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Berlin-ChorIoHenburg 9, Adolf-Hitler-Platz 7-11



LEUNA-TREIBGAS

wird im Leunawerk bei der katalytischen Hochdruckhydrierung ge-
wonnen. Die besonders hochwertigen Eigenschaften dieses Kraft-
stoffes haben viele Lastwagenbesitzer veronlaft, ihr Fohrzeug ouf
LEUNA -Treibgas umzustellen.

LEUNA-TREIBGAS e

besitzt sehr hohe Klopffestigkeit und eignet sich daher fir alle
friher mit Benzin, Gemisch oder Benzol betriebenen Lastkraftwo-
gen. Die Umstellung der Fahrzeuge ist denkbag einfogh unmbei
in kurzer Zeit durchfohrbar. ’ )

LEUNA-TREIBGAS

kommt nur in gasférmigem Zustand in den Motor, daher: vollkom-
mene und wirlschaftliche Verbrennung, leichter Start queh bei Kdlte,
keine Verdiinnung oder Verunreinigung des Schmierdles, somit
hdhere Lebensdaver des Motors.

LEUNA-TREIBGAS

kostet gegeniiber Benzin, je nach Abnahmemenge, rund 10% we-
niger. Infolge seiner vorziglichen Verbrennungseigenschaften
(hoher thermischer Wirkungsgrad) ist es etwa 12% ergiebiger als
andere flissige Kraftstoffe.

ll%m Sﬁﬁﬂﬁ devanach Mietelwerte
citwehs nizelvigerem Jneis: 10 %
durch grdfiere Ergicbighkait: A%
Gesamtarsparnis also A9

Guperclem 50-T8v. H. Steucrcrsparnis.
Treibgaslaoger 0berall in Devtschlond
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Die_ Zunerléiifi_gheit Oer Meffung

von Oktan- und Cetanzahlen wird maligeblich beeinfluBt von der Giite der vor. -
wendelen MeBstoffz: Aus diesem. Grunde wurde bhet den Forsbliungsarbeiten in,
dAcn'Lahoratorien und Priiffeldern der I.G.Farbenindustric Aktiengesellsc]mft
nicht nur Wert auf die Entwicklung geeigneter Priifverfahren und -motoren
(I.G.-Priifmotor und L.G.-Priifdiescl) gelegt, sondern gleichzeitig auch dic Her-
stelhmg hochwertiger Mefstoffe aufgenommen. Fiir die Kraftstoﬂ'orschung und
-priifung stehen zur Verfiigung; ‘

1SO=0 KTAN (9;9;4 frinlxcthykl;;ntah)' 3 D T‘T'—‘_.
NORMAL=-HEPTAN |

als chemisch reine Urbezugskraftstoffe der Klopfwertmessung
von Otto-Kraftstoffen und zur Eichung von Unterbezugskraft-
stoffen; o :

l.G.<EICHBENZIN
EICHSTOFF Z

als Unterbezngskraftstoffe zur laufenden Klopfwertmessung vair
Otto - Kraftstoffen. :

CETAN ‘ | o .
) . als Urbewugskraftstoff fiir dic Messung der Cetanzahl von
. Diesel-Kraftstoffen. -

Bewug dureh,, . ‘ , . ' v o

L. G. Farbeninduftrie Ahtiengefellfchaft, Abt, Ole,
Berlin NW?7, Unter den Linden o4

Technische Beratung in Fragen der Klopf- und Ziindwilligkeilsmessung:

L G.Faqbcnlnbul‘trie Ahktiengef ellfchaft, Lublbigshafen/ Rheln,
Technifcher Prafitand Oppau
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Der Mensch ist Herr der Erde geworden durch Kampf. |hm
waren Hand und Hirn als bestes Ristzeug gegeben und so schuf
er sich alles, was er zum Leben brauchte, Waffen und Gerdt, zu-
néichst aus Stein und Holz, dann, aus-Metallen. Im Dammer der
Urzeit sind die Namen der grofien Erfinder verklungen, denen
wir so selbstverstandliche Dinge wie das Rad, die Plugschar, die
Axt, die Sage, die Speerspitze und das Schwert verdanken. Der
Boden wurde urbar gemacht, um Getreide und Frichte zu tragen,
das Meer wurde mit Schiffen erobert, die Erdtiefe erschlossen.
- Jedes Volk sucht zundchst aus den ihm gegebenen Rohstoffen das
Wichtigste mit eigener Kraft zu ‘schaffen, Nahrung, Kleidung und
Wehr. In der Neuzeit kénnen Landwirtschaft und Gewerbe nicht
wie friher nach jahrhundertalter. Art verfahren. Heute tritt die
Wissenschaft, zumal die ;Naturwissenschaft als Helfer auf den
Plan.Pflanzen- und Tierkunde, Physik, Ingenieurkunst und Chemie
sind als wichtig zu nennen. Sie haben uns die staunenswerten
Fortschritte dieses Jahrhunderts gebracht, und -nun wird mit
" Riesenschritten nachgeholt; wofir Jahrtausende nicht reif waren.

Die Chemie, die Wissenschaft der stofflichen Umwandlungen,
ist noch jung an Jahren; denn was man ‘im Altertum und bis vor
200 Jahren davon kannte, war doch recht zusammenhangloses
Einzelwissen. Das Wesen der Wissenischaft ist aber nicht etwa die
Kenntnis unzahliger Dinge, sondern die Auffindung ihrer Gesetz-
maDigkeiten und deren Beherrschung

Gelehrte des 'Alterturns machten sich bereits Vorstellungen
dariber, daP die Welt aus Atomen, unteilbaren kleinsten Teilchen
aufgebaut sei und auch von der Notwendigkeit allen Geschehens,
der Zwangsldufigkeit, die auf wahrem naturwissenschaftlichen
Grunde ruht. Im Gbrigen war man arm an chemischen Erfahrungen.
Mineralsduren, “also die heute unentbehrlichen Salzsaure,
Schwefelsdure, Salpetersaure waren Uberhaupt nicht bekannt. All-
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mahlich errang man aber doch besondere Ferhgkelfen, wobei
den Arabern und den. Jingern der oft in die Irre fihrenden Alche-
mie manch kluge Tat gelang. Marmweif ja, wie einer Kohle, Schwe-
fel und Salpeter mischte, wie ihm die Mischung um die Ohren flog
und er so das Pulver erfand. Erst, als um 1780 die Waage und das
Messen eingefihrt wurden, konnte die Chemie den grofen Auf-
schwung nehmen, der mit den Namen Berzelius, Liebig, Kekulé,
Bayer, Emil Fischer und denen tausender anderer. Forscher verbun-
den ist. Die Entdeckung der Elsmente, der Urstoffe, nahm unauf-
haltsam ihren Weg, sodaf uns heute 92 in geordneter Uebersicht,
dem periodischen System, vertraut sind. Die Zahl der bekannten
Verbindungen aber geht in die Hunderttausende. Kennt man doch
heute sogar. die Zusammensetzung des Blutfarbstoftes, des Blatt-
grons und-mancher Hormone und vermag sie jn Formeln auszu-
driicken. Alle Zweige des Lebens durchdrang. d|e neve Wissen-
schaft. Nahrungsmittelkunde, Medizin, Farberei, “Metallverarbei-
tung; Bauwesen, Textilindustrie hatten davon ihren Nutzen, und
besonders - erfreulich ist es, dab die deutsche Chemie fihrend
blieb. Wir Chemiker sind stolz darauf, daf der Fihrer mehrfach
offentlich auf die Wichtigkeit der werteschaffenden Chemie hin-
wies und fest darauf vertraut, dab sie die ihr gestellten Aufgaben
16sen wird. '

Vo R
Die I. G. Fdrbenindustrié Aktiengesellschaft.

Als Zusammenfossung der deutschen chemsschen Technik ist
in erster Linie die lnteressengememschaﬁ der Farbenindustrie, kurz
l. G. genannt, anzusehen, die mit ihren Riesenwerken eine ge-
wichtige Bedeutung im Wirtschaftsleben erlangf hat, auch was die
Austuhr betrifft. Die |. G. hat immer bewuit die wissenschaftliche
Seite hochgehalten, und die Beschaftigung von iber 1000 Chemi-
kern in besteingerichteten neuzeitlichen Arbeitsstétten ist ein
zahlenmdfiges Beispiel dafir. Alle Gebiete sind vertreten: Farb-
stoffe, Arzneimittel, Filme, Faserstoffe, Gummi, Séuren und Salze,
Dingemittel, schlleﬁhch Oele, Benzin und Gase. Dieses gewaltige
Un’rernehmeﬁ hcn’r es verstanden, auch in geldhcher Hinsicht ge-
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festigt dazustehen und seine Bedeutung im deutschen Wirtschafts-
leben ist unbestritten. -

Das Leuna Werk.

Unser Werk ist eines der bedeutendsten der I. G., sagen wir
ruhig das groBte chemische Werk der Welt. Als weit sichtbares
Wabhrzeichen ragt die Reihe der Kamine in Hohen von Gber 100 m
empor. Eindrucksvoll wirken auch die Rickkihlwerke zwischen den
gewaltigen Bauten. Im Westen nimmt ein sehr gerdumiges Becken
schlammige Abwdsser auf. . ’

leuna ist eine Grindung der Badischen Anilin- & Soda-
fabrik, Ludwigshafen a. Rh. Mitten im Kriege 1916 wurde mit dem
Bau des Stickstoffwerkes begonnen und ein Jahr spéter konnte
man Stickstoff :der Luft hier in’ grofiten Mengen fur Dinger und
Munition gewinnen. 1923 entstand rasch die grofie Methanol-
fabrik und 1927 baute man in einem halben Jahr die Benzin-
betriebe. | -

|

Sudlich der alten 1000jGhrigen- Stadt Mérseburg dehnt sich
das Werk kilometerlang. Der Name Leuna stammt von einem
kleinen im Norden gelegenen Dorfe. Die Saale liefert uns das
Wasser, und im nahen Geiseltal befinden sich Kraftquellen in
Form von Kohjengruben. Heute noch liegen in einer Mulde von
12X 4 km 1Y Milliarden t Braunkohle. In diesem Gebiet und
bei Ammendorf-Halle besitzt unser Werk eine Anzahl Gruben.

Oestlich schlieBt sich an das:Werk eine Siedlung an, die als
Gartenstadt in einem Zuge erbaut wurde und 5000 — 6000 Seelen
beherbergt. Dazu gehéren ein drztliches Gebéude zur Kranken-
behandlung, eine Schule fir 1000 Kinder mit einigen Dutzend
Lehrern, Kirchen beider Bekenntnisse, eine Kampfbahn, Tennis-
plétze und Bdder zur korperlichen Ertiichtigung, ein groBes

-Feierabendhaus mif“Theatersaal, Postanstalt und Laden. Die
Hauptmenge der Arbeiter jedoch wohnt in Merseburg, Halle und
- Weienfels. ' '



Die Arbeitsvorgﬁnge in Leuna.

Ein chemisches Werk ist keine Auto- oder Spielzeugfabrik,
in der man mit Augen sehen kann, wie ein Gegenstand, ein
Wagen oder ein Pippchen so nach und nach entsteht; denn_die
chemischen Vorgange sind in Geféfe und Leitungen- gebannt.
Kurzum, man kann nur erklaren, welche Stoff-Umwandlungen in
den geschlossenen R&umen verlaufen. Ein ganz knappes Schau-
bild soll die Arbeitsvorgénge in Leuna veranschaulichen: |

LEUNA" .
Luft : Braunkohle Wasser
N C _ H
O- 9) O
Y .
Gaserzeugung o
Gasreinigung |-~ -  Schwefel
NH - CO H H
, /
Hoher Druck 200 Atm.
Hohe Temp. 350-5000 f-————-Braunkohle
Vermittler - ! '
| l
Ammoniak Methanol Benzin |
NH, -~ CH;OH ‘ Ole

—_—

Als einzige Rohstoffe’ erkennt man oben Luft, Braunkohle und
Wasser. Die Buchstaben sind nur die chemischen Abkirzungen fir
die darin enthaltenen Urstoffe oder Elemente. Stickstoff, Sauer-
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stoff, Kohlenstoff, Schwefel, Wasserstofi. Zuhdchst werden nur
Gase erzeugt und dann einer Reinigung unterworfen, wobei
Schwefel anfdllt. Je nach dem beabsichtigten Enderzeugnis stellt
man sich ein Gemisch von Stickstoff-Wasserstoff oder von Kohlen-
oxyd-Wasserstoff oder reinen Wasserstoff her. Wesentlich ist in
allen drei Féllen die Anwendung hohen Druckes {Gber 200 atm.)
und hoher Temperatur (400 — 500°), doch hat hier die Chemie
“noch- ein gewichtiges Wort zu sprechen. Die Umsetzungen' sind-
némlich erst bei Gebrauch von gewissen Stoffen, sogen. Kontakten
oder Katalysatoren vollkommen. Diese Fremdworte bedeuten auf
gut deutsch nichts weiter als ,Vermittler”. Die Gegenwart solcher
Stoffe, die sich Gbrigens bei ihrem Dienst nicht verandern, geniigt,
um geradezu ans Wunder grenzende Wirkungen zu erzielen.
Einen solchen Reaktions-Vermittler kénnte man mit einem ge-
wandten Manne vergleichen, der zwei gleichgiltige oder unver-
. trigliche Leute, hier z. B. Wasserstoff und Stickstoff, durch kluge
Ueberredung dazu bringt, sich die Hand zur Freundschaft zu
reichen. In Tausendén von mishevollen Versuchen muBten diese
Stofte erfunden-werden. Ihre Bestandteile kénnen ganz ver-
schiedenartige Elemente sein: Alkalien, Chromi, Eisen und andere
Metalle in allerlei Verbindungen.

Ammoniak.

Das Ammoniak, in dem 3 Wasserstoffatome an ein Stickstofi-
atom gebunden sind, und das bekanntlich ein stechend riechen-
des Gas darstellt, wurde mit Hilfe von Kontakten 1908 von Prof.
Dr. Haber zuerst aus den Urstoffen gewonnen. Geheimrat Prof.
Dr. Carl Bosch baute dann mit seinen Mitarbeitern diese Erfindung
in Ludwigshafen, und Oppau so vollkommen aus, daB eine Ueber-
fohrung in den gréften Mafstab erfolgen konnte.

Wir wollen nun den Werdegang der Gase im Leuna-Werk
verfolgen, der for die drei Haupterzeugnisse Stickstoff, Methianol
und Benzin ganz dhnlich ist. Man geht von der Braunkohle aus,
wenn auch heute noch ausfriheren Zeiten teilweise Gaserzeuger
mit Koks in Betrieb sind. In dem fir unser Werk besonders wich-
-~ tigen Winkler-Generator wird die auf 159 Wassergehalt vor-
‘getrocknete Kohle oder Grude, d. h. entteerte Kohle, in einem
feverfesten Raum mit Luft, bzw.- Dampf behandelt, sodaB sie in
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wihlender, tanzender Bewegung bleibt, bis nur Asche Gbrig ist.
Die mineralischen Bestandteile seizen sich z. T. zu Boden, zum
groBteg Teil werden sie mit Staubsack und den nachfolgenden
Wascﬁ&n abgeschieden. Natirlich ist man auvf Wiedergewinnung
der Warme in Abhitzekesseln bedacht. Wendet man statt Luft -
Saverstoff an, ‘der in einer Luftverflissigungsanlage gewonnen
wird, so fallt das Gas stickstoffrei und wasserstoffreich an. Tat-
sachllch erzeugt man fir die Ammoniakfabrik zwei Gase, die
in einem Fall Wasserstoff, im anderen Stickstoff als Hauptbestand-
teil enthalien. Nun erfolgt die Entfernung des Schwefels mit akti-
ver Kohle in grofen Behdltern, durch die unter Zusatz von Luft .
und etwas- Ammoniak die Gase hindurchmissen. Ist die Satfigung
vollkommen, wird mit einer wafrigen Schwefelammonliésung aus-
gewaschen. Aus dieser Lauge fallt der Schwefel durch Erhitzen in
einer Dampfkolonne in geschmolzenem Zustande ,aus, w&hrend
das Schwefelammon flichtig wird und in, den Kreislauf zuriickkehrt.
‘Da Deutschland arm an Schwefel ist, hat diese Gewinnung grofi2
Bedeutung. Das entschwefelte Gas muB rnun von Kohlenoxyd und -
Kohlensaure befreit werden. In Kontaktéfen fuhrt man Kohlen-
oxyd durch Behandlung mit Wasserdampf, der dabei eine Spal-
tung erféhrt, in Kohlendioxyd ber und wascht dies bei 25 afm.
Druck aus. Bei der Entspannung gewinnt man die Kohlenséure
zuriick, die bei der Dingemittel-Herstellung - eine wichtige Ver-
wendung findet. Nun folgt noch die Entfernungiauch der letzten
Spuren von Kohlenoxyd durch Waschen mit einer Kupferlosung
bei 200 atm. Nach Einstellung auf den richtigen Stickstoffgehalt
durch Zugabe von Stickstoff aus der Flussigluft-Anlage kommt das
Gas unter 200 atm. Druck in den Hochdruckofen, ein starkiwandi-
ges Rohr mit verschiedenen Auskleidungen, und nun tut der-Ver-
mittler sein Werk bei efwa 450°, indem er Stickstoff und Woasser- -
stoff zu Ammoniak, NHs, zusammenfigt. Heute kdnnen wir das’
Ammoniak flissig ir Késselwagen versenden, wahrend es friher |
in Wasser gelést werden mufite..
. Um wenigstens kurz etwas von den Di)ngemiﬁ‘élﬁ zu er-.
zdhlen, sei die Herstellung des schwefelsauren Ammons erklért:
Ammoniak und Kohlensdure werden in groflen Sdttigern bei
niedriger Temperatur mit feingemahlenem Gips behandelt,- den
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wir aus einem eigenen Bergwerk — ‘Niedersachswérfen — am
Sidharz erhalten. Gips ist schwefelsaurer Kalk. Die Umsetzung
geht so vor sich, daf schwerldslicher kohlensaurer Kalk ausfallt

e

Schwefelsayrés’ Ammon-im Lagerhaus



und Ammonsulfat in Lésung bleibt. Den abgefilterten Rickstand
— Kreide — verarbeitet man mit Salpeter zu Dingemitteln, wah-
rend die klare Ammonsulfatlauge zur Kristallisation eingedampft
wird. Durch Schleudern erhdlt man dann das Salz in trockenem
Zustand.

Salpetersdivre. =

Aus dem Ammoniok'werden durch Behandeln mit Luft an
glihenden Platinnetzen bei etwa 800° sauerstoffhaltige Stickstoff-
.verbindungeh — nitrose Gase — gewonnen, die mit Wasser

Salpetersdure geben. Diese fir die Sprengstoftherstellung unent=--

:behrliche Saure dient aufderdem in ihren Solzen als hochwertiger
‘Dunger (Kolksalpe’rer Kalk- Ammonsalpe’rer)

s LY A LT I

Methanol (Methylalkohol).

. |

Die Bildung des Methanols, des einfachsten Alkohols, geht
in duBerlich ganz ahnlichen Apparaten wie beim Ammoniak
vor sich, nur wird ein: anderes Gasgemisch, Kohlenoxyd —
Wasserstoff, und ein anderer Vermittler angewendet. — Methanol
wird in grofer Menge auf Formaldehyd fir Kunstharze verarbeitet,
ist aber auch selbst als Treibstoff-Zusatz zu verwenden, da es im
Motor sauber verbrennt und ebenso wie Aethylalkohol auch
das Klopfen bremst; Die Zugabe erfolgt nach” gesetzlichen Vor-
schriffen. '

Benzin.

Das Benzm einr Gemisch von leichten Kohlenwasserstofi-
VerbchUngen, ist ein Bestandteil des Erddls. Erdol entstand aus
den Resten ungeheurer. Mengen winzigster Meeres-lebewesen
durch.Umbildung von deren Fetten und EiweiBstoffen unter ge-
wolngem Gesteinsdruck im Laufe der Jahrmillionen. Fine Welt-
..karte zeigt uns, welche Lénder mit dlesem hdchst  wichtigen
. Rohs'foﬁ gesegnet sind und wieviel Prozent vom Gesamten deren
Vorréte ausmochen Arnenka das Lland des Usbermafes, hat
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zwar nur etwa dig Hdlfte in Handen, Beutet aber soviel aus, daf
die Forderung 609 von allem betragt. in wenigen Jahrzehnten
dirften die Lagerstatten des Erdéls erschopft sein.

Als vor rund 80 Jahren mit der Ausbeutung der Erdolquellen
begonnen wurde, wollte man vor allem Leuchtd! verkaufen; dann
fand Schmierdl als Ersatz fir Pllanzendle (Ribol) Beachtung, nur
mit dem Benzin wufte man noch wenig anzyfangen. Was nicht
als-Reinigungsmittel oder zum Ausziehen von Knochen und dergl.
Verwendung fand, wurde durch Verbrennen vernichtet. Erst die
deutsche Erfindung des Motors machte es begehrt,'so begehrt, dafy
es bald zu wenig natirliches Benzin gab (Erstbenzin, énglisch. .

“straigt run Benzin). Eine dltere Beobachtung, daB Ueberhitzung zu
einer Spaltung der schweren Qele fihrt, wurde in zahllosen Krack-
oder Spalt-Verfahren ausgebaut, sodaf seit. dem Kriege ganz
bedeutende Mengen auf diesem Wege gewonnen werden
konnten. Die Ausbeuten gehen jedoch nicht viel Gber 50 %; dabei
entstehen auch Gase und Koks; schweres Heizdl bleibt Gbrig, das
zu billigeren Preisen abgegeben werden muB. Auch dle Reinigung
macht moncherle« Schwuengkel’ren

Mitteldeutsche quuhkohlengrube
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. In Grofideutschland sind die Erdl-Vorrate leider nicht hoch.
Die Jahresférderung 1938 betrug rd. 600000 t; denn die kraftigen
MafBnahmen unserer Regierung beziiglich Neubohrungen haben
eine Steigerung um fast das Dreifache der Menge von 1932 Ghr-
lich bewirkt. Wohl ist bei erhdhtem Bedarf mit rascherer Erschop-
fung zu rechnen. Jedenfalls scheint es ausgeschlossen, daf wir aus
deutschem Erdol allein unser Benzin in genigender Menge her-
stellen kénnen; jedoch erfolgt bereits eine wengehende Verarbei-

" tung auf Schmierdl.

Kohle, der deutsche Rohsfoﬁ

Es muf unser Ehrgeiz sein, lediglich aus deu’rschen Rohstoffen
zu erzeugen was wir bitter nétig brauchen. Eine Aufgabe fir die
chemische Wissenschaft. Das GroBdeutsche Reich ist kein Erddl-

“land, aber ein Kohleland. Die Karte zeigt uns die Statten der Stein-
kohle- und Braunkohlevorkommen. Wir haben, wenn wir bei den
Schatzungen auch die gréferen Tiefen iber 1000 m beriick-
‘sichtigen, noch etwa 200 Milliarden t Steinkohle und ber 70 Mil-
liarden.t Braunkohle zur Vertiigung, die auf Jahrhunderte rejchen,
Kohle:ist der Rest Gppigsten Pflanzenlebens, cufgespelcherfe
Sonnenkraft. An Elementen sind darin vorhanden: Kohlenstof,
Saverstoff, Wasserstoff,-Schwefel und Stickstoff in mannigfachen
noch nicht ganz erforschten.Verbindungen. Steinkohle bllde’re sich
vor 300 Mill. Jahren, Braunkohle vor 25—30 Mill. Jahren. Ein Bild
einer mitteldeutschen Kohlengrube mit Tagbau, wie wir sie hier-in
der Nd&he haben, zeigt die Beseitigung des Deckgebirges, an
Menge meist ebenso viel wie die Kohle, dann das Herausbringen
mit groflen Baggern und Kettenbahnen. Diese Kohle ist sehr
wasserreich (50%), daher mulmig und leicht zerfallend. In den
Keséelhcusern von Lleuna wird sie in diesem Zustand auf Treppen-
rosten verfeuert, um Dampfkessel zu heizen. Man kann Kohle auch
verschwelen bei Temperaturen um £00° und so neben Grude
wertvollen Teer gewinnen. Von der Vergasung, die bei rd. 1000°
erfolgt, war schon die Rede.

L4

Hydrierung. ‘
Wir stellen uns die Kohle-Molekile, also die kleinsten Teil-
chen kanerhaItnls zv denen anderer Verbindungen recht grof

12



~vor. Um daraus leichiflissiges Benzin mit kleineren Molekilen zu
machen, missen sie demnach zerschlagen werden. Dieses Spalten
erfolgt unter Warme und Druck. Es ist nur noch notwendig, an
. A

Benzinhochdruckofen
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diese Spaltstiicke, die noch unbesténdig sind, Wasserstoff, das
leichteste aller Gase, zu binden, Hydrogenium heift Wasserstoff
aut lateinisch. Hydrierun g bedeutet also so viel wie Wasser-
stoff-Anlagerung, und dazu dienen uns wieder jene geheimnisvoll
wirkenden Vermittler. ‘

=

Ein kleiner Rickblick auf die Geschichte der Hydfrigtung:
Schon im Jahre 1869 behandelte Berthelot Kohle mit Jodwasser-
stoff; aber wer hatte in jenen Zeiten Sinn dafir. Kurz vor
* dem Kriege nohm Prof. Friedrich Bergius die Verflissigung —
Verélung — der Kohle in Angrift. Er rieb pulverige Steinkohle mit
einem dicken Oel an und rithrte die Masse in einem festen Ge-
taB in Gegenwart von Wasserstoff bei einem Druck von 100 atm.
unter Erhitzung. Es trat auch tatséchlich eine Vermehrung des
Oeles ein. Trofz fleiBiger Bemhungen, besonders quch um die
Kenninis der chemischen Zusommensetzung unzdhliger Kohlearten
ist diesem Verfahren der technische Erfolg versagt geblieben.
Prof. Franz Fischer, Mohlheim-Ruhr, ging dndere Wege. Er
stellte aus Kohle und Wasserdampf Wassergas her und.fihrte
dies ohne Druck bei verhdiltnisméiBig niederen Temperafuren
(200°) Gber besondere kobalthaltige Reaktionsvermittler, Kon-
takte. Diese Art der Benzingewinnung ist bereits iber die ersten
Anfdnge gediehen und “wird schon in gréberem Mafstabe be-
frieben. Zur Anlagerung von Wasserstoff bediente man sich gbri-
gens schon vor Jahrzehnten des Nickelpulvers als Kontakt und
zwar auf dem wichtigen Gebiet der Fetthdrtung (Norrmann). Die
schwefelhaltige Kohle macht aber Mittel dieser Art bald un-
wirksam. {

Gestitzt auf die reichen Erfahrungen bei der Stickstoff- und
Mefhonol-Syntheée"gingen'«» Chemiker der Badischen Anilin- &
Soda-Fabrik, Ludwigshafen a. Rh., ans Werk, die Kohle gefiigig
zu machen. Man wolite den Vorstof in ein' unbekanntes Gebiet
wagen, das eine Fille never dankbarer Aufgaben barg. Neben - _
hohem Druck von ber 200 atm. und hoher Temperatur, 400° —
S00° war es die neuzeitliche Chepmie der Reqkﬁohs’v_'ér‘miﬁler, der
Katalysatoren oder Kontakte, die zu ganz hervorragenden Ergeb-

nissen fihrte. Man erfand nicht nur Kontakte von groBer Wirkung,
sondern auch von ﬁberrasghender5Gif’rfesﬁgkei'r gegeniber den
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schlimmsten Verunreinigungen. Aus Hochdrucksfchen von 1 m
Lange sind dann durch stufenweise Steigerung solche Ungetime
aus geschmiedetem Stahl von 100 t Gewicht und 18 m Lange ge-
worden, deren Wandstérke 14 cm betrdgt. Im Innern befinden
sich mehrere Avuskleidungen, vor allem mit widerstandf&higem
Chromnickelstahl und alletlei Einrichtungen zum Aufnehmen des
stickigen Kontaktes, zur Warmeverteilung, zur Temperatur- -
messung u. a.m. Diese Oefen steheii’im Betrieb in oben offenan
Betonkammern und tun ununterbrochen, oft viel langer als ein Jahr
ihren Dienst, ehe man die Fillungen auffrischen muB. Der Bau
dieser und aller anschlieBenden Apparaturen erforderte viel ver-
stdndnisvolle Zusammenarbeit der Chemiker, Ingenieuré und
Physiker. Als Rohstoff zum Hydrieren nahm man zuerst Teere und
Erddle, dann Braunkohle und Steinkohle, - - - ’

Folgendermafen geht die Umwandlung der.Kohle vor sich:
Man mischt die Kohle mit einem Reaktionsvermittler und trocknet
auf 49 Wassergehalt. Mit einem Uber 300° siedenden, also
“schweren Qele, das im Verfahren standig neu.entsteht, wird eine
Anreibung, der Kohlebrei, hergestellt, sodaB man nur beim aller-
ersten Anfahren ein fremdes Oel bendtigt. Dieser wandert durch
starke PreBpumpen, zusammen mit Wasserstoffgas durch Wérme-
dustauschér und ggsbéheiife Vorwérmer in die Hochdruckéfen,
Sumpféfen genannt, weil sie voll Flissigkeit stehen. Hier geht die
Aufspaltung und die Wasserstoffanlagerung vor sich,- sodaf} sich
mittlere Oele bilden, die in der nachfolgenden Destillation an-
fallen und etwa die Eigenschaften des Gasols haben. Die Asche
wird entfernt und durch Schwelung von anhaftendem Oel befreit.
Es ist jetzt gelungen, den Kohlenstoff der Kohle zu' 97 % in'Oele
und Gase zu verwandeln. ZweckméBig war es, die Hydrierung in
zwei Stufen zu teilen. Als zweite Stufe folgt die Umwandlurig der
Mitteléle zu Benzin in einem weiteren Ofen, der stiickigen Reak-
tionsvermittler fest eingebaut enthdlt. Wie schon einmal gesagt,
handelt es sich beim Hydrieren um Aufspaltung grofer Molekile
durch Druck und Hitze mit gleichzeitiger Anlagerung von Wasser-
stoff an die Bruchstellen in Gegenwart jener geheimnisvollen
chemischen Vermittler.



Benzin-Synthese.

~FiteldT

Benzinherstellung

Der Wasserstoff mufy auf seinem Kreislauf zur Entfernung von
lsichtesten Kohlenwasserstofigasen und Schwefel mit Oslen unter
Druck gewaschen werden. Die aus den Kohledfen abgezogene
Asche wird einer Schwelung mit Wasserdampf unterworfen, wo-
bei Anreibed| zuriickgewonnen wird. Eine Anzahl grofer Destil-
lationsanlagen dient zur Trennung des Benzins und der Oele. Das
sind Réhrenerhitzer und Kolonnen rein deutscher Herkunft mit sehr
hohen Leistungen.

Es sei noch auf die Vielseitigkeit der Hydrierung hingewiesen,
wobei andere Kontakte und andere Fahrweisen zur Anwendung
kommen. Unser Haupferzeugnis ist zur Zeit Benzin, doch kénnen
ebenso - Leuchtdl, Dieseldl, Gasél ‘gewonnen werden. Auch
Schmieréle wurden bereits hergestellt,

Die Anforderungen an das Benzin.

Die Eigenschaften des Benzins seien nur kurz besprochen.
Zwischen dem natirlichen Benzin und dem der Hydrierurg be-
stehen keine grundsatzlichen Unterschiede; ja, es ist garnicht ein-
mal méglich, die Benzine auf chemischem Wege eindeutig zu
unterscheiden, weil sie zu wesensgleich sind. Die Siedekurve zeigt
im Gegensatz zu den Kurven des Alkohols und Benzols einen ge-
streckten Verlauf, da o hier ein- Gemisch vieler Kohlenwasser-
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| stoffe vorliegt. Ein Zuviel an leichten Bestandteilen kdnnte ebenso
schadlich sein wie ein Zuviel an schweren. '

Folgende kleine Zusammenstellung  zeigt, welche Eigen-
schaften wichtig und welche unwichtig sind.

Wesentlich [Unwesentlich
z. B.
.t . Spez. Gewicht
Fl : -
ucthgken‘ Flammpunkt
Stockpunkt
Reinheit Farbe
Geruch
Klopffestigkeit Lichtbestandigkeit
Elementaranalyse-

Eine gute Siedekurve, Reinheit und Klopffestigkeit missen
verlangt werden. Das Klopfen, kurz als ungleichmaBige Ver-
brennung gekennzeichnet, mége ein wenig von der chemischen
~ Seite beleuchtet werden. Kohlenwasserstofiketten gelten als
schlecht hinsichtlich des Klopfens, Ringe, sogen. Aromaten, als gut
und Ketten mit Verzweigungen. als vollkommen. Nach dem Iso-
oktan mit seiner verzweigten Kette wird die Oktanzahl benannt,
die den, Grad des Klopfwertes angibt. Wéhrend sich Oktan ideal
verhdlt, klopft ein anderer Kohlenwasserstoff, Heptan, stark. —
Wenn man sagt, ein Brennstoff hat Oktanzahl 70, so h‘eiﬁ’r das,
er verhdlt sich beim Klopfen wie ein Gemisch von 70 % Oktan mit
30 % Heptan.

Es bedarf wohl keiner weiteren Betonung,.daf® die Unier-
suchung des Benzins im Laboratorium eines Chemiewerkes mit
besonderer Sorgfalt und Sachkenntnis durchgefihrt wird, um eine

einwandfreie Ware auf den Markt zu bringen. Auflerdem be-"
 sitzen wir aber auch besteingerichtete Pri]fstd’nd’e, auf denen das
Verhalten im Motor laufend beobachtet werden kann. 1

Der Vertrieb des Lebnab‘e‘nzins.

Vertriebsstelle for unser Leunabenzin ist die Deutsche Gasolin
A. G., Berlin, die ein grofes Zapfstellennetz und zahreiche Ver-
I . '

!
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kaufsbiros im Deutschen Reich besitzt.. AuBer Leunabenzin, dem
nach heutigen Vorschriften noch Aethylalkohol und Methanol zu-
gesetzt werden, bringen wir noch ein Benzin-Benzol-Gemisch, das
»Leuna-Gemisch” in_den Verkehr, das durch seine gringoldene
Farbe gekennzeichnet ist. Eine ganze Reihe von sachkundigen
Ingenieuren und Fahrmeistern steht unserer Kundschaft zur Ver-
figung, wo Rat und Hilfe gebraucht wirgh- . -

Die Wichtigkeit der Inland-Treibstoffe.

Das GroBdeutsche Reich verbraucht iGhrlich fast 3000000 t
leichte Treibstoffe und weitere Steigerungen sind bei der raschen
Entwicklung des Kraftfahrwesens zu erwarten. Die Unabhangigkeit
vom Ausland muB unser Vaterland ‘auch auf diesem wichtigen
~ Gebiet wahren. Benzol und Spiritus lassen sich leider nicht in un-
- beschrankten-Mengen erzeugen, da einerseits in den Kokereien
allzuviel Koks anfallen wirde, for den die Verwendung fehlt,
andrerseits Spiritus von der ieweiligen Kartoffelernte abhdngig
bleibt. Besser steht es beim Benzin. Leuna hat bewiesen, daB® qus
heimischen Rohstoffen ganz gewaltige Mengen Benzin hergestellt
werden. kénnen. Unsere tatkraftige Regierung, die dem deutschen
Volke'mit der Neuschaffung des Heeres eine schwere Fessel ab-
wart, sorgte auch fir die Kraftstoffe, ohne die eine nebzeitliche
Truppe nicht leben kann und férderte nachdricklich die Plane zu
deren Beschaffung im Inland. Wie es die Proklamation des Fih-
rers in Nirnberg 1935 verhieB, sind eine ganze Reihe neuer gro-
Ber Werke entstanden. und ‘weitere werden noch gebaut, um das

gesteckte Ziel zu erreichen. ., Der Weg zum deutschen Brennstoff
ist frei”. - '

T

Verwertung der Gase. B T

Ein Wort Gber die bei der -Hydrierung anfallenden Gase,
deren Bedeutung von Tag zu Tag wachst. Es handelt 'sich um
leichte Kohlenwasserstoffe mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, Methan,
Aethan, Propan und Butan genannt. Die Gegenwart von mehre-
ren Prozenten Butan im Benzin ist erwinscht, Propan darf aber
nicht in spirbarer Menge ‘darin enthalten sein. In Druckkolonnen
werden diese Gase verflissigt und kommen als sogenanntes
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Flaschengas von hohem Heizwert mit etwa 10 atm. Druck in den
Handel. Propan kann zum Kochen, Heizen und Beleuchten ver- .
wendet werden und ist dort erwinscht, wo sich keine Gasfabrik
oder -Zuleitung befindet. Butan oder Gemische von Butan und-
Propan werden heute schon als gutes Treibmittel fir Lastwagen
in ausgiebigem Mafe verwendet. Aus Aethan kéanen wir andere
Gase — Azethylen und Aethylen — herstellen, von denen sich
wieder eine Menge chemischer organischer Verbindungen ableitet,
die von grober Wichtigkeit sind. Dazu gehért auch Kautschuk, den
die deutsche Chemie jetzt auf neven Wegen herstellen kann.

Leuna, ein chemisches Arbeitsfeld Deutschlands.

\ o

Es wurde der Versuch gemacht zu zeigen, wie die chemische
Wissenschaft dieses gewaltige Werk der Technik, Leuna, er-
stehen lief. Die drei Rohstoffe, Luft, Kohle und Wasser, seien noch-
mnals genannt, die besonders durch die Wirkung der geheimnis-
vollen -Vermittlér, der Kontakte, gefigig wurden, sodaB sich
Ammoniak, Methanol und Kohlenwasserstoffe bildeten. Und was
man weiter aus diesen Stoffen efzeugt,” gehdrt zum Wichtigsten
fir unser Volk: Dingemittel, Spréngstoff, Kunstharze, Textilhilfs-
mittel und Treibstoffe aller Art.

Doch damit ist kein AbschluB erreicht. Neue Zisle werden ge-
sefzt, neue Gebiete aufgetan. Wissenschaftler, Kaufleute, Ange-
stellte und Arbeiter stehen hier in Leuna wie sin Heer zusammen;
Tag und Nacht arbeiten die Betriebe. So ist uns auch die Chemie
gine Waffe geworden, die fir unser Deutschland kampft und ihm
nach schwerer Zeit die machtvolle Stellung in der Welt miterringen
hilft, die uns zukommt. '

Marz 1939,
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