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" Gasfabrik ¥e 1 _ ' %Tf

"% - Betrieb: Dr.Sohmits - - \ | Reparaturen: DI.Zeigner
o Dr.Haller ' ‘ A

‘Arbeiten in 1939; | : N A
o Im Laufe des Jahres 1939 wurden die beiden letzten freien Plétze in Me 1 mit . ;

Generatoren besetzt, so daf jetzt 50 Gensratoren zur Verfigung stehen,~ ]

Zwei Generatoren wurden mit neuen Pintsch_Brassert«Rcstenhausg@rﬁatet; diesa,:j
habdén sich bisher in einer Leufzeit von 6 bzw, 2 Horaten 'gut bewdhrt, 16 weiters .
‘Pintsch-Brassert-Roste sind bestellt und sollen im Laufe des niéchsten Jahres ein-
gebaut werden, .Die Gemeratoren werden gleichzeitig schwicher ausgemauert, -go dad '
der lichte Durchmesser um 20 om groBer wird. Die VergréBerung des Schachtdurch- - ]
messers l&Bt eine Steigerung der Stundenleistung um etwa 13 4 zu, = SN
. |Des fiir die Kihlung der Bressert-Generatorsn vervendete Kesselspeisewasser |
wird neuerdings den Kesselhdusern wieder zugeleitet, nachdem es_im Wassermantel
der Generatoren um ca. 30° sufgewdrmt worden ist, S , |

Die Arbeitem zur weiteren Aq;gmgp;siqxgggq@grmAnlgie wurden femtgesetzt, 6 Ge- .
neratoren wurden mit neuen vereinfachten Steuerbbcken (System Leuns) ausgeriistet _f
davon- 2 mit‘elektrischer Vollautomatik, Der Einbau dieser Steuerbdcke gab die
MSglichkeit, diese Gemeratoren mit einer Gasperiode von 3 Min. statt bisher 4 Wi
nuten zu fahren und die Stundenleistung unter Beibehaltung eines glinstigen Koka-" -
verbrauchs zu steigern, Ein von der Firme Pintsch gelieferter Steuerautomat ist -}
ohne groBe Stérungen seit etwa einem Jahr in Bétrieba'“5'weitere‘Aufbﬁatéh”wérﬁgn,:j
im néchsten Jehr geliefert. R ‘ ' ' S N

Mit den Schlammbeche rwerken wurden weitere Erfahrungen gesammelt, so daf der
Einbeu weiterer Becherwerke Jetzt beschleunigt durchgefiihrt werden kann, Einige
wesentliche Teile miissen jedoch aus Spezial-Material (Chromstahl, 2.B. VITF oder
v51) angefertigt werden, da Schmiedeeisen von dem sauren Riickkithlwasser der Gag- -
fabrik zu stark angegriffen wird. :

‘Fir die Schwerbeschddigten wurde in Me 1 am 10.8.39 ein never Aufenthaltsraum
eingeweiht. _ o . - ,_.h i
. Der spez.Koksverbrauch ist im Jahre 1939 (485 gr Reinkoks/m3 CO+H2) gegen~
1 Uber 1938 (477 gr Reinkoks/m3 CO+H2) etwas angestiegen. Die Ursachen hierfir lie- |
1 gen in der Hereinnahme von groferen Mengen Legerkoks und in der Verarbeitung sehr

vieler und verschiedenartiger Kokssorten. Folgende Zechen waren-an der Koksliew: o
ferung beteiligt: Auguste Viktoria, Centrum Morgensofine, Central- eE@réi;’Gneiseuf}f
%, nam,’ Robert Miser, Sachsen, Recklinghausen, Friedrich Heinrich, Ewald Fortsetzung, |
.~; Monopol, Redbod Gnd Legerkoks Magdeburg, ' - : ‘ IRREN
B Etwa seit Xriegsbegimn ist die Anlieferung des Hiittenkokses infblgeﬁWagsnmanﬁﬁw'

% gels ungeniigend (nur etwa 60 - 70 % des Solls). Das grofe Koksleger mufte deshald [
- laufend in Anspruch genommen werden, : Bei Fortdauer der bisherigen Lieferschwierig-]

keiten wird das Kokslager Anfang 1940 vollkommen aufgebraucht sein, - Die Bemiihun-

gen, Abhilfe zu schaffen, werden von allen Seiten fortgesetzt., Die Lieferung von |

dem Magdeburger Kokslager:kam am 24.10.1939 in Gang., : o ' S
+Die Einfithrung der 12-Stunden-Schicht, zu Beginn des Krieges hat in der Gag- ~

. fabrik nicht die erwartete Leuteersparnis gebracht, Die Arbeitsleistung ging zu-

. rick, so daB die Gasfabrik heute bei fast gleicher Gaserzeugung wieder densélben, N

i Arbeiterbegtand-hat'wie-vor dem Krieg,. ; ‘ s

Arbeiten fiir 1040; .

“jg .+ Die Automatisierung der Anlage goll fbrtgesetzt{werden,—
, vorgesehen, die die Erzeugung vom Wassergas aus Braunkohlen-H
nuierlichem Wege zum Ziel haben, =~ - : ‘

ferner ‘sind Versuche ]
ertkoks suf diskonti- |
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‘Betriebs Dy.Schmita Reparaturen; Dr.Elbel B |
‘ Dz, Schroeter a2 : DI.Ihlenburg (ab Juli) -
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krbeiten in 1939

.

Von den vorhandenen 10 Drehrostgeneratoren (Pintsch), welche der Erzeugung

© von Sti-Wassergas dienen, muBten hiufiger ein oder zwei auf Kraftgas (aus Wind
-t und Kohlensﬁﬁre; gefahren werden, das als Kompres;so.ren-Kraftgaa'benﬁtigtvwprde0

vsamtiiche'lo;DrehrOStgeneratoren aindyjetzt zur wahlweisen Benutzung fiir Was~ |
sergas- oder fiir Krafterzeugung hergerichtet.ﬁ. ) o

Bis Mitte Oktober waren dauemnd J_Abstichgeneratoren (von 6 vorhandenen) zur
Vergasungz von Wassergas-Rohschlacke mit Sauerstoff und Dampf im Betrieb., Mitte ;
Oktober muBte wegen geringer Hy-Riickgasanlieferung infolge gesteigertem Treibgas- i
absatz ein Abstichgenerator auf Kompressorenkrafst as umgestellt werden., Der fiir |
Wassergas zur Verfiigung stehende Sauerstoff (5 500 mééh)'wurde.vOn da an in zwei |
4 Generatoren verfahren, Mitte November muBte aus ‘dem-gleichen Grunde ein weiterer |
% (vierter) Abstichgenerator zur Erzeugung von Kraftgas angefahren werden; '

. Der Wsssergasgenerator mit Brassertrost ist ohne wesentliche Storungen vom
26.VIT1.1938 bis 15.1,1939 in Betrieb gewesen. Bei‘der1UberhOIung‘wurdeuder’Genee'

« Nach kurzer Betriebszeit muBte der Ofen wegen Verschlackung und Stehenbleibena des |

“Rihrers ausgerdimt werden. D& auch die Ausmaverung in Hohe des Rilhrers stark an= "
gegriffen wer, scheint ein stSrungsfreier Betrieb ohne Kiihlung nicht durchfithrb

Der Generator hat jetzt einen Rost mit Rostspalten von 8 - 10 mm zur Ver g

Deubener Hartgrude erhalten (bei Koksvergasung sind die Rostspalten 201:h367&;),

Die Vergasung von Deubener Hartgrude im Abstichgenerator mit Sauerstoff und -
Dampf--ist in einem Versuch im August erfolgreich durchgefiihrt worden. Es wurde ein
Wassergas folgender Zusammensetzung erhalten 5,9 % CO2, 61,9 % ¢o, 3154 % Ho, .
047 % Na. Der S-Gehalt betrug 12 g/m anorganischer und 0,8 g/m? organischer Here:
i kunft, Zur Erzielung einer gut flissigen Schlacke wurde 8 % Sand zum nassen Bremne |

i stoff gegeben, Bei Vergasung von Wassergas-Rohschlacke werden 15 - 18 % Kalkstein |
" zugesetzt, | ‘ S ny A
: ‘Die Versuche zum Einblasen von Staub in die Abstichgeneratoren wurden wegeg' 7
~*" zu hohen Gegendrucks und hdufiger Stérungen ausgesetzt, Es soll ein Geblﬁsh;abéeg !
.. stellt werden, um den Staub mit eigenem Wassergas einzublasen. = | .. T

ivf Der elektrische Kiibelaufzu fir Schlacke am Siidende ‘des Baues (Ersatz'fﬁf;die |
: veralteteniFahrstiihle) ist im Juli in Betrieb genommen worden; . - . R

ATbeiten fiir 1940;

. Versuche zur’ Erzeugung von Kraftgas aus Deubener Bfauhkohlénhaitkoks mitkﬁind;f
Kohlensdure im normalen Drehrostgenerator (Pintsch) sowie im'Brassert—Gener&;_‘;,
tor sollen aufgenommen werden '

. ) .
{

Ferner sollen 'die MSglichkeiten zur kontinuierlichen Erzeu
auSrBraunkdhlenschwelkoks mit iberhitztem Dampf,
i werden, ‘ ' _ :

» gung von Wassergéé-:‘
Sauerstoff bzw. Luft ausprobiert ]
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Winkler-@eneratorén-BetriebVb

Betrieb: Dr,Pattenhausen Reparaturen: DI.0ehler

Dr.Paetzold N _ DI.Ihlenburg
' | Dr.Pfeiffer -

Atbeiten in 1939:

Der Be%rieb war gekennzeichnet durch ziemlich gleichm#Bige Lieferung en :
Wassergas und Kraftgas; fiir Wassergas waren 1 Generator, fiir Kraftgas meist 2 Ge-
neratoren in Betrieb, GroBere BetriebsstGrungen traten nicht auf, -

~ Der Abhitzekessel von Generator 5 wurde in Betrieb genommen; nunmehr sind
samtliche Generatoren mit Kesseln versehen. Dies machte sich auch in einer Ver-
besserung der Verhiltnisse im Abwasser dadurch bemerkbar, daB die Temperatur des
im Kreislauf gefilhrten Wassers wesentlich niedriger wurde.

. Generator 1 wurde wieder in Betrieb genommen. Er ist als "rostloser" ‘Genera~
tor umgebaut worden (s.Skizze) und besitzt keinen Staubsack mehr. Es zeigte sich,
daB die Temperatur im Kohlebett wesentlich hoher gehalten werden kann als bei den -
anderen Kraftgasgeneratoren. Dieser Vorteil konnte bisher Jedoch nicht ausgenutzt |
werden, weil die Temperatur noch durch die Verschlackung des Generatorausganges -

bis zum Kesseleingang begrenst ist. Der wassergekiihlte G&sauagang.(é;Skizze)‘varﬁf-t
hinderte diese Verschlackung nur unvollstindig. ST

Die Versuche zur Vergasung des -Staubes aus den Staubabscheidern hatten Er-
1 folg; der gesamte abgeschiedene Staub wird mit CO02 wieder in die Wassergasgenera-
toren geblasen, wodurch eine Brennstoffeinsparung von etwa 5 % eintritt,

‘Die Versuche zur Verbrennung des Staubes im Kesselbetrieb wurden fortge-
setzt; sie wurden unterbrochen, weil die Saugzugventilatoren starken VerschleiB
| zeigten. Diese Schwierigkeit wiirde behoben -sein, wenn die Ventilatoren nicht, wie
i bisher, vor den Elektrofiltern, sondern dahinter stiinden. Bei der Konstruktion

! neuer Kessel wird auf diesen Umstand Riicksicht genommen. o ' .

Versuche, die salzhaltige Hermine—Henriette-Kohle'im‘Winkler-Generatbr zZu

. vergasen, waren bisher ohne Erfolg; der Zusatz von Ton zur Kohle verhinderte nichtgf
- die Verschlackung” : : : '

|

P

Arbeiten fiir 1940:

Verbesserung des Kraftgases durch Erhdhung der Temperatur und Verwendung aug-
. gegarter Grude. ‘ . , : . R
g Verbesserungen in der Wasserwirtschaft durch Aufstellung von Pumpen, die das |
i Abwasser Qﬁs den Vorlagen direkt auf die Begasungstiirme driicken; die Kanila werden |
7} dadurch entlastet und eine Vermischung von ‘entschwefeltem und nicht entseuwefeltem |
| Wasser durch Uberstromen vermieden. S e e

- Umban des Uberhitzers vom Generator 4; der ﬁbefhitzefvwi?d*zwiséhén'diéf‘?*5”?
Siederohre gelegt, wodurch nach den mit den Uberhitzern der Generatoren 2 und 5 -
gewounenen Erfahrungen eine_graﬁere Schonung der Dampfrohre erzielt wird, ‘

e

: ' 1
| . ;




F-Kohle-Sohwefslyeinigung Me 284, 285 und 40

Betriebs DieSeeger - Repafatuien£ DI.Ihlenburg
Ir,Keilig : »

eiteg in_1939x

- Da bei hoher Sti-Produktibn Me 284 nicht ausreicht, wurde eine<Maschine_in.
© 40 von By auf Sti umgeschiossen (umschaltbar) und eime neue Hischgasleitung
‘nach Me 285 gelegt. In Me 40 kianen dadurch 1500 sti-Pouren gefehren werden.

; Infolge schlechter Vorentschwefelung des T.B.K.-0-Gases durch Alkazid Anfang
:April (statt 5 g bis zu 12 € S/m)) war der Betrieb stark tiberlastet (dver 400009m§
. -+ Gesamt-Gas einschlieBlich Unwhlzgas). . - ‘

- 2 Absorber auf der Westseite Me 285 wurden wegen Erhdhung der Methénol-Pro-
.+ duktion von Sti auf Hethanol umgeschaltet, . ' ~ )

; Zur Brginz der Ammonsulfidverluste wurde eine eigené Absofptionsapparatur»
- jaufgestellt und an das HoS~-Netz angeschlossen, ‘ ' '

: Seit Herbst kénnen 35 000 w3 T.B.K.-0-Gas mittels Alkazid fein ereinigt und
. direkt nach dem Kontaktwasserstoff-Betrieb geleitet werden. Entlastung fir die
% Schwefelreinigung: 1400 Touren, ' : i R

Zur Verhinderung von Korrosionen wurden folgende MaSnahmen getroffen; -
1 Absorber wurde versuchsweise mit Igelit gestrichen,

Die Spindeln der Gasschieber werden laufend mit_VZA-Schufz versehen., - -,

Mit der Inbetriebnahme des Turbo-Kompressors Anfang November wurde der Linde-
Stickstoff durch Wi-Kraftgas ersetzt., Dadurch wird der Betrieb um 10.000 m3 = -
ca, 400 Touren mehr velastet, o E

staubes an, so da8 ein groSer Teil der Absorber neu gefiillt werden mug, =

Versuchsarbeitens
—————tin8lIbe1tens

der M-Kohle erfolgte durch Behandliung mit HeiBwasser und iiberhitztem Dampf,

Eine fivertragung auf den Grogbvetried ist wegen der hohen Kosten zundchst nicht
vorgesehen, ' 8 ' : o o 4

gelang es, denselben mittels Grude bei 80° - 100° bis auf unter 10 mg in HpS- -
umzuwandeln, Versuche noch im Gang. Cal S

h .nis"HpS .4 SOp dadurch,gestéftiwurdeL

Versuohe zur Entschweflung von HBehaltiger Luft mittels Aktiv-Kohle (Anfrage
von Zéllwpllefabrikeny), - : o ,

nen beginnt, ’

t 5) Beratung der Schwefel G.,m,b.H. in Schwefelfragen.“
R . . . . ‘ ) '

R

1

}beiten'fﬁr-194oal I , - L

mit‘Hilfé“von_Gruden.

Mitte November stieg der Widerstand der Sti-Absorber infolge -hohen Kr&ffgasJ T

,h}l) Die technischen Befriebsversuche zur organischen Entschweflung des Methahoi-O% ]
.7 Gases mittels M-Kohle wurden abgeschlossen, o e
e Ergebnis: Der organische S wurde bis auf unter 5 mg entfernt. Die Regeneration

BéiAden‘Versuchen, den organ.Schﬁefel (250 mg) mittels Kontakten'aufzusgaltén,f

Entschweflung des T.B.K.-Gases (20 g S/m3) durch Umsetzung von HS' mittels S02 |
iiber F-Xohle, , i - P
Ergebnis: Eine restlose Entschweflung wurde nicht erreicht,'da gine teilweise o
Umsetzung zwischen Ho§ und 502 bereits vor der thle erfolgte und das?VerhéltE:‘ﬁ

iy

Ergebnis: Entschweflung nicht mbglich, da Kohle sich ‘stark-.“e'rhiltsz und zu ,bffen‘.,-?_‘.}

Weiteres Studium der Moglichkeiten zur organischen Entscﬁwéflgnéfvonyéégen ”;!

1
|




.Kontakt-Wagserstoff-Betrichs -
Reparaturen: DI.Zeigner

Allgemeingss—~ - I o '
‘ Die Kontaktwasserstoff-Fabrik hatte sehr unter dem Mangel an Matsrial sowie
;an Schlossern und Facharbeitern zu leiden. Die fiir das Betriebsjshr goplanten Ar.-
:beltén, die Aufstelliung einer geniigenden Zshl von Yerdunstern, Kiihlern, Systemen
und Rohrleitungen, konnten nicht im vorgesehenen Umfangs durchgefiihri werden, so

'da8 die Botriebe stindig tberlastet waren.
Sti-Konbakégas-Fabrikation:

; Fir Sti-Kontaktgas wurden ein weitersr Verdunster . sowie mehrere Pumpen aufge-
;5tell%.-Bel simtlichen Pumpen fehlen noch dis HMotoren. e

‘ Von den 10 Systemen, die in diesem Jahre umgebaut werden sollten, konnte bis
‘heute nur 1 System fertiggestellt und in Betrieb genommen werden.

: Der zeitweise bestehende Kontakimangel wurde durch Aussieben des 4Abfalls und -~
Verwendung eines feineren Korns behoben. ' - '

: Der groBe Scheibengasbehslter (Inhalt 65 000 m3) wurde'éu.Kfie
schaltet und daflir ein Gasbeh&ilter mit 10 000 m3 (viel zu klein) an

methanol~Kbntéktgas-Fabrik:, N i ‘ R
o ImJO-Kpntaktgas wurde ‘zur Sicherstellung der Produktion noch 1 System als =~ = ]
DopgelSystém‘umgebaut.;Es standen insgesamt 16 Systeme zur Verfiigung. Da im Som-

gsbeginn-abgé“ -
geschlossen.

mer die Produktion fity Mothanol azurfickgegangen war, konnten 4 Systeme auf Stick- . - |
stoff umgeschaltet werden, die aber gegen Ende des Jah?estiéder zurtickgeschaltet
werden muBten. .= .o L N g CoE

Fiir 0-Eontektgas IT wurde der neue Gasbéhélter-M§%524;anvStalle des Gasbe-~ ]
hélters Me 503 eingeschaltet. Das.O-Kontaktgas I (COp-freies Gas) hat noch keinen '
Gasbehélter; es muB deshalb nooh. airn o

Hy-EKontaktgas-Fabriks. .

Die Hy-Kontaktgasfabrikation war den gréBten Teil des Jahres stark iberlastet.
AuBerden hatte dieser Teil der Fabrikationm besonders unter dem galzhaltigen Hoch- -
druckdampf zu leide ++Seit Herbst werden zeitweise bis zu 35 000 cbm?h von der . ..
Alkacid-Anlage fein gereinigtes O-Wassergas verarbeitet. Dor EpS~Gohalt dieses

Gases ist im Durchschnitt hoher als bei der F<Kohle-Reini . Auch die Staub- _
reinheit des Gases ist nicht geniigend (2-3 mg Staub7obmi, 8o daB bereits Schwierig- |
keiten an den Systemen aufgetreten sind. '

.- Als Reserve filr Hy-Kontaktgas wurden Leitungsumschliisse durchgefiihrt, so déB .

O-Wassergas auch fiir Sti-Kontaktgas verwendet werden kann. An die Leitung kann RN
ein vollsténdiges Betriebsaggregat (Geblise, Verdunster, System, Kiihler) mit =
1 - 17 Systemen angeschlossen werden. Die neus Schaltung: wurde bereits auspro- -
biert, = . : , o I _ ]
. Beim Anfahren des Werkes Zeitz der'BraunkohlefBenzinvA.Ga‘leisteteﬁ[der Be~
triebsfihrer, verschiedene Meister und Postenleute Hilfe. n

ersuchet

_ ‘Versuche wurden fiir Politz ausgefiihrt, um den niedrigsten CO-Gehalt festzu~ . f
tellen, bei dem eine Gasumse tzung ohne fremde Wérmezufuhr im Kontaktsyatgm noch |
ror sich geht. B SRR - o
- FMir Schkopau muBte zeitweise die Gasbelieferung stark erhdht werden und des- |
halb auch der Druck. ' . : : S
elten fir 1940: | o o SRR L e
o Fiir die Férderung von Sti-Wassergas soll ein weiteres Geblise aufgestellt = - |
{ werden, | | e - g
| g Fir alle Pumpenrdume soll eine bessere Entliiftung eingerichtet werden. ..~ .
% . Pdr Me'thanol-Kontaktgas I wird die Erstellung eines Gasbeh#lters angestrebt. |
gZJWeitere Verdunster, je einer in Me 102 u. Me 241 sollen aufgestellt'weraan; daJ‘,:
i sich der SHttigungsraum als zu gering erwiesen hst. Zur Lelstungssteigerung soll
\ 1é§n»Teil der Ufen (Doppelsysteme) suf groBeren Durchmesser umgebaut werden.,

~

i1 ins 0-Kontaktgas II tiberstrémen.

' ]
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Yethanol-Kontaktgas-Reinigung

Betrieb: Dr.Baumann " Reparaturen: DI.Zeigner

. Axbeiten in 1939:

In der Hauptsache warden: bauliche Verdnderungen vorgenommen. Das Holzdach
wurde erneuert und dabei das“Déckenlicht den Anforderungen des Luftschutzes ent-
sprechend abgetindert. 0st- und Westseite des Baues wurden als stabile Fachwerk-
mauern ausgefiihrt.

: Der Schwefelsiurebehslter wurde ins Freie verlegt, so daB der Platz an den
Saurepumpen lichter wurde. . :

i Versuchsweise wurde an einem Waschturm (Elngang) statt des bisherigenfver-
bleiten Eisenrohres ein Eisenrohr mit Igelit eingebaut. Das Rohrstiick muBte nach
i kurzer Betriebszeit wieder ausgebaut werden. Die Untersuchung ergab eine anschel-
‘ nend mechanische Beschiédigung, sonst gute Haltbarkeit, - :

;335 ‘ Ein S&ureturm muBte nach 10-jghriger Betriebszelt ube*holt werden. Es wurde -
o eln autogen verbleiter Rost eingebaut,

Der zweite Sdureturm wurde nach erst 5 Jahrlger Betrlebszelt durch Undicht-
werden einer Bleinaht reparaturbedurftlg. :

Das MlschgefaB fiir Siure muBte erneuert werden.

Am PFiltratkiihler muBte das Becken erneuert werden; es wurde mlt Proderit
gestrichen, - ’ -

Sdure- und Ammonsulfatbehalter wurden uberholt°

Arbeiten fiir 1940 . o S

i;; .. Geplant sind EinSparungen fﬁr Schwefelsiure durch beséefelKﬁhlung des Fii; C
7! trats im Sommer, : v ' 7 _ . .




Kontaktgasreinigungv

J;Betriebx Dr,Scheidemandel : Reparaturen: Dr.Elbel
. o ' ‘ : spéter: DI.Thlenburg

Arbeiten in 1939;

Die ersten 3 Wascher der Turmreihe A muBten u.a. wegen Verkrustung mit Kelk
‘und niedergeschlagsenem Eisen grindlich {iberholt werden, Die z.T. durch Einwirkung
-der Laugen weitgehend abgetragenen und als Folge hiervon teilweise zusammenge-
" brochenen eisernen Roste wurden durchgehend durch Holzroste ersetzt.: Die Tirme
... warden innen und aufen mit verschiedenen, zuvor erprobten Schutzanstrichen auf
- Bagis Igelit versehen. - o

Durch grindliche Reinigung einer Reihe von Leugekilhlern und die hierdurch
. ermdglichte kiltere Betriebsweise der Anlage konnten nennenswerte BEinsparungen im
fg2804—Verbrauch erzielt werden. Eine weitere Verminderung des H2304~Verbrauchs ist
. 8eit einigen Monaten dadurch angebahnt worden, daf das Ammoncarbonat-haltige
“Filtrat von Me-139, das zur Endauswaschung der Gase benutzt wird, vorher durch Be-
‘handlung mit CO2-Gas bicarbonatsauer gemacht wird. :

‘ Durch die Verarbeitung von besonders verunreinigtem Ammoniskwasser aus. Gas-

. werken gelangten einige Zeit stdrende Mengen von Schwefel und Phenol in das Reine
gas, wodurch die der Anlage nachgeschaltete A-Kohle verdorben und auch der Hoch-
‘druck (Wasserstoffreinigung) gestort wurde. Auf Grund dieser Stérung wurden spi-

- terhin die aus dem Gaswasser ausgeiriebenen ammoniakhaltigen Briiden nicht mehr in
_ -die drucklose CQp~Wische eingefithrt, sondern zu Ammoniskwasser kondensiert, das
.~ der Fertiglauge vor deren Abgabe nach der Sulfatfabrik zugesetzt wird., Seit dieser |
Umstellung sind die frither in der Wasserstoffreinigung gelegentlich aufgetretenen ' |
Schaumschwierigkeiten stark zuriickgegangen, so daB ein Zusammenhang mit den Ver-
. ;unreinigungen der Gaswdsser wahrscheinlich ist. : '

Die MSglichkeiten zum Betrieb der drucklosen Kohlensiurewische mit Ammoniak
in einem Kreislaufverfahren wurden in weiteren technischen Versuchen -iiberpriift.
~ Es hat sich hierbei ergeben, daB voraussichtlich die Arbeitsweise mit Salzauf- -
Schlémmungen oder mit festem Ammonbicarbonat in der Regenerierstufe aussichtsreich |
ist, auch im Vergleich mit den bestehenden neusren Verfahren (Alkazid usw.).,_

A;cbeiten Plir 19401

' 'Das'Kreislaufverfahren auf der Basis Regeneration von Salzaufschlﬁmmungen
‘- bezw, festem Ammonbicarbonst soll in der entsprechend umgebauten technischen Ver-
~suchsanlage durchgearbeitet werden, um Unterlagen fiir eine Betriebsanlage zu er- -
* ‘halten. : / ‘ '

e Ferher‘solien technische Versuche zum Studium einer noch Weitergehendeni
pﬁchwefelséureeinspgrung durch Laugekiihlung durchgefiihrt werden,. :

|
{ i

t
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‘Reparaturena DI.Sommer -

Betrieb: Dr,Jeltsch
Dr.Menschick

gag-Fntschwefelungs

z " Der Schwefelgehalt der Armgase ging im Leufe des Jahres durch die steigende

i.. . Verschiebung der Reichgasanteile ins Hy-Reichgas weiter zuriick, Als Folge hier-

- yvon ging auch der Gehalt des Austreibergases an H2S zuriick. Die zur Erzeugung von
wieder Hgs-reicherem-Austreibergas vorgesehene Hereinnalme der Glockenwdscher fir
iaie Waschtlirme hat sich bis zum Jahresende verzbgert. Die Kolonnen 1 und 2 wurden
‘@hberhblt'und umgebaut, wobei ihre Kapazitdt vergrofert werden konnte., Die Schwach- |
‘fHQS-Konzentrierung lief wihrend des ganzen Jahres storungsfrei., Der nicht mehr
.gebrauchte Feld-Wischer wurde abgebaut,

5’fgx-Reichggs—Reinigggg:

= . Die Menge des Reichgases wurde weiter so gesteigert, daB die fiir maximal :
‘11 000 m3/h erstelite Anlege in November bereils uberlastet war (etwa 12 000 w3/h) |

zumal der mit mindestens 2,3 atii vorgesehene Arbeitsdruck meist bei 1,7 liegt,
/Infolge restloser Weiterbearbeitung der Reichgase horte im Herbst die Entspannung
“von UberschuBgas hinter der ersten Stufe (Entschwefelung)\ins Kraftgas auf.

g Fir die Lieferung des 80 %igen HoS zur Mitteldlbeschwefelung wurde eine neue :
ﬁLeitung gelegt, so daB das Phenol-HsS wieder aus dem Armgas herausgenommen werden -
“j}Winkler~Nu11-Gasentschwefelung:

SRR Die urspriinglich mit 60 000 m5/h vorgesehené‘Gasmenge erreichte zeitweise
80 000 m3/h mit einem S-Cehalt bis zu 23 g S/mJ, Sehr ungiinstig wirkte gich das
~‘Angteigen des C02-Gehaltes von frither 20 4 auf 25 %y zeitweise auf 30 % aus, Hier-

“austauscher-Elemente alg Kihler eingebaut, Im Juli kam die Dampfstrahlkilteanlage
“fiir 700 000 koal/h in Betrieb., Sie hat sich vor allem deswegen so gut bewdhrt,
~weil das im Kreislauf gefiihrte Wasser rein ist und die Kihler nicht verschmatzt.
K Der neue Bamag-Glockenwischer fiir Feinreinigung wurde 4im dugust in Betrieb:
_-genommen, Der vorgesehene Reinheitsgrad der Gase max. 150 mg S/chm) wurde er-
+2ielt. Dabei konnte Jedoch wegen Nichtanlieferung des bestellten neuen Gebldses
die vorgesehene Leistung von 35 000 m3/h nicht immer gehalten werden, Auch kann
fir 80 000 m3 bvei hohem S die fiir die Feinreinigung notwendige Vorentschwéfelung
... auf etwa 2 g erst geleistet werden, wenn nach Inbetriebnahmé-der‘Glockenwéscher',
" fiir Armgas eine zweite Regenerationskolonne frei wird, In der Feinstufe wurde -
versuchsweise bei Arsen-Zusatz wieder ein eiserner Kocher eingebaut, :

“Yersuches o
H‘M .

Die Alkazid- und Clausofenversuche mit Schwelgas in Deuben wurden abgeschlog-
" .sen, Die gewonnenen;Verauohsunterlagen wurden bei den Projekten Asw,
" Deuben verwendet,~ Versuche, eine Glockenbodenkolonne glg Ausgaser gz
.. welsen keinen Vorteil auf,- -Die Bedingungen zur Konzentrierung von verdiinntem HoS

~ +2u hochprozentigem H23 wurden festgelegt. Unfangreiche Versuche zur Verwendung

von Aminosiure-armen M- und Dik-Laugen mit verschiedenen Gasen zur HS- und CO2-
Entfernung und Korrosionsversuche wurden durchgefiihrt, : :
vk Bei Inbetriebnashme deyr Anlagen LﬁtZkendorf,»Soholven,

. .zeitweise Hilfe durch -Betriebsfithrer und Meister gestellt,
zheiten fiir 19404 o .

U - Inbetriebnahme des neven Geblises fijp Winkler-0-

Wdschers fiir Feinentschwefelung,

‘ Inbetriebnahme der Regenerierkolane 8., Versuche mit neuen Laugen, Korrogi-
onsversuche, . Ersatz der Filterpressen' sur Entfernung»vpn Kohlenstauh’und verein- |
inigungen aus den Laugen durch Separatoren, L e

Zeitz wnd Erin wurde = .|

Gas, Aufstellung des 4;Glochmrf
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Clausdféntetriab

‘QzBetriebs Dr.Jeltsch , Reparaturen: Dr.Elbel

Dr.Grimm spdter: DI.Ihlenburg

Arbeiten in 1939; @
i Infolge der vermehrten 0~Wassergas-Entschwefelung und der Steigerung der By- ¥
< Produktion gtieg die Schwefelerze ung erheblich., Die hochste bisherige Monats-

~_produktion wurde im Nai mit 2 53§ S erreicht., Anfang Juni wurde die 50tausendstef|
-~ Tonme Schwefel im Clausofen-Betrieb erzeugt, 1

Die Dirrkessel kamen zur Revision, Ihre Vorwirmer und Dampfijberhitzer, die
'~ mehrere .Jahre in Betrieb waren, muBten erneuert werden. Die Kesselrohre selbst
waren einwandfrei. Wihrend der Revigions~ und Uberholungszeit muBte ein Nachver- |
~.brennungskessel fiir Clausofen gefahren werden, da keine Kesaelreserveﬁvorhanden :
ist, H2S muBte unausgenutzt nur bei wenigen Reparaturen,ﬁher_nach'geSchickt wer- #|
~den, ‘ :

. Héufigere Reperaturen waren an den Stromdurchfiihrungen der Elektrofilter not-§j
~ -wendig. Durch FPeuchtigkeit und Schwingungen gehen die Porzellan- bzw. Quarzisola-§|
“toren der Durchfithrungen leicht zu Bruch. Es wurde ein Schutzdach iber den Filtern§
.‘eingerichtet, Eine Verbindungsleitung vor den Filtern ermdglicht eine gewisse Re-§|

"gerve, Der alte Bleiturm zum Uberdachfahren wurde abgebaut und im Storungsfall .
~;Clausofenabgas heif tiber Dach gegeben, was sich alg zwecknifig erwiesen hat, da
~  beim NaBfahren hiufig Verstopfungen durch § auftraten, ' : ’

— Die neue luftgekiihlte GieBmaschine wurde mit Erfolg betriebén. Normalerweiseﬁ
,.fge ¥ die Produktion direk: von der GieBmaschine mittels Band in. den Eisenbahnwagen.j

i Zum unsichtbaren Verbrennen von H2S wurde eine ummantelte Fackel auf 279 ge- é
' “baut, die aber noch nicht befriedigt, ' .

. Als Ersatz fiir den nicht mehr lieferbaren franzbsischen Bauxit wurde. ein deut§>
. iischer Bauxit aus dem Vogelsberg'fﬁr brauchbar befunden, : E :

ar . | PR ——
. Versucheg

Die NaBwischeversuche wurdeﬂ‘fortgesetzt. Es~sind noch Schwierigkeiten' bei :
. .der Schwefelabscheidung in der Zentrifuge und durch Verstopfungen im Waschturm zu §
-« Uberwinden. Unfangreiche Versuche zur Auffindung neuver Kontaktmassen wirden lgu-
.. fend durchgefithrt. 1In Deuben wurde ein Versuchsclausofen mit Luftkiih er fir Schwel-j
" gas-HoS mit guter Ausbeute betrieben., Die Luftkilhlung als Ersatz fur Abhitzekes-
.86l ist nur bei kleinen Einheiten anwendbar, ' i ' ' ‘

Azbeiten fiir 1940

Vorbeéreitungen zur Aufstellung eines Reserve-Diirrkessels., Weiters Ausarbei-
 tung der NeBwische, * Kontaktversuche in Betriebssystemen, Versuche zur Ausbeute- §
. .8teigerung durch Einbau einer HeiBzone hintéer dem Brenner, welche die Kontaktgifte }
ggzerstﬁpen soll, Zur Ersparung von Handarbeijt soll die lange geplante Kontaktauf-
?Ebereitggg erstellt werden. Im Schwefellager soll eine Bandanlage zur Verteilung

des gebrochenen Schwefels errichtet werden zup besseren Ausnutzung 'der GieBmaschi- |
-he bei Wagenmangel, I L R S !
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4 Sohwefelskurefabrik ung

gereinigung
. Betriebs Dr,Jeltach B Reperaturens Dr,Elbel
; Dr,Grimm ' ) DI.Ihlenburg

)

Til.[ Schwefelshiurefabrik ’ .
* Arbeiten in 1939; | | - I .
' Q Die restlose Verarbeitun der Clausabgase bereitete bei der'hohen‘Schwefel-
produktion und niedrigen S03-Produktion Schwier keiten, Das bei Kriegsbeginn aus
- Luftschutzgriinden befohlene Leerfahxen.deggIntzebehﬁlters fiir Siure bedingte eine _
.. sehr niedrige Produktion, die in dieser Zeit das Uberdachfahren erneblicher Claus-

.‘.abgasdengen notwendig machte, -

) Die Hberrohre im Nachverbrennungskessel haben sich weiter bewshrt (Betriebs-
- zeit bisher iiber 1 Jahr gegen 4 Monate friher), Der Dampfiiberhitzer von Kessel 2
.. muBte nach mehrjéhrigenm Betrieb erneuert werden, ' -

o Beide Elektrofilter wurden iiberholt, alle Eisenteile und‘die,eisernen Plat-
. %en igelitiert bazw, duroh Igelitstoff ersetzt,

L Die verbleiten Kandeln und Gruben sawie die‘Denitrierbehalter und Druckfis-
 ser wurden revidiert.undrﬁberholt. s

: - Durchbriiche von H S bzw, Kohlenwasserstoffen (&gs(Reidhgas stammend)ﬂan‘der o
- Nachverbrennung verursachten mehrmals einen Nitrosealgbruch, Um dies in Zukunft |
-+ 2u verhindern, wurden folgende Sicherheitsmaﬁnahmen*eipgebautsfdoppelte 02~Schrei- |
. ber, HaS-Alarmgerit mit Kupfersulfat und Fotozelle, Nitroseanzeiger durch Foto- |
' zelle, Schnelltauchung, um bei Storungsfédllen die Reaktidnsg§a§1@fménygn,heiq”vo; N

- der Turmanlage iiber Dach geben zu kénnen, T e

: Die Pumpstation und die verbleite Leitung,zurgﬂardépung der: Séure nach dem _
+ Lager Me 159 wurdenin Betrieb genommen, dadurch Wegfall des Kesgelwagentransportes .
und der Abfiillarbeit, ’ N ~ O

s
b

. Um.bei plbtzlichen Abstellungen,.z.B{_Stromstﬁfung, das tiherlaufen der Bot- ;
- tiche in den Keller zu vermeiden, wurden Einriohtungen,geschaffen, in diesem Fall :
'~ die S#ure in besondere Behélter zu sammeln, I : o

\ Seit Aufstellung des Gasometers 515 machten(sich Abgasstérungen dadurch be-. |}
- merkbar, daB die schweren Abgase durch ungiinstige Luftstromungen unverteilt herun- |
- tergerissen wurden. Der Abgaskamin wurde deshalb durch eine igelitierte Rohrlénge |

um 10 m erhtht, was sich bewahrt hat, : ‘ I

' Versuche

; Versuche, im letzten Absofpﬁi&ﬁsturm statt im Gegenstrom mit Gleichstrom zu §
‘;:fahren, hatten keinen nennenswerten Erfolg, Versuche, die 75er Turmsdure mit HosS~- |}
. Verbrennungsgasen auf 95/96 % zu konzentrieren, warden im Labor mit Erfolg durch-

- gefiihrt und haben im halbtechnischen MaBstab begonnen,
Arbeiten fiir 1940 | o

el

e Siureleitung in StraBe ¢ nach dem Intzebehilter verléngern,, Entgasen der
. SHurerinnen an den Einléufen durch sbsaugen.. Ulberholung der Eisenkonstruktion deg
i’j;Deckels von Turm 6, Fortsetzung der Versuche zur Séurekonzentrierung.
. 22) AlEsaidlsugereinigung. o

Iggpgiten in.1959: .

1 | Es_wurden'geschédigte‘Dikf und M-Laugen von der Winkler-o-casentschhéfelung,'-
vom Reichgab-CO2-Wascher und von der Deubener Versuchsanlage regeneriert, Die Amw

\

‘g?ieiten filr 1940 . . - = .
?i@' - Augbau der Leistungsfihigkeit der Anlage im Zuge des Ausbaues der Alkazidente |

b schwefelungsanlage fiir Schwelgase,

T . Vo
b
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Arbeiten in 1939

-~ Dasser, salzhaltizer Kohle b=
.ber bis Anfang November gg@g?;gwﬁgg;iqu_§cggﬂ§;;§§g;§9n en den Hemmermithlen, Durch ]
-Fﬁberlastung verbrannten zwei Motoren der Hammermithien, Zum Schutz dieser Motoren -
-.wurden deshalb Thermo-Sohutzschalter eingebaut, B <

" %erbrandes im August 1538 notwendig wurde, wurde in

Braunkohlen—TrockngggsoBetriebe

'fﬁetrieb: DI.Binneweis , "~ Reparatur: Dr.Pfeiffer

DI.Robens {vom 1.5,-31.10,)
Dr.Wwirth (ab 1.11,)
Dr.Wenzel (ab 23.11,)

’knmaischbetrieb

; — Die ungenﬁgendegAnlieferung von Roterz seit Kriegsbegimn machte einen stirke-':|

~‘ven Abbau des Roterzlagers notwendig, Férderblinder zum schnellereyn Uuschlag des Lg- '
- gers wurden eingebaut, - | | & ° |

'gﬁenergastrockananlage

\

Glrrv""{’t

_ - . \ ‘ . ] -

Der Umbau des Kaming, der hauptsidchlich durch ﬂie Auswiwkungen‘des Brﬂdenfil-:
: Angriff genommen, j‘:‘m.;‘;
‘Von den zur Sicherung der Zetarshre vorgesehenén T auf Komsolen ruhenden Stiita-

‘ringen sind jetat 4 ausgefiihrt.. Zur Aufnahme dep Schwingungen ist zwischen den am

- Schornstein befestigten Stiitzringen und der Zetershre ein elastischer Puffer eug

“séurefestem Igelit eingebaut worden, Die restlichen Stiitzringe werden im Laufe des
* Winters ausgefiihrt. Da die Zetarbhrs aus betrieblichen Griinden vorerst nicht aug- ]
‘j3gewechaglt vwerden kann, miiSten die vorerwihnten Arbeiten bei vollem Betrieb unter
- Bchwigrigsten Verh#ltnissen durchgefiihrt werden, ‘ - |

Zur Entstaubung wurden an Stelle eings Multiklons 2 Hartmann-Zyklone eihge-‘ -

'f;baut, die einén wesentlich besseren Wirkungsgred ergaben,

Zur weiteren Sicherung des Betriebes wurden dig Trockner 4 und 5 an die pro- |

f&isorisbhe,Naﬁentstaubnng-angeachlossen. Fir die Entstaubungswasserleitungen.wur-
- de ain Reinigungsgerit "Molch" beschafft, welches alle 48 Stunden durchgeschleust

wird, Kalkansitze sind seitdem in den Leitungen nicht mehr aufgetreten,

{fnasohigringen, der mit Berieselungssl im Kreislauf gespii . i
~.eingebaut, Nach. Bewihrung werden alle Entliif tungen angeschlossen, Dié 4 dlteren. §
'./Siebe wurden vollsténdig tiberholt und verstérkt, ' '

ﬁhagpftrockenanlagg . - - K

- Sieberei und Mahlanlage l

Fiir die Entstaubung einer S;eb— und Bunkerentlﬁftunf ist ein Waschturm mit
t wird, versuchsweise

Die Versorgung von Me 278 mit Brennstoff wurde durch Anschlufl eines weiteren

"f@BkuBunkers in Me 279 an den Forderweg gesichert,

Ein mit einem modernen Hochleist geinbau vefsehenes Brﬁdehfilter ist ab

““Januar in Betrieb und hat sich gehr gut bewdhrt, Der bereits genehmigte Umbany
. Weiterer Filter ist fir die Zeit des Krieges zuriickgestellt worden, -

' abgegeben,

Mit einem 0,5-m5-Aut0klaven'werden z.Zt. Yersuche zur Kohletrocknung nach dem

‘mJDruokverfahren der Viag vorgenommen. - : ‘ ,
:ig In allen Betrieben der Trooknung ist im Berichtsjahr ein starkes Steigen deyp .

Anforderungen, ‘besonders ab l.September nach der Umstellung auf Krd¢gsproduktion
eingetreten, ' : ' _ - o e

eiten fir 1940: {

. . Einbau vom Redlern fiir Trockenkontaktfﬁrderung in Me 390, um die Staubbél&- :
stigung zu beheben, Fertigstellung des Eenminumbanes, L S
¥eltere Untersuchungen iiver die Briidenentstaubung mit Hertmenn-Zyklonen,
Entstauburg der Entliiftungen in der Sieb- und Mahlanlage, R T
- Einbau von weiteren modernen Briidenfiltern in der' Trocknung Me 279.
Beendigung der Vieg-Eohletroc ungaversuche, S .

-
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. belden ersteren werden in der Alkazidwische Ke 252

o ) o Hy-Rilokgao- |
-‘anlieferung von 120 000 m3/h 1000 ¥E im Jahresmittel 1938 auf 160 000 m3/§
Da die Kohlenwagserstoffe in steigendem MaBe aus den By-R

L Die Zugabe von Eraftgas aus Koks war ‘zeitwei
 “iges und ¥inkler-Erafiges rein mengenmiBig nioht 8
- vigt im ersten Viertel jahr das g9
. Mérz 17 000 m3/h 1000 ¥E) ins Hy-Heizgas gefshren worden,
- By-Heizgas zum Ausgleichen
'_.ferung betrug im Jehresmittel 2 200 m3/§ 1000 WE.

i

féBetriébs:DQJSohmggz

.. .8orenkraftgas 3u verwonden,

- gung. Das gesamte entsohwefol e Sumpfphase-Reichga
- lage an die Hydrierung abgegeben und dort auf Xoh

igerechtes Kraftgas geliefert werden komnte,

- Drehrostkraftgas unter Zusatsz von Kohlsnedure und ab Oktoper Abstichkraftgas bei—ﬁ_f
- gemischt, . ' , T

.September mit Kohlenshure gefilllt und ans Kohlensduresc
- 'die brennbaren Gage sind wihrend der Eriegszeit nur Glo

Arﬁeiten fir 19403

g Zur Hérabsetzung des.Sohwéfelgéhaltea'im Hy-Hoizges soll das Winkler-xraftgasyi
~..das etwa 80  des Schwefelgehaltes ausmacht, ‘heransgenommen und 5
.ersetzt werden. Die Alkazidwische soll dann das_Hy-Rilckgas fiir

'wie bisher auf 0,5 auf miglichst 0,2 g §/m3 1000 WE entsohwefeal
_kraftgas tritt duroh diese MaBhahmen eine Hei

 Wasserstoff niocht entsprechend herabgesetzt wird,
" ‘aus Koks in ausreichender Menge zugemischt werden. -

Reparaturen: Dr.Elbel

Dr.Schroeter splters DIthleﬁpqrgf

Die j Riickgasarten der Hydrierung:

l.) Hy-Armgas o '
+2.) Hy-Reichgas der Sumpfphase und
5.) Hy-Reichgas der. Gasphase

,_ﬁerden aqit Dezember 1938 getrennt zuy Kraftgasverteilung geleitet (s.Skizzé).~Dieﬁf

enischwefelt, wihrend des Hy- N
t wird. Durch diese HeBnahmen
Reichgase restlos im Eompres-

?

Reichgas der Gagphage in der Hydrierung entschwefel
,fWaruésumaglich, die wesserstoffarmeﬁfﬁberschﬂssigen

Selt Ende Oktober steht kein Sumpfphage-Relchgss fiir Keaf

A rafiges mehr zur Verfi- |
8 wird jetzt von dexr Alkazidan—f"f
lenwasserstoffe weiterverarbaitetag

Durch die Erhbhungider Produktion der Hydrierung ab Hérz stieg die

1000 WE, |
agen herausgenommengizﬁ
mrer ein meschinen- .
Es wurde daher zunichst Ho-armes

v

“wurden, stieg deren Wasserstoffgehalt 80 welt an, daeﬁﬁiaﬂ%mi

8¢ auch notwendig, weil Hy-Riick-
reichten. Aus diesem Grunds B
sante Methanolentspannungsgas (Mittel Januar bisg ]
' Der Wassergeszusatz zum -

der kurzzeitigen Schwankungen in der Hy-Riickgasanlie- |

"~ Die drei Scheibengasbehﬁlter.wurden bei Aufruf des Werkluftschutzes Anfang

hutzgasnetz gehdngt, Fir 8
ckengasometer in‘Betrieb.. 1

durch Hy-Riickgas
Hy-Heizgas anstatt |
n. In Kompressoren- -
awertverminderung ein, wihrend der ' |

Es mug also,HQ-armestraftgas , ,?
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Reparaturens Dr.Elbel
spiters DI.Ihlenburg

g Fir die Entschweflung der Haupimenge des Winkler-Rilckkithlwassers (etwa 1500
m3/h) mit Kohlensure sind westlich des Nemsiidter Beckens 2 Tiixine (ehemelige Kith-
ler) von 25 m Hbhe aufgestellt worden. Die Entechwofolung war jedoch mit Kohlen-
‘sdure allein unzureichend-(100 ng/Liter) und komnte auch durch Erhthung der COo-
Menge nicht verbessert werden, Erst nachdem ab Ende Mirz das mit Kohlensure be-
gaste Wasser mi{ Sguers{off nachbehandelt wurde, komnte eine geitsehe intpchwe
fel K20 mg S/Liter) erzielt werden., Fir die Begasung mit Sauerstoff ist ein
fdritter) Turm aus Hola aufgestellt worden, da die eisernem Tiirme stark korrodie-
ren. Der Holzturm sQll demmiéchst in Betried kommen (s.Skizze). :

: Die beiden Schlammwasserpumpen mit 800 mJ Stundenleistung (Lieferfirme Weise i
u.Séhne, Halle), deren Gehiuse pit Hartguomi ausgelegt waren, haben sich picht be- [
wihrt, da die Gummierung einriB und die Zeretbrung des Gohuses von hier aus sei- |
nen Anfang nahm. Es sind deshalb 5 ein ige Kreiselpumpen filr Schlamm von der

Firme H.Wernert u.Co. in Mithlheim (Ruhrgmit 400 m3 Stundenleistung aufgestellt U
worden. Dazu muBte die Pumpenstube ¥e 336 £ vollstindig umgebaut werden. Mit einer [
dieser Pumpen wurde eine Bstriebesperiode won 2 000 Stunden erzielt. i

L Die Mammutpumpen zur Entschlammung der Vorklérbecken sind ausgebaut worden,

., da sie unsuyerldssig arbeiten, stark korrodieren und sehr viel Reparaturen verur-
. sachen, Der Schlamm aus den Vorklérbecken soll jetzt durch die bewdhrten Schlamm-
" pumpen der Firma Wernert, Miihlheim, abgesaugt werden.

= Die Anschliisse der Schlammleitung an die einzelnen Slimpfe des Beckens sind

7 zur Vermeidung von 'Stdrungen seitlich angebracht worden.

Affeiten fiip 1940

L Der bisher noch nicht entschwefelte Anteil des Winkler-Riickkithlwassers (1000

““m3/n) so0ll ebenfells mit Samerstoff behandelt werden. Dazu muB ein weiterer Turm
-+ aus Holz sowie zwei Pumpen aufgestellt werden. Es kann erwartet werden, da8 dann
e dle Geruchsbeldstigung in der niheren und weiteren Umgebung des Neustéddter Beckens 1
. aufhBrt, . - : L o .
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IBetriebs Pr.Kah

ApBeiten in 1

Neben denAlaufenden Betriebsanalysen und insbesondere den Sonderanforderungen

der Betrisbe, die ein wesentliches Aufgabengebiet des Lebors bilden, wurden Ver~
suchaarbeiten durchgefithrt. ' :

_der Claugofenabgage

Im Zusammenhang mit den Verhandlungen wegen Ubernahme des Szombathy-Verfah- ’
vens wurden Uber die Umgetzung von H2S zu S02 zu Schwefel zahlreiche Waschversuche f
vggeflhrt. Als Ausgangsgase dienten synthetische Clausofenabgase, ferner vorge-
reinigtes Wi-0-Ges oder Roh~0-Gas mit 802-Zusats, . Bs gelang, sowohl in Strider- - |
wigchern als auch in Spezialwasohtiirmen Umsdtze iiber 90 % zu eraielen bei Einhai- |
istung bestimmter Arbeitsbedingungen (pH-Werte vaw,). - Pir Peinreinigung ist das 3
Verfehren nioht geeignet, Die Umsttze gind, auf den’Reaktionsraum-bezogeng rele-

tiv niedrig.
) Bntschwe folung

von Wi-Abwlssern

dal Wi-Abwasser durch Begasen mit
ng von Vakuum (unter 200 mm Hg) un-
2S-reiohen Austreibergases weitgehond entschwefelt werden

Im Betrieb wurde diese Fahrweise zugunatenr der einfachen Beseitigung des
E25 mit Ssuerstoff zuriickgestellt, .

o) Tauchbrenner-Verfahren fiir §-Verbrennung

In Labor und in technischen Versuchen wurde ein Tauchbrenner-Verfahren zur
Erzeugung von reinem 802 aus Schwefel und Saverstoff ausgearbeitet. Die besondere
- iLeigtung des Verfahrens besteht darin, daB unmittelbar ein vollaténdig.SO;- und' .
¢ <0z=freies 502 erzeugt wird, das nur durch Spuren Sublimat-S verunreinigt ist. Bas
. murden Disen bis 10 m3 S02/h Leistung entwickelt, - | -

 4:). sustroibon von HpS sus Winklargas-Steud

i Die verachiedensten M8glichkeiten zur Austreibung des in den Winklergasstiit-
),ﬁﬂen enthaltenen Sulfidschwafels warden durchgearbeitet, ' Es ergab sich, daB sich
- Ger Sulfidschwefel des Staubes meist kaum zu 50 % und dazu nur langsam austreiben |}
#1d8t. ' Um befriedigende Wirkungsgrade au erzielen, mu8 men zuviel Sdure aufwenden,
- /80 daB golche Arbeitsweisen unwirtschaftlich whren. ! o

B Versuche iiber Gi sroduktion . | o
. | Ee konnte festgeatellt werden, daB sich Gips bei ca., 900°C mit Grude Lnnigst

lffy rmischt in Staubform oder als Brikett langsam, aber fast vollsténdig zn CaS re-
~,8uzleren 148t. Spillgase forderten die Umsetaung, 02 beansprucht naturgemi8 mehy
Kohle, Wasserdampf schidigt. Statt Grude kann auch Gasstaub -oder Austrageasche

erwendet werden. Steinkohlenkoks oder Wiwkraftgae‘sind zu trige.,

!  Leicht vollzieht sich die Reduktion auch mit CO. Aus CaS in whssriger Auf-
. -8ohlémmung 148t sich durch Begasung mit C02 leicht B0 %iger H2S unter v6lliger, Um~
. .petzung des Ca§ zu CaC03 austreiben, " 4
ikbaiten fiir 19403 o S

An Versuchsarbeiten sind vorgesehen;

L

‘ ‘ : ——
0) Feinentstaupung von Gasen, besonders w1—0-Gaa, : S

i

' tus ‘ . | g
0) Die Herstellung von S02 durch Teuchverbrennung soll in einer,halbtechqis§hen
| Apparatur weiter bearbeitet werden, . [ . 'ﬁj}

.....
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Betrieb: Dr.Byber Roparaturens Dr.Blbel -

. ‘ - Dr.Pfeiffer

&uf éem élgggggggkggg war es notwen&ig, umfangreiche Untersuchungen zur Stdt«
zung der Frojektierungserbeiten durchsufilhren. Dis baugen faai eller Heugnlagy
auBten komtrolliert werdern. In praktiisch allen Fillen, 1n denen eine Laugeaohﬁdi-
gung auftrat, war diese auf Verlust von freiem Alkali durch Bildung von Rhodan,
Thiosulfat, Sulfat oder k@mplsxen Zyaniden auriicksufiihren. Eine Ausnahwe bildet
die Betriebalauge d5 JIT ., Hier rﬂhrt dsr Rﬂckgang der Waschleistung tatelok-
30 L18beDal tung gue dminmosiupre dureh Oxydation her. Ver-
+isuche Uber disse erstzals in Japan baoha@htess Ersehsinuag eind noch im Gangs.

o Neu ausgearbeitet wurden Methoden zur Bﬁ@tiﬂﬂ%mj
" {Korzogionssohutamittel) in ‘Alkazidlaugen und g

; §32s-ha1t£g@n Gasen.

e Eine Reike neuer Laugen wurde- auf Eignung filx die Alk&zidwaachung gepriift,
- . Bestimmte Laugen, die anstett Alkali als Base Amine (Girdler-Leugen) enthalten, .
soheinen bel gleicher Absorptionsleistung leichter regenerierber zu gein. Laugen,
in welchen das Alkazid weitgshend, bie sn 4/5, durch Pottasche ersetzt wer, er-
wiesen sich fiir die Kohlensfureenifernung sus Gasen dem reinsn Alkazidlaugen in
der Leistung praktisch gleich. Dieselbe geatstellung wurde im Labor filr mit Pott-
asche gestreckte Diklauge gemacht, Die Beob&chtung beziiglich der,$m149;@”xefa ;EY ]
gwhauge wurde dureh Bazriebsverguohﬁ bostl iv'. Bezdglioh der yordinnten Dikle

kleiuer Msngen yon Araen ‘

Aug on 802 aus Gesen wurden WaQQQVQrsuche nit Xylidin (Sulfidin- §
- Verfahren angestellt, wobei besonders bei. Anwendung von-@lookenw&schern gute )
. Endreinigungen (2 g S02/m3 Gas) bei hbheren L&ugebeladungen (etws 100 g SOg/Liter
rr;Lauge) erzislt wurden. Es sind Versuche in Arbeit, dis Eignung von Ampy
;stieulfit fitr die SOgnAuswaschuns zu ﬂberprﬁfen.

Einen groBen Teilﬂdgr Arbg;ten‘nghmsn Versuohe gur Toxs boitung y

ein,

o Verauche, die Rohkohle auszulaugen,: ergaben, daB nur ein dem Chlor &quivalen-
_ .. ter Anteil in der Rohkohle extrahierber ist, daB jedoch der brige Teid unl¥slich
~"vorliegt. Durch Abbauversuche mit Lﬁsungamitteln lied sich zeigen, daB das Alkali
.;rin der Haupteache an die Huminstoffe gebunden vorliegt.

y Es wurde gefunden, daf des als Huminat gebundene: Natrium durch gggyg;gg der
_‘Rohkohle in Soda {iberfilhrt wird, wodurch das Alkali wasserl8slich und guslauzbez

. wird., Uber die Entfernung des Alkali aus Salzkohlen durch Schwelen und Auslawgen

_ warden unfengraiche Kleinversuche im Laboratorium und- halbgeghnis Verguche an-
 "gestellt. Um das Alkall weitgehend extrahierbar zu machen, scheint 68 .ﬁi&& au
- sein, die Salskohlen nicht nur su schwelen, sondern auch giwas suverzegen. Die
1,?Unterauohungen hieriiber eind noch nioht abgesohlossen.

} Im Auslaugaprozes wurden mit mahraren hintereinandergaaohalteten Rieaaltﬁr—
. men aus den Selszgruden gis sonzontrioria 2alzisugen erhalten, deren Salzgehalt |

‘a-un aus Soda bestand. Naoh den Vereuch@n lassen sich aus 100 % Grude o2,
3 t Sode erhelen.

IR -
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Besondere Versuche 1939 in den Nisderdruckbetrieben

i.Sy.—Varsuahéa (Sabei, Wenzels Laudenklos,ﬁWiutzer, ¥irth, Zerrweck)

; Die Untersuchungsarbeiten ilber die Herstellung von Kohlénwassers%offen -
urch drucklose Synthese wurden auf breiter Baeis fortgesetzt. L

Die Laborversuchae brachten wertvolle Erkenntnisse fiber den EinfluB von o
ruck, Zusammensetzung des Synthesegases und dsrgleichen auf den Verlauf der Syn- ]
ithese und die Art der Produkte, besonders hinsichtlich der Erzeugung von olefin-
- shaltigen Produkten (iber Pe- und Co-Kontalkten. .

B Halbteohnische Versuche wurden in miglicher Anlehnung an Betriebsverh#lt-

?hisee durch dle in Lsuna erkannten Verbesserungen der Fischer-Benzin-Synthese
urch léngere Versuche erhiirtet. Dabei ergab sich ' ' ‘

a) bei Erhéhung der Stufenszghl von 2 suf 4 wnter Erh8hung der Gasgeschwin-

digkeit un%‘der Kontaktschioht eine Yordoppolung der erzeugten Bengin-

mongs Je m< Kontsktraum und eine Vordoppelung deyr Eontektlebensdauer

fegenitber der Fahrweise der Fischer-Anlagsn. |

b) durch Unwlzen des mit Kohlenwasserstoffen engereicherten Endgases bei
Erh8hung der Gasgeschwindigkeit ein Mehrumsetz des Gases _im gleichen

Eontakéraum wvon ggﬁ.

, Diese Fahrweise ist bei geringen Uméinderungen in den jetzt laufenden Fi-
‘scher-Anlagen mglich. - g . e

e Die Arbeiten im halbtechnischen MaBe brachten uns gesicherte Zahlenunter-
: ~lagen fir die Kalkulation des Verfehrens. o '

?,]} Gegen Ende des Jahres wurden die Arbeiten mehr auf Synthese von Paraffin
. und Olefinen umgesfellt. C : '

?Qﬁgasuhgsvarsuchea (Dr. Pattenhausen, Dr. Keilig) .
[~?? Unm Unteriagen fir ein Stickstoffprojekt in Val d'arno zu bekommen, wurde

~ italienische Braunkohle mit auf 6500 vorgewdrmten Dampf-Luftgemisch zur Her-
' stellung von Stickstoffsynthesegas yergast. Schwierigkeiton traten nicht auf.

i In fritheren Versuchen hatte sich gozeigt, daB Deubener Hartgrude mit

- :900° heiBem Dampf nur langsam vergast wird, weitere Versuche zeigten, daB die
;0rude mit auf 650° vorgewdrmten Dampf-Luftigemisch sich mit guter Leistung zu
- Stickstoffsynthesegas vergasen 158t. ST :

S Un Unterlagen iiber die verschiedenen Gaszusammensetzungen und. Verbréuche
{wjbei der Dampf - 02 - Vergasung von'Braunkohlengrude zu haben, wurde diese mit
" Dampf - 0p - Gemischen mit wechselndem 0p~Gehalt und steigender Vorwhirmung

- 'vergast. Die erhaltenen Tabellen und Kurven geben den Vérlauf von der reinen -
“gDampf-Vergasupg bis zZur hocpprozentigen Dampf - 02 - Vergasung. -

'“fOrganiacHe Entschweflung;

FUr die K-W-Sy-Versudhe wurde Methanolgas mit 220 mg organ. S/m® mittels
Pattenhausengrude laufend auf 0.0 mg Ges.~$/m3 gereinigt. - ;

| |

\






