"~ Dr.Koppe
Dr.Korn

17




"‘ ) . : o - ! )
< Ammoniakfabrik Bau 11.
Apparategerist,
; ] N
W . < . . 3
.§ _
mr' v . ‘S i }0
. Q7 | wenttirme o 3
@ | O° <
=3 - g
el T ... : O S 3
* {f | EntspBshélter. _ s/ ® - F 2
.~ : . = h Q
! BHs fl Wilsche= . 2| = </ S
Qe Versueh. "?4 3
- ~ {2
: . Q .
0 Q Olentsp. Tirme. S e é
. . Q S , . 3‘3» o) \_) s
— : . \ - | § a )
vt e ) 3 N ‘
33 B i Sl e ° ‘ '
s=| T If o \Gyclohesanat- | : O
5 oy - | 59& : o
Y 0 ifen. ‘ |
< 3 | Q | Seyetohesanol-
BS 23 - G g\. O y‘:@ eXaIZD
. Q’ \Q,'.L: ) e .
o w | . O |impBeriter § ® O f
g 0 Na-Flasche, g : |
3 LA > 4
| . o . . . Y !
é : ™ 1 Q o Kinler f. Hischabsorber.
g bu " N _ :
- R SHiihler. 3 . \ . |
S o Q. % o o | Vorwarmer und 3
3 = 144 Y o .§ - o | Abschaider
“ . = ;
- O Mischabsorber. S O _ |
el = TEER = ;“: N Waschtirme..
: S o |”
S ‘ ‘
X ' .
2 w . O Mischabsorber. .
~ — ) .
5 ‘ : .. : o
\ - o . .
’ 5| » O : z’g‘;‘;’;ﬁ;’” ’ = ‘ - O Zwischenentsp, el
S| - Q 0 ~ Q Behaiter. L
9 3 - |
N . ; =
3 Q | Mischabsorver. - & | I |
QA < . - | =2 <% wyp
<| ~ O Semmelbehilter, o~ - O Sammelbehalter.
il . LT \ . ‘i = “
' . ) -~ .
& L : L., \A g '2 |
A /_'__f/ : Sti‘ahlapparafe. QU v L— sh‘a,”appa’a,e.
% < Q Y
. " / == LY ,—————/—'J i .
R N1 O - NHsAbtr Holonne, X O | HsAbly. Holonne. .
. \ »‘ ’ 1




22 |

) Ammoniskfabrik

§Betrieb: Dr, Reuscher

Reparaturehz Dr.Rabes
Dr.Kdding "

DI .Hacaelsy

~ Arbeitep in 1939: e

o  319 8991ante Vorreinigung des gesamten Frischgases durch VorSfen und der da-
o iir exforderliche Ausbau der Kemmern 2, 4, 6 und 8 als Doppelkammern mit Vollraum-
o fen wurde zur Hélfte durchgefiihrt. T

~ Im Apparategeriist von Bau 11 wurde versuchsweise eine Teilwische des Endkreis- ?
qqu;geggmip‘flﬁsgiéep Ammoniak bei 200 Atm, zur Entfernung der Inertgase betrie-
en (Gasmenge 2000mJ/h), wobei sich ergab, daB die bisherige Ulwdsche vorteilhaft .

urch eine Wésche mit dem gesamten anfallenden flissigen Ammoniak ersetzt werden
ann, . - .. . ) :

Die énalytische und wirtschaftliche {jberpriifung der Kryptongewinnung
iickgasen der Ammoniakfabrik ergab, daB diese infolge der geringen Krypton-Kon-
entration unwirtschaftlich ist, \ . -

Im Gas-Sonderkreisleuf wurde die Leistung eines 800er Ofens untersucht, der
o i L1C: genoien umgeschmolzenen und mit Sauerstoff nachbehendelten Kon-
. takt beschickt war, Hierbei warde trotz hohen Ammoniakgehalts am Ofeneingang eins
~~hohe Ofenleistung (75 Tato N) und ein hoher Umsatz von 8 - 9 %-erzielt. Dadurch

rgab sich eine Steigerung der Anmoniek-fliissig-Abscheidung im Wesserkithler von
5 - 60 € auf 75 - 80 €., . R

Die Versuchsanlage, mit der die Leistung eines 50Cer Ofens‘bei 325 Atm, Druck:
estgestellt werden soll, kann wegen Stdrungen und Reperaturen am Ofen und an der
aulwurfpumpe erstp 1940 in Betrieb genommen werden. .

Erstmalig wurde ein 800er Ofen mit auBenliegendem Vorheizer betrieben, dessen
‘Vorteile folgende sind: Verringerung des Widerstandes durch Wegfall des zentralen
ohres und zusitaliche Gewinnung von ungefshr 10 % Kontektraum, Eine Betrieba-

, ,s%ﬁfung am Verbindungsstiick zwischen Vorheizer—Ausgang“ﬁﬁd'OfeneEingang bedingt
. -noch technische Verbesserungen.

C‘Qj Durch eins Vorreinigung des Frischgases in zwei 500er mi M-Kohle beschickten g
. “./Hochdruckménteln vor einem Vorofen wurde eine Verdoppelung der Lebensdauer des :
. ‘Vorofenkontgktes erzielt. :

Areiten filr 10404 o o
. Zur Auswaschung der Inertgase sus den Endkreislaufgasen wird eine Ammoniak-
- “.fliissig~-Wésche an Stelle der bisherigen leéséhe.gingerichtet. -

By

An Stelle der den Endkreislauflbetrqibenden, nur zur Hilfte ausgenutzten Kol- |

benumlaufpumpe ist eine Maulwurfpumpe mit ca. 50 000 nd/h Kapazitét vorgesshen. 4
eiters 3 Maulwurfpumpen (zu je 100 000 m3/h) sollen auf der Westseite von Bau 14

Zur Erhthung der Umlaufpumpenkapazitdt aufgestellt werden., o o

<. .Eine-zentrale Vorreinigung des Frigchgases mit M-Kohle in 600er‘Mﬁnteln scll

Ein‘den Abscheidergruben zwischen Bau 10 und 11 und Bau 106 und 107 eingerichtet
' . werden. . ' : , ' -

|

. Durch'die'Agfsﬁgllup;_dep_Ammqpiak:flqsgi;¢waéche werden im adrdlichen fppa- §
rategeriist von Bau 11 einige Felder frei, die fur die grweitgggng;@grﬂgzc}@h@xayq}-j
‘fabrikation bestimmt sinde o - T | E R
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_Wasseratoffréihigggg i

etrisb: DPr.Hegge ' neparaturens. Dr,Funke
- Dr.ven Heyden T A S

\iBeiten in 1950:

Die Vorrichtung zur‘Reduzierung der Lasuge unter Druck in Bau 106 hat sich»gut
ewdhrts auch in Bau 10 und 334 wurde Jje eins Druckreduzier-Apparatur aufgestellt,

Die Riickgaswescher in Bau 106 warden umgebaut. Statt der bisherigen 2 Wascher f
surden 4 zu je 2 tibereinander aufgestellt., Dadurch wurde die Reinheit des Gagss =

on 150 auf 20 mg NH3/m3 verbessert, und der Frischwasserverbrauch konnte von 2,0
uf 0,8 n3/h gesenkt werden, .

Die Laugebremge wurde bei weiteren 20 Waschern eingebsaut, Der Wasserstoffge- ‘
alt im Riickgas verringerte sich dadurch von 18.auf 13 %, ' ' o

eitere 3 Zylinder im Material nicht einwandfrei sind und sobald wie mbglich durch
eue ersetzt werden miissen,~ Die Wesserstoffreinigung war hiermit bis zur Aufstel-
ung einer vom Werk P6litz leihweise iibernommenen Entspannungsmaschine (Ende Sep- .
ember) EngpaB in der Stickstoffproduktion, o s ;

Die Kapazitdt von Bau 10 wurde durch folgende MaBnashmen weiter geateigert;
ufstellung einer zweiten Entspannungsmaschine, Austausch eines zweiten 500~¢-Kup-
erlaugewaschers gegen einen 800 ¢, Austausch eines'zweiten;500¢¢-Nachwa9chers ge~
', -gen einen 800 @, Erweiterung aller Gasleitungen an der Nachwaschung-von 90 § auf J
120, Erweiterung der Laugedruckleitungen entlang den Waschern von 90 @ auf 120 ¢ &
: stellung eines fiinften Laugekiihlers, : : S

In def Regenerationsanlsge von Bau 334 wurde ein vierter Entspdnnungsbehalﬁ@r

rrichtet, um bei gleichzeitiger Hy- und Sti-Gas-Reinigung die Riickgase getrennt
erwenden ‘zu kénzen, | ' S

“  Die Wascherleistung wurdé~bei.einem Versuchswascher durch Beseitigung~voh- ,
Querschnittsverengungen, die/§¥tch Bodenrost und-die-35den der Tragk8rbe fiir Fiill=
;‘6rper_gébildet werden, um ca.- 30 % gesteigert, -

fhié-Leistung'der Kupferiaugereduzieranlage wurde in Abhdngigkeit von Druék;: 
emperatur und Verweilzeit der Lavge im Behédlter systematisch untersucht, Die Er-
ebnisse dienen als Unterlage bei der Projektierung neuer Werke, '

a1 ‘ . v '

Die 9 auszuwechselnuden Entspannungsmaschinen-Zylinder werden im Laufe des .
‘wahres ersetzt, . : :

Aufierdem sollen 2 weitere Entspannungsmaschinen aufgestellt Werdeh; um regel§N§
#Bige Revisionen ohne Betriebseinschrénkung durchfiihren zu kdnnen,

' Aue Sicherheitsgriinden sollen fiir die Entspannungsmaschinen von Bag 10'ﬁnd
u 334 Neubeuten errictitet werden, LR B
. ———-_-.".“"l' ‘ B IRl - o ) DR
In Bau 10 und 334 sollen die Riickgaswascher wie in Bau 106 umgqbauy,wgrden.;»

: Die Querschnittsverengungen in den Kupferwaschern sollen laufend beseitigt*'r
Verden, . S o | | o : e
Gleichzeitig sollen Laugebremsen bei allen Waschern eingebaut werden; der Was- |
rstoffgehalt im Riickges wird dadurch aufietﬁawlo = 12 % sinken, ' L
Zur besseren Kontrolle jedes einzelnmen Waschers 'soll an jedem Wascher von . :
Bau 106 ein (O-Schreiber angebracht werden. o : :
¢ In Ban 334 soll die Laugekiihlanlege zwecks Leistungssteige

n, o

. N
|
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rung umgebaut wer-. .
| e | -
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Gaskompressorenbetrieb -

%etriebz DI . Weilenfels v : Reparéturen: L.Gleitz
& Dr.Appel - : S

DIoPréiiﬂﬁbis 1.7.) B
Dl.Leng (&b 101):;

 Von den fiir das Jahr_1939'vorgesehenen‘1m,a _Kompressoren sind aufgestellt

rdens 4 . : : »
ein grofer elektrisch angstriebener Doppelkompressor mit einer Kontektgasen-
saugenenge ven 24 000 m5/h und einer Leistung von 6 200 k¥ (3au 165), ;
zwei neue elektrigoh angetriebens Einheitskompressoren mit einer Ansaugemenge
vvon)je 16 000 m3/h und einer Leistung von je 4 000 K4 in einem Neubau (Bsu
187). A
Ein Zusatzkompressor fiir Hy-Kontaktgas wurde in einen elektrisch engetrieba-

nen Doppelkompressor umgebaut (Bau 150). Ex dient such fir die Ammoniekver-
fliissigung., : : ’ ‘

e Der Turbokompressor, der im November 1938 erstmalig fiir den Betrieb angeféhren_
~wurde, konnte im Jahre 1939 nur 14 Wochen fiir die Produktion gefahren werden. In.
- der Ndhe der Betriebsdrehzahl von 4300 Umdreh./Min. traten immer wieder unzulédssi-
- -ge Vibrationen auf, so daB trotz vielfacher Anderungen und Versuche kein einwand-
-£reier Lauf des Turbog zu erreichen war. Die Anderungen, die Vibrationen zu besei~
tigen, betrafen: Abschrumpfen und Aufschrumpfen der Laufrdder, Auswuchten der Liu-

. fer, Verwendung von Novotext- statt Bronzeblichsen fiir Kupplungsbolzen, VergriBe- N
.xung des Lagerspiels, Einarbeiten von Ulnutem in die Lagerschalen, Wirme- und
- Schwingungsmessungen am Fundement, Binstechen der Niederdruckléuferwelle, um die
Bigenschwingungszahl herabzusetzen usw. SchlieBlich wurden die Lagerschalen der
Turbine und des Niederdruckléufers 80 _veréndert, deB eine festere Lagerung der
. Welle jn den Schalen erzislt wurde und der Druck des Ols erst bei seinem Austritt
- 'dus. den Legern gedrosselt wird. Diese Mafnshme fihrte schlieBlich zu einem ruhigen
:-’Eauf des Turbos, so daB er Anfang Hovember wieder auf Produktion gefahren werden .

5 B

; ’komte o

s Der Ausnutzungsgrad der Gaskompressoren betrug Ende des Jehres 1938 = 80 % und %
- bat sich dieses Jahr im Mittel auf diesem Wert gehelien. Wenn auch kein grofer Ma- J
“‘gohinenbruch und keine gr&Beren unerwarteten Naschinenschiden eingetreten sind, so §
- . muBten doch viele auBergewshnliche Reparaturen gemacht werden. Alle Anrisse wurden
 ‘sber bereits bei der Untersuchung der geféhrdeten Maschinenteile (Gewinde ,Hohlkeh-
~“len usw,) gefunden oder wurden vom Betrieb noch rechizeitig entdeckt, so da8 kein .
- igroBerer Bruch der Maschine eintrat. S I
i Neben den bekannten Dauerbriichen (Gewinde von Kolbenstangen, Gasmaschinenrah- ;
_ meh und -Mittelfiihrungen, II11.Stufenkolben) traten als Neuerscheinungen auf: Dau- |
" ‘érbriiche an den Zylindern der IV. beszw. V.Stufe. Hier muBten 6 von 24 ausgewechselt ¥
_ 'Werden. Die Risse gingen von Seigerungen aus. Nach Ricksprache mit den Stahlwerken
‘gollen diese von jetzt ab durch neue Herstellungsvorschriften vermieden werden. .

:~uguﬂerdem trat am Schubstangenzapfen einer GroBgasmaschinen-Kurbelwelle ein Dauer-
_‘bruch im Schrumpf auf. Weitere 9 Eurbelwellen haben die gleiche Konstruktion.

Up die Gesmaschinen mit einem Kraftgés von hgherem Hs .-Gehalt bei niedrigem .

. Beizwert fahren zu kbnnen, sind jetzt von 33 Gagmagchinen 18 mit Luftzusatzventi- |

. .-len susgeriistet worden. Die_ versuchsweise eingefilhrte hihere Kompression brachte - -
¥eine wesentliche Verbesserung. S - ' < o

R]

1ten fiir 19403 : . ' , | o .”‘? ' e
Ein dxritder Binheitskompressor wird in dem Neubau 187 aufgestellt und soll im |

irz in Betrieb genommen wordem, -Der letste noch vorhandéne einfache Zusetz-Kon-" 3
pressor fiir die NH3-Verfliisbighng wird 1 eimen Doppelkompressor umgebaut. Die rest— |

W

tichen 7 GroBgasmsschinen und 8 Zusatz-Gdsmaschinen werden mit Luftzusatzventilen”
jusgeriistat, - ST ! ‘ . : ) - L
Fiir den Turbokompressor ist ein umfangreiches Versuchsprogramm vorgesehen
meuer Niederdruckléufer, Wasser- und Staubebscheldung, . Leistungsnessungen). An .-

en Kolbenkompressoren soll durch Verbegserung dernkﬁhlgpg die Leistung gesteigart .
ie;@en;‘aqggragm gollen Versucha .iiher, Begelvorrichiusgen. fir die F :

thrt werden.
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egeneration

etriebs DI.Schindler N | | Beparaturen: DI.Prell (bis lo?og'
s DIoLuttge bis 1070 ) . DI.L_ang &b 1070 -
. DI.Prell 8b 1.7.) . _

Arbeiten in 1939;

! gt

Das fiir die beiden siidlichen Reinigungsbauten (9 und 105) allein vorhendene -
.gemeinsame Beliiftungswerk Bau 248 muBSte infolge der hohen Produktion voriibergehend

- .stark tiberlastet gefahren werden. Dazu wurde die Leigtung der Reinwesserpumpen
- durch Auswechslung einer Pumpe um 1 000 m3/h erhsht. : |

oo Gléichzeitig wurde mit der Errichtung eines eigenen Beliiftungswerkes fir den.
f;QBau 9 an seiner Nordseite mit einer Leigtung von 4 200 m37h begonnen. o

% Zur Erhghung der Gesamtleistung der Druckwasserreinigung um 70 000 m3/h Roh-
;- gas (im Winter 100 000 m57h5 wurde ein Neubau entworfen und sofort in Angriff ge-
-~ ‘mommen. Zwecks Einsparung von Bedienung wurde der Querschnitt der Wascher auf '
- mahezu das Dreifache der bisherigen vergrdBert und zur Erzielung eines besseren
-~ Wirkungsgrades der Wascher von bisher 16,0 m auf 19,5 m erh8ht. Der Bau erhilt
.‘ein eigenes Beliif tungswerk. | . S o o

" pie Rohgaszufihrung zum Reinigungsbau 335 wurde im Hinblick auf das infolge
. ~der hohen Produktion notwendige vollstéindige Ausfehren aller dort vorhandenen
- Hascher entsprechend erweitert. : '

Bei Ausfall der Kohlens#ure als Séhufzgas 8oll ider Reinstickstoff von Bau 247

p 1s Schutzgas verwendet werden. Dafiir wurde eine Verbindung zwischen dem Stick-
2]

- 8toff- und Kohlensdurenetz hergestellt. AuBerdem wurde eine Leitung verlegi, die

i-33£s ermdglicht, die beiden Scheibengasometer als Vorratsbehélter fiir Schutzgas zu
.- ‘benutzen. S » . _

-+ - . Der Wirkungegrad der Wascher, d.h. der theoretische Wasserverbrauch bezogen ,
--auf den wirklichen Wasserverbrauch, betrigt bisher je nach Jahreszeit 72 bis 82 %
- 'Versuche mit einem Wascher, dessen Fillkbérperschicht von 10,2 auf 15,2 m erhsht
~"wurde, ergaben Wirkungsgrade von 88 bis 96 %.
: . B
Arbeiten fiir 1940s
= Der Neubau der Druckwasserreinigung und der zugehdrigen Wasserre eneration

ﬁ ‘fbstlich Bau 169 wird voraussichtlich im Spdtsommer betrievsfertig sein. =

e Das neue Beliiftungswerk nérdlich Bau 9 wird im Laufe des‘Fruhjahré-in Be-.
. .trieb genommen werden kénnen. |

1 Auf Grund der sehr gﬂnetigéh Versuchéergebhisse mit erh8hter FﬁllkBrper- o

sz;hchicht sollen die 10 Wascher von Bau 9 um je 5 m erhdht werden.

an
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3 gii@kaOff—;;Saueistoff— und Kry)

Botrieb: DI Lilttge .. Beparsturen: DI.Cebhardt-Friedrich .3
Cm Dr.v.Friedolsheim . DU

und_Seuerstoff<Fabrika
e e g . i

.o ¥ . - . e

DPie durch die Brrichtung eines Gesometers fir Kraftgae~aus Sioherheitsgrunw'
¢ . @en notyendig gewordene Verlingerung: der Luftenssugleitung um oca, 100 » im Hord-
- westen des Werkes iiber die Reichsbahn wurde susgoflhrt: C o T

i Die vier fiir die Lieferung von.reinem Btigketoff nsben Sausrstoff umgebauten

_binde-Frénkl-Apparate leisten jJe 10 ~ 11 000 mJh Stickstoff mit einer Reimheit |
- .yon durchschnittlioh 99,8 %, Davon wurden laufend insgesamt etwa 25 000 md/h fiir
- die Ammonisckeynthese, als Prefstickstoff und Schutzgas verwertet. Betriebliche
 8Schwierigkeiten haben sich dabei nioht ergeben,

. Um das Werk auch bei Ausfall der Kohlenshure mit Schutzggg_versorgen_zu kdn-
‘'nen, warde eine Verbindung zwischen dem tiokstoff- und Kohlenshurenets herge-

f_ jbtellt. In diesem Falle stehen 40 000 m?/b Stickatoff (99,8 #ig) als Sohutzgas
zur Verfiigung. _ - -

Arbelten fiir 19404 | o |
;‘7"; Die alte Linde-Anlage s0ll eventuell an Waldenburg abgegeben werden., Da die
;;pierfﬁr bendtigten Hochdruckluft-VYerdichter fir die Severstoff-Fabrik in Betried

'8ind, milssen von den im Bau 343 vorhandenen sechs Hochdruok-Verdiohtern zwei fiir -
3 _ﬁ@ochdruckéLuft sur Verfiigung gestellt werden,

= Die iibrigen Hochdruck-Verdichter werden fiir Synthesegas verwendet mit Ausnaime
1 ..einer Maschine, die auch als Reserve fir Hochdruck-Luft verwendet werdepn kann.

Stickstoff- tions

‘{‘,fkgxptdn—cewinﬁung: |

Arbeiten in 1939s ' - -

?.‘ﬁ? E;ng~Zentral~Anlaga flir die Gewinnung des Kryptons aus dem gesamten in dey
. JLinde-Frénkl-Anlage anfallenden Sauerstoff wurde nicht.erpichtes, da der Hehrbe.
-, darf an Krypton vorléufig noch nicht vorhanden ist. Augs demselben Grunde ist such
. "der geplante Umbau der drei #lteren Siulen unterblieben, w

L Die vorhandenen NaBverdampfer zur schnellen Verdampfung des kryptonhaltigen
‘. Ssuerstoffes sind gegen Trockenverdampfer ausgewsohselt worden, Damit gind Sto-
.}jrungaq,_die durch den Wasserdampf hervorgerufen wurden, auageschaltet,

i Die Leistung stieg von etwa 25 m3/Monat im Jahre 1938 auf im Duvchachnitt des |
‘Jahrew 1939 etwa 32 m3/Monat. . | _ ¢ 1
. Duroh die Erhthung der Produktion wurde die jusweohselung eines Ofens fir die .
Kohlenwasserstoff-Verbrennung von 25 m3/h Durchsatz durch einen solchen von 50 m3/h |
- -8rforderlich, - » | : |
4rbeiton fiir 1940s | | ]
% Um eine gleichbleibends Krypton-Produktion amch beim Tauen einer Skule zu-ge- 8

;,iﬁﬁhrleisten, soll die 25 m3/h Reinkrypton-Siule gegen eine golche von 60 m3/h
“"Durchsatz ausgewechselt werden, 7 | I

k3
fi




Stickstoff- und Sauerstoff.-Fabrik - Nebenbetriebe, Bau 12, 247, 337

Betrieb: DI.Littge - o - Reparaturen; DI.Gebhardt-Friedrich
; - Dr.v.Friedolsheinm - C '

e

T
i

b .
‘Arbeiten in 1939: | i
T

Die Erweiterung der Wassereis-Fabrik um einen dritten Generator wurde dusge-
[fihrt, wodurch die Eisproduktion auf 850 Stangen thglich erhdht und die Anforderun:
‘gen voll gedeckt werden konnten, Gleichzeitig wurde von den 3 vorhandenen Ammonigk-
Verdichtern der alten Linde-Anlage ein Verdichter fir die Wassereis-Fabrik in Pe-
trieb genommen, wihrend der bisher hierfiir verwendete Verdichter kleinerer Lei- -
stung der Oxim-Anlage zur Verfiigung gestellt wurde.

ki Eine Versuchs-Betriebsanlage zur Gewinnung von Hydroxylaminsulfat und fiir . .
;die Herstellung von Oxim wurde aufgestellt und ausprobiert, Ihre lLeistung betrigt
. .etwa 8 Moto. Anfang 1940 wird die Erweiterung der Anlage fiir 25 Moto in Betrieb
.. ’kommen., ' : | ; S

Der gesteigerte Verbrauch an Hochdruck-Sauerstoff fiir Werkstﬁtten.und\ﬁoké_
sdure machté es notwendig, die Verdichter-Kapazitiat zu vergréBern. Hierzu wurde
ein neuer Verdichter fiir 200 m3 Stundenleistung sufgestellt, _

Zur Gewinnung fliissiger Kohlens#ure wurde‘eine kleine Anlage aus vorhandehen?»
Apparaten und Maschinen errichtet und in Betrieb genommen. Die fliissige Kohlen-
i sdure wird zu Lasckzweckgn an die Feuerwehr abgegeben. i ' :

_ Fiir die AmxléAlkohol-Hydrierung wurden im Bau 12 zwei Unlaufpumpen sufge-
stellt,

, Zur Entlastung des 3000 Volt-Netzes wurden,2‘Hochspannungs-Motdren auf 6000
Volt umgewickelt,: ' v .

S Die Ammoniak-Verfliissigungs-Anlage wurde stillgesetzt, da die Belieferung

. “der Ammoniak-Abfiillerei mit reinem, fliissigem Ammoniek von der Ammonisk-Fabrik di-
- rekt erfolgt., Die 2 vorhandenen Ammoniak-Verdichter wurden fiir die Luran-Fabrika-
“tion in Bau 245 verwendet,

Arboiten fiir 1940;. whl
5 Duréh §usbau der Hoko-Andage“auf 2500 Moto ist die Anschaffung zweier Hoch-

druck-Sauerstoff-Verdichter mit einer Leistung von je 280 md/h erforderlich,

é‘ Eine Abgébe der alten Linde-Anlage (an Waldenburg) bedingt die Aufstellung
‘von 2 neuén Ammonisk-Verdichtern filr die Wassereis- und Oxim-Gewinnung,
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fir dieses Verfahren wurde aufgestellt,

o

Phenol-Betriebe

Betrieb: DI,Schindler Reparaturen: DI.Leng
" Dr.Havemann -

Zur Verarbeitung des verstérkten P
die' Reservepumpen fiir phenolbeladenes u
nommen werden, Um die nétige Reserve z
zelantrieb aufgestellt worden, . -

henolwasseranfalls in der Hydriefﬁng muBten_‘iﬂ
nd regensriertes Triphos mit in Betrisd ge-- !
u behalten, sind gebrauohte_Pumpen mit Ein-

Zur Priifung des biologischen Abbauverfahrens flir die Entfernung der Restphe-
gnole aus dem mit Triphos extrahierten Fhenolabwasser ist in der Nihe des Neugtidter

eckens ein Tropfkérper (Emscherfilter) mit einer nutzbaren Koks-Fillung von 300 m3
rgefahren worden, in der die Fhenole durch Bakterien unter Zusatz vom Phosphaten
bgebaut werden. Die Phenol-Abbauleistung des Tropfkbrpers wurde zu ca. 100 g/m5 '
rhalt und 24 Stunden ermittelt, ' _ ’

) Phenolaufarbeitung; ' -

Das vierte Destillationss gtem mit 2 neuen Vorratsbehiltern aus Aluminium wur-

e aufgestellt und in Betrieb genommen, Esg ktnnen jetzt etwa 1 000 Moto raffinier-
e Phenoldle hergestellt werden, '

~Das aus R~Phenolsl erhaltene RD~Phenoldl hatte bisher einen Wessergehalt bis

u 1%, der fiir bestimmte Verarbeitungszwecke zu hoch ist, Durch Abuahme eines
roferen Vorlaufes und Rickfilhrung eines Teiles disses Vorlaufes zum nidchsten De-.
tillations~Ansatz gelang es, gen Wassergehalt bis auf 0,1 - 0,3 % her&bzuaqtzen.

Das B-Fhenoltl, welches bisher in sinem Flachbodenbehélter gestapelt worden

er, multe wegen starker Korrosionen an diesem Behdlter in einen Intzebehidlter um-
epumpt und dort gelagert werden, '
|

) Phenolélderlegung: _

Die Phenoltlzerlegungsanlage (Bau 348) wurde fertiggestellt und in Betrieb ge-
juommen, Die Zerlegungskapazitat der diskontinuierlich betriebenen Anlage wurde zu
1600 Moto SR-Phenolsl oder 500 Moto RD-Phenoldl ermittelt,

De mehrere Phenoldle abwechse lnd zerlegt und ihre Zerle gsprodukte fiir sich
ﬁge$$apelt werden miissen, reichten die vorgesehenen Vorratsbehilter nicht aus,  Es -
‘wurden deher noch 5 gebrauchte Behidlter von je '60 m3 Inhelt aufgestellt und durch

\Binziehen von Zwischenbdden geteilt, Weiterhin ist auch der wieder ausgebesserte -

‘Flachbodenbehilter fiir die Stapelung von Zerlegungsprod ukten verwendet worden,
eiten fiir 1940;

. Inden vergangenen Jahren ist der Phenolgehalt im Hydrierungsabwasser von
3,0 g Phenole/Lttr. auf ca, 4,5 g/Ltr. angestiegen. Um trotzdem des -Wasser auf

0,5 g Phenole/Ltr. entphenolen zu kdnnen, wird in der Entphenolung mit der Aufstel- §
lung eines dritten Absitzbehilters eine weiters Extraktionsstufe eingerichtet,

Zur Verarbeitung des zu erwartenden héheren Phenolwasseranfalls in der Hydrie-
rung wird ein viertes Triphos-Regenerationsgystem aufgestell t, ~ ..

| .

: Das wichtigste Problem der Entphenolung mittels Trikresylphosphata ist die °
Aufarbeitung des verschmutzten Kreislauf-Triphos, In Laborgtoriumgversuchen ge-
lang es, die Reinigung durch Extraktion mit Leichtbenzin in wifiriger methylalkoho-
lischer Losung nahezu quantitativ durchzufiihren, Eine Betriehs—Versuchsapparatur_.

~
|

Zur Priiffung des Leverkusener Esterverfahrens ist-eine’Versnbhsapparatﬁr auf ge-

Stellt worden, die gemeinsam mit Leverkusen ausprobiert werden soll,
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Cyclohexanolbetrish . ' B

etrieb: Dg.Rguécher ‘ | Reparaturens DI,Hassoler
~ Dr.Kiding ' '

. Zur Hezstellung von Cyclohezanol durch katalytische Kernhydrierung von Phenel

urde eine Anlage im Apperategerist von Bau 11 errichtet. -Die Hydrierung erfolgt &
Yer einem Druck von 20 Atm. bei einep Temperatur von 140° - 150° #ber einem Nik- ‘

el-Aluminiumoxyd-Kontekt. Die Anlage besteht aus 4 Ofensystemsn mit gomeinsamer -

mlaufpumpe, Des Einzelsystem besteht aus Ofen, Regenerator (Prischwasssrstofi- :
ufithrung), Kihier ung Abscheideflasche, e

Die WHrmeebfithrung in den {ifen erfolgt durch Wasser, das um die Kontektrohre .
pach Art der Thermosyphonkithlung bzw, im Ringraumofen un den ringférmig angaord-
‘neten Kontakt zirkuliert.  Die Einhal tung der Reaktionstemperatur (140~1500) wirg
~#:durch Regulierung des Druckes des umlaufenden Kithlwassers bewirkt.,

P Das Phenol wird in ein Verdampfergefaereingefﬁhrt, in welchem es durch heifen
. ‘Wasserstoff teilweise vergagt wird, so dap die hohersiedenden kontek tsohiidigenden .

‘Beatandteile des Phenoldls im Sumpf des Verdampfers zuriickbleiben und von dort mit
3§em kleinen Teil-des Restphenols’ entfernt werden, : - S

Fir den Wasserstoffumlauf yird ein Kompressor in Beu 12 bendbzt, = ..

Zur Zeit sind 3 RShrensfen von 300 mm 1.W. und ein sogenannter Ringreumofen '
benfalls von 300 mm 1.W., vorhanden, Die Ofenlénge bei allen Ufen betrégt 8 m,

Die Kapezitdt der Anlage betrigt etwa 100 Moto.

" ... Die Produktion begann im Februar 1939, betrug im Mittel €0 - 70 Moto und
-~ stieg bis zum Ende des Jahres auf 85 = 90 Moto Reinhexanol.

ié?ﬁéiten fiir 19403 ‘ - S :
" Die Kapesitht der Cyclohexanolfabrikation wird vorléufig auf 500 Moto erhoht;,

e Von‘dén'déZﬁ'erfordérlichen Ofen von 800 mm -befinden sich 2 bereits im Bau;
" .Der erste dieser Ufen soll Anfang 1940 betriebsfertig sein, der zweite im MErz 1940
”gpie welteren Einheiten sollen Mitte des Jahres in Betrieb kommen, o ‘

o Um das fiir die Adipinsiureherstellung notwendige Reinhexanol mit weniger als’
.0,05 % Phenol herzustellen, muB das Ofenprodukt destilliert werden. Zu diesem

fijweck wird an der Siidwestecke von Bau 11 eine Destillationsanlage filr 300 Moto
:'ﬁgexanol errichtet, die Anfang Januar 1940 in Betrieb kommt, ' -

P

. | - . :
-2 Zur Yorreinigung von rohem §~81 ist an Stelle dor Schwefelstiure~Raffination
;- bnd zur Vermeidung von Verlusten eine Vorhydrierung dieses Uls geplant, Die Hy- .
. .- @rierung mu8 bei 450° unter einem Druck von 100 Atm, erfolgen, Die hierfiir not-
. .wendige Anlage mit einer Leistung von 100 Moto § ~ 81 wird auf der Nordseite von'

.Lg,?au 107 errichtet. Sie soll Mitte Mdrz 1940 in Betrieb kommen, . SRR

\
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" Lureii-Fabrikation

etriebs Dr.v.Friedolsheim Reparaturen: DI.Gebhardt-Friedrich
.7 . DI.Littge

fﬁiﬁgifen in 1939 . ' R

- Fiir die Herstellung der neuen Kunsitfaser Perluran in Wo;fén wird als Vorpro- éf
ukt Cyclohexanonoxim bzw., Aminocapronsiure-Laktem (Luran-H) bendtigt, desaen-ﬂarf,;:
~'mtellung in Leuna durchgefiihrt werden soll, Fiir die einzelnen Fabrikstionsstufen

“yurden neue Herstellungsverfahren im Laboratorium ausgearbeitet und in‘technische@ N
;};ﬁersuchsanlagen‘arprobyo . .

o

5\0191ohexanonoxim:

‘Des Oxim wird aus Hydroxylaminsulfat und Cyclohexanon hergestellt. Die By-
roxylaminsulfat-Gewinnung erfolgte zunichst unter Verwendung von Natriumnit:itg';‘
chwefliger S&ure und Natronlauge. Aus wirtschaftlichen Griinden wurde versucht,
-die Natriumsalze durch Kalksalze zu ersetzen, fiir die eine billige Rohstoffquelle
~."in der Kalziumnitrit-Lauge der Salpeterséurefabrik zur Verfiigung steht. Bins -
~v-kleine Versuchsanlage fiir 30 - 50 kg/Tag war kurze Zeit in Betrieb.

: ‘Die Fabrikation von, Hydroxylaminsulfat konnte wesentlich verbessert umd ver-

- pilligt werden durch Verwendung der Ammonsalze an Stelle der entsprechenden Enlke

.. ‘alze, Aus der Kalziumnitritlauge swird durch Umsats mit Ammonsulfat Ammonmnitrit
“~heben Gips gebildet; der abfiltriert wird, Aus dem Ammonnitrit entsteht mit

- ~gchwefliger S#ure und Ammonialk Hydroxylamingulfat und Ammongulfat. Letzteres

. “wirkt bei der anschlieBenden Zugabg Won Cyclohexanon besonders ginstig, da es auf
. das gebildete Oxim aussalzend wirkt.

oo

i Zur Zelt ist eine Versuchsanlage fir 8 - 10 Moto Oxim in Betpieb; die Brwei-
;_~fﬁerung‘der Anlage auf 25 - 30 Moto wird Anfang 1940 in Betrieb ganommen.

5 ?@) Aminocapronsiure~-Laktam (Luran N)s

- Das Oxim wird mit Schwefelsaure‘verestert und nach "Beckmann® zum Laktemester
: ”ﬁﬁer'Aminocapronséure-umgelagerto Un die dabei auftretende starke Reaktionswirme,

" ‘die leicht zu einer Verkoplung des Produktes fithren kgnn, abzufiihren, wird der .
.+ Tlissige Ester durch einen Verteiler auf ein geheiztes FarroSiliziumrohr*geleitet,
~ lauf dem er sich als feiner Film ausbreitet und ohne jede Verkohlung glatt umlagert

e Der Ester wird mit Ammoniak verseift. Das dabei gebildete Laktam enthilt

- ,.-noch Verunreinigungen, von densn es durch Extraktion mit Methylenchlorid befreit :
. wird, Bs wurde eine kontinuierliche'Extraktionsapparatur,»die sich im Laboratori-

-~ um und Betrieb gut bewihrt hat, entwickelt., ' ‘ ' e

4 Die Reinigung des Produkts‘erfolgt'durch doppelte Destillation im Vakuum° Bs
.. Wird zundchst in Gegenwart von etwa 2 % Natronlauge und denach ein zweites Mal mit
. "¢twa 2 % Phosphorsdure destilliert, Di¢' ¢rhaltenen Produkts 8ind rein weif und

};g@leiben auch bei der Polymerisation lichtbesténdig,

- - In einer grtBeren Versuchsanlage in Bau 245 werden z.Z%. ca., 10 Moto Luran
' hergestellt. : N : o o | .




Reparaturen: Dr.Rabes

Die Yers der Apparstur fitr 2 000 Atm konnten wegen Material- und
Soblosserrangels nur mit groBen Unterbrechungen weitergefithrt werden. Deher konn-
ten augh die Schwierigkeiten am Eompressor (Druckerh&ltung des Abdichitles, Ver-
schautzen der Vantile§ noch nicht behoben werden. An Stelle einss durch einen
kleinen vom Ventilsitz ausgehenden RiB undicht gewordemen Zylinders der 2.5%ufe i
700 = 2 000 atd) wurde ein neuver in der Hauptwerkstatt angefertigt und eingebaut, g

Die Versuche iiber ¥Wirkung peitigune von Kontakigiften in den Ammaniak4
8 fortgeseizt. Die Untersuchungen in den Be-
L0830n, bis die geplenten betrieblichen MaBnshmen

fihrt eind, -

glaboratoriums betrafen Unterguchungen iiber die
erstellung von Cyclohezenol und meirien Homologen durch Kernhydrierung von Phenolen.
iese Versuche wurden wie bei der betrieblichen Gewinnung des Cyclohexenols unter
inem Druck von 20 atil ausgefithrt. - In 10 kleinen Versuchstfen mit je 100 cem
ontaktreum wurden etwa 80 Kontekte in Bezug auf ihre Ums#tze und ihre Lebensdauer
untersucht. Hisrbei wurde reins Karbolsﬁure und als wasserstoffheltiges Gas Spalt-
ag aus flissigem Ammoniak verwendet, um Kontaktgifte auszuschlieBen. Von ellen
untersuchien Kontakten hat sich der im GroBbetrisb verwendete Nickel-Aluminium-
xyd-Kontakt am besten bewdhrt, der durch Reduktion der Bydrozyde von Ni und A1,
ie aus Nitratl¥sung gemeinsam gefdllt wurden, hergestellt wird.

In 8 weiteren gleichen Versuchstfen wurden bei gleichem Kontakt Phenolsle
erschiedener. Herkunft auf ihre Eignung zur Kernhydrierung untersucht. Hierbei
urde gefunden, daB bei Beladung des Hydriérwasserstoffs mit Phenolddmpfen in
inem Verdunster und nicht restloser Verdampfung der Fliissigkeit im Sumpf des Ver-.
gdampfers‘eine~betr&chtliohe'Menge der Kontektgifte zuriickgehelten wird. Auf diese
. Weise lassen sich rohe Phenolble‘ohne,Aufbereitung oder sonstige Vorbehandlung
“hydrieren, ohne daB der Kontakt vorzeitig vergiftet wird. Es braucht dann nur der
o Sumpf zuriickbleibende Teil dem iiblichen Reinigungsverfahren der Raffination mit
dure oder Lauge oder dem Verfahren der schonenden Hydrierung unterworfen zu werden.]

s Dieses Verfahren wurde zunichst mit gutem Erfolg fiir M-Kresol ausgearbeitet.

. +Die Versuche wurden mit einem Ofen mit 3 Ltr. Kontektraum und mit Cyclohexanol-

. ‘Betriebskreislaufgas durchgefiihrt, Weitere Versuche betreffen die Hydrierung bei
tmosphﬂrendruok und die Verwendung von Rilckgasen der Ammoniakfabrik,

Azﬁ#' iten fiir 19403 |

o Die Versuchsarbeiten fiber die Herstellung von Cyclohexanol bezw. der methy-
lierten Cyolohexanole aus Phenolélen werden fortgesetzt; insbesondere wird die
B

‘Eignung des Verfahrens der teilweisen Verdsmpfung an Ufen mit 3 Ltr. Kontaktraum
“.ausprobiers. ' |






