.

Dr.Willfroth - 0l.Steinle (bis 30.9.)
Dr.Rumscheidt | : DI.Rudloff (ab 1.10.) !
' .D/I,,Hane '
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petriebs Dr.Weyl | |  Reparaturem: OI.Steinmle {bis 30.9.) |
Verbr.s Dr.Districh Sm 5,10, ) DI.Rudloff (eb 1.10

- Dr.Baexwind (ab 6.10.) DI.Scholderer - @
Avsorpt.s Dr.Baerwind DI.Kottenmeier (b 1.8.)

Dr.Fledler (ab 1,10.)

Iyelverung a L@nhan e durch die Inbetriebnahme der 19.Gruppe i
im Januar beendet.- Der 8,Luftkompressor fir 75 000 nJ/h kem Oktober in Gang, eben- |
go das zugehdrige Schlauchfilter fir Luft, des iiber 50 % des Luftstaubes heraus-
nimnt.= Durch die Vorfilterung der Luft konnte eim Teil der Filtereinsitze filr
Frischgas entfernt werden. Zur Besserung der Druckverh#ltnisse wurde eine zweite
Restgasleitung gebaut, welche die Abgase am Silo Me 274 iiber Dach fuhrt, Von 9
Restgasvorwéirmern sind nunmehr 5 von Gleich~ auf Gegenstrom umgesbaut und demit
eine Verkleinerung der Heizfliche und bessere Wirmeausnutzung erzielt worden.

Me 276, Absorption:

Von insgesemt 12 neu zu errichtenden, gemantelten Kondengatkiihlern sind
bis Ende dg.Js. 8 Stilck mit einer Leistung von 80 Tato E aufgebsnt (Hearnadeln).

Der Umbau der Inversion zur Verarbeitung unfiltrierter Fitritlauge ist im
Dezember beendet. : , :

Die Einrichtung der Adipinsfurefabriketion erforderte einen erhshten Bedarf
an 62 %iger Séure, welche im Stureturn 18 durch Einbau susiitzlicher Kithlung ab
April 39 hergestellt wurde, E o !

‘Mo _14%, Hokoanlege:

Die Schwierigkeiten an der Heizkemmer fiir die Destillation B204 eus der Roh-, .
siure sind durch eine tauchsiederartige RShremkonstruktion Ubsrwunden worden., Der
Unmbau der Anlage auf 1 200 Moto wird erst Frihjahr 1940 beendet sein, nachdem die
Druckoxydation der NO-Gase aus der Inversion mittels Salpetersiure durch eine
drucklose Fahrweise ersetzt sein wird. Lelstungssteigérung:t 600 Moto Hokosiurs.
Insgesamt 1000 - 1200 Moto. '

Eisennitratenlages

April 1939 lief die neue Anlage an und gibt seitdem Stickoxyde in die Hoko-
anlage ab., (Die alte Eisennitratanlage in Me 269 wurde abgerissen.)

Me 275/276;

Die {Jberlastung der Anlagen Me 275/276 bedingt einen Neubau, der auf dem Ce=
i linde von Me 101 bis Ende 1941 errichtet wird. Aufzustellen sind zundchst.2 Grup-
pen & 4 Verbrennungsdfen mit 2 SHuretiirmen und 2 Kalktiirmen., Zusitzliche Lei-
stung: 50 Tato N, Eine weitere VergriSerung um 50 - 100 Tato ¥ wird ins Auge ge-
fagt. Die Verlegung der Werkstatt und der Biiros Me 101 erfolgt vor das Kalksal-
petersilo Me 274, Fiir die Regulierung des Anlagedruckes ist eine automatische
Restgasentapannung bestellt. Ferner ist eine Schnellentspannung fiir Ammoniakgas
in Auftrag.’ I : ‘ ' , :

Me 143, Hokos#ureanlages

Iﬁfolge deg\xriegsbedarfs wird die zweite Erweiterung d@r Hokoanlage auf
2500 Moto SHure bis Mitte 1940 ebenfalls auf Basis Calciqmnitrit durchgsfithrt, -
Hierfiir ist ein Umbau der NH;-Verdampfupgs- und Filtrationsanlege nétig. Ein. -
dritter Ausbau auf 4 000 Moto soll im AnschluB an den Neubau auf dem Geldnds von
Ne 101 folgen., Zur Herstellung groBerer Mengen 60 $iger SHure wird eine VakuumT
verdampfungsanlage erstellt. | R

/
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- Ealksmmonsalpete z.und Kalkselpeter-Betrieb de 273

petriebs Dr.Weyl Reparatursn: OI.Steinls (bis 30.9.)
Dr.Meinecke ,

DI.Rudloff (ab 1.10.)
DI.Hauerwas

hbeiten in 1939 ‘

Produkiionsspitzen; in Kalksalpeter-Betrieb  gog pato
— im KalkammonsalpetereBetrieb 1 558 Tato.

Allgematnest

BEin 50'N33¢Kompressor mit Dampfantrieb wurde aufgestellt. Der Abdampf:geht

in das S5-ati-Netz.- Eine 3. Rﬁckkﬁhlwerkspumpe wurde aufgestellt und daexPump@nP

haus erweitert. ‘

Kalkammonealgete;g _
t In Betriebe wurden eine Reihe von Verbesserungen zur Einsparung von Enerzie
! und Bedienmung durchgefiihrts 4 - Eneorgie

Die Ammonnitrat-Eindampfung wurde vom diskontin
tinuierliches Duplex-System nach einem bisher nicht
| ren. (s.Skizze) umgebaut.- Die Zugabe des Farbstoffs im
| einer Lbsung erspart Material und Arbeit..- Die Bedienung des grofen Spritzturmes

wurde auf Bithne 1 verlegt und dadurch vereinfacht.- Fiir eventuelle Stérungen an
{ der Pudertrommel wurde ein Umgehungsband verlegt.- Fiir Si-Stoff wurde ein neuer
Vorratsbunker fiir ca. 100 t erstellt.und 3 gedeckte Doppaltalbotwagen mit pneu-

! matischer Fﬁrd@r@inr;ch§14i versehen. Dadurch entféllt der umsténdliche Saekver. '
i sand, : ' o - S .

4 Kalkealpeter: . ' SO e

Durch gdipinsdurehsal tige Abfallsiure trat ein starkes Sch#umen in der Neutra.
| lisierung ein. Aus diesem Grunde wurde ein Umbau erforderlich.- Fiir die nitross-
{ haltigen Restgase der Reutrglisierung wurde eine gumnierte Leitung {iber deg Dach
4 des Baues Me 139 hinaus verlegt.- Um die Briiden der VOrverdampfor'(Dupl@xéSystem)
4 vollsténdig ausnutzen zu kiinnen, wurde zusitzlich ein Fertig-Verdampfer als Mittel-
vy verdampfer geschaltet,- Zwei Kithltrommeln wurden mit Einzelantrieb (Zahnradgetris.-
| be) versehen und die laugebriichigen Einbauten durch solche aus I.Z.-Material er-

uierlichen Simpléxé auf kon-
ewandten Gegenstromverfeh-
trocknen Zustand an Stelle

] setzt, ‘ !

f Laboratorium und Gefolgachaftsraumea"

Dag Laboratorium wurde durch Umpau heller, gerdumiger und luftiger gestaltet,
| Ein Gefolgschaftsraum mit Wascheinrichtung und Meisterzimmer wurde neu eingerichtet,
. Versughe; | | |

Allgemeinegl
{

| .

Zur Verkleinerung der aus teuerem Baumaterial (VEA) bestehenden Verdampfer-
heizflichen wurden Versuchsarbeiten in Duplex-Apparasten und in Unlaufverdgmpfern
it und ohne Zwangsumlauf durchgefiihrt. : o :

} Kalkammonsalgeter: '

Fir den,warmen" Elevator wurden zahlreiche Eisen. und Sfahlsorten ausprobiert.-

| Als ¥ollwertiger Evsats fiir den knappen Si-Stoff wurde das preiswertere Glimmer-
| Bebl gefunden und eingefithrt, ' 1 = e ——

Kalkgalpeters A )

. Versuche zur Gewinnung von gg;nerAKohlenséuré'fﬁr'Trockeneid und andere 2wake}.;ﬂ
Bus den Abgesen der KalksaipéteraNeutralisTerung wurden durghgefﬁh;t,und gine halb- ik
‘t:thische Anlage (Wischer mit Ammonnitratlauge und A-Kohle Feinreinigung) er-

8tellt. Versuohe zur Verhinderung von Gipsansitzen in den Verdempfern durch Zu-
| Btz sind im Gange., |

fatell eines 7.S5im leXuVerdampferé fﬁr'Prbauktionép iﬁzen;“:@f
rdﬁ:ng geruggansportgéndeg in Me 272 zug_VemeidungvonImféflen, o

: ‘Kalksal.éter Einbau eines Personensufzuges nach der oberen Bedipnungsbiihne an -
'HEE-EEF§?E¥E%men (Ersparnis: 1 Mann). Der Nordteil von Me 273 erhiilt Bauheiszung
2ur Verninderung der Laugebriichigkeit der Elsenkonstruktion.~ Verdampferversuche

werden”furtgesetzto ' : ‘ % :




- Ealkaomonelpeter- und Stickntoffkalkjhosshatfabrik Mo 139 -
5 Betriebs Dz.Weyl ‘ ~ Reparaturen: 0I.Steinle bis 1.10,)
Dr.Lotz PI.Rudloff (ab 1.10.)
Dr.Luz (bis 25.8,) Di.Lurz

schedhafte Al-Laugeleitungen durch V 7w
4 bazw, Mo-Gudelsen-Leitungen ersetzt. Dis Danpfeltiigung fir die Ammonnitratein-
dempferel wurde durch Wegfell der Eimspritzpumpe und Ersats der Kondenswasserver-

otrahlsauger eingebaut und dadurch Repars-

" turkosten gespgft. Die iiberflissigen Apparateteile, Kondensator und Absevgeventi- |
lator, wurden entferat. _ .

In der Selzapparstur wurden hergestellt; Kalkammonsalpeter vom 10.11.38 bis B!
L 29.4:39 in 2 x 8 Stundenschichtbetrieb, vom 20.10. bis 26.11.39 in 2 x 12 Stupden- |
schichtbetrieb und von da ab in 1 x 12 Stundenachichtbetrieb, Stickstoffkalkphos-
phat vom 13.5, bis 15.9.39 in 3 x 8 Stundenschichtbetrieb.- Zur Staubbeseiti
an mehreren Bandabwurfstellen wurde ein Intensivfilter aufgestellt.- Durch Zu-
sanmenl egen der Mef- und Zuteilungsapparate im Spritzstand konnte an Bedienung
gespart werden. Pilr den Aufschluf von Rohphosphat wurde an Stelle 46 $iger
53 $ige Salpetersiure verwendet, wodurch die Leistung der Anlage um ca. 10 % ge- |
steigert wurde.- Die Schlacke wird Jetzt von Piesteritz in gemghlenem Zustand be- . |
: zogen und kana num unter wesentlicher Arbeitsersparnis direkt vom Tiefbunker zur
Mischapparatur geblasen werden. Gleiches ist fip Rohphosphat geplant.- Im Grof-
versuch wurde die Vakuumeindempfung Stickstoffkalkphosphat-Kaische mit Erfolg
erprobt. Die kontimulerliche Neutrslisiering dieser Haische in eimer Schnecke,
deren Brauchbarkeit ebenfalls ein GroBversuch ergab, ermdglicht fir die Zukunft
den Fortfall von j groBen Heutralisiorbehiéiltern,- Im Spritzraum wurde ein hin-
und herlaufender Kratszer eingebeut, die Ausriumbindsr durch einmen Wuchtférderer
und die Hemmermiihle durch ein Stechelwalzwerk ersetzt. Hierdurch Ersparnisse an
Reparaturkosten und Bedienung bei gleichzeitiger Leistungssteigerung.

rsuchsarbeite 'ip 1 ‘ - I .

" Versuche ﬂbér Herstellungz von Stickstoffkalkphosphat oder Nitrophoska aus

Rohphosphat ohne Verwendung von Phosphorséure:

‘Beim ﬂastverfahren, Résten von Rohphosphat mit Ammonsulfat, wurde eine Dreh-
trommel im kleintechnischen MaBstab mit Erfolg exprobt.- Im Laboratorium herge- i
stellter Volldiinger auf Grundlage Préaipitatfliillung ohne wasserlésliche Phosphor-
slure erzielte im Feldversuch glinstige Ergebnisse. Die fiir die Fabrikation eines
solchen Volldiingers aus salpetersaurer- RohphosphataufschluBlésung ohne'Veryenduug
von Phosphorsdure notwendigen Grundlagen wurden labornmii8ig festgelegt.

Weiterhin wurden Versuche zum Ersatz von Si-Stoff bei der Piderung von Kelk.- B!
ammonsalpeter gemacht. In Kurzlggerversuchen wurde die Brauchbarkeit von Glimmer-
mehl, Talkum und Ton béwiesen. Zunichat wurde die Verwendung von Glimmermoh? yox-
gesehen, das auch mengennmifig an Stelle des z.Zt. knappen Si-Stoffs. treten kann,

beiten fiir 1940: ‘

Erweiterung und Vereinfachung der Ammonnitratneutralisiqrungo= ) ‘

Unbau der Ammonnitratverdampfer auf Duplexfahrweise,-

Erstellung einer Anlage zur Herstellung von Ammongalpeter A l.- , o

Weiterfiihrung der Versuche iiber Herstellung von Volldiingern und ﬂber‘E:satz
von Si-Stoff, | o . ‘ L | '




Sulfatfabrik

) Eindampferei und Leunasalpeterfabrikation

Betriebs Dr.Miritz . Reparaturen: 0I.Steinle (bis 30,9.)
Dr.Strzyzewski ' DI.Budloff (ab 1,10,)

Dr . Fréhlich DI1.Hane

7

Das V4A-Unmlaufsystem wurde:nach Kirzung der Brﬁchig geﬁordéhen~ﬂ8ﬁfenden des -

Heizkbrpers mit Frischlauge gefahren, da der hohe Chlorgehalt der Mutterlauge
(ca. 10 g/L gegen 0,1 g/L in der Prischlauge) nach Ansicht der Krupp'schen Fach-
leute fir die Korrosion verantwortlich zu machen ist. Neue Korrosionen sind bis-
her nicht bemerkt worden, :

Im gieichen Umlaufsystem wurde zur Vermeidﬁng heftiger Fliissigkeitsschlige
die Zwischenlauge aus dem Vorverdampfer in den unteren Bogen der Unfihrungslei-
tung des Fertigverdampfers durch ein gelochtes Einsteckrohr eingefiihrt,

Die Benmihungen, laugebestindiges Material zu finden oder gewdhnliches Materi-
al durch geeignete Behandlung korrosionsfest zu machen, warden fortgesetzt. - Eine
weitere (die letzte) Maischerinme warde mit V4A-Rifhrern versehen., - Die V4A-Zentri-
fugen-Trommeln haben nach dem Ausschleifen der im Vorjehr anufgetretenen Korrosi-
onsrisse keine neuen Beschidigungen gezeigt, - ~

| Fﬁr‘eine Auffanganlage der Oppauer Harnstoffabrik wurde ein Projekt ausge-
arbeitet.

Versuchsarbeiten:

Die Vegetationsversuche im Limburgerhof mit einem im Vorjahr unter Verwen-
dung von Kesselhausasche hergestellten Dﬁngemittel, bestehend aus Ammonnitrat

und Asche, sind noch nicht abgeschlogseno

aufgegeben, da die Wirkung
handlung der Asche mit einf

Die Versuche der Verwendung von Kesselhausssche aig_?epuggggggsmittel wurden

nicht an die des Si-Stoffes heranrwichte; die Vorbe-

achen Mitteln nicht zu

fung des Si-Stoffes gesichert werden konnte.

erreichéen war-und die Beschaf-

Die Weiteffﬁhrung der Ammonéulfathersetzungsversuche ergaben bei Anwendung o i

von Katalysatoren ein SO2ufreies Produkt, bestehend aus Schwefel und Ammonsul-
fiden, - , '

Die beabsichtigte Herstellung eines Mischdiingers Ammohsulfathalciumdarbo-
nat und Anmonnitrat muBte wegen Personalmangels verschoben werden.

; B ] . |
Zur Verwendung von Abfallsalzsiure (sus Chlordthyl- und Mepasin-Fabrikation)

wurde ein Sittiger-Verfahren zur Herstellung von Ammopchlorid laboratoriumsmiBig

ansgearbeitet, . ‘

gbeoiten fiir 1940:
Eindampfereié : : | ‘ ”'1

Versuche zur Peststellung von inerten Gasen im Heizdampf und deren EinfluB
suf die Verdampferleistung sind vorgesehen. | - - -

Versuche- zur Verarbeitung von neutraler und ammoniakalischer Betriebslauge -
im V4A5Umlau£verdampfero‘- L | ‘

Leunasalpeterfabrikations ' " ' L ~ i

~ Die Mischschnecken wurden grundlegend iiberholt und die Drehbewegung der Hsuer ||
im umgekehrten Sinne als bisher durchgefilhrt, Die bisher in der Mitte befindliche
Ammonnitra{schmelzeverteilungsrinne wurde geteilt und an beide Seiten verlegt., Da~-
durch wurdenjVerkruatungen vermieden und besseres Korn erzielyo

Die Verdampferkérper der Ammonnitratverdampfer zeigten in den Ecken starke

Korrosion (Lochfra8), Durch Behandlung mit Asplitt wurde ein WeiterfraB verhin-
dert, - s : o \ _




Sulfatfabrik

Gipemiibien—, Sulfatlaugen- und Kalktrocknungébetrieb

S Reparaturens 0I.Steinls (bis 30.9.)
e - DI.Rudloff (&b 1,10.)
ﬂ - ' ) DI JIurz
. | | I.Hoffmann
eiten in 1939 -

In der Gipemiihle wurde die Sichtermiihle Nr,
bisherige Antried war so eingerichtet, daB die Stitzrollen der einen Seite gleich-
zeitig als Antriebsrollen dienten, Dabei entstand infolge Torsion der Welle der
Antriebsrollen eine ungle ichmiéBige Abnutzung der Laufringe, die jedesmal durch
geitraubende - Schleifarbeiten wieder gerichtet werden muBten., Bei der neuen Anord-
nung wird die Trommel direkt vom Motor mittels Kette angetrieben,
Inzwischen ist ein Projekt ausgearbeitet worden, die gesante Mahl- und Sich-

| teranlage durch Loeschemiihlen mit Mahltrocknun (Fa.Grueber-Berlin) zu ersetzen,
i Es sind 4 Aggregate mit insgesamt ca., 2 000 Tato Mahlleistung vorgesehen. Das

Loeschemiihlensystem vereinigt Mahlung; Sichtung und Trocknung des Mahlgutes in
einem Vorgang. Dabei wird die zum Sichten bendtigte Luft in einem gasbeheizten -
Vorwérmer aufgeheizt. Die Abscheidung des Produktes erfolgt im Bethfilter, | -

/

- Eine Versuchs-Polysius-Férderrinne (120 m/m 1.W.) wurde eingebaut und zur Fop-
| derung des Gipsmehles von System 5 nach der Sammelschnecke in Betrieb genommen,

Die Arbeitsweise einer solchen Férderrinne besteht darin, daB das mehlférmige For-
dergut durch Luft, wrlche durch pordse Steinplatten von unten inidas Férdergut
eingeblasen wird, derart aufgelockert wird, daB es bei einer Neigung der Rinne von
1 4 % zun Fliefen kommt. Die Leistung war befriedigend, so daB eine weitere Anwen-.
: dung dieses Prinzips in Aussicht genommen wurde,
Rach gleichem Prinzip arbeiten die Polysius-Platten fiir Bunkerung mehlfSrmi- [
t ger Stoffe, . In’ Trockenkalk-Nordbunker wurden diese Platten mit gutem Erfolg einge- [
baut. Ein Héngenbleiben des Produktes im Bunker konnte vermieden werden,

Die Einstellbehdlter fir Ammoncarbonatlange (Zugabe von Filtrat II) in Me 138
wurden ab 27.5, nur als Aufheizaggregate gefahren. Die Grobeinstellung erfolgt
i bereits in Me 386, Feineinstellung im Anriihrbehdlter. ' ‘
. Zur Erhéhung der Ubersichtlichkeit und Betriebssicherheit sowie zur weiteran
‘Platqgewhnnung.wurde eine-Reihe von Umstellungen von Aggregaten, Behiltern usw,
vorgenommen. : - ‘ S |
- Die Unterteilung der Gipszugabe in den Umsatzbehdlter hatte die Ausbildung
1 eines besser filtrierbaren CalciumcarbonatuKorneglzur Folge. Der Wassergehalt de&w.l
| Rohkalkes ging von ca. 28 % Wesser auf 18 % zuriick, Die Leistung der Kalk-Trocken-’
1 trommeln stieg, infolgedessen von ca. 400 Tato auf mehr als 550 Tato, so daB die
i bereits bestellte Kalk-Trockentrommel Nr. 3 (fiir ca. 200 Tato) fiir andere Zwecke
| (Fabrikation von wasserfreiem Ammonnitrat) abgegeben werden konnte. S i
: - Ersparnis an Kesselwagen-Transporten und Personal konnte erreicht werden durch k“
.Inbetriebnahme der im Februar fertiggestellten Schwefelsdureleitung von Me 377
T(Schwefelsaurefabrik) nach Me 159 (Schwefelsdurelager). ,

; : Fir Lagerversuche von Diingesalzen unter Tropenverhdltnissen wurde der bisher
: Proviseorisch eingerichtete Versuchsraum in Me 268 endgiiltig ausgabaut. o

s Yersuchsarbeitens , : \ L L

N Versuche zur Herstellung eines Bodenverbesserungsmitfels durch Aufschluf cal .. Wi
i Clumhal tiger schlaEE3ZTIESE%%EKEEHE;EES;EEETZEEE=;Bn Me 240 und Piesteritzer o
d Schlacke) mittels Salpetersiure und Neutpalisation mit Ammomiak unter gleichzeiti.- pil

4 er Bildung von Kalksalpeter und Ammonnitrat wurdenbegonnen, desgl,Versuche zur Ga- | i

! Vinnung von Tonerde, aktiver Kieselssure und Aluminium-Silikat (Bepuderungsmittel)
§ durch salpeterssuren Aufschlud von Schlacken.

n ﬁr ' "1. : | . . : \
, Die flix die Ralktrockentrommel Nr.  bestellte Entstaubungsanlage (nach Van
28 Tongern, "NaBwhache Leuna") soll als Versuchsaggregat aufgestellt werden.

" . . l .

6 mit Kettenantrieb versehen. Der

o




Adipinsfiurebetrieh Me 205
petriebs Dr.Weyl

Reparaturen; 0I.Steinle (bis 36.9.) !
Dr.Kogler pass ¢ OI.8telnle (bis 30.9.)

DIi.Budloff (ab 1,10,
Dr.Fréhlich (ab Mirz) ‘ DIoSoholderg? )

DI.Eottenmeisr

rveiten im Novembor-Dezember 1938 und im Jahre 1939:.

In Laborversuchen wurden die optimalen Herstellungsbedingungen von Adipin-
giure wnd Methyladipina#iuregemischen ermittelt. HNaoh diesen wird durch 624ige
Salpetersfure in grofem {Jberschup Cyolohexzenol sllein oder in Mischung mit Methyl.-
Cyclohezanol mit 90 - 92%igér Ausbeute zu AdipinsHiure bzw, Methylaedipinsiuren bei
niedriger Tepperatur oxydiert. Nach Kihlung .wird die AdipinsHure abfiltriert und
i getrocknet. 'Die im Filtrat befindlichen leichtlSalichen Methyl-Adipinséuren wer.
] den durch Abireiben des Salpetersiureliberschusses im Vakuum unter Wasser- und
Dampfzusets gewonnen, Eine halbtechnische Anlege best&tigte,die Ergebnisse der
Laboruntersuchungen und brachte die notwendigen Erfahrungen mit Apparatebaustof-
i fen, Piltrier- und Verpackungsmaterialien., -Im Pebruar kam eine auf Grund obiger

Erfehrungen geplante Anlage zur Erzeugung von 15 Moto Adipingdure in Betrieb.
Durch Verbesserung des Oxydations- und Kristallisationsverfahrens und Einbau von
Zusatzepparaten konnte die Leistung Ende 1939 auf 100 Moto gesteigert werdem. Die
Anlage erfilllte beaziiglich Ausbeute und Qualit#t die gestellten Anforderungen., Die
{ Produktion ging hauptséichlich in Linoleumfabrikation-(sinfach-kristallisierte Waxe),
i ein gorinmger. Tell in-die Suﬁgrpquamidherstellung (doppelt kristallisierte Ware).

Der im August angefahrgne Versuchsbetrieb zur Herstellung von Kethyl-Adipin-
sduregemischen (10 Moto) lief ebenfalls ohme Stirungen. Die Verwendbarkeit der
] hergestellten Ware fiir Linoleunfabrikation wurde in Ludwigshafen und Delmenhorst
(Deutsche Linoleumwerke) durch einen GroSversuch besthtigt.,

Die snfellende Abfallsiure ging urspriinglich in die Kalksalpeterfabrikation.
Sie veranlaBte dort verschiedentlich Sohwierigkeiten. Versuche ergaben die Mg
lichkeit ihrer Aufkonzentrierung durch Nitrose und Wiederverwendung zur Oxydation.
Danach wird nach dreimeliger Aufkonzentrierung die Abfallséure eingedampft und als
Nebenprodukt ein Gemisch vom Glutar-Bernsteinshure und wenig Adipinsiure gewonnen,
; das ebenfalls in der Eunststoffherstellung Absatz findet. M}t der Beseitigung
{ der AbfallsBure auf diese Weise wird gleichzeitig eine Ausbeutesteigerung von
| otwa 4% erreicht. Die Anlage kommt Ende 1939 in Betrieb, = ., - - ¢

Versuche zur Herstellung vom Adipinsdure unfer Verwendung anderer Rohstoffe
én Stelle von Karbolsiure oder Kresolen zeigten vielversprechende Ansitze., Sie
8ind noch nicht abgeschlossen. - ‘

eiten filr 1940:

Bau einer 360-Moto-Anlage (wahlweise 160 oder 260 Moto Adipinsdure und 200
oder 100 Moto Methyladipinsiuregemisoch). Betriebsversuche zur kontinuierlichen
Oxydation von Anolen. R S '
Weiterfilhrung der Versuche zur Auffindung einer neuen Rohstoffbasis.

. !
e
1






