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- 0I.Maier

DI.Richter; I.Bosch, I.Briutigam, I.Brandt, DI.Gebauer, DI Henning, I.Hoffmann,
I Renkerg DI. Skorianetz, DI. Sp*chal, I. Stenger, I.Veil, Dr.Weydanz.

%'rbe1ten in 1939: ' : | ", =

“In dev Haupkschlogserei I wurde: die bis Jjetzt von Hand ausgefithrte Tvenwuvg .
von Regenerdﬁor~ und Kontaktrohrbindeln der Ammoniskdfen durch Beschaffung einor = .
alektrisch angetrisbenen Rohrasdge mechanisiert und hierdurch zeitlich auf ein Duit- o
tel s 16 gegen 48 Stunden der fritheren Arbeitszeit herabgesetat. L

In der Dreherei wiarde die Anfertigung von,Hochdruckarmaturen und deren Zubebovi]{
~durch Beschaffung von 3 Pittler-Automaten und 6 Pittler-Revolverbinken, einer Dop-
pel-Frismaschine von Reinecker sowie durch Umbau won 2 Pittler-Revolverbiinken und
die eigene Anfertigung von 2 Mutterschneidmaschinen soweit gesteigert, daf wir.
‘jetzt in der Lage sind, unserem eigenen Bedarf zu decken. AuBerdem wirden durch
~Einsetzen von-Franenarbeiten in dexr Revolverdreherei ménnliche Arbeitskrifte fir
die ubrige Dreherei freigemacht. . In der GroBdreherei kamen 2 Drehbédnke von Heymez . -
und Pilz zur Aufstellung. Durch die Umstellung der groBen Kopfdrehbinke auf E1n2e1w}“zA

antrieb sind jetzt siimtliche Bearbeitungsmaschinen auf den wirtschaftlioheren Ein-
zelantriedb umgestellt,

|

In der Feusrschmiede wurde der gvoﬁa Schmiedeofen durch einen Fulm*~a~ofen
von 4 z 2 m Herdplatte ersetzt.

Die im vovigen Jahre begonnene Modernisierung der Wevkzeusuachereig Zus&mmegﬁ v
legung dieser Betriebe und Einrichtung einer Kontrolle fiir Werkstattarbeiten und . .-
von aufien. eingehende Werkzeuge, ist. jetzt vollendet. Im Zuge dieser Modernisie- |
rung wurden -simtliche Bearbeitungsmaschinen anf Einzelentrieb uméestellt 2 Schnell- | |
~ hobler, 1 Bohrmeschine und 1 Fréger-Sohleifmagchine neu beschafft, s

Die Arbeitsmeschinen der Sattlerel wurden auf Einzelantrieb umgebaut und fuv ff(
die Pertigung zweckmiBiger aufgestellt. - Die Anfertigung von Igelitunichtungen alg
Frsetz fir Gummidichtungen wurde eufgenommen. B T

In der Hsuptschlosgerei Hydr. erforderte dis Zunshue von: Neuamfarv*gungew und fiﬁ
Reparaturen fiir unsers Lizenznehmer folgende MaBnahmen: B

1) Verlangerung der wastlichen Gliihhalle Me 34 von 40 auf 84 m mit BEinbau eines
Leufkranes von 30 t Tragkraft.

2) Aufstel1ung eines Poetter~Gidhofens von 22 m Lénge fur 70 % Einaat&gew:cht

il '3) Entlastung der iibrigen Glihtfen durch einen elektrischen Schachtglithofen you

900 mm 1,W, und 8 m Tiefe, fir ca. 7,5 t Einsatzgewicht, mit Gagunwilzung ein-. -
gerichtet und hierdurch besonders zum Gluhen von Gasmaachinen~K01ben&tangen g6 5;
eignet. - !

4) Einbau eines weiteven Laufkranes von 7, 5 t Tragkraft in dexr Os+halle des Baues
Me 34 zur Entlastung des dort vorhandenen Lautkranes

5) Bau der neuen Werkstatt Me 65 von 22 m Breite und 45 m Liénge m1t ROlltOf und ot
mit Lagerplatz, der durch den Werkstibtenkran bedient werden kann, mur Anfertl-
- gung von Regereratoren und Rippenrobrenw Diese Werkstdite ist auSgewugtet mit
3 Dornbdnken und 10 Schweiferstinden fiir R*ppenvohre, ,

6)-Baschaffung von folgenden Maschinen: - S . j;i

In Bau Me 15 1-Colett u. EngelharduBohrwerk mit 150 mm Spindeldurchmessez. B
~In Bau Me 16a 1 Rohrdrehbank mit 230 mm Spindelbohrung, 1 Gewindeschneidmeschi-
" ne fiir Gewinde bis 3" und Drillings-Motorpumpe filr 1500 atil Betriebsdruokg_

' In der Eisenkonstruktion wrde die yveraltete Mars-Trennsige durch elne hydr.

!  Kalt-Kroissige Febrikat Burkhardt und Weber ersetzt. Durch diese Stge werden die. '
il - bei der Mars-Trennsige notwendigen Entgratungen der Sohnittflachen vermieden wnd
""*dadurch Zelt eingespart- o ‘ T e

t
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|
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;f» beitsgang gespart, da das AufmeBbrennen und Abschrégen in einem Arbeitsgang ausge-
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In der Kesselschmiede wurde eine hydr. Kalt-Kreissige Fabrikaet Ohler zum Ab-
langen von Rohren in Betrieb genommen., Das Hobeln von Blechkantem wurde in stei-
gendem MaBe durch das automatische Brennschneiden mittels der eutomatischen Bremn- &,
schneidmaschine Fabrikat Weberwerke ersetzt. Durch das Bremmschneiden wird ein Ar- [

fihrt wird. Eine systematische Arbeitsvorbereitung und Planung wurde eingefihhrt.

_ 'In der Spenglerei wdrde der Maschinenpark durch Aufstellen einer Formeisen-
hiegemaschine und eines SchweiBtransformators fiir Feinbleche erneuert bzw, ergénzt.

‘Das Magazin der Spenglerei muBte wegen Erweiterung der Produktionsbetriebe fiir dis

Organische Abteilung provisorigsch in den bchuppen in ‘Me 165 b verlagt werden. o
Die ElektroschweiBerei hat such in diesem Jahr weiter an Boden gewonnen.” Zu?“‘”

1 Beistung der anfallenden Arbeiten muBten neue SchweiB-Aggregate und auch ein

PRGN, UONRSEIBRT

'ﬁeiterentwiokelto Auch els Ersatz von Gummi hat der Kunstetoff im vergangenen Jahr'tﬁ

SchweiB-Automat beschafft werden. Im Laufe des Jahres wurden gridBere Versuchsrei-
hen zum Schweifien dicker Bleche, dickwandiger Trommeln und hochlegisrter Stdhle
(hitze~ und saurebestapdig) insbesondere auch von 30 %igem Chromstahl ohne Nickel
in Verbindung mit der Materialpriifung ausgefiihrt. Die weitere ununterbrochepe
Schulung von Elektroschweifern erfolgte in gréBerem Mafe.

, Die steigenden Anforderungen an die Kunststoff-Werkstitte erforderten deven
VergroBerung durch welteren Ausbeu vom Me 133. Auch im kommenden Jahg ist mit
einer weiteren Vergroferung zu rechnen,

Auf dem Gebiete der Xunststoffe wurden neue Anwendungsgebiete srgchlossen. S
Besonders zu nennen sind die Einsparungen von Metallen (Blei, Zian, Zink, V2A) duvdl ;
Kunststoffe. .

Die Verarbeitungsverfahren fir Kunststoffe, besonders das Schweifien, wuvden _.}?}

an Boden gewonnen.

Die Anwendung von Einbrennlacken, hartbaren Lacken auf Phenolbasis auch in S
Verbindung mit dem Atrament-Verfahren hat weitere Fortschrifte gemacht. Das Atre- .
ment-Verfahren kam als Untergrund fiir Anstrlche Zum Rostschutz in steigendem Maﬂe--w{‘m
zur Anwendungg : !

In der GummierungSwWerkstatt"muBte‘der Naturkeutachuk in gréBerem Mafe durch
Buna ersetzt werden. :

In der WeifgleBerei wurde die Anfertigung von Lagerausglissen durch des Schleu-ﬁﬂ;f
dern von Lagern mit zinnfreien Legermetallen verbessert. L

Die Gesamtbelegaschaft der Hauptwerkstét te einqohlieﬁlioh der Angestellten 1;:
stieg gegenﬁber dem Jahre 1938 von 2394 suf 2613 (August 39). "
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Meterielpriifung -

'; Dr.Wyszomireki

Chemiker: Dr.Biinger, Dr.Apel, Dr.Hoschek (bis 23.10.39) | 0
Ingenieure: DI.Biegler, Dr.Kintscher, Dr.Sille, DI.van Thiel, DI.Koohs... il

S | S ’ emerm i

= DI.ven Thiel ging am 8.5.39 von der Reichsstells fiir Wirtschaftsausbau wigder i
zum Ammoniskwerk zuriick. Dr.Apel, DI.van Thiel wirden Ende August zum Heeresdienst '
elnberufen. Dr.Hoschek wurde am 23.10.39 zur Vorbereitung fiir ein Stickstoffwerk
~ in Polen in die 'Ammoniaskfabrik iibernommen. 6 Angestellte und 8 Arbeiter wurden
| . zum Heeresdienst einberufen, ‘ ‘

q - Dde 2ahl der eingegangenen Aufiriéige belduft sioh auf ] _400.. Der Zustands- = -
i} und Legierungspriifung wurden 133 000 Einzelstlicke unterworfen. Debei waurden 1 380 &'
B iihter gefunden, das sind rund 1 %, Femer wurden 5 700 R¥ntgenauinahmen angefer- | =
gt. : N . : ' : e
. PBir die Mineralblbaugesellschaft und die von ihr gebsuten Werke wurden 830 E
1| Auftrige bearbeltet.. el e o o et
ilirbeiten in 1939 v _

: Die interkristalline Korrosion ist bekanntlich die unangenehmste Form der
Korrosion. BSie erfaBt die verschiedensten Metalle unter den verschiedensten Be- | .
triebsbedingungen, Der Umfang solcher uns bekennt gewordenen Betriebsbedingungen ('
ist von Jahr zu Jahr grtBer geworden und damit auch die betriebliche Bedeutung der . =
interkristallinen Korrosion, Die Arbeitem zur Erreichung eines Schutzes gegen diew i
gen Angriff haben fiir Eisen zu einem entscheidenden Erfolg gefilhrt. Es ist gelun- iﬁ;}:
gen, eine Wirmebehandlung zu entwickeln, durch die Eisen gewShnlicher Handelsgite . | =
1 interkristallinsicher wird. Dadurch kSnnen jetzt interkristallinsichere Profilei- :
‘| sem, Ketten, Schweifndhte unew. angefertigt werden, was Krupp bisher mit seinem- 2
41 IZ-Meterial, das den gleichen Zweck erfiillen soll, nicht gelungen ist. Des von'uns |
"Izettieren" genannte-Verfahren hat sich in unserem Werk gut eingefilhrt und bewthrxt.

JESPCRUIUR

‘Fiir das an uns neusrdings herangetretene Problem des ruffesten Materigls #ind
Versuche angesetzt, die bisher erfolgversprechend verlaufen sind. Die Versuche -
haben den Zweck, das sprtde und technisch unangenehme FF }0-Material zu umgehen.
4 Die in Gelsenberg eingetretenen Brilche an den VerschluBstopfen der Hearnadel~ |
| umkehrenden machten-es notwendig, die Beanspruchung en der Dichtschweifie nachzumes- =

sen. Die Messungen filhrten zu dem Ergebnis, daB im vorllegenden Fall die SchweiBe, | -~ - -
. wemn ‘sie -auch nur eine "DichtschweiBe" gein soll, einer besonders hohen Beanepru- |
‘chung unterworfen ist. Aus der Messung ergab sich die Notwendigkeit einer Anderung fﬂ
4 der Form des Stopfens und der Sohweife. ' - R
o Mehrere in Brand geratene Treibgastransporte waren die Veranlessung, das Ver~ | .
| halten der Transportflaschen mit und ohne Platzscheibe im Feuer zu untersuchen.
| Die Versuche wurden in mehreren Kinoaufnahmen festgehalten. Nach den Versuchen ist
1 es notwendig, den Durchmesser der Entspammungsbohrung am Ventil zu vergrtBern. Die
4 Versuche muBten abgebrochen werden, bevor alle Fragen geklért werden konnten.
. Das Problem der punktférmigen Korrosion durch Wasser an den V2A-Rohren des
‘Rieselkithlers der Selpetersdurefabrik scheint durch Verwendung von V6A-Extra end- 5
giltig geldat zu gein, Die Verwendung von VAA an 8telle von V2A hette bekanntlich =~
zu erheblichen. Rilckschlidgen goefiihrt. ' ' B ' ‘ L

" In der zwelten Hidlfte dea Jahres wurde Dr.Biinger zur Bearbeitung von Problemen . .

‘herangezogen, die 'in dem Versuchslaeboratorium von Dr.Herald anfallen., Alas erste ‘

vvvvv 11.[‘. 9o

Aufgabe hat er die Trennung eines Gasgemischee von HCl und 802 ‘bearbeitet und gefun- |
den,daB sich diese Trennung durch Wasser bei etwas erhdhnter Temperatur (etwa 609 -
! durchfihren lassen muB,~ Weiter wurde. versucht, das jetzt schwer'zu beschaffende, |
i Korrosionssohutz8l von Rhenania-Ossag durch werkseigene Produkte filr 01 und Emul-
gator zu orsatzen., Der Ersats pocheint mbglich durch ein hiesiges Mitteldl und.
Anmonium-Magpesiumsulfonat als Emulgator. . : N
Die Rostachutzfarben waren in den letzten Jahren auf einen sehr hohen Stand
| entwickelt worden. Die augenblickliche Rohstofflage, macht die Ausnutzung der alten
| orprobten Farbsysteme praktisoh vnmbglich, Andere erprobte Rohstoffe siehen noch
nicht zur Verfigug. Da Farbversuche lange Zeit beenspruchen, muf mit Rckschlé.
gen gerechnet werdem., . = L L i

|
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Betriebskontrolle | . ﬁ?i 

Dr.Seiferheld - E o
Dr.Gaulrapp, Dr.Grenacher, Dr,Holm, Dr.Hdrold, DI.Karl, Dr.Lang, Dr.Roeber, Schaps, ' .
Dr Scheuer, DroSohulze, DI.Weis, Dr, Zaohiesohe. ' S

Bauliche~Veranderu§§gn-'

B Fiir unseren AuBendienst "Sﬁd” wurde zur Vermeldung von uwnnétigen Laufzejten
eine Werkstattbaracke Me 20la von 150 m? sitdlich der StraBe h errichtet.
1.) Allgemeines:- : e
" TFolgende Betriebe muBten mit Meﬂinstrumenten, Apparatetafeln und &en notigen O
~sutomatischen Regeleinrichtungen versehen werden:
Chlorbetrieb Me 99, Phenolzerlegungsanlage Me 348, Kohlenwasserstoffsp&ltver- o
suche Me 924, Adipin-, Anol- und Hexzanol-Fabrikation, Reichgastrennungsanlage Me 314, '
Mepasindlanlage Me 947, Entparaffinierungsanlage Me 942, elektr.Gaskompressorenbe-
trieb Me 187, Kesselhaus Me 203 und Me 204. L
" Die Ermittelung. von Energie- und Roastoffmengen fiir wechselnde Produktionshé- .
hen fiir Leuna sowie fiir Neuprojektierung auswhrtiger Anlagen erfolgie laufend furch
unser Berechnungsbiiro. Stark in Anspruch genommen waren wir auf dem Gebiete der
.Schwingungsmeﬁtechnik, und zwar sowoehl innerhalb des Werkes als auch bei auswarti~
-gen Firmen, z.B. in Bitterfeld, Schkopau, Bohlen9 Gelsenberg, Zeitaz.
~ 2,) MeBwesen: : '
.— Auf dem Gebiete der MeS- und Regeltechnlk wurde eine angehnliche Zahl von Neu-
konstruktionen und die Fortentwicklung vorhandener Apparate erreicht. Einige Bei—;v. g
. 8piele mdgen dieses Arbeitsgsbiet illustrieren:
Ein Membran-Differentialmanometer bis ND 25 atii mit Zifferblattableaung als g
Ersatz fir Hg-Differentialmanometer wurde als Apparatetafel-Instrument entwickelt .
und als luftgestevertes Registrierinstrument besonders fiir Alkazidanlagen (Alumini- ‘'
uniApparaturen) weiter ausgebaut (8.Fig.l). Als Schnellregistrierinstrument fir :
Hochdruck-Mengenmessung und zugleich als Impulsgeber fiir automabische Steuerang =
(KupferlaugemEntupannungsPumpen) konstruierten wir ein neues Gerit (Fig.2) und pro- .
bierten es bis 700 atii an verschiedenen Stellen aus.- Fiir Druckmessungen bis 800zt =
~~€F1g 3) muBte ein neuer Apparat éntwickelt werden, der den Druck in 3 MeBbereiche
0-300 atil; 250-550 atil und 500-800 atd unterteilte und je nach Erfordernis durch
Umschalten auf eine der 3 Luftdiisen den richtigen MeBbereich herausschnitt.- Riir g
" Packelanlagen bauten wir ein neues Membransteuergerit (Fig.4), das den Gasstrom zur ¥
Fackel z;Boerstb91700 mn WS freigibt, wdhrend die Gasszufuhr unterhalb 280 mm WS ab~":
gegperrt wird.- Fir Apparaturen bis zu 10 atii wurden sowohl fiir Flissigkeits-Dichte~
messungen als auch fiir pg-Messungen neue Cerite entwickelt (s.Fig.5 u.6). Wir er- i
wihnen ferner einen automatischen NO-Bestimmungsapparat, einen medizinischen Spu- :
renbes*immhngsapparat fiir Pb und Hg im Harn und einen Spurenbestimmungs&pp&rat fir
H?S pit Alarmvorrichtung. Fiir die Entspannungsmaschinen bauten wir fiir den Fall . lfx 
eines eintretenden Bruches eine SchmellschluBvorrichtung, fiir den Pattenhawsenmcew S
‘nerator fir HeiBgas (900°C) ein Sicherheitsventil, das bei 2000 mm W3 ebblést. Bei T
den Kohlenkammern wurde die automatische Standhaltung der Helﬁabscheider nach i
langeren Versuchen erreicht.

Im Laboratorium haben wir Feinstrukturuntersuchungen neu aufgenommen und mit |-
Hilfe voR Debye»Scherrer—Aufnahmen Strukturverinderungen an Kontakten und speziel-
len Mineraliem untersucht. Auf spektralanalytischem Gebiet wurde die Uutersuchung,
von Hochdruckmaterialien in verdoppeltem Umfang durchgefuhrt und zur Spurenbestim-
‘mung von Metallen ein neues Spezialgerdt mit Wechselstromabrniﬁbogen entwickelt, . ¢
Fiir die Bestimmnng des Schwefelgehaltes in Gasen (Schwefelwasserstoff und Schwefel- - °
dioxyd meben anderen brennbaren Bestandteilen ist ein automatischer“A..aratjent“ 2
wickelt worden, der den Gesamtschwefel in ﬁberschﬁssiger .osung nd den” °
_ Antell an Schwefeldioxyd dwrch .Titration mit Natronlauge registriert. Das Gerét
mift das Verh#ltnis von Schwefeldioxyd zu Gesamtschwefel-Gehalt., Zur’ lapfenden Ep-
nittelung von’ Ammoniask in Betriebsgasen ist ein explosionssicherés und tragbares
'Analysengerat entwickelt worden, das die fiir den Verbrauch der vorgelegien Absorp-
_ tionsfliissigkeit notwendige Gasmenge ermittelt. An 'einer Reihe von crganischen
. Fliisaigkei ten (Adipinsdure, Mepasindl, Phenolbl) gind einige physlkalischuchemisdm“
Konstanten wie Ldslichkeit, pg-Wert, spezifxsche ‘Warme, “Ziindpunkt bestimmt worden,

4.) ‘Auf patentreohtllchem Gebiet gelang ee uns, die Hersteliung der HOchdruokm&n@=
metex sicherzustellsng ‘ | . .
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Blektrobetrieb
(ainschl;iTelephonzentrale)

Betriebs OI.Roesch _ :
DI oFrey 9 DI uEuchS s I emein 9 DI oMﬁllGI‘ [ DI oBeinmuth, DI Oﬂieger 9 I °S°hmidt °

| irbeiten in 19393 |

_Die Elekgrifizierung unserer Antriebsmeschinen het in diesem Jahre mit dem "

~vop insgesamt 22 574 kW sufgestellt, so daB der GesembenschluBwert auf rd. 300:000

kW gestiegen ist. Hervorzuheben ist der am 24.3.39 in Betrieb genommenme 6 200~-ki- '
- Kompressormotor(Zwilling) mit 94 Umdrehungen in Me 165, der zur Zufricdonheit

18uft. AuBerdem sind 2 Stilck 4 000-k¥-Motoren mit 125 Umdrehungen in Mo 187 dem .-

vergengenen gleichen Schiritt gehalten; es wurdem 430 Motoren mit einem Angohlufwert ﬁ

Betriebe iibergeben worden. Das Anfahren dieser 3 Synchronmasghinen'erfolgt'sélbst4 S

tatig.

In dop Gesfabrik Me 1 wurde fir einen vollautomatisch gesteuerten Generator
eine elektrische Stemer- und Kontrollanlage entwickelt und in eigener Werkstitto -
gebaut. Die demit gemechten Erfahrungen sind gut, so0 dad samtliche Gemeratoren
mit dieser Steuerung ausgeriistet werden sollen. i T v

In der Elektrohauptwerkstdtte warden T13 elektrische Heizungeam, bis 100 Lo
Einzelleistung, gebaut, 1 258 Motoren mit insgesamt 26 330 k¥ instandgesotzl, 28
Qransformatoraﬁ‘mit-4'950 kVA Leistung repariert. - R

Das Priiffeld pessierten 3 851 Ulschelter und Sch&lﬁéchﬁ%zeo

uBte eine Gesamtlénge von rund 70 lm ver= . =
dox Liéinge unmseres gesembon Kebelmetzes. — °

legt werden; das entspricht etws 6

Die Zshl der Arbeiter und Hamdwerker, einschl. Lehrlinge, betrug im Dmrqh; P  -

schnitt 632 jo Monat. Die Zehl der Angestellten belief sich auf 83. ‘
Fijx snswirtige Konzgrnfabrikemiwmrd@n 3 Meister und 10 Montoure ver}ieh@ao

‘Den gesteigerten Nachfragen nach Tolophon ] 2 z
terung um 200 AnschluBfmiglichkelien (auf 2°100) Rochnung getragen. Die Nobens tel-
lenzentrele (fﬁr Ferngospréche) wurde auf 400 Anschlilgse erweitert. Die Zahl dor

s,

vormittelton Amtsgesprdche hat sich um ithor 30 % gegon des Vorjehr orhdht; dio
Zahl der Werksgespriche iberachreitet in digsem Jahr die 8. Million.

Arboiten fiix 1940s

Die Erweiterungen der Werksanlagen im Stiden dox Fabrik bringen fiir den Elok="
trobetrieb umfangreiche Arbelten anf elektrotechnischem Geblet. Es wird w.8. oin
newer Speisepunkt fiir Hoch- und Nicderspannung (Untorstation Mo 968) sowio oine
Schwachstromverteilerstation (in Ha 957) erptellt werdono‘

anschlilsgen wurde durch eine Brwei- -

¢
Lo
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" Bau-Abteilun

Dz, Hdpke -

DI.Neckel, Rgbm.Zscheye, DI.Mosbua, DI.Kﬁnigér,,DIoMetz,,DIoFrohne, DI.Hemmann,
DIoRaisoh,fbloNeuber, DI.Doblin, DI.Klett, DI.Rupf. oo '

,g_gbeiten in 19393

Die Bautitigkeit hielt im Berichtsjahre unvermindert an und waurde durch die
immer stérker werdende Komtingentierung von Eisen, Holz und Zement erheblich ex-
schwert., Dazu trat der immer mehr filhlbar werdende Mangel an Fach- und Hilfsar-
beitern infolge der MaBnehmen der Regierung zur Sicherung der Bauarbeiten an der

und weren génzlich auf die Zuweisung von Arbeitekréften seitens des Werkes ange-

Stettin, Magdeburg und Bdhlen, Die Organisation der Abteilung war die gleiche wie

NERE

Westfront. Die Baufirmen bekamen nach Auftragserteilung iiberhaupt keine Leute mehr }fk

.- wiesen,. Neben den Werksarbelten wurden auch im vergangenen Jahr Arbeiten fiir fremwiﬁfi
de Werke geleistet. Insbesondere fiir Welheim, Zeitz, Wesseling, Liitzkendorf, Brilx, ﬁ‘f

im Vorjehre. Die Zahl der Angestellten stieg von 289 auf 305 um etwa 6 4, dle der.

werkseigenen Belegschaft von 1952 auf 1959, die Zahl dor Belegschaft der Firmen-
arbeite@whielt sich auf gleicher Hohe wie im vergangenen Jahre. :

Die Auftragssumme erhohte sich von RM 12 930 000,~ auf RM 15 - 16 000 OOO,a;

An bemerkenswerten Neuerungen, Erfahrungen und Verbesserungen sind im wesentlichen f

folgende zu erwdhneny
1) Beuten in Fertig

Wegen der imxvergangenen‘Jahrq noch verstirkt anhaltendén Rohstoffverknappung
wurden mehrere Bauten der siidl.Werkserwelterung ersimalig in Fertigbetonbauteilen

betonteilens ' o

susgefiihrt. Es werden hierdurch wesentliche Holg- und Eigenersparnisse erzielt. %ﬁ

und eine schnellere,Fertigstellung der Bauten'ermﬁglighto

2)Aégolierungfunterirdiacher Behﬁiters‘

Die unterirdischen eisernen Treibgasbehdlter von 23 m Lénge und 3 m ¢'arhielu
ten nach endgiiltiger Einlagerung und Ausrichtung in der Baugrube einen wiederhol-
ten Eisenoxyd~Anstrich und wurden auf je 4 geteilten Eisenbetonrippen aufgelagert.

" Die Auflegerstellen wurden mit Asphaltenstrichen und Jutebandagen isoliert. Die

Igolierung erfolgte nach Durchfithrung verschiedener Versuche in 6 Arbeitsgtngen:

a) Nach Erhdrtung des wiederholten"Eiaenoxydgxundénstriches arfolgte erstmaligexr
- Aspbeltanstrich mit Emaillit.

b) Uber den zweiten halb getrockneten Emsillitanstrich wurden Jutebinden von V2-§ﬁﬂ
Y3 m Breite mit 10 om Uberdeckung gewickelt. Die Jute wurde mit Biirsten fest-

geklopft,

¢) Die fertigé Jutebindung wurde mit einem-dritten Emaillitanatrich'ﬁberzogen, umiﬁ

" alle Jutefasern mit Kaltasphalt zu durchtrénken.

d) Erster heifer Mexitumenasnstrich. | :

¢) Zweiter heiBer Mexitumenansirich nech Erstarrung des evsten. S

f) Dritter neifer Mexitumenanstrich kurz vor Einfiillung und Binfitterung des Be-
" pdlters mit Kiessand., Auf die Einhaltung der Prockenzeiten zwischen den ein-

zelnen Arbeitsvorgingen lst besonderer Wert zu legen, Alle Arbeiten wurden |’
L

zum Schutz gegen Sonneneinstrahlung und Regen unter elgenem Planachutzdach
ausgefilhrt und besonders gsorgfiltig liberwacht. - :

3)A3undgisenrosfat

T "7 Tpundeisenroste aus Rundeisen, g8 mm, -in Bandeisen 10 auf 40 mm eingelégt; .
fenden beim Bau des Kesselhauses Me 204 Verwendung. Sie sind licht- und luftdurch-

lissig, besser bewegbar und stabiler als die bisher verwendeten TZ- und Stabil-
roste, . ' \
4) Gewlchtslose Fenster: i . | . N

Sie wurden erstmalig im Laboratorium Me 127 verwendet und beanspruchen wenig

platz. Es ist darauf zu achten, dad sie nicht durch Tische und-dergls verstelly-—-
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werden, da fiir Sohiebefeneter das Anbringen einer Pernbetitigung Schwierigkeiten
ma.chta .

22 Rundwasohbeokenz

In mehreren Wasohrdumen kemen Rundwaschbecken zur Aufstellung; sie heben sich
gut bewdhrt und brauchen wesentlioh weniger Platz als Reihenwaschanlagen. Es ist
darauf zu achten, daB dis Auslaufhéhne mit Brhuaenkopf versehen werden, um zu

| — starkes Spritzen zu vermeiden. . Der Wasserschleier hat sich nicht bewdhrt, da exr

zun Hdndewasohen zu wenig Wasser liefert.

6) Kohlenstoffsteine und Stamgfmasse" . C—

8ie kamen neu zur Anwendung zur Auskleidung der Sohle von Abstiohﬁceneratov@m
weiter zur Vermeidung der Verschlackung des Mauerwerkes in Winkler—Generatoren°
Der Anstrich mit Zirkalitmasse hat sich bewdhrt.

! . —~——
12 Neues Isollier-Verfahren:

"'Des Verfahren bezweckt, tragfeste, korrosionsbesténdige Isolierungen, die nur
aus deutschen Rohstoffen bestehen, herzustellen, Blech zu sparen und filiv den neuen
Isolierstoff Iporka, der von Oppau hergestellt wird, eine neue Anwendungsmdglich-
keit zu schaffen. Das Verfahren besteht darin, daB die Isolierung aus einer festen
Hiille aus Paserzement und einer dle Wirme sohleoht leitenden Fillmasse ausgefithrt
wird, Das Verfahren wurde zum Patent angemeldet :

82 Hartméntelversuches

Versuche, tragfeste, elastische Hartmﬁntel fir Formstﬂcke herzugtellen, wur-
“den mit Erfolg fortgesetzt.

2[ Ersatz fiir Asbesthewebes

" An Stelle von Asbestgewebe wurde z.T. Glasfaeergewebe, an Stelle von Jutebin-
'den wurden Z%ellwollbinden verwendet. ' :

 10) Neues Isolisrmaterial fiir Hbchstdruckdampfleitungen:

Als neues Isoliermateriel fiir Temperaturen bis max. 700° wurden Formstiicke
aus Mg0, Kieselgur und Asbestfaser (Permag) eingefiihrt. Auch das Isoliermaterial,
das z.,T. aus Mg0 003 besteht, wurde temperaturbestandiger geliefeoxrt.

11) Klemm-Kauritleim:

Der Kauritleim, von Ludwigshafen geliefert, wird durch Zusatz von Bakelitpul-
ver verbessert. Das: Schwindma8 dea Lelmes wird durch den Zusatz des Bakelitpul-
vers erheblich vermindert.

1g) Synthetische Bindemittels

\ Die selt Jahren durchgefuhrten Versuchsenstriche mit synthetischen Bindem1t~
teln, 'wie Alkydale, Benzylzellulose, Pergut und Vinof%ex haben sich durchweg be-

wéhrty sle wurden ihrer Eigenart entspreohend bel versohiedenen Anstrichobgekten

angewandt.

% ~ 13) Oberbaustoff-SohweiBung:

Der eingeschlagene Weg auf dem Geblet der Oberbaustoff-SchweiBung hat sich
als gangbar erwlesen, wenn die einzelnen Verfahren dem Zweck der Verkehrslast rich.
tig angepaBt werden. : Autogene Schienenschwelfung elgnet sich niocht fiir starken |
Verkehr auf freier Strecke und an Hauptgleisen. Auch die Auftragsschweiﬁung an
Weichen und an St8B8en ist bel Ranglerverkehr mit geringer Geschwindigkeit geboten.
Die Strecken mit Langschienen~0berbau stiegen um rund 15 km auf rund 95 km, das
pind 40 % des gesamten Gleisnetzes. PFerner liegen bereits 135 geschweiﬂte Wedichen,
das sind rund 20 % der Weiohengesamtzahl.

14) Schwellenholz-Ersparung: | | 5

Ep wurden Versuche mit der I. G.~Verleimung elter, brauchbarer Schienenschwel-

‘len durchgefilhrt. Eine groBe Anwendung dieses Verfahrens im Oberbau erscheint je-
doch fraglich, da #dhnliche Versuche in den Nachkriegsjahren fehlschlugen. ‘

|
!
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Die siidliche Erweiterung des Werkes fiir die T 52 - Anlage, die Mepagindlanlia-
ge und die Phenolbauten einschlieBlich der dazugehdrigen Strafen und Entwidsserungs -
anlagan werden die wessntlichsten Arbeiten des kommenden Jahres sein. Hinzu kowmnt
noch die Erweiterung der Fabrikation hochkonzentrierter Salpetersidure und die Ex-
weiterung der Kthan~Verarbeitungvsowie die Haldenerweiterung. AuBerdem ist eine
neue Kiesgrube anzulegen., Zur Ermdglichung einer dichteren Zugfolge auf der Gru-
benbahn nach Ammendorf ist die Einlage weiterer Kreuzungsstellen vorgesehen.

Fir den Salzkohlehverkehr nach Schkopau mufl ein Umsetzgleia auf Bahnhof
Kotzschen gebaut werden.

== NTe e .
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Kohlen- uwnd Eoksfbrderanlagen

~'Betriebs DI.Conrath | Reparaturens DI.(onrath
. . DI.Robene (fir Nenanlsgen)
'8 Arbeiten in 1939; |

Kohle: : ‘ -

Die Montage dex Anlgge z2ur Aufbereitung und Trockuung von Ton *st beendet wor- -
den. 7@4ie Anlage kommt im Laufe des Dezembers in Betrieb 8ie hat eine Stunden-
leistung von 50 t (s.Schema).

~Auf der Forderanlage Me 108 wurde eine Versuchsanlage zur Beriese1ung der
Seilbahnwagen mit Chlormagnesiumlauge erstellt, hierdurch soll des Anfrieren der
Kohle vermieden werden., Bel starkem Frost soll das Verfahren noch erprobt werden.

Bin Teil der Sellbahnhandbremsen wurde durch automatische, druckluftgesteuer-
. te Bremsen ersetzt. Auf derselben Anlage ist eine Versuchsvorrichtumg zur mecha- .
nischen Entladung von Frostwagen aufgestellt worden. Die Arbeit wird statt bisher
von Hand durch einen Greiferbagger vorgenommen (s. Sohema). ! :

Die Farderung von Salzkohle aus der Grube Hermine-Henriette II iéf_ﬁan'
25 728 t im Januar auf 93 688 t im Oktober 39 gestiegen. Analog ist der Verbraueh
an Ton von 1 525 t im Januar auf 4 669 t im Oktober 39 gestiegen.

Die Gesamtforderung an R.B.K. im Werk stieg von 649 377 t im Jenuar auf
733 000 t im November 39 (s.Kurven).

Koka:

Infolge Wagenmangel bei der Reichsbahn seit Kriegsausbruch ist der Eingang -
von Frischkoks hinter dem Verbrauch zurlickgeblieben. Die Minderlieferungen muBten - -
durch Entnshmen aus den beiden Vorratslagern ausgeglichen werden (s.Kurve).

Seit 24.10.39 verkehrt zwischen Sinsen und Leuna ein GroBraumwagenzug zu 20 p
Wegen je 40 t Inhalt. Die Entladung dieser GroSraumseitenentlader geht #uBerst i
glatt und schnell vonstatten, so daB der ganze Zug bereits in 2 1/2 Stunden abge- '

- fertigt werden kann. :

An 26,September wurden vom Rhein.-Westfilischen Kohlenayndikat 97 000 t© Keks,
die auf dem Magdeburger Vorratslager liegen, gekauft. Die Verladung vom Lager
Magdeburg kam Mitte Oktober in Gang. Im QOktober wurden 2 200 t, im November 7200 %
verschickt.

? Arbelten filr 19403 L
{  Kohleg . » | | o iy
Montage der neuwen Reserve~Gummibandfordevan1age fﬂr die Bekohlung der Kessel- i’

hduser 202 und 203. Die Leistung der vorhandenen Seilbahn reicht nach Einbau der
Hﬁchstdruckkessel nicht mehr aus,

Zur Entstaubung der Bunkerbiihne des neuen Kraftwerkes wird eine in 1959 Yor—
bezeitete Industriewstaubsaugeranlage montierto

- Im Kessélhaus Me 244 sollen HSchstdruckkessel eingebaut werden. Die Leistun

der Seilbaehn reicht nach vollstindigem Ausbau zur Bekohlung derselben nicht mehr
- aus, BEs ist beabsichtigt, filr den ersten Ausbau die Bekohlung von Me 103 von der
Forderanlage Me 111 aus vorzunehmen, un dadurch die Fdrderanlage Me 338 zu ent- .
lasten., ‘ ‘ : b
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‘Betriebsvgggg% o L . Bahnunterhaltungs DI.Kbniger
~ Schmidt ) Lekbatrieb W.=79p.: Rgbm.Bitherich
o ' | Rgbm.Klahe

% Arbeiten in M2398

Im Jahre 1939 betrug der Gegamtwagenumlanf (Uhergabeverkehr mit der Reichs- |
bahn, Braunkoh1enf6rderung und interner Fabrikwagenverkehr) rd. 1,6 Mill . Wagen
(1,4 Mill. im Jahre 1938) Das ist eine Yerkehrs ng von J4.3 voH,

: Davon entfallen im Monatsduxohschn:tt aufs :

Rohbraunkohle 34 300 Wagen ~ 717 500 %

hiervon fir Bume 3 000 = 40 800 %
Diingenittel 6700 " = 105800t -
Anmonisk flUsslg 530 " = 13400 &
Bensin und Methanol 2600 " = 40000 %,

| Die Zug- und Rangierlokomotivem ieieteten im Monatsdurohschnitta
im Jahre 1939 141 500 km
(in Jahre 1938 121 500 km).

Im Jahre 1939 wurden 6 vieraohsige Drnckkeseelwagen 'fiir Propan und Butan
(Treibgas) angeliefert.

Un in Zukunft den Amforderungen zu en en, sind im Anfang des ‘Jahres 1939

olgendg Fahrzeuge bestell} wordems R

| WS
5 zweiachsige Druokkeeaelwagan £. Propan w. Butan (Treibgas) Dezember 1940
17 vierachsige ' S " neoony Anfang 1941
: 52 Selbstentlader (Kohlentalbot) & 20 4 Ende 1940
1 50 zweiachsige Kastenkipper fiir Schuttbafbrderung Anfang 1941
F 3 vierachsige Zuglokomotiven ) ~ Ende l940/Anfang 1941.

Fir den internen Fabrikverkehr sind vom dex Reichsbaha Zur leihweisen Vevmie
tung angefordert: :

. 200 offeme wad 15 GaWagen.
‘ Davon sind bis jetzt eingegangen:
120 offene umd 19 G-Wageno , ' .

Fiir die Gleiswaegen im.Werksverschiebebahnhof wirde eine Vorlegebremse be- ‘
schafft, die von Hend bedient wird und die zu wiegenden Wagen atoffrei zunm Haltan o
bringt. x SR

Drel Wagensziige wurden zeitweise aus dem Kohlenverkehr zuriickgezogem und als
Pondelziige zwischen Leuns und Bottrop~giid/Sinsen fiir Kokstransporte eingestellt [
wegen Wagenmangels bei der Relchsbahn. S
' . Mit Ricksicht auf dem steigenden Kohlonverkehr wurden die Bahnhdfa Heerstraﬁg
und Wallendorf wieder als Kreuzungsstellen voll ausgebaut und im Septemper in.Be-

trieb gemomuen.
Ab 16.10.1939 werden ‘die leeren Koksziige der Reichsbahn njoht mehr in Groﬁu

korbetha, sondern im Ubergabebahnhof K8tzschen uborgebeno '
[






