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Gasfabrik Me 1 | B

4 Betriebs Dr, Haller ' | : - Reparaturent DI, Zeigner
B Br. Laudenklos ’ |

*ibeitan in 1940:

: Bie Automatisierung der Wassergasanlage wurde welter durehgefﬁhrt. 4 Gonera-
toren mit Pintsch-Brassert-Rosien wurden neu in Betrieb gencamsti. Von den insgesaik
in ¥e 1 vorhsndenen 8 Brassert-Generatoren sind 6 in Betrieb, ‘2 in Beparatur. Die
T durch.VergrdBeruﬁg des Schaohidurchmessers und den Ubergzang von der 4-Mimmten- auf |
4 die 3-Hinuten-Gasung erwartete Lelstungssteigerung ig% erreicht worden; die Stun-

11 .denleistung eines Brassert-Generators! ‘betrigt etwa 7500 cbm[h gg 4 Ho, Die Lauf-
1 gelt der Generatoren konnte ebenfalls|weiter gesteigert worden) g0 sind ununter-
' brochen in Betriebs -

Generator (Brassertrost) 44 - 14 Mon&&e

F B -7 "
. ’ " " 24 - 6 "

L Die Kﬁhlung der Brassert-Generatoren mit Wofatitwasser hat sich gut bewdhrt; es
_werden stlindlich etwa 70 cbm Wofatitwasser von 60° auf 900 anfgew&rmt und in die

b Keseélhauser weitergegebden. -

4 "6 Generatoren wurden mit den neuen verelnfachten Steuerbocken ausgerdstet, 1

o Steukrautomat von Pintsch wurde an Generator 42 eingebaut. .

% Der Binbau von Schlammbecherwerken ist durch den Erieg (Schlossermangel) ins

Stocken. garaten, neue Becherwerke wurden.nicht eingebaut.

‘ Der apez.Kbksverbrauch ist im Jahre 1940 gegeniiber den Vorjahren von - 485 g

. Reinkoks pro cbm auf 497 8. weiter angestiegen. Zum Teil ist dies im Ansteigen der |

: Schlaclczeiten (verschiedenartige Kokssorten) begriindet, zum Teil aber muf auch die

- Koksqualitdt selbst eine Rolle spielen, da in Oppau der spez.Koksverbrauch in glei-

- chet Weise angestiegen ist (s. Darstellung). . '

: 7 wahrend der Verdunklungszeiten machte sich das Uberdachbrennen der Blasegase

: sehr stérend bemerkbar. Dhrch den Einbau einer Filteranlage fiir das, Brausewasser |

4 wnd die VergrdBerung der Bohrung an den Brausen selbst von 10 auf 14 mn konnte das |

;V14Uberdachbrennen der Generatoren auf ein ertrégliches MaB: zuriickgefithrt werden.

51 Zum Schutz der Belegschaft und Maschinen wurden in den Meschinenhiusern Me la,]
135, 136a, im Keller von Me 1 und an verschiedenen Sted@?bockhauschen Schutzwande :

errichtet.

Die 16-stﬁndige Wechselschicht (1.4. - 18.10.40) mit einer Va-stundigen Mit-
tagspause konnte in der Gasfabrik nir durchgefilhrt werden, weil von der Kohlenfor- §
i deranlage jeweils 10 Mann fiir 8 Stunden in der Gasfabrik aushalfen. -

. Anfang 1940 ist Berr Dr. Schmitz von der Leitung der Koksgasfabriken zurdckge-;
treten, um die Bearbeitung des Gasteils dgs Projektes Oberschlesische Hydrierwerke
nBlechhammer" zu fibernehmen, Herr Dr.Schmitz war wihrend 23 Jahren Betriebsfdhrer '
der.Gasfabriken Me 1 und Me 240, _ n

’Aﬁbeiten fur 1941: . o -
.

' Portsetzung der Automatisierung. . | o ;
1 Vorgesehen sind ferner Versuche zur Erzeugung von Nullwassergas aus Hartgrude,
evtl° Salzhartgrude und Sauerstoff und Dampf im Brassert-Generator. |




&§ gonnen werden. S e e

} CO + Hp boi dem ﬁblich@n Kokskraftgas voﬁ 1000 Wﬁo
fbeiten fiip 19413 | '

Gasf&brik e 240 3 ' ‘i ” o
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f; Betriebs Ir, Haller o : Reparaturen: DI, Ihlenburg

" Pr. Schroeter \ L : spiter: DI, Spichal ~

" eiten in 10403 S .

Von den 10 Pintsch—Drehrost-Generatoren liefsn mindestens 2 = 5, oft “auch 4
mit Wind und Kohlensdure auf Krafigas, welches als Kompressoren-Krafiges benotlgt
wurde. Die fibrigen erzeugten Sti-Wassergas.

Von den 6 Abstich-Generatoren waren meistens 4 in Betrleb, je 2 fiix Kraftgas
und Null-Wassergas° Die Wassermintel der Abstich-Generatoren werden durch das .
Riickkithlwasser der Gasfabrik Me 240 stark korrodiert, Deshalb wird auf Kithlung mit |

3 Wofatitwasser umgestellt. Dieses Wasser wird mit 40 - 50° aus dem Netz entnommen,

auf 70 - 80° erwirmt und an den Dampfbetrieb abgegeben. 2 Abstich-Generatoren sind.
schon an Wofatitwasser angeschlossen.
Die Schleifleitungen fiir die elektrischen Fiillkréne der Abstlch—Generatoren

. wurden durch Gummikabel ersetzt, da erstere ‘stark korrodlerten und zu Stdrungen
“ AnlaB geben.

- Auf der Ostseite wurden 2 von den 4 Kiihlern der Wassergas-Generatoren an das .

b Kraftgasnetz angeschlosseng Auf diese Weise ist die Kapazitat der’ Anlage fiir

Kraftgaa. vergroﬂert worder,
Versuche.

V@rsuche zur Erzeugung von Kraft as aus Deubener Hartgrude mit Wind und Koh-
lenséure 8ind im normalen PintschuzDrehrost-)Generator -sowie im Brassert—Generatoz
mit Erfolg durchgefithrt worden. Es wurde ein Kraftgas von etwa 1200 WE mit 4 %

| Hp/1000° WE erzeugt. Wihrend sjich der normale Pintsch-Drehrost sowie auch 'der Turm-
i rost mit seitlichen Riumern ffir die Grudevergasung nicht eignen, da sie die Asche |
¢ nicht- geniigend austragen, ‘wird beim Brassertrost die Schlacke in susreichender

Menge und gut ausgebrannt’ herdusgedreht. Der zu diesen Versuchen benutzte Brassert- |
_Generator hat keinen Kiihlring, sondern ist an~dessen Stelle mit Tertialsteinen:
'ausgemauert°

?ﬁ_ o Ime Brassert-Generator wurde anﬁ‘geubener Hartgrude mit Saverstoff und Dampf
“f auck Null-Wassergas mit 72 % G0 +-Hz erzeugt (16 = 17 % im Sauerstoff-Dampf»Ge-‘

2 nisoh).

. Bs. warde auch’ ein Versuch - mit'aicht ganz elndeutlgem Ergebnls - zur Erzeu— i
gung von Wassergas aus Deubener Hartgrude im Wechselbetriedb durch Blasen -mit Wind

.1 und- Gagen mit Dampf durchgefilhrt. Dieses Verfahren kommt voraussichtlich wegen der

groBen’ Roaktionsfahigkeit der Gruds und der damit verbundenen groBen Bremnstoff-
verlugte durch hohen €0Q~Gehalt der Blasegase nicht in Frage. '

. Die'Vergasung von Deubgner Hartgrude -im normalen Koksgenerator mit uborhltz- ~

tem (600 - 700°) Wasserdampf mit und ohne Sauerstoffzusatz wurde erprobt, um Un- .
terlagen fiir das Ende 19}9 bearbeitete Krlegsprogdkt "Gaserzeugung bei Ausfall von
Steinkohlenkoks" zu_liefernolnel dieser Art Vergasung ‘betrug die Leistung des
'Pintsch-Genarators 3000 - 3500 bm/hr GO + Hy (Steinkohlenkokss 5000 cbm/h CO + B,),
Rost und Ausdrehvorrichtungen des-mit Dampfdberhitzer ausgeriisteten Generators
befriedigten Jedoch noch nicht, - '

Ein Versuch.szur. Erzeugung von wasseratoffarmem.heizkraftlgem Kraftgds von

2000 WE/m3 aus Koks durch HeiBblasen mit Wind und Gasen mit Kohlensaure (anetatt :
Dampf) 4ist erfolgrelch durchgefuhrt Der Koksverbrauch filr das heizkriftige Kraftw
gas 2000 WE betrug nur 0,620 kg je.cbm CO + H2 gegenhber etwa 0,640 kg js chbm ?

. 1
Vergaaungaversuche m1t Sal rude ,dber die gesondert berichtet ist, sollen

: fortgesetzt werden.

Des Kandelsystem fﬁr das Abwasser der Gasfabrlk Me 240 muB verbessert pnd or-,

%4 weitert werden.

Mit der Automatlsierung der Steuerbbcke an den Wassergasteneratoren soll ba- |

|
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”# ‘ Winkler»GeneratorenuBetrieb

Betriebs Ms;&hw_ﬁ,@;rz o - Reparaturens .
Dr, Pasizold . Januar - April: Ix, Pfeiffer
- . : _ T - Mai - Dezember: DI. Oehler

%fiten in 19403
1 Die Moglichkeit, wasserstoffarmes Kraftges it Hilfe ausgegarter Crude im

Dauerbetrieb herzustellen, wurde durch einen léngeren Versuch erwiesen.

Nachdem Versuche zur Vergasugg von Salzkohle mit Hilfe von Zuschlagen fehl-
; geschlagen waren, wurde ein Vergasungsversuch mit Hermine-~Kohle ohne Zuschlége.
lunternommen, bei dem die Generator-Temperetur unterhalb des Sinterungspunktes

der Hermine-Asche gehalten wurde. Der Versuch zeigte, daB sich auf diesem Wege

Selzkohle im Winklergenerator vergasen 1&8t, wobei allerdings erhdhte Verbrauchs- ?
zahlen und schlechtes Gas in Kauf genommen werden miissen. '

Mitte des Jahres wurde am 4 bhitzekessel 4_ein neuzeitlicher ﬁberhitze ein-.
w'geba.u‘i;. Die vielfachen Schw1er1gkeiten, die der alte ﬁberhitzer verursacht hatte,

5

xaind damit beseitigt.

Zur Vermeidung der Schlackebildung an den Gasausgangen bel den mit Deubener

,geschaffen, an der Generatordecke kaltes;Kreislaufgas einzufiilhren, um die Gasff

q

>ausgangstemperatur herabzusetzen° ‘Die Einrichtung scheint sich zu bewdhren.

Zur Erginzung der nicht hipreichenden Reserven wurden ein neues Sauerstoff—
;ﬂgeblase und ein weiterer Desintegrator aufgestelltg

Die direkte Forderung des Schlammwassers sus den Vorlagen nach den Ent-

fi%chwefelungsthrmen hat sich bewdhrt, die Kanalanlage wurde dadurch fihlbar ent- .
iﬁlasteto Es wurde deshalb auch an den Vorlagen 3 und 5 eine Schlammpumpe aufge-
'Estellt. . o ‘ : _ S

haiten‘fﬁr 1941. _
‘T":}' ' o
i Waseergasherstellung nit dem rostlosen Generator 1.

Vergasungeversuche mit dem anfallenden Winkler-Flugstaub.
-Bekhmpfung der Schlackebildung em Generatorausgang.
Weitere Verbesserung der Wasserwirtschaft°

|
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F-Kchle-Schwefelreinigung Me 284, 285 u. 40 u. Schwefellager.

' Kohle—Schwefelreinigung°

?etrieb: Dr. Seeger ' ’ - . Reparaturen: DIa Spichal
1 Dr. Keilig - B B '

}ten in 194 Os co -

1 Der Betrieb war wie in den Vorjahren stark belastet, zeitweise bis zu

00 000 cbm/h Gas. Bei Abstellungen der Feinentschwefelung des Winkler-NullmGases
hittels Alkacid muBte jeweils die F-Kohleanlage einspringen, was in jedem Falle
m5glich war. Bemerkenswerte Betriebsstorungen sind nicht zu verzeichnen.

Zweimal traten in den Sti-Absorbern durch Steubeinbriiche, verursacht durch
plotzlichen hohen Staubgehalt des Sti-Wassergases bzw. des Nl-Kraftgases, stirkers -
Widerstandserhohungen auf. Der normale Zustand konnte nur.durch Neufiillung einiger
Absorber wieder hergestellt werden., Es wurde versucht, das léstige Durchbrechen des .|
taubes durch die Staubkisten dadurch zu vermeiden, daB die Koksschichten durch
ﬁolzeinbauten in einzelne Zellen unterteilt und die einzelnen Lagen durch Horden

;) gedeckt wurden. Die Auswirkung der MaBnahme steht noch nicht fest. : -
* Zum Schutz vor Korrosionen wurde versuchsweise ein Turm mit einem Rost aus Be- :
n ausgeriistet und ein anderer Turm im Unterteil mit einer leichten Ausmauerung '
rsehen. Wegen Erhthung der Methanol-Produktion wurde im Juni 1 Absorber von Sti

uf Methanol umgeschaltet.

Die ungenfigenden Gasdrucke vor den Maschinen in Me 40 wurden dadurch erhSht,

aB VYassergas auf einer weiteren bisher fiir Sti-Kontaktgas benutzten Leitung der
stseite von Me 40 zugefithrt wird. ;
Die IgelitwAuskleidung in den Rohrenkuhlern Me 285a hat sich, nioht bewghrt und |
udte entfernt werdens :
Die iAbnahme von NH3»flu351g von Me 12 wurde eingestellt und durch Bezug von
‘gasformigen NH; von Me “14 ersetat (April)

ersuches ’ '

“Versuche, den organlschen Schwefel mittels Grude zu beseitigen, wurden in tech- |

ischem MaBstab durchgefithrt. Mit Oberrsblinger Grudekoks konnte im Ausdreheturm bei

a. 1000 der organische Schwefel (200 ng S/cbm Gas) bis auf ca 20 mg S/cbm Gas in

25 gufgespal ten werden.

Die beabsichtigte Errichtung der 71fo~An1age in Niedersachswerfen,deren Be-

riebsfithrung wir iibernehmen sollten, war die Veranlassung zur Durchfuhrung von La~ |

“horatoriums- und ‘technischen Versuchen zur Reduktion von 30, mittels Grude und Um- |
Pigetzung der Gase liber Kontakt zur Gewinnung von Brockenschwefel. Die Umsetzung ver- 5

'l*%éuft mit Oberrsblinger Grudekoks nahezu vollsténdig und ohne besondere Schwierig-

elteno Produktion der Versuchsanlage 10 moto S. Wersuche sind vor dem AbschluB.

}séten in 1941: |
ﬁﬁ Fortsetzung der Versuche zur Feinreinigung der Gase von Staub in technischem
@aﬁstab. Technische Versuche iiber Nutzbarmachung des Disenoxyds der Hy—Kthe Zur |

“gasentschwefelung. ‘

b4

chwefellager. ° _ C ‘1 | \

etrieb; Dr. Seeger - ReparraturenvaI_° Thlenburg.

agten in 1940:

@ = Infolge der Kilteschwierigkeiten Anfang des Jahres und spéterhin wegen der
infuhr von grofen Mengen Auslandsschwefels ging der Versand von Brockenschwefel
us unserer Erzeugung zeitweise stark guriick. Verschiedens, innerhalb des Werkes.
btige Aufstapelungen, welche sehr hinderlich waren, erreichten im April einen
tand von etwa 6000 t gegossénen Blockschwefels.. \

Auf Veranlassung und auf Kosten der Schwefel G.m.b.H. wurde spiterhin ein
Hager wastlich der Reichsbahn fiir ca. 20 000 t Brockenschwefel errichtet und am
»105 40 in Betrieb genommen. Der Schiwefel wird vom Clausofen fllissig iber eine
eheizte Leitung zum Lager gepumpt.

Die Schwefel Gom.b.H. wurde besonders durch Untersuchung und Begutachtung von
‘;chwefelproben beraten, :
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L sti-Kontagt gas-Fabrikations ° -
§  Nach Fartigstellung der notwendigen Lei tungsn wurde das Stioxont&ktgaanets an’.
3 den grifersn Gasbehilter Me 524 (30 000 cbm) sngeschlcssen, der bis dahin Tir Meths- - J
'Y nolgas enutnt worden war., Belt Eriegsbsginn, els die groSen wasserlosen Scheibens ' R
- gasometer (65 00 cbm) stillgelegt werden muBten, hatte sich das Sti-Kontakigas mit B
viel zu kleigga Gasbehiltern (10 000 cbm) behsifen milssen, zuerst mit e SQauuad«Eann
nit Me 502. 503 war in groBer Reparatur und wurde dann fiir ﬂethanol-ﬁ@ntaktgas in

'Betrisb genommen. Me 502 wurde en die Gasfabrik zurickgegsben.

Der schon im Vorjehr f£8llig gewssens Umbau von 10 Systemen koumnte nicht beendet "
werden. Hur 5 Systeme konnten umgebaut werden. - - H
e 1 neuer Verdunster mit Zubehdr wurde aufgestellt und angeschlossem. Die W&sgervi i
1 leitungen fir den noch asufzubauendex Kihler wurden verlegt. : R
o 3 Verdunsterpumpen und 3 thlerpumpenlwurden neu eingerichtet. An einem Gasgs— g
A blése wirde die Dempfturbine erneuert. B
N Der ausgsbrauchte, feinkdrnige Kontakt wurde der Hydrierung fﬁr die organische B

| Gasentaschwefplung empfohlen und wird dort benmutzt. . B
4 Belm Angriff am 28, auf 29.8.40 wurden Glocke und Teleakop des gsgma&ers 524
4 von 42 Bombensplittern durchschlegen. Die 3 Tage dauernde Repargtur beding%@ ein
Fahren im Sti-EKontakigas ohne Pufferung der Gase vor den Gaakempressorem. N
MethanoleantgktzvseFabrikation; . :

=

e

gystem umgebaut werden, so daB sich die Zahl der Methanol—Sgstsms auf 18 erhbht hato,
Nach dem Brand in der Methand-Fabrik am 2.8.40 wurden die Sysfeme guf Hy—Kontaktm=
gas umgestellt. Auf diese Weise wurde die Anlage suf Temperatur und‘be riabs ereit
i gehalten. Ab 8.8.40 wurde wieder Methsnolgass gefahren. V. : bﬂ
i Trotzdem das Null-Tassergas gut gereinigt ist, zeigteﬁ sich 1n den en, tar o
‘4 von HpS herriihrende Angriffe. In einem Verdampfer wurden nach Offnung pr 4idch keine
| Faltenkdrper mehr vorgefunden. Der Rest lieB erkennen, daB der gesambe Inha&t durch
| Schwefelkorrosion (Bildung und Zersetzung von FeS) sufgezehrt worden war.. Auch def
Kontakt ist meist zerfallen. Zur Erg&nzung des Kontaktes wurde wieder: Beuxi¢ einge- :
i 'fidllt. Der starke Zerfall des Kontaktes geht wehrscheinlich euf das Fahran der Ufen ,
1 mit Hy-Kontaktgas zurlick (Zersetzung des Eeé mit Wasaerdampf) '
; Hx-Kontaktgas-Fabrikationz
- Da die Kapazitit des Baues Me 241 auf 6000 Touren begrenzt ist, muﬁte bei hBhemem
'1 Gasbedarf der Hydrierung jeweils der Bau 102 (Stickstoff) mit einspringen. Dort wurds |
jj dann fir THydrjerung-2gs Winkler-Null-Gas, welches in der Alkacid-Reinigung entachwa~ |
4 felt wird, gefahven. Es zeigte sich, daB der Widerstand gerade dieseg&ggf By laufes-
den Systeme verhiil tnismlBig rasch anstieg. Dies dlirfte auf den h&heren Staub- und 2‘
Sohwefelgehalt des Winkler-Gases zuriickzufiihren sein. :
Am 23,1.40 wurde das Unterteil (Keilgeh#use) eines groBSen Schiehers in der Kofi-
La taktgasleitung durch Eisbildung abgesprengt. Es entstand ein Bragﬁ, der erst durch
A teilweise Abstellung geldscht werden konnte. B
b Infolge des erhthten Zusatzes von Sauerstoff ins Full-Wassergas (zwecks beeserer ¥
4 H2S-Reiniguﬁg) traten an den Warmwasserleitungen und Verdunsteran starke Eorrosionen ;
4 auf. Die Wasserverteilungen an den Verdunstern muBSter erneuert werden. - . b
Beim Angriff am 28. auf 29.8.40 wurde die groSe Hy-Komtakigesleitung in der sgrgngf_
4 Be IId durch eine Bombe glatt durchschlagen (Explosionm auf den Schienen darunter).. -
4 Der entatandene Brand konnte in kurzer Zeit noch wihrend des Fliegeramgriffa geldeoht
4 werdem. v
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" e achon seit Jahren fillig gewordenen und aufgesammelten Arbeiten sellen erle»-ﬁ_
igt werden. Noch fertig zu stellem sind: 2 Kihler, 2 Verdunster, der Umbauw wvom i
5 Systsmen, 1 cemaae, eine dritte zufuhrung von Null-'-’lassargas nach Me m,
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Methanol -Eontekigan-Reinigung

)

| Botriebs Dr. Baumemn " Repsraturens DI. Zeigner
| 7 Dr.Eask v. 9.1c - Fo3.40 |

~

: In Me 66 waren fir 1940 insbesondere Einsparungen an Schwefelsaure vorgesehsn.%
Der Verbrauch ging auch von 1506 ¢ in 1939 auf 450 t SO3 in 1940 zurfick, Der Er- .;
- folg wurde in erster Linle durch diq bessere Kihlung des Filtrats eraielt, in zweiug
ter Linie durch Arbeiten mit cozesaurem Filtrat (bicarbonatheltig). Vom 5.12.39 . i
bis 23.7.40 wurde mit saurem Filtrat gefahren. Leider zeigten sich abser an neuen. B
Rohrleitungen des Al-Kilhlers in kurzer Zeit Korrosionen. Deshalb wurde wieder éuf ,é
' wenigarvsaurea Filtrat'umgestellto o

- An einenm Kuhler stell ten sich von auBen kommende Korrosionen (Fluga@che)
'den Flanschen ein° Es warden selbetgegossene VorachweiB—Flanschen eingebaut.

. Hir Methanol wird nur noch eine Gasart gefahren, Dadurch sind die elten Metha»;%
i”nnleﬂhler in Heserve gekommen. ' h

" Bei Ausf&llen (Luftgefahr) der Hydrierung wurde des EyaRoh-cc-Gas rein mit
‘-Null-Kontaktgae vermischt bzw, durch NullaKontaktgas ersetzt. Dann muate aber der
CO-Gehalt im Gesamtgas erhtht werden. ' '

. Besonders in der letzten Zeit wurden vom Gaskompressoren»ketrieb Mo 104 in ]
den Reingaamaschinen Korrosionen festgestellto_Die Ursache konnte nicht klar ana-t i

gomacht werden. Um den mbglichen EinfluB von Sauerstoffapuren, die bei Anwegenheit n
_ von Kleinsten Mengen HZS gefﬁhrlich sein konnen, auszusohalten,\wurde die Gackith- g
' lung auf Pelton-asser- umgestellt. Als weitere Ursache fir die beobaohteten xorr@m:ﬁ
_sionen kommt das Vermischen des Reingases Me 66 mit dem stark cozﬁhaltigan Full- '%
Kontektgas in Frage.o Diese Storung kann bei Abgtellung deshalb sehr leicht suftre- §
: tsn, weil kein Gasometer fir das drucklos gereinigte Methanolgas He 66 vorhanden B
" 48t und deshald stindig ein Teil dieses Gases in das nethanolgas 2, welches zur '

u
I -

'Drudkwasserwﬁache g@ht, Ubsrstrimen muBo

- \/ . &g ' ,\

o =
s



Betriebs Dz, Scheidemandel : Reparaturen: DI. Ihlenburg ébia 3@@6 f
o | DI. Spiohal - 174K

rbeiten in 1249

' Di@ Belastung der Kontaktgasreinigung entsprach im Mittel etws 10&0 @bto su&
- fat und exmreichte damit nur 80 % der letzten Jahresleistung. Es ist geplaat, die - @
Anlage nach Kriegsende von Sti-Eontaktgas auf ¥ethanol-Eontaktgas umsusbell B
Eierdurch wird Me 386 gasseitig voll ausgelestst, die Druekw&saerreinigung b@mer-'¢§
kenswert entlastet und werkaseztxg eine nennenewerte Einsparung von Ensrgian &Tw
zielt werden konnen. . f,ﬁ

. Der spezifische Schwefelsaure~Verbrauch ist durch Umstellung der En&g&sw&sehﬁ i
euf mit CO2 angesduertes Filtrat (Bicarbona ) auf etwa 40 % des fritheren Verbrauchs g
vermindert worden. N

Die Kohle filr die Restentschwefelung des Reingases, die durch Phenol umd
Leicht5l unbrauchbar geworden war, wurde regeneriert. Gleichzeitig wurde dureh
Binbau eines Kalorifers die Moglichkeit geschaffen, das Gas iiber den Taupunkt gu.
erwirmen. Dadurch wurde die Restentschwefelung von 0 05 - O s09 mg Je obm auf
0,00 -.0,01 mg je cbm. BpS-3 yarbessgert .

Die tiherholung Ger Turmreshe A wurde zu Ende gefiihrt.

Das Filtrieren des Filtrates II mit Holzwolle an Stelle von Kies h&t sioh be= ﬁ
wihrt, Der Bnergieverbrauch bei dem kleineren Gasdurchsatz von 20 000 ctm/h Gas B
wurde durch’ Umbau des Gasgehlases (einfacher Léufer) um etwa 25 P verringért.

Versuches | ‘ _ R .
Die Kreislaufverauche, die bei dem Mangel an Arbeitskriften nur in geringan

Umfange wsitorgefiihrt werden konnten, ergaben einen wahrscheinlichen D&mpfaufwanﬁ
von 4 kg je 1 cbm ausgewaschene Kohlenséure. ‘

Der Betriebsfilhrer nahm an: einer Fehrt einer Kommission zur Uberprdfung dar
Sticketoff—Industrie in Nordfrankreich und Belgien teil, o

men und von festem Salz. Teilanwendung des Verfahrens im Betrieb.

Studium der Absorptionsvorginge in den Wéschern mit dem Ziel, dmroh Aaﬁeruag
~ der Gasfﬂhrnng Tirme fir des Kreislaufverfehren frei zu machen.

" Die Hbglichkeit, die Schwefelbesis des Werkes durch Bezug von st&rk@r H‘S»::
haltigem Gaswasser von Salzgitter zu erweitern, soll im Einvernehmen mit dea Egﬁa
Betrieban auf breitarer Bssis weiter bearbeitet werden.

Lo

— . .- .
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'Alkgcidéﬂntschwefélung‘ :
Betrieb: Dr. Jeltsch L . Beparaturen: DI, Sommer
.Dr, Menschick . :
. Dr. Eyber (ab 1.5.40) -

rbeiten in 19403

 By-Armgas-Entschwefelungs : : _ ,

Die Entschwefelung des Armgases wurde nur noch in Glockenwischern durchge~ - §
fihrt. Es bestétigte sich die bedeutende Uberlegenheit des Glockenwischers iiber . B
den Weschturm. &b Mai wurde auf neus Diklauge A (Dimethyl-) ilbergegangen, die der ;
alten Lauge (Dimethyl-) an Selektivitat Uberlegen zu sein scheint, Die bessere Sa- |
lektivitdt wurde auch bei der Konzentrierung der Diinngase beobachtet. R

Hy-Reichsgas-Reinigung: ‘ o = ;
Eine neue, vereinfachte Regenerierkolonne hat sich gut bewihrt. Die neue Kolen j
. ne hat gemavertes ‘Gewslbe mit gemauertem Roast und keine Metalleinbauten. Sie ist ‘g
durchgehend und nur 6 m hoch mit Raschigringen gefiillt (bisherige Fiillung: 9 m, in |
3-Schiissen zu je 3 m unterteilt), = o : ' ' ok
. Durch HON (aus dem Reichgas) und durch Sauerstoff (Binsczugen von Luft durch’
fehlerhafte Laugepumpen) wurde die Betriebslauge stdrker geachddigt. Die Betriehs- ;
lauge wurde deshalb Mitte September zur Regeneration aus der Anlage herausgenommen : f§
und an ihrer Stelle Diklauge 4 eingefilli., - , . } :
Aus den gleichen Griinden ist nach etwa 2-jihrigem Betrieb jetzt auch die M-
Lauge der zweiten Waschstufe stérker geschddigt. =

- Wi-0-Wasgergas-Entschwefelung: - ' 3, -

- ~Die_Grobreini war mit durchschnittlich 70 000 mw’/h Gas, voriibergehend bis
80. 00 m37h,Gas, in Betrieb. Der Schwefelwasserstoffgehalt des Winkler-O-Gases be-
© trug.im Mittel etwa 17.8; zeitweilig stieg er bis-auf 25 mg S/meODie.ggerlegen-‘ ;-
- heit der Dik-Lauge A in der Grobstufe zeigte sich darin, daf ein Austreibergas mit |
‘otwa, 60 % HpS erzielt wurde (alte Diklauge: etwa 50 % HoS). . - - :

‘Wegen einiger Korrosionsschwierigkeiten, vor allem aber wegen Schaumschwierig- :
keiten ih'dg£ Grobreinfgung, muBte die Peinentsohwefelung mehrmals unterbrochen i
werden, um die Apparatur fiir die Grobreinigung einzusetzen, o - :

~ Die erst fiir die Hélfte der Gase vorhandene Apparatur zur Peinreinigeng lei- .. §
stete 40 000 'cbm/h Gas und lieferte ein Reingas mit durchschnittlich 100 me S/cbm. b

~ Die Polysulfidvorwische war nicht in der Lage, die Hauptmenge HCON auszuwa~
schen, Der’ hohe COéwGehalt'des Gases stdrte die HACN-Auswaschung empfindlich. K ;

Das neue Gebldge fiir 80 000 cbm/h Gas wurde Mitte Lpril in Betrieb gepommen, |
mufte aber nach 2 Wochen mit neuem Liufer ausgeriistet werden (Konstruktionsfehler)oi

Es wurden umfangreiche MafBnahmen zur rechtzeitigen Abstellung der Hés-ﬁetrié%ef
und des HpS-Netzes bei Fliegergefahr eingefilhrt, Um bei Frost einen mgglichst was- 4
~serfreien Schwefelwdsserstoff liefern zu kénnen, wurde in die HoS-Sammelleitung - 4
ein SchluBkithler eingebaut. ) ' ‘ V

Versuches = 1 ‘ . 4 cot
Intensivierung der Polysulfidvorwdsche. Waschleistung von mit Pottasche ver-
_ diinnten Alkacidlaugen. Nacharbeiten des depers-Pottasohe-—Velrfahrena° Vergleichen~
de Messungen iiber den Dampfverbrauch in der vereinfachten und der bisherigen Rege-
nerierkolonne. Wie in den Vorjahren wurden zahlreiche Projekt-Anlagen beraten, be-
{ sonders Wintershall - Liitzkendorf, wo die Betriebsfilhrung der Alkacidanlage von
4 Mai - November 1940 ganz in unseren Hiénden lag. . ° ’
‘- . o b . T
rbeiten fiir 1941: . o -
i Ausbeu der Armgas~ und Reichgas~Anlage fiir die Sicherstellumg der Athan-Fabri- |
‘kation, - ~ £
: Aufstellung des 2., Glockenwischers fiir Wi-O0-Gas-Feinreinigung. - -
Aufstellung von Pumpen zur Ausnutzung des Abwassers der Laugekiihler ale
Frischwassger. fiir die Kondenaatoren der Austreibergase. | L -
Vorentgasung der Hyges-lLaugen von Kohlenwasserstoffen zur Erzielung eines -
reineren HoS-Gases. | | | L S
Nutzbarmachung des HyS-Tnhialts des Phenol-Ariigases durch Konzentrierem mit .
Alkscid., : ‘ . :

.

=
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ClausofenaBetrieb”und Alkaoldlau;ereiniai;a

Betrieb: Dr, Jeltsoh _ Reparaturen: DI, Ihlenburg
Iro. Grimm ‘ '

rbeiten in 194014

. Dis Glaus¥fen waren deuernd iiberlastet. Die Ausbeuien waren aug "diesen Grunde;@
und wegen Verunreinigungen (Kontaktgiftei im HgsuGae schlacht, Die Ubsrlastung kem }
deher, daB wegen niederer Schwefelsdure-Produktion den Clausdfen ungewdhnlich viel }
H,5. zugeleitet werden muBte. Auch war der Zustand der Kessel und Ofen wegen dsr :
hiufigen Abstellungen bei Fliegeralarm nicht sehr guto

Wegen Ausfalls eines Clausofenkessels muBte voriibergehend mehr HoS-Cas der: f
Schwefelséure~Fabrik zugeleitet und fiir diese Zeit die Verarbeitung des Phanol-ﬁg§'§
- ebenfalls wegen mangelhafter Reserve im Clausofenbetrieb - eingestellt werden. 'f
Die Aufstellung des schon lange dringend bendtigten Reservesysiems scheint jetzt i
mglich zu werden, nachdem die Eisenzuteilung hierfiir erfolgt ist. i

- 4. Ende des Jahres wurde die Wassereinspritzung in Clausdfen von Kondensat auf
st-Kondensat umgestellto

Auf Wunsch der Schwefel Gom.b,H, wurde ein Blockschwefellager westlich der
Reichsbahn errichtet. Der auf dieses Lager gepumpte Schwefel wird versuchsweise .
mit Ovalradzdhler gemessen. Die holzerne Uberdachleitung fiir Clausofenabgase brann :
te zum dritten Male ab und wird jetzt durch eine eiserne, mit Einbrennlack und:
Asplit geschiitzte Leitung ersetzt.

f

. An kleinen Verbesserungen sind nennenswert: Verstidrkte Isolatoren bei Elek-
trofilter 1, von auBen beheizte Schwefelvorlagen, vergréBerte beheizte AblaBhihne
fiir fliissigen Schwefel, beheizte Flansche fiir Schwefel- und Gasleitungen, behaizte
~ Kolbenstangen der Schwefelpumpen (Wegfall des h#ufigen Neuverpackens dexr Pumpen).

Abgaswasche:

Die im Aufbau begriffene Abgaswasche filr d1e Halfte des Clausofenabgases konn
te wegen Schlossermangels nicht fortiggegtellt werden und bleibt bis auf weiterés
zuriickgestellt. Die Versuchswiische war zeitweisé im Betrieb, wobei sich die Uver-

legenheit der stehenden Siule gegeniiber dem Rieselturm ergab, Als Material fiir
Pumpenleitungen, Schieber und Turmauskleidung hat sich allein Porzellsn und Gles
bewdhrt.,

Versuche, mit Hilfe einer vor den Kessel geschalteten Krackkammer die sﬁbren-
den Kohlenwasserstoffe, welche das HyS-Gas verunreinigen, zu beseitigen, brachten
keinen eindeutigen Erfolg. Auch gab mit Sauerstoff baw. Sauverstoffzusatz durchge-
fihrte Verbrennung des HoS keine bessere Ausbeute. Untersuchungen iiber als Kontakt
geeignete Bauxitsorten. Untersuchungen iiber die Faktoren, welche dieé Ausbeute im
Clausproze8 bestimmen, Ausarbeltung von Analysenmethoden zum Austausch von Jod.

lkacidlauge-Reinlgung .

- - Die Anlage arbeitete einwandfrel AuBer Laugen von Leuna wurden Diklaugen von
. Scholven, Gelsenberg - Nordstern regeneriert. Wegen vermehrter Anlieferung von .
Laugen muBte der Betrieb erweitert werden, Bis zur Errichtung eines Daches und :
teilweiser Holzverschalung kann sus Griinden des Luftschutzes und zum Teil wegen .desj
Wettereinflusses nur_am Tage mit verringerter Leistung carbeitetf werden. Die Re~ |
| generation erforderte wegen der Verschiedenheit der Laugeschﬁaisungen erhebliche.

- analytische Uberwachung. |

)
Iz

|

A Aufstellung epnes neuen Clausofensystemsn
' Gaskithlung im Ofen enstatt mit Binspritzwasser, das leicht zum Einfrieren
fﬁhrﬂ mit im Kreislauf gefiihrtem und gekiihltem,fliissigem Schwefel.
Betriebsversuche, die Ausbeute durch Reinigen des HpS-Gages zu verbessern.
~Anschaffung eines Drehfilters zur Erhohung der Kapazitidt der Alkaoidlauge--u~w*
Reinisunso . | | _ ‘
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Schwefelgiure-Fabrik

| Betriebs Dr. Jeltsch ' - Reparaturen: DI, Ihlenburg
. Dr. Grimm ' ' '

rbaiten in 19403

- Die Laufzeit eines Nachverbrennungskessels ist erstmalig euf 1¥2 Jehr gekom-
men (friher nur 4 lonate). Die Uberrohre (s,Skizze im Kurzjahresbericht 1939) ha~ |
ben sich also bewdhrt. Beide im Jahre 1934 erbauten Nachverbrennungsifen muBten im
Laufe des Jahres griindlich erneuert werden. Dabei wurden wesentliche Konstruktionsnf

verbesserungen angebracht, die eine lingere Lebensdauer dieser Ofen gewdhrlelsten, §
~Wehrend der Reparatur war Gelegenheit, die auf dem Komtakt liegende Schemotte-

Schicht zu imprégnieren, wodurch eine Umsatzbesserung der Nachverbrennung erreicht %
wurde. ' o ' . ‘ :

Im Februar 1940 wurde nur Clausofenabgas ohne Zusatz von Alkecid~-HoS verar-
beitet; die Produktion betrug 700 Moto SO;'(Eisher niedrigste Produktion, Normsl-
produktion: 1500 Moto S03). ‘

., Infolge der hdufigen Abstellungen bei Fliegeralarm wurde der Kihlturm leck :
" und muBte in 5-tégiger Abstellung der Fabrik instandgesetzt werden., Die Rieselkiih~ §
" ler wurden mit wirksameren Wasserverteilungen ausgeriistet, und auBerdem mit Igelit- §
netzen bespannt. Hierdurch wurde eine betrichtliche Kilhlwassereingparung erzielt.
In der scharfen Frostperiode wurde ein Termisilid~Kiihler stark beschddigt. Filr
elten strenger Kélte wurde eine Kreislsuffiihrung des Kilhlwassers eingerichtet.

An verschiedenen Anlageteilen, wo der bisherige Baustoff Blei stirker ange-
griffen wurde, sind gute Ergebnisse beim irsatz durch mit Kunststoffen (Igelit, .
Oppenol ) 'geschiitztes Eisen erzielt worden, Auch Igelitdiisen haben sich fiir die—* 7§
Tiirme. bewdhrt; die Porzellandiisen waren nicht maBhaltig. Igelit-Sdureschutzensiige K
~wurden ausprobiert und werden von der Belegschaft gern getragen., Die SHtredruck- 3
leitung zum Lager Me 159 hatte verschiedene Schwingungsbriiche und einen Schaden’
durch Bombensplitter. Um bei Luftgefahr die Fabrik schnell stillsetzen zu kbnnen,
wurden 2 Notleitungen gelegt und eine Zentralschaltung der Pumpenmotoren einge-
richtet. Die 1939 eingebauten Uberwachungsgerite haben sich bewdhrt.

: °

‘ Die geﬁlante Konzentrierungsanlage komnte wegen Schlossermangels nicht in :. 8
Angriff genommen werden. Die bendtigten Pauling-Kessel sind schon ldngere Zeit an- |
geliefert. : B

Versuche}

Im Laborversuch wurde die Denitrierung dicker Siure untersucht; auf Grund des §

 Brgebnisses soll ein Betriebsversuch gemacht werden, welcher die Msglichkeit einer |

Betriebsvereinfachung und weiterer Kithlwassereinsparung nachweisen soll. Im Labor |

wurden Nachverbrennungskontakte erprobt. Die begomnenen technischen Versuche.fiber |

1 - direkte Konzentrierung der Séure mit durch Schwefelwusserstof fverbrennung erzeugte
Feuergase muBten wegen Schlossermangels eingestellt werden. Technische Versuche,
502 nach dem Sulfit-Bis%;;it-Igrfahren‘kontinuie:lich zu konzentrieren, sind be-

gonnen worden.

iArbeiten fiir 1941:

‘ ) : ' .] [ i
| Auswechselung der groBSen (1400 §) Gaskanile aug Blei gegen mit Oppanol aus-
gekleidete eiserne Leitungen., Tiefersetzen der Brause im Turm 6, um Deckenkorro-

- sion auszuschalten°| | |

Errichtung einer S02-Gewinnungsanlage.

Errichtung einer Anlage gur Gewinnung von Ammonbisulfitlaugen fiir Luran.

1




16

| ‘BraunkohlennTrocknungamBétriebe _ | |
‘Bétriébf BI, Binnewels - : J‘. . o Reparaturens Dr. Pfeiffer
o Dr. Wenzel II.bis 306040, | b , S

. 7
rbeiten in 1940
© Anmeischbetrieb Me 390

_ 2 Redler zur-staubfreien Forderung von Trockenkontakt warden eingebaut und'

heben eine wesentliclie Verminderung der Staubbeldstigung gebracht. Die Abzugsbin-

der fiir nassen-Eontakt wurden auf Grund der Erfahrungen des letzten Winters umgs-
beut, Die Férderbinder zum Abiransport von Roterz-Eontakt vom Lager wurden durch =}
Unmban leistungsfihiger gemacht. Die Roterz-Kontaktfdrderung, die bisher von der ~ §
‘Kohlenfdrderanlage bedient wurde, ist zu Beginn des Jahres von der Bresunkohlen- §
Trocknung ilbernommen worden. Da der Platz fiir das -2.Roterz-Kontektlager westlich §
Me 108 andérweitig benttigt wird, wurde im Siiden bei.Me 67 ein neues Lager mit An- N
schluBgleis eingerichtet und teilweise belegt. Zur Vermeidung der jetzt grofen :
Staubbeldstigungen beim Kippen von Trocken-Kontekt ist ein staubdichtes Kipperhaus §
~ in Arbeit. o : ‘ . . o :

Feuergésﬁroékénénlage Mo 394

.~ Der Umbau des Kamins wurde bis auf die Auswechselung der Zetarbhre fertigge- * J
stellt. Die Auswechselung def Zetarshre kenn aus betrieblichen Criinden verldufig
nioht statéfinden. Auf Wunsch der Werksleitung wurde ein neuer Briidenkamin geplant §
und baureif durchgearbeitet. Die Ausfithrung wurde bis nach EKriegsende zuriickge- = §
stellt. Eine vollatédndige Einsparung von Frischwasser ist durch Anschlu8 der Brii- A

aubungen an-das Kithler-Abwagser der Eontektwasserstoff-Fabrik erzielt wor-, M

denentstaubur _ \
. den. Der weitere Einbau von Hartmann-Zyklonen wurde aus Sicherheitsgriinden unter-

“lassen, Im Berichtsjahr wurde mehrmalig eine Tegesprodukbion der 4nlage von 3000
Tato. TBK erreicht und ilberaschritten. Infolge der Luftlage war es erforderlich, die §
Peuergastrocknung hiufig schnellstens abstellen zu miisgen. Eg gelang,die Abatel- |
lungszeit der Gesamjanlage auf etwa ¥4 8td. zu reduzieren.

Sieberei und Mehlenlage Mp 2826 = - o N
.. .f+Die Bhtstaubungen der Sieb- und Bunkerentliiftungen in einem Waschturm mit Be-

ridgelungasl heben sich nicht bewdhrt. Statt dessen wird ein Absauggeblise aufge-
-stellt, das alle Entltiftungen absaugt und durch eine Sammelleitung, die an die Brii-|
- denleitung Me 394 angeschlossen wird, in die NaBentstaubung und den Kamin der Feu- 4

ergastrockenanlage gbfihrt. Im Zuge der Steigerung der Kohle-Hydrierung wird die |
Anlage um ein weiteres Sieb- und Walzenstuhl-Aggregat vergrtBert. Die fir den | 3
stapbfreien Transport bestellten Spezialwagen bedingen eine Erweiterung des Verla-' §
debunkers, einen Umbau der Wagen~Fil)lvorrichtungen und die Errichtung einer Wagen-
verschiebemaschine, Diese Arbeiten s '

1114 stmtlich geplant und in Auftrag gegeben.
Dampftrockenanlage Me 279 RN R b

%' . . Die Aufbereitung der RBK ist durch den Einbau des 2.8iebwalzenrostes auf eihen/ii
neuzeitlichen.Stand gebracht worden. Fir‘die Stelgerung der KohlesHydrierung milssen®
3 Trommeln fiir die Hydrierung bereitgeatellt werden. Die fiir die Vergistng -ausfal- §
lende TBE wird durch Grudebezug von.auéwarts,ersétzt;'Eine]Trocken-antak%—Fardé_- i
Tung und -Bunkerung sowie der Abtransport der TBEK nach der Sieb- und Mahlanlage sind§
¢ in Auftrag gegeben worden, Der Feuersechutz fiir, die TBEK~Bunker wurde durch Aufstellend
- eines Brkaslen-Hochbshilters mit Falleitungen und Schlauchanschliissen erweiters. A
Die Vigg~Druckentwisserungsversuche wurden abgeschlossen (siche Bericht Dy, -
Wirth vom 4.6.40). . ' ’ ' L ‘ '
rboiten fir 1941 = |
- Evtl, Bau des 2. Briidenkamins. ! : | <
. Planung von NaB-Elektrofiltern fiir die Abgasbriden . SR
Fertigstellung der Erweiterung der Sieb- und Mahlanlage und der VergriBerung
des Verjadebunkers mit den zugehtrigen Biarichtungen . S T e
Unstellung wom.3 Trommeln Me 279 fir Bydrierung.
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' KraftgasuVerteilung

Betriebs Dr, Haller - Reparaturens DI, Ihlenburg ébie’SOoés;
ab 1. 7—?-

' -Dr. Schroster ' | ~ DI, Spichal

rbeiten in 19405 i

Wegen des weiteren Riickgangs in der Anlieferung von Hy-Riickgesen und wegen dery
weiteren Verschlechterung der Qualitét des Hy-Rilckgases (durch Erhshung des Hp-Ge-
haltes) war es sehr schwierig, den Anforderungen entsprechends Ereftgase bescnders E
fiir die Antriebsmaschinen der Kompressoren zu liefern, welche nur kleime Egeﬁehglteé
zulassen. \ , e 3

1
A

Die Riickanlieferung fiel im Stundenmittel vom 130 - 140 000 cbm 1000 WE in "ﬁ
1939 euf 110 = 120 000 cbm 1000 WE in 1940 zuriick., Der Wesserstoffgshslt des Rilck- §
gases fiir die Kompressoren stieg je ¢bm 1000 WE von 6 ~ 7 % Ho in 1939 auf 7 - 8 %,@
H2 in 1940 an. Deshalb muBten griBere Mengen von Kraftges iiber Koks als Hp-armes §
(2 %; Kraftgas erzeugt werden. 9 000 - 10 000 Moto Koks (gegeniiber 3 000 Moto in §
1939) wurden hierfiir verbraucht. N

Auch wurde in lingerem Versuch betriebsmiBig ein Ho-armes Wi-Krafteas mit i

3 -4 % Hp enstatt normel 7 % Ho im cbm. 1000 WE erzeugt und dem Eompressoren-Kraft-g
ges zugefahren. Die Einrichtung eines zweiten Kraftgas-Winkler anf die Erzeugung §

von Hp-armem Gas wurde danhach in die Wege geleitet. Diese Mafnahme kann jedoch nur §

'zu einem bescheidenen Teil zur Erleichterung der Kraftgaslage beitragen, weil der 3
Anteil des Hp, der durch normeles Winkler-Kraftgas in das Kompressoren-Kraftgas | L

_gelangt, iiberhaupt nur 13 % vom Wasserstoffinhalt des Kompressorenrxraftgages'auSs,ﬁ

macht. Hingegen werden etws 80 % vom gesamten Wasserstoff vom Hy-Riickgas in des
Eompressorengas eingebracht. '

- Um die héufiger gewordenen, die Maschinen gefihrdenden Knaller zu verhindern A
und einen grdferen Abstand von der gefihrlichen Ho-Grenze sicherzustellen, blieb [
schlieflich nichts mehr iibrig, als groBere Mengen Treibgase (Butan) als bisher dem [j
Kompressoren-Gas zuzumischen, Denn abgesehen davon, daB bei gréBerem Verbrauch von
Kokskraftgas entsprechende Mengen Hydrierungsriickgase iiberschiissig werden wilrdsn, §
reicht die Kapazitidt der Gasfabriken vor weiterem Ausbau bzw. Umstellung euf Brag- §
sert-Generatoren nicht aus, um noch grBere Mengen von Kokskraftgssen als bisher N
(etwa 60 000 cbm 1000 WE/h) zu liefern, Der Zusatz an Butan zum Hy-Riickgas (Kom- 8
pressoren-Kraftgas) zur Verbesserung des Wasserstoffgehalts betrug bis einschlief- M
lich Oktober im HMittel 460 Moto, ' ' i

Im wesentlichen aus den gleichen Griinden ist es auch nicht mbglich'gewesen, E
die geplante MaBnahme durchzufiihren, zur Verminderung des Schwefelgehaltes das Wi- <
_Kraftggs'aus dem Heizgas' herauszunehmen und durch Hy-Riickgas zu ersetzen, - ¥

Einen Ausweg aus diesen Schwierigkeiten ermoglicht die neue Erzeugung von
heizkriftigerem Kraftgas aus Koks mit 2000 WE/obm (vgl. unter Gasfabrik de 240). .
Da die Gasmaschinen um so mehr Hp zulassen, je héher der Heizwert des Eraftgases
ist (2.8, 4 % Hp je cbm 1000 WE bei Heizwert 1000 WE, aber 7 % Hy je cbm 1000 WE
bei Heizwert 2000 WE), wird es die vorgesehene Umstellung der gesamten Koks-Eraft- i
™ gaserssugung auf das neue 2000 WE-Kraftgas ermdglichen, mehr Wasserstoff unter- I

bringen zu kinnen. Es wird dann nicht nur der laufende Butan-Zusatsz elingespart, -
sondern sogar euf Kosten von Koks-Kraftgas der Anteil des Winkler-Ersfigases - fiir .
Kraftgaszwecke merklich vermghrt~werden kénnen . : o :
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Fabrikabwasserwklﬁrbetrieb

Betriebs Dr., Haller Reparéturens Di. Ihlenburg
Dr. Schroeter : _ DI, Spichal

4

Brbeiten in 1940 _ . ‘ . p
“Vom-Winkler-Riickkithlwasser wird bisher nur ein Teil (etwa 2/3 der Gesamtmenge )}
durch Behandeln mit Kohlensdure und Sauerstoff entschwefelt, Der fiir 1940 vorgese- g
hene weitere Ausbzu der Wasserentschwefelung, besonders die Aufstellung -eines zwei-j
ten Sauerstoffturmes, ist nicht erfolgt, z.T. wegen der Enappheit an Handwerkern - 3
und z.T., weil die Materialfrage noch nicht geniigend geklirt ist. Der erste mit
Sauerstoff befriebene Turm; welcher schon frithzeitig stark angegriffen worden war,
ist mit Igelit ausgekleidet worden und seit November wieder in Betrieb. Der aus A
Holz gefertigte Sauerstoff Begasungsturm hat sich in etwa einjihrigem Betrieb gut
bewdhrt, hat aber einige betriebliche Nachteile, ' B

Die Entschlemmung der Vorkldrbecken fiir das Neunstidter Becken, welche bisher
nit groBeren Schwierigkeiten verbunden war, konnte wesentlich verbessert werden.
Der Schlamm wird jetzt seitlich an der tiefsten Stelle der einzelnen Simpfe mit
den Schlammpumpen abgesuugt. Dabei wird jeweils eine von den beiden Reihen der
Vorkldrbecken auBer Betrieb genommen, ‘ :

Beim Fliegerangriff in der Nacht vom l6y/l7o A?gnst wurden‘4 Klﬁrbecken‘durchv%
Bombentreffer zerstdrt. Bine Betriebsstdrung und Schaden durch das auslaufende .
Wasger sind nicht eingetreten. o '

Arbeiten fiir 1941:

, . Die Entschlammung der Neustddter Becken soll wieder, wie frither, mit den vor- :
handenen Entschlammungswagen durchgefiihrt werden. Dieses war 1937 eingestellt wor- §
den, da infolge ungeniigender Wirkung der Vorklirbecken auch die grdberen Anteile J
in die Neustiddter Becken gelangten, aus welchen sie mit Hilfe der Wagen nicht her-
ausgefordert werden konnten, | o




Betriebt Dp.Ksk o o | Reparaturens Dz Pfeiffer

. frotsdu die laufendezg Betriebmalyson auf ein Hindoatu& goklirst wind, war ¢
das Laboratorium durech dis Eriedigung der unumglinglichen Unterguchungen uné- 803&0:«-

anforderungen dex Betriebe (Aufkl&mg von UrregeluiBigkeiten, sondermly“n ur.)
stark belastet.

Pgnoben wurden folgende ngmehsarbeiten auagefiihrts

.Ble Bmu@hbarkeit der in dey Eam@rgastr@ckam f&r die Hersﬁen g
%mrb@itste& Eisonozvinngson Entschwefeliang von Gssel i
untersucht. Bag Ziel wer, unter Versicht auf hohe Sohwefelbeladuneon groﬂo G”dnrﬁm
glitse su errsichen; damit die Entschwéfelungeapparatur klein gebalten werdsh kesn. §
Die Versushe brechten dis intersesante Bs‘go‘bnisg 328 vei Aufsechterhﬂ%m oimo

?e%h%igkeitageh@ltes in der Esspe svischen 10 vud 30 € Hy0 4ie faeg

1 _grifer gowihli werdes kinnenm als sie Wblich sind. B8 wirﬁ d&na bai
einwsndfr@ier Rsinigung der Gase noch eine Belsdung der Bisencw@msson von etws.
30 % & {gogentiver sonst 40 - 50 £ S) erhalten. Es wurde geseigt, 48 dus An‘brem;on
dor geechwefolten Massén dursh Befemhten mit Iaasszv cdor dnreibedl mit Bioherheit
verhindert werdem kenxn. :

Wit dem. Zie]., éie noch an‘befriedigenée iy Winkior-Gage zu varbw- ;
gern, warden eingehends Untersuckhunges Uber die Aumsch\mg d@r ﬁaastﬂu‘be @it den §
verschiedonsten Waschfllisgigkeiten auagsfiibrt. BEs ezgab sich, dsB filr unsere Stlu-»
be imer noch Passer des beate Waschwittel, such fir die Butfernung der letstem’ &
Sﬁaubmngen, dam%ento 4duferdem wirden Untersuchungsa dbez die Brmeh‘has'keit von M
pxanisohen Filtexn £iir diesen Zwsck begonnen. Be wurden guferord
m dor behandelten Game erxzielt. Uber Belastbarkeit und Regemrieme dox- vor-
breuchten Eiltar sind die Untersuchungsn moch im @ange. )

Un die biaher nicht bekannten Yirmed ¢n Schy
gubringen, welche als Unterlasgen fiir doa Eatmf des Abhitsskessela &ca quohbmne
nerverfahrem bendtigt werden, wurden Ksasmgen in einem technischen Edhlaggregat
durchgefiihrt. Die gefundenen Zahlen waren iiberraschend niedrig. Dor Abhitzekesgel -
fir das Tauchbrennervezrfahran zur Erzeugung von reinem 80, nud viel griBer eimg@a. B
richtot werden als urspriinglich angenommen worden war.

| fékanohe gur Gasentstaubung mit keramischen Filtern.
Fortfihrung der Versuohe zur Gewinnung von Schwefel aus Anhydrit.



Niederdruck-Versuchsiabor Ke 431 |
 Betriob: Dr. Eyber gbib April 1940; - Reparaturens Dr. Pfeiffer

) Dr. Baskowski (ab Februar 1940
Dr, Orlicek ab November 1940)

rbeiten in l9403»= ' o -

Die Versuche zur Enffernung des Alkali eus Selzkohle durch Schwelen und Aus- “
laugen der Grude mit Wasser wurden abgeschlossen. Durch die Versuche wurde klarge- §
‘legt, daB sich nur die in erdiger Form, z.,B. in der rotierenden Trommel aus Hermi- 4
ne Henriette II - Kohle erzeugte Grude entsalzen 1iB%. Die Aschenschmel zpunkiskur- 3
ven zeigten ‘in diesem Fall keine vorzeitige Erweichung, Aus Brikett erschwelte Gru-§
de und Spillgasschwelung zeitigten unginstige Resultate. : ; -é

Weitere Versuche zur Entfernung des Alkali'aus Rohbraunkohle fithrten zu zwei n

prinzipiellen Wegen: Behandlung mit Siure und lonenaustausch., Eingehende Versuche 'ﬁ
hieriiber sind im Gange und noch nicht abgeschlossen. b

' Die Gewinnung von konzentriertem 802 aus S0g-haltigen Gasen mit Ammonsulfit-
Bisulfit-Lauge im Kreislaufverfahren wurde reif zum technischen Versuch ausgesar- -
=beltet. Im Vergleich zum Sulfidin-Verfahren ergeben sich zwar geringere Aufladun- i
, gen, aber die Absorptionsgeschwindigkeit ist bedeutend griofer, das unangenehme Ar-
beiten mit zwei nicht mischbaren Komponenten wird vermieden und die Wiedergewin- . |
nungsenlage fiir das mitgefiihrte Xylidin wird eingespart. Das durch die rasche Ab-
sorptionsgeschwindigkeit ermdglichte Arbeiten mit einem Glockenwischer setizt auber~[}
dem die Sulfatisierungsgeschwindigkeit wesentlich herab. Die ausgebrauchte Lauge
kenn leicht durch Druckverkochung auf Schwefel und Ammonsulfat verarbeitet werden.

wi DRV

_ . Auf breiter Basis sind Versuche aufgenommen worden, die Ausbeute im Clgus- g?
ofenproze8 zu vervollkommmen, Die Versuche betreffen die Klarlegung des Reektions- [§

mechanismus, die Ermittlung der Gleichgewichtsverhdltnisse im interessierenden

Temperaturgebiet und die Herstellung wirksamer Kontakte, i

ERRAEY LA e o e

Auch in diesem Jahre muBten die zahlreicher gewordenen Alkacid-Lizenznehmer
durch viele Untersuchungen gestiitzt werden. Im allgemeinen arbeiteten die Laugen
gut; die meisten Einwinde konnten auf unsachgemife Hendhabung der Anlage zuriickge- . li
fihrt werden, Nur die in den Wassergasanlagen aufgestellten Vorwischen hielten &ieﬂ&
Blansdure nicht geniigend zuriick. Breit angelegte Untersuchungen ergaben, daB man £
bei dem Prinzip der Polysulfidwdgche zu bleiben hat, Thiosulfat, Polythionate, -
kolloider Schwefel bringen keine Vorteile. Die ungeniigende Arbeit der Polylauge |
beruht auf zu langsamer Nachbildung des verbrauchten Polysulfids. Die Versuche er- F
gaben, 'daB sich dessen Bildungsgeschwindigkeit durch Verwendung méglichst fein- 1
kérnigen, -am besten kolloidalen Schwefels erhshen 14B8t, Ahnlich wirken Zusitze von i
Losungsvermittlern fiir Schwefel. Mit Hilfe dieser MaBnahmen konnte die Auswaschung E
von bisher 40 - 50 % auf 70 - 80 % gesteigert werden. Reines Wasser eignet sich

uch zur HCN-Auswaschung, bei Kreislauffahren ist Jjedoch eine intensive Begasung
- ndtig, Zaehlreiche Versuche zum Problem der Vorwdsche sind noch im Gange .

Eine pripzipielle Mﬁgiichkeit zur Gewinnung von 41502 aug Abstich-Generator-

schlacke. durch Sinterung mit Kelk und Soda und nachfolgende Auslaugung wurde ex-
perimentell ausgearbeitet.- : o

' 4

Es wurde gezeigt, deB sich der in der Braunkohlennvergasung anfallende Winkhnhi
staub durch Behandlung mit Mepasin-Abfall--Salzséure in eine mittlere Aktivkohlesor- i
3¢ umwandeln 1éBt. Die Bedingungen wurden ermittelt, unter denmen die bestmbgliche [}
Aktivitdt erreicht wird, und die Grundlagen fiir eine Kalkulation bestimmt.

Weitere noch in Arbeit befindliche Versuche betreffen die Verbesserung der
Druckkohlensiurewdsche durch Ersatz des Wassers durch andere nach physikalischem -
Prinzip arbeitende Fliissigkeiten, die Verwertung von Gips, die Entfernung von ,
Wasserstoff ays Pelton-Kohlenséure und die Vergasung von Kohle mit fliissigem Wagser [§
uwnter hohen Drucken. o ' ’ S

-
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'K.Wy8y.-Versuché: | o
0I.8absl (zeiiweise), Dr.Wenzel, Dp Wintger, .
eitwaise: Droneisingerg“hroiirth}'DIoSpichnl'

Durah, weitert Versuche wurde bewiosen, daf man mit wWhserem Paraffin-Spezial- §
kontakt aub OO + Hp 2u einem hohen Prosentsatz (70 %) ein sehr hartes Pareffin |
‘synthetisch gewinnen kann, Damit ist die Lenkung der Synthese nach einem Spezial-
produkt; welches nicht Treibstoff ist, gelungen. o

Dle Synthese von Olefinen aus Wassergas und i#ber Eisenkatalysatoren wurde
,Weiter ausgebaut. ' _ - o ' - )
' . -Fortschritte wurden durch Senmkung der Reakiionstemperatur, durch vorteilhaf-
ters Gestaltung der RShrenofen (20 mm anstatt 15 mm Rohre) erzielt. - B
Wiochtigs Erkenntniese wurden errungen beziiglich der Bildung vom sauerstoff-=
heltigen Verbindungen, begonders Alkoholen, bei der Synthese, Uber Eisensohmels- :
kontakt konnte bis 30 % Alkohole, iber Bisenfdllungekontakt 40 - 50 % erhalten
werden, . S : : SRR
' Es wurde als wichtig erkannt, vor den Destillationen alle ssursn Verbindungsn j
und die Alkohole zu entfeinen, da diese in unerwiinschter Weise Sekundirreaktionen
gsben. : : - - o - B
. -Geplant ist die Fortfilhrung der Versuche zur Erzeugung von Ausgangsmaterial
£dr. die Oxo-Synthese und Mepasin, besonders eber zur Erzeugung von langkettigen
Alkoholen. ‘ - ' Y

Ein Projekt wird bearbeitet, auf dem Ley-Flaiz eine Versuchsanlage aufzuatel—'g

len, die in mehreren Ufen insgssamt 1000 chbm/h umsetzen kann.

Seit August 1940 gehtri die Versuchsgruppe dem Versuchslsber aﬂ,‘nachdem sie §

* voriibergehend von Juni bis Hitte AuguatVQe:.Organischen Abteilung engegliedert war, ¥
Yergasung von Salzkohle:’ R ‘ ‘ .

0X.5abel, Dr.Braus, Ir.Pattenhausen, Dr.Haller, Dr.Schroeter, DI.Spichal.

A Die Versuche, aus salzhaltiger Braunkohle der Grube Bermine-Hemriette Wessep- B
~ &as zu erseugen, sind im Laufe dieges Jahres stark verwlirts getrietem worden und J
haben zu einer wesentlichen Klirung des Froblems geflihrt. Neben vislen kleinen -
Versuchen hat ein 6-wichiger GroS¥ersuch mit 120 Tato Salzkohle-Gruds sus Dsuben
ergeben, daf begriindete Aussichten bestehen, da8 stfickige, harie Salszgrude sich
mit Sauwerstoff-Dampf-Mischungen, gegebenenfalls dberhitzt, vergagen 188%. Aller- i
dings milssen-fiir die hierfiir in Frage kommenden Drehrost- bzw. Brassert-Gezerato- :
ren noch konstruktive Verbesserungen gefunden werden, um das Sohlackenproblem end- g
giltig zu meistern. Auch der Abstichgenerator scheint filr die Vergasung von 3alz- §
grude mit Sauerstoff und Dampfmischungen gseignet zu sein. ' _ -
Eé ist fiir 1941 vorgesehen, diese GroBversuche zu wiederholen?

e

Eontinuierliche Druckverkochung von Ammoneulfits |
Dr.Breus, Dr.Scheidemandel, Dr.Grimm (seitweise), DI.Ihlenburg,

. Im Hinblick auf griBere Anwendungsmglichkeiten bei Stickstoff-Frojekten . §

fir das jusland wurde die kontinuierliche Druckumsetsung vop Ammonsulfit su Ammon-
sulfat und Schwefel im technischen Versuchsbetrieb erprobt umd durchgesrbeijet. @
Es wurde festgestellt, daB die kontimuierliche Arbeitsweise -beirieblioh glatt und ¢
mit grofen Vorieilen vor dem bisherigen Chargenbetrieb (zaBb.Amlage Japan,5§‘ o B
durchgefiibrt werden kenn. . . - R
. Die kontinuierliche Arbeitsweise. erfordert prakiisch keinen Dampf ' flir die
Umsetsung (Chargenbetrieb: 0,6 t Dampf Je % Ammonaulfat)o Die: Umsetzung vellzieht
- sich bei niedrigerem Druck (bel 10 amststt 20 atll). e Leistung eines kontinuier
110henﬁ&uteklaven.ist.ﬁ”mglwgiﬁﬁggtals'die'eines‘Autgklaven'1mugharg®nbetriqy;;
. .. :We sich zeigte, {st die Gefabr von Korrosionssohwierigkeiten bei der komti- |
. naisriishen Druckverkochung grifer. s wurden aber Aunordnungen gefunden (uw.m.¥er-.
¥ondung von keramischen Msterielien) und sum Teil erprobt, welche sehr wahrschein- )
“Hoh die Korresionsgefahr auszuschalten gestatten. o e
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