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Amponiskfabrik

Betrieb: Dr. Reuscher ' Reparaturen° DI, Haeseler
' Dr. Réding ' ' DI. Kraus
Dr, Sundhoff ‘ : '

Der geplante Ersatz der bisherigen Ulwische des Lndkreislaufgases durch eine
Wasche. mit fliss, Ammonigk wurde teilweise durchgefiihrt. In einem 800er Wascher
wird die Hidlfte des zu waschenden Endkreislaufgeses, etwa 5000 m3/h, nit 20 m /h
fliiss. Ammonisk behandelt. Der iibrige Teil des Endkreislaufgeses wird noch wie
bisher mit 01 gewaschen. 3

Die Aufstellung einer Maulwurfpumpe mit einer Leistung von 50 000 m’/h fur
- den Endkreislauf an Stelle der bisherigen, nur zur Hilfte ausgenutztien EKolbenum-
laufpumpe konnte wegen Lieferungsverzégerungen im Jahr 1940 noch nicht ausgefiihrt
- werden, Aus dem gleichen Grunde war auch eine Erhdhung der Umlaufpumpenkapazitat
durch Aufstellung 3 weiterer Maulwurfpumpen (zu je 100 000 m /h noch nich¢ mog—
lich.

Der geplante Ausbau der Vorrelnlgung des gesamten Frigchgases durch Vorofen
konnte nicht weitergefiihrt werden, da sich beim Betrieb der als” Vorreinigungsdfen
verwendeten Vollraumdfen erhebliche Schiiden an den Ofeneinsitzen gezeigt hatten.
Infolge der hohen Temperaturen am Ofenregeneratorelngang und dadurch bedingter -
Nitrierungen des Materials entstanden Risse im Ubergangsteil vom Kontaktraum zum
Regenerator und im unteren Teil des Kontaktrohres. - Aus diesem Grunde wurde auch
die VorrelmgunO des Frischgases mit M-Kohle vorliufig nicht weiter ausgebaut. '

Un in den Vorsfen die Temperaturen im Kontakt herabzusetzen, wurde eine™ 5
neue Vollraum-Ofenkonstruktion entwickelt, bei der im Kontaktraum 3 Kaltgaselnfhh— 4
rungen und Blenden zum Mischen der sasstrdme vorgesehen sind., Dieser Ofen kommt : ;
inde des Jahres in Betrieb. - Bin Vollraumofen mit Kithlrohren entsprechend einem
Patent der Firma Uhde wurde Ende 1939 mit Frischgas in Betrieb genommen. Da hier-
bei die Temperaturen zu hoch anstiegen, wurde der Ofen spiterhin mit Kreislaufgas
gefahren, Die Versuche mit diesem Ofen werden fortgesetzt.

Bei einer neuen Réhrenofen-Konstruktion sollte zur ErhShung des Umsatzes B
Kontakt mit kleinerer Kérnung (3 mm) als bisher verwendet werden, Zur Verringerung
des Widerstandes wurde der Kontaktraum in 4 parallel geschaltete Kontaktrthren- '
Binsitze mit einer Kontaktschichthdhe von je 2 m unterteilt. Der Ofen ergabd beim
Betrieb im Gassonderkreislauf einen sehr geringen Widerstand und leistets bis zu
100 Tato I, - S ' o

Die Versuchsanlage, mit der die Leistung eines 500er Ofens bei 325 atm.Druck H
festgestellt werden sollte, war 4 Yochen in Betrieb. Dabei wurde trotz des schlech- f
ten Zustandes des Einsatzes sine durchschnittliche Leistung von 23 Tato N erzielt, H
die der Garantiezahl fir AhslandsprOJekte entspricht. - Die 325-Atm.~-Anlage wurde ]
in der Folgezeit dazu verwendet, um bei diesem Druck das Endkreislaufgas zu einer
weitersn Ammoniak-Gewinnung suszunutzen und gleichzeitig eine Erhthung des Inert-
gasspiegels und damit eine Verringerung der lienge des mit 01 bzw. fliissigem Ammo~ [
niak auszuwaschenden Endkreislaufgases zu erzielen (s.Skizze Nachschaltsynthese). |

 Arbeiten fiir 19413

Das bisher auf 1 Atin, herunterentspannte Isobutylsl-Riickgas soll in Zukunft
nur auf 30 Atm. entspannt und dann einer Druckkonvertierung unterworfen werden,
wodurch erhebliche Energiekosten eingespart werden kénnen. Dafiir ist eine Apparsd-
tur ausgearbeitet worden, die in Bau 11 aufgestellt werden soll.

. Zur Brhthung der Wirksamkeit des Ammoniak-Kontaktes durch elektrisches Nach-
. schmelzen wird ein Lichtbogenofen der AEG. auf einem dafiir hergerlchteten Platz
{ neben der Kontaktschmelze im Kesselhaus Bau 245 aufgestellt.,

Zur Vorbereitung der Erhohung des Betriebsdruckes auf 250 Atm., die voraus-

y sichtlich im Jahr 1942 erfolgen wird, werden alle diesem Betriebsdruck nicht ent-
¢ sprechenden Teile, in der Hauptsache Flansch- und- Deckelschraubcn, ausgewechselt
bzw, erginzt. ‘

Dis Versuche mit neuen 0feneinsatz—Konstruktlonen werden fortgesetat.
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wassarstoffreinigﬁﬁg

Betrieb Q&Mﬁ.
Dr., van Eeyden

Rapataturenf Dr. Funke
peiten in 1940: = R

die : ) g 324 ist naheau fertigga-w

~gtellt- undadarin sine neue Entspannungsmaschine aufgeetellt und in Betrieb: gemwn .

!  nommeRno

. " Im Bauw 41 und Bau 10 wurden die nicht einwan&freien ZJlinder v@n de 1 Enfw

¢ - gpannungbmaschine durch neue Zylinder ersetzi.

In Bau 10 wurden die Rilckgagwascher durch einen einzigen Waschturm ersetztﬁ :

in dem elle 4 Waschstufen umtergebracht sind (s. Skizze). Disse verbesserte Aud= - E

filhrung der Rickgaswische ergab edne weitere erhebliche Mgterial- und Platzergyar-E

nisg’ gegenuber der Verbesserung, die im Vorgahr in Beu 106 durchgefiihrt wurde,
Die Querschnittaverengungen in den K faschern wurden bei weiteren 11 Wa-

schern beseitigt; gleichzeitig wurden beitéiesen'Waschern die Laugebremsen eiugen
baut.

e T S L

BEs wurden vier neue COwSchrelber zur Kontrolle der Wascher angeliefert und
in Bau 106 aufgestellt. ‘
Die iibrigen fiir das Jahr 1940 geplanten Arbeiten konnten wegen Leute— und -
Materialmangels noch nicht'ausgefiihrt werden. X
Um Salzausscheidungsn aus dem Reingas und aus der Kupferlauge infolge etarkerg}
Kilte und die demit verbundene Gefahr von Verstopfumgen zu verhindern, wurden die
Reingasventile sowie ein Teil der Abstreifer und Syphons der Wascher mit Heizung
und Isolierung versehen.

auten 10 und 106 wurden an das gx»Gasnet 80 angeschlossen, daB sie in
kurzester Zoit auf die Rainigung von Hy-Wasserstoff umgestellt werden kinnen.
“Die Kiihlanlage filr Reinwasserstoff wurde um 2 Kilhler erweitert, um geniigend
- gereinigtes Gas fiir die ‘erhthten Anforderungen von Schkopau und fiir die neuen
Betriebe im Siiden des Werkes liefern zu konnen. -

" Um die Verunreinigungen des Sti-Synthesegases, die in dem CO-Riickgas ange-
reichert sind, mit diesem aber bisher wieder in das Sti-Rohgas zurickgefiihrt wer-
‘den, zu verinindern, wurden:Leitungsverbindungen hergestellt, um das CO-Riickgas
anstatt in dds Sti-Synthesegas zeitweise in das Helzgas zu leiten. '

Um die Kupferverluste nachzuweisen, wurden an allen Stellen, wo Kupfer mit, o
Gasen oder Fliissigkeiten aus dem Betrieb herausgefiihrt werden kann, eine groBe Amwgi
zahl Analysen durchgefiihrt. Es ergab sich, daB die Hauptverluste durch UverreiBen
der Kupferlauge in die Ammonisk-Nachwascher entstehen. Die sonstigen Kupferverlu- M
ste werden durch verbesserte Uberwachung des Botriebes und eine verschérfte Kon-
trolle: der Betriebsabwasser so niedrig wie mdglich gehalten.

Arbeiten fiir 19412 i
Im Bau 10 wird die noch in Betrleb befindliche Entspannungsgagchiné von P65~ Ii
1litz durch eine nieue ersetzt. Im Neubau 334b werden die beiden Entspannungsmaschi*i
nen aus Bau 33%4 und eine vierte neue Maschine aufgestellt. p
Im Bau 106 und 334 werden die Rickgaswascher nach dem Muster von Bau 10 ge-
éindert.
' Die Beseitigung der Querschnittsverengungen und der Einbau der Laugebremsen
bei den Waschern wird weiter durchgefiihrt. .
Im Bau 10 wird ein SOOﬁﬂ-Nachwascher durch einen TOOﬁQLWascher|ereetzt, s :
‘ Am Siidende von Bau 10 soll der Neubau fiir die ggggpaggugggmaséhinggerrichtet '
werden. Der Bau 41 soll zurtAufnahme einer 4. Entspannungsmaschine nach Siiden
erwsltert werden.
- Der Umbaw der Kilhleranlage im Bau 334 soll weitergefdhrt werden, ‘
. Soweit Hochdruckraum dafiir zur Verfdgung gestellt werden kann, soll der Ab-
streifraum fiir das Gas zwischen den Kupferlaugewaschern und den Ammoniask-Nach-

-~ waschern in den Sti=Gasrelnigungsbauten vergrbfert werden.
|
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‘Gaskompressorenbetrieb

Betrieb: BI, WeiBenfels - o
Dr. Appel . Reparaturen: I, Gleitz

’ DIo L&ng

f;belten in 1' 102 :
~ Der in Bau 187 vorgesehene dritte Einheitskompressor mit -elektrischem Antrieb?
ist im Médrz in Betrieb genommen. Abnahmeversuche an sinem Elnheltskompresaor er- f
-gaben eine gegeniiber dem Garantiewert um 5% hohare Leigtung. :

Zur Erweiterung dqr Ammoniakverfliissigungsanlage wurde der dritte und letzte .
Zusatz-Kompressor in Bau 150 in einen elektr, ;=;atriebenenNDopyelkomcressor umge-%
baut. Fir den gleichen Zweck wurden die beiden mit Dampfmaschinen angetriebenen
. . Zus.-Kompressoren in Bau 8 hergerichtet und an die Verfliissigungsanlege in Bau 150
angeschlossen, die durch Aufstellung von 3 Turmverfliissigern vergriBert wurde. Die §
Gesamtleistung fiir die Ammoniakverflussigung ist dadurch von 247 auf. 390 Tato ar- H
héht worden. :
’ Die Methanolgas- Kompressions -Kapazitdt warde durch zueatzllcheg Anschlu8 al-
ler Hy--Gaskompressoren in Bau 7 en das Methanolgas-Netz um 16 000 m Meth—Reingae
érweitert. B

Die Umschaltmdglichkeit fir HymWasserstgff wurde dadurch erweitert, daB die- @
3 Einheitskompressoren mit zusammen 48 000 m” Ansaugemenge auBer an das StimNetz ;
auch an das Hy-Netz angeschlossen wurden. b

Die festere Lagerung der Welle des Turbokompressors hat sich gut bewahrta Der
Turbo ist mit Ausnahme kurzzeitiger. sbstellungen zur Reinigung des Kondensators g
und der Kiihler dauernd in Betried gewesen. Der Abnahmeversuch konnte noch nicht
durchgefiihrt werden, da infolge des Krieges die Herstellerfirma (GHH) den neuen
Turbinenléufer und den Niederdruckléufer noch. nicht liefern konnteo

Der 'Ausnutzungsgrad konnte im Jahrésmittel noch nicht auf 80% gebracht werden”.
'da der Rep.-Zustand der Gasmaschlnen infolge der Zunahme der Knaller nicht besser b
. geworden war. Die Knallerzahl erhShte sich durch die Herausnahme des Butans und B
! Kthans aus dem Hy-Riickgas, wodurch der Heizwert sank und der H,~Gehalt anstieg. Es §
traten vor allem starke Rlﬂbildungen an den Auspuffventilen ung bei den Zud.-
Gasmaschinen auch noch an den Zylinderkdpfen auf, so daB z.B. von 10 Zus.-Maschi~
nen immer statt 2 mindestens 3 Maschinen in Reparatur standen. Eine Besserung des i
Kraftgases ist vorléufig durch eine dauernde Zugabe von. etwa 500 kg/h Butan er- :
reicht,

Die Luftzusatzventile zur Uberwindung der Xnaller bei hdherem H,~Gehalt des
: Kfaftgases sind an 20 GroBgasmaschinen von 23 und an 3 ZusonGasmaschgnen von 10
T eingebaut worden. Es hat sich im Dauerbetrieb gezeigt,.daB die mit Luftzusatzvenw
& tilen ausgeriistéten Gasmaschinen um die Hélfte weniger Knaller aufweisen.

GroBe Schwierigkeiten brachte die Verwendung von deutschem Heleampf~Zy11ndet
61 anStelle von pennsylv. HeiBdampf-Zylindersl, Die Dampfmaschinen-Kolbenringe,:
deren Stérke 26 mm und deren VerschleiB normal 2 mm im Jahr betrégt, mahmen in .
14 Tagen 12 mm ab, Diese Gefahr wurde durch Herabsetzen der Dampftemperatur von
320° auf 260°C und durch Mischen des deutschen Ules mit pennsylv, 01 verringert.
Diese Mischung brachte noch keine endgiltige Besserung (VerschleiB 2 mm in 4 Wo~
chen). Es sind Versuche mit verschiedenen anderen Olen und mit Uménderung der Kolw
ben im Gangel
' Die Versuche mit groBen Wasser- und Staub-Abscheidern am Turbokompressor ha~
ben Erfolg gebrachts Der gefahrllghe Belag an den Laufradern konnte dadurch ver-
hindert werden.
: érbelten filr 1941 :

Zwel bisher mit Gasmaschinen angetriebene Kompressoren werdent zu einem wei—
teren elektr. angetriebensn Doppelkompressor umgebaut Zwel Zusatz-Gasmaschinen-
werden mit gekiihlter Zylinderlaufbiichse ausgeriistet, um den hohen Zylinderbdchaen
VerschleiB zu verringern und damit die Maschine kélter und knallerfreier zu fahren

Un die Ursache der Knaller, die nicht nur im hohen H,_-Gehalt des Kraf tgases
zu liegen scheinen, festzustellen, werden in Verblndung mgt dem Hochdruck-Labora— .
torium die Versuche iiber den Einflu8 gew1sser Gasbestundteile bezwo einer ungenii- §
genden Gasmischung fortgesetat-
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Druckwagserreinigung und Wagserregeneration
— ' .

Betriebs DI. Schindler Reparaturen: DI, Lang
DI. Prell

rbeiten in 19403

. Bin Beliif tungswerk fur den siidlichen Druckwasserreinigungsbau 9, der bisher‘“fﬁ
keine eigene Wasserregeneration bessB, wurde fertiggestellt und Mitte des Jahrés: i
in Betrleb genommen, '

~Die Bau- und Montagearbeiten der neuen Druckwasserrelnlgung und Wasserregegeu

ration (Bau 78) im Norden des Werkes wurden beendet; der Neubau kam im Oktober in
Betrieb, Br kann sowohl fiir die Reinigung des Ammoniak-Synthesegases als auch des
- Hy-Wasserstoffs verwendet werden. Dieser neue Druckwasserreinigungsbau grhielt :
statt der bisherigen Wascher von 16 m Hhe und 1400 mm {f vier groBSe Wascher von.
20 m Hshe und 2300 mm ¢, deren Querschnitt das 2 s T5-fache des bisherigen betragt
und deren Fiilllkdrper-Waschséule um mehr als 3 m hoher ist, Diese Erhdhung der Wa-
scher soll eine Verringerung des spez.Wasserverbrauchs und dadurch eine erheblich
Energie-Ersparnis bewirken. Den vergrsBerten Wascherleistungen entsprechend wurden“a

auch grofere Maschinen-Einheiten aufgestellt. 3
: Im Gegensatz zu den alten.Anlagen wurden bei’dem Neubau die Druckwasserrelni i
gung und Wasserregeneration zu einem Bau zusammengefaﬂt, wodurch die- Anlagekostenffﬁ
niedriger wurden und die laufenden Bedienungskosten und der Energieaufwand gerin- . B
ger sind. Ein besonderes Kennzeichen der Anlage ist, daB das Wasser der Druckwis-
serwische und des Beliiftungswerkes in einem geschlossenen Kreislauf gefahren wird.
Die Leistung dieser Anlage ist damit unabhingig von allen Stérungen im Nieder-
druckwassernetz. AuBerdem wurden in der neuen Druckwasserreinigung verbesserte -
Peltonturbinen aufgestellt und die Wasserabscheider hinter den Peltonturbinen. .
fortgelassen. Die bisherigen Ergebnisse des Betriebes haben gezeigt, daB sich. d137
. 'Anderungen in dem Neubau gegeniiber den alten Bauten bewahren3 :
: Die Kepazitit des Baues betrigt im Sommer etwa 70 000 m’/h Rohgas, wodurch, -
die Kapazitdt der gesamten Druckwasserreinigung um etwa 16 % auf rd. 500 000 m3/h1;
bei hohen Wassertemperaturen gestiegen ist. | )

Die Kapazitdt der Wasserregeneration stieg durch die beiden neuen Regeneratl

onsanlagen um etwa 36:% auf 32 800 m’ Wasser/h. i

- Das beabsichtigte Aufstocken der Wascher eines Reinigungsbaues um 5 m konnte |
im Jahr 1940 nicht durchgefiihrt werden, da kein Eisen dafur zur Verfiigung gestell
wurde,
"Bei hoher Belastung von zwel der dlteren Druckwasserre1nigungsbauten wurden
von der Pelton-Kohlensdure stiindlich bis zu 200 m3 Wasser mitgerissen, die sich
erst im Abscheider der Kohlensiuresammelleitung vom Gas trennten und bisher.in den

Kandel liefen, Durch Umlegen von Leitungen wird es jetzt der Wasserregeneration.zu:
- gefiiirt, Die nebenstehende Skizze zeigt diese Anderung der Trennung von Kohlensau-
re und Hasspr.
An einer Peltonturbine wurden mit strémungstechnisch besser durchgeblldeten
Laufréddern Leistungsversuche durchgefdhrt, die eine etwa 4 % bessere Ausnutzung
. der Entspannungsenergle ergaben. ‘ :

rhelten fiir 1941:

Die Aufstockung der Wascher eines Reinlgungsbaues un 5 m goll im Hinblick auf

. di§ zu erwartenden Vorteile durchgefiihrt werden, sobald das erforderliche Eisen—

; kontingent zugeteilt wird.

: Im Sti-Rohgasnetz (25 atii) ist der Druckabfall zwischen Kompressoren und
‘Druckwasserreinigung besonders gro8. Da. ein betrichtlicher Widerstand in den engen

: Gasehy-und -ausgingen der grofien Abstreifer fiir Roh~- und Reingas in Bau 335 festge
stellt wurde, sollen die StahlguBdeckel dieser Abstrelfer gegen solche mit An- .

@chlussen gréBeren Durchmessers ausgewechselt werden. :
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Stigkatoff—g Saueretofgu und Kxxgton—?abrikaﬁion

‘Betriebs DI, Lilttge | Reparaturen: Dri Habes
. Dr. v.Friedolsheim T
Dr. Wuhrer

Stickstoff- und Seauverstoff-Fabrikation
§rbeiten in 1940

Die elte Linde-Anlage in Bau 337 mit den dazugehbrigen Bochdiruckluft~ uad
Fiederdruckluft-Verdichtern sowie den beiden im Jahr 1937 von Waldenburg #bernom-
. menen Hochdruckkompressoren wurde abgeriseen und an Waldenburg abgegeben. Die Am-
" moniak-Verdichter sind stehen geblieben und wurden fiir die Oximgewinnungs-Anlagé
wieder in Betrieb genommen. Im Bau 343 muBten daher von den sechs vorhandenen :
Hochdruck-Verdichtern zwei von Synthesegas auf Luft ungestellt werden.

Un das Werk mit geniigend Schutz-Stickstoff such wihrend der Tauperiode eines
-der vier Apparate, die bis dahin reinen Stickstoff liefern konnten, zu versorgen,
wurde ein fiinfter -Linde-Frénki-Apparat in des. Stickstoffnetz geschaltet. Die mexi-
male Erzeugung betrdgt damit 50 000 m3/h 99,5 %igen Stickstoff. ‘ i

Ein sechster Linde-Friénkl-Apparat wurde so umgebaut, daB der Zusatzkondensa-
tor wihrend der Betriebszeit getaut werden kann. oo

Die Laugeweschtiirme fiir Hochdruckluft im Bau 343 sind aus Sicherheitsgriinden
wieder betriebsfertig hergerichtet worden (fiir vier Apparate)o

Un den Ausnutzungsgrad der Linde-Frénkl-Apparate zu steigern, der jetst in-
folge der nach durchschnittlich 120 Tagen erforderlichen Tewungen 95 - 96 % be-,
trigt, sollen die Betriebszeiten zwischen 2 Tauungen nach Moglichkeit erhtht wer-
den, Daher wurde durch sorgfidltige Analysen festgestellt, welche Zunahme des Aze-~
tylens+ und Kohlenwasserstoff-Gehalts im Hauptkondensator eines Apparats bel 1l¥a-
geren Betriebszeiten gegeniiber kiirzeren stattfindet. Die bisherigen Ergebnisse er-
mtglichten die Verlingerung .der Betriebsperioden auf etwa 170 Tage. Die Untersu-
‘chungen werden mit dem Ziel einer weiteren Verlédngerung der Betriebszeiten fort-
gesetzt. ‘ - : ‘ ’

Um‘die Karbonathérte des Riickkiihlwassers fiir den Bau 247 auf\cao_6° 2u halten,
ist eine Anlege zum Impfen mit Salzsdure in Betrieb genommen worden. o

rbeiten fir 1941:

\Um den stetig steigenden Sauerstoffbedarf innerhaldb des Werkes zu decken,wird E
im Bau 337 ein neuer Linde-Frénkl-Apparat mit einer Leiatung von 3650 m3/h 98 Figen |
Sauerstoff aufgestellt. o

1

K;ypfon—@eﬁinnung ‘
rbeiten in 1940: ' ‘ : o 1

Die 25—m3/h-ReinnKryptons§ule‘ist gegen eine solche von 60 m5/h ausgewechselt.
Die Krypton-Produktion ist gegeniiber 1939 von durchschnittlich etwa 32 m -auf etwa
29 n’ pro Monat gesunken. Die Ursache lag in dem Abstellen der Hauptapparate wih-
rend der grofen Kilte im Januar 1940 und im h#ufigen Abstellen der Krypton-Fabri-
. kation im Zuge der LuftschutzmsBnahmen. By : ’
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Schema der Wasserels - Fab}i{. (Baw 2%2) |

Vor dem Umbav.
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. Plossigheits«

i
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NHy

selbst ein und vy .

o

Aut.Regul.Ventil

' )
| Sole -
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Stickstbff- und Sauerstoff-Fabrik-Nebenbetriebe, Bau 12, 247, 337
(il R

Betriebs DI, Littge ,
Dr, voFriedolshelm
Dro Wuhrer

Reparaturen: Dr. Rabes

beiten in 1940:

Der Bedarf an Hochdruck~Sanerstoff ist fiir die Herstellung der Hokostiure und
fiir die Werkstdtten sténdig gestiegen, 80,.daB die Kompressorenleistung nich{ mehr
eusreichte. Es wurden deswegen zwei neue Verdlchter im Bau 337 aufgestellt und in
- Betrieb genommen° Die Kompressoren-Kapazitét betrédgt z2.2t, maximal 1300 m3/h.

‘ Die Anforderung von Wassereis durch die Laboratorien und die Werkskolonie hat .
sich weiter erhdht, so daB die bisherige Anlage mit einer Leistung von maximal 800 ;ﬁ
Stangen Eis pro Tag nicht mehr ausreichte, Durch Ersetzen der Soleverdampfer in den g

“einzelnen Elsgeneratoren durch einen geméinsamen Biindelrohrverdampfer auBerhalb ‘der §
Generatoren gelang es, die Leistung auf 1200 Stangen pro- Tag zu erhdhen, Diese Sie
gerung komnte- durch Anwendung groferer Solegeschwindigkeit in dem Biindslrohrver- .

~ dampfer, als es bei den bisherigen Einzelverdampfern mdglich war, erreicht werden.

Die Wirmedurchgéingszahl K" erhdhte sich dadurch von 200 auf 950 kcel/m2/h/°C und &

- die iibertragbare Kélte von maximal 90 000 auf maximal 125 000 kcal/h° Durch auto- -

- matische Steuerung der Soletemperaturen, der Solepumpen und der Kuhlmaechlnen wur-

 de die Wirtschaftlichkeit der Anlage gesteigert.

/ Der Bedarf an Trockeneis ist sowohl fiir die Laboratorien im Leunawerk sls auch
» filr das Werk Schkopau sténdig gestiegen, so. daB die Kapazitdt der vorhendemen An- K
' lage von 1 400 kg téglich nicht mehr ausreichte. Durch Einstellen eines konstanten i
' Kohlenssuredruckes, durch Entspannen einer stets gleichen Menge inerter Gase, durch g
- Uberwachen des -Standes des fliissigen Ammoniaks und der Kohlensiure in den Kithlern
- durch Anbringung von Hampsonmetern, durch bessere Trocknung der Kohlensdure und ;
: durch Zuschalten einer weiteren Ammoniak-Kiltemaschine gelang es, die Kapacitdt
. dex: Anlage auf maximal 3 200 kg pro Tag zu steigern.

Aus Griinden erhthter Betriebssicherheit wird das Ul aus den Kochern der ;re %
. nigung nicht mehr mit Stickstoff abgedriickt, sondern durch Pumpen nach den hoch- 5
" stehenden Absetzbehdltern befdrdert.

beiten fiir 1941

Da sich der‘Bedarf des Werkes an Hochdruck-Sauwerstoff fiir 'die neuen Betriebeb i
im Siiden um 300 m3/h erhdht, wird ein drltter Sauerstoff—Kompressor im Bau 337 auf» &
gestellt. !

Die Abfullung fliissiger Kohlensdure in Flaschen fiir Feuerlbschzwecke, die

: bisher in dem Kohlensdurewerk Engelsdorf erfolgte, wird nunmehr im Bau 337 durch-
gefuhrt werden., Mir diesen Zweck wird ein neuer Kohlensaureverdiohter mit Verflus—
siger aufgestellt.

Durch den Hydroxylamingalz-Verbrauch im Werk und durch die Anforderungen an-
derer Werke ist die bisherige Versuchsanlage am Bau 287 zu klein geworden. Die Ka-
pazitit soll in einer neuen Betriebsanlage von etwa 500 auf etwa 2000 kg pro Monat




- Phenoluasser- Etvaktion mi¥tely Fojohan

| e Falrweise. | | EL

| ~/.9;w$o&' R

R

=11 . = .
v&(’.:%v 20

— . .‘_ — — ‘ L
Zwe Jalywerse. o R
THphos - Triphos Siphar | : ke

‘t— Sel, | [~ Aoty | ‘1:_ Sers. o de:

Uju'u}




28

Phenolbetrisebe

¥ Betrieb: DI. Schindler/Dr, Havemann Reparaturen: DI, Lang bis 1.2.40
. Dr. Weichert bis ' 1,10.40 : DI, Michl ab 1.2.40

Dr. Vogt ‘rab 1.10.40

eiten in 1940

A. Entphenolung . : :

Fiir die Binrichtung einer weiteren Extraktionsstufe wurde ein dritter Absitz-
% behilter aufgestellt, der Anfang 1941 in Betrieb genommen wird, Bei Benutzung die- i}
. ses Beh#lters und der vorhandenen Riihrwerke ist es mdglich, das in griBeren Mengen bl
* anfallende Phenolwasser zu verarbeiten und weitgehender als bisher zu entphenolen. {F

Die Aufstellung einer 4. Triphos-Regenerationskolonne mit Zubehdr ist wegen L
verspiteter Materialanlieferung verzdgert worden und wird erst Anfang 1941 beendet jﬁ
werden. : . - :
Das verschmutzte Kreislauf-Triphos wird jetzt mit Phosphorsdure statt wie bis-éf
her mit Oleum aufbereitet. Gegeniiber der Oleum-Aufbereitung ist die neue Arbeits- i
weise betrieblich bedeutend einfacher durchzufiihren. Weiterhin sind dadurch die Ge- i
samt~Triphosverluste von ca. 300 g/m3 verarbeitetes Phenolwasser auf ca. 150 g/m_ i
zguriickgegangen. ‘ I

Die Aufbereitung des verschmutzten Triphos durch Extraktion mit Leichtbenzin L
in waBriger, methylalkoholischer Lisung wurde in der Betriebs-Versuchsapparatur .. ;
mit gutem Erfolg durchgefiihrt. Die Labor-lrgebnisse konnten bestdtigt werden.

Die Extraktion der Phenole mittels Ester (Phenosolvan~Verfahren) wurde zu-
nichst in einer Versuchsapparatur fiir 1 m?/h Hydrierungsabwasser ausprobiert. Auf
Grund der ginstigen Ergebnisse wurde auf dem Schwelwerk Deuben eine groBere Ver-
suchsanlage fiir die Entphenolung von Schwelwasser errichtet. Die Versuche werden:
von Leverkusen (Dr.Dierichs) durchgefiihrt. Die Anlage wurde fiir einen Durchsatz
von 5 - 6 m3/h erweitert und ist das Vorbild fiir groSere Betriebsanlagen (z.B,
Pslitz)., '

B. Phenolaufarbeitung -

Fiir die Lagerung von R-Phenolsl wurden zwei neue, liegende Behilter von je fhit
20 m) Inhalt aufgestellt, da der dafiir benutzte Intze-Behilter abgegeben werden T
nufte. - . ‘ ;
, Gegen die starke Korrosionswirkung des sauren Raffinationsrilckstandes wurde
als geeignetes Material ein Buna-Gummi gefunden., Eine Riickstandsleitung, durch die
der Riickstand zum Verbrennen in das Kesselhaus 103 peleitet wird, wurde gummiert. |

Das M-U1 bewirkt bei seiner Destillation in der Apparatur der Hydrierung star- jd
ke Korrosionen infolge der angewendeten hohen Tempersturen. Deswegen muSten. in den i
Destillationsblasen der Phenolaufarbeitung gréBere Mengen M 01 verarbeitet werden, g
da hier infolge der schonenden Erwdrmung durzh»Niederdruckdampf in Verbindung mit

der Umlaufheizung keine Korrosionen eintrete

"¢, Phenoldlzerlegung : .
In den Kuhlwasserkreislauf fiir die Kondensatoren ist ein gebrauchter Rthren-

aufheizer eingebaut worden, um ein Binfrieren der Kondensatoren bei stdrkerem
Frost zu vermeiden.

_gbeiten fiir 1941: of

In der Entpheholung soll eine Uverlaufzentrifuge mit festgelagerter Lauftrom- [}
mel aufgestellt werden. In dieser Zentrifuge soll ein Teilstrom des von den Regene~;§
rationskolonnen sblaufenden Triphos geschleudert und dabei von den suspendierten t
Verunreinigungen getrennt werden. Voraussichtlich brauchen dann die Triphos-Regene- {}
rationssysteme weniger oft von den asphalfartigen Abscheidungen gereinigt zu werden. B

Die Verbrennung des in der Phenolaufarbeitung anfallenden Raffinationsriick- : D
# standes im Kesselhaus 103 bedingt wegen der starken Korrosionswirkung des Riickstan- §¢
] des hohe Reparaturkosten. Es soll versucht werden, den Riickstand auf andere Art zu Q¢
beseitigen, . o : : T

Bei der Phenolsl-Zerlegungsanlage soll eine 300.-mm-P-Glockenbodenkolonne auf-
gestellt und damit gepriift werden, ob eine kontinuierliche Zerlegung des Phenoléls
statt der bisher diskontinuierlich betriebenen mdglich ist. Die kontinuierliche
Fahrweise ist gegeniiber der anderen erheblich vorteilhafter.




Cyclohexanolbetrieb

Betrieb: Dr. Reuscher ' | Reparaturen: DI, Haeseler
Dr, Kading

‘i;nglten in 1940

Die fur 1940 vorgesehene Erweiterung der CyclohexanoluFabrlkatlon auf 500 Mo-
to wurde nicht durchgefilhrt, d4 einerseits fiir die Adipins#dure~Fabrikation (Lino-
leum~Herstellung) nicht geniigend Phenol freigegeben wurde und andererseits der Be-
darf fiir die Luran-Febrikation noch nicht. die vorgesehene Hshe erreichte.

Ende 1940 befinden sich 2 im Laufe des Jahres neu aufgestellte Ofen von 800 u
mn 1.W, in Betrieb, die nach dem gleichen Prinzip gebaut sind wie die fritheren Rih- |8
rensfen von 300 mm 1.W.; von denen z.2t. ebenfalls noch 2 in Betrieb sind. it

Die Kapazitdt der Ofenanlage betrigt z.Z2t., etwa 220 Moto. Die Gesamt-Anlage
ist bei der Aufstellung der beiden 800 mm 1,W.-0Ufen zugleich einfacher und iiber-
sichtlicher umgebaut worden.

Der Dampfverbrauch wurde dadurch verringert, daB zum Aufheizen des Wasser-

" gtoffs auf 150° hauptsichlich der im Reaktionsofen erzeugte Dampf benutzt wird, so

'  § daB durch Fremddampf nur ein kleiner Rest gedeckt zu werden braucht.

i Fiir die Cyclohexanol~-Fabrikation wird seit Mitte des Jahres der in Bau 334
“ fiir Schkopau besonders gereinigte Hy-Wasserstoff benutzt. Eine weitere Reinivung
. dieses Gases wird durch Umwandlung des restlichen Kohlenoxyds in Methan iiber einem

" Nickelkontakt bei 320° durchgefGhrt.

5 Seit Mérz 1940 ist die an der Siidwestecke von Bau 11 aufgestellte Degtilla- :
.. tionsanlage einschl. der Lagerbehéilter in Betrieb, In einer Vorkolonne von 200 mm {
i 1.W, wird ein Vorlauf, bestehend aus Wasser und Cyclohexan, abgetrennt, wihrend in |

Afé der Hauptkolomne bei 158 - 161° das Cyclohexanol abdestilliert wird. Das im Sumpf

dieser Kolonne anfallende phenolhaltige Hexanol wird, noch einmal der Hydrierung

;'E% unterworfen., Die geplante Soll-Leistung von 300 Moto wird in der Anlage nicht er-

reicht, Bei der geforderten Reinheit von max. 0,05 Gewichtsprozent Phenol im Rein-

f:ﬁ hexanol betrigt die monatliche Kapazitdt etwa 220 t.

Ab Mitte Dezember werden die beiden noch in Betrieb befindllchen kleinen He~

'}é xanolsfen (300 mm 1.W.) auf Wunsch der Organischen Abteilung fiir die Hydrierung  {.
.- von Tiglinaldehyd zu Amylalkohol (etwa 15 Moto) benutzt. Gasseitig sind diese Ofen

[N
IR L
"

’f‘, nach wie vor am Hexanol-Wasserstoff-Kreislauf angeschlossen.

Arbeiten fiir 1941

Es sollen-noch zusdtzlich 3 Ofen mit 800 mm 1.W., aufgestellt werden, die etwa

i Mitte des Jahres in Betrieb kommen werden., Die dann in Bau 11 investierte Ofen- -

Jﬁi Kapazitit von ungefihr 500 Moto wird fir den im Laufe des Jahres steigenden Bedarf

© an Hexanol solange susreichen, bis die neue Anlage im Siiden des Werkes diese Pro-
duktion iibernehmen kann.

;55 Im Bau 11 ist eine kleine Versuchsanlage errichtet, in der Erfahrungen {iber

die Cyclohexsnol-Gewinnung unter gewdhnlichem Druck gesammelt werden sollen. Gleidh- §
zeitig soll untersucht werden, ob an Stelle von Wasserstoff das von Verunreinigun- {
© gen freie, aber stark inertgashaeltige Ammoniakriickgas fiir die Hydrierung bemutzt

* werden kann, Diese Anlage kommt Anfang 1941 in Betrieb.

Die Anlage zur Vorhydrierung von rohen Fhenoldlen an Stelle der Schwefelsiu~
re-Raffination, die im Jahre 1940 in Betried kommen sollte, konnte wegen Leute-

% 'und Materialmangels noch nicht betrlebsfertlg hergerichtet werdenu Sle soll etwa

z ab Aprll 1941 laufen. - ‘ \

!
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Luran - Fabrikation

Betrieb: Dr._von Friedolsheim | Reparaturen: DI, Gebhardt-Friedrich I

- tbeiten in_1940: , :
Fir die Herstellung von Aminocapronséure-Laktam (Luran NL als Zw1sohenprodukt 1
« fir die PerlurannGewinnung) war im Jahr 1939 ein neues Verfahren asusgearbeitet - [
? worden, fiir das eine Betriebsapparatur im Bau 337 bezw. Bau 245 errichtet wurde,

die Anfang 1940 in Betrieb kam. Die Produktion stieg im Laufe des Jahres auf etwa

15 t monatlich. Die Anlage wurde inzwischen so erweitert, daB sich ihre Kapazit#t
. ' auf etwa 30 Moto erhdht. Diese Erweiterung wird voraussichtlich Anfang 1941 in
" Betrieb kommen. Bei den beiden Fabrikationsstufen wurden folgende Abénderungen
. hezw, Erghnzungen durchgefiihrt:

' 1) Cyclohexanonoxim-Fabrikation :
i Die Herstellung von Ammoniumnitrit aus Calciumnitrit- und Ammonsulfatlosungen i
- wurde fiir kontinuierlichen Betrieb umgebaut. 3
o Die Trennung der Ammonnitrit-Ldsung von dem ausgeschiedenen Gips erfolgte zu-
 erst durch Abschleudern. Dabei lie8 sich der Gips nur schwer aus der Zentrifuge [
. .~ entfernen; sie wurde daher durch ein kontinuierlich arbeitendes Drehfilter ersetzt
L Auch' fiir die Herstellung des Ammoniumbisulfits wurde die kontinuierliche Ge-

" winnung in Labor-Versuchen ausprobiert, die so ginstig verliefen, daB nunmehr die
kontinuierliche Herstellung des Ammoniumbisulfits auch im Betrleb durchgefiihrt
werden soll.

S Die Pumpen, mit denen die stark schwefelsaure Ldsung des\Hydrolysates sowie
R die gipshaltigen Losungen des Ammonnitrits geftrdert werden, und die aus Blei be-

v+ standen bezw. verbleit waren, wurden stark ausgeschliffen und dadurch h#dufig un-

g
L
i»

i

!

i

i
[

brauchbar. An ihrer Stelle haben sich Pumpen aus Kungtstoff, insbesondere Durax-
Pumpen, gut bewahrte

Lo 2} Herstellung von Amlnonapron sdure-Laktam
.

Bei der Umlagerung des schwefelsauren: Oximesters wurde die Ausbeute durch
Verkurzung der -Reaktionsdauer und Erniedrigung der Umsetzungstemperatur von 65
,  auf 85% erhdht. Dies wurde erreicht dadurch, daB die Umlagerungsrohre aus Ferro- 0
[ silizium auf ihrer AuBenseite poliert wurden und nunmehr im Innern durch umlaufen- |j
. * des Trikresylphosphat gekiihlt werden. AuBerdem wird dem schwefelsauren Oximge- N
misch Schwefelsdure im UberschuB und 15ﬁ des-schon umgelagerten Produktes zuge-
getzt.

Bei der Verseifung des Laktamesters mit Ammoniak wird das Ammoniak nicht i
mehr im UberschuB angewendet, sondern die Reaktionsldsung wird schwach sauer gehal}@
ten. Durch diese Art der Verseifung tritt eine bessere Abtrennung der oligen o
Schicht von der wdBrigen Ammonsulfatldsung ein, die Extraktion des rohen Oles mit
.. Methylenchlorid wird erheblich erleichtert, und das aus der Ldsung des Ammonsul-
.-, fats gewonnene Salz ist bedeutend reiner und heller als friiher.

Do Bel der Vakuumeestillatlon wurde die Leistung durch Einbau von Abscheiderng
', Beh#ltern, gréBerer Vorlagen usw. erhdht. E

Das Endprodukt ergab anfénglich beim Lagern und bei seiner Weiterverarbeitungfg
zum Perluran miSfarbige Produkte. Durch Zusatz von Phosphorsdure zu der ersten [
Destillation und von Natronlauge zur zweiten Destillation werden nunmehr lichtbe- [#
standlge Produkte erhalten, die helle Polymerisate ergeben. ' ! ;
P Fiir besonders hohe Anspriiche der Polymerisation wird ein Lektam verlangt,
| © das nach der Vakuum-Destillation umkristallisiert werden muB. Zum Umkristallisie-
P ren aus Propyléther wurde eine entsprechende Apparatur aufgestellto

grbeiten fir 1941-

vﬂé‘ Die Anlagen in den Bauten 337 und 245 werden fiir eine Produktion von etwa
¢ 30 Moto erweitert. Die Erweiterung wird etwa Anfang 1941 in Betrieb kommen. -

: Eine neue Anlage fiir 300 Moto Luran wird im Siiden des Werkes errichtet, dle
mit einer Teilproduktion von\150 Moto im Sommer 1941 in Betrieb kommen soll.
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Hochdruckversuchslaboratorium

Betrieb: Dr, Grof Reparaturen: DI. Haeseler
beiten in 1940:

it einem Versuchsofen die Entgiftungswirkung viele Monate unveriindert bestehen, wenn

Die Haupterbeiten des Versuchslaboratoriums betrafen Untersuchungen iiber die
_Herstellung von Cyclohexanol und seinen Homologen durch Kernhydrierung von Pheno-
len,

In 18 kleinen Versuchsdfen mit je 100 ccm Kontaktvolumen wurden bei 20 Atm.
einerseits verschiedene<§gg§gg§g, besonders die fiir den Betried bestimmten,:auf .
ihre Lebensdauer gepriift; andererseits wurden bei gleichem Kontakt Phenolsle eige- - j
ner und auswidrtiger Herkunft auf ihre Eignung zur Kernhydrierung untersucht. '

2 Versuchstfen wurden mit dem etwa 40 % Wasserstoff enthaltenden Riickgas der
Ammoniakfabrikation betrieben, das eine billige und kontaktgiftfreie Wasserstoff-
quelle darstellt. Es wurde festgestellt, daB der Kontakt bei Bydrierung von MD-’
Karbolsiure oder -Kresolen bei druckloser Anwendung des sehr reinen Rilckgases die
gleiche Leistung zeigt wie bei der Hydrierung unter 20 Atm. mit gereinigtem Hy-
Wasserstoff im Kreislaufverfahren.

In 3 weiteren Ofen wurden bei 20 Atm, Hemologe des Cyclohexanols, insbesonde~
re Methyl- und Dimethylcyclohexanole, in klengen von 50 - 200 kg zur Weiterverar-
beitung in anderen Versuchsbetrieben hergestellt, Hierbei hat sich das Verfahren
der teilweisen Verdampfung beim Sdttigen des Wasserstoffs fiir Phenole und Kresole
zum Zwecke der Zuriickhaltung der Kontaktgifte gut bewihrt. Bei Xylenolen hat es
sich als wenig wirksam herausgestellt.

Fiir die Ammoniaksynthese wurden eigene und auswartlge Kontakte 'in bézug auf
ihren Umsatz untersucht und miteinander verglichen., Untersuchungen der Reinigungs~
wirkung des Ammoniakkontaktes in den Vordfen haben gezeigt, daB mit dem Nachlassen '
der NH3-Bildung auch die Entgiftungswirkung in bezug auf die Umwandlung des Koh-
lenoxyds und der Kohlenwasserstoffe in Methan stark nachléBt. Dies ist selbst
dann der Fall, wenn der Kontakt elektrisch nachgeheizt wird, Dagegen blieb bei

auf die Ammoniakbildung verzichtet und das Frischgas bei einer Temperatur von nur
etwa 200° iiber den Kontakt geleitet wurdes Wurde alsdann das bei-der Umwandlung
des Kohlenoxyds bzw,' der sauerstoffhaltigen organischen Verblndungen entstandene
Wasser hinterher durch Trocknung des Gases entfernt™ (2,B, mit fluss.Ammonlak) dann
ergab ein mit dem so vorgereinigten Gas betriebener Ammoniakofen den gleichen Um-
satz wie bei der Verwendung des reinsten Synthesegases, das durch Spalten aus
flissigem Ammoniak hergestellt ist.

Die Versuche zeigen die Mogllcpkelt, ‘das Frischgas fiir die Ammoniakfabrika-
tion sehr weitgehend vorzureinigen ohne Verwendung von ammoniakbildenden Vorsfen
mit ihrem hiufigen Kontaktwechsel und deren Konstruktion Schwierigkeiten macht,
die noch nicht behoben sind.

In einem Versuchsofen wurden verschiedene Kontakte fiir die Druckkonvertierung
des Isobutylentspannungsgases hinsichtlich des Umsatzes, der erforderlichen Kon-
takttemperaturen, Auftreten von Abscheidungen usw. untersucht. Bei der absoluten
Schwefelfreiheit des zu konvertierenden Gases kdnnen u.U. auch sehr empfindliche
Kontakte verwendet werden, mit denen besonders hohe Umsidtze erzielt werden. }g

4

Gasanalytische Untersuchungen - Bestimmungen ungesittigter Verbindungen durch f
ihre Absorption in konz, Schwefelsaure und -darauf folgende Oxydation - zelgten -
6rtliche und zeitliche Schwankungen in der Zusammensetzung des Kraftgeses und Zu-
‘sammenhéinge dieser Anderungen mit dem Auftreten von Knallern. Eine schlechte Ver-
teilung der Olefine iiber den Querschnitt der Kraftgasleitung geht parallel mit der
Hiufigkeit der.Knaller in Bau 165, wihrend bei der gleichmaﬁ1gen Verteilung des ,

~ Gases in der Leitung vor Bau 281 auch nur wenige Knaller auftreten. Diege wichtlgex'
-Beobachtung fuhrte zur Ausfiihrung gemeinsamer Versuche mit dem Gaskompressorenbe- !
trieb, ‘
|

rbeiten fiir 19413 ' - o e

Die Hydrierfahlgkelt von Xylenolen soll durch eine Vorbehandlung,z B. mit
Kontakten, verbessert werden.
Die Kontaktversuche fiir die Druckkonvertxerung des Isobutylentspannungsgases
sollen in etwas vergréBertem MaBstabe fortgesetzt werden, .
Die Kraftgasuntersuchungen werden nach einem gemeinsam mit dem Gaskompresso- 8
. Tenbetrieb aufigestellten Versuchsprogramm fortgesetzt, um die Zahl der Knaller der |:
Gasmaschinen zu verringern bzwonlhre Ursache festzustellen° |

l
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