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Salpe tersiurefabrik Me 275/276 o /- |
Betrieb: Dr.Weyl - -, Reparaturen: DI.Scholderer
Dr.Beerwind, Dr.Piedler, Dr.luz (ab 1.6.) = Dr.Kotienmeier

t

. Arbeiten in 1940:

- Me 275, Verbrennung - :

P Der Turbokompressor 4 erhielt ein Vorschaltgeblése, damit auch mit diesem . C

, Kompresgor 5,5 atii erreicht werden. Das Riickkithlwerk 393 wurde neu behélzt und mit |

y . Intensiveinsédtzen versehen. Von den ostlichen Ofengruppen wurden 7 zum elekiri~ '~
schen Vorheizen eingerichtet.

i Die NO-Leitung hinter den Frischgasvorwirmern Ostseite wurde an 5 Gruppen

i - vyereinfacht, so daB Flanschen und -damit Gasbeldstigung wegfallen.,

Lo An der Ofengruppe 4 wurde das Frischgasfilter versuchsweise ausgebaut. In die
Ammoniak-fliissig-Leitung wurde eine automatische Mengenregulierung eingebaut. Die
NH3-Gasleitung erhielt ein SchnellschluBventil mit Entspannung nach der 0,5 atii-
NH3-Leitung.

Der Rh-Gehalt in den neuen Kontsktnetzen wurde von 5 % auf 3 % herabgesetzt,
un mit den Rh-Vorriten wihrend des Krieges iiber eine léngere Zeit auszukommen.
Me 276, Absorption . . ' _ : :

- Fir die erweiterte Produktion an 62%iger Ssure wurden fiir die Tirme 17 und 18 |

‘ zur Kiihlung der Umlaufséure 2 Ammoniakverdampfer aufgestellt, Turm 17 konzentriert
nur die Mutterlauge der Adipinsiurefabrikation auf. In der kalten NO-Leitung der
Tiirme 1 - 12 wurden die Gasabgangsstutzen versetzt, um Rieselkiihlersidure zu gewin-
nen. Mit der Aufstellung der neuen Druckausblasung, der drucklosen Kalkabsorptics- |
tirme und der Frischgasentspannungskolonne an der Westseite Me 275 warde begonnen.
Eine neue Turmberieselungspumpe wurde aufgestellt.

Me 143, Hokosdure ,

. Die ganze Anlage wurde umgebaut und vergrdBert. Die Ringfiillung der beiden

| Inversionstiirme wurde durch einen V2A-Einsatz ausgetauscht. Der Oxydationsturm ]
fadhrt drucklos und die 3 vergrdBerten Autoklaven erhielten unten geschlossene Al-
Einsitze, in welche der Seuerstoff mittels gelochter Al-Rohre zur Verteilung kommt
Die Kolonne wurde auf 2500 Moto berechnet und erhielt 2 Heizkammern. Ein grofer
NH3-Verdampfer fiir Solekiihlung wurde auBerhalb des Baues aufgestellt, um den er-

i hohten Kiltebedarf zu decken. Durch diese MaBnahmen wurde die Produktion auf

.. 1200 - 1400 Moto erhdht. Eine Versuchsanlage zur kontinuierlichen Hokosdure-Erzeu~

; ‘

'gung mittels einer 100-atii-Kolbenpumpe wurde eingerichtet. ' '
P Zur Nachoxydation der nitrosen Gase des Oxydationsturmes wurde ein Geblise
| fiir drucklosen 02 in Betrieb genommen. , _ '
i : Die NH3-Wische unter 5 atili zur Entfernung des C02 aus dem NO-Gas des Inver- :
; sionsturmes wurde aus Sicherheitsgriinden aufgegeben und dafiir die Restgase nach der|
.- N204-Abscheidung mittels Hokosdure in einer Al-Waschapparatur von Nitrose befreit.
i Me 14%, Eisennitrat ~ .
- Die nitrosen Gase gehen ohne vorherige Oxydation mit Sauerstoff in die Absau-
E.“ geleitung. Aus Sicherheitsgriinden wird der LUsebehélter jedesmal vor dem Neuanfah-
' ren mit Eisennitratlauge gefiillt. . : h : |

Me 86, Hokosiure-Lager, Mischsture und Versandstation |

Das alte Hokosiure-Lager wurde abgerissen und ein neues in Me 86 errichtet.

; Dieses besteht aus je 1 Al-Behdlter flir Hoko- und Mischsdure, je 1 V2A-Beh#lter
... Tir 62%ige und 53%ige Salpeterstiure, je 1 Fe-Behilter fiir Monohydrat'und Oleum,.
" einer Mischsdurestation und der Verladeeinrichtungen fiir diese Sduren.
- Me 269, Kalklager. Zwei fahrbare Transportbénder wurden neu angeschafft,

Arbeiten fiir 1941: | | ‘
., Me_267. Fir den Neubau Me 267 wurde die Wasserleitung vom Riickkiihlwerk Me 174 -
¢ durch den Ofenbau Me 275 gelegt. Die Apparate fiir 50 Tato Verbrennunggstickstoff

|

. und zur N204-Abscheidung fiir 1600 - 1800 Moto Hokoskure wurden bestellt. Werkstatt

+.~ und Biirogebtiude Me 101 stehen noch am Platz. Der Werkstittenneubau Me 85 ist bis

it Ende 1940 fertig. ‘ ! |

7% Me 143, Die Erweiterung-auf 2500 Moto Hokos#iure durch zusdtzliche 'Herstellung von }

. Calciumnitritlauge unterbleibt. Das Projekt im Neubau Me 262, aus den nitrosen Ga- |
sen Np0O4 fiir 2500 Moto Hokosdure zu gewinnen, wird durchgefithrt.

\




RalkaﬁmonsalpéternPreduktion 1940

Y I

Baz,

fug,  Sob, Gl v

&, Fed B MR

[ER

Ealksalpe ter-Produktion 1940

BA dni Qi

fob, W2, ~ hor,

o,

hg. St Gt Bove e,

|




|
=

S

7l

L

‘Kalksalpster. Das Ammonnitrat wird dem Kalksalpeter in den Fertigverdampfern mif-,

Ealkanmonsalpe ter- und Kalksalpeter-Betrieb Me 273

Botriedb: Dr.Weyl Reparaturen: DI.Hauerwas .
Dr.Meinecke K

Dr.Troitzsch (ab 1.10.)

—

Qfﬁrbaiten‘in 1940 o

Produktionsspitzen im Kelkemmonsalpeter-Betrieb 1377 Tato
. o im Kalksalpster-Betrieb - 1030 Tato

Allgemeines. Hochdruckdempfeinfiihrung Ost wurde abgeblindet und mur noch N&&dampf;;'ﬁ

von Me 275 durch Einfiihrung West verbraucht. Leitungen und Rutschen fir Salz wur-
den in Gummi statt in Eisen verlegt. Verkrustungen lassen sich dadurch lsich% be-
seitigen. ~ Eine der Fallwasserpumpen West wurde durch eine gréBere ersetst.

Kalkammonsaiu ter. Turm "Karl" erhielt einen neuen stirkeren Ausriumer; der erste
war laugenbriichig geworden. - Ein 700 mm breites Bethfilter-Staubbend wurde neu -

verlegt. - Fiir Ammonnitrat wurde ein 4. Fergigverdampfer aufgestellt. - Die Kalk~ i'?

schnecke erhielt Einzelantrieb. - Das Verteilerband wurde verbreitert und durch
einen Himmelmotor angetriebden. ' '

tels eines MefgefiBes zugesetzt. Ersparnis: 1 Mann pro.Schicht, - Turm B und C

wurden ausgebessert und mit jeo 5 x 3 eisernen Bandagen armiert. - Turm B srhielt . |k

einen neuen gummierten FuBboden. - Entfernung des Kesselsteins in den Kalksaipetewi

Duplexen durch Auskochen mit Ammonnitrat. Ersparnis: 2 Tagschichter und lO%'Dampfa"E

Die Produktwaagen fiir Kalksalpster erhielten ein Signel zur Anzeige des lbsrlan-
fens, um das Verstopfen der Staubschnecken zu vermeiden. - Die Pie-Latige wixd aus

Dicklauge und Frischlauge im Hochbehilter gemis&ht, die Sonderbelastung eines_?er—} i

dampfers wird daher vermieden. = Ein Spill zum Verschieben der Pie-Lauge-Wagen
wurde aufgestellt. = Die ndrdliche Giebelwand von Me 273 wurde durch Holzverklei-
dung ersetzt, das Arbeiten am Intensivfilter dadurch erleichtert. - Der Hordost-

teil des Baues erhielt Warmluftheizung zur Vermeidung der:;augenbrﬁChigkg;t,der ?;%

Eisenkonstruktion. -. ™

Laboratorium. Das Labor erhielt eine Tretex-Zwischendecke mit BeliftungsSffnungen. |

Ein Gebldse und ein Kalorifer bewirken die Belilftung. - Am fritheren Standort deg
Steuler-Beh#lter wurde ein Technikum errichtet. -

Versuche : 1"
Allgemeines. Leistungsversuche mit Umlauf- und Robert-Verdampfern wurden fortge-

setzt. - Igelitierte Rollen an den Transportbindern ergaben Verhﬂtung der Verkru-i g

stung, ebenso igelitierte Schurren am In@ensiv-Filt9r. O _
Kalkammonsalpeter. Mit Stellit armierte Kratzerbleche hielten doppelte Zeit,

Gridurarmierung soll probiert werden. ~ Versuche zum Férdern von Kalkammonaalpeteruﬂ‘ﬁ

staub mittels Lyftdilse in den Turm "Karl" hatten Erfolg. Der Staub wurde von dem
herabfallenden Kalkammonsalpeter vollstindig aufgenommen.

Kalksalpeter. Ein Versuch zum kontipuierlichen Fahren der xalkaalpeterqaimple,appa_fg%

rate ergab die MOglichkeit hierzu, jedoch sind noch einige Mingel abzustellen.

 Arbeiten fiir 1941: , | 18
o Allgemeines. Ersatz der Elmo-Vakuumpumpen durch Dampfstrahler, - Zur Bestimmung des| |

spez.GCewichtes der veraschiedenen Laugen sollen automatische Apparate aufgestellt
werden., - Die Verdampfer sollen zu automatischer Flilssigkeitseinstellung eingerich-

tet werden.

. ‘ ’ . . . | . ; o
Kalksalpe ter. Aufstellung von stiérkeren Gebldsen hinter den Intenaiv-Filtern.- Er-||§
satz der schadhaft gewordenen Kupferkammern durch V17F-Kammern.- Die Kalksalpser- | ¢

tiirme sollen nach Oppauer Muster innen mit verzinkten Eisenblechschiirzen versehen
werden.- Die Briiden der Simplex-Apparate sollen ausgenutst werden,- Der Schmslae-

beh#lter und die Baugrube Nord sollen mit Betzliiftern abgesaugt werden.- Die Siebe '
und Wachtférderer sollen nach und nach aus laugenbruchsicherem Material hergestsllt||§

werden.- Die Regulierung der Skuremenge fiir Kalksalpeter soll von He 273 aus ge~

schehen., ! '




B N N L B L B = e d ™= V¥ N Lol L ¥y M4 FR VN it J . vag3 7

Dez.

Kv.

Okt.

Mg, Sept,

n-1
Juli

Hat

.

Ammonni trat-Produktion 1940
Jund
\

fr1.

‘m. Fw.




arbeiten in 1940:

\ 3
. ‘ \ ) .
Kalkammonsalpster- und Stickstoffkalkphosphat-Fabrik Me 139 '

!

Betrieb: Dr.Weyl

Reparaturen: DI.Lurz
Dr.Lotz, Dr.Luz (21.1, bis 1.6,) d 8

-

 kammern auf der 6-m-Biihne aufgebaut. Die V2A-~Behdlter fiir Ammonnitrat-Fertiglauge'Sii

~ Die Transportbandverbindung von der Kiihltrommel iiber Magnetwalze zum Wuchtsieb

Die Ammonnitratanlage wurde in die Nordwestecke des Baues umgsbaut, dabei ca.
_go % erweltert, so da8 sie»nunmehr 600 Tato Gesamt-N verarbeitet. Die SalpeterQ'
siurezugabe wurd§ automatisiert'und demit konstantere Neutralisierung, geringeré
N-Verluste und einfachere Bedienung erzielt. Die bisher horizontal liegenden Ver-
dunster wurden senkrecht aufgestellt, wodurch ihre Leistung erhSht wurde und-die
Tropfenabscheider in Wegfall kamen. Ein V2A-Neutralisierturm wurde beim Umbau
durch einen groferen eisernen Turm ersetzt, dessen Mantel durch Gumnmierung und Aus-.
neuerung geschiitzt wird. Die umgebaute Anlage ist ab Anfang September 1940 in Be-
trieb. Die bisherigen Verdampfer (1 Sauerbrey-Verdampfer mit 2 Heizkemmern und -
1~Robert-Verdampfer) wurden abgebaut und dafiir 1 Saverbrey-Verdampfer mit 4 Heisz-

wurden durch einen neuen Gufleisen-Beh&dlter ersetzt.

An der Mischstation wurde der bisher vorhandene Sammelantrieb durch Ein%Zel-
antriebe ersetzt.

 Die Salzapparatur wurde nur 12 Tege lang fiir Kalkammonsalpeter gefahren.

warde zwecks Ersparung von Gummiband durch -einen Wuchtférderer, einen Elevator und
ein Band ersetzt. Ab 20.10.1940 wird die Salzapparatur griindlich iiberholt und da-

bei 80 eingerichtet, da8 auch 500 Tato Nitrophoska oder 150 Tato Ammonsalpeter A I
hergestellt werden konnen. :

Versuchsarbeiten

v  Zur Férderung von Kalkammonsalpeterstaub wurde eine HeiBluftstrahldiise er- ‘
probt. Die Versuche ergaben, daB Kalkammonsalpeterstaub mit einer solchen Diise auf '
weite Strecken gefdrdert werden kann, wenn der Staub der Diise kontinuierlich zu- '
fliefBt. ' L
Die Versuche zur Herstellung eines Volldiingers ohne Verwendung von thermischer:
Phosphorsgure fiihrten zur Ausarbeitung eines Verfahrens, bei dem Rohphosphat mit - .}
Salpetersiure in zwei Stufen aufgeschlossen wird, ohne Abtrennung von Calciumnitrat.!
Die Phosphorsidure in dem dabei erhaltenen Volldiinger liegt nur als citratldsliches i
Dicalciumphosphat vor, Feldversuche ergaben eine mindestens gleichgiinstige Diinge-
wirkung, wie Nitrophoska. | | S
Durch Anderung der Fidllungsbedingungen wurden im Labor Prézipitate mit ver-

schiedener Korngroge hergestélltc Thre Diingewirkung soll noch gepriift werden.

s R b 0 R

RUEE ORI
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Beim AufschluB von Rohphosphat mit Salpetersiure und Phosphorsdure ohne Zugabe,
von Ammonnitrat ermdglicht die volle Ausnutzung der AufschluBwirkung der Phosphor-
,S8ure die Verwendung von weniger Salpeterséure als bisher. Der noch fehlende Ni-
tratstickstoff wird als eingedampfte Ammonnitratlésung nach dem. Aufschluf-zugegeben.
Da diese AufschluBlésung weniger Wasser enthdlt als bisher, kommt die seither not- ;

wendig gewesene Eindampfung der Maische in V2A-Apparaten in Wegfall, ; '
Grofversuche mit Glimmermehl als Ersatz fiir Si-Stoff zum Pudern von Kalk-

emmonsalpeter ergaben dessen Brauchbarkeit. Es wird seit November 1939 als Puder-

mittel verwendet. Als welterer Ersatz fiir Si-Stoff wurde Asche der Kesselhhuser

nach Behandlung mit CO2 und H20 in Kurz- und Sacklagerversuchen als brauchbar er-‘ e

kannt, -
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%rbeiten fir 1941:

Verbesserung der Legereigenschaf

t des neuen NPK-Volldiingers (Hygroskopizitat).t

Weiterfiihrung der Versuche zur Herste

1lung von Volldiingern und iiber Ersatz von Si- i

Stoff. Pertigstellung der Salzapparatur zur Herstellung von Nitrophoska und Ammon- 3

salpeter A I, Umbau der AufschluBapparatur

I
und mehr Ammonnitrat. Aufstellung der Neutralis

fir Verwendung von weniger Salpetersiure|
jerachnecke fiir Fertigneutralisie-. :.-
rung. - |
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Sulfatfabrik

: ;) Eindampferei und Leunasalpeterfabrikation

Betrieb- Dr.Moritz
Dr.Strzyzewski
Dr.Frohlich

Reparéturen: DI.Bene

j Arbéiten in 1940:

Als weitere Arbeiten, die Apparatur laugebestéindig zu machen, wurde die
Meischerinne 4 mit Gummi ausgekleidet. Die Rinne ist seit Oktober in Betrieb und
macht bisher einen sehr guten Eindruck, so daB zu hoffen ist, auf diese Art die
dauernden erheblichen Reparaturen zu ersparen. Bei weiterer Bewdhrung sollen im
folgenden Jahre auch die beiden anderen Maischerinnen in gleicher Weise behandelt
werden.

In der Leunasalpeteranlage vurde elne groBere Bediisungstrommel mit einer

—Leistung von c¢a., 1000-Tato eingebaut.

Ferner konnte eine ErhShung der Leistung der Trockentrommel dadurch erreicht
werden, daf das im Trockenbrecher gebrochene Produkt nicht mehr - wie bisher -

nochmals durch die Trockentrommel mitgefithrt wurde, sondern gleich mit dem getrock-
neten Produkt zum Sieb gelangt.

Versuchsarbeiten

Zur Einsparung von Schwefelsaure wurde in einer Versuchsanlage ein Verfahren

entwickelt, den in der Frischlauge noch vorhandenen {fberschu8 an Ammoncarbonat aus- ¥
zutreiben. Die Versuche sind abgeschlossen. Das fertige Projekt harrt seimer Aus- .-}
filhrung. Bs werden dadurch jghrlich ca, 15000 £ S03 elngespart, was einer Kostenver-,

minderung von ca. 500 000 RM pro Jahxr entspricht.

Die Versuche mit Kalkammonsulfat im Limburgerhof haben gezeigt daB mit die-;{

sem Diingemittel nicht unerhebliche Brtragssteigerungen gegeniiber Ammonsulfat er-

reicht werden konnen. Der etwas niedrige Stickstoffgehalt von Kalkemmonsulfat wur-i{,_
de durch Hinzufiigen von Ammonnitrat gesteigert (auf 16 % N). Die Versnche .werden ' :.

such als Feldversuche auf dem Wilhelminenhof fortgesetzt.

Das im Luranbetrleb anfallende Ammonsulf at wurde von der Eindampferei iiber-
nommen und zu Leunasalpeter verarbeitet. Da im Jahre 1941 mit der Anlieferung

gréferer Mengen (bis tdglich ca. 17 t) zu rechnen ist, muB eine Transportanlage ge-“'
schaffen werden. Die Projektierungsarbeiten sind im Gange. . |
. BEs wurde der Plan gefaBt, die Vakuumpumpen der Fertlgverdampfer durch Strahl-p

apparate zu ersetzen. Die Vorarbeiten sind im Gange.

Im Labor soll geprift werden, ob eine Herstellung von Leunasalpeter durch ge- ¢

meinsames Eindampfen der Salzlauge mdglich ist.
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Sulfatfabrik

gipsmﬁhlen-, Sulfatlaugen- und Kalktrocknungsbetrieb

Betrieb. %f;%%%%ﬁ% Reparaturen: DI.Lurz

. Dr.Kohlhaas (ab 23.4.) | - ~ I.Hoffmann

Arbelten in: 1940.

In der Gipsmiihle wurde der Zwischenraum zwischen Me 138 und dem Gipslager )
Me 141 iiberdacht. Der so geschaffene Raum soll die Bethfilter der neu aufzustel-
Jenden Loeschemiihlen aufnehmen.

Zum Schutz gegen Korrosionen erhielten einige Tauchnutschen PeCe-Anstrich.-

Die Antriebe der Drehfilter 8 und 10 wurden auf Zahnradantrieb umgebaut.

Zum Neutralisieren der Abfallsalzsiure vom Mersolbetriedb mit Kalkschlamm wur- =

de siidlich von Me 139 eine Anlage errichtet. Die kalkhaltlge Calciumchloridlauge
wird durch die Aschenleitung auf die Halde gepumpt.
. Im-Trockenkalkbetrieb wurde die Trockentrommel Ost mit Einzelantrieb ver-
sehen.
Das Betriebslaboratorium wurde zur Durchfuhrung besonderer Versuchsarbeiten
vergroBert.

Versuchsarbeiten ‘ - |

Versuche zur Abscheidung von Sand im Umsatzschlamm wurden fortgesetzt:
a) im Spitzkessel mit Transportschnecke,
b) im Sendwlischer mit Austragsschaufeln.

~ Portgesetzt wurden Versuche der Verwendung von PeCe-Gewebe als Ersatz der

‘Baumwollfilter- und Stramingewebe auf den Drehfiltern. Desgleichen Versuche mit
dem Kastenbandfilter (Ing.Hoffmann).

Im Lebor wurden Versuche zur Herstellung eines Bodenverbesserungsmittels
durch salpetersauren AufschluB von Schlacken und nachfolgende Neutra1151erung

fortgesetat.. .. f

Desgleichen Versuche zur Gew1nnung von Tonerde durch salpetersauren AufschluB .
von Abstichgeneratorenschlacke° L -

Auf dem Pachtgut in Liitzen wurden Versuche gemacht zur Konservierung von Jau- ﬂ'

che und zur Verbesserung von Stapelmist.

Cemoinsam mit der landwirtschaftlichen Beratungsstelle der I.G., Halle, wur-
den Feldversuche zur Priifung von 'Schlackenpriparaten, Phosphaten und Stallmist
(s.0.) durchgefiihrt.

rbeiten fiir 1941:

! K
Die Trockentrommel West in Me 268 soll ebenso wie die Trockentrommel Ost Ein- %'
zelantrieb erhalten. ’4
|
!
l

Zur Platzgewinnung fiir die Salzapparatur in Me 139 sollen qie auf der West-
seite befindlichen Umsatzbehilter teils nach Me 138 (1 - 3), teils nach der Ost-

seite (4 - 7) verlegt werden.
Die Rezipienten des Tguchnutschenbetriebes sollen durch Tauchtopfe ersetzt und

die dazu gehdrigen Vakuumpumpen an der Fensterseite der Westseite von Me 139 auf-
gestellt werden.

An Stelle des Sandabscheiders mit Forderschneoken soll ein neuwer mit Austrags-

schaufeln aufgestellt werden. | |

Die Gipsmiihle soll nach Eintreffen der Loeschemiihlen umgebaut werden, wodurch ;-
N . P
“der Bau Me 138a frei wird. ; :
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irbeiten in ;940: . | . -

Adipinsiurebetrieb Me 205

Batrieb: Dxr.Weyl
Dr.Kdgler
Dr.Frohlich

Reparatuxen: DI.Eauerwas

. Anfang 1940 stieg die mengenmiBige Anforderung an den Adipinsiurebetriebd.
Die' vorhandene 100-Moto-Anlage wurde deshalb auf eine Leistung von 200 Moto techni-
sche Adlylnsaure d?rch Einbau eines zweiten Oxydationsbehélters, eines dritten .
K?ista111§ators, einer neuen Trocken- und Kiihltrommel mit Staubriickgewinnung durch
ein Bethfllyer erweitert. Die Konstruktion der neu aufgestellten Apparaturen wurde
der projektierten Neuanlage angepaBt. Die hiermit gemachten Erfahrungen entspra-
chen den Erwarftungen. Im Mei wurde die Verwendung von technischer Adipinsiure zur
Linoleumherstellung wegen der Phenolverknappung eingestellt. Gleichzeitig trat ein .
erhdhter Bedarf an reiner Adipinsdure fiir die Superpolyamidherstellung auf, fir
welche Phenol freigegeben wurde. Die Umstellung auf eine -Produktion von 100 Moto-
Adipinséure rein wurde durch Aufstellung eines Losebehilters ermdglicht. Ersatz-
stoffe fiir V2A und V17F, wie Igelit, Oppanol und Ausmauerungen iiber Oppanol, be-
wihrten sich nicht. Sie filhrten zu Betriebsstorungen und Qualitédtsverschlechterun- g
gen, so daB wieder Edelstihle eingebaut werden muBten. Die Kagazit&t der vorhande-
nen Anlage betrug Ende 1940 200 Moto Adipinsidure “technisch oder 100 Moto Adipin- -
sdure rein. o - ’ - , o

Durch Aufkonzentrierung der Mutterlaugen in einem V2A-Turm der Salpeterssure-
fabrik wurde eine Ausbeutesteigerung von 4 - 5 % erzielt, Die Aufstellung eines
Bethfilters fiir die Abluft der Trocken- und Kihltrommel brachte eine weitere Ver-
ninderung der Verluste um etwa 4 %. ' : Coe
Die Versuchsanlage zur Herstellung von Methyladipinsiure ergab fiir die Erstel-.
lung der Neuanlage wichtige Erkenntnisse und Verbesserung der Qualitét der erzeug- |
ten Ware. Das Problem der Lagérung und Verpackung der Methyladipinsiure konnte :
dvrch Uberfithrung der Schmelze mittels Kiihlwalze in Flockenware geldst werden.

Die Versuche zur kontinuierlichen Oxydation von Anolen fiihrte zu einem giineti- ¢
gen Ergebnis, so daf die {lbernehme des Verfahrens in den Betrieb erfolgen kann. |

Zwecks Herstellung von Adipinsdure aus Benzol wurde im' Laboratorium ein Ver- |
fahren zur Hydratisierung von Cyclohexen zu Cyclohexanol ausgearbeitet. Die bishe-
rigen Polymerisationsverluste konnten von 20 - 30 % auf 5 - 10 % gesenkt werden.

. Versuche zur Qxydation von Cyclohexanol und Methylecyclohexanol mit Hilfe von
NO2 brachten im Laboratorium gute Ergebnisse. Die Untersuchungen sind noch nicht
abgeschlossen. - , ‘ ' o

Die Konstruktion der Neuanlage im Siiden-des Werkes wurde festgelegt. Die Bau-
ausfilhrung verzdgerte sich durch Schwierigkeiten in der Materislbeschaffung und

Mangel an Arbeitskriften.

\

R

- Arveiten fiir 1941;

Bau einer Anlage fiir 260 Moto re?ner Adipinstiure und 200 Moto Methyladipin-
sdure, ' ‘

)






