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Organische Abteilu o e L

3otr;9b1'2£:_ﬁi2225 Reparaturen:  QI. Hasselblath

Dr. Hanisch, Gruppe I - (.‘-—:—--—-u-r- - j .
— Dr. Korn,  Grupps II & 2f. Sackmagn éb l°;°’194°)i

Das Hinzukoaman neuer Betrisbe und das Anwachsen alter Produktionsn b'Gér.f
anlassung, die bereits in Jahve 1938 heachlossens Teilung dex Abteilung in 2 Grup-
pen vorzunehmen. Gruppe I, die im wesentlichen die &lteren Betriebe und von den
neuen dle zwangsléufig aus den Elteren emtwickelten Produktionen unfaft, blieb bei
Herrn Dr.Hanisch. Die neueren Produktionen auf dem Morsol-. Phenol~ und Kunetaiof
vorprodukten-Gebiet Ubernahm Herr Dr.Korn. Im einzelnen ist die Vsrteilnng,dqiej
sentlichsten Betriebs em Ende des Jehres folgende, wobsi dis im Ausbau bzw, Anfah-
ren begriffenen berelts mitgerechnet sind: : S

- @ruppe I _ : "+  Ggruppe II
Fabrikation und Destlillation Mersol- und‘MesapgiuBetriebg;ﬁ
von Methanol und Isobutyl . sowie P 512 e,
sowie Alkohol-Reffination Chlor#thylfabrikation
Aminfabrikation , , .Kunststoffvorprodukt-Betriebe
Eontak tfabriksn _ - Phenoldestillation .

ithylen~ u.SS-Ulfabrikation
E? 100~ und T 52-Fabrikation . ‘ '
Aldehyd-, B »yCarbonséurebetried 4 3
' Fast #lle Betricbe weisen eine starke Produktionssteigerung auf; dis Freizii-
gigkeit des Absatzes und der Preisgestaltung war durch die immer .stérker wordendsn
behdrdlichen Eingriffe stark behindert. o o
Ein wegentlicher Teil der Arbeitskraft fast séimtlicher Ingenieure und Be-
trisbsfilhrer multe der Projektierung und Planung der im Ausbau begriffenen Produk-
tionen, insbesondere im Siidgeliénde gewidmet werden. Aber auch fir auswirtige Werke
wurden Projskte bearbeitet, und zwar eine esuswértige Aminfadbrik, eins ausléndische
Methanolfabrik, Toluol Waldeéenburg, Polymerisationsanlage Ruhland, T 52 Scholven
und -P8litz, Mersol Wolfen. Hinzu kommen noch die zahlreichen Funkiiomen, die Herr
Oberingenieur Hasselblatt bei der Projektierung vieler Neusnlegen auszuiiben hatte.
- Die. Ingenieure, in deren Hénden der Bau der neusn Arilagen im Sidgelénde lieg
t und die Herren der Kontaktfabrik waren durch die Schwisrigkeiten der Materialbe-
schaffung und die dadurch notwendigen zeitraubenden Bilroarbeiten stark belastet.
Dis Zusammenarbeit aller mit den neuen Projekten beschéftigten Stellen mit dem K
gstruktionsbiiro war sehr eng und erfolgreich. Beispielsweise arbeitete das Konstrul
tionsbiiro des Herrn Oberingenieur Keinke allein fiir die Bauvorhaben der Gruppe I .
im Durchschnitt mit ca.50% seiner Krdfte, vorwiegend fiir das T 52~-Projekt und die
enderen Sonderaufgaben, z.B.Erstellung der Kontaktfabrikation fiir die Toiu@laniag
Waldenburg, Hydroforming-Anlage Moosbierbaum, verdiinnter Kontskt filr POlitz. Ein~
zelne dringende Aufgaben, wie die von Herrn Dir.Dr.Bitefisch angeordnetes -Verlegun
der Tank- und Verladeanlagen in Me 933, muSten zuriickgestellt werden. o
Der stdndig erweiterte Aufgabenkreis der Organischen Abteilung driickt sich iay
| einem ontsprechenden Ansteigen der Belegschaft aus. Gegeniiber 1333 hat eich die.
Belegschaft rund verzehnfacht. Bei einem gewiinschien Soll von 130 Mann betrégt di
‘tatshchliche Belegschaft z.2t.1000 Mann. Einberufen wurden 198 Mann. |
| Dié Abteilung hét, da ihre Belegschaft zum groSen Teil sus jungen Kriften be
steht, sehr stark unter den Binberufungen, dem Mangel an Ersatz und der unzuling-
lichen Qualit&t der zur Verfiigung gestellten Ersatszkriifte zu leiden. Dsr zur Zeit
herrschende Raummengel, insbesondere fiir Biiros und Leboratorien, wird erst im

Herbst niichsten Jahres behoben sein. - S o
" Stmtliche AkadégleT der Abteilung sowie sdémtliche kaufminnischen Angesiellien
und einjige Laborantsn sind im Luftschutz eingesetzt. Seit Kriegsbeginn sind in
Binzelfillen bereits weit iiber 100 Nachitdienste pre Kopf geleistet worden. . B
{ Das Jahr 1940 hat der Organischen Abtelilung einen besonders schmerzlichen
Verlust gebracht. Am 22.August verungliickte tddllich bei einer Dienetfahrt in
| Frankreich unser hochbegabter, sich in der Arbeit fast verzehrendqr Oberingsnisur
| Herr Hasselblatt. Sein erfolgreiches und unermidliches Wirken ist untremmbar mit |
der Entwioklung der Organischen Abteilung verbunden. Nicht weniger wird er wegen - :
aeinOBfangunshman,frsundlichengund giblgen Wesens ﬁberAgnser%'Abxeilanghhinaugm%fff

uavergasssn bleiben.

An seins Stelle trst Obsringenieur Dr;Sackmanno

\
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Methanol- und Isobutylfabrik, Laﬁoratoﬁium
Betrievs Dro Fpick ' Reparaturen: DI. Wenk
. ' Dr. Wolf bis 30.9, ‘ SR
, . Droi ¥ Baumbach ab 1 105
Hethanolfabrik / '

v R S

i " pte durch Kriegsnotwendigkeitgg bedlngte Zggﬁhmg der Produktiono die bew
'reits gogen Ende' des Vor jahres begamn, war erheblich, Die friher erzielts Moﬁ ts
‘ h&chstproduktien wurde nahezu els Jahresdurchschnitt erreicht. Diese starke 'Pro-
mduktionssteigermng erforderte es, daB die elggtriache”Umlauf;umsg in Me 350 in i
Betrieb genommen werden muBte. . :
; Am 2./3. August brach durch einen verhdltnisméBig kleinen Brand, verur-
sacht in einer Ventilksmmer, ein GroBfeusr aus, das zur vollstérdigen Stillegung
- des Betriebee fir die Dauer von einigen Tagen fiihrte. DaB sich ein Feuer voniso
“grofem Umfang entwickeln konnte, ging darauf guriick, deB die Oldruckleitung
durch die. Bitze des kleinen PFeuers undicht wurde und somit der’ Yldrmck absank.
Dadurch Sffnete sich ein Bldmckventil von selbst, und auch die Frischgaszufith-
rungsventils lieBen sich nicht mehr schlieBen. Die bereits ‘im. Vorjahrsbsricht .
angekiindigten elektrisch-bedienten SchnellschluBventile eind moch nichi gslie-
- fert, Der Produktionsausfall durch das.GroB8feuer ist verhaltniaqaﬁii_klei,,-da
 das Wiederanfahren rasch erfolgen konnte.
. Bs warde 'ein Versuch gemacht mit einem Ofen_mit Ipnenrg;enerato:o Dadurch
 @ollte ‘eine hbhere Anfangstemperatur im Ofen erzielt werdem. Die Leistung des L
Ofens bpfriedigte nicht. Zwel Versuche, einen Methanolofen zusammen mit einem
' Eisen N_-Regenerator in Betrieb zu setzen, filhrten wegen zu schlechter Regeneraw ;
tion niéht gum Ziel. Beim zweiten Versuch entstand ein Brand, weshalb eihe Uieu ’
derholung des Versuchs vorldufig verschoben wurde. Es wurden ggiﬁggg_g_ggggggg

g&r Methano ausgebauto

e e B ST ey

Dxe Versuche am Innenregeneratorofen sollen fortgesetzt werden o Samtliche
Betriebskontrollinstrumente werden in einen.besonderen Anbau verlegto. .

Igobutxlfabr;k _ - . ; - w
bel te '

Die: ;m Vorjahresbericht angekundlgte weitere Steigerngg der ?rodnktieg ist.
eingetréten.: Es muBten zu diesem Zweck weltere Kammern als -Doppelkamumsrn ‘ansge-
baut werden . Insgesamt stehen am Jahresschlu8 14 Of litze zur Verfugungo Die.

Spitzenleistung eines Ofens hat jetzt 62 Tato erreicht. :
Des GroBfeuer am 2./3, August hatte im Isobutyl einén etwas griferen. Ausfalkf‘

ala im Methanol zur Folge. Lieferschwierigkeiten sind dadurch- -nicht ‘elngatreten,
Eine Leiamungasteigerung durch Binbau von elektrigchen Spitzenvorhsizerxn: hat sick
nicht érzielen lassen. Die Versuche dazu sollen fortgesetizt werdsn. .Die geplents |
Wasserwlsche fir das Entspannungsgas wurde bisher nicht durchgefilbrt, da die Ver &é
suche in der Hochdruck-Abteilung iber die Wirksamkeit und zwedkm&ﬁigs Einrichm o
tung dér Whechs noch nicht abgeschlossen sind. S
' Die Snirgtusveregche gind fortgesetzt worden. Ein besonderer Kreielauf 1st
hierfdr eingsrichtet. Es ist bisher nicht gelungen, die Kleinversuche gu repro-
-Guzieren. JMehrere groBere Versuche in 500er Ufen wurden gefahren. Es kamen 2
Ofentyﬁen aur Anwendung: Ein normaler Ofen mit Xeltgesringen und Ausenregenarau b33
tor zowie egp dem Ammoniakofen nachgebildeter Réhrenofen. Baide haben sich nicht ;1
bewkhrt, da Gis Temperaturen nicht zu beherrschen waren. it -dem Keltgasofen & i
k@nnten Betriebszeiten bis zu 12 Tagen-erreicht werden, Durch Anf&hren mit einem £
-Qasgemisch gelang es, die gef&hrliche Periode der CO=Carbony1bildung zu S i
ﬁger%ruckeno N [ :
" Die. Hsratellung von ArBenzin aus der Alkoholfraktion 120»180 ggingT egoniibexi
1939 surilek, de die Alkohole anderweitig Absatz fanden, Dor eine Bnzincfen wur- |
”de fur die Eydrierung von WelBdl eingeaetzto_ulﬁ;lr o 4

N
C.3

- P

q e'g ii;;ugverg,.ua gollen fortgesetzt werden. Eine Kreielaufgperwe?bin«
dung soll bergestells werden, Sgmtliche Botrisbskontrollins trumente eollen in

einan besonderan Anbeia verlegh wordeno o . R !‘,..
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Isobutyloldestillation | ' | B - 'Fr § 

Betriebs Dr, Dall B . Beparaturen: Dr. Arnold bis 2 .,204(5».'.'-*’}‘;"3‘j
. Dr, Weber gbis-51°5°4og : o Dr. Elbel éab , 2.3.40)  :&
Drolbaves» ab  1.4.40) . bis 30.9.4C)

Dr. Wirth (ab 1.10.48)

eiten in 1940: ' : o ‘ ‘ R
-Eine in Me 417 durch Einstellung der Methenol-Biickgewimmung freigewordene . |
1200-ff-Kolonne wurde entgegen der urspriinglichen Planung fiir die Vakuundestillation - }
hoherer Alkohole umgebaut und im Spéaifrihjahr engefahren, damit die bisher dafir
gingesetzte Betriebseinheit, eine 2000-F-Kolonne in Me 490, fiir eine echirfere S
Trennung des n-Propylalkohols von Isobutylalkohol herangezogen werdsm konnte. Die '
starke Nachfrage nach n-Propylalkohol machte diese Betriebsumstellung vordringlieh '
¢eruchsméingel des n-Propylalkohols wurden durch verdnderte Fahrweise behoben. Zwei
2000—¢—Glockenbodenkolonnen_sindAin-Me 490 austauschbar gemacht worden, wihrend
die Umschaltung der dritten in Vorbereitung ist. Durch Ubernahme eines 2000-m3-
Tenks als Speicher fiir Isobutylsl ist die Gefahr eines pldtzlichen Abstellens des. | |
Hochdruckbetriebes bei Kolonnenausfall in Me 490 behoben worden. Da die Emulsions- | |
bildung im Isobutylriickstand sich fast nicht mehr bemerkbar machte, eriibrigte sich ' }
vorldufig die Aufstellung eines neuen Abscheiders. Die Abgase der Methanol-Kolon- = |
nen warden seit Beginn des Jahres in einem Gasometer gesammelt und ins Helzgas ge- Tt
pumpt. — ' S i

" Die Bedienung der Kolomnen komnte .durch Inbetriebnahme versphiedenerlﬁegler': i
vereinfacht werden, Durch Nacheinanderschaltung des Kihlwassers auf zwei Kolommen - °
wurde Eilhlwasser eingespart. - : : -

Es herrschte stets Knappheit an n-Propylalkohol und Isobutylalkohol. Von der '
Amylalkohol-, Hexylelkohol- und Heptylalkohqlfraktion konnte der griBte Teil bei W
anderen I1.G.-Werken untergebracht werden, Die vollstindige Verwertung der htchst- f
siedenden Alkohole (von Cg an). wird erst moglich sein, wenn die geplante Brweite-
rung der Carbonsidure-Fabrik zu Ende gefiihrt ist. '

beiten fiir 1941: - o

. | . i
" Die schon Anfang des Jahres vorgesehene allméhliche Umstellung des Destille- .
tionsbetriebes auf eine Leistung von 15 000 Moto Roh&l macht den Ausbau von Me 430
und technische Verbesserungen an den vorhandenen Kolonnen erforderlich. Fir die
‘Gewinnung von Amylalkohol und der héchstsiedenden Alkohole sowie filr die Isobuty-
ronentwisserung sind zwei kleine Glockenbodenkolonnen und eine Reschigkolonne be-
stellt worden, die an den Betriebsbau Me 490 angeschlossen werden. Evenso miigsen
einige neue Behilter beschafft werden. Nach Vermehrung der Kolonnen in Me 490 wird
dieser Bau die Trennung der Rohalkohole allein iibernehmen, wodurch der Bau Me 33
soweit entlastet wird, daB er der starken Produktionssteigerung an Reinalkoholen
gewachsen ist. Erst nach Verlegung der Reinmethanoldestillation nach dem Silden des
Werkes wird im Bau Me 33 eine 2500=¢-Glockenbodenkolonne fiilr die zusdtzliche De-
" stillation des Rohols zur Verfiigung stehen und den sugenblicklichen Engpafl in der

Rohglverarbeitung beseitigen.~ |

| o N J B . .

Ebenso ist im Zuge der Erweiterung von Me 490 die BrhShung des Biirogebdudes .
notwendig geworden, da der in Me 490 befindliche Priifraum dem Ausbau zum Opfer
falls., ' - :

|
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i'II..Isdbﬁtxlﬁlent&therung

iﬁII. T1g11na1dehyd

. Die in Me 417 neu erstellte Betriebaanla e zur Herstellung von Tiglinalde- i
hyd aus Propionaldehyd und Acetaldehyd wurde in Betrieb genommen und seit eini- a5
ger Zeit dem Betriebsbau Me 417 angegliedert. Sie erfiillt nach Uberwindung der 8

Methanol- und Isobutylentétherung

VBetrieb: Dr, Dalliy Reparaturen° Dr, Arnold {bis 29, 2. 40)
Dr, Weber Ebls 31, 3 )‘ Dr, Elbel §ab 1o 3.40
Dr. Laves (ab 40) o o .~ bis 30. 9.40)

Dr. Wirth (ab 1,10.40)

eiven in 1940
1. Yethanolentidtherung

Der Absatz an Relnather hielt sich in den gleichen Grenzen wie im Vorjahr, .;

8o daB er vollkommen aus dem Rohmethanoldther gedeckt werden konnte.

dessen war die Beschaffung einer Druckwaschanlage fiir Isobutylatherreinigung

- einer 700-¢=Atherkolonne um 25 % zu steigern.

Gelegentlich eines Erfahrungsaustausches mit Hochst konnte festgestellt

erzeugt werden kann, die ein fast wasserklares Dimethylsulfat liefert.

Undichtigkeiten am Kondensator verursachten fiir einige Zeit den Auafall
sweier EKolonnen. :

Bine frither fiir die Methanol-Riickgewinnung iahfende Druckdestillations~.
kolonne wurde nach Umbau zur Entidtherung des Isobutyldls eingesetzt, so daB im

Ather wurde meist ins Werkstdttengas gegeben, da wegen des Gehalts an flichti-
gen Kohlenwasserstoffen seine Einspritzung in die Hochdrucksfen nicht retsam

‘bung aus Rohdl, besonders bei hoher Kolonnenbelastung. Eine Kolonne fiel fiir

Methandlentatherungskolonne ersetzeno ‘ ‘

Anfahrschwierigkeiten die versprochenen Exwartungen.

} ‘ l
beiten fiir 19 1‘ ‘ ,
Die schon zu Beglnn des Jehres 1940 bestellte groBe Kolonne fiir Rohmetha-

“nolentédtherung soll in den ersten Monaten des Jahres 1941 ‘aufgestellt’ werden.
Dis Entétherungskolonnen flir das Isobutyldl miissen durch Einbau griBerer Ver-

A e i T

|

_ Ein sehr groBer Teil des Rohithers muBte je nach Betriebslage in die Hochn Qf
drucksynthese des Isobutyléls oder ins Werkstittengas abgegeben werden. Infelge-".

nicht notwendig. Durch Einbau eines griBeren Verdampfers gelang es, die Leiatungt?
i

werden, daB durch noch schirfere Fraktionierung des Athers eine Sonderqualitét ]

Jehre 1940 fest sidmtliches Isobutylol dtherfrei gemacht werden konnte. Der 33 

erschien. Die vorherige Entfernung des Athers erleichtert die Methanol-Abtrei- |Ezh

einige Zeit zur Vornehme von Reparaturen aus oder muBte zeitweilig eine defekte B

Die Lelstung der Anlage an Rohtlgllnaldehyd (60 %ig) betragt cao 35 Moto."§1

dampfer auf eine hohere Lelstung gebracht werden, - : »‘<7" .€f
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Reinmethanol- und Isecbutyidestillation
Propyléther- und My-Heratellung

Bqtri@b‘ Dr, Laves . * Reparaturen: Dr, Wirth
S ' _Neubauten: Dr. Herele

Reinméthanol-ﬁeatillgiiOn
peiten in 19404 .

- Die Reinmethenol-Produktion stieg infolge der Kriegsanforderungen suf ilber
das Vierfache {s.Zeichnung). Gleichzeitig konnte die ggggggii deauggo&uktes erhob- . |
lich verbessert‘werden, wes sich als notwendig erwies, da Ludwigshafen mit der - mob
bisherigen Qualitdt Schwierigkeiten hatte. Dies wurde durch Anderung der Fahrweise
" it denselben Kolownen erzielt, ohne da die Eapasitdt wesentlich beeintridchtigt

wurde. Gleichzeitig ging der Verbrauch an Permanganat, das aur besohrinkt. gur
Verfigung steht, auf die Hélfte zuriick, : :

. Um den nooh immer noch steigenden Mengenanspriichen (vor allem fiir Einlage-
rungszwecke ) -gerecht zu werden, wird eine neue Destillationsanlage errichtet, die
eine etwas hidhere Kapazitit als die alte hat und Anfang 1941 in Betrieb kommen ﬁ?-*

_goll. AuBerden sollen die Methanol-Vorldufe, die bisher als Hethenol wasserfrei
sbgesetzt wurden oder zum Einspritzen in die lsobutylsl-Fabrikation gelangtien,
auf Reinmethanol verarbeitet werden. Ferner sind Versuche im Gange, durch Verrin-
gerung der zugesetzien Wassermenge die Leistungsfihigkeit der Anlage welter au
steigern. { o | : ’

Isobutyl-Reindestillation : o - |
eiten in 19403 - ‘ . -

Die Herstellung von Reinprodukten.aus dem Isobutylsl hat seit Eriegsbegimm . . |
stetig zugenommen. Vor allem vergréBerte sich die Produktion von HS rein, flir
Palatinol und von Intrasolvan E fiir Lsungsmittel. Die Erzeugung von Propanci
kohnte zeitweise den Bedarf nicht befriedigen. - Die bisher nicht verwendbaren.
Fraktionen des Isobutylsls, die auf Benzin verarbeitet wurden, sind stark jurick-
gegangen und haben Aussicht, nshezu ganz untergebracht zu werden, - Zwel meue .
Produktes Lisungsmittel K 33 (eine erweiterte Isobutyronfraktion) und Dioprel - .
(Diisopropylcerbinol) wurden auf den Markt gebracht. Namentlich daz Dioprol, ews - |
den Vorléufen der HS-Fraktion und durch Hydrieren der Isobutyronfraktion gewou- ;
nen, hat guten Anklang gefunden und ist im vollen Umfange seines Anfalls sbsetg-
bar. AuBerdem léB8t sich das daraus hergestellte Olefin zu einen begehrten Poly- ?Eﬁ
~merisat M VII fiir 'die Igepal-Herstellung dimerisieren. ' S A

In der Destillationstechnik wurden weitere Fortschritte erszielt, so daB - '}
Amylelkohol rein und Propanol rein jetzt kontinuierlich destilliert werden. Eben- .
80 konnte die Aufarbeijung der Ketonfraktion vereinfacht werden, Durch sinmen vor- | {
gelegten Wasserwdscher in Me 490 wurde der Gehalt en 19slichen Alkoholen und Was- !
ser soweit vermindert, daB auf eine besondere Entwisserungadestillation verzich-
tet worden konnte. AuBerdem wurde die Destillation kontinuierlich gesteltet,

beiten filr 1941s . . .

Bs ist bbabsichtigt, das HS rein kontinuierlich in einer neu aufsustellenden
.1ooo.mm,g1@ekanbgdengbfzgne gu destillieren. Die M-~IV~Produktion s0ll vorliufig
auf 80 Moto erweitert werden., Dasu wird eine_Neuanlage‘erstellt..nie-xolennen}g‘
und D 4n Me 33 sollen durch Anbau eines gréBeren Yerdampfers in ihrer Lsistung
verdoppelt werden, Nach Inbetriebnahme der neuen Destillationsanlagen in o anuf
wirde sich die Daaﬁillatidnakapazitat fiir Reinprodukte nahezu»ver@oppeln‘gwq aine
—-— R 8tarke Reserve fir die Destillation von Rohisobutyldl in He 33 geschaffen sein. -

(8% Eo 2ind Versuche im Gange, dis Retonfraktion, die bisher zu 70 % ins Benzin ging,

SR A .

s b e T T S AT S TR
TR TR

oty

2u wertvollen Produkten (Dioprol und M-VII-Olefine neben K 33) sufsusrbeiten. i

T -




Amylalkoholherstellung

Betrieb: Ez;!i%%ggggg | | Reparaturen: DI.Wenk o
Dr.Dally ab 1.10. : - Dr.Wirth ab 15.9. . "'i‘._,,;,

Die Herstellung des Tiglinaldehyds durch Kondensation von Acetaldshyd mit Pro=- i ' §
pionaldehyd wurde ohne gréfere Schwierigkeiten durchgefiihrt. Infolge Mengels &n
BP0, muBte die Neutralisation auf verdiinnte H,50 umgestellt werdenj dis dsdurch
bédi gte Korrosion der Verdampferschlange wird dufch Einbau einer Bleischlange | -{
- behoben werden. Die Hydrierung des Tiglinaldehyds zum Amylalkohol unter Druck bei | |
10 - 15~atﬁ;ingM9 }3, die sich ohne besondere Schwierigkeiten, jedoch nur mit ge- o
ringer Ofenleistung durchfiihren lieB, muBte wegen der Abgabe der Unlaufpumpsn in 1_

Me 12 en die»gogésinhydrierung‘abgestellt werden. _

Bei der drucklosen Hydrierung des Tiglinaldehyds mit Nickel-al,0, umd FiCO./ .
Bimgtein-Kontakton in der groden Anlags in U 924, welche mit den frfiheren Acety-
lenhiydrierungadfen arbeitet, konnten die giinstigen Ergsbnissee der Kleinversuche

nicht erhalten werden. Der Umsatz war unvollsténdig. Die Ursache lag telle am RS
groBen Abried des Nickel-Bimsstein-Kontaktes, der die Ofen verstopfte, teils in .~
dex zu niedrigen Reduktionstemperatur. Da in der Ammoniakfabrik Me 11 die MBg- oy
lichkeit“beéteht, in den Phenolhydrierungstfen die Tiglinaldehyd-Hydrierungtdurdh- . %
sufithren, werden weitere Versuche in Me 924 zunlichst nicht durchgefiihrt, ‘Die De~ |-
stillation des hydrierten Rohprodukts wurde wegen Mangels an Destillationsanlegen 5?’,
vortibergehend nach Griesheim abgegeben, soll aber nach Ausbau.von Me 490 und Me 33 |

wieder in Leuna erfolgen. 1

: E : N ' | : ;
. Die Tremnung des Tiglinaldehyds vom nicht umgesetzten Acetaldehyd-Propionalde~ :
hyd in der Kolonne IV mu8 durch Einbau eines Tiefkiihlers und Druckhalteventils k.

verbessert werden. Die Brauchbarkeit der Ofen in Me 11 fir die Hydrierung des T13*|iig

&

linaldehyds mu8 gepriift werden.
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Aldehxdfabrikation Me 13

Reparaturen: DI, Wenk A
Dr. Wirth ab 1.4.40

‘Betrieb: Dr. Wiedemann

beiten in 1940: : : | , ) .
~ Die Herstellung von Propionaldehyd durch Dehydrierung von Propylalkohol ver-
18uft auch in dem neu aufgestellien Ringraumofen, bei dem die Wirme bedeutend bes- '
ger zugefilirt werden kann, noch unbefriedigend. Bei den hohen Temperaturen, die -
zur Dehydrierung notwendig sind (ca. 4200), verruBt sowohl der Vorheizer als auch
der Kontaktofen in kurzer Zeit; der dadurch bewirkte schlechte Wirnmedurchgang mud
pit héheren Wandtemperaturen ausgeglichen werden, welche wiederum die RuBbildung
beschleunigen, Nach 4 - 6 Wochen sind Vorheizer und Ofen durch RuB verstopft. Aduch . -
dis Material-Schwierigkeiten sind noch nicht behobven, S ' Pl

Die neu aufgestellte halbtechnische Anlage zur Herstellung von Propionaldehyd | | &
nach dem Oxydationsverfahren wurde in Betrieb genommen. Nach dem im vorigen Jahr N
. entwickelten Verfahren entsteht Propionaldehyd in guter Ausbeute durch Uberleiten ! §
| eines waBrigen Propylalkohol-Luft-Gemisches iiber einen Silberkontakt, der sich ‘
| durch die Verbremnung des Wasserstoffs auf 450 < 550° hdlt.

OH3 . CHQFH203+V202 i CH3°CH290H0+H29 +48 . 4 WE, -

| Dabei verbrennt weniger als 1 % des Propylalkohols zu COp bzw. CO. Die Aldehyd-
| ausbeuten betragen 85 % und mehr; es wurden schon viele Einzelwerts erhslten, die
| iber 90 % liegen. Beim Anfahren stellten sich zundchst insbesondere durch ungleich- "
| mifige Verdampfung sehr groBe betriebliche Schwierigkeiten ein. Es wurde darsufhin e
%8 - ein stehender Rohrenverdampfer entwickelt, der das eingespritzte Propylalkohol- B
| Wasser-Gemisch (70 %) vollig gleichmdBig verdampft. Da reiner Propylalkohol wegen
geines Absatzes fiir das Losungsmittelgeschift fiir die Aldehyd-Herstellung micht, i 3
zur Verfilgung stand, mufte fiir die Oxydation von rohem Propylalkohol ausgegengen |
werden., Dabei hatte der Silberkontakt nur eine Lebensdauer von 2 - 3 Tagen. Durch vﬁf:
|

i Einschalten von Wattefiltern mit Aktivkohleschicht konnte bei Verwendung von Fro- 1.

? pylalkohol roh die Lebensdauer des Kontektes auf bisher 22 Tage gesteigert werden,v}i“
Der Silberkontekt wurde verbessert. o ' K @&"

Der Aldehyd-Verlust im Restgas konnte durch Einbau eines Waschturms von 6% L}
auf 1,5 % vermindert werden, Bestes Absorptionsmittel ist Wasser, welches auf 5 % s
Aldehydgehalt kontinuierlich aufgeséttigt und ausgedampft_wirdo v : S "§3i'

Schwierigkeiten bei der Destillation bereiten die als Nebenprodukte auftau- .
chende Propionsiure und Ameisensdure (3 bzw. 1 % des Propanols). Da 2z.2t. kein
korrosionsfestes Material zur Verfiigung steht, wird versucht, die Sduren mit ver-
diinnter Lauge zu neutralisieren, obwohl dadurch Verringerung der Aldehydausbeute |

eintritt. ‘

1941

: N |
Verbesserung des Oxydationsverfahrens,
ten durch Neutralisation. o
| 5A Die Aﬁfstellung einer Anlage zur Herstellung von 200 Moto Propionaldebyd in |
He 981 soll April 1941 beendet sein. ¥ , -

Behebung der KorrosionsschWierigkeér_ |
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— aus Athylen bzw. Propylen untersucht. Dag Verfahren scheint besonders bei reinem

- Technikum Me 13%a und Hichgtdruckversuche Me 238 B R

Reparaturen: DI, Wenk ’
Dr. Wirth{ab 1.10,)

Betriebi Dr. Wiedemann

peiten in 1940¢
Essigaiureversuche . | |
' Die“EPQiSS&ure'HBrStellung aus Methanol und Kohlenoxyd verléuft am besten bei
700 atil mit fliissiger Phosphorséiure und 2 % Kupferphosphat bei 300 - 3200, Die

§ bisher erzlelten Ausbeuten von 50 - 60 % der Theorie, die durch Erfassung der
leicht fliichtigen Nebenprodukte wie Dimethyliéther und Methylacetat noch zu stei-
gern sind, lassen das Verfahren wirtschaftlich erscheinen. Man gewinnt aus 1 Ge-
wichtsteil Methanol etwas mehr als 1 Gewichtsteil Essigséure. Es wurden sowohl

§ Autcklavenversuche als auch hauptsichlich kontinuierliche Dauerversuche durchge-
githrt. Trotz der Verwendung von Silber ist die Korrosionsfrage noch nicht einwand- | f

v

R fertiggestellt. .

Alkoholversuche - ,

7 An dem fiir die Synthese von hthglalkohol bisher besten Kontakt, einem "Finf-
stoffkontzkt!, wurde der EinfluB von Druck, Temperatur, Gasdurchgang und Gaszusam-
mensetzung &uf die Synthese der verschiedenen Alkohole untéersucht. Druckerhdhung
begiinstigt die Methanolbildung, die bei 700 atii zur Hauptresktion wird. Fir die
Spiritussynthese liegen die giinstigsten Drucke zwischen 150 - 250 atil, tiefere
Drucke beschleunigen die Methanbildung zu stark. Die besten Synthese-Temperaturen o
liegen zwischen 370 - 420°; niedrigere Temperaturen begiinstigen die Methanolbil-
dung, hohere die Methanbildung. Durch Erhthung des Kohlenoxyilpartialdrucks wird
such eins Erhdhung der Spiritusbildung bewirkt, gleichzeitig wird die Propylalko- !
holbildung gesteigert. Mit 40 - 60 %igem CO kann die Synthese bevorzugt auf Prope- '
nol gelenkt werden, doch ist dabei die Lebensdauer des Kontaktes bisher noch-ge-
ring, . - ' o X

y
!
i
B

£ 3

Ozoversuche: , | , S :
“Die Berstellung. von Aldehyden aus Olefinen und Kohlenoxyd-Wassetstoff gelingt

nit kobalthaltigen Kontakten, Kupfer-Kobalt-Kontekten mit nur wenig Kobalt und mi%

Kobaltoarbonyl, Es wurde die Herstellung von Propionaldehyd und Isobutyraldehyd

niedrigen Olefin sussichtsreich zu sein, Eine halbtechnische Apperatur zur Her-
stellung von Propionaldehyd aus Athylen wird z:2%. angefahren. - ' ‘

Nitrierung yon aliphatischen Kohlenwass ;rstoffen -
Durch Nitrierung von Athan, Propan und Butan, die drucklos in der Gasphase

bei 380 - 4200 durchgefiihrt wird, sind die niedrigen Nitroparaffine in guter Aus-
beute azuginglich geworden. Diese stellen gute mittelsiedende Lbsungsmittel dar,die
guch fiir weitere chemische Verarbeitung wichtige Ausgangsprodukte sind, Mit Mine-
ralsduren entstehen aus den l-Nitroperaffinen die entsprechenden Carbonséuren und
Hydroxylaminsalz in ifber 90 %iger Ausbeute. Die Kondensation mit Formaldehyd ver- ' 1|
lduft bei 1-Nitropropan unter Bildung von Dimethylol-Nitropropan mit dber 95 %
Ausboute, Versuche zur Verwertung der Produkte sind im Gange.

Herstellung von Aldehyden und Ketonen

iiber einem Silberkontakt hergestellt werden: Acetaldehyd, Propionaldehyd, Isobu-"

mdglich und wirtschaftlich zu sein. o - oo
beiten fir 1941: | |

wgiterfﬁhrung der Versuchsarbeiten o ) , " |
~ Aufgtellen einer 300-Hoto-Anlage zur Herstellung von Essigséure aus CB;QH+C9°

'~ Entwicklung von besseren Kontakten fiir die Herstellung von Aldehyd aus Okefin "¢
+00+H.‘ . | i ; ) ,4 . .\ . :
'“<rguf§t911ung einer gréBeren Apparstur zur Herstellung von Nitroparaffin..

§ e e

b

g T TN

% frei gelist. BEine Apparatur zur Herstellung von 100 kg Essigsiure/Tag ist nahezu ! {

In guter Ausbeute konnten durch Oxydation der entsprechenden Alkohole mit Luft éi#

tyi&ldehyd, Aceton, Cyclohexanon, Methylcyclohexanon, Aorolein u.a. -Die Hers?ellung ;&3
ron Formaldehyd aus Rohmethanol scheint bei Anwendung von Hg-Lampen und Vorf;lternv;;i

[

l N : | . E:g.
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dminfabrik Mo 107 wnd 13

Betriebs Dr. Haak

Dr. Frick Reparatursn: DI. Wenk

DX. von Lonm

" Am Anfang des Jahres sind mit der von Heckmann gelieferten ﬁn& in He 1078
e Trennung des Ofenproduktes herbeizufithren, Die Kolonne allein erwies sich je
densn Kolonnen zuerst Wasser und Methanol von Amin und Ammoniak zu %remnen und

[ somoniek in den obersten Bdden vorzunehmen, wihrend im Sumpf Mono- und Dimethyl-

i anin verbleiben, welche von hier nach einer anderen Kolonne zur welteren Trennung
tiberfilhrt werden. Durch Einsatz der Flachbodenkolonne wurde die ehemelige Ammoni-
akkolonne frei, so daB die Kapazitdt der Anlage eine bedeutende Erweiterung er-
fuhir. BEs zeigte sich 6fters; daf das in dem Ofengemisch vorhandene Ammoniek nioht
ausreichte, alles Trimethylamin als Azeotrop zu entfernen. Es wurde dsher in der.

rend der alte Ofen II und der kleine Versuchsofen III auch zum Spalten von Monoe
methylamin, zur Herstellung von hochprozentigem Trimethylamin und zur Erprobung

brik muBten zghlreiche neue Kontakte im betriebsmifigen MafBstabe untersuchi wer-
‘den, Die Versuche wurden nach zweierlel Richtung susgefiihrt, némlich im Hinblick

zugunsten des Mono und Di durch Einhalten eines teilweisen Umsatzes. Zundchst
konnte mit Hilfe der von Ludwigshafen bezogenen und spdter auch in der hiesigen
Eontaktfabrik auf etwas anderem Wege hergestellten Kontakte eine um 2 bis 3 MV -
niedrigere Temperatur bei gleichem Umsatz und gleicher Ausbeute erreicht werden.
Ferner gelang es, bei teilweisem Umsatz den Trianfall wesentlich herabzusetzen.

. In der Kammer 3 Me l3 jst die Herstellung von Stearylamin weiter entwickelt
worden, so daB jetzt eine verkiufliche Ware erhalten wird.

Da das in den letzten Jahren ausgetibte Verfahren der Diisobutylamin-Herstel-
wurde dieses Verfshren im Berichtsjahr verlassen und von Aldehyd ausgegangen. Fir
Die- Ausbeuten betrugen etwa 75 - 80 %,aauf~Rohprodukt bezogen.

bttt , ‘ !

iten fiir 1941:

{  In der letszten Zeit ist-der Bedarf an Dimethylamin so gestiegen, deB fir das

dbei der Fabrikation zwangsldufig entstehende Monomethylamin keine ausreichende;

" Verwendung zu finden war. Deshelb ist im Labor Me 127 ein Verfahren ausgearbeltet

und in Me 924 f eine Anlage erstellt worden, um Monomethylamin mit Hilfe von Form-
ldehyd zu Dimethylamin unzusetzen (s.,Organische Betriebe Labor e 127" und ,Di-

ethylaminfabriketion Me 924 £1Y, Die entstehende Rollauge soll in Me 107 2u rei-
em Dimethylamin ausdestilliert werden, 80 da8 dessen Erzeugung wesentlich erhfhi
irda ) ! ‘ K .

In eimmneu entwickelten 0fen soll Steerylamin mit Eilfe von feinktrnigen,
gaktiven Kontakt hergestellt werden. ' . . “

aunfgestell ten Flachbodendruckkolonne zahlreiche Versuche gemacht worden, eine Suu'i'i
doch nicht als ausrelchend. Es zeigte sich, daB es notwendig ist, im zweiAvarhapn.‘f“

! aann in der Flachbodenkolonne die Trennung des Trimethylaminammoniakque@tropg_von',  h

frennungskolonne fiir Mono- und Dimethylamin am Boden der Blase ein vielfach durch- 1
ldchertes Rohr angebracht, durch welches mit einer Pumpe Ammoniask flissig einge- - -
artickt werden kann., - Der groBe Ofen I dient zur Herstellung von Methylamin, wéh-

peuer Eontakte verwendet wird. - Als Unterlage fiir eine neu zu errichtende Aminfaa,;:

-auf Senkung der Reaktionstemperatur und Verschiebung des Mono-Di-Tri-Verhiltnisses

lung durch direkten Umsatz von Isobutanol mit NH3 nur kaum 50 % Ausbeute lieferte, Hﬁ

L diese abgednderte Betriebsweise konnte die Stearylaminapparatur eingesetzt werden. |
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Dimethylaminfabrik Me 924fF

Betrieb: Dr. Gericke | | . Reparaturens DI, Mayer

M8:veiten in 1940:

Auf der urundlage des im Laboratorium Me 127 ausgearbeiteten Verfahrens zux
Herstellung von Dimethylamin aus Monomethylamin und Formaldehyd wuarde im zweiten
Helbjahr in Me 924 eine Betriebsanlage errichtet, die in der Lage sein wird, 300 o
Jato Dimethylamin herzustellen, Sie dient gleichzeitlg als Modellanlage zur Er- L, T
stellung eines auswirtigen GroB8betriebes zur Erzeugung von 4000 Jato Dimethylamin,

Die Anlage wurde 1940 noch fertiggestellt. Bei der probeweisen Inbetriebnahme {-ﬁ.}
zeigte sich jedoch, daB noch Anderungen notwendig gind, so daB die endgilltige Inh P
betriebnahme erst 1941 erfolgen kann

Der Gang des Verfahrens 1st»folgender (s.Zeichnung): = ,. {

Monomethylamin aus Behidlter 1 und Formaldehyd aus Behdlter 2 werden fiber eine
Mischdiise unter.Kilhlung im Behélter 3 gemischt. Die gebildete Oxybase wird im Be-
hélter 4 durch Zusatz von festem Atznatron unter Rijhren und Kithlen entwissert. Die
wiBrige Natronlauge wird als Unterschicht in Behilter 5 abgelassen und dort durch .
Erhitzen vom mitgefiihrten Trimeren befreit, das in den Ansatzbehdlter 3 zuriickge- . -
fithrt wird, Das durch Behandlung mit Atznatron aus der Oxybase entstandene Trimere . .
wird im Beh#lier 6 gesammelt und von dort iiber das DosiergeféB 7 -dem Verdampfer 8
zugeleitet. Zusammen mit dem Kreislaufwasserstoff wird das dampfférmige Trimere

- durch den Kontaktofen 9 gegeben, wobei das Trimere in Monomeres dissoziiert und - i
dieses zu einem Mono—Di-Trimethylamlngemlsch mit cac 70 -~ 90 % Dimethylamin hydriert
wird., Dieses Amingemisch wird in dem Wascher 10 im Wasser geldst, wobei der nicht P
verbrauchte Wasserstoff liber das Gebldse 11 in den Kreislauf zuriickgeht. Dem Was-
serstoffkreislauf wird eine geringe Menge Frischwasserstoff zugegeben, der durch
die Natronlaugewdsche 12 restlos von Kohlensdure befreit wird.

beiten fur 1'11'

Nachdem weitere Versuche im Laboratorlum Me 127 gezeigt haben, daB man die
wifirige Oxybase als solche zu/Dimethylamin hydriereén kamn, soll die Anlage spiter
entsprechend umgeindert werden., Durch diese Vereinfachung des Arbeitsganges kann |
eine wesentliche Verbilligung des Endproduktes erreicht werden. Bevor die Anlage o
umgebaut wird, soll ihre Betriebsfdhigkeit aber erst fir elnlge Nonate am urspriing -1
lichen Verfahren erprobt werden.
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25. Di - Tsobutylenkaelonne 28. Finspritzpumpe 220u453 1. Kihter

¥y T EESw e A T T R T

. FWHIIpls W Sa™
70. Kondensator

Thp FIIRLOPIGTDIGACFEYS
5. Regenerstionsofen

i

26. Palymerofent,

15. Sobilkolonne

Betriebs Dr, Fisoher o Reparaturent DI, von Lom
Dr. Jagemana - DI, Wenk

Dr. Kehs DI. Griittner

!
¥4
. /,

~ Der im Barichtsjahr 1939 erbaute gesbeheizte Wasserabspaltuugsofen mit 400 L
.Komtaktfdllung wurde angefahren umd hat bezgl. der Leistung dem Erwartungen emt- ;
i gprochen. Er vertrug die 3,75-fache Kontaktbelastung bei etwa 99 %igem Unsatz. Dio ‘
il ' riir die Wasserabspaltung nicht mehr bemttigten elektrisch beheizten Ufen disntem
" als Reserve filr den gasbsheizten Ofen. Durch einen 4-monatigen Betriebsversuch’
wurde festgestellt, daB das Rghisobutylen fiir die Polymerisstion direkt ohne De- -
stillation verwendet werden kenn, ohne daB die Qualitét des E T 110 aarnnter lei-""~
det. Duvch zusitzliche Eihspritzung von Wasser hinter die Ufen wird bewirkt, dad ,3:@ |
der nicht umgesetzte Isobutylalkohol aus den Reaktionsgasen ausgewaschen und da- =
durck der Isobutylalkoholgehalt im Rohisobutylen méglichst niedrig gehalten wird,
Dag Wesser wird zusammen mit dem Reaktionswasser auf Isobutylalkohol aufgearbeitet,
dsr 68, 0,5 = 1 % der verarbeiteten Alkoholmenge betréigt. Durch die direkte Ver-
wendung des Rohisobutylens fallen monatlich 25 t héhere Kohlenwasserstoffe nicht
pekr an; die bisher zur Destillation benutzte Glockenbodenkolonne I wird dadurch
“fiir andere Zwecke-frei, An kleinen Betriebsarbeiten wurden in- der Apparatur fol-
gende susgefilbrt: Wesserabspaltung aus Iso-Amylalkohol und sek, Butanol, ferner
Dehydrierung von aeko Butenol und Cyclohexanol9 jeweils in Mengen von mehreren
Tonneno
Polzgerisation von Isobutylen '

"Die Lebensdaner des 25 % H3P04 enthel tenden AnKohle-Kontaktas errai@hte bei
sachgemiifer Fabrweise 5 Monate, gegeniiber 3 bis 4 Monaten im Vorjahro Duroh graﬁeﬁ
re Betriebsversuche wurde festgestellt, daB Isobutan in einer Menge vom etwa § %
des Isobutylens mit diesem zusammen polymerisiert. Es findet also auch Alkylierung
iber fosten Kontakten in gewissem Unfange statt. Jedoch erreicht die 0.%, des Al- .}
" koholgs nichté die Hohe des reinen Polymerisates. Die Kapazit&t der Polymerisation '§W,I
ilegt 3.2, bei 8000 -~ 9000 Jato E T 110, o
Eolommen - .

- DBie Kolonne II9 die das nicht umgesetzte Isobutylen vom Polymeriaat abdestil-;::ll
liert, war bisher der EngpaB der Anlage, entsprechend etwa 7000 Jato B % 110, Da- | !
- durch, daB Kolomne I frei geworden ist und mit verwendet werden kann, rsicht dle i .}
Destillation fir eine Produktion von 10 000:.~ 12 000 Jato E T 110 eus. Es werden /! .
eine 1-m3-Blase zur Destillation von Kleinprodukten sowie eine 800er Reschig-Ko-
lomne zur Destillation dee alkoholhaltigen Wassers aufgestellt. :
Iri-9paltung R

Ple Tri-Spaltung brauchte nicht wieder angefahren zZu werden, da die Luftwafm ML
feo das Tri-haltige E T 110 weiterhin abnimmt. , L
Bydrierung von Diisobutylen , s
.~ Die Lebensdauer des Kontaktes 3076 betrdgt bis jetat 3 Jahre; ein Hashlassen

dor Wirksamkeit ist bisher nioht featzustelleno Die Kapazitit liegt bel 10 000 -
12 600 Jato B T 110. '
Yerluste : )

- Durch die direkte Verwendung des Rohiaobutylens fir die Polymerisaﬁion gdnd o
~die Gegamtverluste von 7 auf 5 % gefallen. Dadurch werden stett bisher 1,42 ¢ Iso—:*
butylalkohol nur nooh 1,39 % pro % E T 110 bendtigt.. _ o
Praauktion § o

“Die Produktion vomr B T 110 betrug im Bsrichtsjahr rd. 6000 £, dsvon stamnen
o8, 100 t sus der T 52-Versuchsanlage. In der ersten Augugthilfte mubie der Bet
B trieb infolge eines Brandes in der Igobutylfabrik und weiterhin em 17.Auguat inwx;
§i folge Bombemsohadens auf 6 Woohen abgestellt werden. Wiren disse Egggggggggégg
Aioht eingetreten, sc hétte die ‘Jahresprodukiion 7000 ¢ betragen. IS - K
rhaite 10413 ' i

Dis Versuche zur Waggerabgpaltung und Polymerisation in einem Ar@eiﬁag&ngﬁ i

. 'B0Lllén fortgesetst werden. Eine neue Betriebsapparatur-mit zwel 800er Silker- en*-»w-

'-9011 sngefahren werden. Es werden zeitweise schon Produkie mit Oktanzahlen bis zu
95 erhalten, jedoch eind die Werte moch nicht voil reproduzierbar. Binflug von:

i

\

9!uok, Temperatur9 Wassergehalt, Verweilzeit muB noch lhnger etuﬂiert wsrden.
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' Isobutan-Verarbeitung (T 52 - nlage) -
Betriebs Dr. Fischer : .
. . Dr. Strétsz

Reparaturens DI, Adolphi'
Dr. Jagemann |

rﬁeiten in 1 ‘03

Das im Versuchslaboratorium bearbeitete Ver
vutan-zu Isobutylen und die anschlieBende Polymerisation des letzteren zu Di- und'
Triisobutylen ist soweif gediehen, daB im Rahmen des Stidausbaues des Werkes eine
Anlage fiir 19 000 Jato T 52 geplant und konsiruiert wurde. Dabei soll auSer den
in Leuna in der Hydrierung anfellenden Isobutan-Mengen auch des in den Hydrier-
werken BShlen und Magdeburg anfallende Igobutan verarbeitet werden, Gleichzeitig

i wird nach dem gleichen Verfahren eine 26 000-t-Anlage in Scholven und eins sclche
* fiir 12 000 t in P6litz gebaut. S .

Das Verfahren erbeitet in folgenden Stufens

L

| . Dehwdrie; C4 Hio Cq g + H
 Stuf§ i knehydrierung. Isobutan Ieobutglen 2

Stufe II Polymerisation 5 G, Hg = CgHjg +  C1o Hgy

: o _ Isobutylen Diisobutylen - Triisobutylen
. . 2% - 18%

Stufe-IIT Hydrierung -.93H15+012H24$232 " = OgHyg +  C12 Hog _

T s .~ . Diisobutylen Triisob, Isooktan Isododekan

wohnlichem Druck und 550 = 600° {iber éinen Dehydrierungsofen geleitet, der mit
einem Chrom-Aluminiumoxydkontakt kontinuierlich beschickt wird. Hinter den Dehy-
drierungsofen ist ein gleichfalls kontinuierlich arbeitender Regenerationsofen

der Eompression auf 10 atii tremnensich die verfliissigten Kohlenwasserstoffe wvom
einem Entgasungsturm durch Erhitzen von den Cj-Kohlenwasserstoffen befreit, die
wieder in den Reaktionsgas-Gasometer zuriick entspannt werden., Die verfliissigten
35 = 1 %) Co- und 03-Kohlenwasserstoffe und Methen befreit, die durch FNebenre-
‘den_im Sumpf der Stabilisierungskolomne anfallenden reinen Cj-Kohlenwasserstoffen
-~ Ieobutan und Isobutylen im Verhdltnis von 80 & 20 % polymerieierttsich‘anschlie—x*
Bend des Isobutylen iiber einen Asbest-Phosphorsdure-Kontakt bei 50 atdl zu efwe

lonne bhat die Aufgabe, das nicht umgesetzte Isobutan vom Polymerisat zuw trennen, .
Ersteres wird dem Isobutanbehidlter wieder zugefiihrt. In 2 weiteren Kclonnen.er-

8 folgt die Reinigung des Di- und Triisobutylens von geringen Mengen hiherer Poly- . .
- Derisate., Das sc gereinigte Polymerisat wird bei 200 atii mit Waaseret0f£ ;m_Kreisf;3

lauf gy dem Endproduks T 52 (= B T 110) hydriert. S
- Aus beigefligten Lageplbnen ist ersichtlich; wie sich die filir die Fabrika
QQtWQnaiiéh'Géﬁaﬁaé%iﬁwdéhﬁGélﬁndeplan im Stiden des Werkes éingliedexn, o
" In der bestehenden Versuchsenlags Me 52 ist das Verfahren im Lsufe des Jahres
1940 speziell unter Beriicksichtigung der Eontektforderung im Dehydrierungs- und -
-Regenerationsofen weiter mit Erfolg bearbeiset worden, Dabei fielen etwa 100 ¢
452 an, .. S o

o
4 '

. We Versuche mit aktiven Kontakjen;;n’der-Vgﬁsnchsaplaga:Ee:52 und &n- -
| fahten dex Wewamlage. . - b oo R

1

In nebenstehender Skizze ist die Apparatur schematisch dargestellto-Das”lgobufan  f‘;
(04310) wird vom Lagerbeh#lter aug {iber einen Verdampfer und Regenerator bei ge- L ?J

geschaltet, der dis Aufgabe hat, den mit Kohlenstoff beladenen Eontekt durch Uber- |
leiten von Luft bei 600° zu reaktivieren, Der Umsatz zu Isobutylen im Dehydrie~ | .
‘rungsofen betrigi ca. 20 %. Das mit diesem Isobutylen-Gehalt anfallende Iscbutan 1
semmelt sich in einem Gasometer zusammen mit dem frei gewordenen Wasserstoff, Nach |

fahren zur Dehydrierung von Isos .

Wasserstoff, der in einer Ulwdsche bei +5° von den letzten Spuren der Kohlsnwae- . '

it

serstoffe befreit und in einen Abgasgasometer geleitet wird. Das Waschol wird in i

%émKohlenwadsérstoffe werden in einer Stabilisierungskolonne von geringen Mengen ... -

aktionen im Dehydrierangsofen entstanden sind. Auch diese werden dem Abgﬁagasome-}@fﬁ
_ter zugefiihrt. Das Abgas wird zur Heizung des Dehydrierungsofens verwendet. Vom .

1t

- 82'% zu Diisobutylen und zu etwa 18 % zu Triisobuiylen, Eine nachgeschaltete Ko- iy

.,}0“

tion i
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Eerstellung von Leunasarbonsiuren

. petriebs Dr. Fischer _ Reparaturen: DI. v.lom SR
- - - . Dr. Léwenberg » B | 1. Wenk : S

Dr, Eshr

.| E-veiten in 1940: : | R

o ‘Die im Jahresbericht 1939 angekiindigte Erhéhung der Kapazitit der bestehenden. -

i inlage wurde noch nicht im Stiden des Workes, sondern im Betried Ke 494 Qurohge~ .
B8 riiart. Dabel kam eine drucklose Arbeitsweise nach Versuchen von Dy, L¥wenberg sur

M Anwendung, dle es gestattet; statt wie bisher im Autoklhven die Unsetzung der Al- ‘

%8 kohole mit Atznatron in einem drucklosen Riihrwerk durchzufihren, Das neu aufges
stellie Rihrwerk hat einén Inhalt von 8 mJ und sollte 60 Moto Carbomsiure leisten.

Bs ist seit Oktober in Betrieb, produziert aber zunichst mur 20 Moto, de noch ver~
schiedene beiriebliche Schwierigkeiten zu iiberwinden sind. An dem butoklaven trat

am 11.1. eine Betriebsstdrung durch eine Undichtigkeit im Mantel ein, wodﬁrch dle
Produktion etwa auf 6 Wochen ausfiel. In der tibrigen Betriebszeit ist der Auto-

klav chne Stbrung gelaufen. Die Produktion betrug im Jahre 1940 ca. 250 %, die

sich wie folgt auf die einzelnen Monate verteilt: '

— Produktion an Leunacarbons&uren‘l940 in t

jan.| Febr. | Mirz April | Mai Juni | Juli | Aug. | Sept. ¢kt° Hov.| Dez.:
1 | . : ' '} (gesch) |

b

10,61 - - 16,7 }22,56 22,1 | 15,0 | 23,0 {21,6 2997 27,01 29,58 35,0. ‘

‘1
i
:
bl

Griesheim hat infolge des Mangels en Naphthensiure seinen Verbrauch an Leumacar- |
bonetiure erhbht und eine monatliche Abnahme von 40 ¢ zugesagt. Dsr Betrieb L&ufy .
z.2t, sehr angespannt, um diese Menge zu erreichen. Im Jahre 1940 wurdsn insgesamt .
ca. 250 % (Dez. geschidtzt) nach Griesheim geliefert., Einige niedrige S#uren wurdem ||
vom Laboratorium (Dr. Léwenberg) an verschiedene Interessenten geliefert. .

beit$n fiir 1941 ' I o Eo
' Da Griesheim seine Abrufe noch erheblich steigern will, soll im kommenden o
Jehr mit Hilfe einer Neuanlage die Produktion entsprechend erhtht werden. Die Neu-' !
anlage wird z.2t. entworfen, dus nebenstehendem Lageplan geht hervor, wie deren e
Aufbau beabsichtigt ist. In Me 924-wird 1 druckloser Rithrbehdlter von 20 mJ Inhalt
aufgestellt, der 150 Moto Carbonsiure-liefern soll. Fiir spiter ist die Aufstellung
eines zweiten Riihrbehdlters und einer zweiten Vakuum-Kolonne vorgesehen. Fiir die .
Heratellung niederer SHuren wird ein bereits vorhandener Autoklav aufgestells. Zu’
der Anlage gehtren noch 3 AnsHurebehiltier, eine Vakuumdestillation, einige Behfl- TRt
ter zur Wasseraufbereitung und einige Lagerbehdlter. Die Anlage wird im Bahmen ‘der L
bestehsenden Fabrikationen von Amylalkohol, Dimethylamin, Weifitl, K 4 und der Hiu-
ber-Anlage in vorhandenen Gebduden aufgebaut. - : :
. | ' -

t
| .
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Herstellung von TrimethyloYithan und dessen Ester

Betrieb: Dr, Fischer : : Reparaturen: DI, Wenk
Dr. Lowenberg(Versuchsarbeiten) DI, Grittner
Dr. Jagemsnn _ ' s .
Dr. v.Baumbach (bis 30,9.40) : | e L
Dr. Kahr(Versuchsarbeiten) (ab 12.8.40) P

veiten in 1940s . | . : | &
Die im Jehresbericht 1939 beschriebene Apparatur zur Kondensation von Formalde-' !
hyd mit Propionaldehyd und Alkali zu Trimethylolithan wurde vervollstdndigt und die |-
dazugehorige Extraktionsapparatur angefahren, Die damals geschiitzte Produktionska- !
pazitdt von 20 ~ 30 Mojo wurde erreicht, die jetzige Produktion liegt bei 1.4 Roh- = |-
produkt am Tag. Diese Leistung konnte aber erst in letzter Zeit infolge betriedb~
licher Verbesserungen wverwirklicht werden, wobei die 4ugbeute bei 80 % lag. Im Jah-
re 1940 wurden insgesamt 120 t Trimethyloldtnan produziert (Dezember geschitzt) ‘
und nach Uerdingen zur Weiterverarbeitung auf Alkydale geliefert. '
, Flir die Weiterentwicklung wurde in Zusemmenerbeit des Betriebslabors mit dem
organischen Laboratorium vor allem die Reinigung des Rohproduktes durch Sublimation
bearbeitet, Mit der Gersthofener Campfer-Sublimierapparatur sind eine Reihe von -
‘Versuchen unternommen worden. Diese fihrten dazu, daB das Rohprodukt in Gersthofen L
.sublimiert werden und in Leuna mit Unterstiitzung Gersthofens eine eigens Apparstur
erstellt werden konnte. Die Leunaer Sublimieranlage ist z.2t. beim Anfahren. g
Im Betriebslaboratorium wurde durch das Einhalten bestimmter Temperaturen und . ...
geeigneter Dosierung der Aldehyde eine Steigerung der Ausbeute bei~dar‘Kondensatipnii;'3*
auf 80 bis 90 % erreicht. Die im vorigen Bericht erwilmte Kondensation zum Aldol
und die katalytische Hydrierung desselben zum Trimethylither werden wieder aufge- R
nommen, sobald die dafiir notwendigen Arbeitskrifte zur Verfiigung stehen. ' RIS

beiten fiir 1941 | . - RN
Auf Veranlassung des RWA und auf Grund einer von Uerdingen gegebenen Absatz- ’”n
garantie ist die Erstellung einer Neuanlage im Stiden des Werkes (Me 981) mit einer

' i
Kapazitdt von 150 Moto geplant. Aus nebenstehender Skizze ist der Einbau der Anla- | 1.
ge in Me 981 ersichtlich. B ‘ , | '”fg

Herstellung voﬁ Egtern flir Spezial-Schmiermittel

Konstruktion und Betrieb: . Dr, Figcher ‘
Konstruktion und Versuchsarbeiten: Dr. Lowenberg

beiten in 1940; . o

_ ‘Das Problem der Herstellung von Schmiermitteln, die bei tiefen Temperaturen .
ginstige Bigenschaften haben, wurde im organischen lLaboratorium weiter bearbeitet.
Unter Verwendung werkseigener Produkte {Trimethylolithan, Leunasiuren, Leunaalko~
hole und Adipinsiiure) konnte eine Anzahl solcher Schmiermittel entwickeld werden, .
die von meBgebender Stelle so giingtig beurteilt wirden, daB groBere Mengen davon~
zur Durchfithrung von Versuchen hergestellt werden muBten. Das geschah teils in

der Carbonsiure-inlage, teils in einer in Me 126 neu erstellten Versuchsapparatur.

beiten fir 1941: g L | IR 5
 Un fiir einen eintretenden Bedarf, womit gerechnet werden mu, ‘geniigend vorbe- i
reitet zu sein, wurde eine Betriebsanlage konstruiert. Sie soll im Siiden des Wer-. R
kes (Mo 981) ihren Platz finden. Nebenstehendg Skizze geigt die Raumaufteilung;fﬁr,;;~~
diese Produktion in dem Bau, | N . L
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etriéys dr, Fischer ‘ , ‘ Reparaturens DI, A&blphi'

Dr, Jagemann . - DI. Wexk SR

Dr. Kabr - | DI, Grlittner v
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P rboiten in 1940s

Dag von verschiedenen Werken der Fischer-Synthese bezogene Kogasin pud vor
freit werden, um die Sulfochlorierung in der Zoblenstoffkette zu verhindern. Das .
. Kogasin wird nit einem Gehalt von 5 - 10 % an hydroxylhsltigen und ungesittigten
Edrpern geliefert und wird nach der Hydrierung derselben als Hepagin beseichnet.
Die Hydrierung erfolgt im Wasserstoffkreislauf bei etwa 520° und wnter 200 athh

iber Filter und ein MeBgefHB einer Einspritzpumpe zugefiihrt, die oz unter 200 atil

ofen drilekt. Der notwendige Wasserstoff wird von einer Umlaufpumps in einer Meige
von 1000"m3/m3-eingespritztes Kogesin im Kreislauf geftrdert umnd tremnt sich hin-
ter dem Kilhler in der Produktflasche vom feritigen Mepasin. Die Anlage befindet
gich in Me 3 ou ibr gehtrt ein Ofen von 500 sm ¢ mit 900 1 Eontaktfilllung -

tektbelastung und leistet meximal 55 ¢t Mepesin/Teg = 1650 Moto = 20 000 Jdato., Es
gelingt, den Gehalt an sauerstoff- und hydroxylbaltigen Stoffen auf 0 - ©,5 %

des Jahres (Dezember geschitazt) 5500 t Mepasin produziert,

hydrozylhaltigen und ungesHttigten Verbindungen auf 0,5 - 0,9 %, Wenn auch ein
solches Produkt fir die Mersol-Herstellung noch verwertbar erscheint, so will
¥olfen doch mit Rilcksicht auf evtl. spiter zu verarbeitende Erdtlfrakiionen die
Hydrierung fiir 200 ati vorsehen, ' - - = - - . L

beiten fikr:1g4ls o | S

:'D& die Mersol-Herstellung in Leuna vorerst Plr 60 000 Jato projektiertiiat, 
goll die dafir notwendige Kogasinmenge von 40 000 Jato in einer Heuanlage. im

montiert.

deir Verarbeitung auf Mersol von Sauerstoff und olefimischen Doppelbindungen be- - .

in der nebenstehend skizzierten Apparatur. Das Produkt wird unter Stickstaﬁfdruck-vfi'ﬁ

durchk einen Regenerator und elektrisch geheizten Spitzenvorheiser in-den~Reakticma~:-

(2 ¥iS WSp) und ein'300~f-Regenerator. Die Anlage l&uft mit 3 bis.SsS-facher-xan~f f'f

herebzusetzen. Die Anlage wurde im April 1940 in Betrieb genommen umd hat 5§5 Enaé } ?f 

_fm"In'Betfiebéversuchen, die fﬁrLWplfen durchgefiihrt wurden, wurde festgestellt, ﬂ':
daB die Eydrierung auch bei 25 atii moglich ist, allerdings steigt der Gehali an L;;

Stiden des Werkes (Me 958) hydriert werden. Der erste Ofen hierfir wird bereits ' .1
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[¥-voiten fiir 19413

¥ Yillionen kal/h, Die bereits im Bau befindliche Fackel dient zur Verbrennung von l.
$ Oasgemischen; die im Notfall aus der Krackenlege, den Linde-Apparaten und s&mtliw‘iff

Ethan«?erarbeitung Gasbetrieb

t Betriebs Dr, Gericke Reparaturens DI. Mayer

veiten in 1940 - o -
Speltamlese. o
~ Die Hohe der Gasproduktion war stets bedingt durch die Liéfernng von Athan o
bzw. Propan seitens der Hydrierung (s.Skizze), Die Monate Januar und Fabruar brach- |
ten erhebliche Schwierigkeiten durch starken Frost., Durch Leithngsérﬁéitefungwn
(ithan-Rohgas, Heizges) und Einbeu von Heizungen an besonders gefihrdeten Stellsn
diirfte in Zukunft ein Zufrieren der Leitungen ausgeschlossen sein. Die EKrack-{fen
sind im Durchsohnitt 12 Monate ohne Unterbrechung im Betrieb, Fir die Bewiltiging .
der groBen Gasmenge wurden neue Rieselkiihler eingebaut, Alle Rohrenkiihler nackh den
(fen wurden am Eingang mit keramischem Schutsz versehen, da sich diese versuchsweiss =
bei einem Kihler durchgefilhrte MaBnahme gut bewdhrt hat., Die Vergrigbrung der Ace-"
tylen-Nachhydrierung zur Bewdl tigung der vollen Spaltgesmenge brachte nach anfing-
lichen Kontaktschwierigkeiten den gewiinschten Erfolg. Der Acetylengehslt wird von

0,4 bis 0,8 % auf 0,1 bis 0,2 % herabgesetat.

‘Fasch-Linde-Anlage : o

Die ip Vorjahre erfolgte VersriBerung der’ Waschanlage in einzelnen Teilen,

entsprachend dem griBeren Gasdurchsatz, hat sich bewahrt, Zudem wurden dis beiden -
| Alkecidwdschen und die zugehdrigen Alkacidregenerationen so eingerichtet, dab sie

getrernat voneinander gleichzeitig gefahren werden kinnen. Dadurch- arbeitet jede '
Alkacidwische nit geringerem Gasdurchgang. Die Kohlenséureauswaschung ist besser.
Bin Schéumen und UberreiBen der Alkacidlauge ist seitdem nicht mehr eingetreten. - *
Zur Stabilisierung der erhdhten Produktion (besonders im Sommer) wurden nach dem SRIT |
Rohgaskompressor, in der Olwidsche, in der Alkacidwdsche und vor dem Eingang des =~ | 1
Gases in die eigentliche Linde-Apparatur zusdtzlich Kithler eingebaut, Durch diese . | |
MaBnahme wurde die Produktion eines Linde-Apparates suf 700 - 750 n3/h gegen 550 - | &
600 mi/h im Vorjahre gesteigert. Die Linde-Anlage vermag daher bei gmilgender Ges- | §i
belieferung unter Einrechnung einer Abstellzeit von 10 % fir KEompressorenrspara~ | . §
turen und Apparatereinigung ca, 12 500 Jato Reinéthylen herzustellen gegeniiver |
einer urspriinglich berechneten Kapazitat von 6 500 Jato. Der Reinheitsgrad des pro
duzierten Athylens betrigt durchschnittlich 97 %. Die Belieferung von Schkopan =,
wurde restlos befriedigend durchgefithrt (s.Skizze). Zur Brendsicherung wurden an = |
den Apparaten Wesserberieselungen angebracht. In dex beigefilgten Zeichnung sind die

Enderungen der Anlage durch stirkere Striche markiert. | f”fﬂ

*;&ufstellung oines Gebléses fﬁr“Rohéthan zur ErhShung des Druckes vor den Ofen., '
Dadurch istieine Mehrbelastiung der Ofen, d.h. eine Reservebeschaffung ohne ein neu-
es Ofenaggrogat, méglich, Aufstellung von 2 Rohgaskompressoren zur Sicherstellung

¢

der erhShten Produktion in der Linde-Anlage. ! o o |
' Aufstellen einer nichtleuchtenden Fackel (Luftschutz!) zur Vernichtung won BO*ij'J

Ly

chen Gagsometern entspannt werden missen.

| i
| .
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- ithan-Verarbeitung U1-Betrieb

Betriebs Dr. Hofmann
= Dr. Metzger

boiten in 19403

Die fiir eine Froduktion von 3600 Jato 58-U1 geschaffene Anlage wurde durch '

Aufstellen einer Vorzersetzungsapparatur und einer Filterpresse sowie durch Ver-
besserungen in der Aufarbeitung auf eine Leistung von 4000 Jato gebracht. Diese ||
i Produktion konnte in der so ausgebauten Anlage sogar noch teilweise tiberschritten
B8 gscrden. Einige Produktionsausfille waren bedingt durch Frost oder Fliegera ' :

Die Bauarbeiten sind beendet und die Montage der Apparaturen und Maschinen ist so-
weit gefordert, daB die Anlage Ende des Jahres 6000 ™

zelnen wurden folgende Betriebsverbesserungen eingefiihrt.
Polymerisation ' ’

‘Die Art der Kontakteinfiillung wurde abgeidndert. Fir das bisherige Abwiegen
und Binfilllen von Hand wurde eine mechanische Vorrichtung geschaffen, die folgende
Vorteile gebracht hat: Das Fiillen ist von einem Mann rasch und leicht auszufithren,
kein Abwégen und Verderben des AlCls, keine Staub- und Geruchsbeldstigung mehr. '

Zersetzung

und durch die folgende verbesserte Methode ersetzt:

o

dort mit einer bestimmten Menge Methanol behandelt, wodurch der Rdckstand in sine

¥
I
1o
. d PUB

leicht abtrennbare Form ibergefiihrt wird. Das Entspannen in diesen Vorzersetzer

und dann mittels Filterpresse gereinigt. : \

und Instandhaltung der friiher zur Kontaktschlammabirennung benutzten Lavalschleu-~ " |
dern erforderte viel Zeit und Kosten. Der in den Pressen anfallende' Filterkuchen _‘f},
ist jetzt trocken, dadurch leicht entfernbar und durch Extraktion.prektisch 6lfrei  -':

2u erhalten. Die PC-Filtertiicher sind leichter zu reinigen.
Deatillation | .

'fDie Dsétillationskolonne.B, die fir den Fall gebaut war; daB uns vom RLM die
Lieferung von SS 903 zur Auflage gemacht wird, wurde fiir 5SS 906 in Betrieb genom-~
men, Um einer Korrosionsgefahr bei der Kithlung vorzubeugen, wurde fir die Konden-

_bgité&;ﬁﬁr.lwaka.

- . “DééiAusbau der Ani;ge wird‘fojtge?etzto Die Proqution der'Gésamtanlage s0ll
B bie Mitte 1941 suf 10 000.Jato gesteigert werden. |

}

f \Pipestillaxolonne'aufgestellt werden.

|

Jato U1 erzeugen kann. Im ein- |

Die bisher ibliche Art dér Schlsmmsbtrennung und Zersetzun wurde verlaésen‘vw"l

Der Autoklaveninhalt wird in einen 2 m3 fassenden Rithrbehdlter entepénn%_uﬁiﬁﬁzaﬁ

ibog
und das Ablassen aus demselben in die Schilzentrifuge geschieht kontinuisrlich. SR |
Nachdem das Rohpolymerisat nacheinander 2 Schéler durchlaufen hat, in welohem die” i .}
Hauptmenge des Schlammes abgetrennt wird, ist es nur noch durch geringe Mengen von | 1
geléatem Kontakt verunreinigt. Zur vollsténdigen Reinigung gelangt das Ol in eimen | |
der Hauptzersetzungskessel von 10 mJ, wird hier mit Methanol und Kelk behandelt | i}i

Reperaturen: DI. Mayer ‘ ‘f',

‘!; B &

. ‘ (e !t‘,: §
Der weitere Ausbau der Anlage auf eine Kapazitit von 10 000 Jato ist im Gange,

Die Vorteile dieser abgeinderten endgiiltigen' Arbeitsweise sind: Die Reinigung:é}f;

@ scation der Dimpfe ein mit verdiinnper Lauge im Kreislauf betriebemer $;hSpritzkﬂh§, :_ff
i ler verwendet, der sich gut bewdhrt hat. Die bisher dafiir in Betrieb befindliche - .| /i

Eolonne wurde nach Umbau fiir Vakuumbetriebd fiir die WeiBdl-Destillation abge@tellt}'?‘v}

Uber die in Bau befindliche Erweiterung hineus muB als Reserve eine neue ;| | ]
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R-01-Fabrikation

Betrieba Dr. Hofmann

Reparaturen: DI, Mayer 8 ‘Ti 
br. Metzger - : - » L

rbeiten in 1940: - CoL

" Bau.

Der in der SSaOl-Fabrlkatlon bei der Vorzersetzung in den Schalzentrifugen

anfallende Eontaktschlamm ist eine Additlonsverblndung aus A1013 und- hochpoly== ;
meren olefinischen Kohlenwasserstoffen. Durch Umsetzung mit Wasser wurde aus dle-

sem Schlamm ein Ruckstandsol gewonnen, das vorldufig als Abfallol an die Hydrie- R
rung abgegeben wurde.

" Durch Versuche wurde festgestellt, daB durch.derierung ein hochweftiges _
Produkt erzeugt werden kann, das je nach den Arbeltsbedlngungen als Schmlerol S

fur verschiedenartige . Spe41alzwecke Verwendung finden kann. ; : 5§ §

Mengenméﬁlg ‘handelt es sich bei der augenblicklichen $5=01~Produktion um".
ca. 20 Moto Rein-Riickstandssl; nach vollendeten Ausbau der. Schmierolanlage ist
mit ca. 50 ‘Moto R=01 zu rechnen, Eine Anlage zur Gew1nnung der rohen. Ruckstanda-

gle sus dem Polymerisationsschlamm und zur Hydrierung des,erhaltenen Q;es 1st'im I'ﬁ1ti

Das Scheme der Arbeitsweise; nach der ab Ende dieses Jahres der Polymeri-

setionsschlamm zu R-01 verarbeitet wird, ist aus der Zeichnung zu ersehen.
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Betriebs Dr. Hofmann s . B
. Dro Metzger Reparaturen: DI. Mayer Y
‘Entparaffinierung: Dr. Hohn _ i .
ﬂydrierungl' - Dr, Erick, Dr. v.Baumbach T Reparaturen: DI, l@nk f

RN -

beiten in 1940,

Dag im Hauptlabor aus@earheitete Verfahren, aus Spindelslen durch Hydrierung
WeiBdle zu erhalten, die als Textilhilfsmittel Verwendung finden sollen, wurde filr
eine Produktion von ca.150 Moto betriebsmifig ausgebaut.

Ds dle Laboratoriumsversuche auf Basis entparaffinierten Salzbergsner O1es
abgestellt waren, dieses 01 aber nicht in groferem MaBstab zu erhalten war, muBte
suf das z.2%. einzig greifbare Rohspindeldl aus Liitzkendorf zuriickgegriffen werden.
Infolge der vom Salzbergener U1 stark abweichenden Eigenschaften des Liitzkendorfer -
0les und seines wesentlich ungiinstigeren Verhaltens muBten nicht nur neue Be- -

triebsversuche unternommen, sondern auch Ab#nderungen im Verfahren vorgenommen S
werden. So muBte das §1 wegen seines ungenugenden StOckpunktes zunéchat entparaffik" :
niert werden. , , ‘
Entparaffinierung '

Die Entparaffinierung wird in Me 942 nach dem chhlorathanverfahren durchge
fifhrt. Es wird dabei eln Stockpunkt des Ules von wl7 erreichto
Hydrierung "
: Das entparaffinierte U1 wird in Me 13 hydrierto Die Hydrierung erfolgt bei RN
18 MV, im ¥dsserstoffstrom unter 200 ati, C
Destillation | B

In Me 126a wird das hydrlerte Produkt in einer’ Glockenbodenkolonne im Vakuum
mit Wasserdampf destilliert (Destlllationskolonne II der SS—01~Fabrika%ion)
Raffination . o

Die Raffination des Destillationsriickstandes mit Bleicherde und Kalk erfolgteAf‘
‘bigher in Me 96a in einer Apparatur der SS-Ul-Fabrikation: RE
' Da das von Liitzkendorf gelieferte Produki{ durch Mineralstoffe und hochkonden»”‘g
sierte Bestandteile stark verunreinigt war, traten bei der Hydrierung oft Schwie- |
rigkeiten dadurch auf, daB sich der elektrische Vorheizer innen mit einer die '’
‘Wirme schlecht leitenden Schicht iiberzog, wodurch die Vorheizertemperatur unzu- g
lissig hoch anstieg. Eine andere Schwierigkeit entstand dadurch, daB sich der Aus-|
gang sehr oft verstopfte. Um diese Schwierigkeiten abzustellen, wurde eine Vorrei. | ' i
nigung des Rohdles eingerichtet. Dies bedingte die Aufstellung eines Rilhrkessels - |;
und einer Filterpresse. Infolge der Erweiterung der Schmierdlprcduktion muBte fir 0
die WeiBBlraffination eine eigene Anlage erstellt werden. : bt

- Pernerhin wird fiir die in Leuna durchzufiihrende Herstellung von. Servitaln S
ReiB8l "Blauton" ein Mischkessel bendtigt. T

Diese drei Anlagen wurden im leer stehenden Bau Me 924a aufgestellt und in R

Betrieb genommen (s.Schema).
' Die Ausbeute ist 70 % vom eingesetzten Liitzkendorfer Spindeldl, von dem
2 = 5 % bei, der Vorraffination,
15 ¢ " " Entparaffinierung,
‘ 2 - 5 % n » Hydrierung,
| | 10 ~15% " " Destillation
abfallen bzw. verloren gehen.
Der bisherige Absatz betrug 630 to

rbeiten fiir 19413 :
j Woitere Durchbildung des Verfahrens, um den Hydrierprozes stdrungsfrei |
. durchfiihren zu knnen. ok

| ’ ‘ ’ ) - ! B
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Methanolkontaktfabrik

" petriebs Dr. Kratz

‘ Re ] Dr, Herele -
Dr, Hill IT ab 1,10.40  Reparaturens Dr Herele

B i rheiten in 1940

~ Die suf Grund der Versuche bestellte Rdsttrommel fiir die Regenerierung von
gebrauchtem Isobutyl-Kontakt wurde in Betried gendmmen. Die Leistung der Trommel
entspricht in allem den Erwartungen, insbesondere sind die Betriebskosten sehr :
niedrig. Dle Kapazitét konnte sogar verdoppelt werden, so daB die inzwischen sehr o
stark gestiegene Produktion an Isobutyl-Kontekt auch weiterhin v6llig auf regene- !
riertem Isobutyl-Kontakt eingestellt werden kann, Die Schwierigkeiten der Materi~
albeschaffung waren zeitweise sehr groB, Die Verwendung der bisher iiblichen Nitra-
te muBte auch aus Lagergriinden weitgehend eingeschrinkt werden. Es wurde weitge-
‘hend dazu iibergegangen, die bendtigten Salze aus den betreffenden Metallen im
_ eigenen Betriebe herzustellen, wodurch vor gllem die Reinheit der Rohmaterialien

erhtht werden konnte. Die in den Vorjashren bereits neu aufgenommenen Kontakte

- wurden auch weiterhin hergestellt. Dazu kamen wesentliche Mengen an Kontakten fiir -
EF und 752, 1940 wurden 13 Sorten von Kontakten, insgesamt 572 ¢ Eontakte, her~ .
gestellt. Auf die Vorbereitung der Herstellung von HF--bzw. T 52-Kontakten muBte
sehr viel Arbeit verwendet werden. Insbesondere bereitete die betriebsméBige Her~ ' |
stellung des Dehydrier-Kontaktes in Form von 5 - 6 mm Eugeln groBSe Schwiarigkei- ;‘ff
ten, die noch nicht iiberwunden sind. Die Kugelform ist notwendig, da .der EKonmtaict TR
- kontinuierlich: durch Resktionsofen und Regenerierofen bewegt wird. Um die Kone TN
~ tektkugeln zu formen, ist vorgesehen, die geknetete Kontaktmesse mittels Vakuim= = - !

1

_strangpressen .in Strénge zu driicken und diese in Frankoma-Rollmaschinen zu Kugeln’fng

zu rolien., . ) o

rNeu»aufgéétellt wurden 2_¢1ektrische Tamm@gn»Schgélzﬁfén, mit deren Hilfe ff,
Metall-Legierungen liber 2000° geschmolzen werden kdnnen, Die Ofen wurden bisher | ./
fir die Herstellung von Raney-Nickel eingesetzt, Lol

rheiten fiir 1941: | — o

Die bereits ausgefiihrten Versuche zum Ersatz der Kachélpressen durch hydrau- ,{ﬂ
lische Doppelpressen von Wegelin u. Hiibner haben zu einer Lbsung' gefiihrt, bei der {ﬂx
~ das bisher von Hand vorgenommene Anteigen der Methanol~ bazw. Isobutyl-EKontakte fi;ﬂi

woitgehend mechanisiert sein wird. Es ist eine derartige Presse bestellt und mit « |
- ihrer Anlieferung etwa im Miérz zu rechnen. Die véllig unzureichende Apparatur
zur Hergtellung des 5-Stoff- oder dhnlicher Kontakte fiir die Aethanol-Synthese -
wird durch eine Zersetzungstrommel ersetzt werden, die ebenfalls anfangs des Jah-

res zur Aufstellung kommt . :




~Gelberdekontaktfabrik

Batriebs Dr.Kratz _
 Dr.Hill IT ab 1.10. 1940

Reparaturen: Dr.Herele

-~ - Die Galberdekontaktfabrik ist 1940 mehrers Monate in Betrieb gewesen. Wegen
dea mbglichen Ersatzes des Kontaktes 5058 durch wolframarme Kontakte wurde nur g
_Gelbsalz hergestsllt, das bei allen bisher in Frage stehendsn neuen Eonfakten mit-
‘yerarbeitet werden kann. Von Zeitz wurden laufend groBere Mengen gebrauchter 5058 ‘
zuy Regeneration angeliefert. Da die Rostschnecke nieht zur Zersatsung von (elb-
selz bendtigt wurde, wurde darin der fir die verschisdenen T o2-Anlagen und f&r e
Eogasin-Hydrierung benotigte Eontakt 3076 geschwefelt. Die fiir die Trocknung des~ .f‘f
Gelbsalzas vorgesehene Drucknutsche wurde noch nicht angeschaefft. Dis Beschluﬁm

fassung #ber ihre Aufstellung bleibt bis zur Klirung des Xontaktprogrwmms zurﬁckp  _;f
gestellt. - . : . %’5

srbeiten filr 1941:

. Leuna hat die Auflageé 'erhalten, eine Anlage zur Herstellung von 50 Moto Rei- |
nigungsmesse 6434 (verdiinnter Kontakt) oder 6719 (Eisenkontakt) zu errichten. Die . N
Anlage wird voraussichtlich im zweiten Vierteljahr 1941 in Betrieb kommen. AuBer- 'ipf
dem wird fiir langere Zeit auch wieder Relnigungsmaese 5058 hergestellt werden miis- j
sen, da der Vorrat erschdpft ist. Die Rostanlage in Me 244 wird im Zuge der Rbu L
mung und Riickgabe des Baues Mo 244 an den Dampf’bptrieb nach Me 245 verlegt. Dabei_ g
wird eine RBsttrommel mit S taubkammer neu aufgestellt. Thre Kapazitét betrigt

ca. 30 - 40 Moto, 8o da8 in Zukunfi alle gebraucht zurickkommenden Reinigungsmasu
Sen restlos abgerﬁstet und wieder aufgearbeitet werden kbnnen.

|




- Kontaltversuche

ﬁﬁ petilebs gz, g:f::t ’ Repgraturena Ir. Herele

Btwa 700 Eontskte wurden hergestellﬁg

Finfetoffkontektes zur Athanol-Gewimnung aus CO-Hs gearbeitet, indem das.Vera °
wiltnis der Bestandieile zueinander und die Herstellung, Formgebung und Nachbe-.
handlung variiert wurden. Weiterhin wurde versucht, durch mennigfache Zushtze
von Oxyden, Metallen und in besonderer Weise vorbehendelten Erden die kataly~
tische Wirksemkeit des Eontekies zu beeinflussen, sei es in Richtung auf erhtih-

zips der Athenolbildung am Fiinfstoffkontekt gearbeitet, wn deraus Richtliznien
fir die Weiterentwicklung zu finden. B —_—
Alle diese Arbelten simd sehr lengwierig, da die Variationsmbglichkeiten bei
einem Vielkomponentenkatalysator sehr gro8 sind, und daher milssen die meisten
Untersuchungen ale noch nicht abgeschlossen gelten. - 4ls bisher wichtigsies
Ergebnis kenn die Entwicklung eines variierten Finfstoffkontektes aufgefilhrt

wie am Ausgangskontekt die Athenolbildung; der Athanolgehalt des Produkies be-
trigt ungeflhr die Hélfte, Butylalkohole treten nur in Spuren auf., - Weiterhin
wurde eine Herstellungsmethods solcher Eontakie ausgebildet (Denitriering der

einmal die bisherigen Apparaturschwierigkeiten der Nitratschmelze behebt und
Das Verfahfen wird z.2t. in gréBeren MafBstab tibergefilbrt, - SchlieBlich wurde
Kontakt in sehr einfacher Weise suf die urspriingliche Wirksamkeit zu bringen .

géstatteto;r

‘1I. An anderen Komtaktproblemen wurden die folgenden bearbeltet bazw. gelists

' Pir die Horstellumg von Dimethylamin aus Honomethylamin und Formaldehyd wur-
de ein Kupferkontakt entwickelt. Das Verfahren wird z.2t. in den GroSbstried

ibergefiihrt. - Die Herstellung von Raney-Nickel wurde weiter bearbeitet und auf

nol- und Isobutyl-Bstriebskontakth warden die Arbeiten zum Ersatz der Chromsiu-

- re durch ein geniigend ektives' Chromoxyd forigefilhrt. Sie konnteninoch nicht zum
AbschluB gebracht werden. Dagegen sind die Versuche zur Ausschaltung des in be-
zug auf Gestehungskosten und Hygiene der Arbeit sehr ungiinstigen hydraulischen

~ Abpressens soweit gediehen, da8 der Betrieb demnéichst diese Arbeitsweise ver-
lassen wird, - Weiter wurden eine Reihe von Versuchskontakten hergestellt filr
die Dehydrierung von Alkoholen zu Aldehyden und Ketonen, fir das Oxoverfahren
und fiir die Hochstdrucksynthese von Sduren, ferner ?ine Anzehl von gydrierunga_"
kontakten fir verschiedene Zwecke. ' : ‘ ‘ -

T:#aine Beitriebsversuche verwendet werden. Einmal zwang die Rohstofflageg fir die,
 _meisten Eontakte inm ihrer Reinheit oft zweifelhafte Ausgangsmaterialien zu ver-

notwendig wurde. Im besonderen aber waren filr die im Aufban vegriffenen Ipobia-
tan-, HF- und T-Kontaktfabrikationen die vom Versuchslabor eret in Umrisesn

- festgelegten Kontakte weliter zu entwickeln und die optimalen Bedingungen fir

- ihre groB8technische Herstellung herauszuerbeiten.

Delten fite 19413 , 3 o
In folgenden Jahre soll, nach AbAtoBung der reinen Betriebeversuche, neben

5 ‘A;kdyplgruppenizu;varfblgen.' : | : ' o

S \

te Kthanol-&usbeute, sei es in Richtung auf Bildung anderer winschenswerter Pro- .
dukte. SchlieBlich wurde suf breiter Basis an der Aufklirung des wirksamen Prin- .

1, Bs wurde vor allem'an der Verbesserung des im vergangenon Jahr entwickalteﬁ?!:‘

|

werden, an dem die Propanolbildung mindestens die gleiche GriBenordnung erreicht o

konzentrierten L¥sung der Ausgaengsstoffe in rotierender beheizter Trommsl),,diéff;

zum anderen in wesentlich abgekirzter Zeit ein weit homogeneres Produkt 1iefer€:§3§
bl

eine Aufbereitungemethode fir den Finfstoffkontakt erprobt, die den gebraﬁchten;?xl

einen befriedigenden Stand gebracht. - Im Zuge der-Weiterentwicklung der Meth&-‘_””i

111, Ein betréichtlicher Teil der Zeit und Arbeltskraft muBte im Berichtsjehr fiir |

der Durcharbeitung einer Amzahl von speziellen Kontektproblemen das Hauptinferss- |

-89 wieder der Llkoholsynthese sus CO-Bp zugewandt werden, um vor allem die Emt~..  .[_..
wicklung epesifischer Kontakte fiir die Bildung einzelner Alkohole bzw, begrenster -
: o . : Co | : |

|
|
I
i
|

. wenden, wie sie der Markt gerade anbot, wodurch eine umfangreiche Prilfungsarbeit ﬁfﬁ~
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T-Kontaktfabrik

Batrieb: Dfe Kiatz

Reparaturen: Dr, Hsrele
Pro HLL II ab 1,10.40 br, Herele

% veiten in 19403

~ Die im Beu befindliche Toluol-inlage Weldenburg soll vorldufig von Leuns aus
wit Eontakt versorgt werden. Nach der im Mai erfolgten Planung der Anlege ist ait
einem Kontaktbedarf von ca. 220 Moto zu rechnen. Die fiir die Herétellung des Kon-
tektes bendtigien Apparaturen wurden der Dringlichkeit wegen sofort bestellt. Dis
Weiterentwicklung des Projektes 1ieB es aber ratsam erscheinen, zundchst niobt -
! die gesamte Apparatur aufzustellen, da in der Herstellung des Kontaktes noch An-
i derungen eimfraten. Es wurde daher auch zunichst von der Errichtung eines elgenen
Betriebsbaues abgesehen und die Produktion behelfsmiéSig in Me 981 mit ca. 1 Tato
Kapazitét aufgenommen, Hierbei zeigten sich zuerst eine Reihe Mingel, die aber

* 81 gurch Anderung der Apparatur beseitigt werden komnten. Es wird jetzt ein Betriebs-

kontskt erhalten, der den gestellten Anspriichen hinsichtlich Aktivitit, Lebens-
dauer und Formbesténdigkeit weitgehend entspricht..

beiten fiir 1941:

Da der Bau Me 981 seinem eigentlichen Bestimmungszweck zugeffihrt wird; mu8
die Fabrikation verlegt werden. Es ist vorgesehen, im Bau Me 971 sovisl Apparate
anfzustellen, wie fiir eine Kapazitidt von ca. 60 Moto bendtigt werden. Uber die
Hthe des Kontaktbedarfs liegen z.Zt. noch keine Angaben vor, da iiber die Preduk-
tionshthe der Anlage Waldenburg noch kein Entscheid vorliegt.
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Isobutan-Eontaktfabrik

Betriebs Dx, Kratsz

Beparaturent Dr, Herel
Dr. Hill II ab 1.10.40 Reparaturen: Dr. Herele

) beiten in 19403 . . 8
Leuna liefert fiir die im Bau befindlichen T 52-Anlagen die benbtigtenwkontgg- 7
~ te fir Dehydrierung, Polymerisierung und -Hydrierung, Da bereits groSe Mengen Kon~ = ]
- takt angefordert sind, muBte die Kontaktherstellung behelfsmiBig in der Methanol-
kontaktfabrik aufgenommen werden. Auf diese Weise wird es méglich sein, bis zur
Fertigsteliung der Isobutan-Kontaktfabrik Me 971 soviel Vorrst zu schaffen, daf
peide*Betriebe zusemmen den Anfangsbedarf decken konnen., Die neue Koniaktfabrik

wird Eude des Jahres - wenigstens teilweise - in Betrieb kommen, Der Dshydrier-
kontekt wird folgendermaBSen hergestellt: ' R

i
In 6 Kugelmiihlen staubfrei gemahlenes Tonerdehydrat wird mit
Salpeterséure und wifriger Lésung von Chromaten zu einer zéhen ho-
mogenen Paste verarbeitet. Aus der Paste wird in 8 Vaekuumstrangpres-
sen ein gleichm#Biger elastischer Strang erzeugt, der iber ein For-
derband in eine der 8 Frankoma-Rollmaschinen geleitet wird. Diese
Maschinen quetschen den Strang in kleine Zylinder und verformen
. diese durch Rollen zwischen gegenlédufigen Rillen zu Kugeln von
5 - 6 nm . Die noch feuchten Kugeln rutschen auf ein 3-teiliges,
auf ca. 1000 geheiztes Transportband von 10,5 m Linge., Dabei werden
die Kugeln soweit vorgetrockret, daB sie durch Sieben vom Abfall . -
befreit und in einer V2A-Trockentrommel zu Ende getrocknet werden : .
" ktnnen. Die trockenen Kugeln werden in einer Glithtrommel diskonti- - L
nuierlich bei 4500 denitriert und anschlieBend durch eine Kithltrom- ‘ '
mel ausgetragen. Nech erneutem Absisben wird der fertige Kontakt in R
Pésgern abgestellt. \ BRI

Bei dem Polymerisier-Eontakt handelt es sich um ein auf Asbest aufgebrachtes Ge- iR |
misch von Ortho- und Pyro-Phosphorsdure. Zur Herstellung wird handelsiibliche - . '
Ortho~-Phosphorséure in einer Silberschale durch Erhitzen auf etwa 220° sowsit R
entwissert, daB ein Gemisch von etwa gleichen Teilen Ortho~Phosphorsiure und St

Pyro-Phosphorsiure entsteht. Dieses Phosphorsdure-Gemisch wird abgekiihlt uad in |
Knetmaschinen mit Asbestfasern verknetet. Der erhaltene Teig wird in Vakuumtrocken-. . |
schrdnken bei ca. 100° und 15 mm Quecksilberdruck getrocknet. Die trockenen Kuchsn @ - {.
werden gebrochen und die gewilnschte Kdrnung als Fertigkontaki ausgesiebt. Der AR |
Feinanteil wird in die Knetmaschinen zuriiokgefiihrt.

|

!

rbeiten fiir 19413 : g : . A
Die Anlage muB 1941 voll in Betrieb bleiben. Eg ist-eine Produkiion vom ..
360 t Dehydrier-Kontakt und 200 t Polymerisier-Eomtakt vorgesehen. Versuche sind. @ °
im Gange, die Aktivit#t des Dehydrierkontaktes dadurch-zu steigern, daB an Stelie ~ -
- des kiuflichen Tonerdehydrats gef4lltes Aluminiumhydroxyd verwendet wird. Die Ver-;
«§poha»solleniin halbtechnischem MaSe fortgesetzt werden. ' _ o e
. ' P :
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petriebs Dr. kratz

. y . . R .
Dro Bi11 IT (ab 1.10.40) eperatuvens Dr. Herele

M isveiten in 19408 , |
&  Fir die HF-Anlage in Moosbierbaum muf Leuna auftragsgemiB den Kontakt lie-
gern. Die Menge dieses Fillungskoniektes - etwa 20 Mbtogwsﬁbers@hreftet die §a; SN
pazitiit der Methanolkontektfabrik fiir derartige Kontakts so sehr, da$ im Sﬁdgdl&n— o
de ein Feubau von 20 x 75 m errichtet werden muBte, um die bendtigte umfangreiche ' |
Apparatur sufzustellen. Diese Anlage wurde binnen 6 Monaten erstellt.Sie wird @ -
Anfang Februar 194)- teilweise in Betrieb kommen. Einige provisorisch aus anderen |
Bstriebsteilen entnommens Apparste werden nach Eintreffen der vorgesehenen neuen . !
“ Apparate ausgewechselt. Die Herstellung des Kontaktes geschieht i folgender Wei-
g8t ‘ '

- Pechnisches Tonerdehydrat wird in Kugelmiihlen zur Staubfeinheit gemshlem und {
in kochenier Salpetersiure aufgeldst. Aus dieser Losung wird unter beetimmten Be- |
dingungen mit Ammoniek Aluminiumhydroxyd ausgeféllt, dieses wiederholt gewaschen,

bis 88 salzfrei iatl;g@gn.der.abgesaut@e'”fFilterkuchen nit Salpetersiure pepti-
glert und bei ca. 100 getrocknet. Da® Trockengut wird denitriert, mit eimer Lo-=
sung des Aktivators getridnkt, ermeut getrocknet-und in Pillen gspreBt. -

.Es,ﬁuxdengfolgendg‘Appanﬁw angeschafft: ' h ‘\:, o ‘E‘_W

2 Kugelmihlen je 200 kg Fillung
124 + LosegeféBe je 1,5 m°
Pallgefd8 6 m’ | o
anmgischrihrverke je 6 m’ : i
‘Petzoldt-Mischer ~ | \ | o
Filterpressen 1200 -{==1 64 Rahmen ‘ ” »@fi%
© o150 .3 50 | -
Seemann-Kneter je 400 Ltr. ‘
Umluft-Doppseltrockenschrénke je‘eo_qm Heizfllche
Gléihtrommel V24 m,W§schanlage | ' ' u
-Dragee-Kessel o ' | i
Alpine-Miihlen '
Pillenpressen Kilian (von Me 860 c)

O I I - N - N S U U

Biitheiton Piir 19411 | : i k a S
.  Wihrend der ersten Ménaté 1941 wird die Anlage zur Belieferung von Moosbier: /')
2 baum angesetzt. Sollten die néchsten Projekte fiir HF- baw. DED-Benzin dann nogh = .

nicht zy belieforn seim, so.soll in der Anlage Kontalkt filr Wasserabspaltung (Amine)g_j
oder Ausgangematerial fiir hochaktive Dehydrier-Kontakte (T 52) bergestellt werden. | |
Das bei dem WaschprozeB anfallende smmonnitrathaltige Waschwasser, das anfangs in - {

416 3aale sbgelmssen wird, scll in einer Wofatit-Anlage angereichert und als Mash— .

- Prozéntiges Ammonnitratwasser an die Salzbetriebe abgegeben_werdeno Ve rsuche j@az-;%q

%2 8ind bereits im Gange. ' : ~




ghloratgxluFabrikation

 Betriebs Dr. Messerknocht

Reparaturens DI, Slowak

Afbeiten in 12403 ’ . ' : € T .' “ )

alii‘eise des Produkies _ o T

v

5
e

Die Qualitét des bisher erzeugten Chloréthyls wird beeintrichtigt durch éinény:

Gehalt an leichisiedenden Bestandteilen (Propan, Propylen, Butan und Vinylchlorid), .
die bel der Umsetzung zu Bleitetradthyl im Autoklav zu unerwiinschten Drucksteige-
rungen fithren. Die laufende Kontrolle des Produkies ergeb starke Schwankungen des
gpezifischen Gewichtee in Abhiéingigkeit von der Beschaffenheit des Athan-Frischga-

-ges aus der Propen-Anlage der Hydrierung, das durchschnittlich 88 - 90'% Rein#ithan |

enthielt. Die Fabrikation wurde daher auf das wesentlich reinere Athan-Riickgas der =

Zadrizavion :
Linde-Anlage"Me 387 umgestellt. Die Qualitét des Chlordthyls war seitdem wesent-
lich gleichmdBfiger., Befilrchtete Stérungen durch einen geringen Acetylengehelt dee
Athan-Riickgases sind nicht eingetreten, ' .

Weitere Versuche, die noch vorhandenen leichtsiedenden Anteile durch Redén

stillation in Kolonne III abzutrennen, brachten bisher keinen vollen Erfolg,werdem .

aber fortgesetzt.

Kontaktofen

. Der Unterteil der trichterfoérmigen Kontaktdfen aus V24 unterliegt starkem
Verschleif durch Angriff des Chlors. Si-Carbid als Auskleidung zum Schutze gegen'
Chlor erwies sich als nicht brauchbar:. Ein weiterer Versuch mit kohlenstoffhalti-
gem Material (,Kohlenstoffsteine") wird vorbereitet. :

I Nebenprodukie

" Fast der gesamte Anfall an 32 %iger Salzsdure konnte im Werk und an auswarti-{'  
ge Bezieher abgesetzt werden. Das Dichlordthan wyrde von Teerfabriken als Peerver- :

dinmungsmittel abgenommen.

Erweiterung der Anlage

' Die Eapazitdt der Ahiage'konn%e im Laufe des'jéhré§”§65~50,M9¢9 §Pf“1°9'M0%°fﬁLt
gesteigert werden. Bin weiterer Ausbau auf 120 Moto befindet sich in Arbeit. Durch '

IS

Aufstellung neuer Behdlter wurde das Chlorlager auf 75 t und das Chlordthyllager -

auf 80 n? erweitert. Neu eingebaut wurden ferner 2 Chlorverdampfer, 1 griéferer .
‘ithan-Frischgas-Vorwirmer und 1 weiterer Kontaktofen mit Zyklon. Der im Frihjaher

begonnene Ausbau der Salzsiureabsorption auf 6 150er Glasrohre mit Waséermanﬁel-;{":?

kithlung wurde im November beendet. Bin zweiter Kompressor wurde aufgestellt und

der Dephlegmator der Kolomne I zur ErhShung der”Kﬁlteleiatung*auf'entspanntés;ﬁﬂgaﬁgalM
fliissig umgestellt und in Betrieb genommen. Die zur Destillatipn des Produktes be—it;;

triebene Kolonne III wurde um ca. 4 m erhtht.

l
T

”A,

werden, Die Versuche iiber die keramische Auskleidung der Kontaktdfen werden fort- .
gesetzt, . - : .

Zur besseren Reinigung des Produktes goll eine neue 4. Kolonne sufgestellts = ..

Blirbeiten £itr 19415 | P
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5ﬁexanon~Betrieb

Be txiebs %%;_%g%%ht . U Beparaturen: DI. Sthngen -

-
e
\

von hochsiedenden Alkoholen (HS-Fraktion) benutzt. - :
_ Die Anlags besteht aus 6 Kontaktdfen, von denen 2 fertiggestellt sind, uné
einer Destillation, die ebenfalls betriebsfertig ist. '

heizer und Kontaktofen geschieht durch Gasheizung mit Umwhlzung.
Flir die Destillation steht eine Glockenbodenkolonne wvon 2,5 m ¢ und 60 Bdden
gur Verfiigung. Die Destillation des Ofenproduktes, das aus einem Gemisch vod
Gyclohexandn, Cyclohexanol und kleinen Mengen Wesser; Phenol und Cyclohexen be«~
gteht, muB im Vekuum durchgefiihrt werden. Das Vekuum wird mit Dampfstrahlera er-
zougt. Die Destillation wird diskontinuierlich durchgefithrs. -~ 7

‘Die Produktion von-Cyclohexanon ist noch nicht aufgenommen

~Bisen-Zink-Leglerung-- verwendet. . - _
'B3-Dehydratisierung

 'In einem der fertiggestellten Ofenaggregate wird seit 20.11.40 HS-Fraktion
dehydratisiert. Das Ofenprodukt wird in der_Glockenbodenkolonne destilliert, ags
Olefingemisch an Me 33 abgegeben (M4 - Produktion). ‘ .

rbeiten filr 1941:

Die Inbetricbnahme des einen Ofens fiir Cyclohexanon ist fiir Ende Dezember
1940 oder Anfang Jammar 1941 vorgesehen. 4 weitere Ofenaggregate sind im Bau und

hexanol zu Cyclohexanon an Silberkontakten geplant. Da die Glockenbodenkolonne

spiter fiir die Destillation des Rohcyclohexanons gebraucht wird, ist dle Aufstel-
lung einer Raschig-EKolomne zur Destill@tion des bei der

‘lenden Ofenproduktes beschlossen worden. o

. Zur Gewinnung von Cyclohexenon fiir Kunststoffvorprodukte wurde in Me 975 * . »f
sine Neuanlage errichtet. Sle war urspriinglich nur fiir die Dehydrierung von Cyelo-
hexanol zu Cyclohexanon vorgesehen, wird jetzt aber auch fiir die Dehydratisierung

Die Kontaktdfen sind als Réhrentfen ausgebildetj die Wirmesufilirung fir Vor-

S ! _worden, da ngbh*"i‘ff_
Schwisrigkeiten in der Beschaffung des Kontaktes bestehen. Als Kontakt ﬁirdiéine‘l 1o

HS-Dehydratisierung enfal- f Qf

gollen fertiggestellt werden, ein Ofen wird mit einem groferen Kontektraum gebaut. ﬁiff
AuBerdem ist die Aufstellung eines Ofens filr die katalytische Oxydation von Cyclo- - ..
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Betriebs %fe-%gight ‘ Reparaturens DI, S8hngen

B veiten in 19403

Die,VerSuche 8ind auf die Herstellung von Ketonen aus cyklischen Hexanolen
und die katalytische Oxydation der Ketone zu Adipinssiuren abgestellt., - -

# Dehydrierung von (Methyl-) Cyklohexanol zu (Methyl-) Cyklohexanonm

- Zur katalytischen Dehydrierung von Cyklohexanol bei ca 400° hat sich metal- AR
lisches Zink als bester Kontaki erwiesen. Wegen seines niedrigen Schmelzpunkies -~ ' |
wird es in Form von Leglerungen mit Nickel oder Eiden angewandt, Die Legierungen =~ -
diirfen kein freies Zink als Mischkristall enthalten. Dies ist bei einem Zusatz
“yon 15 % Eisen oder Nickel nicht mehr der Fall, Die Ketone fallen in 80 = 90 %iger
Ausbeute an. Die Trennung von Cyklohexanol und Cyklohexanon erfolgt am besten
durch fraktionierte Destillation im Vakuum. o

Reinigung des Methyl-Cyklohexanols iiber die Bisulfitverbindung

- Gemische von Methyl-Cyklohexanon und Methyl-Cyklohexanol konnen durch frak- o
tionierte Destillation schwieriger getrennt werden. Eg wurde gefunden, daf die o
Bisulfit-Verbindungen der Methylketone durch Erwdrmen zerlegt werden, wobei mit- ~ -
geléste Hexanole bei niedrigerer, reine Ketone bei hsherer Temperatur abgeschie-

den werden (s.Zeichnung).

Adipinséure

I Ozydation des (Methyl-) C Klohexanons zu_(Methyl-

.UDieJOXydaffon von o-Methyl-Cyklohexanon mit Sauerstoff in Fliissigphase in
Gegenwart von Metallsalzen und Pettsduren wurde untersucht. Es entsteht ein S#u-
regemisch,in dem u.a. Adipins#ure und Methyladipinsdure enthelten ist.

 Es wurde gefunden, daB Cyklohexanol und Methyl-Cyklohexanol in Gegenwart von
aliphatischen oder hydroaromatischen Ketonen und Aldehyden direkt, zu Bikarbon-
siuren oxydiert werden konnen. Man kenn so z.B, ein Gemisch von Cyklohexenon und
Cyklohexanol oder ein Gemisé¢h von Cyklohexanol und Propionaldehyd oxydieren, so 0
da8 die Dehydrierung der Hexanole zu Hexanonen weitgehend oder ganz eingespart
werden kann.

rbeiten fiir 1941:
, t Dis Aufstellung‘einer grofen Versuchsanlage mit einem 6 ms‘fassenden Oxyde-
tionsturm zur Herstellung von Methyladipinsiure ist vorbereitet (s.Zeichnung).
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‘Mepasin-Verarbed tung ' _ ,  ‘j

Betrieb: Dr, Spohm _ L Repa:aiurens DI. Slowek '

Mrveiten in 1940t

3 In ¥e 954 wurde eins Anlage zur Herstellung von Mepaginsulfochlorid {Mersol )
i ouf Crund der Erfahrungen aus der Versuchsanlags Me 947 errichtet. ~ -~ =~ -
g Die Anlage war vor dem Krieg zunHchst fiir eine Jahreserzeugung won 10 000 ¢
= Mgrs;l, fiir die Herstellung von Weichmacher (Mesemoll) umd SulfohatAfmbaagonl Vor- .
gesehen. : ‘ ’ o
Fach Ausbruch des Krieges wurde zur Behsbung der Rohstoffschwisrigkeitem fiz ~
die Seifenindustrie der Ausbau der Mersolerzeugung erst auf 40 000 Jate (davon, |
30 000 in Leuna, 10 000 in Wolfen), spiter sogar auf 80 000 Jato (davom 50 000
Jato in Leuna) festgelegt. . v o
‘ Die Anlage Me 954 wurde Anfang April des Jahres in Betrieb genommen und bis
zum Dezember auf eine Leistung von ca. 2000 Moto gebracht. '
Anfahrschwierigkeiten und Betriebsstdrungen entstanden durch Briiche an den
Steinzeug-Riesellkiithlern und Igelitleitungen. Die Quecksilberdampf-Lampen, beson-
ders die AuBenlampen, fallen h#ufig durch ZerstSrung der AnschluBstiicke und Fas-
sungen aus. Die Frage der Stopfbiichsen an den Durax~Pumpen ist noch nicht befried
digend gelbst. ' - - , — ‘ ,
Fir die Sulfochlorierung wurden urspriinglich Reaktionstiirme benutzt, die bei
einsm ¢ vor 1200 mm und einer Hohe von 4 m eine Leistung von ca. 80 Moto ergaben.
Iurch &ufstellung von Tiirmen mit 2000 mm § wird die Leistung auf 220 Moto/Turm
geateigert. A : o - ' _ i
%.2%. sind 10 Tirme mit 1200 mn @ und 5 Tirme mit 2000 mm @ in Betrieb. Damit
kénnen 24 000 Jato Mersol hergestellt werden. ' .
Die urspriingliche AuBenbeleuchtung wurde durch Inneneinstrahlung ersetzi, S
Vorteile der Innenlampen sind bessere Lichtausbeute und grbdfere Betriebasicher-
heito A o :

Gesgemisch und Reaktionsfliissigkeit wurden sowohl im Gleich- als auch im Ge-
genstrom gefiihrt. . : e
Sehwisrigkeiten bereitete bisher die stdrungsfreie Beseitigung des Reaktions- pa
abgases aus Chlorwasserstoff, Schwefeldioxyd, etwas Spiil-Stickstoff und wenig G
Chlor. Der Absatz der daraus durch Absorption erhaltenen Salzséiure war infolgs des .
80,-0ehaltes nicht mdglich. Der grbtfte Teil der wiBrigen Salzsdure wurde nach Neu- : .
trélisation mit Kalkschlamm in Me 139 auf die Halde geleitet. Eine Elektrolyse der
‘Salzsiure ist vorgesehen. . . ; .
Etwa 50 Seifenfirmen wurden bei der Verarbeitung von Mersol beraten.

beiten fiir 1941 - i

Geplant ist die Aufstellung~gr68erei Tirme bzw. der Austausch‘kleine:er'mﬂra w
me durch griBere. Fiir den Endausbau (50 000 Jato Mep961)isind vorgesghens 10 Pigr- ¢
me mit 2000 mm @, 10 Tiirme mit 2400 mm g : 4 S s
‘ Durch HeiB-Absorption des Abgases 5011 eine schwefeldioxydarme, verkaufefl-

‘hige Salzsiure erhalten werden. . L L
Wiinschenswert ist oin Ersatz der bruchempfindlichen Igelit- und Steinzeugroh- ' .

8 o durch Eisenleitungen mit Innenschutz (Einbremnlack). B

Tersuchaweise werden Glaskilhler aufgestellt. ! P
Ein wesentliches Betriebaziel ist die kontinuierliche Gestaltung der Mersol- '

‘Berstellung. |
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Mersol-Extraktion
Edeleanu-Aniage

petriebs Ir, Messerknechi

Dr. Schmidt . épara ‘urenk D Iéwa;kw,

LN

Der Zweck der Anlege ist, eine mdglichst weitgehende Abtrennung des Neutral-

sls aus Mersol H zu bewerkstelligen, Dies geschieht durch Extraktion mit #lilesi-

gen 502, wobel die Sulfoohloride geldst werden, wihrend des Neutraldl gréBtenteils .

ungeldet blelbt. Dabei bildet sich eine sulfochloridreiche untere Schicht,,Extrakty

und eine sulfochloridarme obere Schicht, ,Raffinat". Aus beiden Anteilen wird die

SO§ durch stufenweise Verdampfung wieder zuriickgewonnen (stark vereinfachtes Sche-
naje -

beiten in 1940:

~ Nach Versuchen mit einer halbtechnischen Anlage in Me 333a wurde im Mai 1940
in Me 951 mit der Montage der GroBanlage durch die Firma Edeleanu (Berlin) begon-
nen. Die Fertigstellung der Anlage hat sich wegen der Schwierigkeiten bei der Ma-
terialbeschaffung stark verzigert. Der Hauptteil der Maschinen und  Apparate ist
jetzt aber aufgestellt. Es fehlen noch einige Pumpen, Regelapparate und Rohrlei-
tungen,; ferner sind Isolier- und elektrische Installationsarbeiten noch augaufﬁhm
rena T Ty . ) ¥

\ - _ -

Die[ﬁnlagé-soll im Pebruar 1941 fertiggestellt sein und in Betrieb genommen
werden. Schon vorgesehene Verbesserungen an der Apparatur betreffen-die Einrich-
tung einer Trocken-Anlesge fiir das Mersol H sowie einer mehrstufigen Extrakt-Eithl-
anlage zur Verbesserung der Extrakt-Gualitdt. Fiir eine evil. notwendige Bleichung

- des Extraktes sind Filterpressen vorgesehen. : : _

e e T et o
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nesapon-derikation

Betriebs Dr. Spohn - | Reparaturen: DI, Slowak

Die betriebsmaﬁige Ausgestal tung der Mesapon~NmHerstelluﬁg in den Bauten He
951/952 erfolgte in Anlehnung an die im Versuchsbetrieb Me 947 gesemmelien Erfah—
rungen. =

‘Der Einsatz von Mesapon N auf dem Textilhilfsmittel~ und Waschmittelgebie% :
ist mengenmiBig noch nicht endgiiltig festgelegt. Die Verseifungsanlage war zl-
nichet. fir 250 Moto Mesapon N vorgesehen.

- Ein Tell der bestellten Apparate und Behdlter wurde erst nach erheblicher L
Verzégerung oder noch gar nicht geliefert. Deshalb wurde elne behelfemaaige App&-
ratur ‘erptellt.

Die Verseifung des halbsulfochlorierten Mepasing (Mersol H) nit 5 4iger Nem
tronl&uge geschah zunichst in einem ausgemeuerten Riihrwerkskessel eus dem Sulfat-
betrieb, Dabei traten Verunreinigungen durch Eisen ein. Aus diesem Grunde wurds
,spéﬁer in dem anfangs nicht vorhandenen Holzbehdlter verseift.

Filr die Eindampfung der anfallenden 20 $igen Sulfonatldsung stand ein uma
qlaufverﬂampfer .aus ‘Elsen zur Verfiigung, Um eine Eisen-Apparstur zu vermeiden, wur-
der sushilfsweise zwei ausgemauerte, liegende Behilter in geschlossener Zylinder- i;
forn fiir das Vorkonzentrieren der Losung auf 35 - 40 % benutzt. Das starke Sehdu-
_men.in den Eindampfern sollte durch Aufblasen vom Luft verringert werdano Ein A..ag'~;
nennenswerter Erfolg wurde jedoch nicht erreicht. ' ; T

Der vorgssehene Walzentrockner nit 8 - 10 atil Betriebsdruck wurde noch nicht L
geliefert.Von Wolfen wurde deshalb ein Walzentrockner, der nur mit Dampf von | - 6 ;{
atili beschickt werden kenn, iibernommen.

Bei ‘dem Wolfener Walzentrockner ist die in den Walzen erreichbare Temperatmr
fiir dag einwandfreie Trocknen des Mesapons nicht gentigend hoch. Deshald wurden Ay
elektriache Dampf-Uberhitzer vorgeschaltet. - P

Die Mesapon—N-Herstellung konnte bisher aus Mangel an Arbeitskraften und '
wegen der erforderllchen Anderungen am Walzentrockner nicht voll aufgenommen wer-
den,

.

¥ irbeiten fiir 1941: o |
g Der bisher nicht eingebaute Umlaumeerdampfer goll in der hiesigen Kunststofi-? .
Werkstitte innen mit einem Einbrennlack versehen werden. Er enthilt einen bascm—

dera ausgefilhrten Riihrer als Schaumzerstorer. oL
' kner soll gofort nach Lieferung aufges%ellt Do

Der vorgesehene neue Walzentroc
werden,

Einé Brﬁdenkondensation zur Wiedergewinnung des im Verdampfer und an dsn’
8 Yalzentirocknern mit verdampfenden Oles wird notwendig sein. Das Mischkondensat - ‘
' von Wasser und Mepasin kann bei der Verseifung wieder eingesetzt werdenn o ;gj

o i P . b
- : . , o ‘ ; w0
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-3,tri°b3 Dr, Mééserknecht . R Reparaturens DI, Slowak

Entwicklung des Betriebes » AR
Die Durchbildung des Verfahrens in der Versuchsanlage Me 947 war im Frithjahr
1640 soweit fortgeschritten, daB die betriebsmiBige Erzeugung in Me 952 im die -~ = ¥
Yege geleitet werden konnte. Die Fabrikation (s. Schema) wurde dort Ende April o
* pit 2 Veresterungsrohren, 2 Trommelfiltern, 2 Ausblasetiirmen und 1 Filterprease 1
# angefahren. ‘ AR

‘N In Laufe der Monate Juni und Juli kamen 2 weitere Verestéiungsrohre uné eins g
sweite offene Filterpresse in Betrieb. Damit wurde eine Kapazitdt der Anlage von Sy
ca. 180 bis 200 Moto erreicht. | : o

Da die eingebauten V2A-Kreiselpumpen fir die Firderung des Rohesters aus den | |F
wnter hohem Vakuum stehenden Ausblasetiirmen versagten, wurden eiserne Sihi-Pumpen . . i}
.aufgestellt. Andere Anfahr-Schwierigkeiten traten nicht ein. } S

Quelitdt des Produktes N . P .

. Die anfengs nicht befriedigendé Qualitét dés‘Produktes konnte durch folgende ]
UsBnehmen verbessert werden: ~ . s g

1) Umstellung von Mersol D mit 12;5% Chlor auf Mersol mit 10,5 % C1 als Aus-
' gengsmaterial und Herabsetzung der Veresterungstemperatur von 70 auf 400.

2) Verwendung von krackstockfreiem Mepasin als Ausgangsmeterial fiir das Mersol.

3) 2-meliges Ausblasen des Rohesters.

‘Durch diese Anderungen gelahg es, die Viscositdt des Produktes von 90 auf 35 - 40 ;;T_“
Englergrade herabzusetzen und die Gelierfidhigkeit zu verbessern. o

ﬁf.,Abfall- und Nebenprodukte ' , _ : ; . .
: Piir das in der Kond@nsation der Ausblasetiirme anfallende Gemisch aus phemol- '
haltigem Wasser und Neutralol wurdeieiné‘Abscheideapparatur‘zur‘Kl&ruhg des Was- . i
‘sers und Abtrennung des Neutralils eingebaut und in Betrieb genommen (s.Schems).
Das bisher in Kesselwagen an die Phenol~Gewinnung abgegebene geklérte Phenolwas- -
‘Qr Boll kiinftig durch eine inzwischen fertiggestellte Leitung in die Starkwas-
serbehilter Me 820 gepumpt werden. ‘ « : :

., Eine Apparatur zur Aufarbeitung des bei der Filtration des Rohesters anfal- _
lenden, 51haltigen Ammonchlorids ist z.4%. in Bau. _ _ S

. i
! i

fﬁﬁﬁiten‘fﬁrilgglx', . : : . i
1l Un die Kapazitét der Ausblaseanlage zu erhdhen, soll der bereits vorgesghene .| ©
| N {

B aritto Ausbleseturnm fertiggestellt und in Betrieb genommen werden.

uFertigstellung und Inbetriebnéhme der Salzaufbereitung? _ , -i;;ﬁ

alititsverbesserung des Mesamolls werden fortgesstzt. o

Versuche zur weiteren Qu ,
: - I » | ‘ RN




Isobgﬁyl-Laboratofium Me 19a .

petriebs %ﬁg-%%%gﬁhger | y | Reparaturen: Dr.-¥Wirth - ;‘ j

yeiten in 19403

. Im Laboratorium wurden an Stelle dor zum Heeresdienst Eingezegéaennﬁﬁnnef im o
groferen Unfange Frauen eingestellt, die im allgemeinen den an sie gesteliten dn- b
forderungen entsprachen. ' . ; o

-

pnalysen (Dr. Laves) :
Die enslytische Abteilung zur Uberwachung der Reinprodukte wurde erweitert.
| Es wurde die Halbmikroelementaranslyse mit gutem Erfolg aufgenommen, ebenso dis |
schwefel- und Stickstoffbestimmungen. Die refraktometrische Untersuchung und dle - |
potentiometrische Titration wurden eingefiihrt. . -

Yersuche (Drola.ves,_])ro Heidinger)

Jushhnedl ' : ‘
Die Versuche zur Reinigung des Methanols wurden fortgesetzt. Danach L#B¢
sich die Wasse;zugabe bei der Destillation weitgehend herabsetzen. '

Isobutylsl |

Die Versuche zur Isolierung und Reinigung von weiteren FProdukten aue dem Iso-
butylsl wurden mit Erfolg fortgesetzt und fihrten zur Erweiterung der HS-Reinfrgk- -
tion sowie der Binfilhrung des Dioprols und des Lgsungsmittels K 33. Letzteres wur-_ . .
de aus der Ketonfraktion des Rohisobutyléls zwischen 115 - 1300 herausgesghnitten.
Diese Frektion wurde von der Lackkommission dem Verksuf als LYsungsmittel freige- - 'a

;

geven. Aus einem uns iibersandten Ketondl aus Schwelwasser wurden Aceton und He-
. 4hylathylketon isoliert und geeignete Reinigungsmethoden ausgearbeitet. Die Ver-
suche sind noch nicht abgeschlossen, lassen aber eine brauchbare und billige Ge~ - :
- winnung von Aceton und-Methyldthylketon aus dem Ketonsl als aussichtsreich er- -~ | |
scheinen, ' T e T mn e TR R
' Die Versuche zur Dehydrierung von sekundirem Butanol (RheinpreuBSen) wurden
su Bnde gefiihrt, Die Dehydrieyung liel sich mit guter Ausbeute durchfithren, und
es wurde ein als Losungsmittel brauchbares Methyldthylketon erhalten.

0lefine
Es wurde versucht, die @lefinbasis des Mischpolymerisats M IV zu erweitern, . ..
i

und aus dem Olefin des Diisopropylcarbinols (Dioprol) ein brauchbares Dimerisat P
M VI he{gestellt° ‘ P
Ester ,
- Die im vorigen Jahr begonnenen Arbeiten iiber die Veresterung von mehrwerti-
B gon Alkoholen mit Leuna-Carbonsiuren sind abgeschlossen, Bs wurde eine Methode s
U cofunicn, die dic besbsichtigte groBtechnische Herstellung solcher Ester ermdg-
i licnt. | | | >

Schwefelhaltige, organische Verbindungen _
"~ Es wurden mehrere Praparate hergestellt und die technische Herstellung eines
‘fiir Spezialzwecke geeigneten Korpers mit Leuna-dlkoholen als Grundstoff ausgear-

beitet. g

\ - "

1

: eiten fiir 1941: - ‘ ‘ o ;
 Neben der analytischen Betreuuné der Produktion und der Versuchsarbeiten

werden die Versuche zur Reinigung des Ketonsls fortgesetzt. Die woiteren Arbeiten . .
dienen dem Ziel, sus Produkten des Betriebes technisch wertvolle Erzeugnisse zu =

gewinnen, . 3 ST
. [ . : !




Organische Betrisbe Laboratorium Me 127 und Toohntkun Mo 96b

| pabor und Technikums Dr. Zorn | Reparaturens DI. Mayer

qohnierdlarbeiten (Dr.Metzger, Frl. Dr.Rbssig)
2} Athylen-Schmierdles |

~==%8 wurde die MBgl

ichkeit der Herstellung von Athylen-Schmierblen auf der fa-

1gea‘£thylan~nur dann erhalten wird, wenn man bel der Wasserabspaltung &aus Lthyl-
gliohol die CO-Bildung vermeidet und das erhaltene Rohges sorgfiltig wischt mit
gagser, Natronlauge iind Palatinol HS. Dae so erhaltens Lthylen' ist 99%ig und er-
] givt el der Polymerisation in 80%iger Ausbeute ein 01 mit einem V.I.-Wert von

i otwa 100. Es gelang auf keine Weise, diesen Wert zu verbessern. Denach ist die ‘Her-
gtellung hochwertiger SchmierOle auf der Basis Spiritus-Athylen vorerst moch nicht
pbglich. Es komnnte jedoch gezeigt werden, dag dieses Spiritus-ithylen bis zu 50%
unserem Lsuna-fthylen beigemischt werden kenn, ohne daB eine Verechlechteruﬁg an-
goree 35-906-Produktés eintritt, ) : ‘

s

susatz eines Esters wesentlich in bezug auf die Laufzeit und auf das Kélteverhal-
ten verbessert werden kann. i
In Zusammenarbeit mit Herrn Prof.Dr.Heidebroek, Dresden, wurde gefunden, dafl

hochpolymeye SS-900-Produkte hervorragende Schuiereigenschaften in Zahnradge tris-

ben besitzen. o : T

| b) Propylen-Schmierdle: ' : : ' _

q - Diese Arbeiten wurden fortgesetzt. Die praktische Erprobung dieser Ule als Ka-
belisolierﬁie ist jedoch nicht beendet. - '

¢) Schmierdl-Inhibitorens = '

noch freis Hydroxyl mit einer Leuna-Carbonsiure versstert wird.

i

entwickelten Ester teils fir sich, teils in Mischung mit Mineraldlen wertvolle
Johmierdlstoffe fir die verschiedensten Gebiete darstellen. :
d) Bisenbahn-Achsentles '

gabe, ein kiltebesiindiges Schmierdl zu schaffen. BEs wurde eine eingehende Unter-~

derartige Mischungen in der Erprobung. B
e) Spezial-Waffen-Schmierdl: (Dr.Lowenberg, Dr.Metzger, Frl.Dr.Rossig) o
"~ Bs warde erfolgreich an der Entwicklung kéltebestindiger Spezialdle fiir ver-

schiedone Waffen gearbeitet. : :
£) Auto-Schmierdle: (Dr.Hofmann, Dr.Metzger) R ;
Bes wurde vom Betrieb gefunden, daB men durch Hydrierung aus dem Al1C) y=KW~
Schlamm ein wertvolles KW-Schmiersl mit einem V.I.-Wert von etwa
Durch Zumischung von 5% eines

dae sich bei der Erprobung auf dem Oppauer Moto ' A
dwng in mehreren Werkawagen sehr gut bewkhrte. Ferner wurde gefunden, dal man 4us

gewbhnlichem Maschinendl ein sehr gutes Autodl herstellen kenn durck Zumischung
~ # von 20 Ti. 83 906 vnd 5 Tl. oines Esters. Auch diese schung hat sich auf dem
4 Piifetand wie auch'im praktischen Betrieb sehr gut bewdhrt. ' R
£ 1. Troibpt of £-Arbeiten (Dr.Metzger, Dr.Zorn) - o
88 ' Tie Priifung verschiedener auf dem Eﬁ 100 aufgebaute
" dle Prifstinde Oppan und Lpuna zur Ausfibrung gebracht.

} wicklung elnes Zindpunkterniedrigers _ } 1
' hén wurge die Ggmisghpolymerisation aller gasformigen Olefine mit den geshittigten

C,- und C . -Kohlenwasserstoffen und Herstellung eines hochmolekularen Sicherheita-
?Qeibgtefées. - : ‘ '

) 1

Pornsr wurde an der Rat~

giﬂ‘Spirituﬂ-Kthylen_unterﬁuohto'ﬁierbai wurde gefunden, da8 ein polymerisationefl-

Ferner wurde gefunden, daB die Qualjtét unseres SS-900-Schmierdles durch,éen o

Be wurde gefunden, daB der im Vorjahr entwickelte zinnhaltige Diaisobut;yliahe-»‘i‘1
molsulfid-Inhibitor in bezug auf seine KW-U1-Loslichkeit verbessert wird, wenn das e

Die folgenden unter d bis f aufgefiihrten Arbeiten auf dem Minefaiﬁlgebiet'be; P
ruhen auf der Erkenntnis, daB die vorwiegend von Dr.Lowenberg hergestellien und b

~YeranlaBt durch den vorigen kalten Winter fibertrug uns die Reichsbahn &ie:Auf-f A

_suchung aller bisher von der Reichsbahn benutzten Achsendle durchgefithri und dabei -
gefunden, da8 eine Mischung derselben ein gliinstigeres Kdlteverhaltien zeigt alas:die S
einzelnen Ule. Ferner wurde gefunden, daf das Kilteverhalten durch Zugebs von etwa N
12% eines Adipins#ureesters wesentlich verbessert wird. Zur %eit befinden sich ° ¢

80 erhalfen kanw'. L
Adipinstiureesters konnte ein Autotl erbalten werdem, ..
rprifstand wie auch bel dsr Verwsn- |

» Treibstoffe wurde durch :

i}’.

fiir Dieseltle weitergearbeitet. Neu aufgenon- |




BB nin-arbeiten (Dr.Miinch) ‘
: Dle Arbeiten zur Herstellung von Yulkanisationsbeschleunig

orn durch Eonden-

‘

probung im Kautschuklaboratorium Leverkusen ist noch nicht beendet. o
Auf der Basis Monomethylamin + Formaldehyd wurde ein Verfahren zur Hergtel-

i ma zu Grundes . i} .
" OH o

. Uk . e
Hzco + CHB o NHZ ——-—-——-———-9 Hzc \ NH CH I
_ - ‘ Methyl—methjlokaain (Oxybase)
Durch Einwirkung von festem Atznatron wird daraus Wasser abgespalten nachi
’ - NaOH -

OH |
By £ — NH - CH, —$#(CH, = N - CHy)

pge 80 entstehende Methyl-methylen-amin polymerisiert sofort zum Trimeren 13,5

frimethyl-trimethylen-1,3,5-amin. v y

/gﬁz-N.a CH3 T o Wir ‘gingen von der Tatsache aus, daf dieses
o oberhaldb seines Siedepunktes von 167 in die

Gy =1 ) i monomere Form aufgespalten wird, und fanden,
Aﬁégs=p N<:::: 2 daB diese Monomere bei gew*hnlichem Druck {iber

CH5 einen Kupfer-Magnesiumoxyd-EKontakt bei 230 -

len aus Monomethylamin und Trimethylamin, Ferner gelang es auch mit dem gleichen

| drisren. Eiﬁe Anlage zur Herstellung von 25 Hoto Dimethylamin wird z.2t, angefah-

ren. ,

Aldehyd-Kondensation-Arbeiten (Dr.Ldwenberg) . oo T

= 8] D16 Arbeiten uover die katalytische Reduktion des Dimethylolpropionaldshyds |
v l

5zu"@rimethylolathan wurden im Leaufe dea Jahres abgebrochen, da es nicht gelang,
;'gﬁté’ﬁﬁéﬁédﬁéﬁwzu erreichen und einen linger wirksam blejbenden Kontak? auffufins -
1 den. Die Arbeiten zur Herstellung von Trimethyloléthan aus Propionaldéhyd + Form-
1 eldehyd in Gegenwart von Alkali wurden in Zusammenarbeit mit dem Betrieb Me 4%4
1 veitergefilhrt. Im besonderen wurde versucht, den ProzeB kontinuierlich zu gestal-
1 ten. Perner wurde die Reaktion auch an anderen Aldehyden untersucht. Die Anti-

?

aufgestellt, aus der die laufenden Anfordeérungen befriedigt wurden. . :
~ b) Die Arbeiten liber die Polyenaldehyd<Kondensation wurden fortgesstzt. Es
gelang, Fortschritte bei der Kondensation der Aldehyde w
%er Polyenaldehyde zu erreichen.

Suran (DgoLﬁwenberg)

. 'BEs gelang, die Alkalis
butyifisadruoklos durchzufiihren. Die erhalt

glaichen wie bei dem Arbeiten wnter Druck.

Diese Arbeitsweise wurde von dem Betried,

Ester (Dr.L8wenberg, Dr.Génicke)

Es wurden die im Vorjahr begonnen
siehungen zwischen der chemischen Kons
chafven fortgesetzt: Hierbei ergabd gich,

Leuna—Carboneauren sinerseits , .
Igobutyldl-Alkoholen andererseits sehr wertvolle schmiereigenscheften aufweisen..

Es wurde eine kleine versuphsapparatur gebaut, in der bisher etwa 4,5 ¢ Ester fiir
ieréehiedene‘Schmigrzwecke hergestellt warden., Ferner wurde eine Anlage zur Her-

stellung #on 2000 Jato derartiger Ester entworfen.
Pieiten fir 19413 | l
o Bi@~genannten,thiete werden welter

daB die Bster aus Trimethylélithen und

bearbeitet.
‘ A

 ;ation verschiedener Amine mit Crotonaldehyd wurde fortgesetzt. Die praktische Br~

1ung von Didethylamin entwickelt. Dem Verfahren liegt das folgende'Reaktionssche-' o

ST e . 240° zu Dimethylamin hydriert werden kann. Die
jusheitte an Dimethylamin betrégt 80%. Die restlichen 20% bestehen zu gleichen Tei- |

Eontakt, die Oxybase I~ in_einer Ausbeute von 80% direkt zu Dimethylamin zu hy- b

schaunmittelarbeiten wurden fortgesetzt. Es wurde einé“kleinb~VersuchsgppafatﬁY"ﬂ.iﬁ

ie auch bei der Hydrierung o

chmelze der hochsiedenden (iiber 2000)'A1kohole des Iso- ;sﬁ
enen Ausbeuten an Carbonshuren waren dle :
Me 493 iibernommen. ‘ v . E

on Arbeiten iber die Erforschung der Be- 5
titution der Ester und ihren Schnisrdleigen~ '

und._die Ester aus Adipin- bzw. Methyladipinséure und
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Lacklaboratérium

J

Betriebs Dr. Heidinger » | Reparaturen: Dr. Wirth

férbeiten in 19403

'Die Einrichtung des Lacklabors wurde weiter vervollsténdigt und~die Lack-
priifmethoden verbessert, Es wurden mehrere neue 1.G.-Produkte untersucht und iiber
gine Reihe von Weichmaechern, Kunstharzen und Polymerisaten Gutachten an die Mit-

glieder der Lack-Kommission abgegeben.

-
' Besonders wurde auch eine Anzahl Leuna-eigner Produkte auf Verwendungamogm

lichkeiten geprufto

VYon diesen Leuna—Produkten wurde die Ketonfraktion 110 - 130 als Ldsunge—‘

gelegt. Losungsmlttel K 33 wurde fiir den Verkauf freigegeben,

Das Lacklaboratorium soll, insbebondere Zur erittelung von Verwendungse -

wnd Unterbringungsméglichkeiten werkseigener Stoffe, weiter ausgebaut werden.

mittel X 33 .und das Nitropropen der Lack-Kommission zur Verkaufsgenehmigung vor=






