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Die Produktion an fltissigen Kraftstoffen - Autobenzin, Fliegerbenzih, Dieéel-‘ .

;. - stieg im Jahre 194}0 gogentiber 1939 zwar pur unwesentlich von 393 000 auf , °
K357 500 t, der Flugbenzin-Anteil erfuhr jedoch eine starke Erhthung. Wihrend er .

gl1939 32 % der Gesamterzeugung betrug, stieg er in 1940 weiter auf 60 %. Infolge-
$i dessen stleg such der Anfall an den gesforpigen Treibstoffen Propan, Buten, Treib-
B ceo. Bei Berlickeichtigung dieser zusitzlichen Produktion ergibt sich gegeniiber
11959 eine Zunshme der Gesamterzeugung der Bydrierung vom 6,2 %. Der Anteil der aus -
B ickie erzeugten Produkte erhdhte sich von 68,5 auf 70 %. ’ S

Von den lizenzierten Firmen liefen Bghlen, Magdeburg und Zeitz gtlrungefrei.
R In Magdeburg,Wnide unser neuer Sumpfphase-Kontakt erfolgreich erprobi. Die Anlage
}sor Gewinnung von Paraffin und Schmiertlen in Zeits wird im Laufe des Jahres 1941 .
 in Betrieb kommen. Die Hydrieranlage Liitzkendorf wird nach einer mehrmonatigen von
B uns iberwachten' Betriebszeit ab Dezember 1940 von der Wintershell A.G. allein be-
¥ irieben. - S ‘ ,
Die Steinkohlehydrieranlagen Scholven und Gelsénberg liefén, abgesehen von

$ stérungen durch feindliche Lufteinwirkung, einwandfrei. In Welheim wird weiterhin

d steinkohlenteerpech verarbeitet. Die Anlage wird ebenso wie d¥e in Scholven erwei-
i terto :In der zwelten Jahreshdlfie 1940 kam das Eydrierwerk P3lite im Betrieb. Auch
W hier waren Stdrungen meist nur durch feindliche Binwirkung verursacht, '

B In Beu befinden sich das Hydrierwerk Briix sowie die Anlage der Rheimbraun in
i Vesséling. Beide Anlagen werden eiwa in der zweiten Bilfte des Jahres 1941 in Be-
jj irieb kommen. ' , _

i In Planung ist dag ‘Bydrierwerk Blechhammer der Oberschlesischen Bergwerk A, B

ber die beiden italienischen Anlagen in Bari und Livorno ist seit Eriegsaus-
W bruch nichts mehr bekannt geworden. : 4

B - An der Planung, der Montage und Inbetriebnahme der Werke Littzkendorf, P8litz,”
g Celsenberg, Briix, Wesseling, Blechhammer haben Angehdrige der Bydrierung teilge<
3 nonmen, Neben einer groBen Anzahl an Angestellten und Arbeitern weren und sind |
‘Hlnoch eingesetzts fiir Liitzkendorf Dr. Kimmerle, fiir P6litz Dr. Ober, fir Brfix Dr.

¥ Brandl - Dr. Ottens und DI. Amon sind inzwischen zu der Firma iibergetreten -, fiir
& Yosseling Dr. Peukert, fiir Gelsenberg Dr. Ober, fir Blechhammer 0I. Josenhens, der
§l inzwischen in die Leitung dieser Firma eintrat, und DI. FuBhiiller, fiir Zeitz eben-.
& falls DI. FuBhiiller; fiir Betriebskontrolle sdmtlicher Hydrierwerke Dr, Schulze.
%% Von Hydrierungsangehtrigen wurden fiir diese fremden Werke etwa 32 000 Arbeitstage
B eeleistet, | . ' o _ :
§ - Fir die genannten Anlagen wurden in Leuna 152 Mann in 12 800 Ausbildungstagen
' % tingearbeitet. ‘ ' . ' S
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Hydrierung

a) Betriebsgruppe Hochdruck

'iBariebf,Dro Kupginger (bis 1.12.40 Wehrmacht) Reparaturen: DI. Schwab o
s : Drs Schick ' ' '




Q&gk&mmérbetrieb ‘

{gotriebs Dr. Euppinger (bis 1.12.40 Wehrmacht) . Reparaturen: DI. Sohwab

Dr. Schick - D o
Ire Oﬁber’ » | r. Miller iy .. .

N a)fx{mleks,mmern.‘(;Alr_u'.z;.hlz 8 Kammern)

- e

B.iton in 19403

| Der Durchsatz durch die Ufen von 27 cbm/Std., der im Vorjehr nur versuchsweise
¥ orrsicht worden war, wurde inzwischen der Normslwert. Vorilbergehend wurde sogar die
B pinspritzung bis auf 30 obm stiindlich vorgefahren. ' :

: Die Lebenadauer konnte vorldufig nicht mehr iiber den im Vorjahr erhaltenen .
 pichstwert gesteigert werden, da durch Verschlechterung der Rohkohle sehr starke
 ferselzungen der Ofen auftrsten, die erst im letzter Zeit durch Wechsel des Kohle- !

§ feldes. innerhald der Grube v.d.Heydt und durch Umstellung des Verhdltnisses Eohls .
W v.d,Heydt zu Eohle Elise behoben wurden. : , . i
: Die Ofen-I-Enteandung ist nun in asllen Ofen eingebaut, sie hat sich sehr gut
¥ vwihrt. Die Betriebsperiode ist teilweise gleich hoch wie die der entsprechenden -
8 fsmer (300 Tage). Die automatische Entfernung des dabei anfallenden Sandes ist bei .
W siner Xammer eingebaut und fiir elle Kammern geplant. Durch Vermischen des Samd-'
. [ schlanmes mit normeler Entschlammung wurden Verstopfungen und Verschleif an den
i Entachlammungspumpen verringert. : o S o o

Die gutomatische Stendhaltung am Entschlammungsabscheider ist nun bei sdmtli-

| chen Esmmern mit groBem Erfolg eingefithrt, = - o L S
g  Die beiden MaBnahmen - Ofen-I-Entsandung wnd sutomatische Emtschlammungs~ -

‘B Stendheltung - haben zum gleichmiBigen Fahren ganz entscheidend beigetragen. - .
¥ Unm die Temperaturhaltung 'im Ofen I sicherer zw gestalten, wurde eine Ealtgas-
B wgeve zwischen Vorheizer und Ofen I eingebaut; auBerdem erhielt das srate Element

B in Ofen I einen Alarm fiir Hschsttemperatur. : R

| Die Versuche mit rheinischer Breunkohle bei 650 at wurden beendet, Die nur in .
 don ersten Betriebstagen auftretende Riickstendsbildung komnte durch Schwefelzusatz

g vernindert werden. L o : -

Biten fiir 1941: 9 o o T

1) Weitere .Versuche zur Erhchung des Durchsa.tzeé und der Lebensdauer der Kammern.
| Un hierbei Durchschliffe auszuschlieBen, sind Versughe mit geringeren Gasmengen =

___ geplant. _ ’ = e -
2) Binbau der automatischen Entsandung in allen Kammern. - I { ,
R ) Erhshung der Empfindlichkeit der Temperaturmessung am Ofen-I-Eingang, um diese ,
| Temperatur konstant zu halten. Einbau einer automatischen Kaltgasregelung an die-
§ ser Stelle zur Vermeidung der Verkokung im unteren Teil des Ofens I. o
» 4) Bau der Entschlammungsabscheider-Einsitze aus N5, um diese nach Ausbau wieder.
| verwenden jzu konnen. ' .

- B b) Peerkammern’ (Ahzahl: .1 Kammer )

v

| Da Holybdiin z.2%, schwer zu beschaffen ist, wurde in Anlehnung en frihere Er- . .-
g fshrungen und entsprechende Untersuchungen des Lgboratoriums 869 der Molybdén-Eon-
B tekt des Botriebes mit Erfolg durch einen Eisenkontakt ersetzt. Demit ist ein Vor- -~
B bild fiir die ibrigen Hydrieranlegen geliefert, auch ihrerseits vom MNolybddm auf- .. i
| Bisen Uberzugehen. . - ' o RS I
i Nach eingehenden Versuchen in der Destillation wurde, um das feperfeeta Kaner- g
| Yerk in, der Brenmkammer des Gasvorheizers zu schonen, ein Brenner eingebaut, der e
sing Wilzgaszugabe zum Hy-Heizgas hat und damit eine Rsuchgastemperatur in der -

| j Brormkanmer von unter 1400° erméglicht. Er hat sich aysgezeichnet bewshrt. e

e T
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R Durch h¥herse Abschneiden des A-Kittelsls und durch die wegen dea érh&hton’fﬁ ot
[yusonoatzes duroh dle Kohlekanmarn erhihte Temperatur in, diesen ist der friher vor- =
 yandene Schwertlibsrschud weggefallen. Es trat sogar ein Unterachu sn Anreibsl:

Juut: Do in Louna duroh die Teers Schwertl in die Hydrierung eingebracht wird, kann
iieges Schwerdl ‘als Anreibil eingesetzt und dadurc&e\r Anreibslunterschus aﬁgg§;‘~-5;__~-»~*~~

& siichen werden. Durch die Abgabe des Teerschwerdls an die Kohle~Siumpfphase wird:
3 ier Betrieb der Teerkeumer entlestet und frei sum Einsatsz anderer Produkte, Newe. =~ -
 produkte 8ind Jjedoch duf dem Markt nicht zu erhalten. Bs wird daker die Kagmer nur
B coriivergehend betrisben. . ' S _ : | S B,
| Deor Austausch der dreiteiligen Ufen wurde durchgefiihrt.
K o) Benzinkanmern (Anzshls 9 Kammern)
, (davon 5 mit ‘5058-Eontaks,
4 mit 6434-Kontakt)

Buoiten in 1940:
¥ tamern it 5058-Kontakt

i Die Lebensdauer der Regeneratorem konnte durch Wasserzugabe weiter gesteigert
§ rerden. Die Einspritzung von Wasser zum unteren Rohrboden des Regenereators 1 muBie . |
W war wegen Korrosionsschéden in den Ubergangsleitungen zZum Regenerator -1I, die -
g durch konzentrierte Amonchloridldsung verursacht wurden, wieder verlassen.werdem,
& oz vurde aber eine verbesserte Diise fiir die Wagserzugabe zum oberen Rohrboden ven
W Regenerator IT eingefiihrt. o . e ' SRR
§ Die Leistung der 5056-EKammern ist durch ihren Widerstand begrenzt. Bs wurden
8 deher bei einer Kammer folgende HaBnghmen zur Verminderung des Widerstands getrof-. "
§ fen: die Richtung der Gassirbmung in den Ofen wurde in oben nach unten gelindert,

§ iie 500-er Regeneratoren wurden durch solche von 600 mm ersetzt, auSerdem erhielt ' @
@ ler Elekirovorheizer erstmalig Rohre von 120 mm §f staett den bisherigem von 90 mm J/ N
: Der Erfolg diesér MaBnahmen wird sich erst bei der n#chsten Komtaktfilllung™ - =~
W roigen, da der jetzige, bereits mehrere Jahre alte Kontakt durch Staubbildung zu~-. - |
@ sitzlich Widerstand in den Ofen verursacht hatte. ’ ' ' a

K&mmem mit 6434-Kontakt:

%  Durch Kleinversuche war festgestellt, daB Ammoniak und organische Basen un- = . |
B finstige Wirkung auf den Kontakt haben. Ein GroSversuch, bei dem des Ammoniak - o
% durch Vasser aus dem-Eingangsgas einer 6434-Kemmer auf unter 0,1 mg/m5 herausgewa- "0
W schen wurde, bestdtigte dies. Das B-Mittelsl, das fiir die Waschung der Entspannungs-
B tese aus der Kohlekammer Sumpfphase verwendet wird, nimmt dabei Ammonisk und orga=:
nische Basen auf. Es schiédigt daher auch den 6434-Kontakt, wie ein weiterer Gro8-
 versuch zeigte. Es soll daher versucht werden, auBer der Kreislaufgaswische mit
B foscer alle Mitteldle, die -ilber 6434-Kontakt gehen sollen, mit Wasser oder ver-
¥ lionten Siuren von den Basen zu befreien. Zur Entlastung des 6434-Eontakts soll
§ ‘ersuchsweise an Stelle der Verwendung von B-Mitteldl zur Gaswiische eine schwerere
B -Uittelsl-Fraktion eingesetzt welrden, die anschlieflend iber 5058-Kontakt raffi-
g dert wird, s : ‘ , _ Ch
B Die bisher als Vorhydrierungskammer mit einem Elektrovorheizer betriebene K -
i 2er 13 erhielt einen Gasyorheiz’er und wurde- fiir 6434-Kontakt eingesetzt. o

-
o

e e __;_,\\\" ST e

: Pa :
i N | - h@tnﬁr . ‘ 8': : .‘ . - | ;

N 1) Bag- einer Wasserwiische, in der nur das Gas fiir die 6434-Eemmern gowaschen wer-
| den s0ll. Hierdurch kann der Druckverlust fiir dle 5058-Kammer vermindert und bed iy
hr ein héherer Durchsatz erzielt werden. - | T R

4

R ) Woitere Versuche, ale B-Mittelﬁle durch Wassser- oder S#urewlischs von Ammgnigk“ | ‘
| vzd orgenischen Bagen zu befreien. - | o

) Eatwicklung einer antomatischen Regulisrung zum Eonstenthelten einiger Elemente ™"

P

| 1

| den Gen.
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| beiten in 1 03

TTH-Kammem Anzahls 1 Kammer ’bié Juni doJé;' -

i Verauche wurden; fortsesetzt wnd beenaet, Die Kmer wird i 5053.3%- o
zinierung emgesetztr : R

: 9) "Jerschmdenea

eiten1n10° . }

o Im Gasphasekrelslauf wurde geitweise. ein Umgang um' d:.e_Wascher und im Reingas
ein Abschelder eingebaut. Hierdurch wurde ein geringerer Strémungswiderstand, eine
- gute Durchmischung des Kreislaufgases mit dem Frischgas und ein Schutz der Gastm--
| laufpumpen vor mitgerissener Fldssigkeit erreicht.

B In die Frischgasleitungen wurden SchnellschluBventile mit Druckdla%euerung

. emgebaut, un bei gewslisamem Bruch der Frischgasleitungen zu verhmdem, da.B die

= Gaskrelslaufe mit den Kemmern sich entspannen. r

I Die zentrale Entspannung fir die Kohle- und Benzm-Abstreifer wurde in Me 809
B vereinigt und erweltert , I ~

.

beiten fir 19413 o | ; . o .
: Embau weiterer elektrisch gesteuerter Schieber in den Kz:'eis].a,ufle:L‘i:m.::ia,gen° = S

.
',I.
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Breipressen, Waachanlage, Gasbenzin-ﬂochdruck Umlaufpumpen

!

Betriebs W - . L Bepa.raturen. I, Book R
. DeBock R

Eine neue Einspritzpwpe fiir Hitteldl mit glgktrigchm Anrtieb vmrde in Betriab '
genommena ebenso eine weitere Treibﬁl-Zentrifugalpumpeo, co
» Der Ersatz von Metallstopfbuchsen durch metallsparenda Weichpackungen aus Zellc-
W solle und Buna wurde weiter durchgefiihrt,
' 7u den fiir den hydraulischen Antried der Breipreasen benbtigten Hochdmckzen—f
¥ irifugslpumpen (Lieferung 1926) konnten neue leistungsfihigere Leufrider und Leit~
| apparate beschafft und eingebaut werden. Bis zum Jahresende konnte die Gesamb- . -
¥ ireibilloistung dadurch um 10% gesteigert werden. o
Bei dem in der Nacht vom 28, auf 29, August erfolgten Angriff zerstiérte egne
Bm oin Mitteldlsilo auf der obersten Bithne von Bau 804 und setzte den Silg inp
Brando Das Feuer zerstdrte etwa die Hilftedes Baues, da es durch das 01 weiterer
B horebstirzender Silos (Vorratsbehalter) immer neue Nahrung erhielt. '
Um in Zukunft Schédden durch Brdnde von im Gebsude lagernden brennbaren E‘llisaig«- :
dreiten auszuschalten, gollen bei Neuverrichtung des zerstérten Baues 604 die Silog -
einschlieﬁllch der Siebanla.gen anBerhelb des Baues sufgestellt und dte Produkte von
hier den Breipressen zugepumpt werden., Die gleichen MaBnahmen sollen in den Brei~ -
pressenbauten 803 und 805 durchgefiihrt werden.
1 ;. Beim unmittelbaren Zupumpen von Kohlebrei sind. besondere Maﬁnahmen 20 treffan, R
@ (s unbedingt vermieden werden muB, da8 der Kohlebrei in einem Rohrabschnitt . ldngere
Zeit zum Stehen kommt. Der Brei setzt sich sonmst ab, so da8 die Leitung nach eini-'.
ger Zeit nicht mehr in Betrieb genommen werden kann. Der Kohlebrei muB daher im
| RKreiglauf?® ‘gefahren werden, do.h. er wird vom Vorratsbehiilter eus iiber. Dampfpumpen _
jan den Brelpressen vorbei gepumpt, so daB eine zushtzliche umzupwspende Henge in
f don Sammelbeh#lter . zuriickf1ieB8t. Jede Breipresse entnimmt durch eine Stichleitung |
((iem Kreisl?ufstrang den benotigti;en Kohlebreio MeBgefdBe werden nicht mehr bentitigt s
8, Skizze)., - . : |
ﬁ  Das B-Mittelsl wurde seit léingerer Zeit ohme Zwischenschaltu 1Z2_von Siles d.en S
B fumpen zugefiihrt . Fir das A-Mitteldl sind die entsprechenden Leitungen vorgeaehéna
i lag direkte Zupumpen von Mitteldlen zu den Einspritzpumpen bietet technisch keine T
B scwierigkeitens e
B Das Treibdl fiir den Antrieb der Breipressen wurde ebenfa.lls aus Luftschutz- 7
gninden durch Wasser ersetzt " dem 5% Muzin, ZKorrosionsschutz und Emulgator) mge= .
 88t2t ist. Diese MaBnahme hat sich sehr gu} bewdhrt, ,
Nachdem der Bau 804 zuniichst ginzlich stillgelegt werden muBte, gelang es, die
ﬁitteloleinspritzung nach 7 Tagen wieder anzufahren und nach 14 Tagen wieder voll U
in Botrieb zu bringeno Ein Teil der Kohlebreieinepritzung konnte nach 3 Wochen wie-
 der angefahren werden, Durch diese schnellen Mafnahmen und weitgehende Binschrinkun~ -
gen in Hinsicht TTH-Verfahren, HeiBkreislauf und Wegfallen der Teerkammer war es. .. o
R tglich, den Produktionsausfall auBerordentlich niedrig - etwa 19% wihrend 12 Tagen—.;j'l
b 20 h&lteno Cel - ! ‘ .

alton. fir 1041 . - e S
I ) Stillegung der noch verbliebenen Silos fiir Teer, Eohlebr oi «und Kontaktent-.
g Schlanzung, Bew von Produk‘&—ﬁreislaufleitungeno eus denen die Putipeh sigh ihr Eixnw_ N
] spritzprodukt entnehmen. Als Notreserve fir AnreibBl und als Vorratsbehiilter fir Co
% rischprodukt und Kontaktentschlamng werden 4 Behalter unmittal’bar am Bay &05 Lo
1 erstellto_.;.,. . S e e i . \:. . \'
N | %) Einbau weiterer neuer Zentrifugalpumpeneinsatza uné dadurch Steigemng der "
| Geﬂ&ﬂiﬁ-’i‘reibblleistung um weitere 20% | | o
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] " An den Zylindern einer weiteren Entepannungamaschine wurden Varstarktmgs-
i ringe angebracht..

Eine Entspannungsmaschine erhielt eine automtische Sichemnseinrichtu

. M‘QQ elnes Zylinders den Austritt von Waschdl und Kreislasufgas aus dem K—
Winuckeystem verhinders. @

Eine Entsparnangemaschine wird von Ventilsteuerung auf Schiebersteuerung umge-

bauta Die Stopfbuchsen der Steuerventile fellen dadurch weg, der Betrieb wizd san-

Byerer, eine Geruchsbeldstigung tritt nicht mehr auf. Die fir EKupferlange bereits
inokennte Schiebersteuerung hat sich bisher auch fiir Wasch8l bewihri.

- Die Wasserwésche des Gasphase~Kreislaufgeses wurde angefahren.

! Die Ausrilstung der Hochdruckwascher mit elektrischer Standmessung wurde be-
i j gonnen .

i eiten fiir 19 1.

. 1) Die dritte und 1etzte Entspannungsmaschlne wird mit Verstarkungsrmgen ver- .
 sehen o

' 2) Umbau der restlichen Entspannungsmaschlnen auf Schiebersteuerungo

3) Ausrustung sémtlicher Hochdruckwascher mit elektrischer Stand.messung

¢) Gasbenzin Hochdruck 7
v : peiten in 1 0° _ i

 Der vorgesehene dritte Geblédsesatz konnte noch nicht geliefert werdeno .
B Bine ummansrte Fackel, die eine unmsichtbare Verbrennung von Hy-Riickgas gestat-
Wtet - bis 15 Nill, WE/h -~ wurde entwickelt und dem Betrieb ilibergeben. Es wird noch
& gepriift, ob eine Vielzahl solcher "Fackeln gebaut werden soll, um bei Luftgefahr
B sintliches Hy- Ruckgas ohne sichtbaren Feuerscheln verbrennen zu konneno

'eiten fur 11.- S .
| Aufstellung des fehlenden dritten Geblasesa‘tzeso

d) Gasumlaufpumgen
:"‘_.-  in 19403

Die neunte Gasumlaufpumpe, die erste mit elektrischem Antrieb, ka,m in Betrieb,
Bl liese Antriebsart hat sich bewdhrt. Wegen Fehlens des Anschlusses an eine zweite
% clektrische Zemtrale wurde die Pumpe aus Sicherheitsgriinden nur mit 50% ihrer Lei-
atungsfahigkeit auf den Gaskreislauf gefahren.
Die erstmalig verwendete untere Stopfbuchse hat bisher befriedi‘gto.

- Der Neubau fiir weitere Gasumlaufpumpen ist im Bau.

: Im alten Bau wurden drei Spl'ltterschutzwande errichtet, um Maschinen und Be- ,
= dienung zu gchiit zen. | :

iten fiir 1941: -

——

l) Anschlu8 der elektrischen Umlaufpumpe an die zwe:.te elektrlsche Zentraleo
- 2) Fertigstellung des Neubaues und Aufstellung von zwei neuen Umlaufpumpeno

3). Verlegung einer Umlaufpumpe nach Norden in den Anbau,

4) Errlchtung einer doppelten Brandmauer im alten Bau. !

B ¢) ﬁx-Rhckgas

beiten in 1040: - L S %

U dem K-ompressorenkraftgas nicht zu waaserstoffreiche Gase zu.zu.fu.lu‘ena wurde
dag Ent spannungsarmgas vom Benzinabstreifer nicht mehr an die Kraf tgasverteilung '
B lisfert, sondern dem Hy-Heizgas direkt zugefd.hrto Es wird durch 002 auf einen
Heiﬁwert von 2 200 WE gsbracht.

i i

.




'Gemeinsames fiir Hy-Hochdruck

Rpeiten in 19403

: Die ,Insichfahr"-Vorschriften wurden verbessert, so daf Ausfille, St¥rungen
l und Gefahrenquellen verringert wurden. : !

n

» Weil das Signal ' Insichfahren", welches das ganze Werk betrifft, erst ver-
% hiltniontiBig spht gegeben werden kann, andererseits ein verspitetes ,Insichfahven®
E groBe Gefahren fiir die Hydrierung birgt, wurde eine MHglichkeit geschaffen, die )
g fydrierung abzustellen, ohne daB das gesante iibrige Werk betroffen wird. Die MaB-
% nahme JHydrierung umstellen®” wurde eimgefiihrt. Hierbei werden mur die Kohlekammern
W den Insichfahr-Vorschrifien unterworfen, Teer- und Benzinkemmern laufen normsl
B veiter. Der Kreislaufdruck bleibt erhalten. Waschanlage und Gesbenzinanlage Hoch-

i iruck werden abgestellt. Die im Gebiet der Hydrierung stehenden kleineren 0lbehdl-
¥ tor werden nach den Tanks entlesrt und dadurch t?ie sekundéren 'Gefahren _varringger_t.u«..,.,,

Die Schutzstéinde und Luftschutzkeller wurden vermehrt. und verstirkt. Spiitier- .

B schutzstinde in den Maschinenbauten und um Olbehélter wurden errichtet. Die Vor-
i richtungen fiir Verdunkeiung, Beliiftung und resche Benachrichtigung wurden verbes-
© W sert. Eine'Einric‘hrtung zum raschen Entleeren vom Olvorratsbehidltern wurde geschaf-

' fen, e

%  Ein geschiitzter Befehlsstand der Beiriebsbefehlsstglle By-Hochdruck gemeinsam -
B vit-dem Abschnitt wurde gebant und_ist dauernd besetzt. , B '

e s N R




--'Kleinve?suche Ha‘862

g setriots 22;_35_1_1_2_&!3, Reperaturens DI. Schwab

\

1 I,Klelnofenversnche !Gasph&ae} I

- Laufende Untersuchung der im Betrieb zur ‘Verwen ) i
(Kontakte und “Produkis), Aung gelangten Naterislien.
Untersuchung neuer Kontakte auf ihre Brauchbarkeit fiir die hiesigen Bew
triebeverhiltnisse. Es wurden verschiedene Irigerkontakte als Vorhydrierungs-
xontakte benutzt mit wesentlich besseren Ergebniesen als mit 6719 (7525, 7575,

7360). Die Versuche sind noch im Gange,

‘ Es zeigte sich, daB fiir 6434 auBer der Wasserwische des Kr@islaufgases :
guch die des Einspritzproduktes wvon Vorteil ist. ‘

Verschiedene hochsiedende Erdsle und Schmierdle wurden mit gutem Ergebnis
nit 5058 benziniert (Pslitz, Zeitz).

. Fir dis Brabag worden eine Relhe ausgebauter Kontakte auf Wiederverwendu
baxkelt untersucht.

II,Kiloofenversuche

Laufende Untersuchung der Produkte und Kontakte fiir die Teer« und Kohle—
kammern. \
~ Die M@glichkeiten und Bedmngungen fir "Brixer Teer® in d@r Sumpfphese wur-

~ den untersucht. Der Teer kann wegen seiner Temperaturempfindlichkeit nicht de-

§ stilliert und muB deshalb ungetoppt gefahren werden. Im Vorjahre traten stark
i eisenhaltige Verkrustungen auf. Durch Zusatz von 0,5 % Schwefel zum Eingpritz-
produkt gehen diese weltgehend zuriick. Die Leistung ist sehr hoch.

T.T.H.~Paraffin, das fir die Oxydation zu Fetitsdure ungeniigend war, konnte
nit 5058 bei niedriger Temperatur zu befriedigender Reinheit hydriert werden.

Un das Molybdén fiir die Sumpfphase zu vermeiden, wurden die fritheren Ver- =
suche mit Eisen wieder aufgenommen. Die damals erhaltenen Ergebnisse wurden .
bestdtigt, wonach der Eisenkontakt (Prénkung von Generatorstaud mit FeSO ) den
Molybdankontakt nicht erreicht. Durch Zusatz der &quivalenten Menge Natronlauge
bei der Trankung kenn aber noch eine Verbesserung erzielt werden. Bis jetzt = -
wurden 85 - 90 % der Leistung von Molybdénkontakt erreicht. Die Versuche wurden
sowohl fiir Leuna, gls auch fur Bshlen unter den entsprechénden Betrlebsbedlngun-
gen ausgefuhrtc .

'Bs wurden verschiedene Teere auf ihre Temperaturempfindlichkeit unter-
sucht und dabei Uberraschende Feststellungen gemacht, die sowohl fiir das T. T Hf’
Verfahren, als auch fiir die Teerdestillation weiterverfolgt werden.

Fiir das Versuchslabor wurden groBere Mengen 5058-Benzin zur Weiterverar-
beitung durch Bydroforming hergestellt sowie fiir die Mepasln-ﬂerstellung grdBe-
re Mengen ungesattigter ruménischer Dieselole hydriert.

beiten fiir 1941: o N | ; \ T

l)ﬂeiterfuhrung der im Gange befindlichen Versuche.

2)?praxbeitung des in der Sumpfphase erhaltenen "Bruxer Mittelsls" in der Gas~
| phese. L L

5)Ausfdhrung der fiir 1940 geplanten, aber zuruckgestellten Versuchee
4)Untersuchung von geschwefeltem Raseneieenerz gus Me 431 fiir die Kohlehydrierung
5)Versu0h$ Zuy Verbeeserung des Kontaktes fir Teerm und Kohlehydrierungo




U1fabrikations-Laboratorium Me 87C

fgﬁeﬂﬁﬁbg %%s_%ggggiit ' B Reparaturen: DI, Sechwab = - -

- Dr. Hoffmann

‘: ufg&b en ? y B
§ . Beobachtung und Uberwachung des Betriebes und dex Kleinverauohe, Uhterauchung
{ der in Betrieb anfallenden Produkte.

‘Fiir den Beirieb wurden Untersuchungen auf folgenden Gebieten ausge fiihrts

_ gl)In den Verblndungsleitungen von Ofen I zu Ofen 1I der Kohlekammern wurde in den

| letzten 2 Jahren eine vermehrte Abscheidung von Alkali- und Hagnesiumsal zen ne-

~ ben Calciumcarbonat beobachtet. Es konnte festgestellt werden, def diese Er-
scheinung mit dem Ansteigen des Alkaligehaltes der v.d.Heydt-Kohle zusammen~
hingt. Die stérksten Verkrustungen wurden wihrend und kurz nach der Zeit beob-!

- achtet, als der Alkeligehalt der v.d.Heydt-Kohle seinen hochsten Wert erreicht
hatte. Nach Ersatz der alkalischen Kohle durch alkasliarme vod Heydt-Kohla nehm
die Stdrke der Verkrustungen wiedex ab,

& 2) Als Ersatz fir die jodometrische Schwefelwasseretoffbestimmung wvarde ein gleldh—
| wertiges Titrationsverfahren ansgearbeitet. Bs beruht im Prinzip auf der Oxyda-
tion des Schwefelwasserstoffs in elkalischer L3sung mit Perhydrol zu Sulfat und
acmdlmetrlscher Baetimmung des Alkeliiiberschusses. .

[

Die Methode, je nech Verwendungszweck modifiziert, wird jetzt angewendet auf
Gase;,. F1u851gkelten und feste Substanzen. A

- S)Dle Sandbestlmmung in Braunkohlen nach dem Schwimm- und Sinkverfahren lieferte
bei Kohlen, die mit Reinigungsmesse gemischt sind, zu hohe Werte. Die Methode
wurde durch Nachschaltung verschiedener chemischer Behendlung mit konz. Sohwe-'
felsaure, Natronlauge und verdiinnter Salzséiure verbessert. ’

- \
B 4) Der Schieuderriickstand aus Bshlener Teerentschlammung wurde im Laboratoriums-
¢ naBstab zwecks Wiedergewinnung des Molybdiéns nach dem Schwefelsdure-Verfahren
wtersucht. Es ergab sich, daB eine 80 Fige Regeneration mbglich sein wird.

é% 5) Die von anderen Werken beobachtete Empfindlichkeit des 6434-Kontaktes gegen

; taktes durch solche schiddigende Stickstoffverbindungen moéglichst niedrig zu
K hslten, wird

e) das Kreislsufges durch Einschaltung einer Wasserwasche gereinlgtg

b) ‘das als Waschdl fiir Sumpfphese-Abgase ‘dienende B-Produkt, Yevor es iber den
. Komtgkt geht; ebenfalls durch eine-Wasserwdsche von*organischén*Stlckstoff-,
i bgaen und Ammoniak befreit. _ ~
‘Die fﬁr -diese Haﬂnahmen notwendigen Vorarbelten und die analytische ﬁberwachung
des Betriebes wurden durchgefﬁhrta :

Stlckstoffverblndungen ‘konnte bestitigt werden, Un die Belastung des 6454-Kon- |




Planung und Berechnung von Destillatlons- und Gaszerlegungsanlagen

{

By

6)

| I Bestillatignganlaggg(DIe Grth, Dr, Weise)
Arbeiten fir L

Die in Vorjahr projektierte una gebaute Phenoldestilletion kam in Be- | |

trieb; bel der Beseitigung und Abschwichung der auftretenden Korrosions-:

- schwierigkelten wurde beratend mitgewirkt und Unterlagen fir den Unbau ge-

liefert.

Es wurde ein Schemaentwurf file elne neue Vakuum—Phenoldestillati@n an-A
gefertigt,

Das Schwelwerk Deuben von Riebeck«Montan warde fiir den Umbau der dor-

" tigen Vaschgl-Destillation beraten, Um Erfahrungen beim Abtreiben von Wasch-
. 81 zu erhalten, wurden hier mit dem Deubener Wasch8l in einer dazu herge-

richteten kleinen Versuchsanlage Abtreibe-Versuche durchgefdhrt.
Arbeiten fir fremde Werke

Uhde-Dortmund wurde laufend bei dem Bau der fruher bestellten Anlagen
beraten,
Neu projektiert wurdens S ' o

1) Eine groBe Teerdestillation fiir das Brabag-Werk Bshlen (die Anlage wurde
Uhde in Auftrag gegeben).

2) Eine Paraffin-Wascho1-Vakuum-Dest1llation fdr das Brabag&Werk Schwarz-
heideo ; 4 _

Fir die Hydroformina-Anlage Moosbierbaum wurden die Destillationen und Stg=
bllisierungsanlagen durchgerechnet und bei der Vergebung dieser Anlagen und

i _. der Ufen an Lieferfirmen mitgewirkt. -
:iIloGaszerlegungsanlagen(nl Gerlach, Dr, Weise)

Im Jahre 1940 wurden fir folgende fremde Firmen Anlagen entworfen und.
durchgerechnet (die weltere‘Angebotsbearbeitung lag in Hénden von Frledrich
UhdewDortmund). '

”“PropannwButanﬁundﬂhelchtbenzin aus T 500 cbm/Stdo Gas. Uberholt von . 19)
Obgrgchlesigche Hydri oG

.0

elenl ___gche\Trelbstoffwerke A.G,
Propan, Butan und Leichtbenzin aus 2 x 7 000 cbm/Std. Gas. Der Auftrag

wurde Uhde erteilt,

Oberschles;sche :ﬂdniegwerke 4,6, |
Athan, Propan, Butan und Leichtbenzin aus 2 x 7 600 cbm/%td. Gas.

Uberholt vom 19)

Sudetenlandiseh;mTreibatoffwe;kem'ﬁG L ,
. Der Auftrag ‘wurde Uhde erteilt.

Butanrheichtbenzin-mrénnung'4't Std.
- Der Auftrag wurde m.W, Koppers erteilt.

thrgf'ﬂepka Pblit" AgGo
Rokbutanzerlegung 2 X 2,5 t/%tdo

Der Auftrag wurde moWo Lurgi erteilt,

Propan, Butan und Leichtbenzin gus 2 250 cbm/%td. Gas. Uberholt von”¥9) » ;f




' 9) Eydrierwerk Scholven 4.0,
, .Gascl-Leichtbenzin-Trennung 6 t/std,
" Der Aufirag wurde m.W. Wilke erteilt, der die vorhandenen

:10) gxdrierwgrk Scholyen A.G,

“Athan-Propan-Trennung 4 t/Stdo
Der Auftrag wurde Uhde erteilt,

op_Eheinigche Braunkohlen-Kraftstoff 4.G,
Athan aus 3 500 cbhm/Std, Gas, ' )
" Der Auftyag ist noch nicht vergeben.

12) Hochdruckversuche Lu. : _

Propylen-Propan=Trennung 4 t/std.
Der Auftrag ist noch nicht vergebven.

13) Braunkohle-Ben;;gnAoGpﬁ Werk Schwarzheide
Athen und Treibgas aus 1 800 cbm/Std. Gas.

Der Auftrag ist noch nicht vergeben,

14)

Oberschlesiache~H drlarwerke_A_G“

o Athan, Propaﬁp Butan und“Lélchtbenzin aus 2 x 6 600 cbm/étdo Gas,
Uberholt von 19) : A

BraunkohlewBen31nhAhGo,“Werk_Zeitz

Gerlach-Anlage:Propan und Butan aus 3 500 cbm/'std° Gas. —
Der Auftrag ist noch nicht vergeben. '

15)

AuBerdem werden z.Zt. folgende Anfragen bearbeitet:
16) Braunkohle-Benzin A, G, Werk Magdeburg

Gerlach—ﬂnlage° Lthen, Propan und Butan aus 2 x 3 200 cbm/%tdo Gas. _—

17) Braunkohle-Benzin 4.G.
Werk Bshlen: Lthan aus 3 600 cbm/Std° Gas.,
b) Werk Magdeburg: Athan aus 2 000 cbm/%tdo Gas .,

18) Noosbierbaum | | ‘

Gaszerlegung, 1

19) Oberschlesische Hydrierwerke A.G.

Gas.

|
i
f
i.!
Gerlach~Anlage: Leichtbenzin, Butan, Propan und Athan aus 2 x 6 600 cbm/Std,v(

d x'

Anlagen gebaut ha.@'t.;'.jf1

4
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b) Betriebsgruppe Niederdruck
|
B Botriebs Di. Karl , o R - Reparaturen: DI, Thyrock .
, | : /
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Kohleentachlammung, Schleuderei und Schwelerei

B getriebs Q&M Repsraturent DI. Ruebsl =~ =

| Q Schleuder‘ei - B | R - B | '|
rbeiten in 1940 - - | -

Die bareit‘s vor mehreren J’ahren be&oxmenen Umbauten an den Schwedenechleun
dere wurden fortgesetzt, |

vgn den 47 vorhandenen Maachinen besitzen

Cyclogetriebe 39 im Berichtsjehre neu  2) ’
Weitraumnantel und groBen Spritzring 46 LA W 12}
Eunstharzlager 28 wooow f . 8) Lo

. "Fiir die Erwslierung wurden 12 Maschinen in Me 884 aufgestellta Die M@t@mn I
. fenlén noch. - .

Die Versuche mit dem’ Dichteachreiber fir die vop den EKammern gelieferte Ent- . =+
| schlammung wurden fortgesetzt. Dis Schwimmermsssung wurde durch eine pneumatische =
) Hessung ersetzt. SEN—
' ¥oitere Versuche mit V@rsuchskrelslauf galten den zweistufigen Schleudem.

In der 1.Stufe wurde bei einem Eingang mit 12% Festem auf 20% Riickstand gefehren.

In der 2.5tufe wurde dieser Riickstand auf 45% kgnzentrierte Es wurde im_ Durche- . ;
B cchnitt ein Schleuderdl mit weniger als 1% Pestem gewonnen. Jedoch 1464 die Be- .

| schaffenheit des Rickstandes noch zu wiinschen iibrig. Lo i
: - Zum Schutz der Bslegschaft bei Fliegeralarm wurden Bedienungsstande genauert. o

- rbea,ten fir 1941:

1) Portfihrung des Umbaues der Schwedenschleudern. . - ‘ R O s

2) Portsetzung der Versuche mit dem Dichteschreiber. M

3) Zur Vermeidung von Storungdn durch vermehrte Ausfille von Sand aus der ver- -
dinnten Entschlammung sollen zwei neue Entsandungsbehiélter aufgestellt und dis
jetzt von Hand erfolgende Verladung des abgeschiedenen Sandes automatisch gg- -
staltet werden.

l Schwelerei

I

rbeiten in 1940z ._: R

Durch die starke Inanspruchnahme der Schwelerei zu Ende des vorigen Jahres Ry

& ver eine gewisse Uberalterung einzelner Appetraturteile eingetreten. Daher fithrte i -’
~ die starke und anhaltende Frostperiode im Verlauf der ersten beiden Monats zu }‘
elner H&ufung von Reparaturen, die einen erheblichen Produktionsausfall verursach- L
ten. Durch beschleunigts Reparaturen, sorgfhltige berwachung der neu eingebauten Lo
Apparaturteile und durch griindliche Erneusrung von iiberaltertem Msterial und iber- . '
holten Konstruktionen gelang es, die bestehenden Schwisrigkeiten in kurzer Zeit *
2u Uberwinden, so daB bereits am 1.3.40 Vollproduktion erreicht wurde. Ein Ver- C
gleich der Produkiion ab Mirz mit der dee Voraahres zeigt eine betr&chtliche Stein o i
gerung, St
| gle Laufze iten der Apparaturteile zeigen im Vergleich zum Vorjahr eina erheb- i
‘liche Bessserung. Sis bBetrugen bal Unterschnacken 713 Tage, bei Oberschnscken 23} e

Tago, im Mittel 115 Tage,
- Die wiederholter Abstellungen wb.hrend Fliegeralarm wamien ohne merkliche scha- v

'dieimgen der Apparaturen fiberstanden. S

- 6 Ants;ie‘bsmotoren von Ufen wurden Wattmesaer eingebaut, um einen auftre- R
- tenden Figerstand rechtzeitig fsstotellen zu kdunen.’ i
- ~ Nach Schmierungsversucher mit Ealypsol. und Heifdampf8l srhielten 6 Cyclogam ‘ :.3
® irishe einen Schmieralkreialauf mit Maschinen&l. Dieae ¥afnahme war ein voller /]

.‘.




An Ofen 1 wurde eine Einsprit’z@@siermg eingebaut, die sich gut bewiihrt ‘h;a_t.

@ rach 80 Betriebstagen zeigten sich erat Abweichungen von + 4 %.
= Die direkte“‘i’erechwelung von Entschlammung wurde erfolgreich wieder aufge~
§ nommen, um die Riickfibrung von Asphalt tiper das Anreibedl in die Kohlekammern zu
¥ yeraindern, Ze;i'tv;leise wurden bis zu 30 ¢ BEnischlammung direkt geschwelt. '
: Die Qualitét der Transportbiinder hat sehr nachgelessen, 80 daB im Laufe des
B Jehres zahlreiche Ausbesserungen notwendig watren.. '
|  Die Versuche zur Schwelung von Entschlammung im Verauchsofen filhrten such
B ngch Verringerung der Neigung zu keinem befriedigenden Ergebnis., An Stelle der.
B Stangen wurden daher Scholvener Schlagkérper eingefiillt. AuBerdem wurde am Ver-
@ suchsofen ein Trockenaustrag angsbracht. ‘ ‘

2 Kurz nach Beginn des neuen Jahres werden 2 neue Ufen (21 wnd 22) fortigge-
B stellt sein. , .

; Zum Schutz der Beleg_schaft bei Fliegerangriffen wurden mehrere splitteraﬁiéhen
W re Postenstiinde geschaffen, auflerdem Telefon- und PTransformatorenkaus ummauert. .

Bciton fiir 1941

\

¥ 1) Anbringung von weiteren Reglern fiir die Einspritzung der Schneck®iéfen.
. 2; Inengriffnahme des Baues der Ofen 23 bis 26, = '

B 3) Unbau der Olgasleitungen der fen 9 bis 20,

B 4) Versuche 2ur Erhdhung der Lebensdauer dér Schlagvo
f  ofen. - ‘ R
5; Versuche mit dem Trockenaustrag.
. 6) Verschwelung von Entschlammung im Versuchsofen mit Scholvener Schlagkdrpern.,

i

"i-igk;_;;;imgenﬁin den §_9hneclg-en—

- T B




‘Teemufbereitungg Teerfiltration
5 getrieb: Dro- Jacobs |

| T . -— _DI. Hildesheim(ab 1.5.40

B o) feersufbereitung | e ‘

oeiten in 1940: - . -

- Yo,

Von 4 vom Hydrierwerk Welheim iibernommenen Hauboi'éﬁééhleudem (d = 1500 mm,

# Eennziffer = 1120) worden 3 aufgestellt und in Betrieb genommen. Bei der 4. fohlt. EE

! noch der Motor.

_:, Die Abfalltlschleuder von Haubold (d = 1500 mm, Kennziffer = 1860) erhielt
i eine stérkere Welle. Die Erwartung Jedoch, daB hierdurch ein sinwandfreies Arbei-

| ten bei voller Drehzahl eintreten wiirde, hat sich nicht restlos erfiillt. e ~

Es arbeiten jetzt séimtliche Schlewdern unter Luftabschlug nit Schutzkohlen~

| siore. Dedurch ist ein Gefehrenmoment, dag des dfteren die Urseche von Brinden
B war, beseitigt. . |

Fir die Zentrifugenbeliiftung wurde siidlich des Baues ein neuer stérkerer Ssu-

| cer in Betrieb genommen und die Beliftung damit wesentlich verbessert.

Das Absitzen von Riickstiénden in den Rohteervorratsbehiltern, das sin Stecken- :

bleiben und demit Beschddigungen des Rithrers zur. Folge hatte, ist durch Absaugen -
§ nit der Pumpe yom Boden des Behilters aus yollstéindig beseitigt worden. Die bei-

B i Vorratsbehéilter sind jetzt 200 Tage ununterbrochen ohne St¥rungen in Betrieb. - -

;. Es wurden im Mittel 950 Moto Koppersteer (3,4 bis 8,4 % Steubgehalt) vom
| Brabag-Werk Schwarzheide aufbereitet. Das Schleudern ohne S#ure hat sich dsbei :
§ nicht bewdhrt. In Verdinnung mit ein bis zwei Teilen anderer Schwel teere und nach
g lugabe von 0,2 bis 0,6 % SO3 komnte bis auf 0,15 - 0,3 % Staud geschleudert werden,
B . Die'Abfalltlmenge, die mit 1050 Moto wesentlich iiber dem Mittel des Jahresg -
H 1939 von 890 Moto lag, konnte ohne Schwierigkeiten mit den beiden vorhandenen
¥ AuBenschleudern aufbereitet werden. ’ :

K3

Boteiten fiir 1041

B 1) Durch konstruktive Verbesserung soll einwandfreies Arbeiten an der Abfallsl-
: schleuder bei voller Umdrehungszahl auch bei spezifisch leichteren Prod‘ukten‘ ‘
_erreicht werden. ‘ ‘ . e

2) Bessere A‘bdi_cht,ung und einwandfreie Lagerung der 4 Welheixﬁ}er._“Haubold-Sch],eudérn. " ‘

3) Binbau einer mechanischen Austragsvorrichtung fiir Riickstand in simtliche 5
: Heine-Schleudern.

B ) Sturefester Korrosionsschutz der Rohteer~ und Abfallblbehdlter. Einbau von
§  séurefesten Pumpen. | o

B Teerfiitration | Reparaturenz DI. Ruebel

Ribeiten in 1940;

= Filtratiohsﬁersuche mit Filterkerzen haben ergeben, daB sie beim lingeren .
§| Stehen an der Luft immer wieder benzolunlésliche Hertpolymerisate aus einem gefil-
B ferten Teer neubilden, die die Filtriergeschwindigkeit stark herabsstzén. . '

Reparaturen: DI, Rueﬁel ébis '1.5,_403 _

. Bg ist noch nicht mglich, auf Grund der Analyse, aus der Zusammensetzung odar " %

| den physikelischen Eigenschaften eines Teeres Riickschliisse auf geine Filtrierfi-
¥ higkeit zu ziehen. : T ) - :
: B @roBversuche,' auch den geschleuderten Normalteer einschliellich Kopperstesr
% Iweoks Kontakteinsparung bei der Hydrierung im Eochdruckofen #iber die Filterpresse

B etilos zu entfesten, haben bisher nur geringe Leistungen ergeben. Schon nach kur '

J %r Zeit bildet sich eine einige Millimeter starke ,Lederhaut", die so fest auf
B den Papieriiberzug liegt, daB ein weiterer Durchgang nicht mehr stattfinden kann, o

] I.'ben.;,fiir 1 ils . .
B | | conc ol O \.

Welitere Filtrationsversuche mit Teergno |
" . v : p

v




Kontaktfabrik

g
B gotrisbs: Dr. Eahn (vis Juni)

Reparaturens DI'o Buebel
Br. Jacobs {ab Juni) paratirens ot S

8) Su.mgfofenkontakt

i der an Stelle des Molybddnkontektes seit 1. Midrz 1940 in der Teer-Sumpfphase ein-
B gesetzt wird, wurde eine besondere Anl lage errichtet. Es ist somit moglich, beids
& Kontekte zu gleicher Zeit mebeneinander herzustellen. Das Brabag-Werk Magdeburg
R wrde ebenfalls mit Kontakt 10 927 beliefert. ' '

Mit trockenem Kontakt 11 002 vmrde der Bedarf der Werke Bshlen, Hagdeburg, ‘
B Velheim und Liitzkendorf gedeckt.

g e fertiggestellt und in Betrieb genougen.,

| 1) Eontakt-Pillen-Pressen

: Die ‘bejden groﬁen Kilianpressen vm.rden im Oktober an die Kontaktfabrik Me 22b
B abgegeben. , ,

& bmen fur 1941s -

1) Bei Mahr&’onahme yon Kontakt durch neue Bydrierwerke (Hydrierwerk Brﬁx) Aufstel-
] lung eines neuen Vorrstsbunkers filr 11 002 von mindestens 100 T‘c)mxen°

2) Aufstellung einer gummierten 4. Mischschnecke.,'

Jetzige Vorratsbunker fir 11 002 (25 Tonnen) umgebaut werden.

E 4) Geggbenemfalls Aufstellung eines 3. Trockenqgens.

- Fix die Herstellung des Eisenkontaktes 10 927 aus Eisansulfa,t und Eatronl&uge,

Eine Verledesinrichtung fiir nassen EKontakt 11 002 fir Hydrierwerk Pbl:ltz wur- :

3) Da fiir Kontakt 10 927 zoZto noch keine Lagermbglichkeit vorhanden ist, soll der .

R
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MMMMMM
| Betriabz Dra Jaoobe

s) Teer= “"f" Su@_pfefanabstreifer-Defatill. ,' Repax&turem DI. 'l‘hyrock gbis April)

. DI. Ruebel Adpr~Jduli
DI, Hildeeheim ab Auguat

o

_ rbeiten in 19 Os

. Mﬂéﬁm@g& {frithere Heiswasserﬁfen) mit der schwierig su -
| regulierenden und zu Verstopfungen Anla8 gebenden Pavallel-Sghaltung des blweges :

| qurdsn abgerigsen. Ein moderner Gagvorheizer mit hintereinandargescha],betan Haar-» '
i nadalmhren und Umwilzgeblése ist im Ban.

Die veraltete und schwer badienbare Krgftgaszufﬁhrung wnrde umge‘bauta Es wur-

B de ein zweiter Zugang von Norden her geschaffen. o
I  Das Abgas der beiden Rohdlvorratstanks, das bisher direkt in d.as Hy«-@asnetz

: gchlagen der Panktsuchungen, hervorgerufen durch DrucksttBe aus der Sumpfofenab-
: *ezfeiferle1.:1‘.ungg ‘beaeltigt.

B 1) Fertigstellung des Gasvorheizers mit Umwilzgeblise. |
| 2) Aufstellen einer grtferen Eolonne mit moderaer Innenausriietung.

3) Zinbau von Bohren aus korrosionsfestem Spezialmaterial in die ersten Wassor-
kondensatcren .
|

: . b) goﬁhleabstreifér—Destillation : Reparaturen. DI, Thyrock g'big APm]r)
g - ' -~ DI. Buebel (ab Aprll)

: beiten in 19403

B ,' In beiden Gasvorheizern wurden die ersten sechs (heiﬁesten) Esa.madelrohre
B (bisher S2-Material) durch solche aus H8 ersetst. :

K An der westlichen-der beiden Anlagen wurde filr die Zwegke der Entghenolie-
g rug (ginetigeres Verhdltnis der brauchbaren zu desm unmbrauchbaren Fhenolen im

¥ leichten Kondeneat) eine fraktionierte Kondensation des Kopfdeptillates (A-Mittel-

¥ 0ls) in ein leichtes und ein schweres Eondensat in Betrieb genommen.

"~ Da dieser Umbeun sich auch betrieblich gut bewdhrt hat, soll diese frakiio-

® nierte Eondensation auch bei der anderen Anlage eingebaut werden und ist zum gro-
| fen Teil worbersitet. Der erste Wesserkondensator der Anlage Ost hat an Stelle

§ von Bisenrohren Bimetallrohre erhalten.

| buch bei dieser bohen Belastung sinwandfreie Schmitte.
. ~ Gr3Bere Storungen sind trotz des htheren Durchsatzes (ﬁomtsmittel 1959 -
B 75500 ¢, 1940 = 79 300 %) nicht eingetreten. ~
- | Der Sehnitt des A-Mitteldls wurde von 315 auf - 325 hinaufgesetzt.
. %er Engpa8 fir eine weitere Durchsatserhthung s:[nd die Rohblpumpen, die be:. v
¥ b /Stmde ausgefahren sind. i S
. I =
beiten ﬁir 19 13
| 1) kufatellmng je eines Reserwe«Rauohgasgeblésee £ir beide Vorheizer.

B 2) Cegebenenfalls bei Produktionacrhshung der Bydrierung Al&fﬂt@ll'ime et&rkerer
Rohﬁlpumpeno '

3l 33 Einbau ven Regulisrventilen nit varlﬁng@rtem konischen Kegel &1s BobSlent-
{ spmmmgsventlle.

Dor Durehsatz an eimer Anlage konnte bis auf 146 m%é&uﬁde ggsteigert werden.
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Kohleaufbereitung

bis Juni)

| getriebs Dr, Hahn
ab Juni)

Dr. Hihn

I/

Die in dén

Durchsatz sn TBK, (ohne Kontakt) im t/Std.
| e + Kontakt
: ¢ Eohlebreimenge
o Grad der Mehlung des Kohlebreis, susgedriickt .
| in% Riickstand Uber dem 400-er Meschensieb

B jvannbzungsgrad der zur Verfiigung stehenden

§ uikien in % '

B Un die dieser Anlage gestellte neue Aufgabe: Aufbersitus

¥ 1K, /h bei mbglickst groBSer Mahlfeinheit ohne Storung bewhlt
g de Verbesserungen bzw. Erweiterunge

& btow, in Angriff genommen wordens

B 1) Es ist mit dem Bew der zentralen Schaltanlage
- begonnen worden. ' '

& éqaz4kaa§%a

® 2) Band 4 is
‘ frither hiufige Ausfallen des Becherw

: Ende 1941.

Die Kohlebreisiebung und
herausgenonmen und eine zweite Siebanlage siidlic
werden; die Versorgung der einzelnen Breipressen goll durch
tungen erfolgen. ‘ :

Un die beim Entleeren der Kohlemengen aufiretende
mit verbundenen Gefahren zu, vermind
einer staubfreien Entladung westlic
gleichzeitig eine zweite
Kohle geschaffen werden.

7Digynéue Anlage ist suBerdem gege
gesichert, was ‘sich bei den alten

| fsteiten fiir 1941 :
5 ' AuBer der:Fe
1) Uberholung des Pumpenkel
finf S~080-Pumpen an Ste
durch sollen nicht nur die vera

bsssere ersetst, sondern auch die ganze
und {ibersiochtlicher gestaltet werden.

2) Einbau einer Anzeigevorrichtung fﬂrldas Ausse
den einzelnen‘%ﬂhlen.

3) Binbeu einer neuartigen'xon

lers filr die kleinen Miihlen
1le dexr jetzt dort vorhandenen zehn S-40-Pumpen.
lteten und sehr hart arbeitenden Pumpen durch

Leitungsfithrung filr Kohlebrei einfecher

niried

il

o4

& somanpries

~ Reparaturens DI. Ruebel
' DI, Hildesheim

1938 1939

5943
63,8

135
452

5554

fiir shmtliche Forderbinder -

-Lagerung soll eus den Breipre

Steubentwicklung und die da-
ern bzw, zy beseitigen, ist mit dem Bau . .
h Me 801 bvegonnen worden. Dadurch soll
Zufahrts- und eine dritte Entlademliglichkeit fir die

Fertigstellung: Ende 1941.

n hereinbrechende Wassermassen bei Rohrbriichen
Entladebunkern nicht vollkommen durchfithren . .-

g.von etwe 9)
. igen zu kdnnen, sind
n in Laufe des Jahres 1940 durchgefilbri

Kohlebre

. ] letzten Jahren in Me 801 verarbeiteten Kohlenmenmgen sind éug dar
folgenden Tabelle zu ersehen: :

1940

84,4

91,9
189

5'9’5 '

72

f mit einer Doppellaschenkette Busgeriistet wordenofseitdem ist des
erkes durch Reifen ‘der Kette ausgeblisben.

Nech Genohmigung von Me-Eraft IV ist mit dem Bau der neunten HMihle begompen
" worden, Fertigstellung SR A

ssenbauten Me 803/5 .
h der neunten Mihle sufgestellt
i-Ringlei-

rtigstellu@g;der'mbfgeﬁéﬁnteh'Arbgiten unfaBt dss Arbeltsprogram: N
1 - 6 darch Aufstellung von

tzen der Anreibedldosierung zu

zentregarnitur okne Stauscheiben in Hhle 7.

ﬁbis Juni)
ab Juni)




Phenol gewinnung durch'Mittelsiextraktion

| getrieds Dr. Bemmann ' ' : Reparaturen: DI. Thyrook
Ir. Brecht _ DI. Buedbel

W teiten in 19405 - o : o : : - =

B . Die Gewinnung von Phenolen aus Koklesbstreifer-Mitteltl wurde in der im Vor-.
jahre in Betrieb genommenen, provisorischen 400-Moto~Extraktionsanlage in Me 966 ' |
fortgesetzt, bis die neue 800-Hoto-Anlage in He 953 im Auguet fertiggestellt war. -~ . |{
7ie Kepazitéit der alten Anlage konnte trotz groSen Bedarfs an Phenolen nicht voll
ausgenutizt werden, da ¢s in den ersten Monaten an einer geeigneten Dastillations- = !
gnlage fiir Rohphenoldl fehlte. Fertigstellung und Inbetriebnahme der nouen Anlage
¥  cerzigerten sich wegen des starken Frostes iber dem vorgesehenen Anfahrtermin
B bhineus bis zum Mirz. Aber auch in den folgenden Monsten muBte die Preduktion smehr
B oder weniger stark gedrosselt werden, da einerseits erst die hoben Vorrdte su Roh-
phenoldl aus Luf$schutzgrinden beschleunigi aufgesrbeiiet werden muBten, anderer-

seits aber die Regeneration der zur Phenolextraktion benutsten Hatronlauge zeif-.
veise einen EngpaB bildete. - ' v : _ i ‘

; Nachstehend folgt eine Ubdrasicht tber Durchsatz und Produktion in den ei‘n«%
gelnen Monaten:

A-Hittel5l Phenolatlasuge Rohphenolsl 'Phenolsl 180-210°
v [ B

- we wagserfrel (M-D-G1)
Januar T 250,3 5 183,8 - 557,50 348,277
Pebruar - 3 240,0 1 407,8.- . 237,86  157,0 -
| dire : 1 008,1 505, 8 88,1 54,5 !
| April 4 358,3 2 499,53 469,5 + 265,0 L
g lai 7 208,9 T 3139,5 493,17 354.4 - R
T Jund 6 422,2 2 761,4 420,4 291,9 o SRS |
B Juli .. 6 T710,0 2 783,9 5T, 7 - 29443 B S
| Lugust 12 130,8 4 726,8 1 007,2 540,8
September 19 036,2 6 154,1 1575,8 - -  763,3
Oktober 20 08,1 6 220,3 1 340,8 139,4 |

Die obenerwé,hnte neue Phenoldestilletion ist eine bei gewthmlichem Druck
B orbeitende ,Pipestill-Anlags”j sie stellt auf dem Gebiete der Phenoldestillation
i otwas Neues dar, da man bisher allgemein fiir diesen Zweck mit Vekuum-Blasen gear-
beitet hat. Anfengs traten an der neuen Anlage hiufig Betriebsstbrungen auf, da 3
i das Phenolsl bei den vorgesehenen hohen Temperaturen’ unerwartet starke K@mmsionen“:%:
“an Ventilen und Pumpen und Verstopfangen der Vorheizerrohrs verursachie. Durch .
Herabsetzung der Temperaturen, wodurch allerdings die Schnittglite und Ausbeute‘:ées ;
Destillates verringert wurde, sowie durch Einsatz von Sonderwerkatoffen an beson- ..
B ders gefshrdeten Stellen konnten die Sebwierigkeiten zwar weltgohond behoben wer-" %_
[ den, jedoch sol]l durch demnfichst erfolgende Umstellung der Deptillationskolonanen .
auf Vakuum sowie durch eine Vorreinigung des zu destillierenden Oles die Betriebs- |
{ sicherbeit der Anlage noch woiter vertessert werdeno.Trotz dor ges;childerten 3t6-
' Tungen an der Pipestill-Anlags bildete die Destillstion des Fhenoldles nicht den .
Bugpa8 der Produktion, da ' im Bedarfafelle ein entsprechender Teil dea Olgs mwdﬁz-» ;

lich im Phenolgewinnungsbetriebe Me 103 destilliert werden konnte.
. iten pur 194280 0 - S | R
B 1) inlage fir die Gewinnung von Phenol ane Deermittelsl (Me 906)nach dem
- Batronlauge-Verfahren. | I

3

2) ﬁnlagé' ‘fi.i:'r; die nkﬁaustifizji‘erung und Carbornisierung de;r Phenolatlauge.



Varsuahaarheiten auf dem_Gebieta_der Ent-araffiniern.;'

| petriebs Dr. Hohn Héhn Reparaturens DI Thyrock

'bsiten in
] 1)Versuche Zur Entparaffinierun

i”desiToTpE°~Rdckstandes.mit Pr01an :

In Me 942 sind im Laufe des Jahres zwei Versuchereihen durchgefilart worden. RS
. Als wichtigetes Ergebnis dieser beiden Versuchsperioden ist zu veérmerkem, - i
daB schon das. Aufschlimmen des Paraffinriickstandes mit keltem Propen ein ebenso»iaf
gut entoltes Paraffin liefert wie des Umlisen, so daB sich das in beiden Féllen S
erhaltene Paraffindestillat nach einer SchluBraffinaticn mit befriedigender. Aus-
~ peute 2u brauchbaren Fettaduren oxydieren 1ie8. Bs sind damit die Ergebnisse. 3
der Kleinversuche hingightlich der Paraffinqualitét in vollsm Unfange auch in :{V*vif
der technischen Anlage bestétigt worden, Die in den beiden Betrlebsperioden er~'l' '
haltenen Paraffine zeigten bei der Analyse folgende Werte:

, Umlﬁsen”-wmz.“m".Aufschlammen
spes. Gew./70° 0,780 0,780
Sechmel zpunkt °C 52 52 — v RENE
Paraffingehalt $ 91,5 . 91,4 | o

- Versuche, die Filterleistung zu steigern, ‘muften abgebrochen werden, da RN
"die Anlage durch die in ihr lagernden Fropanmengen (02.40 t) bei den Angriffem . |
feindlicher Flieger eine schwere Gefihrdung fir die uml isgenden Hydrierungsbe- S
triebe gebracht hidtte. PR

B ?) PeraffinschluBraffination

Die SchiluBraffination des Paraffxndestxllats kann an Stelle der vorgesehem RO
nen Reffination mit Aluminiumchlorid durch eine unter geeigneten Bedingungen s
durchgefiihrte Hydrierung tiber Kontakt 5058 ersetzt werden.“ s

- : Lo
[

3) Spindelslentparaffinierung filr Weiftlherstellung | g‘ﬂ
. . A
Die bis jetzt durchgesetzten Mengen sind: | . N

_ Rohdlverbrauch 1200 ¢ : . _3;Qﬂ

~ Anfall von Paraffingatsch 224 ¢ ’ s iﬂ%_

Anfall an entp, Spindeldl 976 %. : 3

. Der Losungsmittelgehalt des entperaffinierten Oles lag im Durchschnitt bed

0,05 %; der Paraffingatsch ist an die A, Riebeck'schen Montanwerke Webau ver-
kauft worden,

| 4)Versuche zur Verwendung grogxlenhaltigen Propans an Stelle von reinem Propan

fir die Sohmisrdlentparaffinierung

Die Versuche haben gezeigt, daf sowchl fir die Olraffimation (eqaaphal-
tierung und Entharzmng) wie fir die Entparaffinierung en Stelle reinen Fropans |-
(93 44g), ein stark propylenhaltiges Propan (35 % Propan, 44 % Propylen) bemutzt | .
werden kann, ohne daﬁ Verschiebungen in der Ausbeute odexr gualitét zu erwartem Sl
- gind, : R S

| \ P
O ‘“Witen fir 1941s | . |
2 1) Anfahren dex ParaffingeWinnungsanlase im Brabagwerk Zeita.

2) D2 der Bedarf an Fettaﬁuren gehr groB ist und die Paraffinoxydatmonaanlaga in ;{j?
Oppsu (Repazitdt 21 000 Jato Paraffin) anfahrbereit ist, solien die in lewma '
“vorhavidenen Versuchsanlagen zur Paraffingewinnung herangezogen werden, und Zwers ! !

’--  a) dis Dichloraetﬁanqhnlage, sewelt sie nicht fir Weiﬁblentparaffinie- . %';j

“rung belegt isty BRI 5 4t
b) die. Paraffindes;illati@n zur Zerlegung des Schaffgotsch'schen Kon- | o

i taktofenparaffinso o
3) Vér8&sungsversuoh des. getrockneten und brikett;erten E&@%%???ﬁﬁk%ﬁ%ﬂﬁﬁﬁs%Eézﬁ?'

i

|
B
I
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Versuchslabor e 907

B setriebs Dr, Bemmann o _ . Reparaturen: DI, Thyrock
e »Dr‘_?9?1 I_ : _ DI, Buebel

[ 1) Jasserentphenolung durch Olwigsche (Dr Bemmahn)"

 Gesignete-Fraktionen aus Braunkohlentesren und,KohlqurflﬁgsivéfWSGleh '
. eignen sich besser zur Entphenolung von Abwissern als das in der Ruhr

| fiir diesen Zweck gebriuchliche Rohbenzol. Diese Erkenntnis filhrte zur Ausarbei-
. tung eines Entphenolierungsverfahrens fiir Schwel- und Hydriersbwiisser, bei wel-
chem als Phenolllsungsmitiel grundsdizlich betriebseigene Produkie verwendet. .. =
werden. Durch Anwendung verhidlinismiSig groBer Lisungsmittelmenger:(50 <200
Vol, % vom Wasser) und durch Binfiihrung einer mehrstufigen Cegenstromwaschung ;
kenn die Entphenolung des Wasesers sehr weit getrieben werden, némlich auf .einen -
Restphenclgehalt des Wassers von etwa 50 = 200 mg/Ltr., was einem Entpheno-
lungsgrad von 98 - 99 % emtspricht. Das mit den Phenolen des Abwasgers belade-
ne Losungsmittel wird seinerseits wiederum durch Natronlauge entphenoliert und
- von neuem zum Extrahieren des Wassers benutzi; so daf das Losungsmittel einen
geschlossenen Kreislauf vollfithrt. .
Die in einer kontinuierlich arbeitenden Laborstoriumsapparatur begonnenen
. Versuche wurden in einer halbtechnischen Anlage mit einem Wasserdurchsatz von
100 LtrO/Stda fortgesetzt und debei in monatelangem Betrieb die giinstigen Br-
 gebnisse des Kleinversuches hinsichilich Entphenclierungsgrad und geringem Li-
sungsmittelverlust bestitigt. Das Verfshren 188t sich gut mit der Phenolgewin-
nung aus phenclhaltigen Ulen kombinieren und -kommt deshalb sowohl als Ersatz
fiir das Prikresylphosphatverfahren in Leune els auch fiir neue Hydriérwerke in

fiir erforderliche Anlage ist in Me 906 x bereits erstellt. Da diese Apparatur
. sich jedoch in unmittelbarer Nihe einer wichtigen Rohrbriicke befindet,. ist das
Anfehren des GroBversuches bis zur Besserung der Luftlege verschoben werden.:

fortgesetzt, die Menge des umlaufenden Losungsmititels herabzusetzen.
|
'Die Alkylierungsreaktion Isopehtan + Propylen‘mit?Scpwefelsaure wgrdelun-
ter verschiedenen Resktionsbedingungen untersucht. Es ergeb-gich, daB alse

Bedingungen sufzufinden. Die Versuche wurden deshald ebgebrochen. )

3) Yersuche zur Ketongewinnung sus Hydrierungsprodukten (Dr. Ponml I)

‘ Es warde gefunden, daB gewisse Phenolwisser und leichge Destillate aus © =

' Kohleofen-Abstreiferprodukt und Schwelieeren nicht unbetrichiliche Mengen an
Eetonen enthalten. Insgesamt sind in den Hydrierungsprodukien in Leuna stwa

450 Moto Kekone, davon etwe dis Hilfte Aceton, enthalten. Ein allerdings sehr

Koiner Toll davon (10 Moto Aceton und 4 Moto Methyléthylketon) fE1lt bei der

_ Phenolextraktion des Eohleabstreifer-Mitteltls im Kondensat der Phemolatlaugen-
' Kl&rdimpfung ale etwa 10 %ige, wilBrige L¥sung an,vHieraus~iqtfdie.Gew;gngng.; ;
- hoohprozentiger Ketonfrakticnen durch Wasserdampfdestiliation }eicht ndglich,

 Hir die Esinigung der zundchet unreinen uad insbesonders schwefelhaliigen Ace-

o
|

‘ausgearbeitet. : _ - , N
8'Vér9uéh9v3ur @ewinnung groferer, als der im XKlardampfdestiliat egth@;ﬁgT,

nen Mengen an Kétonen'si¢d-im Gange.

industrie = =

HauptproduktvKohlenwasserstoffe einer Oktanzahl von nur etwe 70'anfallen;‘au§§, fﬁ}j
gelang es nicht, Yeziiglich Propylen- und Schwefelsdureverbrauch wirtschafilicke .

tonfraktion wurde ein verh#linismifig einfaches und wirksames Réinigungaverfah-.;ﬁ{;v
- ren {Behandlung der verdiiinten, wiSrigen Ldsungen mit geringen Hengen E&%ogen) if'f:

Frage. Be ist deshalb die Durchfilhrung eines GroB8versuchs geplant, und die déa,'f f:$

‘Inzwischen werden die Laboratoriums- und halbiechnischen Versuche mitrdem_Ziéle ‘Q{i}

2) Alkylierungsversuche (Dr. Pohl I) o , , ,.{h i




"4)§£glggg§g von Olen mit selskiiven L¥sungsmitteln (Dr. Pohl I) o

_Ziel der Versuche ist die Gewinnung von Fraktionen mit chemisch einheit-

~ lichem Charskier aus Erdtlen., Im Vordergrund steht derzeit die Isolierung_eines“ff'
N

.l]
fortgetilhrs, wobei in einsr S-stufigen kontinuisrlichen Gegemstromreaktion afi~ -
sehnliche Trenneffekte erreicht wurdsn, soweit sich dies aus den physikalischen . . .

als Mepasin-Ersatz geeignoten Raffinates. Nach Untersuchung einer Reihe von
Lgsungsmitteln wurden die Arbeiten mit Phenolen (mit und ohne Wasserzusatz)

Konstanten von Baffinat und Extrakt schliefen 1i8%, Die endgiiliige Beurteilung

des Extraktionserfolges kann allerdings nur durch die langwierige Verarbeitung .

zu Sulfonaten erfolgen, die vom Versuchslaboratorium (Ir. Asinger) ausgefithrt
Wirdo . . ) - ' ' : ) N o

‘Die Extraktionsversuche werden fortgefihri und unter Horanziechung allex. |

| - bekannten Extraktionsvorteile (z.B. stufepweise Selektivititasteigerung durch =
Reg@lung.von Lﬁsungsmitte;konzentration und Temperatur) weiter vervollkonmnet .

Wiveiten £dr 19411 |

1) Anlage fiir die Gewinnung von Phenolen sus Phenolsterkwasser durch Olwdsche

els Ersatz fir Trikresylphosphat-Verfahren, ~— : B
2) Gewinnung'von_Aceton und hoheren Ketomen und Alkoholen‘aus_Eym§;odukten. - jﬁw
3) Gewinnung von Ammoniak und Sohwefelwasserstoff aus Phenolwasser. ot ]

[Y RPN
o 4




Laboratorium Me 885

'ﬁeudeb3l2£4;gig£ ' : : - Reparaturen: DI, Thyrock
; - , ' ‘ ’ DI, Ruebel
neiten in 1040: _ C

- i-P ..’ 8

1) Untersuchung von Kohlebrei-Probep aug TBK Elige und 4o Hoydt besiiglich '

~ des-Verlaufes ihrer Vigcositét im Temperaturgebiet zwischen 100 und 200 C: Die | X

| mit TBK Elise hergestellien Breiproben zeigen in ihren Viscosittte-Temperatur- . '
—kurven einen nahezu gleichbleibenden und niedrig liegenden Verlauf. Die mit

TBK vodo Hexdt arhaltenen Breiproben ergaben stets hhere Viscosititswerte {bis

gu etwa dem siebenfachen der bel Kchlebreiproben mit TBK Elise erhaltenenss wo -

bei die Viscositéten der Kohlebreiproben mit TBK v.d. Heydt um so hther liegen,

je gréber das Korn bei der bei der Breiherstellung eintretenden Kornzerkleine-
rung geblieben ist. : ) i 4

‘T \ - ! ’ |
2)@@rgleichende‘ﬁgﬁggggggggg von Kohleproben TBK Elise und TBEK v.d. Heydt- beziig-
‘lich ihres Huminsiuregehaltes: Die beiden Kohleerten unterscheiden sich kaum s
. voneinander in ihrem Hupinséuregéhalt, im Mittel 14 Gew.%. Buminsiuregehalt von.
"TBK Elise im allgemeinen etwas héher als bei TBK v.d. Heydt. . :

| 3) Priifung von Reinigungemesse 11 002 ?erschiedenen\Wass@rgeh&lteshauf korrosive = .

Eigenschaften gegeniiber Schmiedeeisen (fiir P51itz): Bis zu etwa 20% Wassergehalt, -

i “d.i. bis zur oberem Erheltungsgrenze eines #uBerlich trockenen, staubférmigen ‘

Kontektkornes, keine nennenswertie Korrosion. Dagsgem tritt bei éuwBerer Benetzung
der Kontektteilchen durch weiter erhdhte Wasserzugabe Korrosion um so stérker
auf, je grdBer der. nicht mehr adsorptiv bindbare Teil des Gesamtwassezgehaltes
geworden ist. = - - , ! SRR '

¥ ) Versuche zur Verhinderung der Alterungz (Harz- und Asphelt-Neubildung) bei

Koppersteer (Hirschfelde)$ Eine vollkommene Beseitigung der Alterung war nicht R
zu erreichen., Durch Zumischung von nahezu esphaltfreien Schwelteeren oder durch - .

f  Behandiung mit-Tonsil, das mit 5 Cew.% konz. Phosphorséiurs imprégniert war, &
--konnte die Alterungsneigung von depersteer auf die bei normalen Schwelteeren

“w .

beobachteten Werte gesenkt werdeg.f}

:ﬁ 5) Priifung der aus Abfallprodukteh der Hydrisrung gewonnenen Mischungen‘von Ketonenv_f¥?j
.auf ihre Eignung als Entparaffinierungsmittel fiir Roherdtle im Vergleich mit ,{5;

B Meihylathylleton: Weder die niedrigsiedenden Ketonmischungen noch die hochsie-

denden zeigen gesignete Selektivitét, Ein Ersatz von Methyléthylketon oder eines :LJ_
anderen Entparaffinierungsmittels durch Frakiionen dieser Ketonmischungen ist S
nicht m¥glich. : ‘ S

B 6) Versuche zur Entparaffinierung von T.T.H.-Riickstand mit Athylidenchlorid im Ver- . '@
i gleich mit Athylenchlorid (Dichloréthan): Paraffinausbeuten. gleich gut. Das er-- ' .-
haltene Pareffin erreicht jedoch in keinem Falle den hohen Reinheitsgrad des™
mit Dichlordthan gewonnenen Paraffins.” Dementsprechend liegen auch die Stock-
punkte des entparaffinierten Ules hoher. e e

-3 7) Velters Afbeiten betrafen die Anwendbarkeit der fir Hydrierungsprodukie ausge-. .
erbelteten Paraffin-Bestimmungsmethode fiir Erddle, den Ersatz von mit Jod arbel- |-
tenden Analysenmetlioden durch Methoden ohne Jodverbrauch sowie die Herstellung
eines Absorptionsfilters zur Entfernung des Ammoniaks aus nit Reumfiltern ge—

reinigter Luft. - ‘

i
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¢) Betriebsgruppe D

Betrieb: Dr. Boesler ’
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. Benzinabstreifer-Destillation (Benzinwhsche

, Zwischentanklag

é'
| petriebs Dr. Ester Reparaturens: Dr, Mehner

Ir. Hottes

_ Es wurde ein Mehrdiisenbx-enner‘,(s.Skizze) entwickelt und in dep Anlage 3 eit-
| gebeut, bel dem Jeder Dilss Wilzgas zugaefithrt wird. Diese Avsfiihrung hat die Vope
@ teile der leichten Regelbarkeit und einer weitgehendsn Unabhiingigkeit von Heige o
§ vertschwankungen, So wird erreicht, daB die Temperatur in der Brennkammer immer |
§ umter 1400° bleibt. Die Ausgangstemperatur aus dem Vorheizer ist dann noch hogh
| genug, um Anfressungen der Rohre zu vermeiden. - o : A
_ Anlege 1 wurde éberholt und auf den Stand der anderen Anlagen gebracht, also -
i nit Schnellentlesrung, neuwer B-Kolomns und Einheitskiihler versehen. : ) '
~ Die Scheideflaschen der Anlagen 1, 2 und 4 wurden mit einer selbsttéitigen
B Tremnfléchenregelung nach dem Siphonprinzip versshen (s,Skizze), Mit Hilfe in be=
B stimmter Hohe angeordneter Uberldufe fiir Benzin und Phenolwesser wird der Trenn-
B flichenspiegel in gleicher Héhe gehalien, wobei der veréinderliche Druck in der
& Scheideflasche durch eine Ausgleichleitung auf den Uverlauf fiir des Phenolwasser
& ibertragen wird. BT : '
. ®  Es wurde versuchsweise eine ‘Héchstmenge von Flugbenzin

050 Tato) erzeugt.. |

% Un eine EinbuBe an Klopffestigkeit zu vermeiden, muBite Vorhydrierungsabstreifer
| ud 6434-Abstreifer verschieden hoch abgeschnitten und getrennt destilliert wer-
den, da nur auf diese Weise die klopfguten Anteile in geniigender Menge im Benzin
erhalten bleiben., : L . S o
% — Durch die hohe Flugbenzin-Erzeugung ist ein UberschuB an Gasbenzin vorhanden, .
g Dlieses wird untergebracht; indem es mit Sclwerbenzin eus dem B-Mittelsl vom Flug-
g benzinabstreifer und mit geringen Mengen von 5058-Yorhydrierungsbenzin verschnit-
ten wird, wodurch ein brauchbares Autobenzin erhalten wird. ‘ :
_= Die Degtillation der Benzinabsgtreifer wird zwockmiBig auf groBs_Siedeliicke S
i vorgenommen. Wenn auch die Energiekosten dadurch hoher werden, ergeben sich Vor- o {v'
@ feile durch die Gewinnung der klopfguten Anteile. AuBerdem tritt eine Verminderung .
¥ dor Kosten im Hochdruckbetrieb ein wegen geringerer Vergasung und Verbesserung des |
| Produktfaktors (s.Siedekurven auf ndchster' Seite). SR
~ Die Erzeugung wurde den Anforderungen des Krieges, bald mehr Flugbenzin und - '
@ wenig Dieselsl und Autobenzin, bald umgekehrt herzustellen, angepaBt. ' e
' Der Dieselkraftstoff muBte je nach der geforderten Monge mit hdherem odex ‘
i nledrigerem Siedebeginn hergestellt werden. In entsprechender Weise fiel das zuge-
g hirige Autobenzin aus. ' ' o ERE
’ Das Schutzdach fiir den Mittelgang wird noch in diesem Winter fertiggestellt. e
E Als Vorarbeiten fiir die Kranaufstellung sind Verstdrkungen im Eisengerﬁst ‘if
B vorgenommen worden. ) _ Loy
: - Das Abbrechen der Redestillationsanlage wird nicht weiter durchgefithrt, de S
B die Anlage fiir die geplante Erzeugung von Hochleistungskrai_‘tstoffen instand gesetzt L
o werden soll., ' ‘ : ’ 11
‘Durch Verringemﬁg‘der Heizfléche der Vorheizer kdnnen nunmehr die Ausgangs- O
temperaturen hther gehalten und damit die Anfressungen vermieden werden. - ' TE
: Die selbsttitige Wasserstandsheltung im Zwischentanklager wurde bei einem SN
i Tenkpaar erprobt, wegen der Lufigefahr aber nicht auf die anderen Tanks ausgedehnt. .
X  Die Tanks des Zwischentanklsgers wurden mit Ummantelung versehen, die genii- SRR
B 8end Splitterschutz bei Luftangriffen bietet. Vier von den 8 Tanks erhislien Was- S
§ serfillung zur Sicherung bei auftretenden Brénden. : | :

=)

|

N iten'iir -' o ‘ ) N !‘;' j
, ‘ | 1) Aui‘stéllu.ngjdes griBeren Krans. o k
l K Bau einer: 6. Anlsge zur Destillation von Hophlqiétﬁngskraftetpff.
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Lauge-Wiechen -

petrieb: Dr. Ester . ‘ Reparaturen: DI, RueB
' Dr. Nottes -

. rbeiten in 1240,.

Es wurde beim Flisgerbenzin eine W&sserw&ache nach der Na,tronlauge-%sche ¢
eingebaut, um Verschmutzung der Regeneratoren bei der Entpropanisierung durch
Phenolatlaugen zu verhindern.

Umn das Benzin sicherer abscheiden zu kﬁnnen, ist eine weitere Scheideflasche
fiir die abzugebende Phenolatlauge eingenchtet worden.

Enmrog anisierungen und Gasbenzin-Trennung

Betriebs Dr, Kriimer R ' Reparaturen: DI, RueB

rL

Bibeiton in 1240° ‘ ) ' o | ' o
-~ Aus Luftschutzgrﬁnden wurden die Schaugldser zur Standmessung an Kolonne

und Phlegmabehéltern nechts auBer Betrieb genommen. Als Ersatz dafiir sind elek- N
trische Standmessungen eingerichtet worden. :

R

- Fiir die Fertigbsnzine, Auto~ und Fliegerbenzin, wurden aelbsttﬁtxge Dampf-
& ' druckschreiber nach Weis eingebaut, die sich sehr gut bewdhrten.

Bideiton fiiv 20418 | | B
{  Der Bau einer groBen Entpropanisierung wird dringlicher, da keine Reserve Rl
‘vorhanden ist,

|
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Gasbenzin - Kiederdruck I

B setried: Dr, Kréimer Reparaturens DI, Rued

beiten in 1940

Zweécks- -Aufstellung eines neuen grdﬁeren Gaskompressors f'dr 14 000 cbm/Std.
mrde mit einer Erweiterung des Baues 936 begonnen ?Fundament Die Lieferung des
Kompreasors. ist vor Februar 1941 nicht zu erwarten.

, Der Ersatz von Eisenbxindeln der Regeneratoren der Alkacid-Anlags durch Alu-
piniumbiindel ist noch nicht vollendet, de Lieferungsschwierlgkeiten bestehen.

| In der Alkacid-Anlage 936 wurde versuchsweise der Alkacidlauge argenige Sdu-
| re zugesetzi (0,6 kg/cbm?, un Anfressungen des Eisens in Kolonnen und Wérmeaus-

~ tauschern vorzubsugen. Diese Mafinghme ist vollstindig ergebnislos verlaufen. Da-

her ist der Ersatz des Eisens durch Aluminium dringend érforderlich.

Um unabhingig von den zur Verschmutzung neigenden Schauglisern zu sein, be-

Anlagen elektrieche Standmessungen eingerichtet.a

In einer der Gasbenzin-Anlagen wurde ein Benzmkuhler durch Anfressungen vom
faslewassér undicht und wurde durch einen Bimetallkithler ersetzt.

 Bs zeigt sich, daB die GHH-Kompressoren durch das hiufige Abstellen bei
Fliegeralarm (34 mal) leiden. Deher werden sie jetzt in solchen Fa.llen nicht ab-
gestelll.t9 sondern im Umgang gefahren.

Infolﬂe der sehr groBen Kélte im Januar schieden sich vor dem Gagbehilter 939
grofere Mengen Fliissigkeit aus dem Gas ab, so: daB Benzinabschlu8 entstand. Zur
Behebung fiir die Zukunft wurde die Mogllchkelt -des Ablaufens in einen groBeren :
‘Sammelbehilter geschaffen, :

] irbeiten fiir 1941 ‘ i e -

1. Dag in der Alka.cidlauge im Kreislauf mitgefﬁhrte Eisensulfid soll durch ge-
eignete Filterung dauernd beseitigt werden. .

2, Die Aufstellung des 4. Gaskompressors soll erfolgen.

. Un Natronlauge zu sparen, ist geplant, zur besseren Auswaschung des Gases mit
Alkacidlauge am Waschturm einen Kreislaufkiihler einzubauen.

sonders auch im Hinblick auf den Luftschutz (Zerplatzen), wurden bei den Alkacid-
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] ferner ist ein Vorwdrmer am Bingang der Butansiule aufgestellt worden. Durch digse
B l:tnalime erhdhte sich die Ausbeute an Athan von 86 auf 94 %, an Propan von 94 auf

: * Buta

Eingangsgas :
wndd -;_7;?‘._-%.:' U

| von 88 auf 95 %.

!

Gasbanzin-ﬁie@ardfuok iI

getriebs Dr. Krfmer Reparaturen: DI, RueB

: Arbeiten in 1940s

Wie geplant, wurde am Ausge,ng des Stufenwaeohers ein E@egmator eingeba.ut.

98 %, &n Butan von 90 auf 100 4. Die Bescheffenheit des Butens verbesserte sich

Die geplante grofe Trennanlage fir Normal- und Isobutan 1at im Bau. und soll

| im April 1941 fertig sein.

_ Zwecks rascher Entleerung der grofen Flissigkeitsmenge in der Gerlach—Anlage

1 wurde vorldufig eine Entspannung ins Freie auBerhalb des Werkes geschaffen. An der

Entspannungsanlage in den schon vorhandenen 50-cbm-Behél ter fehlen noch die Lei-
tungen und Anschliisse.

Die Versuche iiber Beseitigung der Gase durch eine nicht leuchtende Fackel
vurden sbgebrochen, de die Aufwendungen zu hoch werden. und die MaBnahme der Ent-
spannung ins Freie sich mehrfach bewdhrte. :

- Der Durchsatz bei der Gerlach-nAnlage ‘wurde durch Einbau von gréBeren Fiillksr-

pern im Restgaswascher betrichtlich erhsht. Dies wurde notwendig, da durch die
hthere Erzesugung von Flug‘benzm mehr E‘lﬁasiggase enfallen. "

Die Vorkiihler warden statt parallel jetzt hintereinander geschaltet, Durxch

die Erhtbhung der Gasgeschwindigkeit ist ein besserer Wirmelibergang geschaffen,

und die Temperaturen sind dadurch von etwa 220 auf rd. 10° gefallen. Daher nimmt
das Kieselgel in den Trocknern mehr Wesser heraus, und die Gefahr einer gefséhrli-
chen Vereisung des Athan-Kondensators (-5°) wird vermieden.

- Um eine bessere Trennung von Normal— und Isobutan zu erzielen, wurde eine Vor..

destillation des Gemisches vorgenommen, bei der das enthaltene Propan entfernt .
wird, Bei der zweiten Destilla.tion erhdlt man dann 90 - 95 % Isobutan.

Die Anlagen wurden zur besseren Uberwa.chung mit Bollux~Dichtewaagen ausge-
stattet.
|

v Fur den Winter ist die aus Sicherheltsgr\inden .geschaffene Beliiftung der frei-
stehenden Apparate durch Heizung verbessert worden, go daB die Gefahr des Einfrie-
rens behoben ist. :

h‘baiten fiir 19413

1) Die grdBere Trennanlage filr Butan-Isobutan wird erstellt.

2) Die Entspannung der Flﬁasiggase im Gefahrenfsll in einen 50—cbm-Behé.lter wird
betriebsfertig gemacht werden. L
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- Sumpfphase~-Reichsgas

4 petriebs Dr. Kriimer . R ... Reparsturen: Dr. Meimer

- e s TE

3 Die vorgesehene, mit Dampf zu betreibende Absaugvorriohtung fiir Kontakte
§ wrde geschaffen und bewdhrt sich gut.

__ ' Der Durchsatz wurde 1940 auf etwa 7 500 cbm/Stdol erhoht. Wegen der gx;oBén
Belastung trat eine rasche Erschdpfung des Kontaktes ein. Dem zu begegnen, wurden
die beiden vorhandenen Ufen pa',ral'lel gefahren. Der zweite Ofen ist also nicht mehr
eine geniigende Reserve, so daB ein weiterer Ofen aufgqsfellt werden mus.

Wie nebeﬁstéhende Kurve erkennen 148t, ist die Rei‘nigung‘das Gases von orga-
nischem Schwefel (Merkapten) zufriedenstellend. Die quantitative Uberpriifung auf
COS-Gehalt konnte erst 1940 nach Ausarbeitung einer brauchbaren Bestimmungsmetho-
de. laufend durchgefuhrt werden.

. '.\-\,\, . —— ity

' Lrbeiten filr 1941

BErstellung eines dritten Kontaktofens.



Benzin-Versand

-] Beﬁ;riebx Dr. Ester

Reparaturen: 'DI o Buef

Die neue Verlade-Anlage im Slidwestteil des Fabrikgelidndes wurde fertigge-
| stellt und ist im Juni in Betrieb genommen worden, Dadurch wurde die Verladung
¥ cus der Néhe der feuergefihrdeten Betriebe verlegt, und es wurden bessere Msg-

lichkeiten fiir die Verschiebung der Wagen und Ziige geschaffen.

" An der Tankauto-Verladung wurde nicht weiter gebaut.

]

* Im Berichtsjahr hat der Benzin-Versand die durch die Knegsverhaltnisse be-
dingten wechselnden Anforderungen reibungslos erfiillt.

Zur Sicherung gegen Luftgefahr wurden glle Tanks mit Splitterschutz umgeben;
ferner wurden die in Betrieb befindlichen Tanks stets auf niedersten Stand gehal-
ten, um im Gefshrenfall geringsten Verlust an Produkt zu haben. Weiterhin wurden,
wo dies moglich war, Tanks auBer Betrieb genommen und mit Wasser gefiillt, um sie
virksam gegen Zerstdrung durch Feuer zu schiitzen., Mit Wasser gefiillt wurden 5 von
11 vorhandenen Tanks; es sind damit 38 % des Lagerraumes feuergeschﬂtztzc Die Tank-
gruben wurden we:.tgehend unterteilt, um entstandene Brénde beschrénken zu kinnen.

Boi einem Fliegerangriff am 28. /29.VII1.40 wurden 2 Tenmks zu 5 000 n’ von

--Brandbomben getroffen; dabei geriet ein Tank in Brand. Das Feuer konnte rasch ge-
léscht werden.

. 3o
. ) i

. i
| '

Bitoiten fiir 1941

Neuplanungen sind infolge der Kriegsverhiltnisse Auruckgestellt, auch die
Tankauto-Verladungo
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: getrieb: Dr, Kriimer

Reparaturen: DI, Ruef

a) Fiﬁgsiggaa-la‘_a_gef

Wroiten in 19403

- Das Athanlager fiir 5 % (4000 'c'bm)A wurde in Betrieb gemommen. Das o'belrir'dlsche

: Flissiggaslager wurde aus Luftschutzgriinden méglichst tief im Stand gehalten. 4
¥ Behilter zu 70 -cbm muBten leihweise an Flugmotorenwerke abgegeben werden. Nach
B Rickgabe sollen sie zum unterirdischen Lager kommen.

In unterirdischen Lager wurden SchnellschluBventile fiir Zu- und Abgang einge-

. vaut, die vom Bedienungsstand betdtigt werden.

Rioiten fiir 1941: -

Das Athanlager soll auf 25 t (20 000: cbm) Fassungsraum erweitert werden. Mif

f deu Bau ist begonnen worden.

b) Flissiggas-Yersand

Boeiton in 19405

¢) Fliissiggas-?ertrieb | ' : S,
§| Muewirtige Lager: Dr. Hornung ' R

Ribeiten in 1940:

| beiten £iir 1941

Es sind -7 neue Waagen eingebaut worden, davon 2 fur Flasohen mit 45 kg Fill- -

gewicht (150 kg Belastung).

Die Vorrichtung zum Entépannen geftillter Flaschen und zum Sphlen neuer Fla-

schen wurde vergrifiert und zweckmifiger gestaltet.

Der Treibgasebsatz hat sich vergréBert (s.Kurve) Es wurden Ta.gesleistungen

von 8 000 geflillten Flaschen erreicht. Auch der Versand in Kesselwagen nahm zu.
® Propenabgaben fiir Heushalt sind um tiber 64 % gestiegen (Metallindustrie). In stei-
¥ gendem Mefle sollen Motorenwerke Butan erhal ten,

Das Transportband ist nach dreijihrigem ununterbrochenen Betrieb zum eraten

Yale ausgebessert worden (neue Tische, neue Rollen, Antrieb).

Der Schuppen zur Lagerung von Leerflaschen wurde vergriSert. Elne Mdglichkeit
zum Verladen von Treibgas in Tankkraftwagen wurde geschaffen.

Der Bestand an Treibgasflaschen ist von 90 000 auf 140 000 gestiegen. Damit

kénnen 80 000 Jato abgesetzt werden, und weitere Neubeschaffungen eriibrigen sich.
® Jach fiinfjihriger Laufzeit wurden die ersten Flaschen zur Revision herausgezogen.

-An Propanflaschen herrschte Mangel, da Lieferungsschwierigkeiten bestehen.

Trotzdem ist der Propanabsatz gestiegen.

Der Bestand an Flilssiggas-Kesselwegen hat sich von 17 auf 34 erhoht.
Die auswiirtigen Abfiillanlagen Miinchen und Stuttgart sind in Betriebo Miinchen

wrde erweitert, Jade hat eine Verladeleistung von 600 Moto.

Die Neuanlagen Ulm, Wiirzburg und Freiburg i.Br. sind im Bau. Die fiir Kénigs-

3 berg geplante Anlage wird laut Ubereinkommen vom Hydrierwerk Pdlitz gebaut werden,

B

Die Lieferung von 25 neuen Kesselwagen ist zu erwarten. |
\ ‘ l




Laboratorium, Pachnikum und Hotoren~Prifstand

_ Betriebﬁy Dr. Ester o g - _ Repara‘turens Dr. Mehner A ' 4
| Dz, ettes B : DI, RueB 1

eiten in 19 0’

- Im Laboratorium wurden sémtliche zur Betriebsiiberwachung notwendigen Unter-
suchungen der Roh-, Zwischen- und Fertigerzeugnisse durchgefithrt und weitere Fort-
i gehritte in der quantlt&tiven und qualitativen Analyse der Rohgase u:nd der daraus
gewonnenen Reingase ,Athan, Propan und Butan® erszielt.

Die Mitarbeit im-Ausschilssen und bei reichsamtlichen Stellen ist in ihren
B LiusmaBe entsprechend den Kriegsverhiltnissen zwar zuruckgega,ngen, wurde aber wei-
§ terhin in allen eintretenden Fillen aufrechterhe,lten.

. Im Motorenpriifstand wurde zu den vorhandenen Prufmotoren noch ein weiterer
1.G.~Prifmotor aufgestellt, so daB der Priifstand nunmehr umi'_aﬂt.

2 C F R-Motoren
2 I, G. —?riifmotoren ‘
11 G° -Prufdleselmotoro - o N

. in allen Vergleichsuntersuchungen von' Kraftstoffen zur U'berprtfung der Genauig-
B keit der Oktanzahl-Bestimmung war der Motoren-Priifstand mitbeteiligt und erzielte
stets an erster Stelle liegende Durchschnittsergebnigse. :

o Neben den e‘ige'nen Betriebsz‘wischen- und Feftigerzeugnlssen der Hydrierung
B wurden in groBem Umfange Kraftstoffe aus der Organischen Abteilung und aus den
Versuchen des Hauptlabora.torlums m:.tgepruft und bewertet.

m.,

(
Povciton £ir 1041: . - T oy

L Fir die groﬁere ‘Arizahl weiblicher Gefolgschaftsmltglieder ist eine bessere .
Unterkunftsmogllchkelt zu erstellen. Weitere Neuplanungen, vor allem Ausbau und ' .}
Erweiterung des- Laboratorlums, sind zuriickgestellt. . T . -






