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' Ammoniakfabrik . o |
gBQ%rieb: Dr.Reuscher . °~ - .. S ) Reparaturens'DisHaeséler (bis Mai)

Dr.GroB L o 5 ST -DI.Kraus ~ (ab Juni)
Dr Sundhoff : o ) S

‘

beiten in 1941-: :
c Die geplante Apparatur 2ur Druckkonvertierung des Isobutylentspannungsgases
ﬂ]moE G.) kam nicht zur Aufstellung, da dieses Gas spater fir die Synol-Fabrikation
verwendet—werden soll. Inder Zwischenzeit wird der grdBte Teil mit 01 gewaschen,
‘um’'die filr die Ammoniaksynthese ‘schédlichen Giftstoffe zu entfernen, -Dafir wird .
die O1lwa gche ‘benutzt, die frither fiir das Endkreislaufgas in’Betrieb war. Seit An-
fang November werden von den insgesamt anfallenden etwa 20 000.m%h Entsp&nnungs=
gasen -der Isobutyl- und Methanolfabrikatlon etwa 12 000 ﬁ?h gereinigt. .
i Flir die Wische dds Endkreislaufgases mit dem in der Ammoniakfabrik anfallen-
den flilssigen Ammoniak als Ersatz fir dis ‘Blwische wurde ein zwelter SOOer Wascher
aufgestellt und in Betrieb genommen. [
s Zur ErhShung der Wirksamkeit des Ammoniakkontakteq ‘durch elektrisches Nachm
. schmelzen wurde ein Lichtbogenofen der A.E.G. in der ‘Kontaktschmelze im Kesselhaus
. Bau 245—aufgestellt Infolge Materlalschwierlgkelfen hinsichtlich der Ausmauerung
. des Ofens konnte noch kein regelmiBfiger Betrieb durchgefiihrt werden. - '

”  Die Fundamente 'zur -Aufstellung von Maulwurfpumpen zur ErhShung der Umlauf-
pumpenkap&zmtat wurden ausgefuhrtr sowie auBerdem ein Maulwurfpumpen=Prufsfand_gam
“bauto

S el

‘Die Betrlebsversuche mlf neuen VorofennKonstruktlonen wu"den fortgesetzto
Belm Betrieb dds Vollraumofens mit Kiihlrohren, entsprechend elnem Patent der PFirma.
Uhde, war die Temperatur zu hoch-gestiegen. Durch ‘Binbau eines Regeneratorumganges
:konnte die Temperatur am Kontaktausgang bis auf . etwa 32 MV gesenkt und die Anfangs-
‘leistung des Ofens auf etwa 60 Tato N gesteigert werden. - Auch bei dem mit 3 Kalt-
' gageinfiihrungen und Blenden' versehenen Vollraumofen konnten 'die Temperaturen durch
Kaltgaszugabe auf . 32 MV gehalten werden. Infolge Undlohtlgkejfen am Regeneratora 3
boden konnte seine Leistung nicht voll ausgenutzt werden. . . i :
“ Die Vorarbelten zur Brhohung des Betriebsdfuckes auf 250 Atmo (Prufen der.
Abscheldeflaschen, Auswechseln der Flansch- und Deckelscnrauben, Nacharbeiten der |
Zylinder der Umlaufpumpen uswo) wurden durchgefuhrt uﬁd werden im Fruhgahx 1942 —
beendet sein. -
% Bel Anwendung hoheren (300 Atm. ) Druckes fur dle Amqonlaksynthese und bei
sehr reinem Synthesegas wiirden infolge der g@OBeren Warmpentwicklung zu hohe Teme ' péls
peraturen im Kontakt eines normalen Rohrenofens auftreteén. Auf Anregung und auf -
‘Wunsch von Linz warde. ein Versuch durchgefuhrt bei dem durch Abfiihren eines Teils
;des an den Kontaktrohren vorgewdrmten Gases dem Ansiieg der Temperafur -im Kontaki'__
entgegengewirkt werden sollte. Der Versuch zeigte, daB sich nach diesem Verfahreﬁ :
‘die Ofentemperatur in der gewiinsthten Hohe halten 1&Bt. Die dafiir gewahltew on-. .
struktion der /Abfiihrung der heiBen Ofengass durch den oberen Decksl und ilire Kuha
lung durch_Mischen mit Kreislaufgas' zur Schonung des Kiithlers hat gich bewdhré.
i - Nachdem die Versuchs des Hochdruck-Laboratoriums die Moglichkeit gezeigt ha?é‘
it n9 die Vorreinigung des FrlschgaseSifur die Ammoniaksynthese bei niedriger e
i eratur mittels ungebrauchten Ammoniakkontaktes durchzufiihren, wird dieses Verfahs
F”q z.Z%. bel einem normalen Betriebsofen im GroBversuﬂh ausprobiert.’ Durrh die-" ' |
— é rbeitsweise konnen die jetzigen Vortfen mit den Schw1er1gkei%an 1hrer Konstriik-
on und inhrem hdufigen Kontaktwechsel ersetzt werden durch solﬂhe, bei denen q0u

wohl der Ofan als auch die Kontaktfullung vdraus31chf1lch eine sehr. Lange Lebens
Hauer haben werden° o : !

‘feiten fir 1942¢° aE

K ‘ ‘In dem MaBe, w;e das‘Materlal fir die' Rohr]eitungen elntrnfft, sollen dia
Wlwprfpunpen ‘auf den’ dafiir vorgesehenen Fundamenten aufgestelit und in Betrieb
geQOmen werdeq, nachdem durch den . jeweiligen Probelauf auf dem Priifstand das ein=,
) freie Arbeiten einer Pumpalbzw. Schaden an’ der fumpe festgestellt und beaelu
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. rbeiten fir 19425 — - -

'Wassefstoffréinigung>

etrieb: DroHEgg “f. o o ; - Reparaturena Dr. Funke
: Dr.van Heyden o R - DI.Schober
Dr Fink ‘ ' » K

.rbeiten in 1941: . ‘ .

Der Neubau 334b wurde vollstandig fertlggestellt und dort eine zwexte und T

ine dritte Entspannungsmaschine errichtet. Die zweite Maschine aus.Bau 334, die

als vierte fiir Bau 334b vorgesehen ist, konnte noch nicht umgestellt werden. .

Der Riickgaswascher in Bau 334 wurds nach dem Muster von Bau 10 ‘umgebaut,

: - Sémtliche Wascher bis auf fiinf wurden im unteren Teil mit einer Schicht Ra-

. »Bchigringe (Laugebremse) versehen und- dle Querschnlttsverengungen in ihnen besei-
utigto :

Der Umbau Yaer Kuhleranlage im Bau 334 wurde zu Ende gefuhrtu Es 1st dadurch

g;gmégllch geworden, alle Kihler lauge~ und wasserseitlg sowohl hintereinander als

.~auch parallel und in einzelnen Gruppen zu fahren. Ferner kamn jeder Kithler ein-
zeln auBer Betrieb gesetzt werden, ohne -daf der Durchgang bei den librigen gestdrt
fffW1rdm Der Kiihleffekt und die Ausnutzung des Kuhlwassers konnfen 0 erheblich verm
| bessert werden (sieha Skizze). -

‘Dieiibrigen fiir das Jahr. 1941 geplanten Arbelfen konnten wegan Mangels an

|1 ‘Arbeitskréften nicht ausgefiihrt werdén,

: Bei UberreiBversuchen an einem Wascher' hat s1ch gezelgt -daB auf ebenem Auf
331agerost fiir die eisernen, ringférmigen Fullkorper diese gich leicht regelmifig
i:flagern und-dadurch den Laugeabfluf beh:rndern° Bel(kegelformiger Ausbil&ung der
'Auflageroste wird dies vermieden.

i An Stelle von Rizinusdl zur Schaumbekampfung bei der Kupferlauge wurde‘
Korrosionsschutz8l verwendet. Es konnte dadurch das schwer erhiltliche Rizinussl

‘eingespart und gleichzeitig die Schaumbildung bei der Kupferlauge vollsténdlg be-:
/" geitigt werden. Die Leistung der Wascher~ stieg um etwa 20% an. Es argab sich daxams
. eine' entsprechende Ersparnis an Wascherfahrern' ferner wurde ein 800-@-Wascher, an
ﬁ?die Ammoniakfabrik abgegeben. -- Da dasg Uberrelﬁen der Wascher nunmehr aufhdrte,
~eribrigt sich die geplante Erwelterung des Abstrsnferraumes hlnter den Kupferlau»
rge-Waschern° C ' Lo ‘ _
o Zur Herstellung von RelnzCO war: es notwendlg, den glinstigsten Zwischenent-
. ‘spannungsdruck festzustellen, auf -den die mit Kohlenoxyd aufgeladene Lauge zu ent-
. '8pannen ist, damit bei der vollstdndigen Entspannung ein Gas'anfallt, das auf -
;lieinaCO verarbeltet Werden kann, - Es ergab sich, daB bei einem ZWISchenentspanm
p,nungsdrubk von 20 atusdle CO-Ausbeute am glnstigsten ist. ' '
] : Die' Laugedruckleitung in Bau 334 wurde von der unteren Wascherbdhne in den
®llerschacht ver]egto ; I

~" Die Arbeitslaugeleltungen in Bau 334 muBten umgelegt ung zum Teil erwaztert

erden, um die EntspannungsmaschlnenaAusnutzung zZu stelgerna
‘ .

| ,
. Alle‘Arbenten9 die wegen Sphlossermangels zuruckgestellt werden muBten

olIen nach Moglichkeit im Jahre 1942 ausgefiihr+ Werden. !

Im Bau 106 sol] eine Apparatur errichtet werden Zur Herqtellung yon Rein-CO0-.
au dlesem Zweck mﬁssen 2 Zw1schenentspannungsbehalter fir die aufgeladene Lauge
und 3! neue Zubrlngerpumpen ‘der. Entspannungsmaschinen fiixr hdheren Druck aufgestellt
werden° Dexr Keller von Bau 41 wird hierzu exrweitert. - Bis zur. FertlgstelLung
dieser endgiiltigen Anlage wird mit den. vorhandenen Mitteln eine provisorische Ap--
f”pgratur errichtet, die bei-einem Zw:schenentSpannungsdruck von ‘5 atii arbeiteto

= iiese’ reicht ausgnum den vorlauflgeh Bedarf an - Re1n=Cb Z0 deokeno"

Die. Auflageroste fur die Wascherfiillung sollen en+sprechend den Versuchaer
ebn ssen bel allen Waschern kegelformig ausgeblldet werden,

S




Gaskompressorenbetrleb N
iebt- OI. WelBenfels ' Reparaturen° I.Gleitz
Dr.Appel (bis 1,10.41) . : ' I.Koch
DI.Karl "(ab. 1. 9.41) :  DI.lang (bis 1.4. 41)

, . Dr.Funke (ab 1.4.-~1.10. 41) 8
R . L -+ I.Weyhe (&b 1.10. 41) .

. . : N c - R .‘_
beiten in 1941. S R - - S

o é Zwei bisher mit Gasmaschlnen angetriebene Kompressoren in Bau 281 91nd in”

feinen Zw1111ngskompressor von 24 000 /h Ansaugeleistung mit Elektromotorenantrieb

umgebaut worden. Zur Vermeldung des gefihrlichen Staub- und Ulansatzes an den ;
chklungen des.Stators und Rotors ist dleser Motor ganz eingekapselt und mit Fremd~'

“béluftung versehen worden. '
f: i Drei groBe Kompressoren in Bau 165, dle bisher nur an’ das StimKonnaktgasnetz

'angeschlossen waren, sind auch mit dem Hy-Kontaktgasnetz verbunden worden.

©  Am Turbokompressor wurde der Abnahmeversuch nach Einbau des neuen Turbinen-~
;ﬁ und Niederdruck-Léufers durchgefiihrt. Die Garantiezahl fiir den Energieverbrauch
'7ﬂmmrde um 10 f iberschritten infolge zu kleiner Pumpenleistung und infolge 2zu

groBer Gasverluste in den Ausgleichkolben und Stopfbiichsen der, 3 Stufen. Diese
Fehler miissen von der Lieferfirma beseitigt werden° Sle wird dafiir Vorschlage
macheno ' ’

* i Der gesamte Ausnutzungsgrad der KompressorennAnlage hat bis Mai im Mittel
7, % betragen und hat dann aber in der zwelten Halfte des Jahres sogar 81 % ere
reichtq o !

7 % “Durch Verwendung von deutschem Hein Zyl.01 an Stelle von pennsylv.HeiBd.Zyl. §

G -war ein sehr groBer Kolbenring-Verschleif von 12 - 14 mm (bei einer Kolbenrings |
starke von 25 mm) in 14 -Tagen aufgetreten. Dieser Teicht zu einer groBen Produk-
tionsalnschrankung fiihrende - Betrmebszustand ist dadurch beseitigt worden, daB neue 1

- -Kolben, deren vorderstez Kolbenring von der Vorderkante der . Stirnwand 202 mm statt
35 mm zurdckllegt in"die Sulzer-Dampfmaschinen eingebaut wurden. Diese Kolbenart |
hat sich in den MANmDampfmaschlnen bisher gut bewdhrt. Der Kolbenring-Verschleif: - |
ist dadurch auf 12 ‘bis- 14 mm in 10 bis 12 Monaten zur\ickgegangeno Gleichzeitig ' .|

konnte nun die Dampftemperatur von 260° auf - 290o = 3000 erhdht werden, wodurch
auch der Dampfverbrauch wieder wesentlich verbessert wurde. Es miissen—noch-14 von
133 Sulzer-Kolben umgebaut’ werden. Eine noch weitere Abnahme des Kolbenrlnngerm v

"BohieiBes wird erreicht werden9 wenn die’ angekundlgte Verbesserung des deutsnhen
fﬁeinampfzylinderoles -eingetreten ist.

: v. ;1 Als Ersatz fiir -dag Butan wird als knallermildernder Zusatz zum Kraftgas Dlme :

: th"lather‘dem Kraftgasgemisch zugesetzt. Dafir wurde eine. Leltung von ‘der Isobuﬁ-“ '

O tyl-Des‘lllation Bau 49Q zur Kraftgasverteilung Bau 380 verlegt Der Ather zelgt )

‘denselben mlldernden LlnfluB auf dle Knaller der Gasmaschlnen wie Butano

‘»hat ergeben, daB der VersohleiB der Laufblichsen geringer als, sonst ist daB aber
vor_allem dle'Maschlne kdlter, viel ruhiger und knallerfreler 1auft als vorher. -

—belten fur 1942: o | . SR R ' B
Zwel wekitere bisheér mit Gasmaschlnen hngetrlebene Kompressoren werden in -
neﬁ Zwillingskompressor mit Elektromotorenantrieb umgebaut (Bau 281), v ,‘”
: + Um die Gasmaschinen gegen Knal]er noch unempfindlicher zu ‘machen, werden
ﬂsuche durchgefiihrt, Luft. nlcht mehr durch die Luftzudatzventile einsaugen-zu -
§sen, sondern wéhrend des AusstoB—Hubes unter- geringem {berdruck in -dén. Zylln@er
 ainzublasen, um damit dle Temperatur im Zylinder herabzusetzenm -

- Weitere Versuche mlt vergchiedenen Heleampfzyllnderolen und anderer: Kolbenw
pggestaltung 51nd beab51cht1gt, um den hohen VerschleiB zu vermeiden und um mit
herer Dampftemperatur wiedex wirtschaftlicher Zu fahren° e e

K




Druokwasserrelnlgung und Wasserregeneration

0I.Schindler i : Reparaturen: DI.Lang (bis 1. 4. 43
. DI.Prell - . Dr.Funke(bis 1.10.41) &
S ' . S - : - I. Weyhe ab 1. 10 41) |
ften in 1941: ' | |
, Die Regelung der Beaufschlagung der einzelnen Peltonturbinen wurde im Bau 78
durch Gesténge so zusammengefaBt, daB an jeder Maschine nunmehr nur ein-Handrad
hedient werden muB. Damit wird gleichmiBige. -Beaufschlagung -aller Diisen gesichert
und die einseitige Beanspruchung der Traglager der Welle unmdglich gemacht. Die
Bewahrung dieser MaBnahme gab AnlaB, eine derartige Steuerung auch fiir die Pel-
‘tons der vier alten Relnlgungsbauten zZu entw1cke1n und zunachst probewelse an elmm
- Turbine elnzubaueno
i [' In den Jahren 1937-38" wurden die Wascher auf Grund ‘von Versuchen mlt Brausen
ausgestattet die die Vertellung des Wassers uber den Querschnltt verbegserten.
‘Im-Laufe der Jahre hat es sich. herausgestellt, daB 'die Ldcher der neuen. Brausen
‘Zuzklein gewahlt waren; groBe Teile der Brausen setzten sich zuy und das einsei-
“tig, mit zu hoher Geschwindigkeit austretende Wasser zerstérte die oberen 1-2 m .
dar Raschigringfiillung. Jetzt werden daher Brausen- mlt Lochern von 18 mm ¢ elngeu
“baut statt bisher 13,5 mm @, -
4. Die Auspuffkohlensaure der MethanolgaSWasche von Bau 105 mlt 5 6% CO- Gehalt
wurde bisher siidldch Bau 6 iiber Dach gefilhrt. Da die beiden Ansaugestellen der
PreBluftversorgung 6stlich und westlich Bau 6 angeordnet 51nd bestand die Mog- ‘
1lthelt einer PreBluftve?glftung. Un diese Gefahr auszuschlleﬂen,,werden-&iese
Auspuffgase Jetzt durch eine vorhandene Rohrleltung siidlich des Kesselhauses
' Baw' 3 iiber Dach  gefithrt. . ' -
- KTii ‘An den Waschtiirmen 2 400 ¢ im Bau 78 wurden Messungén durchgefuhrt zur Festc
stellung der Leistung dieser groBen Tirme, zur Bestimmung des Wascherw1rkungsgraw
‘des und der UberreiBgrenzen. ‘
i,,ﬁ Der Bau 78, der zundchst nur fiir-die Relnlgung von Stleontaktgas vorgesehen
war, wurde auch an das Hwaontaktgasnetz angeschlossen. e -

‘. ,,_,’ g

beiten fur 1942° . o | ‘ ‘ ' R o :
- -~ Die Aufstockung der Wascher eines Relnlgungsbauee um 5 m, die 1941 wegen der .
Eisenbepchaffung unterbleiben: muBte, soll erfolgen, sobald Eisen fiir diesen Zweck
+2UT. Verfiigung gestellt werden kann. . » B
~4_,w; Die neuen Deckel der Abstreifer im Bau 335 mit groBeren Anschlquurohmessern9
~die den Widerstand inden Gasleitungen herabsetzen _sollen, werden 1n den. ersten
~eMonaten -von 1942 zum Einbau kommen. C : Lo
. Im Bau 78 s0ll eine' Pumpe aufgestellt werden, un elnen Teil des belufteten
. Wagsers in das allgemeine Werksnetz fiir Hochdruckwasser ZU, druekeno Hierdurch
w:rd .Ohne Wasserverlust die Temperatursteigerung des Wassers wesentlich vermine .
i dert, die bei Fahren des Baues mit vollig" geschlossenem Wasserkrelslauf e1ntritt°
hierdurch wird ‘die Sommerkapazitdt des Baues. wesentlich erhoht° S i
i‘“ﬂ Die Leitung von den CO —Geblasen nach den. Vergasungsbetrleben soll als Ringu
‘ gleitung ausgebildet werden, um Instandsetzungsmogl1ohkelten zZu schaffen und um .
én Widerstand der Leltung gu verringern. Hjerzu muB eine - Leltung 800 NW von
331 nach Strafe” I verlegt werdeno N ‘ : :

1
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. Stickstoff-, Sauerstoff- und EKrypton-Fabrikation

- N ‘ E - T R
triebs DI.Lang, Dr.Rabes . .+ Reparaturent Dr.Rabes :

DriWlhret S

Stlckstoffw und Sauerstof1~Fabr1kation | o - o I ST '

Lrbeiten in l94]° : -

Die Lleferung -des fir Bau 337 vorgesehenen neuen LlndeuFlankl Awparates-mmt
ner Leistung von 3 650 th Saugrstoff 98%1g ist wegen_vordrlnglinher Lieferung
von anderen Sauerstoffapparaten fur reue Stickstoffm und Trelbstoff—Werke um '
Jahr zuriickgestellt worden.

Die Versuche, den Ausnutzungsgrad der L1nde=FranklwAnlage duruh Verlangerung
Lder Laufzeit der Apparate zu steigern, wurden fortgesetzt. Die nmach jeder Abstel-
ung vorgenommenen Analysen hahen ergeben, daB der absolute Azetylengehalt im
uptkondensator noch nach einer Laufzeit von-150 - 200 Tagen langsam weiter an-
stelgt daB also kein Grenzwert erreicht wird. Auf Grund der bisherigen Ergebnis-
. :g¢ wurden Laufzeiten .von 180 - 200 Tagalfestgesetzt bie Untersuchungen werden
" fortgesetzt. -

+ YVersuche, den Anteil dex Hochdruckluft am Gesamtluffverbrauch von Bau 247
S ch Mdglichkeit zu: ‘verringern, haben-ergeben, daf der Mindestbedarf an Hochdruck.
/“\\luft bezogen auf .den Gesamtluftverbrauch fiir normale Linde-fApparate 5 %, fijr "~ -

: 'pparate mit LachmannwAnstlch 55 % betragt Entsprechend dieser Erkenntnis wurde
coder Hochdruckluftverbrauch der Gesam+9nlage auf den Mindestbetrag eingestellt.
ﬁqDadurch ist es mogllch gewgrden, weitere Hochdruckaompressoren»Touren im Bau 343
' :ie bis jetzt fiir die Verdlchtung von Hochdruckluft benotig+ wurden9 filr die Veru
-ichtung von: Synthesegas oder Stlckstoff zu verwendeno S

i
B A

,“lrbelten fiir 1942° . | o | o
B Die Aufstellung eines neuen LlndenFranklwApparates mit einer Leistung von
650 mWh 98higen Sauerstoff wird voraussichtlich im 4.Quartal 1942 stattfinden.
. " Um'den Ausnutzungsgrad der Anlage nech weiter zu. steigern, ist geplant, auch’
. .i.dle ersten drei Linde-Frinkl-Apparate so umzubauen9 daB der.Zusatzkondensator
{ wahrend der Betriebszeit getaut werdpn kann, so daB die blshev hierbei erforder-
'*1lchen|kurzfrlst1gen Abstellungen fortfalleno '
. Um die ZerstSrung der Apparateteile und - anderer Elsennella durnh Korrosion
<-und die Zerstorung der' Isolierungen 1nfolgp der Feuohtlgkeit 21 Verhlnderng ist
pfbeabsiohtlgf, eine Elnrlchtung zum Trocknen dex Kellerluft im Bau 247 7. sohaffen

i

i‘Krypton«Gewihnung AR o _ . _ SR L
_bbeiten in 1941; |

!‘.r”"

!

i

' ‘Die zur Relnigung des mit Krypton angereicherten Sauerqtoffs von Kohlenwaqa .
%'_erstoffen dienenden Kupferoxyd Ofen sind zum Teil ausgefallenq weil: sich. die
‘/Dpuckmantel infolge ungenugendeT Wirmestandfestigkeit des Matervialg aufgebaunht
Q'haben. Deshalb wurde ein neuer Ofen mit #uBerem Druckmantel, entwickelt und in Be-.
"trieb genommeng’déésen der Warmg ausgesetzter Innenmantel durch Gielchhaltung des
uckes auf beJden Seiten entlastet ist, |
Dleadurchsohnjttliche Monatsproduktion an Krypton st gepenuber dpm VorJahr ,5[
L qn 29 m” wieder auf 30,2 'm’ angestiegen, -Infolge Abstellungen der Hauptapparate
ﬁ;wﬁhrend der groBen Kalte im Januar 1941 und infolgeé eines Ausfalles durch mehrere .

',etrlebsstorungen im Junl 1941 konnte die Produktlon yon 1939 nicht ganz erveicht. |
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iebs DI. Lang, Dr Rabes ' i' - _ L Reparaturena DroRabas_
Dr.Wuhrer ' D ‘ - - :

-%e en in 1941; S v ' : B
ﬂ”” _Zur Deckung des . gestiegenen Bedarfes an’ Hochdruek—Sauemstoff ist im Bau 337
ein dritter Verdichter von 280 m3 Stundenleistung aufgestellt wordenu o
Um bei der erhdhten Abnahme von Hochdruck-Sauerstoff den Feuchtlgkeltsgehalt
ts so niedrlg halten zu k&nnen, daB der Taupunkt nicht unterschrltten wird, -
den néue, groﬁera SllikagelnTrookenturme in Betrieb genommen.
Die fiir Abfiillung fliissiger Kohlensdure fiir Feuerldschzwecke bestlmmte Elnryﬁbi
g ist in Betrieb genommen worden und arbeitet zufriedenstellend, ' N
Die anfénglich beobachteten Korr081onen an den Slcherheltsplatzschelben der. .
Fl_schen sind nach Elnfuhrung der ‘neuen MaBnahmea Tiir Reinigung der Kohlens#ure
nicht mehr aufgetreten. .
Die Arbelten zZur Errlchtung einer Neuanlage Zur Herstelluar von Hydroxylamln«
L galzen sind im Gange. -Bei dem neuen Verfahren wird von der bei der Oxim-Fabrika-
_ition als Zw1schenprodukt entstehenden hydrolysierten Losung ausgegangen und als
gEndprodukt reines HydrOXylamlnsulfat hergestellt..
Die Kohlensdure fur das Trockeneigs wird in besondeérs: sorgfaltlger Welse gerei~
gt, so daB es nunmehr' fiir GenuBzwecke verwendbar ist.. Die Bntfernung des Schwe~-
,-'1wasserstoffes durch Lautamasse wurde wesentlich verbessert. Zur Reinigung des
‘.gGases von den letzten Spuren von ochwefelwasserstoff wurde ‘ein weiterer Relnigungs»_
'gturm mit F-Kohle in die Kohlensiureleitung eingeschaltet. . = . . .
; +'Um die organlschen Verunreinigungen zw entfernen, wurde. je 'ein Relnlgungsturm '
‘mit M-Kohle und A-EKohle IV in.die Saugleitung und auBerdem e1n Turm mlt AwKohle -
?1nﬁdle Druckleltung des' Xompressors eingeschaltet.: _
o o In der ﬁl-Relnlgung ist zur Regeneratlon von Spe21a101en eine Anlage in Ee- '
gtmxeb genommgy worden, in der das 01 mit, Schwefelsaure und FlorldlnmErde behandelt
' iwirdg S : ‘ :
i ‘Fir die Verdlchtung von Hoohdruck sryerstoff wurden an einem kleinen drelstuu
Lflgen Hochdruck-Verdithter Versuche mit einem anorganischen Schmiermittel durch-
ngfﬁhrt die ein befrledlgendes Ergebnls ha tten. Die Versuche sollen mlt einem
’.groBen Hochdruck-Verdichter weitergefiihrt werden.-—
- Bei der Verwendung eiserner Rohrleltungen fir Hochdruck~Sauerstoff s1nd beil
'anderen Werken angeblich Brédnde vorgekommen. Deshalb sind Versuche begonnen wor-
deﬁ, um die Frage der Zulassigkeit eiserner Rohrleltungen fiir Hochdruok=Sauerstoff
.zu klaren.' ‘ " - y P T | _ |
“ : ) ; : o [ . e
‘ oei‘tenfur1942 - L : ' e
"7 Wegen der welteren Steigerung des’ Hochdruck~Sauerstoffbedarfes fur die Her~
j 1lung von HokosHure ist die Aufstellung eines vierten: Hochdruck~Sauerstoff-Ver-
dichters im Bau 337 und 'die Verlegung elner ‘neuen Hochdruckleltung zum Salpeter« ,
re~Betrieb beabsichtigt. | ‘ | '

o Die Anlage fur dle Gew1nnung von relnem Hydroxylamlnsulfat soll fertlggestellt
werden,‘ :
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3rneba 01. Scnindle; e Reparaturenz I w;IE (bis 1. “T+41)
Dr.Vogt = (big 15.10.41) LU I.weyhd é 1 5e41§
Dr, Frohlich ab"15°10.410‘, BRI - 3( . I. Tréger l§y10.41
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rbeiten in 1941- o _ L CE R

.Entphenolung I T A . — ST .
b ‘Im . Mérz wurde die: dritte hxtraktionsstufe in Betrleb genommen, wodurch der\
"EEntphenolungsgrad von durchschnittlich 82%auf 86% janstieg.

’ I April konnte die vierte Regeneratlonskolon ¢ .angefahren werden. Dadurchl '
nk ‘der Phenolgehalt des Kreislauftris von 19 g/Ltr auf 16" g/Ltr° T

’ Infolge der Betriebsverbesserunge konnte die in der Hydrierung- anfallende—
rgroBerte Phenolwassermenge 75»80 m ohne Schw1er1gkelten von der EntphenOD
ngs-Anlage verarbeitet werden. -

Y Zur Verringerung der Emulsmnsblldungq die durch Vermlschen des Tris mlt

£t oder Gas beglinstigt wird, wurde folgende Verb sserung durchgefiihrt: Das aus’
'dem DosiergeftB in Strahlen“abla&fende Triphos nahm beim ‘freien Fall betricht-.

- liche Mengen Luft auf° Durch Einbau von Ablaufkege]q wurde die freie Fallhhe so
rringert, daB ein glelchmaﬂiges9 fllmartlgeé Ablaufen eintritt und kelne Luft
tgerissen wird., . N -

Versuche, ‘die. im Trlphos suspendlerten Verunrelnlgungen nur durch Schleudern
els elner Uberlaufzentrlfhge abzutrenneng hatten keineﬁ Erfolgu

HPhenolaufarbeltung; Coe '

: - Zuar Verelnfachung der Rafflnatlon und zur Entlastung des Kesselwagenverkehrs'

_ zerden R- und K-0le -nicht mehr getrennt, sondern als Gemisch von der Kesselspemw

’f,seWasser-Relnlgung nach der Rafflnatlonsanlage gepumpt und gemeinsam destlllmert

i\ Tiir-das dabei gequnene D-01 wurde eine neue Léitung zum Flachbodenbehalter ge~

ﬂ{legt wodurch ebenfalls der Kesselwagentransport verelnfacht ist. :

5 [‘ Bei der Destillation der hdch51edenden Fraktion des MD;Oles bleibt ein Ruck~
ﬁlstand in dex Blase, der zur- Welterverarbeltung'nach der Hydrierung mittels' Kes- .
§;selwagen gesandt wird. Zur Entlastung des Gleises in StraBe IIT wurde fiir dlese

, YfAbfullung eine Leitung nach StraBe IV verlegts:

Ui Die versuchsweise- Gummlerung einer derx Leltungen, durch die der saure Riick-

and der Raffinstion der S-Ole mit Schwefelsiure gum Verbrennen in.das Kessel-

. haus geleltetcw1rd hat- nicht gehalten, so daB auch in dleser Leltﬁng starke

~Kerrosionen auftratenT o N , .

s !

C. Phenoldl-Zerlegung = . o : f

Anfang April wurden starke Korrosionen an den V17F~Rohren des Verdampfer
d an den schmledeeisernen Leltungen vor und hinter der UmWalzpumpe festgestellu
] Verdampferrohre ‘waren in der' obersten Zone auf etwa 200 mm Lénge stark zer-
essen, anschelnqnd durch Erosion infolge der dort einsetzenden Verdampfung°
ese gegeniiber den in den ersten beiden BeLriebsaahren beobachteten Korrosionen
n2 erheblich stirkeren Angrlffe traten erst nach der im Dezember. 1940 aufge-
mmenen Zerlegung von MD-Ulen auf, - Versuche, die Angrlffe durch Anderung der
hrweise zu vermelden, schlugen fehlo ;

Materialprufungs-Versuohe zelgbn, dafB V24, gegendber den MD-~ Ulen sehr koru.
51onsfest ist. Um die V17F~Rohre, soweit sie nicht zerstort waren, auszunutzen,,
rden sie mit V2A<Rohren durch Stumpfschwelﬁung vorgesohuht Nach kurZer Be-
riebszelz ze:gten sich aber in der‘Nahe der.Schwelﬂnahte sehr starke. AanBSw

, ungen. Ls konnen daher nur vollstandige V2&-Rohre fur &en Verdampier‘verwendet
rdeno'f;'_- g i : : :

Beiiten fiir_ 1942~ 5 AT S R R

: "Bei der Entphenolung hat der gegen fruher wesentlich groBere Ammonblkarbo-
tgehalt des Phenolstarkwasgers einen erheblichen Elnfluﬂ auf die Emulsionsbllu
ng. Dies soll durch stérkere thlung des regenerierten Trisw durch Entgasung ';
8 Rohwassers vob dem Elntritt in dle Dntnhenolungsanlage 0. dglo verhindert Were

— - In~der—Zerlegungsanlage—sol1~versuchswe1se”dIe“Zeriegung von RoH;Phenolol

S der Phenosolvan~An1age Pol:tz vorgenommen wérden , R
. \ ‘ ) . . " ’ N ' . -
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Dr.Gro8 - L A : T DI.Eraus .
Dr.Sundhoff Lo : S ‘

i s . T il

ten in 194;; ' ‘ ‘ - ‘ -
‘Die fiir 1941 vorgesehene Erwelterung der Cyclohexanolfabrikatlon auf ungew ,
“fghr 500 Moto wurde nicht durchgefiihrt, da einerseits’ fur die Adipinsdure-Fabri- -
{kation nicht. geniigend Phenol freigegeben wurde und andererseits’ der vorgesehene-
Lisbau der Luman-Fabrlkatlon nicht zur Durchfithrung kams---

Neu in Betrieb genommen wurden 1 RShrenofen mit 800 mm 1.W. undlvnzygraumofen
t 800 mm 1.W., so daB Bnde 1941 sich 4 0fen mit 800 mm 1.W. und 2 {fen mit

0 mm 1.W. mit einer Gesamtkapgzitdt von 250 Moto in Betriebd befinden. '
Eine Versuchsanlage, die béi gewdhnlichem Druck arbeitet und ‘das von Verun-
reinigungen freie, .stark inertgashaltige Ruckgas der Ammoniakfabrik in einmaligem-
rchgang benutzt, wurde Mitté des Jahres in Beirieb genommen. Der Ofen leistete
etwa die Hilfte wie beim normalen Betrlebsdruck von 15 Atm., da das ‘Geblése
'fur die erforderliche Riickgasmenge' zu klein war. Durch Anwendung eines gréBeren
“g0ll die Maximalleistung des Ofens bei gewdhnlichem Druck festgestellt werden.

Die Anlage zur Vorhydrierung von rohem Phenolsl an .Stelle der Schwefelshure-
affination wurde wegen Leute~- und Materlalmangels und aus luftschutztechnlschen
linden nicht weiter ausgebaut, r T _
In den kleinen Verisuchséfen wurden auBenePhenolen versch1edene anders Aus~'13
I gangsprodukte hydriert., - .
i Von Januar bis Juni wurde mlt kurzen Unterbrechungen TlgllnuAldehyd 24 AmylmJ

kohol hydriert. .

In Mai wurde vorhydriemtes Xllenol ‘Zum Hexahydroxylenol verarbeitet dae als
otationsmittel verwendet werden soll..
Im September wurden die beiden kleinen Ofen auf die Hyé%ierung von Kresol

xanol hergestellt werden.
' Zur Vereinfachung-des Betriebes, 1nsbesondere zur Schonung der Ufen, wurde
ver'sucht, den Kontakt anstatt innerhald des Ofens auBerhalb des Ofens zu reduzie-
‘Lren und in inaktivierten Zustande einzufiihren, so da8 der Betriebsofen n nur fir
'19 Betrlebstemperatur von 150 und nicht fiir die Reduktionstemparatur von 400°
baut zu ‘werden braucht. Die Versuché sind noch im Gangeo o
. i | . - ‘ L L ] ' . =
giten fiir 19425 .- B - o |
Der im Jahre 1939 in Betrieb gewesene Rlngraumofen mit 500 mm 1 W. Hatte
ne Leistunk von 1 t/Taga Die entdprechend dem groBeren Kontaktraum erwartete .
Leistung von 3 t/Tag beim Ofen mit 800 mm 1.W. konnte wegen zu geringer Lelstung
der Umlaufpumpe nicht erreicht werdenq Zur Peststellung, der maX1malen Ofenleiu‘

ng soll eine Umlaufpumpe der Ammonnakfabrlk in Bau 11 ‘voribergehend auf die
xanol~Anlage umgestellt werden, : :

1
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_ . gyplohexanolbetriéb* R o . R -
' - . e ] - . = , . . » }
triebs DriReuscher . o Reparaturens DI. Haeselergb;bggig
3 al

gestellt Wenn die Ursachen fiir die bei, dieser Hydrierung auftretenden schnel- ' -
Llan Kontakt-Vergifitungen beseitigt. sind, sollen in Zukunft 30 Moto Methyl_Cyclom R

T e 1 t’x'.x',.x::rz‘.a:,su;z:,-"
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Reparaturen ‘DI. Haeseler (bis Mhi)
DI Kraus (ab Juni)

' Die Kontaktversuche fuy die Druckkonvertlerung des Isobutyl—Entspannungsgases
irden zuruckgestellt da dle Druckkonvertlerung vorlaufig nlcht gebaut werdfn
Die: Hauptarbeiten betrafen Untersuchungen tiber die Herstellung yon Cxclohexan
ng und seinen Homologen durch Kernhydrlerung von Phenolen.
% In 10 kleinen Versuchsofen mit je 100 ccm Kontaktvolumen wurden bei 20 Atm,
rschiedene Kontakte, besonders die fiir den Cyclohexanolbetried bestimmten9 ‘auf
e Lebensdauer geprift., ‘
In 3 Ofen mit 2 800 bis 3 600 com Kontaktvolumen fiir 20 Atm. und in 3 Gfen
‘mit 1 400 cem Kontaktvolumen fiir Atmosphirendruck wurden Versuche durchgefuhrtg
schiedene Phenolhomologe mit Hy~Wasserstoff, mit Cyclohexanol—Krelslaufgas oder
Ammoniak—Ruckgas zu hydrleren° Ihre Ergebnlsse~sollen als Unterlagen fiir den
GroBbetrieb dienen. : - z B
In einem Ofen mit 1 400 com Kontaktvolumen~wurden uberlNlckel durch Hydrieren
Brenzkatechin in der Dampfphase etwa 30 kg Cyclohexandlol hergestellt das als
‘Ausgangsstoff fiir weitere. organlsche Synthesen dienen soll.

m, reduziertem Ammoniakkontakt bei etwa 200 °C wurde bei einem 8 Monate dauernden
Versuch ausgefuhrt ‘bei dem mit. 800 cem Kontakt bei 220 Atm..aus stiindlich 10 m3

59 735lmm) Fflschgas etwa 90% des Gehalts an Kohlenoxyd ynd: Kohlenwasserstoffen
tfernt}wurden, - Nach diesem-Verfahren der Vorrelnlgung wurden ein Ofen fiir- das’

:xanolfabrlkatlon in ‘Betrieb genommen., Dleanalytlsche ﬁberwachungldieser Ofen
irde  vom Hochdrudk~Versuchslaboratarlum auggefiihrt. :
-~ Die bei der Druckwasserreinigung des Methanolgases anfallende Kohlensaure »
thilt etwa 10—12% Wasserstoff. In einer Versuchsapparatur fir eine Gasmenge von

j_flO m/h konnte dlese Kohlensdure mit . Luft im Dauerbetrleb verbrannt werdenu Dabel

}vorzuwarmen.lAuf diese Weise wird ein waﬂserstoffarmes Stlckstoff~Kohlensbure~Gew3
‘migch erhalten, das als ochutzgas oder als Vergasungsmlttel verwendbar ist.
" Die analytische Untersuchung des Krdftgases . - ‘Bestimmung ungesittigter Ver-

| »hindungen durch Absorption in konz Schwefelsdure und darauffolgende Oxydation. -

ergab,”dall in vielen Fillen aié Haufigkelt der ‘Knaller an den Gasmaschlnen auf -
jgleichmaﬂlge Mlschung zuruckuufuhren 1sta‘

o
Vi ot ° . {

+1i - Die Untersuchungen liber die Hydrlerung versohledener Phenole, 1nsbesondere
der.Kresole werden fortgesetzt. ' :

{iqchgas der AmmOnlakfabrlk und ein Ofen fiir den gesamten Wasserstoff der Cyclo-

. s

Die 1940 beschriebene:Vorreiriging des Ammoniak—Svnthesegases ‘mit ungebrauch~





