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HN Oy -Oxyal/rtror?

'Die rasche Entwicklung der Organischen Abteilung hialt auch im“vergangenen o
“afle N .

- Die Anlage T 5¢ kem em-22, Mai in Betriebs Nach Uberwindung anfanglichex

. Schwierigkeiten Pesteetzen desa. Kontaktes, Durchbrennen der Ufen u.dgl.) komnte i
’ldie Produktion bis zum Ende des Jahres auf etwa 1 000 Moto gesteigert werden. _ | .8
' .Die Methanolerzengung wurde von 10 000 Moto auf 14 000- Moto-gesteigert; die
Iggbutglergguggng (wasserhaltiges Roh8l) von 12 000 Moto suf 15 000 Moto .—Die .

neue Methanoldestillation in der Siidanlage wurde im Mai ohne wesentliche Schwie- ‘
.rigkeiten in Betriedb genommeno In Leuna kdnnen munmehr 150 000 Jato Reinmethanol

und; 200 000 Jato Isobutylsl destilliert werden. Die Destillation der HSmAlkohole
wurde im August vom Bau Me 33 nach dem Siiden verlegto Die und P 2~ abrika=
:ﬁigngg sind beim Anfahren. . '

Die Kapazitét der Mgrsolfabrikation wurde bis zum Jahresende auf die volle
Leietung von 50 000 Jato gesteigert. Leider konnte die Anlage infolge Mangels an
‘Ghlor und Schwefeldioxyd nicht' immer voll ausgenutzt werden., Die Kogaainogxgriew
rung im Siiden des Werkes kam in Betrleb und deckt thzt den gesamten Bedarf von L
Leuna und Wolfen. - R S, o
,fj? Die Fertigstellung der Anlagen fur die Eg_gg;ggg_von_Kunststofg#qw;rbdukﬁgn
bat' sich durch Materialschwierigkeiten und’ Arbeitermangel stark Verzigert, so daB
‘dia melsten Anlagen erst im kommenden Jahr angefahren werden kinnen. .
' --Die-in den Abteilungen “"Hochdruck" und "Salz® zur Zeit befindlichen Fabrika=
,tionen von, Cyclohexanol und Adipinsaure werden im kommenden Jahre voraussichtlich'
7] weiterhin in Betrieb bleiben..
a0l Die Entwicklung auf dem Phsnolgebist h&t im letzten Jahr eine ganz erhebliche
il Ausweitung erfahren., Durch Zukauf von Phénolatlauge von Brix und dey ASW wird'die.

' -Ph@nolbasis in Leunsa! auf .33 000 Jato = 2 750 Moto erweitert. Aus diesen Mengen
.‘kannen 1 150 Moto. Karbolséureg .1 150 ‘Moto Kresole. and 450 Moto Xylenole' gewonnen

il 'warden, dle.zoT, von anderen Abmehmern zur Herstellung von Gerbstoffen, Phenol-

Gty

".fger Lackplan (4m’ Schema rot gezeichnet)

.- n8tigen Vo

harzen w.dgl. Ubernommen, zum gréften Teil  jedoch von Leuna auf Kunststoffvorpro-
:dukxe verarbeitet werden sollen, Die Entwicklung auf dem Kunststoffvorprodukten=
| gebiet nahm einen so-raschen Verlauf, da8 in diesem Jahr in kurzer Folge drei ‘
g 'vPlanungen erforderlich waren, die auf dem belgegebenen Schema skizziart sind,
'1nzalnen ergeben sich folgende Ausbaustufeno- . ‘ L w

I Igamidausban (im Schema griin gezelchnet) : '

B Zur Herstellung von Folien, Faser- und anderan Knnststoffen sollen in Leuns
;nach diesem Grundplan 260 Moto Adipinsdure, 330 Moto Luran, 150 Moto Methyladi-

pinsture sowie die dazugehorigen Vorprodukte Cyclohexanol und Cyclohexanon er=

| geugt werden, Die Cvclohexanonanlage ist schon in Betriebs Im Frithjahr 1942 werden’

L dig I’hxemold].ze:rlegung,J ‘die Cyclohexanolfbbrikation, die Luranproduktlono im -

. | Horbst schlieBlich dieé Adipinsdurefabrildhtion, angefahren werden, Alifang 1943
?folgt danp die Phenolraffinatipno o

Zur Vergrd Berung der Basis fir Lackrohstoffe sieht der Laekplan eine PrOm ‘
;duktionsstiigerung der Adipinsdure wm 200 Mote sowie die Herstellung der dazu |
produkte vor, Als Anfahrtermun dleser Erweiterungen ist Mitte 1943

| . |

VG‘ eseheno

oo
) (im Schema gelb gezeichnet)“h L . ' B
Im Rahmen des Gorihg«?lanes ist die Fabrikatlon eines Kaltstartdles fiir Spea.:é

V'fzinyWeéke vorgesehen. Als. Vorpro@ukt wird dazu Methyladlpinsaure bendtigt, did

) Schlcopan hergestellt werden. soll. Fiir die dazu erforderlichen 200 Moto Methyl-
Qyﬁlohexanon sowle fiir die Kapazitit der. dazugehbr:gen Vorprodukte richtet sich

- una‘eino Ein Teil der: Methyladipinsaure geht nach’ Leuna zuz:‘u.ck,9 um dont "ggilml.chc=

1s‘zu Esterdl weiterverarheitet zu werdeno_, !

u_“m;;gmidausbau (im. Schema ‘blap gezelchnet) : o

Die Priifung der neuen Spimnfaser auf Igamidbasis hat so0 gunstlge Brgebniase

igt, daB ein ‘Ausbau- der Igamide innerhalb der I Go auf 40 Q00 Jato geplant .
rwovon als vorlauflge Stufe 18 000 Jato = l 500 Moto durchgefuhrt werden




' dey Adlpinsaure auf 800 Moto beteiligt.Da bereits bei der Durchfuhrung des

= plares die Phenolbasis erschdpft ist, muBte eine neue Rohstoffgrundlage ge=

.gchaffen werden. Es ist deshalb vorgesehen, 600 Moto Benzol zu Cyclohexsn zu -

ydrieren, und dieses zu einem Gemisch gus Cyclohqxanol und Cyclohexanon -zu OXy~ . .

; ren, Der trotzdem noch fshlende Betr&g?ﬁn Héhe von 180 Moto Cyelohezanol wird 3

“‘yon Uerdingen gedeckt. Die Anlage kommt voraussichtlich 1944 in Betriebd. £

©¢vn Die Herstellung der Kontakte filr HF, T 52 und- Toluol wurde in der neuen Konm ¥

“taktfabrik im Siden des Werkes aufgenommen. . -

. Die starke Ausweitung der Fabrikationen kommt auch in der Zunahme der Ge=
;.folgschaftsmitglieder zum Ausdruck. In den Betriebem stieg die Zahl der . Angestell-
-ten von 106 auf '143; die der Betriebsarbeiter von 975 auf 1.505; in den Werkstit-

 ten wurde die Zahl der Angestellten vom 65 auf 84, die Zahl dex Schlosser von .

',556 -auf 1 045 erhdht, Auf 1 Angestellten kommen somit 124 Arbeiter, Unter diesen -

- Umgténden kann die Beaufsiohtigung des Betréebes nicht mehr mit der gleichen

‘;vSergfalt durchgefuhrt werdenp wie frither.
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Methanol- und Isobutylfabrik

'?;Betrieb:_ﬁr.Frick:, T . Reparaturen: DI.Wenk
t;0 Dr.viBaumbach - , DI.Michl
|E . Lo v . * . . . . ] . )

-~ |'Methanol-Fabrik: .
. _7._‘Enb_e h:'i"ﬁ ’19'41”5';.'.::.;2 B ',:,,,, e -

Die Produktion nahm weitefkiéfignen"&auerndisteigenden Verlauf, Die bereits [
im:Vorjahr ausgebauten 2 Kammern muBten 'fast dag ganze Jahr iber in Betrieb sein, &
'80.daB die 5 zur Verfiigung stehenden Ofenplitze fast immer in.Betrieb waren, In
‘der internen Leitungsfilhrung des Frischgases und des Kreislaufgases wurden ver- -
‘hltnisméRig kleine' Anderungen vorgenommen, die aber fiir den Betrieb wesentliche
' ‘Verbesserungen bedeuteten. Vor allem ist zu nennen die Zumischung von Hy-Wasser-: ‘
- ‘gtoff, der urspriinglich 1nv@en,Isobutylkraislaufﬁging, dber nun der besseren Gag-
~+ einteilung wegen dem Mothanolkreislauf zugemischt wird. Der CO-Gehalt des Freis-
"I-laufes wurde zur Verbesserung der. Qualitit des Rohmethanols von 18-19% auf 14-15%
‘heruntergesetzt, ohne daB dadurch eine bemerkenswerte Leistungsminderung der

iqafen einfrat. Die schon-lange geplante Einfiihrung von Analysengerdten fiir CO,

" Dichte und Heizwert wurde gegen Ende des Berichtsjahres wenigstens teilwgise .
‘durchgefiihrt. Die Betriebskontrollinstrumente wurden in einen besonderen Anbau

' 'veTlegto : B . e .
‘2w Weitere Versuche mit einem Ofen mitvInnenregenerator»brachteﬁ_auchjin die-
_.sem Jahr keine befriedigenden Ergebnisse. S S .
. .. Im Berichtsjahr 'wurde die elektrische Zwillingsumlaufpumpe in Betrieb ge-
.nommen. Zur weiteren Entlastung-der sehr stark angestrengten Umlaufpumpen wurde

. das Prischgas von der/Saug~ nach der Druckleitung umgestellt, =~ S

"
It

_beiten fiir 1942: S : , PR : B
/% Bine schon in Arbeit befindliche neue F-Kohle-Reinigung (zur Fe-Carbonyl-
entfernung) soll fertiggestellt und in Betrieb genommen werden. In Verbindung
_damit sollen eine Reihe Leitungsvereinfachungen (gréBere Ubersichtlichkeit und
‘ Materialeinsparung) durchgefiihrt werden. Eine Umlaufpumpe aus Me 107 soll als
';fPﬁﬁpe 11 in Me 330 Aufstellung finden. Die'FunQamenﬁg’Sind bereits in Bau.
" ‘Isobutyl-Fabrik: R :
‘beiten in 1941: B | p o . L - '
Ly Die Produktion ist weiterhin. etwas angestiegen. InséeSamt stehen am. Jahreg- -
: schluB 16 Ofenplétze zur-Verfiigung., . = I R o
oo Im Laufe"des Jahres wurden 2'Vé$suche gemacht mit dem sogenamnten Etagenofen
E(Oppama“Konstruktion); von denen der erste eine mittlere Ofenleistung, der zwei- -
. te “jedoch.eine wesentlich schlechtere als unsere normalen ﬁfen‘zeigteo o
0 Zur Entlastung der Umlaufpumpen wurde im Berichtsjahr die Frischgaszufﬁh—,
/Tung von der Saug- nach der Druckleitung umgestellt. Der am Anfang des Jahres -
.nach Isobutyl geleitete Hy-Wasserstoff wurde spiterhin ins Methanol umgestellt,. =
. ida‘sich sonst der notwendige CO-Gehalt von 24-25% nicht halten lieB. . - =~
« -h.ne Die Spiritusversuche ergabén weiterhin keine befriedigenden Resultate. « '
,@Diﬁfgxdrierung des WeiBdls in Me 13 wurde aufgegeben und die aadurch freigeworde-,
. ne-Kammer auf Nachhydrierung hoherer Alkohole umgestellt. Die A-Benzinhérstellun
gn&gAlkohol-Nachhxdrierung liefen im-Berichtsjahfﬁstﬁrungsfrei'und'in~gleicher
Produktionghdhe wie im Vorjahr, o R e ' o

|
l

|

CBELEn fir dog2y U T S e
=i Die Spiritus- und Propanolversuche sollen verstirkt fortgefiihrt werden. In

Methanol kommt eine Umlaufpumpé von Me 107 zur Aufstellung, so daB damit auch

i tyl entlastet wird. l | o R 3
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-+ Methanol- und Isobutyl5lentdtherung

i

fobs Dr,Dally . o _" . SR geparatufenz'mr;?irth S
~ Dr,Laves . IR, : T o
. t énolgnfgﬁherung:[:'ﬂf~ L  j_f ' T L o = C
. "Die Methanolentitherung konnte mit der vorhandenen Kapazitdt schon seit Jighe
nur einen Teil der stark gestiegenen Rohméthanolproduktion aufnehmen. Erst - i
Inbetriebnahme einer néuenflooggéeFﬁllgarperkolonne im August war e¢s mﬁglich, ¢

" den gesamten Methanolanfall zu ent#thern. Es -stellte sich heraus, daB diese Ko-'
L{Albﬂhe'auf Grund technischer Verbesserungen im Wirmeaustauscher umd in der Fliesig-
sverteilung #iber den FilllkSrpern allein imstande ist, 25 cbm pro Stunde zu
| Ve rbeiten. Diese Menge entspricht einer Jahrgsproduktion von etwa 175 000 Jato
- Rohmethanol. Ein iiberwiegender Anteil des Rohdthers wurde ing Werkstittengas ver~
dampft. Der Absatz an Reinlither hat sich von anfangs etwa 90 Moto seit Sep tember
R . . l .. . . B N '

| -auf 140 Moto exhsht.
.VQWbugxlﬁlénf&thq;ggsg¢ o e
= Zur Entﬁﬁbaiung,dea Isobutyldls stehen zwei 7QQH¢;Raschigkolonnen zur Verfi-
gung, die fiir"die Entdtherung des IsobutylSls ausreichten und nur einige Zeit
i gwecks Berohrung von Kondemsatoren ahBerwBetrieb‘kamen..Der Verdampfer einer Ent-
iw.aﬁhgrungskolonne wurde gegen pinen groBeren ausgetauscht. Der anfallénde Ather
j;giﬁg‘vollko@men-iﬁa‘Wayket&@%?ngas.‘ S Lt e '
— Diglinaldebyd: ., LT S
| Die Tiglinaldehydenldgze muBte Mitte des Jahres abgestellt werden, weil einer
é‘kein”ﬁibtatﬂehyd;mehr zugewiesen wurde, andererseits auch ein neuer Weg ge-
iden war, um aus dem Amylalkohol der Iscbutyltlsynthese iibér die Aldehydstufe
inen einhéitlichen Cg-Alkohol herauszuschneiden, ')‘ wo -
(beiten fdr 1942y . - T o .

Es goll verﬁﬁcht‘werden, in der neuen Methanolentétherungskolonne noch ein -

:;auf-Methanol_herauszunehmen,<um,bei der,druckloseﬂ'Hauptdestillation‘die'Ab='

eanung des Vorlauf-Methanols ganz oder teilweise zu ersparen. Ferner soll bis

inde des Jahres der nicht' zum Verkauf kommende Ather zwecks Einsparung von Butan

. Yllig dem-Gaskompregsoren-Betrieb. zugeleitet warden. Dadurch kbnnen etwa .l2 Tato

_ Butan gespart werden. = : | S
. .- |

o e
41;' S0
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41’?f

v :¢ o Isobutzlﬁldoetillation !
etriodt DLDelly g |
i R ~Dr.Laves ' ‘ o

;{Arbéiten.in‘l s

~— - Fiir das Jahr 1941 war damit zy rechnen, daB die yorgesehene Kapazititser- . .
~hohung der Rohisqbutylﬁlproduktiqn auf 15 000 Moto Roh8l erreicht WerdenVWﬁrdeo, : v
" Daher mufBte die Destillation in Me 490 soweit ausgebaut werden, daB nicht nur die
- gesamte RohBlmenge destilliert werden konnte, sondern.auch fir die wichtigsten
Testillationseinheiten in gewissen Grenzen- .
Errichtung der Destillationsanlage-in Me 982 komnte hierbei z.7. auf Kolonnen in’ L
Me,35'zurﬁckgegriffen werden. Die geplante Erweiterung in Me 490 kam um die Mitte:
jdes‘Jahres_dunch‘die Aufste1lung«zWeier Glockenbodenkolonnen und einer Raschig: @ |
kolonne. zum AbschluB, Die eine der Glockenbodenkolonnen tibernahm seit August das |
Herausschneiden des Amylalkohols, der bisher bei der Vakuumdestillation der HS-
Fraktion anfiel. Es ist seitdem eins bessere Trentung des Isobutylalkohols von sl
- seinen Nachlaufbestandteilen erreicht worden. Durch die Verlegung der Isobutyron= -
~aufarbeitung nach Me 490 konnte in Me 33 'eine’ 1500~f-Glockenbodenkolonne fiir die® .
Isobuty®6ldestillation freigemaqht werden. Zur Speicherung der neuen Produkte P
wurde im Osten von Me 490 ein neues Tanklager errichtet. Einige Kolonnen wurden .
im Zuge einsr besseren Ausnutzung der gesamten Destillationskepazitit fiir andere -
Destilla‘tionszwecke umgebaut. Als von Me 33 im November 1941 eine 2500+¢%Glockén¢’
- bodenkolonne zur Verfiigung gastellt wurde, war auch der letzte Engpa8 fiir die -
Destillation ‘von 15000 Moto Rohdl beseitigt., - BRI N T
- Sémtliche hdhere Alkohole bis zur Oj~Reihe fanden restlosen_Absaﬁz als§Zwim'ﬁf'{]1
- schenprodukts in Leuna und bei anderen IiG»«Firmen.x T I T S ¥
1" Dag Biirogebéude in Me 492 ist vomprril.bis,Ende‘August‘1941 aufgestockt wor- .|
‘den. Die neuen Blirorume diirften erst Anfang nichsten Jahres bezugfertig sein, da |
‘durch die Binschrénkungen im’ Baugewerbe stmtliche Installationen Verzogerungen . . “i|:
erfahren haben. R ‘ RO Gl .

‘ g . ’ ! il |
rbeiten fir 1942; ~ .- L SRR
. ‘Die Kolonnen in Me 490 und Me 417 sind zur Zeit voll ausgefahren und: haben . i
trotz der oben geschilderten MaBnahmen teils gar keine, -teils eine ungeniigende i
Reserve. Beim Ausfall der 2500~¢—Methanolabtreibungskq onne konnte mit Hilfe der:
zur Reserve stehenden Kolonnen C und F in M& 3% und Me 490 nur die Hélfte. des .
‘Rohisobutyléls abdestilliert werden, Es erwies sich daher als notwendig, noch' "~ :
- &ine 2900-P-Glockenbodenko
liefert werden soll. Diese Kolonne soll neben der ihr zugedachten Aufgabe fiir |
. Methanblabtreibung'auch bel! lingerem. Ausfall anderer Kolonnen zur Aushilfe die-
nen, ' B = . ' I

i i
| B

Reserven geschaffen wurden.. Nach der : - |

10hne.zu bestellen, die Mitte des nichsten Jahres gemff~”+Vf
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bt Mes 0
‘Betrieb: Dr,Laves T ‘Reparaturen: DroWirth
IR P - ~ ~ " Dr.Herele
- HethmetRanol iDadtillation = . I : BN .
arbeiten in 1041z e o . S S
- Die im‘Jahrésbericht_1940'beschriebéne neue Reinmethanol~Destillationsanlage _
in Me 982 wurde im Mai 1941 in Betrieb genommen., Dadurch wurde die Destillationg- |
kapazitdt fir Reinmethanol verdoppelt. Eine weltere Kapazitétés$eigerung von o
10. 000 auf 12 000 Mato wurde durch Verringerung des Wasserzusatzes von 33% auf 20% |
érreiqhto*ﬁeute‘ist Leyna imstande, seine gesamte Rohmethanolproduktion aufzuar~
 beiten. Auf die.Aufarbeituﬁg'des'Vorlaufes wurdé'bishér,verzichtetg da er als was—
-serfreie VWare absetzbar war, doch is

| red . t eine Kolonne dafiir vorgesehen. Dagegen weir-
den jetzt die Nachlaufe'aufgearbeitetfund ein methanolfreier, wasserhaltiger Iso-

‘butylalkohol, der noch. geringe Mengen hdherer Alkohole enthilt, an die Isobutylsle -
destillation,abgeggpené'“ S R - . . -

Arbelten £ir 1942:" e I AT
-~ Da die 2¢5~m7ﬂLV0rlaufkolonne'in'Me'33 fiir die Rohisobutyldestillation abges . .
- stellt werden muBte, wird‘die'zweite'2,5-mﬁ¢LKolonne,in Me 982 als Vorlaufkolomme -
hergerichteta<AuBerdem\wurde die'Permanganathnlagerin Me 982 erweitert, so daBl ab -
-Anfang néchsten Jahres die gesamte Kaliumpermanganat-Behandlung in Me 982 statte-
finden kann Dadurch wird die Bedienung fiir eine Anlage gespart. Daneben wird eine
Trgckenanlagererrichtetp.die es ermdglicht, den Manganschlamm getrocknet zu ver~ - -
sendeno Fiir die.wasserhaltigenlleraktiopeh“ist eine Benzinentwisserung vorgesehen, |

Isobutylél-Reindestillation
irbeiten in 1941: ° o ; ‘ _ T I .
| "Das Jahr‘brachte{eine_erhebliché“Steigerung der Reinprodukt-Destillation. Ab- 1.
‘solut war die Steigerung beim Isobut lalkohol und bei

der HS—Fraktion'amrgrﬁBteno"{ :
‘Fiir letztere wurde eine neue‘1000~mm~BsVacupm=Kolonne mit 60 Boden in Me 982 in ~_ |

Betrieb genommen, wodurch zwei 60»cbm-Blasenkolongen in Me 33 flir andere Zwecke
- frei wurden. Fir Aufarbeitung des HS-Vorlaufes auf Amylfraktion und Dioprol warde
. 'in Me 982 eine 60-cbm~Blase mit elner l,5»m»ﬂ;Gloékenbodenkolqnne von 60 Boden
- eingesetzt, wodurch das' Dioprol: jetzt restlos erfaBt wird. Bine erhebliche Steige~
rung erfuhr die Herstellung des Légungsmittels K, die sich mehr als verzehnfachte.
Die Reinigung des Ketons von 4ldehyden mittels Bisulfit muBte aus Mangel 'an einer
geeigneten korrosionsfesten Apparatur wieder aufgegeben werden. Doch sind weitere 7
Reinigungsversuche im Gange. Die M4-Produktion wurde in der alten Anlage . auf 35 . tdi
. loto gesteigert. In Me 33 wurde die Yethanol-Vorlaufkolonne .von 2,5 n @ auf Roh- .
- isobutylsl umgestellt. Der FaBversand stieg im Laufe des. Jahres so stark an, daf -
im .Oktober tiber 900 Fisser zum Versand kamen, womit die Grenze der Leistungsfahig-

kelt errdicht:ist, '+ Lo _ _ :
rbeifen fiir 1942: . e ' - | L o
.. Bs ist beabeiehtigt, -nach.und nach die Destillafion von Me 33 nach Me 982 zu .
‘verlegen unter Efﬁeiterung%des‘dortigen’Tahklagerss‘AlsfnachsterfSchrittndazu ist
die Hydrierung und Destillation des reinen Isobutylalkohols in der Sidgnlage vorge
seheri. Ferner miissen in Me 33 bis zur- Errichtung eines neuen Versandbetriebes, des-
sen Lage noch nicht festliegtp'neue-Verladgvorrichtungen geschaffen werden, da :- . |
sonst der Fanersgnd‘niqht’mehr bewdltigt werden kamn. , L Sy

1
.

_ ; \
C Isobutyllaboratorium {Agalxtischer Teil) '+ | . r
- DrolLaves . : : _ o B , _
DroMiller (ab Mai 1941) ' = ' SR o
" Zur Uberwachung der Produktion im Siiden wurde in M?.96§u%inmn99@3LL&bor.ainf;
Q~"‘Serilc!:li‘l;e"‘(:L;‘J'.n"‘das;':sy.uch‘“die'e’;'na.l’,)'(t:’L‘sc:h'e'‘G’rrumi"e'éi..iis's‘fbfle; 19 iibersiédeln soll, Refrak- . iy
tometrische Methoden wurden stérker herangezogen. Laufende3Mplqkularbestimmu§gen{»‘EyL
insbesondere. fiir M4-Olefine und'Alkohole, wurden neu eingefithrt, Fir don 58-01- . 1.
Betriéb und das 0llaboratorium. wurden laufend Analysen (C-, H~, S, N-Bestimnungen */| -,
usw,) sowie, fiir &as Lack1aboratoriumfViskqsitémsuntersuchungen ausgefiihrt, VerSchIeei'%‘
déne:Bestiﬁmungsmthoden_Wurden verbessert, pie'Einfﬁhrungﬂder_Hydringahl ist»fﬁf'g

-




Iaobutyllaboratorium
b br.laves .
i Dromﬂllar L

 ‘Reparaturen: DroWirth

. . . (.
[N - D

{ Tersuchsarbeiton, Die Trennung des im Bohisobutylsl enthaltenen 2
~und 2=Methylpentanal-3 wurde mit Erfolg liber ‘den Aldehyd bezw. dag
und groBtechnisch durchgefiihrt. Als wertvolles Nebenprodukt wurde

~ keton erhalten. Aus dem Isobutyron-Vorlauf konnte 3,4-Dimethylfuran isoliert und
tiber die 2,3-Dimethylbernsteinsiure identifiziert werden. - Aus den Ammonsulfat-
Endlaugen, die aus Kokereiwasaern‘stammeno‘wurden nyfdin=Homologe isoliert und
“ihre Brauchbarkeit fir die Wasserbestimmung nach Fischer an Stelle von Pyridin -
srwiesen, ' — _ ' ' '
Die Untersuchung der Ketondle wurde fortgesstzt,
_lenwasserstoffen Aceton, Methylathylketon,
haltige Verunreinigungen nachgewiesen.
Laugenbehandlung wurde eine Aceton-
Pormanganatbehandlung kénnta"bei'allerdings erheblichen Verlusten reines Acetom
gwonnen werden. Die Methyldéthylketonfraktion wurde aceotrop entwissert; schwe-
folhaltige Verunreinigungen wurden
metalloxyd, A-Kohle, entfernt, jedo

beiten fiir 1942; N o
' Die Versuche werden fortgesetzt.

Ketorn versucht

. Es wurden darin neben Koh-
Acetonitril, Alkohole sowie S- uwnd He

ch-ist das Produkt noch nicht testgerecht.

N ‘ i

Lacklaboratorium ; IR
I

CE 2£&§£$Ql2§2£ , . Reparaturen: Dr;Wirth_'
}%feiten fir 1: o o ! S R - L
Das Lacklabor wirde durch Hinzunehmen eines neuen Raumes und Beschaffung -

. l//

neuer Apparate vervollstindigt, - e |
+ Gutachten wurden abgegeben liber folgende I,G;=Produkte: Pro
Gelevan DU und PA, Glykolformal, Acet

- Asfluidel ‘B und 0, Wedchmacher F 54,

"

ol _.pansulfanilﬂdp .
essigsﬁuremethylsgpeﬁ?und‘Hﬁxalal; Harz OL,

'twylogaeth&héLeunaqarponsaurééT:iester als wertvoll herausgehoben, bei der Lack-
5k¢mmiséion,ahgemeldet'und’von dieser trotz scharfer Priifung  auch durch andere -
I,G.~Priifstellen zur Produktion und zum Verkauf unter dem Namen Mollit L 85
freigegeben. S ' ‘ o L N 3 L .
Aug den JVersuchen des Herrn Dr. Zerrweck, durch Verdunsten von Cyclohexanoh
und'Formaldehyd ein;brauchbares'ﬁarz zu entwickeln, wurden einige hundert ‘Produkte
untersucht o
Anmeldung .
" Das wom uns

Tt

‘hygienischen Griinden zuriickgezogen werden:

$Meth¥lbﬁtanol=if .

Kthyl-Isopropyl- ‘5 

Durch Destillation, Wagserextraktion odexr "‘ ‘
und Methyldthylketonfraktion abgetremnt. Durech -

durch Schwefel=bindende Mittel, zo‘Bo,_.S‘pchwermL =

on werkseigenen Estern wurde aus zahlréichehluntersuchtem»Estern ein Trime-

Eines dieser Produkte mit neuartigén Eigenschaftén'steht‘kuyz vor der

i940 als'Lﬁsungsmiftel‘angemeldete‘NitrQQroggp pﬁﬁte aus gewerbe-  ‘

' Bs wurde gefunden, da8 Xantho,
Pervindn besonders geeignet sind.

i

genpolysulfide zuy Vergﬁ@hng von: Lacken aus

. , | X \
'Die Zusamménarbeit mit der Materialpriifung und’aer Kunststof fwerkstatt wurde

4 dntensiviert. So komnte zusémmeanit»diesen~festgestellt“worden;'daB“Luphen”ala“””“

GoféB-Auskleidung zum Schutz gegen Mersol ungeeignet isto. .

] 1- -> I‘- 9 A h

Die Priifmethoden wezden
‘8usgearbeiteten angeglithen, .
Die Priifungen werden in
‘20 wertvollen Lackrohstoffen
tionen des Werkes stammen.

|

den von der Coloristischen Abteilung Ludwigshafen
'Dienotwendigen Apparate werden beschafft, .
erster Linie dem Zweck dienen, diejenigen Produkte
zu entwickeln, die aus den Laboratorien und Fabrika-

— | N | 1 “ll K ' '
i ! N ey .

i
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Betrieb: Dr.Wiedemann

rbeiten in"1941:

funden, daB nebén der Filtrati
Luft flir die Lebensdauer des Kontaktes

stéren. Die Neutralisation der als Nebe
giure mit verdiinnter Natronlauge fiihrt,

hydverlusten. Die Neutralisation mit Na
lich der Aldehydkondensation als auch f
gréBere Anlage in Me 981 wird

Aldehydfabrikation le 13

. Bei dér-Herstellungldés Ptogibndldehxds{
on des Propanol

Ve
f

v

- Repératupen;.DrOWirth

nach dem Oxydationsverfahrei i
dampfes auch der Reinigungsgred der
end ist, HoS= oder NH;ehaltige Luft

mafgeb

nprodukte auftretenden.Ameisené“und"PrOpionm :

trotz Anwendung eines Turbomischers zu Alde-

triumbicarbonat ist dagegen‘sowbhl,hinsichte,N_.
ir Verhinderung der Korrosion glinstig. Die
z.2%. aufgestellt, B *

deygeé

Versuche zur Herstellung von Isohexyl-Isoheptylaldehyd-

Gemisch aﬁs HSeFfaktionle.

und

von Isovaleraldehyd aus Iscamylalkoho

verlaufen zwar hinsichtlich der Oxydation

1 in der halbtechnischen Oxydationsanlage

fehren vorzuziehen ist, !
Lung von
daB bei dieser Oxydation keine orga

~nisse 'soll im Siiden zur Herstellung von
tionsofen aufgestellt werden.

rbeiténifﬁr'1942a N |

| .
_ Aufstellungﬁundgﬁnfa
) aldehydo . . | ‘ : | |

\..’ : [ {
|

| s geigt sich jedoch, daB dle Aufarbeitung rass
| erachwert ist; 80 daB bei der Herstellung der hoheren Aldehyde das Dehyd

In derjvorhandenen Ox&détionsappératur warden auch die Ver

Cyclohexanon aué-Cxclohexanol_mit Luft_dprzhgefﬁhrt und dabei festgesteuxggil
nigschen Sduren suftreten. '

sitze entsprachen den im Kleinversuch erhaltenen Werten.

hren der Neuanla

zur Aldehydstufe mit guten Ausbeuten,
der wasserhaltigen Ofenprodukte sehr
riervs:f_

) i

Die Ausbeuten und Um-

.
i

suche zur Herstel- - i

ORI S
\

-4Auf Grund dieser Ergeba-_'j;jl
Cyclohexanon aus Cyclohexanol ¢in Oxyde-

ge in o 981 zug Herstellung von Propion- : .
‘ HHE voR Trepion




Pechnikum Me 13a und Hchstdruckversuche Me 238 | ”

‘Betrieb: "Dr.Wiedemgmn B ‘ - ~ Reparaturen: Dr.Wirth

weiten dnlogls -
Esgigsureversuches - - o ) : ~ o o
~+  Die ‘Versuche zur Herstellung von EssigsHure aus Methanol und Kohlenoxgd wur-
. den in dex inzwischen fertiggestellten halbtechnischen Apparatur ‘durchgefithrt.
Dabei zelgte sich, daB die Anlage” bei“Drucken Uber 400 atii nicht zu fahren ist,
daadie.Silberauskleidung‘Qg'den-Dichtuhgsétellen infolge %u geringer Festigkeit
gbgedyﬁckt wird und das darunterliegende Eisen in kiirzester Zeit korrodiert.,
Nach Uberwindung'groﬁer Anfahrschwierigkeiten - bedingt durch Meterialschwierig-
keiten = konnten bei 250 atii nit flﬁssiger'Phosphorséure.aus Methanol und Kob= = !
lenoxyd in 65m75%iger'Ausbeute Essigstiure und Methylacetat gewonren werden. Be- |
triebliche Sbhwierigkeiten'éhtstehen durch Korrosion und RuBabscheidung, die auf e
folgendem Wege behoben werden sollens Die Korrosion des Ofen~Futterrohres wurde
durch Einbau von SiemensmPlania@KohlemFutterrohr verhindert. Die Rohre und Ein-
bauten wurden z.T, mit Kohlerohren iberzogen, die an sich korrosionsfest, deren
Anwendyngsmdglichkei t als Konstruktionselemente jedoch wegen ihrer Sprddigkeit
beschrinkt ‘'sind. Gold wirde in jeder Beziehung der ideale Baustoff gein. Dew Ruf,
welcher zwaf nur weniger als 1 %, bezogen auf das eingesetzte Methanol betrigt, ..
aber durch Zusammenklumpen’ zu Verstopfungen AnlaB gibt, soll durch kontinuierliches -
Ausschleusen des'ruBhaltigen fliissigen Kontakts (entapr. Wiedereinbrngung fri=
schen Kontakts) aus dem Ofen entfernt werden, " o o ’
' Vefsuche mit-festen Kontakten sind bisher noch -unbefriedigend, da die Le-
bensdaver der Kontakte sehr kurz ist. u a R

Oxo-Versuches . . S A R
Die Herstellung von:Cz- und Cy~Aldehyd aus Lthylen baw. Propylen + CO+H,

kann sowohl.in Sumpf-~ als' duch in Gasphase mit kobalthaltigen Kontakten durchge- -
- fiihrt werden. Wihrend bei Temperaturen unter 200° die Aldehydsynthese die Haupt=" :
reaktion ist, erfolgt bei hoheren Temperaturen (250q=‘500°) besonaens'dig‘Bildung i
des Alkohols. Zur. Herstellung von Propanol kann dabei von CO-Hp-haltigen Gasen . |1
ausgegangen werden, die herunter.bis‘;u 1 %'02H4 enthalten. ' =~ - ' g

,Nitroyaraffines R |

- Die Laborversuche zur ngstelluhg'voﬁ Nitropropan wurden abge chlossen, die " .

[T
oo

Weiterbearbeitdng hat def’Salébdtrieb Ubernommen, Als Losungsmittel kommen, die

aliphatischen Nitropé:affiﬁe vorerst nicht in Fragey‘dafdie gewerbehygienische - o
Priifung in Elberfeld starke Giftigkeit feststellte. Die Nitrierung von Cyclohexan iﬁ:
;und‘aliphapisghen'KoHi@nwassers%offgn bis Cyg verléuft ebenfalls mit guten Aus.. oy
beuten, doch konnte fiir die entstehenden. Nitroverbindungen biglang kein Verwen- -

dungsgebieﬁ aufgefunden werden., . ' . ' . . 1
rbeiten fiir 1942 | 3 . | S e 5

' Weiterfihrung der Versuchsarbeit zur Herstellung von ‘Essigghure ‘mit festen = S
und fliigsigen Kontakten. Aufstellung einer Anlage zur Herstellung von 1 000 Moto R
CH3COOH°‘ o o o . . : L
- Fir die Oxo-Synthese sollen bessere und haltbarera Kontakte, wglchewweni%er

Kdbaltcarbonyl geben, entwickelt werden. | o ;




i .""\‘i}"

‘rold weltergefihrt. -

| fabrik zur Verfiigung gestellt.
- fdbeiten filr 1942;- - - - |

- bminfabrik Me 107 und 13 -

e rakon .ébis 30.4.41) ,:Reparafurens'DIoWank -
- Dr.Schwarzkopf ab .. 1.5.41) SRR o Dem -
'beitén.in 1941: - .. - . R

- .Der-Betrieb wurde -am 1.5.1941 von Dr.Schwarzkopf tibernommen.” Die gosante
Anlage wurde von Grund auf ﬁberholt-undmdig'vorhandenen'MeB==und'Analysen=Eina‘
richtungen verbessert uid erginzt. : Lo T
Fir die Produktion wurde “nur mnoch der 500er Aminofen eihgésetzt,>gg;qhwgé$
friebsverauche*koggte’die;zusamménsetzung der Einspritzmienge vor einem MoleVer—

‘h&ltnis'methanol“:;Ammoniék-;~1110 auf 1:5 heraufgesetzt werden, ohne da8 da-

durch; wie bisher angenommen, eine-Anreicherung von Trimethylamin im' Kreislauf-

~eintrat._Durqh die"dabei auftreteride Qrﬁﬂere“neaktionswarmé-kchnte auch die |
Einspritzyierige von bisher 1 000 Ltr. Je ‘Stunde auf } 400 -1 500 Ltr. je Stunde 1

erhdht werden. Die beiden 3006r Ofen wurden zur: Aufspaltung des ‘Primethylaming
verwendet. Belastunggversuche mit“der‘Heekmann=Kolonne*fﬁhﬂben‘zu”dem’mrgabniag :

%j_daB;die“quonne“biSﬂZu;einer'Belastung5von 2 000 Ltr. je Stunde:eine'gute-ﬁrena‘

nung'deswentwﬁsserten"Gfenproqutes ermagliChteogDie‘Kontaktversuche filr neue '
Verke -wurden'mit dem Versuchsgfen fortgesetzt. ImzLaufe*desfJaﬁresjwurdgg Ax=

Hbeitakréfte'fﬁr'diese“nauen“Werke.im~Betrieb'angelernto‘ NS

Am 26.8.1941 entstand: dadurch eine'grBBere»Betriebsstaruﬂg;~daB‘in“éinerader
groBen Destillationskolonnen-eine Heizgéhlange durch Korrosion zerstbrt wurde

und ‘das ‘zu destillierende ‘Produlet austrat. Hierbei gingen etwa 20-t Produkt ver-:
1°ren° Lo e e S e . N R . i - . . . B .

Die Produktiohﬂvon,Steérzléﬁih‘wurdefﬁegen Rohstoffmangels im Bau 13 ein- .

gestellt undjnur‘noch'mit.de:“kleinen'Veigaghsappargfunuim’yéghnikum von Dr.He-
-Dasiin-dequofoanla”é’aus'ﬁaﬁoﬁethylaminvﬁndJFSEméldeny&~gewonngne‘nimephyla

awin wurde in den vorhandenen Blasenkolonnen destillierta*Be;m~AbtxeibenZder .

Trispitze’auS'diéqemﬁnimethylamin nuBten zusdtzliche Ammoniakmengen-in den Kreis- |
lauf des ‘Betriebes eingefiilirt-werden. Dadurch wurde 68 notwéndig, einen Ab-

sorptions<Beh#lter einzuriéhten,-in dem dieses durch Trimethylamin verunréinigte
Ammoniak auf etwa BO%ige*wasserige,Lﬁsung_verarbeitef.wnrde;'um‘es go der ' '

| drucklosen Kohlenséurereinigung zuzuleiten, da eine direkte Entspannyng nach dex
| Ammoniakfabrik zu Verunreinigungen des techn ‘ _ ‘
|1 gelstes go ihrt hat. Die dafiir notwendige Apparatur wurde von der Ammoniak-

.
I ' . .
- | [ . | .
!

" 'Es so6llen Versuqhe'angestéllt werden, die.Entwﬁaéeruhgskoloﬁﬁe‘und dié'

pumpen eiﬁéﬁaren'Zu”kﬁnﬁepa"waiterhinfsind'VersucheﬁinrAngrifﬁ"genommen worden,

das Trimethylamin aus der Trispitze wit Supersorbonlkthle zu absorbieren, um da= |

durch eingal reines Tri zu gewinnen und andererseits ein Tri=-freies Ammoniak

e 13 01l fiir die Erzeugung von Xylidin ungebaut werden.

/{ Wleder in den Kreislauf zuriickfiihren zu konnen, Dieygﬁearylgminagpparatur in

ischen Ammonisks und des Salmiak-. |

Heckmann=Eolonne hiiiterginaider zu schalten, um dadurch Heizdampf und-Binsprits- 1. .
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.Arbeifén'in 1941z

Oy Cr SRS T AP G

Betrieb: Dr,Gericke
- DroTroitzsch

i ~ . s

. Die Dimethylaminfabrik kam Mitte Januar
Jehres wurden in der Anlage folgende Anderung
1. Es erfolgte eine. penaue Dosierung von Form
’ zwecks Einstellung des stdchiometrischen ¥
~ lung,; was fir- ein einwandfreies Arbeiten a
eine Verbesserung der

- Dimethylaminfabrik Me 924 f

Abtrennung des Trimeren

Repafatﬁren;lDIqMayEr

endgiiltig in B
en vorgenommen: —

aldehydldsung und Mohomethylamin}¥/ o
erhdltnisses.bei der Oxybaseherstelwiv.

er Gesamtanlage wichtig ist, sowie

in Betrieb, Ih Laufe des =

, _ . ‘ von. der 40%igen Natronlauge durch
Linban einer registrierenden Dichtewasge in: die Ablaufleitung des Riihrwerkes. -

2, Durch Einbau eines scﬁiellaﬁfenden (200 U/Min) Hoeschriihrers an Stellé des vor-

- her verwendeten langssm laufenden Blattriihrers wurde eine Verkiirzung der Aus- , |
- . rihrzeit des Trimeren auf V4_der vorher bendtigten erreicht. ' B

3, Derx zurwAgﬁhgiZung des Kreisiaufnwassérstof§s bisher vefwendete Elektrovorhei-  V
" zer.wurde gegen einen anderen griBerer KapaZitit aus efauscht; dadurch konrte
die Kontaktbelastung hdher gefahren werden.: - :

I ST

',40'Durch Einbau eines zweitenquschturmés wurde eine Verbesserung der Amihauswaw~.‘_3
© )gchung aus dem aus.den Kontakt&fen kommenden. Wasserstoff-amin-Gemisch erzielt. '

ﬂ’5; Die gginwAbﬁreibekologgg,wu:de’umgebauta Die Trgnnséule warde von 250-auf N
350 mm Durchmesser erweitert und dadurch ein einwandfreier Betrieb gewdhrlei-—-
stet o . , ' - o s . : i
‘Die Versubhsanlage hat nach den. vorgenomménen Anderungen und Erwei terungen ihre - |
Eignung fiir die geplante Produktion von 25_MNoto Dimethylamin erwiesen; der Kontakt |
5593 hat sich durch eine einmslige mindestens elfwdchige ununterbrochene Fahrzeit iy
\bei’QG%igem Umsatz und 78% Dimethylamin im Amingemisch ebenfalls bewdhrt. . ~ -

-~ Im Laufe des Jahres wurden 170 % "Dimethylamin unrein" -produziert . '

Die Anlage wurde im Herbst 1941 auf die Hydrierung-der wiBrigen Oxybase

baut und Ende dés‘Jahres angeféhren;_; D
| CHzNHp + HeCHO « CHz-NHoCHpOH
- t \ . ) '

. CHgoNHoGH,OH + Hp w CHzoNH-CH + Hp0 . « = A ¢
" Der Vorteil dieses Verfahrens gegeniiber demjenigen der Hydriefﬁng'des*Triméren‘ |

liegt. in der Einsparung des groBen Atznatronverbrauchs sovie in.den aus Laborver-’ -
: Versuchen‘folgendenumilderen Temperaturbedingungen bei defTHydpierung'derlwéﬁri- o
~ gen Oxybase, wodurch der schidliche Temperatureinfluf und damit die.Dispropoqtioai

T

B I
I

‘nierung des bereits gebildeten -Dimethylamins wihrend der Hydrierung verringert
wird.’ Yon dem neuen Verfahren wird daher éine Verbilligung des Produkteq‘erwaqtetd
Der Gang des Verfahrens geht aus nébenstehender‘Zeichnung hervoro '

Arbeiten fiir 1942: S | o e

! |
!

Das Verfshren zur Herstéllung von Dimethylamin aus‘Mohomethylamin und Form- |
aldehyd durch H&drierung der wilBrigen Oxybase'soll“im Bet;ieb‘erprobﬁ werden,

(| ) ! l
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Carbonssurefabrikation Ve 494 |

; A
’

Betrieb: DroFischer (bis Aug,1941) Reparaturen: DI,Wenk -

- DroJdagemann( * 1941) | , ' : |

q " DroGericke ( ab l94l; ok
f. Lo DroTroitzsch ) A _ :§~
ibeiten in logl: . - e e ey
‘ % Die fiir Me 924-8eplante_Neuanlage~konnte ihfolge‘Mangels.an'Arbeitékréften!A5» 5

] -und Material niChtbfertiggestellt werden. Das drucklose Riihrwerk in der alten An= -
‘lage in Me. 494 wurde nach betrieblichen Erfahrungen so verbessert, daB mit ikm .

gegen Jahresende 45 Moto Rohsiurs produziert werden kénnen. Zusammen mit dem

" Druckautoklaven, der ohne erhebliche Strungen durchgelaufen ist, kann die Carbop-

gurefabrik 50-70 Moto Leuna-Carbonsiuren herstellens Die Produktion betrdgt im

. Jahre 1941 ca. 360 t, o - : E

irbeiten filr 1942: - _ e : i 5 L
""Sicherstellung der Produktion in der alten Anlage in Me 494 fir ca. 70 Moto

Leuna=0arbonsﬁurenvdurch'die Aufstellung einer zweiten Vacuumkolonne. Fertigstel=

lung der Neuanlage in Me 924, _ - . ‘

| Hydrieruns von T 52, BT 100 wnd Kogagin e T
- Betrieb: Dr,Fischer A : I

: 1 - ReparaturensDI.Wenk : o

Dr.Jagemarm . o - DI.Adolphi (bis Septoql) |

L ' SR ) N - ' ‘DI.Weidmann( ab * )y
irbeiten in-1941s. v — . Di.Friedrich . '

Hydrierung des T 52 und ET 100 : ‘ : B . i

Im Rahmen des Anfahrens der T 52-inlage wurde am 4.VI1Is der erste Hydrier-
.Efen zur Hydrierung des Polyherisats aus Isobutylen in der Sidanlage in Me 958 in i
-Betrieb genommen. Anfang August kam der zweite und Anfang Okﬁober'der_dritte Ofen |-
zum Anfahren, Das Fertigprodukt (ET 110) ist zur Zeit noch etwas unterschiedlich.
im $ied9beginng im groBen ganzen ist es aber testgerecht. Seit Mitte Oktober wird
auch das. gesamte Polymerisat der Monolanlage des Nordwerkes Me 493 in der neuen
Bydrieranlage im Siiden hydriert, 5o daB die altem Ofen in Ne 493 anderweitig zur
- Verfiigung stehens ’ e o ; N o B
drierung von Kogasin C : R ' T
™ . Der Hydrierofen im Norden in Me 493 ist bis zum Oktober ohne grdBere Stérun- . i -
ﬁgen nit einer 2,5 bis §fachen;Kontaktbelastung.gelaufeno o R
Ahfang Mai~Wurddee§'erste 500mm~-Z@-0fen in der Siidanlege in MNe B'in'Betgiep'g i

. genommen, Die Anlage ist grundsitzlich die gleiche wie in Me 495, lediglich dex BT
-Regenerator ist-anders 'gebant, Er besteht nicht aus einem RShyenbiindel mit Hoch=
-druckmantel, sondern aus zwel parallel zusammengeschwei Bten 45mmeﬂ@Hochdruckrohv~*
ren. Er arbeitet sehr zufriedenstellend. Am 12. August wurde der zweite .und am’
o. Dezember der dritte Ofen'in;ﬁetrieb'geqommeno Die Ofen 2 und 3 besitzen an Stel-:
le.des elektrischen Spitzenvorheizers je einen Gasvorheizer, Infolge der kurzen R
Betriebsdauer 148t sich noch nichts Bestimmtes iiber deren Betriebssicherheit sa~ L

- gen. Bin Belastungsversqch am Ofen 2 hat ergeben, daB der Ofen noch mit einer 1
f=Tfachen Kontaktbelastung gefahren werden kamm, Der'Durchsatz'konntégﬁiéht weiterf
gesteigert werden, da der Vorhéeizer ausgefahren wars Da Wolfen z.Zt. noch keine -

Qydrieranlage fiir Kogasin besitz, wurde es &b Januar von uns mit Mepasin belie~
Lort, Wolfen wird voraussichtlich im Hexbst 1942 mit seiner Hydrierung in Betrigb.
kommen, Aug' neébeénstehendem Bild sind die Produktion und dis Lieferungen von Mepa-
sin an die Mepasinverarbeitungen von Leuna und Wolfen ersichtlich. Da das Kqgasin
bereits bei +10° C‘beginnt,feste Paraff@nqvaugzuacheidegp wurﬂeu1p$Men916ueingnwwuﬂ
,MWErmeHallé”éfételit; am wiihrend dexr Frpstpewiode ein algyan¢f;eles Entleeren‘deru“;;y_
Kogasinwagan'zu gewdhrleisten, Anfang Dezember war‘die‘Wérmehalle.betriebsfertiga’ .
Die‘GesamtkapazitétJdér‘Anlage ohne Reserve ist nach dem heutigen Betriebszustand g
¢twa 100 000 Jato, ° ST B SR

Ybelten fiip 1942 o o \ L - S

" Um nach Mgglichkeit eiren Hochdruckmantel einzuspareqo so0ll versucht werden,
dienBela$tung der Ofen noch welter zu steigeri. Zu diesem Zweck soll der fiir den
Ofen 1 fertiggestellte Gasvorheizer mit dem el kirischen Vorheiger parallel ge- "
Schaltet werden, Sollte sich die Belastung auf das lleZigghgquxAKon;ak;ful;ung o
“Steigern lassen, dann wirde ein Ofen.die volle Produktion eohaffeno qggg 2 Wd?@31¢~‘
Y dann 1n Reserve stehen, und Ofen 3 wiirde fiix andere Zwecke frei'werdgpo Leane
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& A',ﬁetrieb:,DroFischer o Y

v, Horstellung von Iscoktan (ET 110)
'Reparatuien: DI.Wenk
.-Dr.Jagemann o ’ -
Dr.Rahr (Versuchsarbeiten) . e B
Dr.Wiedemenn (ab Sept.1941) Tt T T

prbeiten in 1941: T e
- Wasserabspaltung aus Isobutylalkohol |

I‘gleichmﬁﬁigere'Kontaktverteilung'innerhélb der Rohre gewdhrleistet und eine beg=

. T 52-Kreislduf gefahren.

l,verschmu;zto S ‘ o

.‘dem-DiisobutylénnﬂydrierOfenﬁdié Hydrierung"nicht‘gefahrgn-Werden konnte, da die:

057 und Tempergturen~im‘Kontaktpfﬁng die von 300 = 440° steigen, zu 97~ 99,9 #. .

. Setzt; der: dabei entstelende Schwefelwgsserstoff verblgibgﬁimmKpgislgugggs“und,

Ar”eiten fiir 1942;

: Hﬁlfteidesqbfens.fast,vﬁl;ig,verruﬂt_und in dieser Zone die Kontgktpillen zu

~ Be80) erhélten. Diese Runststoff-Vorprodukte sind also nicht wie bisher auf Ba~

Da dengasbeheizte'Wgééerabspaltungsofen in der Leistung gesteigert weiden -
gollte, ist das Réhrenbundel,mit158=¢nﬁohrén gegen ein solches mit 70~¢»Rohren _
ausgetauscht worden. Dadurch wurde das Kontaktvolumen von 400 Lir. auf 600 Ltr.
vergroBert. Der’ Ofen 8et2t -bel einer 2-3fachen Kontaktbelastung bis zu 99% um.
Seit einiger Zeit wird der Ofen ohne Innenelemente gefahren; dadurch ist eine

sere Tempe:aturvérteilung'im Ofen vorhanden. - - o c ‘%;"
. _-Zur Einsparung von Arbeitskriften soll die Anlage in Me 494 im Jenuar volle. '
stindig stillgelegt werden. Dafiip werden in Me 956a zwei gasbeheizte Wasserspalt- |
6fen erstellt. Das anfallende Isobutylen wird in Me 957 destilliert und in den v-';f
| . ‘ o L . L [
In der Polymerisation, Destillation und Hydrierung ist nichts gestidert wor- 1
den. Am l;Oktoberkurde“die-Hydrierung abgestellt und das Polymerisat-in Me 958 e
hydriert. Im November'wurdentdgnn'noch_die Polymerigation stillgelegt und dag - e
destillierte Isgbutylen in den T 52-Kreislauf gefahren. . o -
"Die Produktion der ET 110-Anlage in Me 493 im Jahre 1941 ist auf nebenste-

henden Schaubild dargestellt.

Kogasinhydrierung L - . ' ,
. Inder vorhandenen Anlage mit ginem Kontaktinhalt von 1 cbm wurde die Ofen- o
leistung‘suf ca: 1 500 Moto gesteigert. Da'die Neuanlage in Me 956 dig fir die . =" |
Sulfochlorierung erforderliche Kogasinmenge verarbelten kain, wurde der Ofen | - P
in'Me 493 nach einer-Laufzeit von 352 Tagen abgestellt, 3in wesentlicher Akti-

vitdtsverlust des Kontaktes trat wihrend dieser Zeit nicht ein, obwohl die obere

i

Staub zerfallen waren; auch varen Regenerator und Spitzeﬁvprhéizer'sebidgtark

\ . e : N
- i 1] S

Eenzolhxdrrérung' S ' T ' : B
' Nach einem von Ue

oine ordingen entwickelten Verfahrén wird, durch Oxydation von”Cy?",v
clohexan mit Sauerstoff Uyclohexanol und Cyclohexanon szwo’hieraqsfzaibinsaure

\l 3

-8ig Phenol; sondern auf Benzol aufgebaut. Nachdem im VersuChsiabpr in kleinem
MaBstab die ‘Hydriering des-Beénzols zu Cyclohexan bearbeitet war, sollte auth ;m3
aetrieb.diese Reaktion durchgefiihrt werden. Zunichst warde 'festgestallt, daB in.

Vorheizund mit 45-atii-Dampf nicht, goniigt. Nachden in Me 493 die-Kogasinhylirie-
Tung beendet war, wurde -diese Anlage fiir diéuBenzo;éHydrierung abgggtellt.;bie'
Hydriexuﬁg.erfolgt-am'Nickel=WolframsulfiduKontakt bel einer Belastungivon 0,4 =

,Dabei'werdenjdie'im~Rohbenzol enthaltenen organischen Schwefelverbindupgen zar-
HimuCycIohéxaﬁ(iIsomerig?é{ung Qde:“Krdékupg?erﬁd;gfybéifdgn BQdiQSPFSQPLniQQtt y(;é H
In devaorhandenén‘ﬁﬁlagé‘kﬁnnen‘etwd“joo MotpjCyclohexan'erzeugﬁ“Wér&en, Zolto.- 7y
1werden,dié ginstigsten Betrigbsbedingungen gesu?hto ' .- o o

Lo CoL
T
. \ L :
| ! . !

FE I S P P T PRIt 1 &
Auf Grund obigen GroBversuchs wird eine Anlage zur Erzeugung won' 1 000 Mote el
Cycl¢h§xan'projektiertg‘die'im Bau Me 958 zur Aufstellung gelangep goll. ' - ' ©
! : X : R . . . ! l . “ . \ . ' o . bl . \: ' “ : . . A . B . v‘\ L ‘\
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Betrieb: DroFischer! - Reparaturen: DI.adolphi (bis 1.12.41)
' ‘ x“DroStrétZ ) . ' i .

Dr.Jagemann

.DIoWeidménn (ab 1010041) ?!
o DI.Friedrich -« ook
{irbeiten in 1941: ) r R I S e
| ., Die Nontage der T 52-anlage war big Anfang Mai 1941 so'weit gediehen; daB am
| 22:5.41 angefahren werden konnte, In der Dehydrierstufe wurden bis Ende des -Jahrés
von T géplgptenvDehydrieréfgn 4,beiriébeertig;gesjellt;_vbn;den'4.geplanten S
Regenerationstfen wurden 3 fertig gebaut, Die Ubrigen inlagen, bestehend dus Kome. .| -
fpressiong_DestillatioanOIWQScheﬂ?quymerisation und Hydrierung, wurden vollstdns

dig fertig gestellt. Die Anlage wurde nach Uberwindung der Anfangsschwierigkeiten

im Laufe des Jahres in Betrieb genommen, Bis Ende des Jahres wurden ca, 60% der

Sollproduktion erreicht. ' S o ' ‘

I. Dehydrierung: ' = ‘ N N

: In der Dehydrierstufe rissen infolge Uberhitzung die SicromaleﬁwB&n&elrehrefhééij
'iAls Hauptursache dieser Storungen wurde festgestellt, daB der Kugelkontakt ober- . |
helt der Schleusen hingen bliebcvﬁerner fihrten ‘der durch den Abrieb entstandene - |
Staub, die in dem Kontaks vorhandenen groben Teilée und die beim Transport mit dem ' @ =
offenen Becherwerk hineingeratenen Fremdkérper (Ndgel, Schrauben uswo) zu Ver- '
stopfungen. Die Folge dieser Stdrungen war stets v§llige Krackung des Butans bis .
~zu RuBl, der dann die betroffenen Rohre auseinandersprengte. Zur Beseitigung dieser |

Storungen wurden folgende MaBnshmen ergriffen: | b - R

1, Der'Einlauf in die Schleusen wurde durch Einbau wvon Blechen so gesndert, daB R

der erforderliche Neigungswinkel anjeder Stelle zur Schleusentrommel gewdhrlei- = .
stet wurde, o, ‘ : ‘ : o S K I

2, Daé.Becherwerk.wurdeg_um Verunreinigungen des Kontaktes durch Fremdkdrper zu - i
“verreiden, abgedeckt., ‘ . o S R ,

5o NMehrere 10 mm .Grobsiebe wurden eingebaut und die Stoubsauger-iAnlage in Betrigb
gesetzt., .- . : oL K - ' -

4. Der Frischkontakt der Kontaktfabrik, der ‘ca. 1=2% Grobteile iiber 6 mm Kérnung
- enthielt, wurde nochmals sorgféltig ausgesiebt, PR L »
5 Um den Kontaktduychgang in- jedem Rohr zu kontrollieren, wurden Stimmgabeln ein- .
gebautiy L » 3 S S . , SR 1)

-7 Da’ Messungen ergaben, dag die Heizgasverteilung der einzelnen Biindél schlecht s
war, wurden die Heiégasklappen genau eingepaBt. DurCh'Regulierung‘Wurde eine '
brauchbare Helzgasverteilung auf die 8 Rohrbindel erreicht. | BN R

‘. Nach. Durchfiihrung dieser MaBnahmen' gingen die Stérungen stark zuriick., Ver-- e
suchsweise wurdenfstapt'Siw8uRohren FF-30&supra-Rohre eingesetzt, da bekannt war, b

~ daB durch FF 30 die Rufbildung verzdgert wird, Das Hydrierwerk Scholven, das beim.
I"52<Verfahren mit, FF'-30-sppra-Rohren arbeitet, hat.bisher jedoch infolge der ho- - 14k
hen Spridigkeit des Materials schlechte Lrfahrungen gemacht. Weitere Stdrungen er— iy
"gabenJdie:Vorheizer'(Si&12)o Infolge Unglinstiger Aufhéngung rissen-die.Schlangen;j‘i ik
abs Die aufhiingung der Schlangen wurde so abgedindert, daB die Last keine B}egungsﬁ v
homente auf die3Aufhéngeeisen.ﬁbertragén kann. AuBerdem wurden Fangbinder aus D g
Sicromal 8 eingelegt. Versuchsweise ist eine Schlange aus Sicromal 8 bestellt und "t tE
Wird spéter im Betrieb gefahren (wichtig im Hinblick fir AT 244). Erhebliche St5- i
fungen verursachten weiterhin.die Luftvorwirmer. im denen mit den Verbremmungs- |
gaser die Bremner-Luft vorgeheizt wird. Infolge Kondensation von H2303 undﬂH2304

-entstanden-starke Korrosionsschaden, Durch Verk&rzghg des Luftvorwirmers und

%%

r

i

T

durch bessere Isolierung soll'erreicht werden, dafB die Wandtemperatur nicht untér‘
2000 C kommt und somit keinelséureﬂqehr kondénsigggp”kannoﬁhu,Jhﬂui o .
L, Regenerations, = | B L LY
-1 der Regeneratiendstufe wird der Kontipkt 'durch Abbrennen

wit Op-haltigen = -
Verbrennuigsgasen (1-2 % 05) wiederbelebt, Schwierigkeiten entstanden durch Uber- . '/
itzung des Kontaktes..Durch Hinsetzen von‘Prallblecheng die den\Gaastrom*von den " |
gefdhrdeten Stellen ablenken, und durchﬁErgénzung‘der MeBstellen wurde die Be~ e
triebssicherheit erhdht. Dexr im'Ofen eingebaute Einsatz aus Streckmetall ist zu\ , ‘| 1
WQitmaschig'und 1éBt Kontakt in ﬁéﬁ Gasweg: gelangen, Diese,Sthgpgen_werdPn‘durch,ug,i
‘Einbau von engmaSChigbrem@31§¢hfbeséitigﬁW I e L . f;& il
AL, Gasreinigung und Kihlung: . - ETpRm—— e T
2%““*“”7D1é Abgase .der Dehydrierung fiihren Ruf uﬁd Spuren von Ol’mit;.sée_werden g
4 durch indirekte Wasserkihler abgekiihlt und in Intensivfiltern*gerqigggtpﬁln den -
¢ Suskiihlern troten qurch RuB wnd Glbschetiung starke Verstopfungen ein, so daB ..
e . A S I w o T L oot

! + Yo |

. )

iy o .
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rach jeweils 14 Tagen ein Kiihler
-Filtern scheldet sich nur noch
vereits ixn dem Kiihler ausfélli, -Die Anlage.wird de
gpritzung von Wasger die Gastemperatur auf eine fii
fur horabgesetzt wird; alsdamn wird das gekihlte ¢
befreit, anschliéBend erfolgt die- Abkiihlung.und Wa
“IVg_Kgmfrﬁssipp,iDegﬁill@tiqn,undiﬁlwéSGheav

gi.: Die:Komp¥§§§ionides_Reaktionsggmisdhég erfolg
ren warden fertiggestells und gefahren, Der vierte
nicht”gefathﬁFWerden,'da,der'Motor<heiﬁllief${ner
urickgeschickt. Bis zur-Fertigstellung . :

‘nicht auf ihre Solleistung gebracht werden,

erhebliche Mingel auf,

lonnen durch die empors
Binbau abgeschirmte
enthdlt bei Vollproduktion
trotzdem die 0.2, moch 97

teigenden Démpfe

jebzt noch 0,5-1.9 ¢.
=98 betrigt

» Wird vorerst
stand genommen. Die Kolomne IT léuft nach Behebung

rohre) Jjetzt bei Vollast noch nicht stérungsfyei,
" abgeschirmten Glocken gefahren werden,
bei 95 C; das abdestillierte Butap 1st’ benzinfrei
Beseitigung einiger Mingel jetzt einwandfrei '
IV im Tetra-stets etwas Leicht
—wird diese Schwierigkeit besei
ist frei von Cj-Kohlenwasserstoffen.
V. Polymerisation: : !

sinvandfrei. Die Kontaktlebensdauer is

' iber 14 Tagen der Kalkulation,
holspaltanlage Me 493 mit Erfol
Dgp Olefin-Spiegel betrigt hing
wurden 3 Ofen
Produktion:

Seit Mitte November

er der Polymerisat
parallel geschaltet;

Es sind noch lSwZO%'Gdsverlust%;Vorhandenp
anlage zu suchen 8ind. Insgesamt wurden'bis

fung nur 50 Pato Butan geliefert werden kénnen, (Ges
t0). ﬁip!Restmenge an Isobutan muB von der Brabag g
rbeiten flir 1942: K L o ‘
: Die Gasreinigung wird durch, Binbau der Wassery
1Luftvorwéirmer sollen umgebaut und engmaschige Einsa
eingebaut werden. Die wichiigste Aufgabe, fiir 1942 i
:verluste durch 8ys

duktausbeute, Nach

Lieferung des Brabag
‘gefahren, )

<Butans wird
. e —_:“K._r

‘herausgenommeh werden mug,.
wenig dliger RufB ab, da der

In der Poly-inlage tﬁaten:durch mitgefiihrtes Wasser Verstor
takbzerfall auf. Nach Entfernung des Wassers aus dem Produkt 11

g in der Poly-Anlage mif.verarbeitet (1,5-1,8
ion ca. 2-3%. Versuchsweise

Die Ausbeute der Anlage stieg wéhren&:der Anfahrze

tematisches Abdichten gder Anlage und damit Steigerung der Pro- .

o ,
In den nachgeschalteten

groBte Teil des RuBes
rart umgebaut, da8 durch Ein-

r die Filter geeignete Temperaﬁp

a8 in dem Filterban vom Staub

sserabscheidung in den Kiihlern, |-

te bei 8-9 atii,
Kompressor- (

Die Firma Borsig will durch
hnen verbessern. Die Kolonne I

=Kohlenwasserstoffe im Sumpf, Da k
Umbau der Kolonme Abe

-von einem ’ :
techndschier Mingel (Ablauf-

Der Siedebeginn des Polymerisats . liegt = '
o Die Kolonne III arbeitet nach
Dagegen bleibt im Sumpf der Kolomne
ersiedendes zuriick: Durch Verbesserung des Vacuums B
tigt. Die Olwische verlduft storungsfreid das Abgas | ]

pfurg

gon durch Kon- -
ef die Poly=An1age,

t erheblich hoher als bei der Planung einge- éfﬁf
setzt wurdes Eshwuiﬁen‘Betrigbszeiten*bié zu 130 Tagen pr '

o Ofen erreicht, gegen-
wird das Isobutylen der Alﬁ?e

r

iten von 50% 4
.Dehydrier-

o Die Dehy”%
gen Hydrie-

Al
amtbedarf an Isobutan 75=80.Tam‘5fw

eliefert‘werdena

|
i |

éscher:verbessert werdeno Die -
tzkdrper in. der Regeneration
st die Senkung der hohen. Gas-

1lproduktion”

die . 4nlage auf Vo
o |

Drei Kompresso- e
Reserve) komnte' . i7"
< Der Motor wurde an die 'Firma B,B.C, -
der Kompression kann die' Gesamtanlage = .
Die beiden Borsigdestillationen weisen
Es besteht der Verddcht, daB der Produktablanf in den Ko--
gestort ist,
Glocken gegebenenfalls die Kolo

51 o

v

SR

bis auf 65%, '

die wahrscheinlich in der
her 3000 t T 52 produziert
drieranlage konnte nicht restlos ausgefahren werden, da von der hiesi

kamn jedoch auch ohne Einbsu der ,
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Herstellun

Betrieb: Dr.Fischer
DroStritz : -
k4 rbeiten in 1941: . . |
4| Im Versuchslabor von Dr. Herolq wurden in den
- gigung des T 52-Verfahrens die Verfahren der ,
wickelt, Das Alkylierun g=Verfahren, kurz AT 244-Verfahren genannt, beruht darauf,
daB ah Isobutan, das im Ube_rschuB'angewandt'wirda in Gegenwart von konz. Schwefels: |
-séiure n=Butylen angelagert'wirdo'Es'muﬂ;alsq das n-Butan zu n-Butylen dehydriert
' werden und nicht wie beim T 52-Verfahren Isobutan zu Isobutylen. IR
: Da nach den bisherigen Angaben-der Hydrierungs-Betriebe ein Uberschuﬂ“an,,,_ b
n-Butan gegeniiber dem Isobutan anfdllt, und da ferner bei der Alkylierung auf . <@
1 Teil umgesefztes Butylen 1,2 Teile Isobutan umgesetzt werden, entsteht ein ge=
~ wisser UberschuB an n=Butan, Um anch- diesen UberschuB fir die 4lkylierung nutzbar -
© zu machen, soll das-n-Butan nach dem Isomerisationsverfahren in Isobutan umgewan-
delt werden; dies geschieht durch Behandlung des n-Butans mit Chlorwagserstoff - e
iiber wasserfredes Aluminiumchlorid. Die gesamte AT 244-Anlage ist fir.50 000 Jato SR
- ausgelegt. Die Isomerisierung soll etwa 2 000 Jato Isobutan erzeugen. Von der bis- | .
herigen T 52-inlage werden die Polymerisation und Hydrierungsanlage nur soweit in
Betrieb gehalten, wie fiir die Verarbeitung des durch Dehydratisieren aus- Isobutyl- ! §
) a%kopol.hergestellten;Isdbutylens,notwendig;sein wird, o 3 RN B
-~ Die Dehydrierung-des n-Butans erfolgt bei etwas hoherem Umsatz und etwas
h&herer Ausbeute als beim Isobutan. Die Dehydrierung und die Aufarbeitung des
Reaktionsgases erfolgen in den VOrhandenén,Anlagen des Tf52mProzessesq,Ben6tigt e
werden der Dehydrierungsbau, die Kompression, 'die Olwische und die Stabilisier- R
kolonne. Das-sus diesen erhaltene Gemisch von n-Butan.-: Butylen (78:28) wird nun i
R Isobutang"dem aus der»Alkylierung‘begwd der Destillation,anfallenden Riickbutan -
und dem bei der Alkylierung als Kihlmedium verwendeten Kiihlbutan vermischt, so
da8 ein Gemisch von etwa folgender Zusammensetzung entsteht: AR
3 o 1 ca0 56,2 % iCH1e - - 44 %'nCyHg . -

IR 33,0 % nCyH1, 4,6 % C3Hg, n N
Dieses Gemisch wird ber ein ?wischenlaggr_nach Kithlung in Wdremaustauschern den -
Rithrbeh#l tern der Alkylierung zugefiihrt, In diesen erfolgt in Gegenwart von konzy |
‘Schwefelsiure bei 00 ¢ unter intensiver Rﬁhrungﬂder”Alkylierungsvorgangq Die Ver- - i
weilzeit 8011 etwa 45 Min, betragen, Die Reaktions=Temperatur wird durch Ver- Clg
dampfung von einem Teil dés’ﬁ=Butans geregelt, Das von dem Alkylierungsbehﬁlter i
nach beendeter Alkylierung abgezogene Reaktionsgemisch wird in einem Trennbehdlter, | |
~ in dem es 'sich etwa.3 Stunden aufhdlt, in eine untere_Schwefelséureschichtq‘die e

‘in den Kreislauf zuriickgefihrt wird, und in eine obere Kohlenwasserst ffschicht + I 3
zerlegt, Die Kohlenwasserstoffschicht w;'.;«a‘mitf‘ﬁilfe einer Natronlaugewdsche . i
von ditgerisséner Schwefelsdure befreit und einer Reihe von Degtillationen unter-
worfeno.biefDestillation zerlegt das Gemisch in fertiges Alkylat, n-Butan] i-=Bu-
tan sowle niedere! Kohlenwasserstoffe, Das bei der Destillation gewonnene Butun -
-wird ﬂér,Dehydrierungs;Apparatur5 das Isobutan'der_Alk.y.lilazfungsE-Apparattur‘zugt?‘w
fihrt, o ‘ ' B o

.Repapaturens-DIoWeidméghd

letzten Jahren zur VerVo%;stﬁna}l
Alkylierung und Isomerisation ent-

Isomerisierung: Das zu isomerisierehde n-Butan wird in-einen Adsorber bei 10 at g
mit ca, 10% tgcckenem‘ChlorWasgersﬂdff gesdttigt, Dieses‘Geqisch,wird auf 20 at Nfﬁ
gebracht und nach Vorwdrmung auf 90.-1000 C von oben durch,lgomerisationsturme ‘ Wl
geleitet, In diesen Tiirmen lagert Uber einer Schicht von Raschigringen eine -
'ﬁchichtyvdn-kginigemAAlumigiumghloridm,Das”Aluminiumchlonid wird+mgﬁ3der~Zéitﬂ-‘"{
v.4n~eiﬁé~flﬁééiéé'AﬁlagerungSnVerbindung verwandelt und lduft dber die-RchhigFing%~ys
Bch;cht‘in:dén unteren Teil des TqrmeSg von dsm,es‘abgezdgen wiﬂdo.Béim Durch- "1 4
. 8eng des Butans werden ca. 4% des n-Butans umgesetzt; davon sind 90% Isobutan Lo
und 10%‘Zeraetzungsprddukteo Das Resktionsgemisch geht lber Abscheider in'eine gy
Trennkbldnne;“in_aér‘am Kopf ein Gemisch von Chlorwasserstoff und Propan, das ete
vas Butane enthilit, abdestilliert. Dieses Kopfprodukt gehf zurlick zum Kohlenwas= |
‘Berstvff~AdsorberoVDer‘Destillationssumpfp'der neben etwas Propan das gebildete
IsobutanVund das nicht ungesetzte n-Buten enthilt, wird inagdie‘Bwtan=Trennungsw, L
Xolomne der Alkylierungsanlage zuriickgefiihrt . ! o e ‘ b
&’bui“z-; R ‘ - o

. ‘ .““‘ | . '!' “:"‘.‘
Die Anlagen zur Herstellung voh AT 244 und' die Isoherlsierungsanlagg sol;en,Lf;‘b

‘;feftiégestelltfund gegen Ende des Jahres in Betrieb genommen werden, | oy T

| : IRE
. TR R | R AR

o e al b v SRS
Voo i ey TR, SR v




I

.0,0

pAyIPI
—wrsod -

r-

Qo

1

1
L |

E

Un.ll..“

nu-Hn..HPL !

26D; 144 NQ “

 phyapi)
~440 K@\o\
O O o
Qrﬁ._ }

-0

-9

oi ool

| ebDIuy-£d

I

0 0
o o

e

00

P




S : ¢ ' ' . : . ’ ' ’

" Herstellkix von Trime thylol sthan
Trimethyloléthen | ” o o
Betrieb: Dr, Fischer L : S Reparaturens DI. Wenk .
o Dro Jagemanm . - ‘ T - DI, Griittner

: Dr. Kehr (Versuchsarbeiten). - B
;;Afbeiféﬁ in 1941s o

und Neuanlagen"in4Me_981

abgem .

ner i ausbeute von - . |
. um SchluB eine Ausbeute von 85% erreicht, Dag o

‘Produkt geniigte den von Ue?dingen'fﬁr’die»Alkzdalherstellung gestellten Anforderin.

gen, Fiir die Verwendung‘in'der Spr :

digend. Die ‘bei der Sy '

i

A
Dk irken nach lingerem Stehen ein Verbak-
ken des Produktes und damit eing g bei der Dosierung ip Nitrierprozes, .
Nach der Aufarbeitung des big- » TS

sh Versuchsanlage Me 494 produzierten - |
Roh=Pz ‘warde auch‘die-Sublimieranlage~von Me 493 nach Me 981 verle
beim %iederanfahreno A

Am 1.Sept. wurde die Neuanlage fijr Koh-P3 in.Me 981 angefanren, GroBere Anfahw’
schwierigkeiten traten bei der Kondensation nicht €in. Die Extraktion wird hier,
zum Unterschied in.derp Altanlage

_ s kontinuierlich gefahren, Eﬁ'hat'sich'herausge=‘; o
stellt, daB die neue Fahrweise, bei ger die wassrige L&sung durch’das’Extraktions%
mittel;rieselt,gnicht 80 gut arbeitet, fs wird versucht werden; entsprecheng dem .

' ; eiibten diskontinuierlichen Arbeiten, dag Extrak-

UEsteigen zu lassen. Die Extraktionsanlage o
hinterein&nderggschalteten”Rﬁhrtﬁrména_Eine gegeniiber der Versuchgs |
' Vi ychle rung des Rohproduktes war darguf Zurﬁckzuf'
die' Blase gur Aufkonzentration - Bxt i

_ ( ensati berschull angewandten Formaldehydidurch_.

'Di§proph¢ionierung stédndig etwas Ameisensiure bilg ‘

. tionsblase, die gur Destillation eines erheblichen Teiley g P
vird in Kungghaufgestellt,wefdeni»

;o FMir die SPI‘engstoffindustrie‘w L OTRERA)

ar. Lorgegehen;. dag Roh-Pz durch Umkristallisie; ff'

‘ren zu‘reinigenojDie‘Versucherim Betrieb'habeﬁ“bisher noch ein einwandfreiesg Pro- .y'3

dukt ergeben; da das aus-den Extraktionskreislauf abgezweigte LﬁsungSmittelfzu WHS= "

Berhaltig ist ung zu Korrqsionen'AnlaB'gibtg die das“Produkt verfirben. ‘s wirg fﬁr“;‘;
die Umkristallisation ein Sonderkrei slauf fir das ' o

Lésungsmittel‘erstellto

~ Die Produktion in Me 494 betrug 34 t; in Me 983 wurden 80 % Roh-

5 rEéiten”fur 1942: 1 \ |
3 Qer,Umkristallisationsanlage wird,

Maische durch eipen Aluniniumkiihl ey ersetzt werden,
Sonderk:eislaufes'fﬁr das Losi

ngsmittel werden die y
des Roh- wieder auf genommen, K ’ S
K Um‘1;O:Motp suinmiergn 2u knnen und evtl. auch direkt aus
Satignglésungen das,P;'Zu'sublimiereng'sind 2 groBe Vaxy
Vorden, die 'ip néchsten
Neuanlapin 1 Me 981 .. 7 | | s IR
.. Jeben der P -Anlage (Trimethyloléthan) werden z.%t.im Bay Me 981 eine Anlage |
fiir 2000 Jato’Es%erdle9 eine Anlage fiir 300 Moto Fropional dehyg und eine Anlage fiir ‘i1
300 Moto Formalin epstells, { S R

_ A“Die_AnQrdnung der einzélnen“Anlagén”in Mef981,ist"
Slehtliého o R C o Sl : . "”l Q ' R e
- Dié"Euﬁlanlagé'(EQQerél)'Wird auf Grund der EntwickIgys 31
LOWepbeng und Hsrrp,DrZMetzgerﬂerrichteto Z:Z%.werden in‘der-Versubhsanla
DroMﬁtzger bereits 10 Moto =01 -produziert, Die Neuanlage wirg Voraussich
anuar-h942'angefahréﬁ; o ’ ‘ A
I Die Propj

=P35herge8tellt;¥

. .[ 1 ._ {
um Korroszonen Zu

,ve#meiden;
Nach der Fertigstellungtdes

I

f‘eingeéngtén Kondénmﬁjaﬁ
umvemdémﬁferwalzen,erstellt Qj'
Jahr in Betrieb kommen werden, o b

l
| i
| .

!
t

2 ert, - die Herstel- |
.maldehyd—ausFRohmeth?nol zu‘bestétigeﬁo Da uns fﬁr.absehbére Zeit Schko- iy

i ) ' Herstellung von p belieferﬁ‘kann, soll‘die'Anlagé g
ge Umdnderungen aurf Propionaldehyd umgestellt we}deno_Spéteﬁhinjyﬁrdav : BE
'20Anlagelfﬁr‘FOrmaldehyd ersﬁellta,Die erste'Aldehydanlage-wird vorang-
0. im Peéhruar ader}M§2§.1942 @@fahrbereit'seinAINF_Hj‘,;;M;“A” . o

' T c R e - {
[ . .
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Arbeiten in 1 '1}
 spaltsnlage

'Die Aufstell
erméglicht eine d

Ofenschﬁssen-bese
und ist dann wied

R T

25 000 Jato ithan

fasch- und Lihdé-ﬁnlage" S !

tung G&ShéfﬁiGBiE

| Athan-Verarbei
ST S S
Betriebl Dr.Gericke

zsch A

ung eineslGeb1§Se§_fﬁi
Z=2289es fiir

erartige Mehrbe lastung
ohne ein neues Ofenagg

rocken ist, Frdststﬁrungenvvermiedeno Die AcetylenuNachhydrierung

% 9 lonate in Betrieb,

itigt werden, Der Kpntakt4Wiqd mit 25 % Frischkontakt gemischt

er voll arheitsfihig,

- Die letztjan
Gasdurchsatz hat
gehorigen Regener

ationen fiir dag Waschdl

Rohé than zur Erhéhung des-Eingangsdruckesy

. o LT T v R
rig vorgenommene Anpassung der Wagohanlage an den vergrdBerten :
sich bewéhrtp Zudem wurden die'beiden Gas—@lwéqchen'und die dazu-

»_RepafaturenQ Diomayér

R

der Krackéfen, dag die Verarbeitung wvon =

Ufen wurde von ¥erksheizgas
mgestellt. Es werden dadurch, -da’ ja das ..

- Dann miissen Verkrustungen auf den ersten N

!

4t

- rem Gasdurchsatz,
der nachfolgenden
folgende Alkazidw

gend alle 6 Monat

Lindeapparate sin

1050 Moto GoHy. D
durchgefithrt, Der
Die im Vorjahr an
von maximal, 30 Mi

Die thermisc
" Angagbe der Liefer

49.eine FF 25-Sdh
Kupferwische way
trennen und auf g
nuy einen Reinhei
fihrt, wurde auf
Athan ung kein CO
‘gefehren,”

Aufstellung

P

&@eiten'ﬁﬁr 1242§ L‘

ander gleichzeitig gefahren werden -kdnne

Die Benzinauswaschung
Absorptions-Kohletiirme
dsche durth die vorheri

zum Schéumen und Abscheiden von Polymeri

e’gereinigt;_Dex.Verbra

. gangen, Die’Prdduktionébetrégt in den ersten 11 Monaten d.J. 10 120 t Athylen, Die

d im Durchschnitt 60 Ta

werden, Die Reinigung erfordert 3 Tage,
trégt 15 % mehr als die von der Lieferfi
. des Jahres erreicht die Produktion, -ents

80 elngerichtet, dap sie getrennt vonein-
n. 30 arbeitet Jede (lwidsche mit geringe- |
ist besser. Dadurch wird die Arbeitsdauer N

erheblich erhsht, AuBerdem neigt die nach- 1"}
&e bessere Benzinabscheidung nurmehr wenig | 't
saten. Die Alkazidwischen werden vorbeu~- = |} .
uch an Alkazidlauge igt um 50 % zurﬁokge;:,f_t7

ge in Betrieb. Dann Bissen sie gereinigt. = |
Die'Daue:belastungﬁdéf”Lindeapparatefbeaj.'z }
rma{angegebene‘Hachstbelpétungo_Gegen Ende' .y ?-

prechend der Nehrlieferung von Lthan, ca..

i@uheliefépung-von Schkopau.wurde'wieder restlos zufriedenstellend | i'.

‘Reinheitsgrad des A

"t

1lionen kal/h'ist in Be

Thefmische_Krackanla‘e,,;

he Kfackanlage*(DraHéﬁb
firma FF 30-Material be

‘stindig ist - es zeigten sich immer wi€der Risse, besondersiam_Ofenausgang‘a wur-ii
lange eingebaut. Ergebnisse'hierﬁber-iiegan»ndch‘nicht vor. Di

ca. 3 Mongte in Betrieb
eine Polymerisierbarkei

tsgrad von ca. 87 % sufweist und vor-allem da es noch CO'mit sich '

des Riickithan der Linde
_enth#élt. Die Kupferwis
L ,

e

‘Aufsfeliung'eineé 200;dtﬁ“2usétzkompreSSO}Ss um die erhéhte‘02H4n?rddukti°hh}\
anidégvverbrauchqort‘zulbrihseng' ' \ s

}
L

von: 2 RdhgaéaKbppréssbren zufTSichergtelldng der erthdhten Produkt- |5

thylens betragt. durchschnittlich ca. 97.%. - -
gekindigte nichtleucﬁtgnde (Luftschatz) Fackel zur Vernichtung

trieb genommen. Sie genﬁgt:allen,&nspxﬁdmn,
| . . . »

[

er) war vier lonate “4in Betrieb. Da nach . .
i den Arbeitstemperaturen nicht gefiigebe~

| : |

s um das im Spaltofen‘anfallende Gas zu '
t zu priifen. Da dag Rohéthan?def”Hydrierung ;

o eroio i i RS A pdse

apparate Me 387 umgestellt, das ca. 97 ¢
Che-Wurde V0n1Herrn'DraHirschbeckaOppau" i
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Betriebs

Hofma

‘DroMetzger o :
;. DroFoHofmann (ab Oktover)
I - '

RepargturenshDIoM&yer -

Aven dm ist, konmte
en gelang ek
HMontage der

werdens, Mit_&ies
zu steigern. Die
e Prbduk

» die Produktion vop
iibrig

tion von 800 Moto

06 | o .
~ Die Konstruktion der in die Hochdrue
.Hogschrihrer ist inzwischen
sich im Laufe won 4 Jahren alg durchaus
packen des Rithrers (4 Std, Arbeitszeit
holung alle 8=15 Monate erforderlich,
i Zum Abtransport des nach der
don zébfliissigen Koptaktgchlammes hat
‘Dor durch eine Avstragschnecke

betriebssicher

in. einen konischen

setzerriihrkessel gedrickt, .
. Uach Zersetzen des Schlammes scheidet
ridlauge ein Schiammsl
gefilhrt wird, wihrend bisher dis S5#ige 4101
o Da inzwischen der A1C1
wendig, eine amiarbedtungsmbel ichkeit fiir die Lauge
eine Verwendung in der Blankerolfabrik in Lu oder in
venn es gelingt, die Lauge in etwa 25=30%iger Form zu
‘Gange, durch Krei en_dexr diinney

' zung o

1slauffa
. Bel der Hauptzerset
Kalk,inwden“RﬁhikeSQel‘eiggegebenqwerdeno
hiqrﬁei-die-MaBnahmea.diesen Kalk
gleiéhe~V0rrichtung ist in der Raf
Erfolg anwendvar. o R o :
" Besonders 8roB waren bis zum Boginn des Jahres die
rban geworden, da der als geeignet gefundene

dersety
Gy, Natuwrkeutschuk + 50% Graphit) nicht mehr geliefe
bei den vorliegendenlgrbei

3=Lauge als

Zn

4133

les muB zur
Eine wesentli

- Ohe Bunasortan erwiesen sich

1207¢) 214
wvandts
Flir Rihrkess

v81lig ungeeignet. Als geeigneter Xorrosions

els Ausmaverung mit

~ Fir Pilterpressen big 80 G: Zweifache Igelittiicher
Pur;kalﬁe,GdfaBe-aller‘Arta Igelitquakleidungéno .

1 Py Pumpen; Stelnzeug und Porzellan, . .- -
Alle Igelitausfiihrungen sind seit etwa 12

. braugh, S o

) Bearbeitetﬂwird”zaZto

0Tsetaern sowle die Anordoung zum'

|
Yo

N { . .
' . R . . ! \\\ s
| .. . S, . ! ) .

nur mit 6 Autoklaven
£8o 450 auf iber 600 Moto SS 908
pparaturen zur Avfarbeitung des Rohdlg Ly
8 auf verschisdene elektrische Arbeiten .

séiéifﬁiz$félgén§efA§béitswéigé' .
e Behiilter bofSrderte saure
- Schlamm wird mittelg eines Strahlapparates mit Wassexr abgesaugt un

n besonderer Weise mit
ination zum Einbiasen’

° M

'bisgl5 mbﬁétenAiit‘bequm Erfolg im Ge=

noch der Schutz der Riihrerkons

gearbeitet

~2VeN von unten eingefiihrten
worden, daB ihre Verwendung C
erwiesen hat, Bix Nachvepe
t) wer alle 2-3 Mopa

te, ‘ein Ausban zur Uvers

L N , -
. 1e% sich Uber der wiByigen Aluminiumchlo=
ab; das weiterer Verarbeitung- auf das-

sogenanntd B=01 zu~

‘ wertlos abgelassen wurde, '
3éVerbrauch auf 45 Moto angestiegen iat, wird es not-
chiceit fiir die Lai |

suchen. In Frage kommt

HVersthe sind im
triern
che Verbessering brachte
Nz'g;nzublaSenpﬁDie o
von Bleicperde nit gutem:

ig;; onsgchwierigkeitey
‘Schutziiberzug von SPML- -
rt werden komnte. SEmli- .
bsbedingungen (salzsaures

AMetganolg niedrigsiedends aliphatische Kohlenwasserstoffs und Temperaturen vis.

gchutz werden jetzt ange-

Gumiinaterlags wmd SUD-20-Varfugung.,
Fir alle tbrigen Appéféfgteﬁleg wie Kiihler, Armaturen und

Leitungen: Igelit, '

N [
.7

1

f
coTm )

: M¢ R =z »
| Arbeiten in 1941: - O S R P S B
i~ . Der Ausbau dex 2elliordlanlage auf eine Kapazitit von 10 000 Jato sollte big - -
. Mitte des Jahres~beendetyse o:Da-die Firma‘grupp‘aeitheb?uaf wit"Qer Lieferung-
der letzten 4 Autoklaven im pi

4 in einen Zer- .

[N

zZu erreichen, |

Bentralisation geldschtor .

truktion an den Haupt-
thlammaufkdnzentrigreno‘. ‘

"
Tty
mem y

der A1C13-Pabrik in Schkopau, |
gewinnen,
g0 eine Aufkop;




5 §g51° J)ie laufendeProd.uktionsoll 'abAnfax;gl%Zin Be'ﬁm_ab genommenwerdeno

. Herstellung eines diim

-;tes bei der Hydrierung zm beheben. Die erste Produktion wom ca; 30 ¢ wurde ver- °

e B R

3k GUEROT SR

AR

A - '561 if;‘f"“
v120 " ! | .

" Da bei der SS 906=Produktion edne MHQWM&L&LL% in BShe von cao T .
stattfindet, muBte dafiix. noch eine ,@wg%@gg;;@m gesucht werden. Die ‘f ’

h&hersiedenden Anteile dgs Vorla,ufee,, dié Fraktion won 2705550 » besitzen einen
i Stockpunkt von unter ==?5 und eignen sich daher .ganz b@nonders zur Herstellung |
s ahe = ; 13 g 5 i 5

55

Die Forderung der Luftwaffe mch einem sogepannten Kalistartdl ma,chte die o
oren SS-0les erfordeslich. Die: Anfa,ng des Jahres durchge=

i

‘filhrten Versuche in den Produktinsﬁfen batten zur Auffindung gesigneter F«ahrbev'
dingungen gefihrt. Nachden die Erprobung des damals hergestellien Oles dessen
Brauchbarkeit srwiesen hatte, sollien weiters Mengen erzeugt werden, Hiexbel musfua

fostgestellt werden, daf bei V w&sndung des z.2%. sur Verfilgung stehenden Kontak-
tes und Athglen& die ‘damats erreichie 01 R

- Versughe Zur Kl&mng sind. im Ga.ng@o

qualitat nicht mohr @rreicht werden ka.nno

]
. 3 I
! R L et

R Durchbildung des Prozesseg zur Gewinpung v 34

| ¢ 903, Aufnahme dex Produkiion
~von V- 120,. Aluminium@hloridlauge 50% und Schlammtilo T :

p1-Fabrikation |
roeiten in 1941: : i : : ‘ .
Boi den Versuchen zur Hydrieruns des aus dem Kontaktschiaun der SSnO.LwProdukt»

t:l.on durch Wasserzera@tzumg isolierten Schlammbles ergabem sich Kont&ktschwieﬂp
keiten, die auf den im ‘U1 noch in kleinen Memgen verbliebenen Aluminiumchlorid= :
gehalt zurlickgefilhrt werden miissen. Zur Beseitigung dieser Verunreinigung wurde |
ein Waschverfahren entwickelt, bei dem das 01 kontinuierlich bei erhBhtér Tempe- = .
ratur nacheinander mit- 40%iger Natronlauge und fastem hetznatron gereinigt wirdo
Trotzdem gelang es moch nicht, ein rasches: Na,chlasaen der. Wirksamkeit des Kontak-=

gchiedenen Verwendungs zwecken (Kompreasoreno Vacuumpampen , Autobetrieb) sugefithrto
1  Das U1 hat sich nach den bisher vorliegenden Ergebnissen durchaus bewa,hrto Wegen
Leutema.ngela muBten diese Arbeiten vorl&ufig eingestellt werdeno

Plubeiten fir 3942: : |

x: Bas 1at geplant, in Me 493 die d.urch Verlegung der ET lOOawFa,bmilsa,fion ‘nach

‘dem Siidwerk freigewordenen H,ydrierungsafen fiir aine. Dauerprodukfion von R=01
hex'zurichteno- . - e !

| HeiBl-Fabrikation Ty Y ' I
‘Erbeiten in 1941z - - - ! '
| - Infolge der stark schwankanden Q,ualit&t 'der aus Lutzkandoz‘f‘ kommenden Spindeldg‘
¢le war eine Hydrisrung wirtschaftlich nicht mehr durchfuhrbaro Trotz verschieden= |
artiger Vorbehandlung war eine rasche Verkokung der Hydrierapparatur nicht zu ver= I
meidens Da andere geeignete Rohprodukte nicht zur Verfigung atanden,, wurde der
Betrieb eingestellho
Die in Me 924e fir. WeiBBl erstelltem Rai‘fimtionskeasel und Filtarpresaen
'wurden zr Vemz-beitung voxz V 120 eingaa@tzto :




- "\ 'y ' “ I B " ——
- . e & - ethanol Kontakthabrmk | ' N '

! Betrieb: DroKratz : Repar&tureno Droﬂerele o

- DroHill 1II ‘ ’ ,.' _ '
DroGrimm (ab Juli 41) ‘ o N =

| irveiten in 1941: . S s T s

Die Herstellungsweise des Methanol~ und Isobutylkontaktes konnte noch nlcht
geandert werden, da die’ vorgesehene hydraulische Doppelpresse mit 1 Jahre Verspé-
tung angeliefert wird, Die Regeneration von Isobutylkontakt wurde im 20 Halb;ahr
{1941 eingestellt, da erst eine Klégrung herbelgefuhrt werden sollte, ob die Lei= .

“ gtung des regenerlerten Kontaktes der. des meuen Kontaktes gleichzusetﬂen ist. Un=.
terschiede .in der Ofenleistungg die urspriinglich groBer erschienen, sind inzwie
~ gchen 80 ‘gering geworden, daB mit der Regeneration wieder begonnen werden kanno

Bisher wurden die ZinkmChrommKonrakte in Uerdingen auf Chromoxyde aufgearbeitet.

Trotz Abgabe der HAlfte der!Stammbelegschaft nach den Siidbetrieben komnte
dde Produktion mit lnsgesamt 589 Jato Kontakt auf der gefordertcn Hohe' gehalten
werdeno .

Zur groBtechniachen Herstellung wvon Spirituskontakt und anderen aus Nitrat-
schmelzen hergestellten Kontaktenwurde im Siden eine neue V2&=Zerse+zungstrommel
in. Betrleb genommeno‘ , ' , . | e :

-

o S D A
Ci ‘ - bY.

’elten fir 1942: : S - S ; .
Die Umstellung von den Kachelpressen auf die hydraullsghen Doppelpressen zur
elteren_Elnschrankung der Handarbeit bei der Herstellung der Chromatkontakte wird
im 2, Halbjahr 1942 vorgenommen werden. Der gesteigerte Bsdarf an Kontakt zur A
" Bydrierung von Phenol zu Cyclohexanol macht die Aufstellung einer gesonderten Ane .
lage zur, Herstellung von ca, 10 Moto Cyclohexanolkontaki erforderlich, Die aufar< ..
beitung ‘von gebrauchten Kontakten auf neue Kontakte soll besonders fir die Schwer= !
mimeﬁallmKontakte vorangetriebén werden, Neu aufzunchmen 31nd Raney Cobalt und g
Kupferchromite fﬁr die Adipolaﬂerstellungo oo I -

e !

Gelb rdemKontakteFabrik ;

!

rbeiten in 1941: ' ' o e
-~ Die. GelberdefKont&kthabrlk war voll in Betriebo Die- Aufarbeitung von gebrauch= Bl
tem Kontakt bedingte infolge der Verunreinigupngen der zuruckgelieferten Kontakt-

B! konnte. Zeitweise wurde Gelbsalz auf Vorrat erzeugt und 'in der Rstschnecke der
B fir T 52=An]agen und -Kogasin- Hydrlérung bendtigte Kontakt 5076 hergestellt . Der
1 Bau Me' 22b Erweiterung fiir die' Herstellung von Kontakt 6434 bezw, 6719 wurde fer-
tiggestellts [d;e weltere Montage ist %.2% . unterbrochen, da won der Kontaktfabrik

4 deno In Me . 245 wurde elne Rés ttrommeld fiir gebrauﬂhten Kontakt im April in Betrieébd
;:;genommeno mit der bis jetzt eine Ledstung von 24 Moto erzielt warden komte. .
|

Elirbeiten fiir 1942¢ o - o
o Die Verlegung der' Rost- und Aufbereitungsanlage fiir gebrauchte Kontakte von
o Me 244 nach Me 245 wird weitergefiihrt, Zur Vervollkommnung des R@stprozesses ist

_hene augschlieBliche Verarbeiitung von gebrauchtem Kontekt in der Gelberdefabrik /

mecht durch den hohen Gehalt an Verunreipiguwigen den Binbau einer Anlage zur Fllc';ﬁ‘
| tration der Losungen notwendig. Da steigeénde Mepgen gebrauchter Kontakt 3076 - ;
‘zuriickgeliefert werden, 801l die Produktion auf die Regensr'ierung des gebrauchten §
\ontaktes umgagtellt werden, wozy ein gesignetes Verf&hran ausmuarbeiten isto“ ‘

too, , _‘ L : Y LA Lo e ‘““ N
.ot . . . . . = ' B '

Materialien eine kleinere Produktion, so daB die Anforderung nicht erfiillt werden ok

Iu fiir den derzeitigen Bedarf genugmgde Mengen verdimniteér Kontakte geliefert wers= . f'

* der Einbau .einer Kuhl+romme1 und einer hntstaubung geplanto Die fir 1942.vorgesec b




ﬁetriebx Dr.Kratz ‘ - , S
. Dr.EN 1T

{irbeiten in 1941: - : g o ' o
.. Im Februar wurde im Bau 998 die Anlage zur Herstellung von 25 Moto aktiver
Tonerde zum Teil in Betrieb genommen. Das urspriinglich vorgesehene Betriebsver- .
“fahren arbeitete so, daB aus AluminiumnitratlSsung durch.Ammoniak Aluminiumhydro- -

Reparaturen: Dr.Herele

| lungeveise umgestellts ~ . a L R -
q -Techn,Tonerdehydrat wird in 50%iger Natronlauge geldst und bei bestimmtem

i} durch Filtrieren auf Filterpressen wedtigehend von der Mutterlauge befreit und in
Dampftrockenschrinken bei 100°¢ geirocknet; das getrocknete Produkt wird fein go=
higen Masse geknetet. Diese Masse wird auf Aluniniumblochen nach vorgichtigem Aj-
trocknen zu Wiirfeln geschnitten, Nach langsamer Entwisserung in Dampftrocken-— -~
schrinken wird das nun stilckige Produkt durch Behandlung in einer Gliihtrommel ‘bei
- 450°C in Aktivtonerde Ubergefilhrt. Diese Aktivtonerde wird fir folgende Zwecke
verwendet: : - ‘ : E o

.- . 'Nach Trénkung mit Ammonmolybdat dient sie als HF- und DHD-Kontakt. Sie iat

- ferner als Triéger fiir neue Gas phase=Hydrierungs-Kontakte vorgesehen. Um Schwer-

metalle zi sparen; miussen némlich in Zukunft vorwiegend "verdimnte Konakte" ein-
gesetzt werden. Die Aktivionerde wurde weiterhin mit Erfolg 'zur Dehydratisierung :

Betracht. Der grépte Teil der Aktivtonerde und des aktiven Tonerdehydrates. wird
filr den AT 244-Kontakt einzusetzen sein. - o

.. Mit der oben beschriebenen Verfahrensénderung war gleiehzeiti‘\g-einé"érheb-, |
liche Produktionserhdhung fiir aktives Tonerdshydrat verbunden. S o
lirbeiten fiir 1942¢, ' - - _ o :

‘Dle Versuchsarbeiten zur Gewinning aktivster Tonerde werden verstdrkt forte

4 eildlichen Erweiterung yon Me 998 Platz gefunden: hat, wird im ndchsten Jahr auch
sum Trocknen tlmdleﬂhen von Aktivitonerde herangezogen werden. : L

-

1 de nicht vorgenommen. Mit der vorhandensn Anlage kinnen, 40 Moto hergestellt wer-

| in Zukunft nur mit einem Bedarf vom 120 Moto an Stelle von 220 Moto, wie friihexr N
| Vorgesehen, fiir die noch auszubauende Anlage Waldenburg zu rechnen. Ein grégerer
Versuch mit Koks-Phosphorsiure-Kontakt wurde durchgefiihrt. . I

| . o 3 , N |

iatbedten fidp 19424 ... oo oo ol e L
% ' Von der bei Jahresende erst teilweise fortiggestellten Kanalofenanl'age\ in |
;1 Yo 998 kann voraussichtlich der eins der beiden Ufen in Betrieb genommen werden. : .
Die fiir die Erweiterung der Keapazitit auf 120 Moto notwendigen Apparaturen, wie

Simplex-Mischer, Brecher und Siebe, werden wahrscheinlich in der siidlichen Erwei- =

In ¥e 971 wird damit nicht verbunden, sein. . . , o
. ~Ba-gind"Arbeiten im Gange, um den derzeitigen T-Kontekt, der einen Mischkon-.
takt aug ‘Kieselgur, Bleicherde, Zinkoxyd und Phosphorshuren dargtellt, durch'einen .

j“ . <,;r ' ‘» ‘ ' v ‘ . .M-‘- i~ . o ' o ) ‘. l' ’ ) . . o . - 58 T

xyd gef#llt und dieses nach Filtrieren und Trockmen auf aktive Tonerde verarbei- i
et wurde. Nach kurzer Zeit wurde dieses Verfahren jedoch auf folgends Darstel- ~ |

‘ pa-»ﬁért und bestimmter Temperatur mit Salpetershure gefillt; daz Niederschlag wird

{ . mahlen und in V2A-Enetern mit.Wasser und wenig Salpstershure zu einer streichfi- |-

von Alkoholen eingesetzt. Auch als Aminkontekt an Stelle des bisher verwendeten, _ _
. aber auf sehr'u‘mstﬁr‘z’dliehemjegq hergestellten Kontaktes 163 kommt sie nach Kld- . ;
rung und Beseitigumng einer vorlsufig noch aufiretenden Umwandlungserscheihung‘ in

gosetzt.; Dig Betriebsanlage wird auf eine Kapapitét von 120 Moto Aktivtomerde - |
- ausgebaut. Pie urspringlich fir T-Kontakte errichtete Kanalofenanlage, die in der | .

I I-Eomtekt-¥ebyik' ‘ i
flrbeiten in 1941; - R e L ,

#! . Der Kontaktbedarf der Toluolanlage Waldenburg wurde mit—der in Me 971 aufgeq |
:| stellten Anlage, die in der Hauptsache aus zwei Mischern und sechs Trockenschrin- -

ken besteht, gedeckt. Eine wesentliche Verinderung der Kontaktzusammense taung wur- | °

den; seit M#rz brauchten nur insgesamt 191 ¢ produziert werden. Da die erreichte = |
lobensdauer, 'Aktivitit und Formfestigkeit die Ervartungen Ubertroffen haben, ist. -

Yerung .von Me 998 Aufstellung finden. Eine St8rung des schon laufenden Betricbes |

-T1‘389;‘kont-a'kt“’a‘ua*x{'oksrzinkoxyd:*und*?hqqphﬁfsﬁurfan“zu"éx"sm'Z‘énTF‘@ner sollen die -

bliok auf 4
- 18h‘ér'}‘nur :

8 Wiedergewinmung der Phosphorgiure; die bei zinkhaltigen Kontakten
gum'kleinen Teil hdglich ist., .. : T P R

| L “

‘ rbeiter'{,zgnk'freie Kontakts herzustellen, sufgenommen werden, iisbesondere imHin- |-




- Isobuten-Kontakt-Fabrik

o
b

‘ g‘lBetriébs Qgggggﬁg* . S o . Reparaturen: DroHerels.

DroBill IT ... =
B \sbeiten im 1941: - - R _ - - ST
~a) T 52-Dehydrierkontakt ~ . . = P
7 In de¥ noch-im Ausbau befindlichen inlage Me 971 wurden im Februar 1941 dis
Enet- und Verformungsmaschimnen in Bgtrieb genocumen. Bude April lief die erste =
~und Bnde Mai-die zweite Glithanlage an. Trotz grofer Anfahrschwierigkeiten, be- N
sonders in’ dexr Verformungsanlage, die nicht nur ‘in maschinentechnischer Hinsicht |
bestanden, sondernﬁath'durch‘FehlerideS'SGhlechten‘Bedienﬁhgspaxs@n&ls bedingt
waren, gelang es, dle Kontaktanforderungen zu befriedigen. Durch Hereimnahme
eines besonders feinen Tonerdshydrates sb Mitte September 1941 war ‘es ndglich, e
~die Kapazitdt auf 40 Moto zu steigern. Newerdings ist die Verformungsanlage nicht |
mehr der EngpaB der Fabrikation..Bs ist: gelungen, durdh Erhhung der Geschwindig- |
keit dergRéllbﬁnder,“durch‘Vermiﬁderuﬂg des Hubs dexr beiden Schlitten und durch
Einfilhrung zweler Stréngs in die wie vorbeschrieben geéinderte Frankona-Rollma-
schine deren Leistung nuriiehr auf das Doppeltezu erhbhen, Mit der I.G.Bitter-
feld wurde Verbindung m fgencumen zwsoks Aufarbeitung des verbrauchten Kontaktes -
‘Bl - und dex vergchiedenartigen chroighal tigen Abfélle%aus'@einar"ﬂarstellﬁhga’Von-be=_'
|| sonderer Wichtigkeit ‘Waren die‘halbtechnischen Versuche, aus’ Aktivtonsrde einen.
brauchbaren Kontakt in Kugslford fiir die zukinftige Dehydrigrung des n=Butéms . . |-
—in den AT 244-Anlagen z3 gewimien. Disse Aufgabs konnis sowohlin physikslischerwie |
'katalytischeryaeziehung]als'gglﬁst betrachtet werden; neverdipgs werden:abef an 1
den Komtakt in katdlytischer Hinmsicht andere Anforderungen gestellt. Bis jetat i
wurde'fﬁr'&iegén"ZW§ék eine Knetmasse sus 15 = 25 Teilen aktivem Tonerdehydrat, 1
5 - 10:71.akt: Tonerde, 3 - 4 Teilen Chromséure, 0,6 Teilen Salpstersiure, 2 = 3
Teilen Aluminiumnitrat und 9 Teileu Wesser benutszs, die sich in der .vorhandenen.,
Verformungsanlage gut verarbeiten lief und nach~d@m,clﬁhg§ einen Kontakt mit
folgender Zusammense tzung ergabs c I '

.,‘v;": ' “-',!\.‘- ) [ 2% Kzo .

8 % c:203

| b) T 52-Polymerisationskoniakt S | IR .
G Die"zur Herstellung von Phosphorsiunre nsu konstruierten Kocher aus Feinsil-
.| ber wurden im Mei in Betrieb!genommen. Es gelingt, ein Sduregemisch mit 45.% . i{:
H4P207 zu erhalten, das nach friiher begchriebenen Verfahren weiterverarbeitet ' iR
¢ ~wurde. Schwierigkeiten bereiteten dis Asbestbeschaffung und in xatalytischer Hin- .|| |
“fi - sicht dle Unterschiede dor erhaltenen Asbestsoxten. Zur Zeit wird der:Kontakt aus ') -
| _8inem Gemigch von finnischem und rissischem Asbest hergéstellt, Die vorhandens é
Kepazitit surde nicht voll ausgenubzt, da der Kontakt im groBen und ghnzen' trots
der vorerwdhnten Unterschiede eine wésentlich Vangere Lebensdauer als vorgssehen
| hatte. Beanstandungen-von Scholven, wo der gleiche Kontak$ eingesetzt ist, be- ES
'f| ruhten nicht auf der-fehlerhaften Qualitédt des Kontakies sondern enf-nichtSeims =
P windfreien Betriebsbedingungen des dortigen Polymerisationsprozesses. Die fufar-. | |
beitung des verbrauchten Kontaktes auf Phosphorsiure soll in Plegteritsz vorgemom- .| |
nen werden, T . . . ‘ ~

B e
itbeiten fiix 1942; ~ 1 0 i, S R
_%‘.f“"L'Dieﬁve?formuné3¢¥und Glihanlage in:Me 971 wuB fir die Versorgung der geplan=,
| ton AT 244-Anlagen auf 75 Moto Lelstung audgebaut werden. Die Unstellung auf den
. 8ktiven Toperde-Chromkontakt ist fiir daw Frithjahr 1942 vorgesehen. Ein neuer Bau 3
vird eiueLgeihe;von'ZQrklginernngﬁmasbhimemg wia 3Schlagring-, Pendel- und Kugel- ' |

- uihlen, aufnehnen miissen. ' o | '
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Kontaktversuche | S )

Betriebs Di.Berndt . " Reparaturens Dr.Herels
; \ - : . _

Bl jrboiten dn 1941 S e
Die Kontaktiversyche im engeren Sinne; d.h. die Entwicklung von Kontakten fiir .
~neue Verfahren und systenmatische Versuchsreihen
‘takte, waren im Berichtsjahr stark eingeschrinkt. Erstens war von den Arbeitskrif-’
ten ein noch weit” gréBerer Teil als im Vorjahre fir die-reinen Betriebsversuche
abgestellt, die im vorigen Bericht untér III. aufgefiihrt sind.Zfeitens gtanden in-

zur Verbesserung der Betriebskon= |

folge Abstellung eines Teils der Versuchsofenanlage in Me 13a statt bisher 28 nur-

noch 8 Kontaktrohre zur Verfligung, so daB selbst von den immer noch hergestell- -

teo R . . : T : .

~ Bei den Verqupen‘zur Verbesserung der bisher gefundenen, bzw. zur Auffin- L
dung neuer, wirksamerer Kontakte zur Herstellung von Alkoholen mit 2 und 3 C=Atomen
aus _CO-H> stand die Arbeit an einem.spezifischen Propanolkontakt mit Riicksicht

auf den derzeitigen hohen Bedarf an diesenm Alkohol in erster Linie. Es konnte

durch Zusatz geringer Mengen einiger weiterer Stoffe zu dem im vorigen Jahre ent-= I

~ wickelten Kontakt eine merkbare Verbesserung erzielt werden, die sich teils in

Erhthung der spezifischen Ausbeute (Li, Al, Mo), teils in Erhshung der Propanol-’
fraktion (&g, Nb, Sb) auBertq° Die Erfolge waren in den Versuchstfen reproduzier-
~bar. Die halbtechnischen Versuche mit diesem sowie den friiher entwickelten Ktha-— ,
nolkontakten in Me 333 waren bisher noch sehr wenig befriedigend. Es wird zur Zeit-
By -versucht, den Ursachen durch gleichzeltige, in allen Bedingungen vergleichbare

~ Versuche in beiden‘Anlagen auf die Spur zu kommen. - Weiter wurden umfangreiche
Versuche begonnen, den Betriebs-Isobutylkontakt dahingehend zu variieren, daB er
‘ngben einer mindestens gleichen Ausbeute an Tsobutanol einige Prozente mehr an
Propanol liefert, womit der defzeitige Bedarf an Propanol ohne weiteres zu decken
wire. = An der Welterbildung des Kthanolkontaktes wurde vor allem in’Richtung auf

Zurickdréngung. der Methanreaktion gearbeitet. . .

-~ - Von weiteren katalytischen Problemen wirden bearbeitet die Kthylenherstellung
aus C0-Hp, die Essigsiiuresynthese, die Esterhydrierung, die Begeitigung von Alde~
hyden aus bestimmten Fraktionen des Isobutylrohproduktes durch Kondensation, die ..

Polyenaldehydhydrierung‘und’vqféchiedene andere im Beginn der Untersuchung stehen- !
de Fragen. Fiir die Polyenaldehydhydrierung erwies sich der im Vorjahre entwickel-" :
te Cu-Kontakt zur Dimethylaminherstellung aus Monomethylamin und Formaldehyd ga-= = |
eignet, wenn er mit einer sehr geringen Ag-Menge aktiviert wurde. Seine Leistung =

‘Qg«entsprach dann dem Rahey—Niékele- R : i

Blmbetten fiir 1942;

.. Nach Verleghng dér Kontaktversuche in die neuen Vérauchgrﬁuﬁe in Me 997 solL;J'

‘eine‘Zentralisierung‘aller Kontaktversuche, der Organischen Abteilungzcsgﬁeit sle

é;‘systématische‘Entwicklungsarbeifénfauf deit  Kontaktgebiet betreffen, herbeigefﬁhrtf"i

werden; damit wird vor allem bezweckt, jede auf einem Arbeitsgebiet gemachte ka-
talytische Erfahrung sogleich fiir alle anderen Arbeitsgebiste nutzbringend aus=
Werten zu kOnnen. : ' : S

l i

. ten siwa 250 neuen Kontakten ein Teil nicht systematisch durchgepriift werden kofig- |
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5-Olefine-Fabrikation

Betrieb:Dr.Wolf Roparaturen: DI.SGhgen Al

X A, Cxclohexggonegzeugung ,

rbgitel’l n _1941: . i o e .

" Die Produktion von Cyclohexanon ist am 1. Mirz 1941 aufgenommen wordeno Bxs ;
gl ginschlieBlich Oktober wurden 300 % Cychhexanon durch -Déhydrierung von. Cyclohsxa~ |-
g 10l in Ofen 1 erzeugto Als Kontakt hat 81ch eine ZinkmEisennLeglerung gut bem S
B wihrto :
il Die Destillation des Ofenproduktes erfolgte in Kolonne I dia im letzten Kurz
| jahresbericht besohrieben wurde. -

-Da die Trennung des Cyclohexanols vom’ Cyclohexanon durch Destlllation einen
verhdltnisméBig groBen Aufwand an ‘Apparaturen und Energien erfordert, wurde nach.
anderen Trennungsmoglichkeiten gesucht. Eine solche ist die Reinherstellung des
Cyclohexanons fiber ein Acetal. Mehrwertige Alkohole, wie Trimethyloldthan, reag;e
ren mit- Cyclohexanon in Gegenwart kleiner. Mengen katalytisch wirkender Séuren un:-

ter Abspaltung von Wasser und Bildung hochsiedender Acetale. Von diesen kann das _
" Cyclohexanol im Vacuum leicht abdestilliert wérden. Beim Erhitzen mit Wasser wird
-das Acetdl verseift, wobel man Cyclohexanon und den mehrwertigen Alkohol emhalto
--"Das. Verfahren ist. apparativ sehr -einfach (so Zeichnung). °

Das. auf diese Weise gewonnene Cyclohexanon erreicht Jedoch nicht densélben
Reinheltsgrado wie :das’ durch Destillation erzeugte. Dagegen kann das ortho-Methyi- .
cyclohexanom durch Isollerung iiber das Acetal in reinerer Form gewonnen werden
! als durch Destillation. Die mete- und para—Isomeren ergeben auf beiden Wegen etwa .
/|, diegelben. Produktgo _ . '

Zwel weitere Dehydrlerofen (Ofen IIT und IV) fiir Cyclohexanon stehen vor der !

- Fertigstellung und sollen bei Inbetricbnahme der Cyclohexanolfabrlkation in Me Q(;
'angefahren werdens Die urspriinglich geplanten Ofen V und VI werden hicht gebaut,
in ihrer Stelle wird eine Anlage zur ‘katalytischen Oxydation von Cyclohexanol mit
uuftiuber ‘einen Sllberkontakt errichteto Diese Anlage soll 500 Moto Cyclohexanon o
erzeugen o :
Geplant ist der Bau einep Destlllétlonsanlage zur kontinulerllchen Zerlegung

des an den Dehydriertfen und in der Oxydatlonsanlage anfallenden Rohprodukteﬁ | ,
BB Hb=019f1ne-Fabrikatione o L ' e e
lirbeiten in 1041: ' ' o il
‘Fir die Herstellung von M4=Polymerlsat@nmﬁmdaaim Bau.Me 975 HS=Alkohole durgn

Dehydratisierung in die- entsprechenden 0Dlefine ubergefuhrto Die" Dehydrat1s1erung
+wird in einem Ofenaggregat'vorgenommenp das ursprungllch fir dle Dehydrierung von'
-Cyclohexanol vorgesehen wazgy,

. Dag- Ofenprodukt wurde zuerst in Kolonne I (2 5 n Durchmesserg 60 deen) d;s~
kontinuierlich, ab Juni kontinuierlich in Kolomme III (0,6 m Durchmesserg 65 Biden)
destilliert. Die bis 95 .C siedenden C5wc7=01efxne wurden an die M4-Fabrikstion.
‘abgegebenp die hohe%siedenden Produkte (Ca=01.efinep Alkohole, Ketone) warden in
e 13 zu Benzin hydriert. Versuchsweise wurde hinter den, Koﬁtaktofen ein Vollraum
ofen 'mit 600 1 ‘Inhalt nachgéschalteto Es hat sich gézeigtg deB man mit Hilfe die= -

| ser leicht durchzufdhrenden VergrdBerung des Kontaktraumes fast eine Verdopplung s
j| der Ofenleistung erreicht. An Stelle des, Kontaktes 163 wurde in 1etzter~Zeit der i
B Kontakt 5780 verwendet. Die Laufzeit des Kontaktés 5780 ist noch zu khrz, ue Ver~f |
9 ;gleiche mit Kontakt 163 pAN zieheno ‘ o ‘ . :
hiltheiten gdr 1942 '
v D@ Fiir dle pegtiliation des. Ofenproduktes gébaute Kolonnq IV (Raschigkolony@
&ﬁ ’300 mn . Durchmesser). wird Anfang Januar in Betrieb kommen. Nach Anfahren der M4~ .
' Produktion in Me 924 wird die’ HS=Olefineproduktion -auf - 150 Moto erhbh werdeno Lok
_1,'\‘.v‘, -u__ .l~, vl o o, | :

- - ‘ - ' i . |
U n e . ‘ . P , 1
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' o Luranfabrikation =~ ' %
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|

_ Wie im'voraahrlgen Bericht- erwahnto sollte die Sudanlage mit- einer Tell‘
,produktion von-150 Moto im Laufe des Sommers 1941 in -Betrieb genommen werdeno~.
Durch die erschwerten- Materlalbeschaffungen ist es jedoch erst mbglich, die An-
lage im Jahre 1942 in Betrieb zu nehmen. Durch diese Verzdgerung wurde es notlgp
die bestehende 30~Moto=ﬁnlage auf 50 Moto Luran auszubauen° '

~

Die Kapazitat der 0x1manlage in Bau-337x’ wirde von 25 auf 50 Moto erwelte::uL
Dazu war -die- nufstellung folgender Apparate nétig:

Ammonnitrit=ﬁerstellunge Eine groBereVEcuumpumpe und ein Zw1schenbeha1tez ks
_wurden montiert, . _

Blsulfltaﬂerstellunge Aus dem alten Bisulfit-Behélter wurde die blelerne
Kihlschlange entfernt und durch elnen eisernen verblelten Kuhlkdrper mlt doppelw')
ter. Leistung ersetzt,

3Hydrolyseo Fir die Erweiterung muBte ein zweiter etwas groforer Behalter :
(6 n’) aufgestellt werden. Wegen 8fterer Reparaturen an der Helz un.; Kuhlschlanu :
-ge wurde der neue Behdlter mit Doppelmantel versehen. L

Oximlerung Es wurden zwel weitere Behilter aufgestellt dle beide mlt AuBen-
kuhlung und einer dayon auBerdem mit Innenkiihler versehen sind, Samtllche Behalte&
'wirden im Laufe des Jahres mit Einzelantrieben ausgeriistet., ~

' Die in der Oxim-Fabrik vorhandenen Bleipumpen wurden.durch Kunstatoffo und
mﬁzellanpumpen ersetzt da die Blelpumpan‘elnem zu snhnellen VerschlelB unterm

4 . lagens - : - : o - '
irbeiten fir 1942° o : e :

l Durch die- hrhohung der Produktlon von 30 auf 50 Moto Luran 1st CE notwendlgp K

~ eine zweite 0x1m=Zentr1fuge aufzustelleno : i
| Versuche, kontinuierlich zu hydrplys1eren, verllefen gunstig, die Aufstellung
einer gréBeren Versuchsapparatur ist in Arbeit. '
: Da die Ausbeute bei der Umlagerung durch Verwemdung von Oleum an Stelle von
= Schwefelsaure (90%1g) verbessert . .werden kann, ist elne entsprechende Apparatur m
Bauo ! : RN T

\ -
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B B, “Herstellun- yon . nminocav;onsaureaL._tam ~Lur ~N14*
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Elibeiten in 1941: ' L e .
I Die Luran=Gewinnung wurde; im Laufe des Jahres von 15 auf 30 Moto erhohtD

4 Fir die Umlagerung Wuraen zwei weltere Umlagerungsrohre dufgestellt und in e
| - Betried genommen.' e :

| - Einer der im Betried beflndlichen kle1nen Ngutralisierbehalter wurde ent~ i
fernt und durch einen gréBeren, mit Kuhlkorper versehenen ersetzto Ein weiter@r w»f~
groBerer Behdlter wird im Laufe des Dezember angefahreno :

Die Methglenchlorid«Extraktlon iwurde -ganz aufgegebenp wodurch aurh dae Me- il
thylenchlorid=Destillation in Wegfall kam. Das wiéBrige Rohlaktam wird nunmehyr L
direkt der Vacuum=Destillation unterworfen. '

; Bei der Vaduumdestillation stellten sich durch Verstopﬁen der Diisen - und Fal]
& rohre der. Dampwatrahlapparate nit. Kesselstein 'Schwierigkeiten. eino. Aus dlesem

i Grunde wurden zwei weitere Strahlapparate!als Reserve aufgestelltg ; -
- Aﬂmiten fiir 1242a o
' Durch den Wegfall der hxtraktion Sind noch erhebliche Wassermengen im Roh=.
luran enthalten, die durch Destillation entfernt werden ‘missen. Zur Lntlastung ik
- der Vacuumblasen ist zusdtzlich ein Umlaufverdampfer vorgesehen. Zur Produktions< il
'erhohung werden weitere Vacuumblasen aufgestellt, mit deren. Inbetrlebnahme Anfang |
1942 gdrechnet werden kann. Um grBBere Ausfélle der Strdhlapparate zu vermeiden,
werden Qiese in Zukunft durch elnen Warmwasserkreislauf gespeisto
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Methyladipinshiure

. y o R

: Bgt;;gb: Dr oWOlf

rbeitan in 12410 . A : S
O aus ‘einém Gemisch der drei isdmeren Methylcyclohexanole wurde durch Dehyw ,
dgrierung und Destillation das ortho-Methyloyclohexanon in reirer Form und das "~ °
meta- und para-Methylcyclohexanon als Gemisch gewonnen. Das ortho=Methylcyclohea -
zanon wurde mit Sauerstoff bezw. Luft in Fliissigphase drucklos oxydiert. Als. '
Hauptprodukt wurde oomMethylad;pinsdure,, als Nebenprodukte Essigsiure, Glutarsauma
,Bemsteinsaurep AcetylmValeriansaure, Wasser, Kohlensaurep Kohlenoxyd, Ameisen~ 7
giure und ein laktonartiger Korper erhalten, -

~ Bel der Oxydation des Gemisches von meta- und para-Methylcyclohexanon wurde ’“'-f
~ als Hauptprodukt B==Methyladipinsaure erhalten, die leicht in reiner Form isoliert
werden komnte., Daneben entsteht of —Adipinsdure, Wasser, ein laktonartiger Korpez',,
i kleine Mengen Glutarsaureg Bernsteinsdure, Ameisensaure » Kohlenséure und Kohlen=:
b ozydo -Die Ox;yda,tion warde auch in zwei halbtechnischen Apparaturen aus Aluminium
| von 50 bezw, 250 Ltr. Imhalt studiert. In Me 994 ist eine" ‘grofere Anlage zur Her<
stellung von Methyladipinsiuren gebaut ,worden. Sie besteht aus “zwei Ozgy'da,tions= -
tirmen von je- 6 13 Anhalt, einem Kaskadenverdampfer zur Trennung der, hochsmdenden
Sturen von den niedrigsiedenden_und einer Destillationsanlage zur Aufa,rbgitung

der niedrigsiedenden Sduren | (Esslgsaure und Ameisensaure) DJ.e Anlage wird zur
Zeit in Betrleb genommen, ‘ : ..

. Reparaturen: DIoséhngen

. . A E— . . T

rbeiten fur 1,242o | o ST R . B
o Das fir die Anlage in: Me 994 benotigte Methylcyclohexanon soll in Me 975 _
“darch Dehydrierung von Methylcyclohexanol &hnlich wie Cyclohexanon hergestellt ;!
werden, Dies geschieht vorerst in denselben Apparaten; in denen das Cyclohexa.non :
. gewonnen wird. Es sollen dann die in Kleinversuchen gemachten Erfahrungen auf die
groBe Apparatur in Me 994 dbertragen werden. Die 'Anlage kann mit Luft. oder Sauer=

=
bR
.
7
g1 stoff gefahren werden° eine Riickfihrung des- nichtverbrauchten. Sauerstoffs: ist
73
%

ebenfalls mogl:i,cho Die Anlage ist so gebaut daB sie kontinuierllch und diskontia'
-nu.ierlich gefahren Werden kann, - R . S
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Mepasinanrarbeitung

Betrieb: DroSpohn | . R Reparaturen: DI.Slowak
Dr.Bosck . - .

ubeiten in 1241c o - ‘ | | |
Die ulfochlorlerungsanlage in Me 954 wurderim Laufe des Jahres auf eine

Lelstung von etwa 4300 Moto Mersal gebrachto -

Der weitaus grofte Teil des hergestellten Merols wurde als MerSOI D in der
Waschmittellndustrie verarbeitet, 300-400-Moto werden z.Z%t, fiir" dle Herstellung
von Mesamoll, etwa 60 Moto zur Herstellung von Mesapon N abgegebens An Hochst.
wird %er:ol in elner Menge von 60 Moto Mersol H fir die Erzeugung von Likkerdl
geliefert. .-~ —_

Die hauflgsten Betrlebsstorungen entstanden wibder durch Bruche in den Ige-~

~ tirme wurde bei-mehreren kleinen Tiirmen durch Risse und Spriinge zerstort) bel den
groBeren Tirmen erwies sie sich bisher als bestandlgo ' '

- Die einwandfreie Messung der Chlor- und S chwefeldioxydmengen wurde durch -
hauflge Versetzungen in den Drosselscheiben und MeBleltungen der Ringwaagener-
schwert. Die Konstruktion der Chlor- und Schwefeldloxyd~Verdampfer als Schlangenw
- verdampfer erwies sich als unzweckmiBig., v

Die kleinen Sulfochlorlerungsturme von. 1200 mm ﬂ*vurden zum groBten Teil
durch Tdrme von 2000 mm @ ersetzt, Am.Jahresends waren 6 Tiirme mit 2400 mm @ (No-
natslelstung je 325 t), 10 Tirme mit 2000 mm @ (Monatsleistung je 220 t) und
2 Tiirme mit 1200 mm‘ﬂ'(Monatslelstung je 80 t) in Betrieb.

' An Stelle einés der bruchempflndlichqn Rieselkiihler aus Igellt oder Stein- '

zeug wurde mit bisher gutem Erfolg ein mit Phenytal-Elnbrennlack geschitzter Ver
{ dréngerkiihler verwendet, .

Verzogerung der Sulfochlorlerungsreaktlon auf',
, Dié¢ .Gewinnung verkaufsfahlger ‘Salzbdure aus den Abgasen der MersolaFabrlka~
tion wurde dadurth. mdglich, daB der SchWefeldloxyd=Gehalt der Salzséure durch ‘
einfaches Ausblasen mit Luft. hlnrelchend ernledrigt wurdes Die fir die Absorptlon
des Abgases verwendeten gummlerten Rieseltiirme wurden mehrfach zerstdrt.

* Igelitfolie als Auskleldungsmaterlal fir die MersolmKesselwagen bewahrt 51ch
nicht, deshalb wurde zu Einbremnlacken ubergegangeno

fortgesetztox_', o L R W R ‘ L N .
Abeiten fiir 1942: . - . - | "

eingefithrten Schutzrdhren fir die Lampen aufgestellt, : J

Die kontinuierliche Umgestaltung fir einen Tell der Sulfochlorlerung soll..
durohgefuhrt werden, ‘ L ‘ :

Chlor und Schwefeldioxvd sollen’ nicht mehr fur jeden Turm einzeln gemlschtg
sondern . fiir den gesamten Betrieb als Mischgas verwendet werden, die dadurch ver~ '
elnfachte ‘Bedienung soll eine Binsparung von Betriebsarbeitern ermdglichen.

Fiir d1e Salzsaure=Absorpt10n werden groBere ausgemauerne Turme aufgestellt
werdeno P
Die Versuche, auf der Grundlage von Mersol einen elnfach zZu verarbeltenden
»Rohstoff mit moglichast: wen10~Kochsalz und Unverselfbarem 2u, entw1ckeln,lwerden
fortgesetzto S ‘" N'f‘ T e S

litleitungen und bei den Rieselkiihlern. Die Igelltfolien-Auskleldung der Resgktions- |

Bei dem Wiedereinsatz von Riicksl aus dem Edeleanu=Anlage trat eine erhebliche 1

Als Reaktlonsturme werden auch Behdlter von 2400 mm ﬁ mit senkrecht von oben R

Die Beratung der Selfenfabrlken in allen. Fragen der'MersolaVerdrbeltung wurde fﬂ




- : ‘ . Mesapon-Fabrikation L S | :

§ petrieb: Dr.Spohn - © Reparaturen: DI.Slowak
" Dr.Bock , | .

"W »

Buetten in 1041, TR

Die Anlage zﬁr‘Hesapon_N~Hefsteil

A T
=

L ung wurde weiter ausgebaut. o
- Der Bedarf an Mesapon N betrigt z.2%.. 85 Moto. Von dieser Menge werden 60 Mo-
“to auf ddm Textilhilfsmittel=cebiet,,10'Moto filr die Herstellung industrisller
Reinigungemittel in Bitterfeld und 15 Moto ala‘Polymerigptions-mmglgator bendtigt.
~ -In 2 Holzbeh#ltern kann die fir die Herstellung von 150 - 200 Moto Mesapon ¥
erforderliche Menge Mersol H verseift werden. Durch die dauernds Beanspruchung bei
fast 100°C und meist alkalischer Reakt
heblich angegriffen, so daB ein Beh#lter bereits ausgewechselt werden muBte. ,
 PFir das Verdampfen der L¥sung wurde ein Unlauf-Verdampfer mit einer inneren
Phenytal-Schutzschicht in Betrieb genommen.  Bisher konnte des starke Schiumen i
Verdampfer nicht in befriedigender Weise verhindert werden. - - B o
' . Das Trocknen-geschieht auf ‘einem Walzentrockner mit 5-= 6 atli Betrisbsdruck

und 26 m2 Heizfliche sowie auf einem Walzentrockner mit 8 = 10 atil Betriebadruck
wnd 23 m2 HeizflHche. Der hbBhere'Betriebsdruck de

sleh als vorteilhaft. Noch nicht endgiltig geldst ist die Abnahme des heiBen,

Das bei der Mersol B-Verseifun
von Mersol D wieder eingesetzt.

SRR |

il ) b

;Arbeiten‘ fur 12428 o . B . ' . T g

s ’

P

In Schkopau wird in Gemeinschaftsarbeit mit Leuns -eine Anlage sur Her _ _
| von zuniichst 50 Moto 'Mepasinsulfonat konz. errichtet. Das Mepasinsulfonat soll als
| Emlgator zum Ersatz von Amphoseifs Verwendung finden. = - M
| Der bereits vor llingerer Zeit benutde gemauerte Rilhrwerkskessel wird wigder
fiir die Verseifung hergerichtet, R T

‘Eine zweite Kiihlwalze oll'beieits zu Beginn, des Jahres in Betrigb
werden. , ‘ ‘

Dio Versucho iiber eins miglichst einfache Abscheidung des Natriumchlorids'wnd
des Unve:seifbaxeﬁ.aus dem Mesapon N bzw. dem Mersolat werden fortgesetszt.

® |

genommen

| . -

ion werdsn allerdings die Holzbshilter er-

a ‘;Mit'einerhsieigerung des Mesapon N-Bedarfes ist zu réchnen, S  “.}
B stellung |

8 neuen Walzentrockners erwies

'zéhflﬁssigen Mesapons an den Trockenwalzen und die Aufgabe auf diq~Kﬁh1walz§p‘~~ﬂ~—?
- g anfallende Neutral¥l wird bei der Herstellung

IRE
|

;
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}| ©  Zur Herstellung eines Mersols mit verbesserten Wascheigenschaften war geplant,.
1 die Sulfochlorieirung des Mepasins nur bis zur Hilfte durchzufiihren und-das snicht
ungesetzte Neutralsl durch Extraktion zu entfernen. Die Extraktion sollte in einex
Edeleanu=4nlage mit flilssigem 502 erfol eno o , , E RIS
' Die Extraktionsanlage wurde im Laufe des Sommers durch Chemiker der Edeleanu.
Gesellschaft in Betrieb genommen. Die Fertigstellung der Apparatur hatte sich in--
folge der groBien Schwierigkeiten in der Beschaffung von Material und Arbeitskraf=
ten stark verzdgert. Die Anfahrzeit zog sich bis in den Herbst des Jahres hin, da’
- sich wéhrend des Betriebes zeigte, daB eine Reilie wichtiger Anderungen n8tig war,
und"da-durch-zahlreiche Stdrungen infolge Undichtigkeiten an Leitungen, Ventilen,
Pumpen und Kompressoren Untgrbpeqhungen eintraten, - ' . ’ , .
Die AQ@EﬁEIWurde zunichst mit Mersol E aus Fnischmeégsin;iniBetrieb_gegommeug;
Wegen der mangelnden Lagerverhiltnisse komnten die Versuche jeweils nur 5 Tage in
der Woche mit %2 bis Y3 der maximalen Leistung durchgefihrt werden. Voriibergehend
wgde imglinstigatan Falle ein ca. 92%iger. Extrakt mit rd. 8% Neutraldl erzielt., _
Dieses Ergebnis konnte mit Sicherheit jedoch nicht reproduziert werden. Die Extrak- |
‘te fielen noch schlechter sus, als in steigendem"MaBe das abgeschiedene Raffinat-
~wieder mit eingesetszt wurde. Im besten Falle wurde ein Extrakt mit 18% Neutralsl
gewonnen. AuBerdem férbte!sich der Extrekt zunehmend dunkler, anscheinend durch
Zersetzung in den Verdampfern, so dal zur Bleichung ganz erhebliche Mengen Bleich-
erde nptig waren. | - EE T - :
5| ~  Die Sulfochlorierung des wiedereingesetzten Raffinats verlief schlieBlich
i derart langaamg-daBVdie,detfﬁhrung‘dégvgesamten“Mersolbgtriebes1in‘Erage'gestellt
wirde, Die Bxtraktions-inlage muBte' daher vorlgufig abgestellt werden. = ‘
S In eingehsndep-Begprechungﬂder,hisheriggn Ergebnisse 'mit der Edeleanu-Ge- |
sellschaft kam zum Ausdruck, daB ein Produkt mit weniger als 8% Neutraldl mit der |
vorhandenen Apparatur wahrscheinlich nicht zu erreichen ist, Da dieser Neutralsl-'
gehalt aus waschtechnischen (Griinden als zu hoch angesehen werden mub und anderer-
selts die Aussicht besteht, durch anders Verfahren ein meutraldlarmes Mersolat zu ||
{ gewinnen, soll die Anlage vgrléﬁfig nicht wieder angefahrén werden, | :

P . ) 1
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~ Im Bau 994 wurde die technische Anlage zur Erzeugung von Propansulfochlorid —
erstellt; wie sie sich aus den Erfahrungen beim Betrieb der halbtechnischen‘Appa-
ratur in Me 225 entwickelt hat. Das Propansulfpchlorid wird als Vorprodukt des .
wehrwiftschaftlich benttigten P 12 verwendet bezw. soll zur Herstellung von Pro-
pansulfanilid (Weiohmacher) dienen. Die Anlage besteht’ aus zwel gleichen Teilen,

‘deren jeder voraussic

‘pichts zu sagen ist.

7eit wird die eine Anlage angefahren, so daB ilber Leistung,

htlich 40 Moto Propansulfochlorid wird liefern kinnen. Zur
Ausbeute usw. noch

Da die weséentlichen Teile der Apparatur aus, Porzellan und

ipoiten £ir 1942: . |
- nichsten Jahre soll die zweite Hilfte der Anlage fertig ausgebaut werden,
! | go daB die Kapazit#t schétzungsweise 80 Moto Propanmonosu

" Glas bestehen, treten eine Reihe von Schwierigkeiten
tilen auf, die noch iberwunden werden milssen. -
S N : TR

 Im né

besonders bei Puripen und Ven-

R .

1fochlorid betragen wird.

‘indererseits kann auch eine Anlage zur Er

zeugung von Athanmonosulfochlorid ver-

Da auch an Propandisulfochlorid Interesse besteht

ieren.

i i

fochlorid abzufilte

|

|

vendet werden, 'dessen Lieferung in Hthe von einige

o hilfamittel), wird zusétzlich eine Apparatur geschaffen, die es erlaubt,
4 halt des Reaktionsturmes auf ca. -10 .zu kilhlen,
" ausgefallerie Propandisul

(Zwischenprodukt fiir Textils -
den In-
und das

| .
UL

n Tonnen Hichst zugesegt wurde. -

in Form weiBer Eristalle -
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hloratgxl Fabrikatlon o } ‘  : R '.5“6'

Betrieh _Msm;e&a. L Repargturen: DI.Slowak
i ipeiten in 1941 o o o ‘

8~ Kopazit8t der Anlago und Verbesserung des Prodiktes: . :

. Die Leistungsfahigkeit der Anlage wurde im Laufe des Jahres auf 90a100 Moto
. gesteigerta ‘Die gesamte Produktion an Chlorathyl sowie die als Nebenprodukte anw
‘fallenden Mengen Salzssure und Dichloréthan wurden restlos abgesetzt. S

Das Produkt-enthdlt noch gewisse Mengen leichtsiedender Bestandteile (Koh1e4w~'
yasserstoffe uand Vinylchlorid), die bei der Verarbeitung in Gapel und Frose
~schwierigkeiten bereiten, so dafl das Produkt nur im Verschnitt mit, anderem Chlor-
dthyl eingesetzt werden kann. -
) Un den ‘leichtfliichtigen Vorlauf noch vollkommener sbzutrernen, wurde die
blsherlge Kolonne III um ca. 4 m erhdhty es trat jedoch keine wesentliche Verbes- .
serung ‘einc Daher wurde der Kolonne III eine gréBere Glockenbodenkolonne von
500 mu @ mit 56 Boden nachgeschaltet, Die Destillation bei 3 at Druck ergab eine
gewisse, aber noch nicht geniigende Verbesserung. Z,.Zt, sind Versuche im Gange, die
Destillation bel 8 at und héherer Temperatur vorzunehmeng um dadurch eine hessere
| Fraktionierung bezw. eine Zersetzung des. schidlichen Vinylchlorlds zu erreichen..

_ B{_Ein abschlieBendes Urteil ilber diese Fahrweise konnte noch nicht, gewonnen werden
1 Laboratoriumsversuche zur Bestimmung der Art und ‘Menge der im Chlordthyl
enthaltenen leichten Bestandtelle sowie liber die Moglichkeit 1hrer chemischen
Beseitigung wurden durchgefuhrt und ZoTo abgeschlosseno ;

-Ausbau der inlages: . ® '

"~ Durch Auskleiden des V2AaTrichterofens mit Kohlenstoffsﬁeinen als Schutz
~gegen den Angriff des heiBen-Chlors konnte die' Betriebsdauer des Ofens von 40 auf
90 Tage verléngert werden. Ein zweiter Ofen als Reserve wurde mit- der gleichen AU“—
meuerung. versehen, : : b

‘ Un mit Hilfe des vorhandenen 90 % faasenden Chlorlagers die Mepasin=Verarbel
tung in Me 954 mit rd. 1500 Moto Chlpr reibungslos versorgen zu kinnen, wurde ein
Chlorkompressor aufgestellt, der ein schnelles Entleeren der Cth%kesseLwagen ge-
stattet. Bin im Mérz fertiggestellter splithersicherer Schuppen ermoglioht dle

1“”Unterbringung der zu entleerenden Chlorwagen bei Luftgefahr e

: Als Reserve fiir die vorhandene Kdlteerzeugung durch Entspannen vonxAmmonlak
flissig wurde e% e Kdltemaschine mit einer Leistung von 30 000 cal/h von der !
Athanverarbeitung Me 387 iibernommen und eingebaut. : .

Aus Slcherheatsgrunden warden die Kontektdfen von drei Selten[ummauert und

Bl 30 gegen die. Destillierkolonne abgetrennto Die ZweckmaBlgkelt dleser'Ofenkammer

X erwies sich, als im November bei Ablassen von Kohlenstaub ans” dem Zyclon des

‘Ofens das austretende Athan in Brand gerlet es entstand nur geringfuglger Séche
schaden . L o

Eine halbtechnisphe Versuéhsodnlage zur Chlorierung von Propan ist nahezu

3 fertlggestellto - - ‘ ' L

PBlibeiten riw 1942: | | y |
z . - Mit Riicksicht auf die angegebene Brandgefdhr sollen dle Kontaktofen in gré-
| Berem Abstand von. der Destillation in gemauerten Kammern neu aufgestellt we%denq

Die Versuche Zuxr Reinlgung des Chloréthyls werden fortgesetzt.

i ' ! ! ' . '1'
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rganische Betriebe Laboratorium Me - 1279 Technikum Me 96b und Mo 125

N

; Betriebn Q£g§2=_ - o e ‘f““_ _Reparaturens DIQMayer
mmeiten in 1941: RERENE A Coe e
Io Sehmierﬁlarbeiten e I N , o o

‘a) Allgemeines (Bearbelter° D, Zorn/FrloDroRossig)

Zusammen mit den Herren Prof. DroHaidebroekuDresdena Prof.Dr.K.L WOlfw
Halle, RegoRatDr.Kluge-P,T.R.. -Berlin, Dr.Vogelpohl=TH, Berlin, Dr.von

und DI.Halder, wurde an der Erforschung des Problems der Schmierfahigkelt
von K- und Ester-Schmierslen. gearbeitet. Es wurden mehrere neue Aggar&te
- entwickelt fiir die Messung der Grenzschmierung, der Klopffestiskeit, der
, Grenzflachenspannungp der Lebensdauer, der Ddmpfungsei genschaften und der
Druckfestigkeit . 'Mit Hilfe dieser Gerdte komnten interessante, technisch
wichtige Erkenntnisse iber die Beziehungen der genannten Eigepschaften zur
chenischen Konstitution der EW= und Ester=Schmierole -gewonnen werden. Die
‘Arbeiten sind in -lebhafter Entwicklung und wurden wegen des Mangels an
Hllfskraften mit Uberstunden und stéindiger Sonntagsarbeit durchgefuhrte.

b). AethxlenaSchmierole (Bearbeiter: Dr. Hofmann/Dr. Metzger/Frl. Dr, Rossig)

: Es wurde im Betriebsgahr ein Kalte=Fluggotorenolg bestehend aus 75 11
.88 902 und 25 Tl, eines Estergemlschesp entwickelt. Das 38 902-hat oine Vis
kositdt von 2,5 = 2,7 R 99 » einen V.I.-Wert von 125 ~ 128 und eimen Stock-
“punkt von “350 bis =40, Seine Herstellung gelingt nur mit einem sehr rei-'
‘nen Aethylen und einem Aluminiumchlorid von bestimmter Zusamnensetzung, Dia
groBtechnische Reproduzierbarkelt der. genannten Eigenschaften ist noch n;ght
gewhhrleistet Die Arbeiten wmerden fortgesetzt, Fermer wurden zusammen mit
‘den Oppsuer Herren Dr.Hiuber und Pr.Hirschbeck Versmchs unternommen,. um.- die
 Brauchbarkeit des nach ihrem Verfahren gewonnenen reinen Aethylens fur die
SS_900-Olherstellun festzustellen. Die Versuche nahmen einen befriedie
V%Eﬂaufg 80 daB dies Héuber—Verfahren bei den geplanten' Schmieroleeuanlagen
. eingesetzt werden konnte. Die Versuche werden weiter fortgesetzt unter Ein=
beziehung des aus Acetylen .durch Hydrierung gewonnenen Athylenso

6) Progxlen=Schmierole (Bearbelter° Dr.Metzger) ‘ |

‘Dle Arbeiten an der Entwicklung«dieser als Kabelisolierole brauchbaren
- Produkte konnten wegen vordringlicherer, kriegswichtigerer Arbeiten und
wegen des Mangels an Hilfskréften nicht fortgesetzt werden,

hmi i (Bearbelfera[Frl DroRosaig/DroMetzger) R

. h Es wurde gefundenD dafl das zinnhaltige Di-igobutylph i

- oy r wesentlich aktlver wirkt, wenn die- IsobutylmGruppe -durch die Isodgw
- decyl-Gruppe ersetzt wird. Dieses: Produkt ist zur Zeit in der motorischen
GroBerprobung bel der Luftwaffe. Von dem bisher fiir das Flugmotorendl be-
mutzten Inhibitor r wurden im Berichtsgahr im Versuchstechnikum Me 96b
6' 000 kg hergestellt und abgelieferto

.
‘ - Die Arbeiten wurdén eingestellto da es dqr Relchsbahn gelango durch
einen Gasolzusatz elne ausreiehende Kaltebestandlgkeit ihrer Achsenole zu

‘ erreicheno I A

Spezial-Vaffensch i‘éri" (Bearbeit rs Drydeenberg/Dr Metzger/Fx‘l DroRossig)
RN \Die Entwicklung eines bei —60 verwendbarsn Oles fir die Schmierung des.
Luftwaffen-MG und der 1eichteanlakgeschdtze konnte soweit gefdrdert werden,

'10 Moto "Waffensl-Blau® begonnen werden konntes _
Die Arbeiten an der Entwicklung eines Tor;edosehmierolesMWI.denxei‘a o
' stellt da die M&rine einem Konkurrenzprodnkt den Vorzug gabo,

L L : A L : —

|
L

[

' Philippovich-D, V'Lq Berlin und dem Technischen Prifstand Oppan, Prof.Wilke

o) leenbahnmAcﬁsen Lo ‘ o .

.daB im September in der Versuchsapparatur' in Me 125*m1t der Produktlon‘von‘gf“




g) Eggi&l g_g; gbla (Bea,rbeitax'o DZ"OMatzger/FrLoDroR0991g)
, ‘ In Zusammenarbeit mit der Brprobungsstelle der Lufiwaffe Rachlin wnd -
| © mebrered’ Luftfahrtusexate herstellenden Firmen wurden unter Verwendung dey
. hochsiedenden Anteils unseres S8 900-0l-Vorlaufes verschiedene bei =60 bis

. ';qo verwendbare. Spezialdle soweit entwickelt, deB mit . der Aufnahme der
Produktion Anfang 1942 begonnen werden kann.

) ggﬁgggggggggg;g (B@arbeitero-DroHofmann/broMetzger)"' '
Das im Vor jahr aus gewthnlichem Maschinendl durch Vumiachung von 20 Tlo "
- 88 906 und 5 Tl. eines Estexs entwickelte.Autosl _hat sich in unsevem autv- |
betrieb praktisch gut bewdhrt, dagegen hat das hydrierte ‘Schlammriicks tanda~
, 61 im Autobetrieb noch nicht ganz befriedigt, Wohl aber hat es sich fiir die
_ Schmierung vorn Kompressoren und Vacuwmpumpen gut bewdhrt. An der Auffindnng |
der ‘besten Hydrierbedingungen wird 2,20 gearbeitdto

11 Txglgstgfi-érbeiten (Bearbeltero Dr.Génicke/Dr.Metzger) ,
Es wurde an der Entwicklung eines Zlindpunkterniedrigers fir Dieselble

weiter gearbeitet. Die Arbeiten zur Herstellung ‘eines ochmolekulsren 8icher- -
heitstreibstoffes maBten aus Mangel an Hilfskraften elngestellt werdeno '

IIToA ;gggrbeiten (Bearbeiterx.nroMﬁnch) .,.' . “;
R ‘Die Arbeiten zur Heratell&ngJVbn Vulkzaisgtionsbeschlﬁﬁﬂig§g1 duxch Eon

kdensatiom verschiedener Amine mit Crotonaldehyd (Verf, vom Prof, Langenbeck,

. wurden, eingestellt daidie Stoffe wegem starker Hautreizwzrkungen abgelehnt . .-
‘,wurdeno Das im Vorgahr entwickelte Verfahren zur Herstellung von Dimethylamin
aus Formaldehyd und Monomethylamin wurde in den Betrieb (Dr.Gexicke) dbezge—
fibrt, Es gelang in Laborversuchen die Oxybase, das Methylmethylolami&a direkt

‘ zgﬂp;ggtj‘;gg;gmzu hydrieren in praktisch quantitativer Ausbeute, Dieses.Ver-'
fahren wird zy4tsr yom Betrieb dibernommen. Ferner gelang es, Luran zu Homopipe: -
ridin in ebenfalls praktisch quantitativer Ausbeutg zu hydriereno AuBerdem.

v'wurden Yerstehe zur Hydrierung von Acetomitril zu =§gg3=¥§g vnd =gg§ggg§;g au

- eogrogglamim durchgefuhrtq o
IV.fa ggcérbgitgn (Bearbeltero D?oZerrweck)

\_‘ —

] Es wurden die zwischen Cyclohexanon und seinen DeriV¢ten mit Forma ldehlu
:@ sich. abspielendbn Kondensationsreaktionen systematisch untersuchto Dabei ge-

. lang es, ein Weichharz herzustellen, welches sich durch eine gute Vertriglich=
'}ﬁ . keit mit allen Lackrohstoffen auszeichnet, Das Prqdukt wird der La-Ko zur Prii-
. fung und Bearbeitung vorgelegt. Ferner gelang- esgldie Zwischenprodukte dieser
Harzsyntheseg das Methyloloyclohaxanon und das Di»yclohexanonylmeth&ng in rei=
ner Form zu isolieren wad spezielle Herstellungaweisen fir sie sufzufinden,
: demit sie ihrevseits wieder fily neue Svnﬁheaen eingesetzt werden kdnneno Die
S Arbeiten werden fortgesetzto ‘ . .
!
Vo ld@ggdcxomd@naggionawArbeLten (Be&rbeitera DroLﬁwenbeng/DroGamicke)

Es wurde: sus d=Butyraldelyd und Farmaldahyd.d&g schon Lrither entwickaxt
‘Dim@ﬁhglolgxogam erstpalig in grbﬂer@m MeBatabe in guber An@m@u@a und in @imav
lange vom etwa 1 t hergestellio Ferner warden zahlreiche andere (Glykole hey
gestellt und am vérschiedene Werke abgegeban, Dié Arbeéiten Uber di@ Poly@mU'

_Ald@nyd=Kondenaation werden fortgesetzto 5 v.i’”“M}"u”” Lw”'4”_h“

o

VIShurem (Bearbeitexo Drodegnberg) it‘Alk li. : -éﬁ-'»»'-v' 'hm . st
Ea waxrden verschisdene Alkoho1@ m alien zu Siuren verschmolzen, .
. Fernez furde der Betrieb Me 494 bei der Ubernabm@ des- drucklos arbeitena@n

Schm@lzverfahrems durch. Vexsuchsarbgiten unt@rst&tth

T e
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VIIogL;gg_Aggggigg (Bearbeiters Dr. Lﬁwenberg/?rl Dronbssig/broMetzger) L
- Es wurden die Arbeiten zur Exforachung der Beziehungen' zwischen dex ™|

ki chemischen Konatitution der Ester und ihren Schmiereigenschqften fortge-
B~ setzt, unter‘ﬂinzuziehung der Forschungsinstitute von Herrn Prof .Dr.Heide-
& ‘broek=Dresden und Herrn Prof.K, L.Wolf-Halle sowle des Technischen Priifstan-
des  Oppau. Ferner wurden diese Untersuchungen An- Zusammenarbeit mit Herwn
" DroBeldinger gusgedehnt auf das Gebiet dex Heichmachey fiir Backrohstoffe
- und Kunstastoffe. Dabei ‘wurde ein nicht gelatinierend wirkender Weichmacher
entwickelt, der unter der Bezeichnung "Mollit L gs" von der-La=Ko zum Ver=
_kauf freigegeben wurde. AuBerdem wurde die im Jahre 1939 mit der Firma
Voigt & Haeffner=Frankfurt. begonnene Entwicklung eines Ester=$chalteroles
‘abgeschlossen und ein Liefer- und Vertriebs-Abkommen fiir dieses '§1 "JT 4°
' abgeschlossens Die Darstellung saurer Halbester von Dicarbonsauren ma.chte « }
- weitere Kombinationen mit ein- und: mehrwertigen: Alkoholen tdglich, So gelang |
‘es, durch Veresterung von Adipinhalbeater mit Dimethylolpropan ein Froduki -
2w erzeugen, das fir die Schmierung ven automatisch axrbeltenden Schneidema-
schinen sich als. Ersatz fiir Ribsl vielfach bewéhrt hat, Ferner wurde unter=
sucht, inwieweit die bei der Synol=$ynthese und bei . dem Oxo-Verfahren gee
winnbaren Alkohole, bezw. deren durch Alkaliscbmélze gewinnbare Sduren, in_
.. diese Ester-Arbeiten eimbezogen werden kdnmen: Die~im Vorjahr begonnene .
" Komstruktion einer 2000-Jato-Ester-Anlage wurde beendet. Diese Arbeiten dien-
ten’ als Grundlage fiir die Konstruktion zweier weiterer 2000-Jato-Ester- .
Anlagen fiir die Werke Schkopau und Auschwitz. Diese Konstruktionsarbeiten

fuhrto .

Am 1,10, 1941 schied Herr qu—Léwenberg aus dem Laboratorium aus, um inner-
halb der Organischen Betriebe II eine Betriebsgruppe zu {ibernehmen.

9

wurden unter unserer Mitwirkung von dem Konstruktionsburo Schkopau durchge=;‘

t

beiten fur 1242.

Die genannten Arheitsgebiete werden weiter bearbeiteto ' : -
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