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ng;Bosch, IngoBrauxigam, IngoBrandtgfIngoElorstedt DI Gebauer,
ngoﬁoffmann, DI Petrenkog Ingonenkexg_DI Skorianetz, DIOStagge'

,1'7 . hlosserei 1 in ihrer Leistung fdr die Ammo@
;niakfabrik und fixr Organische Betriebe ‘hat auch'wahrend des -Jahres 1942 angehalté'
Es. wurden Monatsleistungen erzielt von. 1,3 Bfen und 1. Tiefkuhler flir Ammoniakf -
'p&lhrik9 799 ﬁfen und 542! Regeneratoren P Organische Betrieb99 ferner fir Versuohf
'ri"ﬁbetrieba 392 5fen und. Regeneratoreno,Dieae Leistungen konnten nux dadurch erre
o ~werden9 .daB. die neue Rggeneratoruwarkstatt Bau Me JO mit 3000w Bodenflaehe ‘b=
o zogen und darin die Herstellung von Einshtzen aufgenommgn werden konnteo,g,‘».»
R Die Hagggggy;gggggg;_L; war durch den Bau von- Entspannungsmaschinen von'325
e B 700 ‘84i Betriebsdruck stark beschftigt. Es. ‘wurden 6 Stlck Entspannungsmaschinen
. 525 atiiy 4 StHok 700 ati u. 2 Stuek 225 .atii, 800 ﬂg angefertigto-s .

- Dle. Hau”tschlosaerei 111 leidet in besonderem MaBe an Platzmangelo Eine kle

= = ne Erleichterung hat sich ergeben: ‘durch einen Teilakuszug “des” Elektrobetriebea
*v~der~Galerie Ost von Me: 15, Es 8ind hierdureh 2 Felder vcn eac 200 qm Bodenflach

:Pff ’ an. die’ Hauptsohlosserei IIT. hinzugekommeno DR
schstahlenﬂanstatt

“In der Werkzeugggcherei hat die Vbrarbeztung von Austa
hochlegierten Schnell-nrehstﬁhle, infolge der grbBeren. Temperatur—Empfindliohke

f“q‘ 1: der kustauschstﬁhle, die Beschaffung won hochwertigen ‘HErte~Einrichtungen. (Salz
TR bad—Hﬁrteanlagen) erforderlich gemachto Die Leistung dieser Werkstaxte wurde du
' idde. Anfstellung einer Hochleistungs-nr bank von 200 mm' Spitzanhohe, Fabrikat

:;wvff' ger9 ‘gesteigerto 3
s B en anfallenden Beparaturarbeiten an ngriksch

Filr die Sgttlerai muBteg up a
eine neue Schnhmacherbnhhmaschine beschafft werdenva—

‘Die. starke Anspannung der Hau tsc

— R werk gerecht ‘zn werden,

X Haugtschlosserei IV:
Die, Herstellung yon Hochdruek-Apparaten fhr Hydrierwerke wurde9 besonders

ﬂie Anlage Briixy in groﬁem ‘Ausmafe fortgesetz i, Hierbei. traten’ Sthierigkeiten

. dureh die Verwendung won Austauschstoffen auf ;- die eine erwelterta Materialpr
be muBte die Instands

jnotwendig machten, Fix, die. Kbhlenmuhlen der. Energiebetrie

.zung ‘von Schlhgern in, groBem Unfange aufganommen werden, Es. wurden nonatsleist

. gen 'von 11000.. Stdek erzielt9 die im kommenden- Jahxr auf 1500 Stuck gesteigert we
‘kGnneng - iat beab

A - sollen, Um die Bpparaturen avich wxrtschaftliph durchfiihren:zu
“gichtigts im kommenden: Jahr fir diese Fabrikation spezial-nlnrichtungen zu. be-
trieb herrschenden Raummangels wur

ﬁ“f;;5i ,schaffen, Zur Behebung des -auch in diesem Be
in Betrieb genommena_Di

7 R euf dem Apparatelager oine noue Werkstiite, Paun Me TOg-
,1»;“7f"ﬁWerkw thtte 18t als ZubrlngermWerksthtte fir BﬁndelxohraA;belten und Vorrichtun

§ - fiir Cliilhungen gedachto In Verbindung mit dex neuen WQrkst&ttenhalleg ‘Bau Me. T
..} wird ein Neubau BauiHe 10a. £iiz did a.nkemeim Sandstrablersi und fiir 88 SUX
"',Aj f' von Bbhrchen errichteto ‘Das. Strahlen von Biindel-Rohren ist hierbe
> X ' yorden und bereits mit grfolg in Betrieb, Fiir die Herstellung von Gasvorheize
-Haarnadeln wurde ‘eine neue grofe’ verbesserte Stumpfschweiemaschine fﬂr 40 000
gsed.. Jahres 1n’Betriab genommeno'}»
hohte 8ich” durch*diewlnbetriabnahme‘xpn 4
pie durch’ die

“L*TQnersehnittMEnde -die g

SRR ;- 1 Leiatung der Qgg;gggg er

H = rehbanken '3 Sohee er-Bﬁnksnund pE Ebidcnrahbanko
) ochleistungs D 4 F Betriebswerkst&tten a

ue ;Haschinen ersetztenfﬁlteren Drehb&nke wurdan an

B Di‘“ata ke Anapannnng der Keaselschmied‘*du

' \f Werkes Stid-hat angehaltano,g;*
“ f£In der Stahlbauwerkstﬁtte ‘wurden; an: Stelle der: durch.
beiden RadialABohxmgsghipeg»2 Het¥
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jeren

wurden. b:ls ‘jetz‘&, 560 E&nheit
}iche Eivheiten fir die
s;einheiten la@kierto &

on T s@haffeno e Anl |
mmnet tmd vorgrﬁsert E t upr‘itunlago dor
, NOWMSY ;i.«sh und - wirtschaftliehen

'{_u.nd mit dex Fim '

",:,“rai sind. weitef a,ngestiegena 'Die Ba
' wowon_ 34 % Auslinder sind. Dar Ma
Laufe des Ja.hres mrdenvzwai Spo

| R i.-Bon mit doppelter Liohtbogenspanmmg i A
20 Bearbei:tbare.‘.Grmguscsmm:iBung dureh: Elektroden it SpqzialaUmhdllungeno
SchweiﬁermAuebildnng und Umsohulungen wurden weiter vorwhrts getrisben. E¥ i
‘,fﬂilfsschweiBer=Prﬁfnn % ‘und 5,[{‘Vollhandwerkexml’mmngen ‘sbgelegts
' adabil nng o Fimens'hmmemg clie im Werk ww

-jahr ist:jum 20 ﬁ gestiogo
‘8ind: wndero Die Ausbi







) '.-17.350 &

alytische Laboratoriun het: sich gut ei

ufmonatliah 2 200,, da.von etwa’ 1000 ohl
: ; "‘n,sp:flichtigen ‘Apparate. und Hebezeuge is
;11 700 a.uf 1.2 400 ngestiegen. Die. Ax‘beitairerteilung im Revieio
warde abweichend von der- a.lten Bberlieferung, nach der den ainze
‘:-Inganieuran Arbeitsgebiete: (2.8, Hebezeuge, B chdruckapparate uswe ).
rengineu. geregelto- Das: Werk warpde in:.4 Bezir] ‘eingeteilt. Jeder, ]
-oimen: Ingem.eur% der.: f\ir die Erled:.gung a.ller revisionstechniachqn Arbeiten ver
~antwortlich ist. Der B 31 1grofe ‘Anforderur afe Produktion
- det o daB. die Apparature dem vorgeschrie '

n g - werden kénnen. Eine. grundsiitzl
rem Werk.wahrend ‘des Erieges ist ‘beantragt worden .
der'dia “chem.~techns" Bea.r‘oaituhg der zahlreichen Antrage auf Bawil
_j;offe inAnsprucho S e

‘;bishar sch@n im Interesse der Betriebssicherheit notwendig wa.r, d
gapgenen. Lleferungen an As‘oaetwaren la,ufend zu priifen;. so o wiFde digse
As‘oeat ‘und dem daraus- folgenden Bediirfais. ein
.gerung"d‘ gel r. dx Die Zumisoh\mg yon Baumwolle und Gla.afasern
"'-teresse .der.] ¢ ierheit. sorgfal ti folgt we D:l.a yop-
: tindustrie. gel e'ferten M:i.sohgawebeg '{n denen Glas= _
A e.ndar liesen9 “haben .sich wegen: der- geringeh Druckfeatig keit der Glasfﬁden -nicht}
W ﬁhrto .Mehy. Aussichti haben die von uns worgesoh.mgenen Geweb39 in denen. die: Gl
§ fagern vyon.. Asbestfasarn, mdgliohsm weich. umge on,. gememaam 2 Fﬁden WBWo vena;‘
& tet werden. solleno ~ Nachdem wir gelernt. haben, den. Danerbruch zu ‘meistern,: ist]
jatat. dor Kornsrennungsbruch im- Eochdruckmatei‘ial ‘der Hy-Anlagen; der das Bild |
Betwiebg'briiche _beherrscht. Die. "oisherigen Verauchsergebnisse: weilsen darauf hin,|
dsB.die,Briiche. bevoraugf. dia’ Polge: einer: gena: normalen. Yoerwindung der.Warnfesy
1len, weil diese. bel. einzelnen Stilcken. infolge unbewubt unvollkommen
e . ; J2u niedrig lago Deswegan haven wir une: fur die Verbesserung 4%, Ver,
ung aeinnichtungen ‘zuniichat iniunaerem Werl ». Dig bisher- zugelassene
‘.hﬁchste‘.Wandungstemporatur‘“ on : 0ll% die ol erste ‘Grenge der: Wasserstofs
stﬁhdigkoit dare: Bezuguoh ' ; ,_.;.\'c'aveserstoff«Beathndiqk it
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n an Bedienungspersonal s
eglern. (iiber 2000 £
Stellen qingebaut: :
§ iibor 8000 anstieg. Bir einen Teil.der.

| durobgefihrt und .dabei auser’ dexr’ Ubersichtlic
fl oine Reihé von Einsparungen an Rohst £ :
N ;tobau-, Meg- und Hegelteshni
: Bai Druckminderventilen filr niedere; Druck
| Kleinen Steuerventils der oft stdrend Hohe: S0
¥ moil vermindert werden (s.Figil).= dm- '
fiir Druckmessung von wenigen mm' WS-

' konstruiert, wobel eine federbelastete Membre
} dor Druckhthe bernimmt (a.Fige2).= Fir '
groSem Durchsets bei kleinem Apparatevolume
| nerregler szu trige und bewirken in-der Reg
! Ehenstandes. Mit Hilfe einer feinfiihligen
| rigkeit bis zu Drucken von 25 a¥ll ‘behoben( h ‘die Eir
| Yorsteuerung bei Membranventilen gelang e, such ei Hochdruckventilen- die Stopf-B
l Sichoenreibung su beseitigen, Dor Reglex arbeitet auf. eine reitungslose Federdose
! die der Spindel durch die mit ihr verbundena. Prallplatte die gowiinsochte Stellung
| sufzwingt (s.Fig.4).- Dle Aufhebung der Lastabhiingigkeit bei Tempersturregelungen
! gegohieht durch Einf{ibrung eines vorsteuernden Impulagebers. Die- fallende Kennlin
i Ky, orseugt durch das Riiok£iihrungs thermona ter By, wird durch die steigende Eenz
| £, hervorgerufen von Wy als vorsteuerndem Impulsgeber, kompensiert. Die Regelung
| ist nunmehr astatisch (8.Fig.5)-~- Bei den ‘sutomatischen Reg ierventilen fiir Ethd¥
| standregulie on der Mothanol- und Isobutyldlfabrikstion Ms konnte -die bishds
i angewandte Felinstousrung wosentlich verbessert und dle Spindelreibung durch Einsé
l von nitriertem EK3-Material weliter verringert werden.~ Ein Pruckminderventil fiir M
| Hoohatdruckdampf von 120 auf atl und 450°6 wurde dls betriebssicher wirkendes §

i fombranventil eniwickelt. Auf dem Gebiet des feinmochanischen Apparatebaues Wurdue
| oin photoelekirischex Kontrollapparat mit Alermgebung Uberwachung der AbsiicI
il und Winklerggneratorengebantg um einan Saverstoffdurchbruch Techtzeitig su erkoiy
|l nen.- Bei unseren FirmetSnungse araten konnbe eine noue ThormosHule mit Vorheizg

@ ontwickelt werden, bei der die F atinthermoelemente durch Nickel-Konstantan erse

T werden kdnnen. Der elektrische Ofen wird gleichzeitig auf Temperaturkonstans elingsy
il guliert.- In der Kosselspeisewasseraufberei’ wurde die Dosierung won Schwefligs
,siert.- Bei unseren Thermoanls

z Ssure, Phosphoraiure und Natronlauge voll automati _ S
i die Eupferleitungen duroh Aluminium Dejiy
3 N =

‘H gelang es durch lHEngexe Petriebaversucheg

hen ‘leboxatorium erfuhren die apektralanalytischen Arbeiten eine
| gerung um 50% gegenilber dam Vorjahr, wobei rund 17 000 Formstiicke mit dber 80 04
 Binzelauswertungen bewiltigt wurden. An neuen Apparaten wurden entwickelt: ein H
" tanschniffler sum Aufspiiren vorr Undichtigkeiten in Mo 956 nach dem Wirme tSnungs

' prinzip: ein Pho toelemsntenicom ansator als Broatz des Photozelle g
oo L onskalorizstss (Ur Loboratorium und Betried mit konmstantos Lichtquell
1iravialattabao tionnperit unda als Reglatriertyp woitorentwickelt und
] Ranrish ologouetat, Dis B “Eleoktroden wurden aul Ig@l’.t&smﬁ\éa i6 neusr rob
it Benls it S Gt AR A & o Biohungen oo Nese
40 EIW b 5 X i X 35 >y : : : : J €3 E
| eh R Tt e Laipaiiiradietapobingen vop 90N A
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onnte durch.Anbringen ain
suf weniger.als den 10tez
n. Uldiuckmesser u.dergl.
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¥ 3. .chfolgende ‘Arbeiten’
wiat dp aakomprasaorenbatrieb in
schweiBnaschine ‘der Hauptschlo

:ranréhstrom=Réihensch1uB-Kol__
"olum

in- der Hokoa&uré

Wfim Jul bazwo Oktober : j ,

wurde ein- 10~ 000=kVA=Regaltraf

f peltrafo anétriab genommeno,»,; : R '
o Die- zwel 20 000=kVA=Regeltransformat ren: : eite°30=kY~Verbindung :
Mo Sf - Mo’ 245k gind--in- der Mogt&keaggi “Inbetriebnahmej'er?zweiten Strecke e

| "‘V,*’v'vfolgt im Januar| 1943. - <
' Die- banseiﬁigen Arbeiten des Schal. es Me Sf Sind beendeto Die Montage

: | B der Schaltanlage iat im Ganghnnd wird 945 voraussichtlich in Arbeit ,

R ‘kommeno e

2R Inder. Sﬂdanlage sind 29
Lo f[Station Me: 995 provisorisch in'B

- R .. Dle ‘Umachaltung des’ 30=kv~K els:
M- 245k 18% fertiggestelm BT

‘R fur ‘Sicherstellung: der Grnbenstromversorgung W rdeein
. Mit der Inbetriebnahme- ist “atwa  Anfang Februar 1945 zu rechneno +

An Stromverhranchern wurden” “4nstallierti - ' “f;:wv-;

PR & 266 Elektromotoren-nit:einem Anschlquert von 26 825 kw,.vv-,._
T -8 Transformatoren s S ‘n '55°900 kVA, i

77 elektrs Beiznngen, Leistnngen yon 0,048 bis 400 kW mit 2 382 kw

Unter Beraoksiehtigung verschiedener Abgénge ethhte siéh der Ansohlnﬁwert‘

| asr petwik un rund-8,4% e 375 000 kW. -
’ Mit-dex: Vergrdﬂerung der Anschluswerte vollzog sidh die Erweiterung des Ka—

AR *,belnetzes'wia £blgt: 2

A  REI Starke¥rom. o Schwaohstroms e Zusammen:‘“w' - #‘_ /
LR " um (70-690:m = 97% ' 50-430-m = G, 4% -121 120m = %
S stutten wirden. 1 742 Motoren mit einer Geﬁamtleistung

In den Reparaturwerk
tzt und 831 Motoren mit .29 251 kW geprdfto 31. Transfor

;e 1-von 59 426 kW -instandgesat
"matoren mit 14 800 kKVA. Laiafung wuxden uberholto baa Prﬁffeld passierten

3046 Olsohalter baw.. Sonaltsﬁﬁdtzeo L
- K~ . Indexr: FernsprechZQntrale wurde die Ansehluamﬁglichkeit anf 2 400 erhﬁht,
: _’__weiteroqoo gind in-Arbeits T el

'weitere Bedienungsplﬁtze in Betrie

-In der NebenstellenzentraléAwnrden zwei
der" Anadhluﬁmoglichkeit ‘um - 100- Nebenstellen i8t in Arbei

bierbaum: wurden.im’ Rahmen' des. Eléktrobetriebes 4o el
ojektierung;,Konstruktion pnd kauimo“Bearbeitung -aingerich’
' erker. einaphlo Lehrlinge Yetrug. etwa 760.. §

Dis: ng Qertirbels . v _
l‘dervAuslander¢lag bei*75, die der'Umschulerﬁu.‘uAuschwitz

VDie Du :chschnittszah
[bei 45*”Die Zdhl.der Argestel]ten belief sich auf 322 i,

.”L  'genommen; ‘die- Erhthung.
R Fﬂr“Auachwitz ;and:Moos

\higenaa Bdro £ir Pr




* f;egag;ﬁsaﬁriaag" f

,OI Heckel, OI°~RegoBmstr,Zsohaye9‘DI°Mbebusg Dioxﬁniger, DIORaiechg ﬂI Hbtz,
‘DI.Neubery DI Hemmann; Dr.Kletty’ DI.Rupf, DI.Kuhnert, DI. ,Sitzenstuhl,. DI°Ha=~v‘w :
: schenburger, DI.Zwicker, DI. Reltzenstein," DIoSeelandg DI, Ebroy. DI.Kronberg: 29:9:)}
/DL Bley *(2 10, )9 DroLattenmeyer@ 10,) ;5 DI Scherler (12 10 ) und. DroWerner (6 11,

g Die B&utatigkeit im dritten Kriagawirtsehaftsjahr war, wiederum'im wesentliafa
“chen beeinfluBt durch einen erhablichen. Materialmangel: sovie - durch das. Penlen &Y
;-gesehulter Axheitakr&fteo Zum grdﬁtan Teil mustes hes@ndera bei den Baufirman,
;.auslﬁndischen Arheitskr&ften gearbeitet werden, Die Anordnung ‘der Einfﬁhrung des
; Leistungslohnea “bei: allen Baufizmen hat. bisher noch’ nicht den erwiinschien,:
"gazeigt, ‘wohl ‘in‘der Hauptsache deswegen; weil die Einfiihrung bei. den. Firmen noc
. nicht, restlos, auﬁerdem widerwillig und ohne das nbtige Interesse dnrchgefﬁhrt,

: ;ﬁ.wurdeo
" “Dle Arbeitsleiétung unsérer eigenen Gefolgschaft war als gut g0 bezeichnen°

i}Der Durchschni ttsakicordverdienst betrug 25, 6%
g2l BN ‘Pie Zanl der Angestellten betrug im Mittel 470, die der eigenen Arbeiter ‘
»P)l 900, die der-Firmen 3 500 Hanna;- u
a VBrbesserungen aind folgende 2u erw&hnen-'

~An; bemerkenawerten Neuerungen in
‘ Die Weiterentwicklung derx Fertiébetonbauweise ‘brachte den ﬂberg&ng von der - §
".,bisher grbften: Binderspannweite von 12 m Zum 4wm-Binderaxniesbr het ein Gewicht §

il B yon annthernd 3 t und bietet mit seinen groBen Abmessungen Schwierigkelten beim
H‘_u:EorizontalaTransport infolge groBer bein Transport auftretender Tragmomente, we
‘|R : che-durch’ zusitzliche Armierung aufgehoben werden muBSten, Die Unterbringung der §

—;;Armierungseisen inluntergurt bedingt ferner'eine Verbreiterung der Stegstarke 1m5

ggunteran Teilo: -
Das Herstellungsverfahren der Fertigbetanteile wurde verbassert durch Ver=;

. wendung nener Innenrlittler mi.t: 9000 Schwin en je Minute gegeniiber bisher 3000¢
- Schwingungen. Bierdurch ‘eriibrigt sich die: bisher netwendige gleichzaitiga Verwend
 dung von Auﬁenrﬁttlern beim Betonieren9 was . pinen Gewinn an Zeit und Arbeitskrafa

' bedeuteto,..,r.
' ; Der im 1atzten Berlcht erwhhnte Rﬁtteltisch hat sich nicht bewhhrto Er wurdf
i B wiedor abgebaut ¥nd ‘der Lieferfirms zur. Verfilgung gestellt. Die Frage der Verweng
I dung. von Rdtteltischen bleibt offan,‘zumal eine Bes@chtigung bei den Riidersdorfe;
. Kalkstein=Werken gezeigt hat;. daB richtig konstruierte Ritteltische einwandfrei
tellung von Fertigbetonteilen bieten. . ‘|

- arbeiten und grofe Vorteile bei. der Hérs
. Es wurden Eisenbatonieyti~binder f@ywsiedlfiaabautan entwickelt, jedoch- nic
© gur Ausfilhrung gebrac itung dieses wichtigsn Gebietes wurde

ht. Die weltere Bearbe
_dem 3ied1ungabaubﬁxo ﬁbertrdgano-,; ;
- " Un Profileisen zu, gpareny wurden int den begehharen Kabe]kanalen des Kraft=‘
' Awerkes die. Kongolen fir die Kabeltragroste yicht wie. pisher inm Profileisen oder:

L GuBeisen vorgesehen, soridern’ als Fertigbetongxraggmme angefertigt und in die.
- schwalbenaohwanszrmigen‘Schlitze einfach sinbetonierto Angefertigt und einge»

|® - baut wurden bisher. etwa 1000 Stﬁcko e
ol B J‘Als'Vérd nklungsvorrichitungen . ‘aind Igalit=Vorhange, Klapplﬁden oder- abnehm'
W~ bars Rehmen-fiir-grode: ‘Fensier. in Baetriebsbauten und Werkst&tten nichp; raktisck

=.Es wurden daher im Pau. Me: 701 mit Bicellaneewebyg
h: de _rungslei ind,g

henﬁtigt wixdo
’ W r o Die ta’g o




ner habe& siqh die Platten: gut bewhhrt. :5;
it Schamotteleiehtsteinen an
ioh gnt‘b’wﬁhrtojlnageaamt

innEAmmern'de# ﬁélzgagvormqvﬁ
“Dles erfolgte duroh Zusats

: : rachiedene Versuche mit xuskleidung ausr

mesi jzu-keinem gﬁnstigen Eréeb . Es warde jedoch mit Vorteil eine: 2

'; fmasee aus Magnetit und ‘Kalky doho aus,Rohstoffen9 die in dem Sehmelzgut vor-8
' i , angewendety um}Vbrunreinﬂgungen dar Schmelze durch aus der Ofenwand.v;

» 0 | . :Oa wurde mit VOrteil ein neuartigea9 vpn‘i
-;unaerem ,nsteinbaumeister Hunold vorgesohlpganes Gerﬁst verwendet9 das ermbg- §

,1{1icht9 mit? fingstem Zeitaufwand die’ Arbeitsbﬁh a_;eweils in.die gﬁnstigste Ax=
a ;beitshdhe 2u heben bezw. zu ‘senken, Das. Gerlist hat sich bewdhrto . -

Die an’ Stelle von" Asbest fiir. den WBrmeSehutz verwendeten Glasfasern haben

- ifsich als ‘Faser und. als Gewebe. bestens bewshrt,: S0 daf der: Ausfall yon Asbeet 2
'»'~keinen Sehwierigkeiten fithrt (Temperaturbereich bis max,350°C) . .

L Bei den: von. Leuna errichteten ?aohwerkbauten der rbeiterheime Leuna=West,
ryDaspig und Spergau wurden Dachkonstrﬁktionen aus” 1eichten9 f:reitragenden9 -genege.

¥ ten Giftertr&gern in: 0967 m Entfernung in sparsamster Ausfﬂhrung hergestellto De

,gnolzbedarf eines ‘Binders von 10 m Spannweite Jbetrug nur 10,0125 chm 39 1fdm. Das

 f 3;antspricht ein@m Sparrenquexséﬁﬁitt vor 10 auf 12,5 omo Bei gleioher Belastungs=
-,,annahme kann - 8ine. Spannweite vou 4430 @ ﬁberdeckt werdeno

o Seit Beginn’ der’ Fertigbatoﬁbauweise wurdan inagesamt 7006 ‘am Fabrikfenater i
L'der FartigbetonbauWoise angabraohto In Verglaich zuian frilher eingebauten Fabrikfﬂ

'Jfoanstorn mit Sprossén nnd Flﬁgeln konnten dursh dia neuan Fabrikfenster rund f*“*

70 0009== eingespart werdens
Dio ‘von Leuns entwickelten’neihen- und Baderschrﬂnke wurden in groBer Menge |

~‘**"fur die- Umkleideraume und ‘BHdexr der sidiichen Erwelterung. des Werkes hergeatqllta
R Der Eolzbedarf fiir ‘diese Schranke ist aehr garingo da die- Wﬁnde uswo aus. Holz=;

” faserplatten ‘besteheno . |
Der. 1etzte Winter mib seinen starkan Sehneeverwehungen aus 2 Richtungen von-

‘ ;f‘0st und’ West hat gezeigt9 388 die suf Grund dexr Erfahrungen im-varigen Winter 2o
‘ troffenen ‘Mafnahmen erfolgreich waren9 dad aber an einigén Stellen noch .mehr be=}

.  weg1iche Sehﬁaesehntzmﬂune aufgeatellt werdeq mﬂsseno Die Wichtigkeit des recht
“;zeitigen Einsatzes .der Schneepfliige ‘vor den Kbhlenzugen ist jetat bekannto . ES‘

| § sind’ daher in diesem ‘Winter keine grﬁderen Stdrungen durch. Steckenbleiben der Zig

sich ‘8ehr vawihzto ES ist gepl yn' dexr” sfidanlage. nach den, Stell
4 Preﬁluxtleitungen zu- Jegeno, ‘Die. fahrbare: Kbmpreesoprnlage )
ndes Ergebni59 weil der Druck bei. ‘Anschluf vog 2 Schl#uchej

;- Aueh: ist die Apparatur ‘gchwex: in Gang. 20 setzen und an"Qr

VQauf der Strecke vorgekommeno ‘pas Ausblasen des Treibsehneasdagspden Weichen mit |

‘ ~fund Stelle Zu befﬁrdarno Mit der' elektxischan Beheizung9 die in grBBerem Umfanse

| ot dem: G'mbenbahnhof Elise u in Anwenduns isto soll guch 'in chaten. W’-’“‘” Qi




dr as'K’aftwerk He 203 wurde fertiggestellt undfﬁ
torungen an ‘Brecher wurden behobex. Zar Verkir=:
. ufgesdhweiaten Messer: aufschraubbare g
vfen ‘des . fahr-und . reversierbaren: Bendes warde:
fiir beid Fahrtrichtnngen eingebauto An der
v isstraB 29 wurde eine Rangierwinde.
an. den weitergefdhrto ‘Die mit den:
ergasung. geforderte Menge 3
1 600 000 e salzhaltige

o ,f  Rohbs unkohle‘b TUg ca. ¥y ‘davon )
= 0 rube Hermann Schmitz°3;wfffﬁgq_;3;f

Abstichgeneratoren wurde ausgewechselt°

n in der- Seilbahnanlage ‘pach’ der Gasfa
selt. Auf deu

Nach der .

Di@ bstliche Kipperplattform fUr die

“';‘Die Quertraversen der ‘aufgehingten ‘Briicke
‘brik zeigten Dauerbrdcheo Die gebrochenen Traversen wurden ausgewedh

faKoksvorratslager warde eine zweite Vevladestelle in Betrieb genommeno

B casfabrik Me 1 -wurden 11 100.000-t Koks ‘gefordert. -~
' wf_';t~Auf das Koksvorratslager Me 396 wurden cac 110 00

0 t Koks eingelagert und

l .

G *;Der‘Betonhunker fur 1 500 t Toﬂ?wurde fertiggestellto Die Montage der Eorde
' wege dgt roch nicht: ‘beendeto Die aufbereitete Menge an Ton betrug cao 91 00

O ,fdavon wurden 56’000 £ gatrocknet° L
i Vorﬁbergehend wurden fur die Hydrlerung ca@.2 500 trRaseneisenerz getrockne

, s r~—GrudGS 8 .
oo 345 000 t Trockengrude aus den Schmelereien

: it dem Kubelaufzug wurden chio
Wvon Deuben und Espenhain geforderuo ‘ Tt R R

- S

V.,

3%{{; Lrbeiten fdr 1915« . ;tVﬂw; L .g;-i';"~5*;'!.“

KOhleS [ ) SN ‘ '
[ — Einbau verschiedener Vibratoren der ‘Fao Flamrich in Ubergabeechurren und B

ff‘kero Inbetriabnahme von 2 Auftaugpraten fdr Talbot— und Oxne;wagene

. ]”f.Kokss ;
LR Verl&ngerung der Kipperplaxtform Sud auf ﬁer Entladastelle Me 111 zum KiPP

L!ﬂ”t‘von GroBraum=OAWagen05l. *

| B Tons s L ’ ’ I A
Fertigstellung der Pdrderwege zum und vom Beton»Vorratsbunkero‘ﬁzjiuf_in

MR




 ‘Honbabmbetrie

Betriebs Khese e - ST B PRI
St Bchmidt »"*?}:‘“ T T P T
.Lokomotiv-Betrieb und Fahrzeug-Werkqtatt~ Rbgmeatro Elehn L L
hBahnunterhaltuug durch BauaAbteilung Jv;;;, T T

mimninl‘zr-. RN PRI |
- — Der Gesamtwagenumlauf (ﬁbergabeverkehr mit der Reichsbahn, Braunkohlenfdrdec*] .

_rung und interner: Fabrikwageuverkehr) betrug rd. 1,890 Millionen Wagen gegenﬁber'g
- 1.8 Millionen im Jahre 1941, d.8. im Mbnatadurchschnitt 157 500 Wageno Das bedeuai .

tet eine Verkehrssteigerung won § VoHo T o
- Davon entfallen im Monatsdurchschnitt auf -, L -

L . Rohbraunkohle i L 46 100 wagen mit 965 500‘t \w :
N [ ,*_ ~“(hiervon Fir Buma ' 5600 " 130 400.¢) ¥
8 Diingemittel T4 900 w" 182 600.%
/2’?”;' e Benzingnieselol und Mbthanol 03300 g . 55 200 o

Die Rangiere und Zuglokomotiven leisteten in MOnatsdurchschnitt .
: et '+ im Jahve-1942- 170 000 km o

. " P {m Jahre 1941 168 500 kmo - - L

3§ Die,planmé&ige Durchfuhrung des. Eisenbahnbetriebes wurde zeztweise wesent-,

‘duzch die winterlichen Verkehrsstockungen ‘und die durch:den Krieg

_ lich erschwqrt ,,,,,,
3 bedingten sonstlgen Betrlebsschw1erigkeiten\bei der Reichsbahn sowie durch die_ ;

wegen der: Luftlagp gebotene Verdunklungo
Die- im Jahre 1940 angemieteten 4 Reichsbahnra

| Jahre von der Firma Glaser & Pflaum angemietete Bangieriok sind noc
110k bestellts erstere ‘warden im

Fﬂr 1941 ‘waren 2 feuerlose Rangierlok und 1 Diese
- Jali 1942-und 1letztere im Februar. 1942 geliefert, In Anftrag(gegeben '8ind 3 Zug-

lok, die atwe 1944 gellefert werden kdnnens 3 weltere, zur Beschpffung vorgesch1a~
: gene Zuglok wurden vom GBChemoBerlin noch nicht genehmlgto 0o
. f New geliefert wurden folgende Wagen‘ - A R _:_‘”f .
rgjﬁ} ' 52 zwelachsige Kesselwagen AR A S g,‘.* o 11> E A

"6 vierachsige " -
ruckkesselwagen fur Propylen und Methylamln G L

'3 zweiachsige D
‘6 vierachsige’ e Butan und Propan (Treibgas) L
Lo 15 -yierachsige, Kﬁbelwagen fiir Grude el SR RNL : S
- 'R 11 gwelachisige Fahrgestelle filr Kalkkﬁbelwagenar ;. ‘ S
de ein neues, Stellwerk '-Ll- in Betrieb genommen:

& 7" . In Reichsbshnhof Leuns wair
’ rden an dieses Ste

die Signale. und | Nelchen des Fahrwegea

: werk angeschlosseno_l o

Die Vorsignale u den Einfahrsignalen in Gauaa wurden ausgebaut und durch
Krenztafeln =Kennzeichen K 16 der Reichsbahn- ‘arsetets

Im Hinblick, auf den- geateigerten Wagenbedarf und zur. Erzielung eine? schnel
"gen Wagenumlaufs setzte die Reichsbahn die madefristan ab 10.To herab.' .

CAm 2Yo7To wurde versuohswelse mit der Befdrderung von Salzkohle von' Ammendo

ey | fur das Bunawerk begonnen. SR TT A A

o Fiir die Beftrderung von Koks wurden wegen mangelhafter Koksanfuhr durch die

. £ Raiehsbahn von den Obersehlesoﬂydrierwerken - Blechhammer T5 GroBraumwagen anse

i mietet und- ab:29.44.40 den Koksverkehr . eingestellt° Auaerdem wurden.vog‘ 7 Sq?
f;-2~ 14011 in diesen Verkehr™ 50 ‘workseigene- Kohlentalbotwageg; ingesetzt. ‘
N S Die ‘Strage la’ wurde zweigleisig ausgebaut und am 31,10, 4in Betrieb’ genomme

Ab 24, 110_‘erkehrt tiglich gwischen - Espenhai “und’ Groﬁkofbetha ein Sonden»

‘5 il‘gugpaar mit Kubelwagen zur Befﬁrderung von: Gruéeo?’-~~:.“vﬁ_,?

fiir unsere Kbhlenzﬁge wp

o -
B U
.




. A3

J~:V3 " Von 46 546 Origxnalen - devon 4 806 im g
1 B 123 667 Pausen herges!

I

| Oiéﬁbinke‘}w~?flf‘

# in Konsbr!Biiro:Leuna and T2in Kons't¥,]

'd  Ausnshmen gut,wareno :

;r Der Lichtpausb

1 gefdhrto-

B wir nicht,

Konstruktionsbﬂro

uxe -  1.,LjQ:;gj »f' . .3 o DrOOrlicek9 Beredhnungsbdro _,‘<

'[{.' v;j:;~j_.j:‘*,;j. “-‘~"DI Job, Konstruktionsburo Leuna Y

| " DI.Lbtzsch .’ ; Kbnstruktionsbdro L
DIoWeiBmdller Anschwitz L -

‘ Im Berichtsjahr wurden im KonstroBdro Leuna fﬁr 25 Verfahren 34 Anlag
arbaitet°¢V0n diesen stammten ‘17 dus ‘dem., Yorjshr, 17 wurden peu begonnen9
geschlosseﬁ, 4 Anlagen wurden -néch yollsténdiger ‘Durcharbeitung und Baatellung il
“ wieder sistiert,. 5 wurden infolge mangelnder Kbntingentierung wur langsam.weitera
gzgﬁzzzzetgnzhrhé Ba:zo;habeng die von dexr Fao Uhde geglanm wezden, wirden die vory
echnischen, viele x@ghn@xiachs und k@n&t&ﬁ&tive %
di@ ‘Pa, Uhde 1sufend. Yorateno. _?~** un axﬁagen b@arbgiﬁes und
: CIm Bereehnungsburo wurden 8 neue Verfahran durchgearheltet, weiterhin dia
theoretischen grundlagen fhr die Bearbeitung uhserer ‘Verfahren, festgelegto,,-u’
Fiir- AuSthitz wurde fiir 4 VQrfahren die Bearbeltung ggp begonneno S
.Die duxch die 'Zahl- der pxro Konstrukteur angefertigten ‘Zeichnungen und die B
stellsumme gekennzeichneta ‘spez., Leistung ging etwas. zuriick, Die: Griinde sindx
1 B8 wurde umfangreiche Mitarbeit fiir e Faoﬁhde und fir die AW? gelelstet, die§
h in dex Bestellsumme’ erscheinte o '

20 Einiga Verfahien waren ‘bei der Bearbeitung‘nooh stark ungéklﬁrta

§o ‘Binige Bauvorhaben - siehe oben = : R
- Dle Ansblldnng yon! unge]ernten Ersatzkréften muﬁte zum Tell wéhrend der Arw
_ beitszeit stattﬁnden° ‘

Die Gefolgsohaft ‘betrug’ zﬁm Jahresanfang 130,
Biiro Auschwitz,

darunter 4 Russen, deren Lelq

O

zum Jahresende 158o Davon 86
'Von den 100 Eonstrukteuren 3
und Zeiehnern sind. 10 Ansihnder, tungen mlt gerlngec

satzkrafte ( melatens Schlosser ) wurden systematlsoh duro

die Fachingenieure des Biiros in Unterriéhtskursen technisch ausgebildet: !
-Im Berichtsgahr warden etwa 190 000 Kbnstrukteurstunden geleistet und . 1 800,

Zeichnungen ‘neu’ angefertig+ Bestellungen fur 50 Millionen RM erteiltq
edanten’ Werk neu angefertlgt'- wurd:

tellt. Fremde Elrmeh .gandten 3 668 ‘neue Zeichnungen ein.
Ein mell ‘des KbnstroBuros Auschwitz, sledelte ‘im Oktober nech Auschw1tz iiber}
etrleb 18t bereits im Gange; der Llehtbildbetriab und “die. ‘Kontofots
printdruckerei kommen Anfang des Jahres 1943 in Betriebs

chwitz tber. Die |

n. Anschwitz siedeln im Februar nach Aus
rden vom KbnstroBﬁro Leuna mit aus

Die ungelernteh Er:

abteilung sowie dle- Rota

_ Die- ‘pestlichen Buros O
.dann noch - anfallenden Konétruktibnsarheiten_me

Schreibmaschinen uaw; hatten

Bssnhaffungsschwierigkeiten fir- Reiﬁbretterg
Anschwitz und Moosbier.

‘a0 daf-es mbglich wary das KbnstroBﬁro Uhdeg

baum ausreichend einzurichtano Ll P T A S






