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Betr.: Die neue Varistion des Michasl-Verfahrensi 4 9GL 5 &> iy ecms |
~————DeBprechung am 3,6,.1940 in Ludwigshefen. (”39-1 ' 2““““ 55
SR o R A - Bea'niwor-tet:’ Abisge: . ..

Anwesend waren von _ Herr Dir. Dr. Pler v : '

Ludvgshafens B " Dr. Michael ,
’ : - : * . Dr, Christmann

. " Dr. Schiffmann
Friulein Dr. Horing

v‘on.' Leunat o Herr Dr. Horold
R o © % Dr. Fritsche
" Dr. Wengel.

1, ) Zweck der Bosprechung, S

'Dr. Herold legte den ‘Zweck der Besprechung wie folgt dars

Es soll in Leuna fiir die oxo-syntheee aufer der 5000 Jato-Anlage eine kleinere
Vereucnsanlage fﬁr 40 - 60 moto gebaut werden. Wahrend i das Ausgangsmaterial fiir.
die gmﬂe Anlage von Fischer-Anlagen bezOgen vierden soll, soll’ fhr d:.e kle:lne .
‘Zwecke will Leuna das bis jetzt anssichtsreichste Verfahren auswiihlen. '.D:le Be-
Bprechung soll dazu dienen, den Stand der Ludwigahafener Arbeiteweiae festzuu '
stellen, '

o : : Ve

22) Die Aussichten fir des Oxo-Verfehvem. - o
Herxr D:i.x:aktor Dr. Pler bezweifelt, da8 das Oxo-Verfahren tata&chlich d:le besten

,Auss:tchten zur, Herstellung von. h&heren Alkoholen hat, Er virft auBardexn die Frager
auf, ob es vorteilhaft ist, in dies Verfahren “eine Herstellung von Olefin von der‘;
ToGs aus ainzubringen. Es gel” fersier nooh mgncn, ob die Reakt:lon wirkl:lch 80
eindeut:lg verlauft, wie es von der Rnhrohemie dargestent wird, unﬂ"”ob nicht eines
Amahl -von. Salcundar-neaktiomn (Aldolwﬁtldung und- dex-gl ) unerwﬂnechte Nebenproa .
-dukte. glbt. Dazu wies Herr Dr. Berom—auf die gﬂnetigan Ergebnissa d’ieaer '. : ‘
»'Synthbse in Leuna. hin, die baweiaen, dab- be:l genﬁgend rasoh geﬁihrtar Operation

ainheitlich Aldehyde entstehena



- Dr. Pier bezweifelt, da8 die Brriohtung einer Oxo-Anlage in Leuna mﬁglich iat, da
das Eisen hierfir nicht bewilligt werden wird. Nach seinen ‘Informationen ‘durch -
'Dir. Dr. Krauch wird Eisen nur fiir solche Werke zugeteilt, die Treibetoffe produn;
zieren und zum¥1 1041 fertig sind..

g

Da. dia von Dir.: Dro Pzer angeschnittenen Pragen nur mit der grbﬁeren 5000 Jato-

3.) Definition dex Verfahren.
Un . die Verfshren klar auselnanderhalten zZu konnen, sollen sie in folgendem nkher
deflniert werdens '

/

a) Das Benzxanerfahiéﬁ} - _ o o
Es ist unter dem Namen "Lichael-Verfahren" seit e;nzgen Jahren auwgearbeitet und
vurde in folgenden Entwicklungsstufen ausgefiihrts

1 1 - 400 1 - 4 000 l Kontaktraum.

Dis gedachte Betriebselnheit sollte 40 000 1 betrageno Die Anlage mit 4 000 1 Jhuft
gelt elnlgen I“onaten° Eine Bllanz und gesicherte wirtschaftliche Unterlagen llegeu
wegen der zahlzelchen Storungen - besonders durch Frost - noch nicht vor.

b) Das Olofjn—Verfahrén, _ o
Unter diesem Namen soll in dem vorliegenden Bericht die neue Variation des Michael=-
Verfahrens beschricben werden, de die Herstellung von. Olefin der Zweck der S&nthese
ist, wobei allerdings betont sei, deBl der Olefingehalt nicht hoher ist sls bei dem'
,Benzin-Verfahren.

4:) Das noue Olefin-Verfehren,
al Umfang der bisherigen Versuche.

Die Versuche liegen bis jetzt in. folgendem laBatab vor und Zwar JeweilB nur in

1 Stufes . L . S e

1 ) In Labor-Kleinversuch in einen Ein-Rohrofen mit. direkter elektrischer Baheizungo
-Die Rohre haben 16 - 20 mm,¢ Diese Verauche slnd ohne’ Umwdlzung gefehren, N
wdbei Horr Dr. Michael behauptet daB die Produkte genau dieselben sind wie bei =

s

Umwhlzung. _ o " . o Aﬂf».".-h b ", , ff

—_

2, ) Im 5 l-Kontakt-Ofen mit. Umwﬁlzung. Fﬂr diesen Versuch sind’ die welter untqn
o angegebenen Zahlen erhalten worden.'



-3 -

3.) In Vorbereitung ‘befindet sich ein Versuch mit dem 400 1 Kontakt’ fassenden

- Ofen. Er ist frﬁheatens in 14 Tagen anfahrbereit und von der Kontaktherstellunel

‘ abhéngig‘ ST o o -

'b)_Kontakt. | | | K B L
Es wird ein Exeen-Fallungakontakt benutzt. Bis jetzt war er nur im kleinen 20 1
reproduzieren. Bei Herstellung im groBeren haben sich erhebliche Schwierigkeiten
ergeben. Auch ist die Frage noch nicht geldst, viie er in eine fir den GroB-Ofen
geeignete Form gebraght_werden kenn.

kontaktrenuktlono

Es wird mit Xasserstoff zwiaohen 400 und 500 in einem besonderen Ofen
reduziert. - .-

Kontakt-Lebensdauer,

In einem Labor-Klainstversuch (vele 3 b 1) lﬂuft ein Versuch seit 1/4 Jahr, ohne
daB eine Schhdigung beme kbar wurde.

elVerfahren° ' h
Die Syntheae aoll genau so wie das Michael-Benzin—»erfahren gehandhabt werdenp

a.h. .die gesamte Wﬁrme s0ll durch das Gas abgefﬁhrt werden. Dabei ist wiederum eine
atwa. 100—fache Gasumwhlzung notig. Derx Druckverlust und die aufzuwendende Energie -
so0ll durch Wahl einer niedrigen Schichthbhe klein gehalten werden.

Das Gas aoll in drei StufenAausgenutzt werden. Die 1o und 2. Stufe sollen auf
Olefin fahren, die 3. des Restgas auf Benzin verarbeiten. Men verspricht sich -

. davon den Vorteil def man bei . der ethhten Temperatur in der 3.-Stufe mit Siohern
3heit sdmtliches Kohlenoxyd unsetzt. -Nach dexr 1. und 2. Stufe maf nach Ansicht von
Ia die gebildete 002 auagewasohen werden. Man ist sich iiver die groBen Olefinver~
‘luste bei der Anwendung einer ﬁfuckvasserwéurhe An Klaren und hat auch schon hiera
'fur nit Alkacid gereohnet.;Es steht allerdings noch nioht ganz fest, ob Bich dieeee

anwenden lﬁBt. Die von Leuna bei Dre Michael aufgebaute Kleins Versuohsapparatur 3
ruht aus Mangel an Bedienung immer noche = o

'Die Temperatur der OIefin-Synthese liegt zwischen 250 und 280 . Der Gasdruckfist

bis Jetat 20 atli._Es kBnnten jedoch such geringere Drucke in Erwligung. gezogen
‘werden.



5 { Produkt-Anfa.ll.

Herr Dr. Pier machte folgende Ange.ben ilber den Produkt-Anfall'

”Bei dem geplanten Projekt fifr den groBen Ofen fallen von 1,5 tato GesamtsProdukt
ans: -

. 5 - 10.% Alkohole»
mur 3-'4%‘Methan ‘ T
‘etwa 5 - 10 % Gasol ... S

40 - 50 % Mittelbl, Siedepunkt 200 - 550 ] 0,6 fato :
_ 20 ¢ Paraffin, zu’ ateigem bis e.uf 50 %.
: Vo'l den 0,6 tato Mitteldls aind
60 % Olzfin = 0,36 %o .
40 % gesittigte = 0,24 t0. ,A
(Sb.mtliche Ergeinisse sind bei Versuchen in einer Stui’e im 5 1-Ofen - vgl. 3% (2)
‘bei SO%igem Umsatz erhalten worden)

........

6 ) Gasbel;st% | | B _ A

_Hierixber machte Herr Dr. Micheel die Angabe, daB er.in der ersten Stufé ‘pro 1
‘Kontektraun und Tag 0,6 kg Gesemt-Produkt erhalten und einen 5 1 Rontakt-Versuch
etwa nit 30 m3 Gas pro Tag belastet habe. Daraus ergibt sich eine Raumgeaohwindigv
keit von 1 250 pro Stunde und eine Ausbeute von 100 g pro xn3 Gaa in einer Stnfeo
Dre Michael rechnet das normale Wassergas mit 3 % Stickstoff. Dr. Fritsche weist
darauf hin, daB von umns erst & % als norme.l angeaehen werdena |

PA—

.

.1 [Versehiedenese v i _ : e

Anfall yon Aoetaldegd. h

Viie Dr. Michael m:ltteilte, erhélt.er bei dor Benzin—Synthese 0,5 % des Gesamtn B
produktea als Acetaldehyd. wie sich dies be:l aeiner neuen Syntheee gestaltet, ist
. noch unsicher. o ' : .

- , = N

. Gebl&se. . - ‘ . o
| Bei dem z2.5t. 1aufenden 4000 1 Kontakt-Verauch zur Benzin-s,;nthege 131; der Iﬂotor
A‘.-mit dem Geblise im Gasraum untergebraoht. Diee hat sich Jedoch nicht bewﬂhrt, :
der Motor fﬁ.llt hhuf:lk auso Filr dle n&chate GroBanlage st deshal'b die Umw&lzung
" nach: dem: Pr0peller~Prinzip geplant. Dabei aoll der Motor auBerhalb aitzen un& die



Abdidhtung gegen dgn Druck mit einéﬁ-WaéSei-LabyrinthTDichtung'érfqléﬂnb.
Die Kosten des neuen Verfahrens. B

Hioriiber will Dr, Pier1zeinefféi Angaben maohen. Auf Grund der geringeren Methan-
bildung schitzt er jedoch die Geatehkosten . flir das. Prim&r—Pro&ukt auf 10 %
‘niedriger als fiir dae Benzin-Vetfahren. S » T

. ) : _
Kostan des F!scher-xogaaina. , :
Es entspinnt sich eine liéngere Diskussion der Geatehkoaten fdr das Fiacher-Benzin.
Dr. Pier wimschte die Bestdtigung_einer Schﬁtzung,Adie in Lu»uurchgexuh:t wurde,
‘Lu ist séﬁg interessiert an den wahren Gestekkosten der Fischer-Synthetiker.
'§ xnthese pit m.,an—xonmkt bei_Ruhrchemie = Holten. o ,

Aus der HMitteilung von ‘Herrn Dr. Miched und Berrn Dr. Hercold argibt-dich, das die
bei Ruhrchemie-Holten leufende Versuchsanlage mit einem Ofen folgender . Bauart -
arbeitet' Ein Réhrenofem von 17 § enthalt 250 Rohre und,eznen Kontakiraum von 1 mi
Er ist 5 m hoch. Daraus errechnet sioh oin Rohr-Durchmeaser yon 36 - 59 nm 1 W_fﬁr :
».das einzelne Rohr, Gefehren.wird er bei 240 - 250 o

|

SET

8. ) Gesamtbeurteilung, -

Bis Jetzt sohelnt eine Uberlegenheit des Verfahrenq gogeniiber den in Launa enta,wu
. mickelten weder im S4end der Bearbelitung noch in den Augsichten zu beateheno Auﬂeg
dem grundsitzlichen Hachteil des Verfohrene, die gesamte Reaktionawarme durch Gaséw
umwﬁlvung allein zu entfernen, liegen u,E. noch Unsxeher%eitan und Schwierivkelten
‘in folvenden Punktens '
Kontakthaltbarkeit,

GiroBe Gasverluste durch Zwiechenauswaschung von coe.m

' ¢ Horren

Dir Dr. Bﬁtefisch
“Dirs Dr.ov. Steden -
AN (3x)

CDre Herold
0T. uabel—
Dre-Brous
Dre Wintzer/Dr.Reioingar*
, DI,,Spichal
Dr. Vienzel,





