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Die Schanmfahrweise ist naoh Ansicht &es Referenten derjenigen ¢
“‘mit Kdhlungseéinbauteén.iberlegen,. well der eigentliche. Kbn%aktraum,
100%ig ausgenutzt weraen kann und k@in@n Raum. fﬁr die Einbauten,g;

verlierte T R Sy

Gasverteilung ,T"-~L"‘%' '”~‘ﬁl - o R
‘Bs wird fdr die Schaumf§hrweise aetzt aur die GaQVerﬁeilung durehﬁ'
einen Schaumstein von 0,1 mm Porenweits vorgenomment . Es ent=

“gtéhen -Gasblasen von 3 - 5;@.'31@ -Porenweite ist wmehxig. .ebenso-
_wie die BlHachengriSe. Bel’ zu feinen Bl¥schen treunt sich das G&s
nicht mehr voraehriftsmaﬁig von dsm 01, Der Ofen ist zu stark mit
‘Gaa gefilllt und die Leistung des Ofens-geht zurdcke Einen Uberblickf
uber das Verfahren gibt die beigefdgte Skizze. e SO o

~In inem stehenden Ofen wird &mnﬂnemnmn Sohaumatein das @as in feio"é
~ner Verteilung durchgedriicki. Das. darin stehende Produkt geht mit
-'dem .Gas: gemeinsam in. einen~Entgaaungstegf. Darunter befindet sich
ein.Kﬁhlerp dar. den Kreislauf um etwa 5 herunter: rihit; Mit?einér ,
~pumpe wird das: 1 wieder zurickbefsrdert. Ein kleiner Teil: de :
‘Kreisleufes, der: der Produktion entspricht, wird abfiltriert;und:
gbgezogen,, Zur Abdichiung der Pumpen~-8topfbiichsen . - wira ein
»*Spulﬁlkreislaui ven: dem’ Umwﬁlzﬁut abgezweigt.ﬁ¢5,‘u PEea :

Das ‘nicht umgeaetzte Gas wird am Ende des Entgasungstopfes abgggg, o
.. geny. geht Ubex zwel. Kihler und:Abscheider (1200 und 200) und demn
- e magh. Bedarf ‘dureh eine’ ‘KohlensHurewdachs *(druckvasser etziebe” -
o < dann’dureh. einenfxieaelgalturm und dureh eine Piefkithlung  2u:
-Absocheidung’ aar~3goduk% nn man ﬁie Kbhlenshure.’weiehawb a
30 %im bgas, botragen ki &l i%, 90 kann

Ut de“ﬁGaaas gelangeny*




ont ' ‘ A,5. chm=0fern, dar als lﬁngete
120 Tage aufwies und wischendurch nur-dpeimsl’ aus’ be-i
nnengerﬁnden?unxexh:ae ! wurde‘ P

_*zn aisaem gro&en @fenﬁwurﬂe ‘eim istung‘vonpo 55~erxeiehx, was-
#4r eine Eroduktion von 80 to einen Sumpfraum van-ﬁ@ ebm ergivt, -
‘Ia kleinen 10 1-Ofsn wurden schon Ieistigen yon 0,5 unid 6,6 erzielt,
8ie komnten im GroBen noch nieht erzielt werden, well die dafur spe.@
“ziell n&tigen\ﬁehaumsteine n@oh niehﬁ heizubringen,warane -

nsggtheaebgdi“ ngen i : - =
“E8_wird immer Hech: mit 20 atil: und 250 . 2&@0 Synthaletemperaﬁur ge-'
fehren, Uber 2809 148t sich mit dem eigemen (1 nicht mehr fehren, -

da -der Dampfdruck zu gro8 ist und der Ofen aich entleert: Ee miifte
dann- Eremdal zugespeist werdeno Verhaltnis co Hz ist wie 5 4‘,

Pro&ukti@n """

‘Han_ist im kleinen Ofen bis auf 40 % Paraffin gekommen9 in groBen

~allerdings nur.bis auf 20, wenn man die Synthese vom Paraffin: ans

strebt. Im Durchschnits enthilt das Reaktionsprodnkt folgende

Nicht»Kohlenwasserstoffeo.51,1 R ,
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 Anhand des’ Schaubildes werdem—&ie us 1060 Nm5 GO + Hz,(S 5 4) elol
',ergebenden Reaktionspr@dukt gezeigt. et
Es ergeben sich:

240 m3 cea

B k& Gasol T 4
9 kg Alkohole in Wagaer
77 kg BQBZin.('bis

T kg Produkte
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{béreits achcn dm T@nnenmaﬂstab an das Hauptlaberatorium g.liezurt
.werden, In desm Paraffinanteil: ‘gind ahlreiche K@togruppen vorhanden,
“Parch Ey drieren. geht Gas unansehnliche dunkel gefarhte: Ppodukt in -
“eln Parafiin der gleiohen Qualitat, wie es eerischeruﬁatsch ﬂst,

L dhere
Fontakt L R 3
‘B wird mach wi@ vor aus Karbon lzersetzung erhéltliehes feines Eieen
gangewam@t, das reduziert wird. Die. Lebenedauer igt gtark.abhingig: . -
‘von'-dem Schweielgehalt des Gases. Die Alrtivitdt ist im Kleinvereuch i
~&m 40 Minuten um 40 4 nerintergegangen. ‘Dr.Michael. glaubt, daf der. Kbns
_takt mindestens eine Lebenszei¥ von Y4 - Y2 Jahr hat, Ist die. Aktivie
48t dureh: ‘Schwefel: beeintrhchtigt, go kann der Kontakt dureh Réstem —-
gn der Luft, Reﬂnzieren und Mahlen wieder zur ursprﬁmgliehen Ak,i
‘gebracht werden. ' ‘ St R T

Fraktionen des T il Nach der Wasnx Entstandene ReStal’als e
‘@asgangsmaterials

~

FsGhmierol ,*f:ﬂ S ':”'“'f&5“7f e3;?7<',‘ ': :_ S

{Ansgangsmaterials M1ttelol 200 .~ 3500 A
‘Menge 30 kg ergeben 11 kg Schmierdl, Yo J. ss, ST
;(Stackpunkt unbekannt) g pgHels®l L S

f;sm.fonate Pl ey

100 - 15@@15 s 9m cg-cn
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- gerabspaltung. - Alkahole Benzin
, durch Destillag;g,, 6 it Ok ;;
2‘ ool o ‘ kg "5""1 taﬁgm 65,
I _ ‘ namit 0 4 %
’* vW~~“'Blei ?6 ’

50 - 1oe°-:;:_,__;=_}}4;*:7-__

20)

3k

. R .

15 kg Benzin

it Schwefelsaure konnten aus. 30 k 18 kg Sulfongte erhaltan werden. f
“(60gkige: “pusbeute). Dag Reatdl. hat als Dieselsl elne Cetan—Zanl von

Lederol‘x,_

3;g“jﬁoxierung im Haumptlaba

x;so, wahrend das AuSgangamaxerial 70 hatte,‘; j,_:

JTNach dem Verfahren von~
;Znen mit 40

% Ansbeute erz&elen.

jont bei 4000 2
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Sor hohe Gehelt an Polyme % offent
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'Alkohole _
Die im Produkt enthaltenen Alkohole cs - c11 wurden mit Adipin~ 
‘sture verestert ‘und - ein Stockpunkt des Gles von, -400 gefundeno.‘

_Primérbenzin 1[., , s

Das Benzin hat eine~ger1ngere Oktanzanl a;s dae 01 der Michael—j
Fahrweise I. (Gaephaaefahrweise) ‘Das Rohbenzin hat eine Oktan-5
zahl von 65 ~ 68, (Alles nach der. ‘Research-Methode begtimmt) = -
bei einem Produkt, das bei 2500 synthetislert wurde. {ber: Topp :
‘erde-dehydratisiert, ateigt ‘aie auf 70. Bei 2809 Syntheseteém='
peratur hat das iber Tonerde raf*inierfe Pro&ukt 76 Oktanzahl. b

fa, e Dt tockpid, Olunlent-Yertonron -

- Das. Verfahren ist’ praktlsch das gleidhe wie bei dem Michael-w v

,’Schaum-verfahren, nur de8 mit festangsordnetem Kontakt geaxbe1=-
tet wird und. deshalb keine Trenn&ng vom.Koniakt vorgenommen

zu werden braucht. SRS ; :

Maximeler Ofenlhhalt,.ji €bis jotzt 1,5 cbm

optimale Leistung s 072 kg/Tag und ltr.lxontakt
CUmsatz. ¥ in zwei Stufen 87 % -
 §lumleuf s wesentlich weniger als Miehael
:COa-Bildung 1;‘ - ganz. vorwiegend gegenﬂber

- dexs Wasserbzldung . _

fProduktzusammensetzga'_*.'150 Gesamtprodukt, davou .

L e R e T 40 ‘Benzin e |
i e 0 % Gasl

f; J?‘ B T 20 % Hart araffin _*L:;f f

'\Vermutlich sind 10 % davon im Produktwasser, deshalb auf
Flﬁssiganfall bezogen Summe 110 %) R ,

Im einzelnen wird erhalten. ,‘._- ‘ Pral o
o ' ‘ CnZahl % Gewo von 150 % Olaﬂo ¥

S ;*933». ;8559%1:,-. -:':>f-75 - 80.%
N e g.4% .. 1580 %
~~~~~ 20 = 500 C&_.Gm%wf~;:¢gm-75%
50 = 759. 0gT " 6,6 % 60 = TOR
5.=1000" 7o 6y5ch S B5 = 605
100 =1259 g 6,2% i .50 ~ 55 %
125 =1500 . o= C cega g e B - 65 %
150 <1759 Clg.  251-%. 7 . 40=50.%.
175 -200° C19. = Bp2 % 35 =40 %
=222 31 B 5 = 40.%
| . 13,08
R 1 ’4 %
ngartparaffin 20 %
" Alkohole 5T %

\Qfmlefine"‘ 50 ”\verzweigt;~
R 50 % geradkettig:}_




3. Dr.Bietzel: Arbeitomeise dos Amonisklahizg,
- wardo in Richtung auf Bavaffin-Synthese und Synol gearbeitet.

“Bézﬁglich“deé,lé%ZterenﬂkopntenfdiérErgeb'i'se von Leuns:voll.be=

‘sthtigt werden. Die Faraffineynthese verlduft mit derselben:Ges-
-belastung”Wiefbei,ger-EiSQhérJSynthesefund;eggibt~bisgﬁtstfmit,ﬁﬁ
.70]%gﬁber'3209.Siedendem;als;Maximum;vEﬂrﬂeine;dlefinehérsﬁel¥;>”j
;1ung]Wirawein;Eisensbhmelzkontakt:émpfohlén,wder;70'%;OIefinef..'u
Vmacht;;wahrend?ein-Eisenféllung8k0n$ ktaim_nurchschnitt.So;%,Aleﬂw
:kohole%liefért..In_letﬁter:Zeit‘habén'aichFAnhaltspunkté-dafﬁrv'*”
1ergében;;daBLman‘dureh;den:Kontaktﬂdie Eraktipnsbreitejgewﬁnschﬁrf
“ter‘Fraktionéﬁ;beeinflussuﬁ_fanna*;v S e e e

'oppau,arbeitetfim:halbtéohnischen‘Maﬁstabegvfgj_lj;,3>:ffffﬁwhgi :

Dr.Wietgel: DieghydriertanrOlefine}deriSyn01-Synthese wyorden nach:
,der~methqdé*von;Leithqjals<niehtﬁvallig geradkettig gefunden, im=-.
m@rhin noch- mehr-.als die der Olefin-Fanrweise, die nur m 70-%
;geradkettig*gefunden;Wurdeo Dies scheintfnichtlmi%'darLGeradket»j[
.x;gkﬁit'ﬁerVSynoleAlkoho;a-ﬁbereinzustimmenn - IR
Die Erdrierung ergab, ‘dad ‘die Methode vielleicht noch einer Nache.
-prﬁfnng~heaarf,sda'an¢ﬁerﬁGezad&étﬁigkeit;dérfAlkohole_una;mit;»,;
hoher3WahrscheinlichkéitﬁdexﬁdarauSientstandénen‘elefine“nichtw;;;
Zn”zWQifeln;iBti”x'*V*g',“'?'~t"}'f;} B B S P T
-Dironerier,bemerkt;?daﬁzdie;@emperatur‘ip;der‘SumpfsEahrweiSe’
,30°-h6her-lieggnials.inﬁGasphase; Er. regt eine vergleichende Zu-
1sammenstellung_allerjverfahran~an,~was'Dr;Bﬁtefisch-ngghdrﬂgkiidh“

unterstrichsLum;einenébQWuBténjEinsatz:fﬁr_einen,geﬁﬁngchten :
_VerwggauggngeQK:znﬁegmagliqngn.J_i ,1 .;-Y:_  ;’:{  : {_; :> .
Dir.Dr.Miller-Cunradi ‘atellte fest, man sei-an einer eigenen Syns
%these—ﬁnlasyefﬁr.2ara£fin?1n;0ppauwnight}aus.Entschluﬂlosigkeit_'

vyorbeigegangen, S0 dern‘weil“man“das7Préaﬁki‘Von'den”Fisch¢rfSyna

‘thesen billiger erhalte als man és @bst mechen kimbe..
Dr.Ringer wéiét'éufidiei?iéﬁe'hing}in'Rﬁménién'Paraffin&hérzu;?ji
‘otellen und nach. Deutsohland eingufiihren, Das Erodukt hat jedoch

-einenfﬁegtehtpreis-vonfetwg;ﬁm—éoso; L

_Abschliefend wurde ‘von Dr.Miller-Gunradi festgestellty ‘daB bei
;ainemuzaraffinpreisfvon"BM;—;SO;dieses'Ansgaqg§mater1a1,fﬁn_qiei;
}gggydatipn’zutener.sei,:falls,wieder;FrigdeneverhéltniSSe.vqréﬁ'“
“liegene- . - R T e T

@ Rerrn Dir,Dr.Herold .

WoPo Gm Ut e
r/Dr.Breywisch/Dr.Rebinger

tﬁnefren1 rgwinﬁéér

Herrn Dri.Wenzel: - :




- |
g

o f.u.ﬁm

Loy v ‘ p

ey '72@:’?; | I

Y

< .

Schemz des 5L‘hdul?zf377c2$£'. ner/‘ab/'z/as‘jx
O Michedl T2






