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Herrn o

//g&ég /%W %&Wmﬂ; Dr I»ansheinrieh |

* Derotheenstrasse Hr. 35

Betr. Vergleich_der_Fischer-Sgithese“mit dem_Verfahren_ﬂ'

Hachdruckversuche Bu. Dr. Michael.

In der Anlage ﬂbersende ich Ihnen die Aktennotiz in ‘
“obiger Angelegenheit und teile dazu ergﬁnzend nach folgendes mito

-t

Der Benzinanfall wurds entsprechend den Angabeu dex

Ruhrchemie im ersten Ruhrchemie-Bericht von 20010-38umgeandert,
& .

- Die Gaspreise haben eieh insofern gednderd, als Dre :
‘Fritsche nachtréglieh die Gestehkosten je 1000 i GO+H2 ohne
“002~W§sche “(wie bei FischernAnlagen tatsachlich dex Fall) ermitm'
;ztelt hat. ‘Diese Werte wurden nun neuerdings in der Kalkulation
verwertet, sodass der Gestehpreis von Eischer—Benzinrum ca,.,
RM 8,- bis RM 9, gesenkt werden konnteo_‘,”

| Akt.Notiz Nz.1059
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Aktennotiz.

.dmgkvaxsuchsmonrg m‘::haa]‘. ‘v R

Das von Dr.Michael 1nseinem Memo vom 23 9 1938 niedexm
gelegte Verzahren wurae gemeinsam mit &en Niaaezdxuskonetriebsn
~und der Hydxierung e&nar kritischen Prufung untaxzogen un& aufa;;
"gmnd der Emattmng@n eine Kalkuletion dez vomuesmmmehea
Geatehkosten sufgestellte Zum Vergleich: ‘Wurde dus Fischex~?er~f
fahren in seinen beiden Abwandlungen’ (drucklos wnd unter Druck)
fanf gleicher Basis durchgerechnet, wobed' in samtlicheuxﬁallen )
»dia Exzeuguns ‘des frisch eingasetzten Syntheaeneaass aus" Steinmr
kohlenkoke in Demag»Generator angenommen wurdeo;;.'J;f.;pww,.;f*

-~ Da sohon eine: ubarsohlagige Reohnnng fuz das Vexfahxan
D, Hichael mit Restgaa«Aufarbeitung zu GO+Hz verhaltnism&ssig
‘hohg Kosten erwarten lﬁsst, wnxde 4in einer weiteren Kostanscha@wf
zung die Restgas—Aufaxbeitung weggelassen ‘und angenommen,’ ‘dass
_aas gesamte eingesetzte Syntheeeaﬁas aus Steinkohlenkokséhargem’f
_ stellt wird., Die vorauseichtliche Gestehkosteanrmittlung,éf; i
atreckte sioh daher auf folgende 5 Falle PR |

RN

1) FiecheruSynxhoae d::'noltz:loﬁt,.":i
,_2) FiachezbSynthose bei 10 atu.

U-B) Verfahren Dx.M1ehaelg Synthaseg e—Exzeugung aus xbka un@.

7 puferbeitung des Restgases gu CO ¢ B2, @aaalgewinnnng :
" Iinde-Aniage und P@lymexiaation;von‘02na, cgnnnﬁ 4
nach th@rmﬁﬂ@h@m Wezfahren ,

tf4) Vexfahr@n onwichaal @hne BﬁeﬁgasoAuﬁarbei%ung“ Syathesge
" gasersengung nur aus Koks, 'Gascl-Gowinnung mit A=-Kohle,.
P@lymer&aa&;@n ven Cﬁuuﬁﬂ GAaKW‘ na@h ﬁhermia@h@m Yore
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5) Verfahren Dr.Michael ohna aestgas-Aufarbeitung. Syntheu“;
- segas-Erzeugmng nur. aus Koks. Gasolgewinpung dureh Ame. -
moniaktiefklinlung, " Polymerisation von 028% oC wund g = -
K%.-nach thermischem Verfahren. Der Anfali von G2 Hg d8t
unbekannt und wurde. daher bei ﬁex Polymerisatz@n eht -
’berucksichtigt.v ' S ,

P,

} Ba bei dem Verfahren Dr.Michael rund 27 % der verwert-f
:baren Proaukte als gasfarmige Kohlenwasserstoffe anfallen, wurden
‘die Gestehkosten nioht - wie sonst ﬁhlioh - auf die Tonne. P21- a
'marprodukt = Flﬁssig-+?eetanfa11, sondexn auf die Tonne Primire
}produkt, einschliasslich Polybi (aus gasfﬂrmigen Kwo), bezogenaff

Die folgende Tabelle gibt einen- Uberbliok ﬁber die -
QZusammensetzuag des Produktanfalls bel dexr Eascher-Synxnese und
bei dem Verfahren DroMLQhael. e

. ._.—\
o)

Zusammensetzung des Produkt-Anfalls.

=z======="‘:3—2::3—3::;::=======.‘;=====g-

( Angaben in Gew» % ) T

'~5

2 N TR DréM1chae1 e 1 '
~ Pischer | Fischer |B* tekfilh-| Dre-K 1 © h a e 1»
drucklos | 10 atii. Zfubrung | ohne B%ka

e T Polybl aus [Polybi. &Polybl aus
‘?°2¥4»°3;O4 C3,Cy ‘0234*03-04

 Verfahren

Produkte: | o T R S oo

i Primbgbengin L oot Lo e N DR,

(b.Vers.hi ein- 3648 | -1492 . 5Ty3 ‘64 O';'y_?57b4.y

| sehl.Alkohod) «  L:c o T )7 SRR PRET:

" Polymerbenzin RNt 635_‘ ‘g‘v§b7‘[.5~»23o | .15t9=j*}f723°
D1680151 _' I B 45’5 ...' : 42,2 14.4. ~ 15 .0: n _' 14:3

* ais oy |40 e fona | as | s

memwm_;;. 102 37.7;;'"(‘ Cone | ne | s




Qharaktexistisch fir die beiden Verfahxsu 1et die Hﬁhe
des Benzin-Anteils, der bei der Pischer-Synthese 20»#5‘%. da- 7
;gegen bei den Vexfahzen Miohael rund 80 % d@s Gesamtanf&lls baw :

trﬁgt. o

Uber die Ausbeute an. ?rimérpro&ukt,einsohliesalioh

-,f'polybi,jé N GO + Hp- (1oo #1g) gibt e folgende Tabelle Auekunm

wAusbeu&eminm:

Jo °°h+w32W(100 %13),

F =======-—==== ==================~================‘========="" o "2-"-"==ﬁ

Aus der folgenden Ausammenstellung der Anlagekoaten

1st gu éreehen, aasa bei dem Verfahren Michael dis Vorteile der
‘niedrigen Anlagekosten fir die eigentliche Synthese durch deu
f*erhvhten Aufwand fir die SyntheaegaawErzeugnng wieder ausge-

" 14e6gen idi Ralimen’ des -aue

£ die Fischér~8ynthese.t‘”

fffglichen werden. 8o 1iegt der Kapital-Bedarf fur das. Verfahren

" Michael mit Restgas-Anfarbeitung 3 % hshet ale bet der. Fisoher-
"”nsynthese, wihrend bel. den Verfahren ohne Restgae-Anfarheitung o
'”* der Kapital—Aufwand nur 8455 ﬁ vemdngert wetden kann. Die o
Gaaamt-Anlagekosten mit du:ohschnittlich RM 650,-/t Primﬁzanfall{
"f:bekannten Kapital-Bsdarfea'

1 No. 1 2 R - 5
o B 7“‘br;M1éhaél
, 1 R e Dx.- M 1 e h ae. 1
o . |Pischer | Fischer m°Rﬂ°kfuh” “ ohne Ruckfuhrung }
 Verfehron | drucklos) 10-2%8 | po1ynf aus Polybi eus [Polybi aus}
L | O2HysC3,04 | 03»"4 - [O2H4,C3:04)
 flussig + fest | o0 {. .| 9’ﬁi_v-;;;a§3 18
| Polymerbenzin ! .o i a0 B .f7?f- Qh PR E ’1" ”
eus Gasol | o7 88 | . ] s | 0
| Gesemtanfell |- 120,7 | 153,8| 113 | 05,5 | 113 o
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Anlqgekosten 1n Mille- .,W( ﬂan<1

‘.}\»I._v t e

so eoo Jato Primérpro&ukt ea,nschuasm pozyba. T

’ N°° oL

C F’isloh_er'

druoklos .

: Fiéchét

10 asii

m.RtickLilhe|

. TURE
Polybi 8o

Dr.Michael; - . . o
‘Dre Miohae 1
ohne Rﬁskfﬂhrnng
fPGlybi 80
| C2H4,03,04

Pelybl a.

“i ﬁgthasegaSn:fj
' zeusuns -

{+ PolybimAnlag@

*_-Synthesem,nestill. '

‘*Nebenanlagen usw.

/ 2:;i095i"i ?

12,06

.,15}8.4, .

. ‘. j‘ 5’50

»11?550 7

:l 11,58 :y)

3 3097 ' »

10,95

- @esamtanlagéo -
- - kosten - .
======:=.===;='='.==‘.'-===

| Anlagakosten
| anfall einsehl.

It Je Jako Primire-

| Polybd. - BM

s |

|  30§?6{0

senTosolessEsaTanE

Eine detaillierto Kbstenschatzung zeigt die Anlage'l.

Die Synthese und thermische Polymeriaation wurde von OI.xeinke
und die BenzinpDestillationen von DI. Orth- geachﬁtzt. Fr dfe -
.Gaserseugnng und Nebenanlagan wurden die Uhterlagen der AWP ver-

"wendot.

nie folgenae Zusammenstellnng gibt einan Ubexbliek

;ﬂber ﬁie Ebaten aes Synthesegqs-ngnsatzsa. Dis. Gestehkoaten je
wﬂ@§i541®48“enﬁnammén. Di@
{Fischez—Syntheee erforder% Teilk@nvertierung daa SVﬂthaaagas@sa

12000 B, 0O+ 'Hp (100 %agowma il

#.
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wihrend das Michael-Verfahren CO + H2 im Verhltnis von 1 ¢ 1
verwenden kann. Deshalb liegen die Preise je 1000 of Synthesegas
bei dem Verfahren Michael chne Restgas-Aufarbeitung trots des
hoheren Druckes ( 20 atm.) gwischen den Gas~Preissn dex beiden
Fischer-verfahzene Unglinstig liegen dagegen die Gas-Preise beim
Verfahren Michael mit Restgas-Aufarbeitung. Wihrend £ir den Syn-'
theselinte1l aus Eoks nur RM 22,23 eingesetst werden miissen, bee
tragen die Gestehkosten Je 1000 @ CO + H2 aus der Restgas—Anfar—_
. beltung RH 33,40, Daraus ergibt sich ein Misohpreis von -
RYM 25,30 je 1000 o CO + Hp (100 %ig).

Kosten-Anteil des Syntheéeéés»Einsatzes;

~ Synthesbgas aus Steinkohlenkoks RM@lB,-/t im Dsmag«@enezater.
(Angaben 1Akt Noi;iz 1048)

P

CoHysC3sCy | C3» C4 C2HARC3,04

%g . No.. % 1 é 2 3 “; 4 l 5

. L * | Dro.Michael ; ’ |

Lo § n.Rlickfith :Dre Michael

jo iFiacher Fischer| rung ohne. Rlickfihru |

g Verfahren ,druoklos 10 atii |Polybl aus {Polybi ausPolybi aus
£

l)ﬂynthesegae-Einsafz; :

"MPCO+ H2 100% | 7700 | 6500 | 8850 | 9850 | 8850
o ‘ 2 ~
2)RM Je 1000 N } ' R
g0z 100 #° -20,00 | 25,30 | 25,30 22,23 22,23
' 1 o | ‘ M
3)RM f.Syntheeegae- : - » e
) einsatz ‘ i ) 154"' 152, | 224" 219,= 19’!.-




Die aus obigen Unterlagen ermit+elten Gestehkoaten '3
A eﬂﬁsehliesslich Generalia, Varzineung und Lizenz, betragen._’

. Hos - 2 4 }
e e o o o o e L’--‘f ..... ,
- .Dr.Michael - o
: m.Rlckfih- Dre Md0o0hael N
o Fischer | Fischer rung ohne Ruékfithrung
Verfahren drucklos 10 atll | polybi eus |Polybi aus Polybi aus |
| C2H4,C3:C4 | C3:C4 °2H4.03,G4
RM/t Primir- N 5 P g
pr0daeln90hla 278 e 266 = 3239 Sk 308, 29 ?
Polybi - ,‘ .
s | s | e | mhe e
| RU/E Bensdn o | 361,= | 379,-/404y=[360,/3855=340s=/365+"
. o | .

|-

. Die Gestehkosten je t Primiirprodukt + Polybi liegen :
demnach bei dem Verfahren Michael hoher als bei dem Fischer-Ver
fahren. Ubet die voraussichtlichen Gestehpreise der verkaufs-
‘féhigen Fertigprodukte konnen flir das Michael Verfahren zurzeit
noch ‘keine endgliltigen Angaben gemacht werden, da tber die Raffir

' nation des mit Séuren, Estern, Aldehyden und Ketonen verunrei=
nigten, stark . clefinischen Bengzins nooh niohts genaueres be~
kannt ist. Nach unseren bisherigen Schatzungen liegen die Raffie

nationskosten jo ¢t Michael-Benzin etwa zwisohen R

M 25.- e 60’

wobei aie niedrigen Werte mit RM 25y wohl kaum erreicht werden
ktnnen, Sollte kein besonders gﬂnstiges Raffinatione-Vbrfahren
fiir das Bengin naoh Michael gefunden werden, s0 11egan auchfur dk
pmod%%edie Gestahkosten keum gunstiger als fir das Fisoherunenzino

Die absolute Hohe der Gestehkosten Je t Benzin- stelli
u.E._die unterste Grenge der naoh dem Jetzigen Stande der Vet- N
fahren erreiohbaren Gestehkosten dar.

.



Die hnergie-Verbrauche werden nach den bisherigen ,
Erfahrungen um ¥4 der errechneten Werte ‘hther liegen. Die Répa-
raturkosten sind mit .5 % nur -auf die Betriebes der Synthese be=
zogen und enthalten noch nicht die Reparaturkosten fiir allge=
meine Anlagen, wie Werkstatten, Strassen, Fabrikumziunung usw,
die gewohnlich mit 1 G=2 % veranschlagt werden,

. Trotzdem kﬁnnte fiir eine Idealkalkulation der Reparap
tursatz vielleicht auf 3 % des Anlagekapitals gesenkt werden.
Wird dazu angenommen, dass fiir einen-kleineren Betrieb die Zu=
schlége fiir Gehdlter, Ithne, Betriebsmaterial usw. nicht 75 % ,
sondern nur 40 % betragen, so konnte der Gestehpreis je t Benzin
bei den verschiedenen Verfahren auf :

arn
et

Gestehkosten jeﬂleenzin' ol Wots, (o L

(einschl.Raffinations -

spesen )
.§.¢ng. 1 2 oy ‘ﬁ g 57
‘“j . 3 ' . E;v . . E
i j | Dre.llichael
b Piscler | Pischer | meRtckPiih. E 2&9M3ﬁc§fgh§uggl
: Verfahren idrucklos | 10 atii - rung | .
: 1 L Polybi aus polybi.aup Polybi aus

; ' 2 T "CQH4,C3,C4 | 03,04 . 0234'03'04‘

371.-/396.-1351.-/376. 331.-/356‘.-

~ gesenkt werden-e Die;verhéltnisméssig hgkgn Kontaktkosten bel dem
Pischer-Verfahren von RM 22, aoﬂkommen zustande, obwohl bei 3 ma=-
1igem Kontaktwechsel je Jahr nur Regenerationskosten von 40 Rpfg
je 1tr Kontakt eingesetzt wurden.

S

__lEEQ:_
Herrn Dir.Dr.Butefisoh,
" . Dir.Dr.v.Staden,
o _Dr.Schunoclk,
~J". “0I.8abel,
Dr.Herold,
AWP %Frlin,

[N



Anlagekosten in milloﬂm..f

===—===================== ==

- (Produktion 50 000 Jato Primiranfall)

Anlage 1

T T s e s
} mlchael Michael !
- o - % Fischer+... 4Rugi§uh— Rucggﬁgrung }
; 3 druck-}§%§gggr~- rung 67400 m 51700 m
.~ ~los - | Polybi- ]
= aus : - CgHa
! | ceHa O3, G4 C3, C4 |
) o €3, C4 — | }
Synthesegas~Lrzeugung. | }ﬁ,'" { | A }
Gaserzeugung 3,90 | 3,30 | 3,20 4 70 1 4,30
Organ.S chwefclrelnlgung ¢ 1,10 1 0,94 1 1,02 1,37 C 1,24
HoS~Reinigung 11,87 . 1,07 71,03 1,56 ;‘,1 140 }
Konvertierung 1,42 01,20 1 = Z ;
Kompression b= 1,74 | 2,58 2,37 2,14 »
Gaszerlegung nach Linde ! - Po- ; 3,60 - -
Rohrenofeh = ol - L= 11,26 1 - - »
Gasbehiilter u.Rohrleltungen_L 2,50 2,21 | 2,60 2,50 2,50
COo—~.Hsche . = | 0,66 = = -
: ! ' |
‘ R ] ] :
Summe Gaserzeugung: 10,19 110,46 |15,84 12,50 11,58
Pt === —_— ot e pont et~ =\r B o o e === =] ! =
Synthese+ A-Kohle-Anlage .11,00 10,00 | 2,00 =2 252 2,00
T Em oam am
Gasvorheizer z.Anfahren |- i - } 0:50 | 0:50 O:EO ‘
Destillationen : 0,20 1.0,20 1 0,32 0,32 0,32 !
Alkoholdestillation - P i 0,20 . 0,20 0,20
Polymerbenzin-inlage 0,44 0,31 1,55 1, 06 1,65 |
CoHa - Cewinmung R P - ‘ 1,60
| | *
Summe Synthese: 11,64 10,561 | 6,57 6,60 @ 8,07
Kontakboinsatz | 2,80 2,40 | 0,25 0,25 | 0,25
' Allg.Anl.,ierkst.,Cleise,5tr.| 4,30 14730 | 4,30 4,00 4,00
¢ Bau=und Montageleitung ! 0,60 t 0,60 0,50 .: Q, 50 0,50
' Betriebskapital 1 1,00 i 1,00 1,00 1, 100 : 1,00
. Energie-Zentr.,asserw.vert. | 3,00 . 3,86 5 70 =5 20 1 5,20
. GesrAnlage-Kosten: 33,43 33,03, 134,16 zso—os 30,60
[ SEm=Em = *:**""—":-;- ~~~~~ l = === ====W: ==
Anlagekosten je Jato Prlﬁgr- 670,- 660,= | 680,- | 610,~; 610,~.
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apted lung fur
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' Gastehkosten Je t fhiasig + fea‘&-Anfall & Polybi. / Verg,leich Fischet‘verfahren druckloea

Leuna derke, den 4 yovember 1938,

- Prbduktionr 50 Ooo-qato flﬁssig + fgst,-l‘rodul:h ‘(aueﬂchl’iessl._,l?olymerbenzi-n).

Anla@ 2

nqauuquan

unter Druck und Benzin-&ynthose llocndruckvex‘s.. Lue, Dr.kichael.

(auf Basia uteinkohlen-Koka it 18.-/t )

-

-

e e e e R Sy T T T T - T —— : o ey s : X
§ | - o ‘ S | Hichael 20 atuvmit T Michael Zatiome | Hichael 20atdome g
% Verfehren t Fischer O0=-1 atﬁv,_f\‘ ~Fischer 10 ati |Restgasaufarbeltung 1—’olym,_y,om'testgaeaufarbeitung ‘0lym.von {Restgaseufarbel tung Lolym.von '
| : o . E - L | Collg, C3, C4 3 C3 C4 :iﬂ 02}14, 03, Cq }
' pusbeute: ,je 1000 m’ CO+}12 '»% ; B L o
; " kg Prod.fl.+Feet g 120 - 145 83 ! 83 i 83 !
" Benzin aobaaolw 9,7 - h 5,8 _30 i 185 T _30 g
| I 129,7 _. T 153,8 , 113 1. L RS D - N
! ' Zinheits= _pro_t ! Einhei to-| pro % Einhei t o-! pro % | idinheita- pro % | Binheits- pro % )
3 | prelse | kengem | hosten | preise | lengem | Kosten | preise |Lengen | Kostenm .preise  |ilengen ° Kosten | preiss iengen  Kostal |
it - § B - TR 1 Ra N 1 Ri . R §  RE , R
| Tohmat erial | z : B z’ A = | " =
| Synthesegas (CO+Hp lOOLJNm’No 20,01 | 7 700 | 154,08 | %o 23,32 | 6 500 151,56 | %o 25,27 \& 850 1 223,64 |40 22,23 |9 850 218,97 ’%n 22, 25 | 885 | 196,74
" Synthesckontakd : (T L 22,80 18,20 | ' o0 ! S M0 o 500
Spaltofenkontakt ; I - - - 3, 1 0,48 1 1,44 i - i 2 i‘ ' - -
| Chemikalien, immoniak : i 3,00 3 3,00 : o Tl 3,00 3,00 % ' 3,00
i Restges HAL1oWB 3,00 | 4,63 | 13;89 | 3,00 | 4,26 12,75 | %00 3,70 | 1,10 | 3,00 | 60 | 18,00 | 3.3 55 16,50
| Summe des kohmateriale b 168,39 162,40 | g 221,98 * 20947 § 188,24
Lnergien 3 | 5 : 3,28 , 3,93 3 T L 11,38 . 11,90 % | 12,62
Dempf St 2,00 1 4,25 8,50 2,00 3,85 T,70 | 2,001 2,42 | 4,84 | 2,00 | 3,14 | 6,2 2,00 2,42 4,84
Strom ~ kthy - 0,014} 162,00 2,27 i 0,014{ 144,00 2,02 | 0,ul4le2u,00 | 11,48 'i 0,014 | 780,00 i -10,92 0, 014f 910,00 | 12,74 |
Helzgae HAlLoWEy 3,00 | 0,25 0,75 | 3,00 | 0,223 0,67 | 5o b U6h | 1,92 1 0 3,00 | 0,52 1 1,5 | 3,00 0,84 1,92
i Dampf : B 2,00 | 4,12 2,24 2,00 { 3,43 | 6,86 2,001 3,45 | 686 | 2,00 | 3,43 @ 6,86 " 2,000 3.4 6,88
) Lohne und Gehiélter : ! { o ; \ o ' ; % '
1t Arbeiterlohne 1, 1,00 10,00 | 10,00 1,00 9,30 & - 9,30 1,00 1 11,10 ¢ 11,10 ' 1,00 § 11,60 - 11,60 ! 1,00 11,80 11,80 |
Lohnzuschlag P 29,0 | 2,50 25,0 2,32 | 25,0 | L2117 25,0 | C2,90 25,0 2,93 0
gehilter u,7uschlag M 30,0 | 3,00 30,0 2,79 | 30,0 | {3033 30,0 | . 348 1 5G,0 3,54 |
Betr.latotsLabekosbe Vele %f 20,0 | 2, ' ' | | ' | L : 0,0 ! ‘ 2,36 |
| =2 dad : /' RS YL » 00 20,0 Ril/% ),"66 t 29,0 AT 2,22 20,0 L OEN/G 2052 20 Ri/ b 2,3 4
/ . ’ | ! . . |
fepsKosteVeinleXap . P 5,0 233 ,~ 11,65 5,0 210,- 10,50 | 500 [132,= ,% 6,60 ! 5,0 {132,- i 6,60 50 | 161,~ 8,05 %
feuersch.u.stenern veleKo % 13 | 233, 3,03 1,3 1 210,~ 2,73 | 1,3 [132,- . 1,72 1,3 1132,- | 1,72 1,3 | 161,- 2,09
| smortisation veinl.Kep. % 10,0 | 385, 38,50 | 10,0 | 354, 35,40 | 10,0 (233,- ' 23,30 | 10,0 227,- | 23,30 | 10,0 | 256,- 25,60
| Sumo dor Sposon ; 73,96 68,45 | 62,42 ! 63,82 g 69,01 ‘
gi?tih?g:im%gﬁ i 242,35 250,83 | | 234,40 1 273,29 ' 257,25 3
Ceneralla:v.Gestehkost. % 2,5 6,06 e T B T " 6,47
‘Lizenz ' 1,40 1,404 - L 1,40 77 ; 1,40 , 1,40
,i Verzinsung G 3,0 670,- 20,10 660,~ 19,80 G0, i 20,40 ' 580, 17,40 610- 18,30
Umsatzotener, VerkoUnk. i .. 3,0 - 3,35 7,97 9,69 ! 2 9,24 8,76
et o e . e S SO Y ‘_“,_( ........... :
Gesamtkoqten jo ¥ fi.+Test | 275 .26 o ‘ ) I 03,16 2%2,1
| elybiciataiy N Halasdnll I DURRNNN Niols B | I e o2
SRR G B+ TOLyOL 433 .+ || BL & Volybi 168 | L. UL 180 kgat 2u0 BT = 36,00 3o
.} Bi 2,567 B« D139 | Bi a.812 Fa+Di_570 raraff.20 " ot guo,. 4, . 4,00 4 - CTa,00
] Krackspesen 8,00 |{Krackspesen : 8,00 i ’ - e -
! Gesamt Bi 830 | 286,26 iGesamt Bi 758 | 273,77 || Ces.Bi 3800 kg 1 283, S00 HGosaBi 800 kg 268,16 iGes.Bi 800 kg 252,14
J —-j Gosamt B4 1 000 | 344,89 |Cesamt Bi 1 000 | 361,17 ]| Ges.Bi 1000 " 555 75 ?Gee.ﬁi 1000 " 335,20 }Gon,BL 2000 " 1 313,17
Rt ¥ vt L)l o) i L T \‘ = s - e i PR l m;—-uzznz._
Geo.B1,raff,1000 kg ] ‘ i | ﬂ?,r/‘?"f‘"% IR R S | | WA



g erbedaiide, ~ g b Al an 0 #

: /":;”‘{’/'V Mg-‘;‘:.’f;"éf“—a _; "(rn !‘.’o AL T

o T T T T , bvgar | Cer rtb o
. o an o MR ; ks
s f“:f P [ P | 27,
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