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Die Entwicklung der Kohlenwaasaratotf-Versuohe
Op. 198/339° in den Jahren 1939 - 1943.
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Ein Beitrag zur labrikgeachiehte.

Die Kohlenmasaerstoff-Verauche Oop 198/339 sind ein Versuchebetrieb

. der Stickstoff-Abteilung Oppau (Versuche Dr.Pr. Winkler) mit der Auf-.
gabe aus nachfolgenden Arbeitegebieten Yertahren bis zum technischen
Einsatz zu entwickeln, '

‘;l.iThermieche u.katalytieche Spaltung gaafdrmiger und flaesiger
Kohlenwaseeratoffe.

2. ‘Anreicher u. Abtrennung von Olefinen aug Gasgemisehen
(Spaltgaae -yor allem mittels xupterlauge.."

4 3. COeAbtrennung aus Gasgemiechen nittels Kupferlauge.
4, Selektive Acetylenhydrierung zu. Athylen.,

5. Gasentschwefelung (vor allem cos-kntfernung) aus gaaf&rmigen
, !Kohlanwaeaerstoffen.

6. Gaareinigung, 1nsbeaondere Feinstreinigung von Kohlenwasaere
Jstoffgaean.

7. Herstellung veon Benzinv und Benzol-xbhlenwasserstoffen aus
gasfrmigen paraffinischen u/od. olefinischen Eohlenwasser-
stoffen durch thermische u/od. ketalytische Polymerisation,
Kondeneation Alkylierung usw.

8, Herstellung von Kohlenmasaerstoffﬁlen (Schmiersle, Elektroble)
und von festen Stoffen {Harse, Maktis-Erests) aus Olefinen.

9. Butadienheretellung aus Kbhlenwasgerstoffene

A, Die Entwicklung bis zum Jahre 1939. -
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Dieser Teil der Betriebsgeachichte ist in der Herrn Dr.?reW1nk1er gu
poinen 25-]jihrigen Dienetjuhilanm gewidmeten Festechrift in groBen ‘
Zligen niedergelegt. :

Das Schwergewicht der Arbeit dieaer Jahre lag-aut der Herateliung
von Olefinen aus Paraffinen und anschlieBender thermischer Polyne».'
risation der Olefine gu Benzin. Die hierbeli zu #iberwindenden Schwie-
rigkeiten, vor allem beztiglich geeigneter: Apparate-Badstoffe, sind
in obengenannter Festschrift bereits geschildert worden. Wihrend die:
Polymerbenzinwerfahren bis zum Jahre 1937 nur mit den beiden Umset- .
zungestufen Krackung und Polymerisation entwiokelt worden sind, kem
‘ab 1937 durch Entwiocklung der Qlefinabdirennung mittels Kupferladge~
wieche die Ausarbeitung verschiedener kombinierter Verfahren hingu,
die in-der Verarbeitung von Athan, Propan, Butan, Hydrisrwerke, apo-'k
“1en und *Pischer"-Gasolen in Dauerversuchen erprobt und anachl eBond“‘
von der A.W.P. Merseburg kalkuliert wurdon. B

) -
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Gleichzeitig wurden - soweit die Unterlagen zuginglich waren -
-die im Rahmen der standard-_undvPolyco~Vertr§ge-b°k8FPtqSe"°rd°“
nen amerikanischen Verfahren gepriift und teilweise nachgearbeitet
(therm.Alkylierung, Neohexan). : - ' :

Die Arbeiten kamen ungefihr bei Kriegsbeginn zun AbschluB, da die
Entwicklung auf dem Gebiete der leichten,Konlenwaaegrstoffe‘und der .
erhthte Bedarf an hochklopffesten Spezialtreibvatoffen die Entschei-
dung auf dem Polymerbenzingebiet zuniichet zugunsten der katelyti-
schen Polymerisation féllte, die bei der vorhandenen Arbeitsfiille

in Op 198/339 leider nicht mit-bearbeitet werden konnte. Die ther-
mischen Polybi-Verfahren wurden jedooh'aoweit‘auagearbeitgt und
niedergelegt, daf im Bedarfefalie Jederzeit darsuf zuriickgegriffen
werden kann. Neben den. praktischen Arbeiten warden laufend alle '
Vertffentlichungen der I.G. und anderen Stellen gesammelt (8.u.
nLiteraturarbeiten"), und mit deren Herausgabe in Berichten be-
gonnen. | ' I S A S S PL
Nachdem die Verfahren im kleintechnischen MaBstabe erprobt waren,
galt es die groStechnische Ausfilhrungeforn der Reaktionerdume zu
entwickeln. Fir die thermischen Umasetzungen waren hierzu vor allem
. temperatur- und druckbesténdige Materialien notwendig, die auBSerden
nicht in unerwiinschter Weise (Ptrderung der Kohlenstoffabscheidung)
katalytisch wirken durften. Die Arbeiten fiihrten zur EBinfiihrung

‘der- FP30- bezw. FF25-Stihle, die spHter an anderen Stellen,aunhﬁrﬁr N
and;re Vergahren (katglyt.Dehydrierung)_in GroSanlagen angewand
worden sind. - . ‘ g SR ‘

Im Jahre 1937 warde in Leuna (organisclie Abteilung) ein Versuchs-
ofen errichtet fir Athanspaltversuche in halbtechnischen Durcheltzen

(ca.20 m3/h). Aus diesen Versuchen entwickelte sich der als
rHiuber-0fen” bezeichnete "Schlangenofen®, der zundéchst in Oppau -
ab Mdrz 1939 mit Propangas (10 m3/h) erprobt wurde, anschliefend in
geuna (Dr.Giesen) fiir den Durchsatz von 400-450'm /h erstellt wur-
e. S s C S - _
Der Schlangenofen enthélt Rohrschlangen aus Chromstahl wit mehr als
20 % Cr, in welchen die Kohlenwssserstoffe gespelten werden. Der
‘Durchmesser der Schlangen - windungen betrigi wenigstens das
20-fache des Rohrduyrchmessers. : T -

Diesé Ausfiihrungsform wurde zum Patent anigemeldet (0.Z. 11 150,
DRP 738 764, Dr.Hiuber-Dr.Hirschbeck). - . u

o [ . ‘ . d K | A - . ‘ . - -
B..Die Geschichte der Kohlemwasserstoff -Versuche 1939-1943.

'.'I. Vérfahrensmﬁssige ﬁﬁtﬁicklﬁngsarbéiﬁen.

.+ Seit Eriegebeginn stand die Herstellung von reinen und konzen-
- trierten Qlefinen oder Olefingemischen aus gasftrmigen Paraffin-
. kohlenwasserstoffen im Vordergrund des Interesses. Bevor jedoch

- an den groStechnischen Eineatz der in den.Kohlenwaaserstoffver-
~suchen Op 198/339 entwickelten, kurz "Héuber-Verfahren" genann-
tgn;%rbgitaweieenigedgchtpw:rdenikonnxe, waren noch eine Reihe
von Problemen zu l8sen, worin die Haug ta ung n
letzten Jahren lag. #l¢ Hauptarbeitarichtung in den.



Kurge Beschreibd des Hiéuber-Verfahrens.
‘Gasfbrmige Methanhomologe, welche bis zu 20 % Olefine enthalten

kbnnen, werden ia Rohrschlangen ans nickelfreiem Chromstahl mit
einem Cr-Gehalt von mehr ‘'als 20 % (FPF30- oder PF25-Stahl) bei 800-
950°C thermisch gespalten. Die Anwesenhelit von Wasserstoff oder
Methan beeintrdchtigt die Spaltung en sich nicht. Sofern im Aus~
gangsmateriel kein Kohlenoxyd enthalten ist und such keine sauer-
stoffhaltige Bestandteile dem Dfeneingangsgas zugefiihrt werden,
_erhélt man ein CO-freies Spaligas. - - S

" Das die Spaltschlangen verlassende Gasgemisoh enthilt neben dem
nichtumgesetzten Ausgangematerial die gebildeten Olefine, Wasser-
stoff, Methan und Spuren von Acetylen; letztere werden in einer

- nachgeschalteten Hydrierungaanlage.mit”31cke1cnrom°xyd als-Kata~
lysator quantitativ aus dem Spaltgas entfernt. . '

Das acetylenfreie Speltges wird auf ca. 20 atil komprimiert, durch
Aktivkohlebehendlung von dén geringen Mengen der bel dexr Spaltung

- gebildeten htheren EKohlenwasseretoffen - hauptedchlich Benzol -

- befreit und mit Cupronitrat-Athenclamin-Lauge gewaschen. Hierbei
worden die Olefine von der Lauge aufgenommen und hieraus durch Er-
‘wiirmen und Vakuumbehandlung wieder abgeachieden ("Qlefingas"). Aus
dem von'der Kupferldsung nicht aufgenommenen Gase werden durch eine
‘O1lwdsche die Methenbomologen abgetrennt und der Spaltschlange wie-
der zugefilbrt. Das verbleibende "Restgas" besteht praktisch nur
mehr aus Wasserstoff und Methan. - o o o

Des "0lefingas" (enthsltend ca. 97-99 % Olefine, Rest: Wagserstoff
und geadttigte Kohlenwasserstoff) wird mit verd, H2804 und FaOH -
'nachgewaschen und seiner Verwendung zugefiihrt, . L

Enthdlt das Ausgangematerial CO, 80 kann dieses dutch‘eine nécﬁge—
achaltete."NickeilaugefWQBche".ana dem Olefingas entfernt werden.

1. Spaltversuche in Oppau. L o o ,
DPer in Op 339 eretmals erbaute "Schlangenofen® erwies sich bereits
‘nach seinen.ersten lLaufperioden grundedtzlich als richtlig. Die .
Versuche wurden hier vor allem mif Propan und fir kiirzere Zeit mit
Butan mit Durchsdtzen bis su 10 m//h-gefahren, welches kesselwsgen-

. weise von Leuna bezogen wurde. Die Versuche mit Athen waren.zu- .
‘nHchet nur in dem filr weit hihere Durchsiitze ausgelegten Hiuber-
Ofen irf Leuna durchflihrbar. Erat nach Inbetriebnahme der Saargase-
Zerlegung Op 451 stand ab Oktober 1941 Athan zur Verfiigung. Da wkh-
‘rend der Anfahrzeit der Saargasserlegung mitunter des Athan grs-
sere Mengen an Athylen und hfheren Kohlehwasserstoffen enthielt,
konnte die Betriebesicherheit des Héuber-Ofens bei starken und
plitzlichen Schwankungen in der.Gaszusarmensetzung eingehend -er-
wiesen werden. In monatelangen stirungsfreien Versuchsperioden
‘wurden die fir die Planung von_GroBanlagen(erforderlichen;unter;

. lagen gesammelt- und ausgewertet. . T e e el
2..Sggltverauohe.in,Leung.ﬁ R R Rt I ISR L

- Der bereits erwdlnte '.Sgax tofen in Leuna (Me 924 x) wurde von Novbr,:
1939 bie Mei 1943 mit Athangas gefahren und anschiieSend zur Erstel.

~lung von mehreren Produktionsifen abgebrochen..In dieser Zeit wur-

" den einige Spaltechlangen mit verschiedenen Rohrdurchmessern und: = -
Lingen und aus verschiedenen Materislien mit Durchsiitzen von 200-

RPN

. . N
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LTI e orinden bis SU zu 2000 Stunden erprobt,
450 m’/h in Versuchsperioden bis Zu nalezu [ T |
Hzerbe{'wurdén’die.fgr die spiteren Kalkulationen,Vergleiche mit
anderen Verfahren und die fir die Projektierungen erforderlichen
Unterlagen gesammelt. Die Versuche ergaben ferner, dal FF30 dem
FF30-Supra-Naterial vorzuziehen ist und daB. anstelle von F¥30
(=730 % Cr) auch FP25 (= 25 % Cr) verwendet werden. kann.

Ab Degember 1942 wurde dér Spaltofen vom Athan-Verarbeitungsbe-
trieb Leung gefahren. . - S S : L
3. Acetylenhydrierung Leung.

~ Das in Op 198/339 éntwiekélte'Verfahrén zur Entfernung eringer
lengen von Acetylen:auds Spaligasen ohne O0lefinverluste (DRP,
612 205, Dr.Hauber-Dr.Linckh) wurde in Leuna ebenfalls mit den
- Spaltversuchen erprobt. R : — '

Nachdem im Jahre 1938 bereits gezeigt wurde, daB dieses. Verfahren
auch suf CO-haltige Spaltgese angewandt werden kann, wurde 1939
eine die gesamte Spaligasproduktion sufnehmende Anlage errichtet,
welche am 18.9.1939 in Beirieb genommen wurde und seither ihre

Soll-Leistung weit iibertroffen hat. : ,

Beim Anfahren dieser Anlage wurde festgestellt, daB auBer Acety-

len auch Sauerstoff selektiv aus dem Gas entfernt wird. Durch wei-

tere Versuche in Op 198/3%9 wurde diese Bedbachtung verallgemei-

nert _und fiihrte zum "Verfahren zur Entfernung geringer Mengen .

Saueratoff aus Wasserstoff- und (Olefine enthaltenden Gasgemischen"
1 (DRP 729 960, Dr.H#uber-Dr.Hirschbeck). o S

‘4,0lefinabirennung durch Kupferlsuge,

Piir die Olefinabtrennung mittels Kupferlauge wurde zuniéchst die
Betriebslauge der Wasserstoffreinigung (ab 1936; Laborversuche
" Dr.Hirschbeck)angewandt. Im Dezember 1942 begannefi Dr.Hiuber-
Dr.Hegen mit den Laborversuchen zur Entwicklung einer neuen Kupfer.
. lauge auf athanolaminbasis, welche bereits bei geringem Arbeits-
.druck eine hbhere Aufnahmefiéihigkeit fiir Olefine zeigte als die |
bisherige Lauge. Im PFriihjahr 1940 wurde mit der betrieblichen
- Erprobung der Lauge begonnen und anschlieSend ihre Herstellung
in gréBeren Ansdtzen (300‘Ltr.)'und‘die'Regeneratién der Altleuge
ausgearbeitet, ' N R o .
~ Die neue lLauge hat sich inzwischen in gzahlreichen Dauefverauchen
mit Athen -spaltgas und Propanspaltgas bestens tewdhrt.Sie wurde
1941 auch angewandt zur Abtrennung von Athylen aus den Gasgemi-
gchen der Acetylenhydrierung mit einem Athylengehalt von iiber -
60.% und fermer zur CO-Entfernung bezw. Abtrennung sus CO-reichen ..
CGasen; letztere Arbeiten 8ind noch nicht ebgeachlossen (0.Z.12833,
Dr.Hduber-Dr.Hegen: DRP 732 693). = .= c o ‘ ‘
' 1941-1942 wurde in liéingeren Versuchsperioden die Athan aku-
pronitratlauge auch in der ”HﬁuberwAglageihennaW gefahgtgfi:Obei
" die Oppauer Resultate bestiétigt werden komnten, . . = .
5. Kohlenoxydentfernung aus Athylen mittels Kickellsuge-Wische.
‘Versuche zur Entwicklung: einer selektiv und sehr leicht CO' quanti-
,tgtiv_absprbieren@ephNickel,(1)vSalzlvsuhg‘wurden,1m.ﬁgrgg %942
- von Dr.Hiduber und;DrgHagen1begonnén;¢Es'gelang'dig:LgQGQ_gg.weit

- zu stabilisieren, daf ele technisch ‘eingesetst werden kann.



- Materialfregen).
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Im Juni 1942“iﬁrﬁe die Lauge bretmalié im,Versuchsbétrieb ange-
wandt. Die Arbeiten gind noch nicht\ahgepchloasenﬂ(BegenérPt10“'

Kohlenqxxeulfid-Enffernung sus Kohienmaaaeratoffgéeen. | o
Da das fur die Athanspaltanlage Héydebreck zu verarbeitende ius
gangematerial (Athangas Blechhammer und ¢o2-Fraktion der Ferngas-

B zerlégnng) Kohlenoxysulfid enthalten kann, ergab sich zur Vermei-

T

",8 .

dung unerwlinschter Nevenreaktionen und Verschlechterung der Athy-
lenqualitdt die Notwendigkeit ein Verfahren sur COS-Entfernung -
auszuarbeiten. Diese z.2t. im wesentlichen abgeschlossenen Ent-.
wicklungsarveiten, die von Dr. Hduber gemeinsam mit Dr.Winter und
spiter mit Dr. Racky ausgefithrt wurden, filhrten zum Einsatz von- -
Oxyalkylaminltsungen. S : — . o

8§-U1-Versuche.

A

Da das in den PﬁﬁuberéAnlagen"’anfal;endé'Atnylen wihirend des

Krieges auf §5-U1 verarbeitet werden scll und an'die Reinheit des

Athylens fiir diesen Zweck extrem hohe Anforderungen gestellt wer-

&

den, muBte die Verwendbarkeii des Hiuber-Athylens fiir diesen Zweck
erwiesen werden. Die ersten Versache hierzu wurden vor Jahren von
Dr.Zorn in Oppau ausgefiihrt. Im Jahre 1941 konnte in Leuns die
Brauchbarkeit dieses Athylens in einer Reihe von Versuchen grund-
sitzlioh gezeigt werden. Diese Versuche wurden im Friihjahr 1942

von Dr.Hiuber zusammen mit Dr.Hirschbeck mit dem Athylen der. -

“Héuber-Anlage Op 339 begonnen und unter Ausdehnung auf das "Saargas .

Aithylen von Dr.Hiuber weitergefiihrt. In einer Reihe von Versu-. -
chen, die noch nicht abgeschlossen eind, wurden nicht nur die ge-
forderten Ulqualitéten erreicht, sondern zugleich weitere wert-
volle Erkenntnisse fur die groBtechnische Durchfiihrung der SS5-01-

'

‘Herastellung gesammelt. . :

Zusammenarbeit mit snderen Betrieben:

o) Athylensbgabe: | _ . _ | -

b) Katelytische Buten- und Propsndehydrierung:

Das in der VQrsuchsanlage'Op'339'aﬁialléndeyﬁtnylem wirdnb'
. soweit nicht zu weiteren Versuchen .bendtigt - an die Oppanol-
fabrikation Op 369 abgegeben. = - ' - o

. Bei der steigenden Bedeutung 4er C4-Kohlenwasserstoffe lag es
" nahe, die Verwendbarkeit der Athanolamin-Cupronitratlauge such
. zur Butylenabtrenn festzustellen. Zu diesem Zweck wurde von -
Pr.Conrad {Ammonlab.) in Op 339 ein Versuchsofen zur katalyt.
Dehydrierung nach dem von ihm entwickelten Schleus-Verfahren
sufgestellt.Da diese Versuche jedoch die erwarteten Ergebnisse
nicht erbrachten, wurde von Dr.Hiuber eine fiir halbtechnisches
Arbeiten geeignete Ofeneinheit fiir den- Durcheatz von 40-50 m3/h
Propan umgebaut, die - auf den Laboratoriumsarbeiten von Dr. - .
‘Conrad, fussend - das Arbeiten mit ruhendem Kontakt ermtiglicht,.
.Dieser Ofen ist seit Frilhjahr 1942 in stirungefreiem Betriebv.

-Mit dem bei diesen Arbeiten anfallenden Propan-Propylen-Wasaer-
stoff-Gemisch hat dann Dr.Héuber in der in Op 339 stehenden =
kleintechnischen Versuchsapparatiur die Brauchbarkeit der Kupfer-

 lauge-Wische fiir die Gewinnung von konz.Propylen aus einem B
- Propan-Propylen-Wasserstoffgemisch erwjésen. = . -

' Die Erstellung einbr Produkiionsanlage ﬁn'Héydebréckvwif&iz;Zt"
projektiert. . R S s
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- 4) Anlage Teuna., ~
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c)‘Oxierungbversuche Df;Nienbufg.

- Die von Dr.Nienburg bearbeitete Herstellung von Alkoholen aus
Olefinen und Kohlenoxyd soll mit dem in Op 339 anfallenden
Athylen durchgefiihrt werden. Zu diesem Zweck wird z.Zt. eine
kleintechnische Versuchsanlage errichtet. - S

Errichtung von Produktionsanlagen (Neuanlgggn).

Nachdem die groBtechnische Einsatzfihigkeit des Hduber-Verfahrens
durch Dauerversuche erprobt war, die ausbeute- und spesenmiBigen
Vorteile gegeniiber anderen Verfahren festgestellt worden sind und
die Verwendbarkeit des erzeugten Athylens fir die SS-Ul-Herstel-
lung gezeigt werden konnte,warde im Juli 1941 von den Werksleitun-
gen Oppau und Leuna beachlossen, diesesVerfahren fiir die Athylen-

- herstellung der in Heydebreck, Moosbierbaum, Oppau und Leuna

(SS~01-Erweiterung) zu errichtenden SS-0l-Anlagen einzusetzen.
Unter der fiir die verfahrensmiBige Ausarbeitung versntwortlichen
Leitung von Dr. Hiuber und ingenieurmdBig verantwortlichen Leitung
von Ob.Ing.Waellnitz, waren mit diesen Arbeiten besonders beschif-

- tigt Dr. Hirschbeck und Dipl.Ing.Solden seitens des Betriebes und
‘Dipl.Ing.Albert seitens des Konstruktionsbiiros. =~ =~ |

1) Anlage Heydebreck, . I
Diese Anlage umfaBt die oben bereits beachriebenen Verfahrené-
stufen des Hiuber-Verfahrens (Gasentschwefelung, thermische
Spaltung, Kupferlauge-Wégche?.und_ist zunéchst ausgelegt fiir
28 000 jato Blechhammer-ithen. Der Produktionsbeginn der aus

8 Spaltdfen bestehenden Anlage wird voraussichtlich im Priihjehr
1944 erfolgen, S , o - - .

Die ale Ausbau II vorgqsehene'Verarbeitung der Co-Fraktion der
Ferngaszerlegung wird wahrecheinlich ungefihr su dem gleichen
Zeitpunkt betriebsbereit sein. e T T

2) Anlage Moosbierbaum, o - o
Hier wird lediglich die Spaltung nach Hiuber (Ausbau I =
1 Spaltofen) durchgefiihrt, Athylenabtrennung erfolgt in der
dort erforderlichen Gaszerlegungsanlage‘naeh»Linde. , -

3) AnlégeUOQEau.

In Oppau wird zuniclist eine Peiﬁreinigungsaﬁiége fiir das aus

der Saarggszerlegung anfallende Athylen gevaut unter Beriick-"

sichtigung%us den oben beschriebenen 85-01~Verauchen gewonne~
nen.Ergebnissen.}Anfahrtermin:”Januar.1944;': L v,

AuBerdem wird z.2Zt. eine Spgltgnlage fir des in der DHD-Anlage
anfallende Athan (bis zu 400 m3/h = 1 Spaltofen) entworfen.

. Im Rahmen des Ahsbauea'ggr ddrtigenlsséﬁl-Anlégé.werden 4 Spalt-
6fen aufgestellt, die bereitasim Herbst ds.Jrs.in Betrieb kem--
‘men sollen. Die Weiterverarbeitung des Spaltgases erfolgt ge-"

meinsan nit dem Spaltgaa;dér,biaherigén‘Anlage.
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I71. Versffentlichungen der Kohlenwasserstoff-Versuohe
Op 198/339 1939 » 1943. | L
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3 1 28.10.40
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wichtigeten Akt

a Entwicklun

Verfasser:

Drgﬁéuberi

' Dr.Hduber - -
'DrsHirechbeck

br;ﬁaubqr -
Dr.Hirschbeck
Dr.Weinhart

" Dr.Héuber
Dr.Hagen
_Dr;ﬁﬁuber :
Dr.Hirschbeck
vBr.Hﬁuber

Dr.Hdnber
Dr.Hirschbeck

. Dr eHduber
‘Dr.Hirschbeck

N

,Dr.Hﬁuber'
Dr.Weinhart

Dr.Hiuber: -

4

Dr.Weinhart

DriHiuber

Dr.Hagen

f’n’--- - e gy TP > wamuﬂcu—oﬁn--n---nm a

k’

| fur aie 1.G.: von E.C.Eeith jr.

P Entferhung gerihge
Dr.Hirschbeck

ennptizanl*A“ und Beriohte (B)
aaxr eiten, o

i " Pitels
pb-?-ma-wuncufu-dch-uno-dé -
Vorausschétzungen iiber die Polybi-Verfahren
vom 22.11.38,

J

Herstellung gasftrmiger Olefine durch therm
Spaltung von Fropan.Brgebnisse der im
"Schlangenofen”br;aﬁuber durchgefiihrten
‘Versuche mit Propangas "Leuna”. -

Kalkulationsunterlagen fir die Herstellung
von Polybi aus r-Butan nach den in-Op’198§*
239 entwickelten Verfahren (therm.Polym.

,Dr .H&uber )‘[o . '_ e

. ’Dehydrierung von n-Bdian.' 

Herstellungigagfﬁrmiger'Oléfine durch therm
Spaltung von n-Butangas im Schlengenofen
nach Dr.Hduber, o o

r Sauerstoffmengen aus
‘Gasgemischen. ' o B

N

jithylen aus Athan dufch therm. Spaltung
: nach Dr.Hﬁuber.@rgﬂvereuch Me 924 x.-

"

~ Kalkulationsunterlagen fur die’ Herstellung

| von.Polybi-aue Propan nach dem in Op 198/
339 entwickelten Verfahren (therm.Polym.

Dr. ﬁﬁﬂ.ber) ¢ ' o

Kostenvorausschidtzung zur Hérstellung von -
g%g?inen aus Propan nach’ dem Hiuber-Verfah-

$paﬁenvprauaqoh&tzung zur Heratellung von .
ithylen aus Athan durch therm.Spaltung und

Kupferlauge-Wische (BSuber-Verfahren).

ﬁvqrwendung-6130: ithano1amin¢upron1traf-
lduge fiir die Absorpiion von Kohlenoxyd.' - -
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Dr.Hirschbeck

Dr.Héuber
.Dr,Hagen(
Dr.Hduber -
DreHirschbegk
Dr.Héubér =
D.I. Solden

Dr.Hauber - -
Dr.Hirschbeck

Dr;Hauber

Dr.Hagen

Dr.Héuber K
Dr.Hduber

Dr.Héuber

Dr.Hauber

o = g o W0 60 W @ LD W om0 WS e

Abtrennung von Kohlenoxyd aus Wassergae mit
Athanolamincupronitratlisung als Wasch-
.flussigkeit..' ,

Kostenvorausschatzung fiir die Herstellung
von Reinathylen in Heydebreck.,

"Athylenheratellune aul Seargas-ithan durch
$herm.Spaltung und thylenabtrennung mit-
tels Kupferlauge (Hﬁuber-Verfahren) :

| ‘Olefinabsorption_mittela Cuprosalzlosungen.

L. Mitteilung.

Kostenvorauescnﬁtzung fiir die Herstellung
eines Athylen-Propylengemisches aus Propan

‘1 nach dem Hauber-Verfanren.

CO~Waschanlage-Voraussehﬁtzung fiir Walden-

“]burg (Schles R

Ss-bl-Versuche aus Hauber-Atnylen in Op 198/
339. .Mitteilung.- ' _

Vergleich der Loslichkeit von Athylen 1n'ﬁ
cupronitrat-Athanolaminlaugen und in Silber-.

nitratl&eungen.

Gewinnung von konz,Propylen aus dem Abgas
der katalyt. Propandehydrierung@

SS-81-Versuche in Op 19&/339. -

20 Mitteilmgn ) ) e
Herstellung von 24 QOQ jato Propylen (95A1g)
aus Propan nach dem. Verfahren Dr Conrad -

1 Dr.Hiuber,

Vorausschiitzung fhr die Hllfsstoffn [ Spesen?
kosten der Gewinnung von 24 000 jato Rein-
propylen sus einem nach Dr.Conred gewonnenen

Dehydrierungagas mittels Kupferlauge»Wasche°



2, Zusammenstellung der_in den Jahren 1939 - 1943 heraus-
gegebenen Patent- und Literaturzusammenetellun;en_auf

dem Gebiete der Verarbeitung :ae?drmi;er_Kohlenwaaaer-
stoffe. ' ‘
Rr.: Datum: Verfaseer. 1 Gegenstand
------- ﬁ - = A om W un o o oy -0—----——--..--—-—-! - D I S A D S TP e 6 D W T G D S B WS WD M P S e e
B 37 1. 5.39 | Dr.Héuber Estalytische Polymerisation ‘von Ole-
: ‘ Dr.Hagen finen. ,
B 54 1} 20. 4.40 Dr.Haubef?_ Katalytische Polymerlsation von Ole—
Drzﬂagen : -finen. I. Lrganzung°
B 45 | 25.10.%9 | Dr.Héuber ~ | Gmszerlegung (Kohlenwasaerstoffe),
Dr.Hirschoveck Olefinabtrennung. .
Dr.Hagen _
B 5% j 16. 4.40 ‘ﬁr.ﬂéuber't Katalytische und thermische Spaltung
Lo Dr.Hirschbeck und Dehydrierung. ' :
B 135 | 15. 9.43 Df.Hifschbeck, Herstellung von Benzlnkohlenwasser- |
: ' Dr.Hagen atoffen durch thermische u/od. katalyt.
.| Unwandlung. gasfirmiger Kohlenwasser-
stoffe einschl. Gasreversion.
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3, Zusemmenstellung der in den Jahren 1939-1943 eingereichien

Patentanmeldungen. - _ IR
prmee———- L B B Stand der”
0.2.: | Datum : Anmeldér: Pitel : deutschen
| , - : Anmeldung
mmmmmmm r--__-_______-_____-----_-.h--_--—m-woomnmwnm”"“P”"“’-'-‘-_-'—’““‘-
11550 | 17. 5.39 | Dr. Hiuber Verf.z.Unwandlung v.Kohlen- erteilt
Dr. Hirschbeck | wasserstoffen bei hohen (738 764)
Temperaturen. }
11551 | 17. 5.39 | Dr. Hiuver Verf.z.Umwendlung von Kohlen- | zuriickge-
L wasserstoffen bel hohen Tem- | zogen. .
- peraturen. ,
11990 | 1.11.40 | Dr. Héuber Verf.z.Entf.geringer llengen erteilt
Dr. Hirschbeck | Sauerstoff aus Wasserstoff (729 960)
_ u.0lefine enthaltenden Gae- ‘
gemischen.
12376 | 2.10.40 { Dr. Hauber Verfahren zur Abtrennung von Vorprﬁfungﬂ
1 ‘Dr. Hagen Olefinen aus Gasen. -
12377. 2.10.40 | Dr. Hauber Verfahren zur Abtrennung von "
. Dr. Hagen Olefinen sus Gasen. ;
12455 | 25.11.40 | Dr. Héduber Verfahren z.Wiederbelebung v. "
- Dr. Hagen Kupfersalzliosungen fir die
Abtrennung von Olefinen aus
Gasen. | , , :
12613 4. 3.41 |Dr. Hsuber Verfahren z.Entfernung von "
. : v Dienkohlenwasserstoffen aus .
Gasgemischen. , C
12833 |19. 6.41 | Dr. Hauber Verfahren z.Abtrennung von | erteilt -
. Dr. Hagen CO aus technischen Gasen. (732 693)
13680 | 22. 9.42 | Dr. Hagen .. Verfahren z.Herstellung be- Vorprﬁfung'
‘ Dr. Héuber stiéndiger Hickel (1)-cyanid-
1l3sungen. - -
13681 |22, 9.42 | Dr. Hiuber Verfahren z.Entfernung von "
Dr. Hagen CO aus olefinbaltigen Gasen.
. ' R \
13743 §15.10.42 | Dr. Héuber . | Geheim - Anmeldung. . "
Dr. Hagen - :
13792 [ 18.11.42 | Dr. Héuber Verfahren z.Entfernungs orzan, . m
Svo Winden gchwefelverbinduhgég?gus o
' ssen,
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Von friiheren Anmeldungen wurden in den Jahren 1939-1943

foleende Patente erteilt

0.%.: | Datums
oo e o o e
8441 |29, 1.32
10014 | 1. 6.37
10019 | 3. 6.37
10087 | 5. 7.37
10222 |18.,9.37

10357 { 7
10358 | 25.11.37

.Dr.

Dr.

Dr.
Dr.

Dr.
Dr,

Dr.
Dr.

h . GO OB M B ED & OB 5 £ 4 D AE D =0

Héuber
Winkler

Hauber

Hirschbeck

Héauber
Hirschbeck

Héuber

Hirschbeck -

ﬁﬁdber \
Hirschbeck

| 7.5,

L o o vt o WP G e A T S T D B B G S o W G S e B P o e ey

Herstellung von zdhen ela-
stischen Massen.

Verf.z.Herstellung hochkonz.
Olefine d.Behandlg.d.olefin-
halt.acetylenfreien Gasge -
~mischen mit Kupferlauge.
F.P. 838 189. - ’

Verf.z.Gewinnung v.Kohlen-

Herstellung von ithylen aus
gesittigten Kohlenwasser-
stoffen.

ADPO 2 154 676

EOPO ) 0 3

842 5186 .

| verfahren z.Herstellung

gasfrmiger Olefine.
E.P. 507 567

F.P, 845 896 .

. o - an > I

Stand der
deutschen

| Anmeldung

erteilt

95

gurickge-
zogen.

erteilt .

Beschweide

Vorpriifung

zurickge-
| zogen.
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‘IV. Betriebsfiinrung Op 198/33%9.

1. Betrfeb'eleitung:

Dr. Pritz Winkler , Chemiker , Abteilungsleiter

Dr. Hans Hiuber , W Betriebeleiter, seit 1927
Dr. Jos. Hiraschbeck, " , : seit 1936
Dr. WernerHagen |, " , _ - 19%8 ‘
Dr. Herbert Winter, " , : l939~l942
Dr. Georg Rack " , #1942
Br. Herm. Weingart Ingenieu 1938-1941
D.I. Gerd Soldan , , 1941

Georg Volkmer , Fachmelséer : Y

Hugo

2, Gefolgsehaftéstand:

Lettermann, Hilfefachmeister,

zuglelch Antewal ter u,Betriebs-

zellenwalter.

x) -Die Biiroarbeiten werden
Abteilung Dr.Fr,

r""“n-’_“-“""""’----“-n-’“’“w“‘“""”m""" -------------------------------------
1939 | 1940 | 1941 | 1942 | 1943
Ghemiker 3 4 4 4 4
Ingenieure (Dipl Ing. ) 1 1 1 1 1
Biirokrifte x) x) x) | x) x)
Meister u. H'Meister 2 2 2 2 2
VYorarbeiter (Wochenldhner) 1 1 1 1 1
Arbeiter : Ménner 39 40 29 30 27
_ Frauen 1l 2 4 1 4
Gesamtbélegscgaft : 47 50 41 39 42
Hiervon sind : . | j '
Labor-Arbeiter : Mémner 5 5 2 .3 2
Frausn - 1 3 |11 3
Jugendl. 6 6 4 4 | 3
Betriehs~Arbeiter=manner 28 29 23 23 22
Frauen 1l 1l 1l . - 1
_Jugendl, . - - - - -
Die Gesamtbelegschaft eetzt o TR
{ 8ich zusammen aus : o o o .
Reichsdeutschen 47 50 39 . 36 37
Franzosen (ZivileArbeiter) - - i1 - -
Italiener o - ~ 1 1 1
Belgier _ - - - - 1
Spenier - - - - 1
. L Kriegsgefangene (Frz.) i - - - 2 "
-------------------------------------------- L-----.,EL________-_..-__-_

vor gemeinsamen Buro &er
Winkler erledigt.
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In obigen Zahlen sind nicht enthalten jene Arbeitskrifte, die fir
die gemeinsamen Arbeiten mit Dr.Conrad und Dr.Nienburg vom Ammoniak-
laboratorium abgestellt worden sind. : ’ ~

Von den Betriebsangehtrigen der Kohlenwasserstoffversuche Op 198/339
vefinden sich 20 Gefolgschaftsmitglieder bei der Wehrmacht. Hiervon
erlitten bis jetzt Uffz. Karl W & n z (Verwundetenabz.in Bronece)
wnd Gefr. Erwin Frosch (Verwundetenabz.in.Silber) schwere
Verwundungen. i : o » o

An Kriegsauszeichnungen wurden verliehen (soweit dem Betriesb gemel-
‘det) das Kriegsverdienstkreuz 2.Klasse an Obgefr. Koch
] [} !

. 2, & " " Schumacher
" Infanteriesturmabzeichen " " Schumacher.

Luftschutzs : '

Abgesehen von einigen durch Alter und Krankheit bedingten Ausnshmen,
stehen simtliche Gefolgechafismitglieder aktiv im Luftschutzdienst,
teilweime bereits seit mehreren Jahren vor dem Krieg. Dr.Hduber -
fiihrt neben dem Betrieb dsn Werksabschnitt 6 als Hauptabschnittslei-
ter und hat bei Kriegsbeginn den Ausbau der Kokskammeranlege von

'0p 106 zu Luftschutzrdumen einschl.Rettungsstelle und Abschnitielei-

tung durchgefiihrt. | : _
Mit dem Luftschutzehrenzeichen 2.Klasae_wurden-ausgeZeichnet:

Dr. Hduber (Hauptabschnittsleiter, Abschnitt 6)
Meister Volkmer (Abschnittsleiter v,D, " 6;
H'Mstr. Lettermann (Qbertruppmeieter n -6

Schaden durch Pliegerangriffe: _

Am 14.4.43 explodierte vor dem Bau Op 339 eine 8,8 - Flek-Granste,
deren Splitterwirkung einigen, jedoch nicht wesentlichen Schaden
verursachte, ° ' c

Gesundheitszustand der Belegachaft:

Der Gesundheitszustand der Belegschaft ist als sehr gut zu bezeich-
nen. Die in den bisherigen Kriegewintern durchgefiihrte "Vitamin-
Aktion® war jedesmal ein voller Erfolg: die Zahl der Erkrankungen
war praktiscd gleich Full. Ein grofer Teil der Gefolgschafi hat dis.
»Kohlhof-Kurzkuren" bereits besucht; die Teilnahme wird fortgeeetztﬁ

Schwere Unfélle und Bergfaérkrankungen_aind geit Jehren nicht gzu

. verzeichnen.

Die in den,Vorkriegsjahren eingefilarten jdhrlichen Bétriebsausfluge
wurden jeweils in Gemeinschaft mit den enderen Versuchsbetrieben der
Abteilung Dr.Pr.Winkler durchgefilart.

Der alijéhrlich mit den eingezahlten Betriige der "Betriebssparkesse
der Kohlenwasseratoff-Versuche® durshgefiihrte Ausflug der Betriebs-
angehdrigen und ihrer Frauen fand letztmals im Juni als Besuch der
Gartenbanausstellung Stuttgart statt. A ' )

Bauliche Verinderungen in Op 198/339

_Im Sommer 1930 wurden die Birordume von Op 198 erweitert,

‘WK/AQ/‘M | vgez‘, : Hiuber





