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g\;@“ '@‘ Betricbavorechrift fiir die 36 1.—Apparatur I.n 6.

»\c\ﬁ'

"D Ofen wird mit
Kontalict No. 27558 (enthalten& 15$ Ei, 5$ C,y Ogéﬁ Gr,
Bimatem) gefullt und der Katalysator Jmn,a im Ofen :.
_bei 3109 im Wasseretoffetrom redusiert. Nach baend:lgs
ter Reduktion werden bel ca. 200°c 200 Atm. Easaerstoff
: anfsopxesst und der Wasserstoff im xroiﬂanf dnroh daa ]
System gepimpt. LR nﬂ::e einur Drucmg' uaet mn
. gie in der Stunde in Kreleleuf gepmpto Menge Wasser-
stotf, aie 700 - 800 1/5td-bed 200 Ame betragen scll.
- Sodann werderl yei einer otantempemtnr won 66 = 65°c
mtinaicy 100%1g) inca. 35%iger wissriger LYsung
(pﬂ = 6) mgepumyt und die bel der ‘stark exothman
. naaktion auitratemie 'rompemtnrste:lgemg durch den |
Wasamtamulaﬁ paw. ¥inderung der Auasenhoizung"?
gnregelt. m iemeratur soll swecMﬁas:lg im oheren
Peil des Ofens 40 - 50% nicht ubmmgan und am
: .Anam aes Ofens bci 90 95“@ 1iegene

‘Die nyaza,em waung wind- 1n emm Hoohdruomnaohoi.
- ‘aer aufsezangm nnd ieda Stunde 1:1 em lasa cntl‘ pan

. Die An:arbeimg der nyma rten msm dumh fle um
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Huup atorium

"'"t!.on wm in swa:l Smﬂn vorgenemen und mrbwerden
in ciner Kolonne dte A],kohole md daa Wasaer abde~
I stﬁliert und daa Butanﬁial d.ann 1m Vakuum traktio-
7 piert.

Avsbeute: 90.- 92% aer Theorie.

WM :_ |




iu., den 29. 3., 1939 Dr.Sa/E;

1,4-Butandiol durch xontinuierliche kafalytischeAgydrieruhg'von
1s4-Butindiol (REPPE-Verfahren).

Betriebsvorschrift fiir die 36 l-Apparatur Iu 6.

Der Ofer wird mit ) )
Kontakt No. 27538 (enthaltend 15%‘Ni, 5%‘cu, 0,6% Cr,
Bimsstein) gefiillt und der Katalysatpr jeweils im Ofen
bei 310°C im Wasserstoffstrom reduziéit. Nach beendig-
ter Réduktion werden beil ca;3200°9,200 Atm, Wésserstbff
aufgeﬁresst und der Wasserstoff'im Kreislaﬁf durch das
System gepumpta Mit Hilfb einer Druckwaage misst man
die in der Stunde inm Kreielauf gepumpte Menge Wasser-
stoff, die 700 - 800 1/Std.bei 200 Atm. betragen soll.
Sodann werden bei einer Ofentemperatur von 60 - 65°¢
Butindiol (1004ig) inca. 35%iger wissriger Losung
(pﬁ = 6) zugepumpt und die bei der stark exothefmenaA
Reaktion auftretende Temperatursteigerung durch den
;'*W@sserstoffkreislaufpbzw.‘Minderungvder.Aussenheizung'
‘geregélte Die Tempergtur'soli gweckmiissig im oberen
Peil des Ofens 40 - 50°C nicht ﬁberateigen und am
Ausgang des Ofens bei 90 m'95°c liegen.

. Die hydrierte L¥sung wird in einem Hochdruckabschei-
der aufgefangen und jede Stunde in ein Pass entspannt. |

Die Aufarbeitung der hydrierten Losung durch Bestilla-

ey




tion ﬁird’invzwei Stufen vergéﬁommen und zwarbﬁerd;n.'
in eiﬁer;Koldnne die Alkohole unahdasfwaSSQ: apd§+:'
stilliert und das Butandiol dann im Vakuum fraktio-
 niert. o N - j L

Ausbveute: 90 - 92% der Theorie.
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Aktennotlz' Nre 43

Betre f: Frsatu von Amhoseife durch neue - Bmulg iormi‘l.tel.
Iritfung von Probe 951 S/U (Amphosez.fe 18 aus hapad‘l).

Die Prifung ob:lger Amphoseife in unaer-em btandardanwatz ergab
folgende  Wertes ' - S

Versuchs iiimulga’cor: | Zedt:
B3015 9515/ U 6 Stde

f Ver(,luicasversuch mi.t 710 |
Betriahsware

'
A o rpinas}e comntutn

r%)uierlicl%iri Kle nve such 5 |

Die mphcaeife 9515/ U is% H&e iaﬁoél Jrii gware vollig gleie wertig. |

- gez. Her rig

v P ikentscher)

# an TH-Abtellu.nO' L .
Euﬁf@h§ ’@@ Lot R(eppe)
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Haupﬂaboratorlum .
xoxex Aktonnotia, Need0. ~ Dr.He/Al. 17.12.41
| - Ersatz von Amphoseife 18 durch newe Emulgiermittel.

: - aus Uachsalkoholveriaufy durche
gghnittliches ﬂolekulareewicht des Clefins = 1963

chreiben der Te H.wAbteilunﬂ vom 5. Deze 1941 (Dr§§zha/8r.).-\ r

Bei der Prifung des obigen Emulgatore in ungeren Stahdardversudh :
 grhielten wir folgendes Lrgebniss ' ’

ﬁ

Versuohi Lmulgatora P Zedds Koagulats k=Yorts

|
!
{

Vergleicbswerte flir ‘
Amphogeife,Betriebs- | 6-14 "
Wares i

i
B 2030 | 95U | 10,5 Gt 1€ 78
| |

Vs
i |
]

¥

Die fiir Polynerisationszeit, koagulatmonse und kelort gefunaenen
Yerte llegen innerhalb der bei Amphoseife, Betriehsuare, {ibliches |
Grenzen, bie kilrzere Konlenstofketto (61 ) des ‘mulgators §3i5/11
it in unserem Anseiz ohne Binfluss auf alo polymﬂrisationsﬁeehn
nisohen Lifensahafton dieses 5mulbatorse

gez. Herrle
" R(eppe)

| AD
Durchgehlag ant D

T Hs hbbellung t\,o\’,‘v' |
. %:)
\ 7
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" @ Hauptiabo:atorlum , B A

le.ﬂo/fr. : '( :

: Jﬁf;;a?Algeggotis n!a 22 o

'”"'#fj fBrlats von Ampholaifo 18 ﬁurah ncua Emulgiarmittele..'

! JObigon uns mit Scnreiben vom 29.0kt., 1941 bemusterten Emalgator ,
;\,' _haben wir in unssrem Standardansatz vergleichend mit Igepal !A-"
1  .Paste (E@ztie 1/286) gep:uft. Dabei ernielten wir ‘folgende !ereoa

"';;Vexsggh . ggulgagg fnfgg;t . Koagg;afi ¥; —Wg —
-fj;JB 2926 5923}/0;_”‘ 19 Stdn. . i“.é‘gf'}-. : 5i_7§;?f:ff;f
- 291‘9. ) .,:: 9.1/335 15 :.; uE 158 . . 79

N ;hﬂaa Amhonsala besiﬁzt gegenuber dem Ha-aals exne etwas beasere
=  ¥@Emu1g1eerrkun o die Polymerasatioaaseiten liegen dagegen bes
1 bedden Proben gleioh ungunatig (Amphoaeife 18 ¢a. 8 Stundgn)« :
{ wWegan dex rdr Polymeriaationzzweuke ung;nagenden Reinhsit dor :
S ?rodukte kdnnen aas aem Versuchaergebni &OIAQ weitaren Sohluasnﬁ
""f-zolgerungen gezogen wexdenej??;;~ PRt ' : ‘

0 @sgnle Palymeriaato aind durch zm Emulgator vorhanﬁenan vexanzeini-“i

© o+ gongen gelb’ ‘getlrht, besitzen jedoon, wie bed mit Axylsulfonaten'<

7 hexgestellitem Eolymerasaten aahon @zters beabaaheee. eine vor-"”’
”,ﬁj~sﬁ311¢he Klaxheit. S Y . -

‘nr,w . ‘03 0 :
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L Hauptiaboratorium - y

Dr.He/¢x. 5.12.41
Aktennotis Nr. 78,
Ersats von Amphoseife 18 dux@h neue Emulgiexmittel.
Priifung von Emulgator 9272/0 (Amphoseife aus P8 ,- _&m_._Lure .

Bei der Priifung des obigen Emulgators in unserem StandafdanSaté
~fanden wir folgende Werte:

Vexsuch | Emulgator Zeit Koagulat k-Wexrt

B 2918 9272/u 16,5 5td. | 3 g 80

: Vergleicnsvers nit
Amphoseife 18, Betriebsware | 6<14 Std.| A, 1

Dex Emulgator 9272/U ist beziiglich Polymerisationszeit und Emul-~
" glerwirkung (Koagulat) der Betriebsware von Amphoseife leicht
unterlegen.

Farbe und Klarheit des Folymerisats entsprechen einem mit
Amphoseife-Betriebsware hergestellten Produkt. ‘

. oderrle
Gitn

~(enme)

¢ an: T.H.-Abtlg.
(Inr emo v.18.11.41
Dr.Scho/sr. 9178)

g - Durchschiag




i  Verg1e1chsvexa,m1t

. Hauptlabnraterlum

E Droﬁe/fro .
'Akte@ogig n:. za. “

Vmau von- Amphoaei!e 13 duroh meue Mgiemi‘ttel,
Priifung Emulg 272 ;__Am-hoseifemaua P8y 4= anrez.

Bei dex Prufung des @bigen Emulgatoxs 1n unserem Standaxdansats
.fanﬁen wir fOIgende Wexte. -

|  JVersuoh vﬁ- | Em“183t03‘ - Geit Kéégulat kWert

pogis l 927;2_/!‘1‘ 16,5 Sta.| 3g | 80

huphoseife 18, Betriebsware | 6-14 Std. | A 1

Ber Emulgator 9272/U ist bestiglich Polymerisationszeit wnd Emu1~ |
- gierwirkungr(xoagulat) der Betziebaware von Amphoeeife leicht ‘
”‘unterlegens

- Parbe und Klarheit des ?olymerisats entspreahen einem mit

: AmpnoseifenBettiebsware hergestellten Produkt.
gez. Herrle
" Géth '

'E'X

manx 7. ﬁ.-Abtl g
: (Ihr Memo v.18. 11.41
Dr. Seho/srs 91?8)
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S Hauptiaboratorlum \/ Lo

Je/Rio -

Aktennotiz ﬁber den Besuch der Herren |

”Zz Direktor KAUFHQLZ
Ing BOHME SR von der Fa.BERSTORFF am

am 27.119194 s
MENNINGER (Vertreter) , _

ferner waren von Lu anweaend &1@ Herren
* Dr.BUCHE, ' ‘
Dr.FIKENTSGHER,
JAC; o o

iDie Fa@ Berstorff wurde au£ Grund der Messargebniase unserer
o 'Walzversuche in ”roisdorf (s.Berieht vom 21,11.194?) Zu elner Bew
"“P; 'sprechung eingeladen. Der Zweck dieser Besprechung war, die ‘obigen|
u'Ergebnisse,soweit sie fur aen alanderbau von Wichtigkeit oind, de
‘ Flrma Berstorff bekanntzugeben.unﬁ die 8ich hieraus ergehende Un=-

v i'kcnstrukti0n der bei dieser Firma in Auftrag gegebenen Luviﬁherm— 1
ST kalander zu erortern' | -

! *fEingangs der Besprechung erkldrten die Herren der Pa.B.g dass. ea
5 7jetzt noeh mglich ist, eine Umkonstrukti@n der Kslander vorzu=-
; anahmen, da lediglich deren Konstruktlonsarbeiten beendigt sind,
_‘: ~ ‘der Bau des Kalanders ;edoch noch nicht begonnen habe. Ferner
o ;f_erklarten die Herrsn, dass Ihnen jetzt eine Umkonstruktian dar

: Kalander welt wenigar unangenehm istg als Umanderungen nach der |
v Fertigatellung. L :

_jkngls Ergebnls der Bespreehung wurde ﬁur den Bau der 89 ﬁm Kalander
R xolgendes festgelegts \ R | |

- Der Walzendur@hmessar acll von 450 s etwa 400 mm verringert
 7”,;f -werden. Zur- Verminderung der auftretenﬁen Walzenﬁru@ke 801l eina
\"W;ﬁQ‘Zwiechenwalze mit, einem Durehmesser von 200~230 mm gew&hlt wer—

”ﬁﬁfden. Der naeh den obigen Measungeﬁ hierbei 70 erwartende Walzen-<_
”druck wurda mit etwa- 0,7 ?onnen/em, statt etwa 2 Tonnen boi 456 mm

i -;Walzen&ruckfangegeben‘ ﬁa'dia kleine Zwischanwalze als die zweitwl
'“fﬂ,ﬂ aberate Waize"zum Antrieb nicht geeignat ist, muea der Antriéb” ’

b9 Dle Berstorfferiﬁerren'Waren “dn'dlesen Mi’j
teilungen sehr béeeindraekt, =
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Haupﬂaboraterlum

Je/Bi. P RTRR

.»D'le Herren der P:.rma By stell‘ten ung - eina tberaich‘tezeiehnmg aer
= Ea wurde verein‘bartg daas i
8 Fa. B. mh I‘estlevunp der mit un.q ‘besprochenen Eeukenatmktion ﬁiea
clen Ktm@.an f ir den Bau der anzufertigenden Kalander varschlagfs. '

'”Ala Mbgliehkeit, qie auftretenden Walzendurchbiegungen auszugleiehe ;_
 worde vorgeaehlagen, e - |

1) e.me Vorriohtzmg zur Walzenaehragstellung xmd
2.) mehrem Auswe,hlwalzen mit verschiedeaem balligem Sehliffo

'Naehﬂem die Herren ey Fa.B. von der ersten Mdgliehkeit abrieten,

-cﬂwurae vereinbart, da.ss die zwelte Mdgliehkeit den Kunden zu empfeh-
len Seiq S : .

Anschliessen& an’ die Besprechung wurden der Fa. BERSTGREE noch
 unsere Erfahrungen mit der Schmierung der Walzenlager mitgeteilt,
lwonach sieh die Schmierung dieser Lager mit einem von uwng herges

stelltem blgemlsch als besonders gut erwiesen habe und dags seit:

‘ dieser Zeit" Eelhat bei erhiaater Beanspruchung keine Lagerschwierig—
'kei‘tm mehr gu beobaehten WeTren. |

. Die von une angewandten Massnahmen zoy Erzi elvm' einer einwand—, '
freien Valzfolie von 56 cm Breite auf den nur 60 cm breiten Kalan-

~ derwelzen und die Regelung der Toliendivke durch es Kimlen der
Walzen wit kalter I.uﬁ wux'de ebenfalls den Herren von B. mitgeteilt

. Die Mogliehkeit der alektmschen Beheizung ven Kalanderwalzen wurae
. ebenfalls besprochan, Ea]bestand ﬁberemetimmung dariiber, dass ‘bis

- Eu xfalztemperatewan von ntwa 200° und in Féllen, bel denen eine B |
verlassige Dampfveraorgung mit gemigend hohen Druck vorha:nden iet.

P ine Dampfbehelzung, infolge ih.z-er Einfachhei und Billigkeit gegen-

; :_z-zibe:z' der elek riaehen Beheizmg vorzmiehen 1&“&, wahrend bei den _

S ,[:fffabrigen E'alien die elskirische Heizung mit der Iﬁaglichkeit eine’ ein

-/ hettliche Qexnpemtur ﬂher ate ganze Walzen‘breite zu erzielen, geeig-'

R z-neter ia%. e T o . ‘

C _-'?.'Ds.e bbersendung e:iner Kurventafel mit uneeren WalzenﬁmeMeseungan '_
| in Abhangigkeit mit» dem Walzen&umhmesaex m&e in mmaiaht gesteu.‘_
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' Bishor war en nioht nﬂguoh, Emlamnamlymeriaata am inylmuﬁt/
. Vinyllither herzustellen, Durch gesignotes Zufihren der lonomeran |
48t es nun gelungen, volynerigate bis su cinem Mol Vinyum‘mtyl-a.

. i-:ﬁther auf ein z&ol Vinylmetat = arhaman. |

: v-"Vinylae@mt wird mit ¥osoer, Amph@aeife, Paffer und Katalyaatar
o vergelegts Vinylxithar wira ala 2.Kemyenen%e mﬂggam zugegeban;
'.':'.'v‘_'QOBO o o .
: 86 @'V&ng’lwstat,u
560 cm5 asoery ,
' 5 emﬁ z\xaphaseifa,
2 g WasPersulfat, - - C
. | 3 & numﬁa—l’hesphat (oﬁor Kreide)
weraen in Kal.m Bt Rihrwerk vorgol.egt C
| 50 g Vinylieobutylather |
~ ‘werden z.nmrhalb einer Stunde zn'bropxan lassan. -

e | l’elmrﬂ.aa%emtomgwnm 5@ - 69 e
";’_'Auaheutes a).gsyﬁe C : '

. Aueh umgekehrt@ Zugebe dez baman Koﬁpunmten W‘b ) Zi!h, ia. ]
. dem ten den VinylHther in der whssrigen Phase vorlest und. ?&nylw
. sostat wnd Hstriuapersulfat gutvopten Jised, Dis Polymerisate gabci
gehy festhaf‘can&e ?nmo mﬁ k&nmn e Anatriahme@ken meﬁi‘& '
wer&s»m S o

o ”str knmrﬁ mog% zwiaahen 5@ - 6@0
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"Anwosond din Eermn Dr. S
| -~ DF. GISSHLBAGH 1e, Dentalabteilung
- Dre Oppermann |

, epater %o %ﬁﬁﬁ%ﬁ“’ ' moﬂauptlabor.

1s hat filr Gaumenp:laﬁen aa@ Bengﬂcewﬂ@ae unter der Bazaieh» E

T Portax in den aandel gebracht. Die IoG. hat sich mit dieaom j

' Haterial schen 80, weitgehenﬁ veryﬁichtet und dem Beharden go-» ]
" gentiber zeatgelogt, dage die Versendung von Guuni mit Ausnshme

. eines ganz klainon Kontingmts (500 kg) 1n Deutaehland vorhotan :;
' Mﬂo : . _ .

R der Rraxia aelgts aiah mm. aaaa ale Gaumenglattan aus Bamyl—

. celluloee sechnell risaig werden und altern (wngat@ Trageeit

: : 4 Momte). me Ereeheimmg W&, wm an einer Prasaplatto aua

- Bensyleslluloase leioht zu ereehen ist, mit der gu geringen Stand-
| »featigkoat dmr Bom%eelluloae bei Kﬁrpertempemtur gusapmen. ' . |

. Ba beatehﬁ oun zunﬁohst die Auxgaba in meglichst kuraar %ﬁ.t i
~ duroh Zusitze m Banzyleanuloao dan bestehen@en Mangel sy be-e‘_"s.}
seitigen. A , . S L

U Aue elner Rethe: von Polymarieaten und Mieehp@lymermmm haa swh |
28 Nieohpolymerisat aus 50 50 Styrol und 50 xetMcha&uremet% A
7 ester anm h@atsn vamansm mm,g@ éar Vartxagalage mit R e
Haaa wiessn wiy daraux hing dass dia IaG- auy Zait nur mit aimm |
B Maexapolymriwt &ue- 70 Styrel und §@ me-smr vorgehen dars m
| gaben asn ﬁemn aim kleine Emba dea maohpelymerisats eofort
| mtte Es arseheim wﬂnschenawert. @ada bed den kemmem;on V@x‘h&hﬁo .
| dungen mit ReuoHo noch nbglichet ein Vermtm.s von 60 Styro].
| und 40 Kethaeryls&uremthyleater susgehandelt wird, ohne dasp

el ‘R.u.ﬂ. ber die Vemsndmg des Miaohpelymeriaata mm ctwn
e jjexrahrm soll. o R

i ""."f‘..";;-‘rersm' soll zﬁr aton amm oin mu Aotylea bor etwas weic;hh‘
‘etnge-tcuteo Maahpolymrmat aub Styrol wnd’ uathaeryl.uﬂnm .
~ ~..»'.f'aothylaatar mpraft werden (5@ Bty 30 Mg, 20 B). :

',‘dﬁe Vcrwonﬁung 1at uxn gr&borea K@m @ea Bolymxiut or
oo L mnrchschlag e
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e _ ;_.‘vm Baupthbomwxmn wird verauonen. m Abwoaenhoit vm wul-» -
. ghermitteln und in Anweserhelit von 'ritanweisa bzwe M%holrot -
: 'cin erpozymrxaat hermstenen. | »

o | Beu Hemn warden wﬁem Emiahungsymkts‘tuatimuagsmﬁh@da
B :mﬁ V&akeaﬂht&neeem naoh UBBELOHDE wrgeﬂihr%e

RN zw E@rst@nm der aegap arunagxlmsn, ade mmr aus Mgamvm.' |
v 168 Weiehmaoher bew. Howilith hexsestelm waraen sind, empfoh- |
- .len wir unser Frodukt D 236 (mgem P Typ 8), oit wolohem wir
simn ‘Bandversuch auax’ukarten, dox botrieaigend ausfieio

"'Wéhbohla. sam
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- B .‘Bn Raupth‘bam%rim wird nrou@hun, in Abuaenhoit von mﬂ-‘ :
 giormitteln und in Anwesenheit von ?ﬁtanweias baw. Latholrot o
‘cin MV@rz)@lymmaat hermstenen. -

o 'Bm Hemn wraen unsere sxweiahungapm%saostm»wgsmwheﬂe
o :mﬁ ?ﬁakesmh@smamﬂg pach UBRELOHDE wrgefﬂhrsa

o zux Eemtellung dar 3@59 Gxunﬂpla%en, dﬁ.e bi.ah@r aus P@wawmx
e 108 Weichnaoher bew. Howllith hexagea%alm ‘worden sind, myfah- |

. .len wir unser Produkt D 236 mgem EP Typ 8), mit wolohem m
slmn Mvamueh auafﬂhmen, der be:ﬂe@igend ausfial.
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- \Anwesendd die Herren zng. BEGK, : @Qlafa"Abtlgn Kur@ l‘_x o]
A L | Dr. PIETSGE, , Ing.Buro Hauptlabora‘L;,-'

- gzégg ENTSCHERvg Eau@tlaboratorium

 ’*f§e) Verfolie RUB. Typ L. VEE. Erankfurt/ﬁ. wird sntscheiden, aﬂ
“ .7 'welcheg Steils dis Vorfolie sue Typ L fdr die Metallwalzu‘,
'“;*.'Werka heratellen soll. Wegsn der Kiirze' der Zeit ‘bie zum '_
‘%naehaten Treffeh bei den. Beutschen Kabalwerken Ketsahendorf

o . am 31.10o1941 wird vorauasiohtlioh daa Hauptlaboratorium die
‘ wgyy;QVbrfolie h@rstellen mﬁsaen'-, ”',‘ o -

4' 53¢9 Verwenﬁung des Igelzt PGU Typ L 1n Scherbenfozm anatellef
- der Vorfolle soll suntichat mur IiG.-inbern. fnd evils in mreisl
'f”v‘dort geprﬂrt warden, &a die Metallwalzwerke aich Zar” zeit y
}mfsehon auf die Verwendung der vOrfolis eingeriohtet haben. 7.3

Do m@nge vou Igoldt POV Typ L, dié alleln fir. aas Dekafolw _‘
,_ ”verfahren henﬁtigt wird, ist fir Eruhaahr 1942 anf;i& bis
”7’?8 t gu veransehlagen, en&apreohemﬁ ?2 bia 14]t Folienhedarf.l‘

;g.4 );Nachdem o8 una gelungen 1@@, aurcn die Breitenatreekuﬂg aae ,
-*r;/g?Breite der Khlanderralia un mindestens 50%.zu steigern, be» e
. steht fir Kalle an sick koine ‘Hogwendigkeit mehr,. anatelle’
. eines Kalanders von 80 ‘om Walzbreite auf einen Kalander mit

A ;j\;;iea cm;wglshreite uheraugahen, da eiah Kalle mit iOO cm hrei~
~fﬁqﬁx:ftea ?blieu bagnﬁgta ‘ L P

J ' f7JD1e Hnterauehung des. Einfluasaa dsr W&lsenﬂiak - ¥on Kalanmﬁ ]

L f&i{’gfvﬁern auf: die Poliondieke, dta epeaifischen Walzenﬁruek?pro
 om  und d1¢’ whlzgasehwindigkoit, 8011 w omﬁglieh i La aug |
'”:;denhnouonzxalandorn von nr”'EBER@ dnrahgefﬁhrt waraen S

Durcheahlag anwmﬂ
%pcolor-qhbtlgt KMro L
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10) VQrfolie 8us. @yp Ls VKE Frankfurt/ﬁo wird enﬁecheiden, aﬂ
e ‘[waloheﬁ Stelle dis VOrfolia aus Typ I fir die Metallwalz-
'“va Werke herstellen Boll. Wegen der Kiirge der Zeit bie gum

- 'nicheten Tr@ffeg bei den Deutschen, Kabelwerien Ketschandorf

‘ v,"am 31, 10-1941 wird voranasiohtlioh das Hauptlaboratoxium aio
ngg;ngrtolie heratellen mﬂasen.ll”;gf» S .
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- Bohon suf dte Varwendung der Vortolis einaeri@htet h@b°n°-5“”
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o ;“verfahren benﬂtigt wird, ist fiiy Fruhjahr 1942 auf-16 bis
;”‘“ea t zu Veranschlagon, entspreahend 12 bis 14 t Folienbeﬁart.3
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' 91nes Kalanders von 80 om Walsbrsite auf einen Ealander mit
o100 om Walsbreite uher&ugehen, da ei@h Kalle mit ?00 ain- breiu[
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‘4ﬂ ﬂB19 Untersuohung des Einfluasea der Walaenﬁicke“v@n &alan»? ,1
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T ved den ‘sfuzdlosn mm mammmn. i miohste Zussmng |
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