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Sehr geehrter Herr Doktor Brudil

Zur Methancl-Mitteldruck-~Synthese kann ich Thnen nunnehr weiteres be—
>»ichten, nachdem gestern der erste Versuch mnit dem Gasgemisch 70% CO,
30% Hz bet*iedigend gelauren isto Bekanntlich war es der Vorschlag von
Herrn Dr. Brendlein. die Trennnng des Wassergases in Kohlenoxyd und
Wassers-off.dadnrch zu vermeiden, dass man mit einem »verkehrten» -
Yassergas der Zusammensetzung 2C0 + Hz beginnt, daraus zur Methylror-
miatbildurng oin CO verbraucht, das Resitgas konvertiert und nun mit die-
sem Gas das Methylformiat hydriert. Versuchkhe zuxr Methylformiast-Herstel-
"iuvng hetta wir inzwischen im Deuerversuch Gber vie: Tage mit reinem
Kohlenoxyd bei 30 at Druck durchgefilhrt und dabei- immer wieder, gentigende
Kstalysator-xonzentration vorausgesetzt, 2% kg Ester/Stnnde in unserem
Ture von 35 mm g, 8 m HShe, erreicht. Der erwShnte erste Versuch mit
dem Kohlenoxyd-Wasserstoff-Gemisch, der mit einer Konzentration von 50%
Kohlenoxyd im umlauzenden Ce= lieﬁ, 2odock bei BC a2t,zuni¥chszt nur L8>
10 Stunden, hat das gleiche Ergebnis gehabt.Versuehe mit langerer‘nan-
er, die wegen der Herstellung des .Gasgemisches schwieriger sind, sind
in VOrbereitnng, and wir hoffen damit das erste Ergebnis bestatigen zu
x3nnén. Insbesondere wollexn wir dann auch versuchen; ©b man vielleicht
_mit dem Druck auf 40 at oder noch weiter herunter kann. Auch wirde in
dor Praxis einer ErhShung des Turms-nichts im Wege stehene

Die Reskxtionsriume berechnen sich beim derzeitigen Stand derxr Versuche
:ax?ﬂﬁoo moto Methanol-Anlage wie folgt:

A. Stufe: Herstellung 40s Methylformiats. Zur Herst Illung den erfor-
'derlichen Menge Ester wlirdem 4 TUrme von 12 m HShe, 500 mm-lichtem

Dnrchnessor ausreichen. Arbeitsdruck 40 oder S0 Atm.
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bei 30 Atrmo
-2« Stufe: Hydrierung des Bster Zuar Bydrierung werden 300

Reaktionsrohre von 70 mm & und eimer Kalalysatorschicht-von
2,3 m H3he bendtigt, die zur Abrdhrung Jer Hydrierungswirme
bndelweise in eine Art Dampfkessel einzubaunen sind. Z2u weite-—
ren Rechnungen sind wir noch nicht.gelangte Die'éanze“Saéhe
sieht aber Jetzt schon recht hoffnungsvoll ause.

Was nun did nichste Stufe, den Versuchsbetrieb mit 10.6dep as
moto Leistung anlangt, so waren wir Ja iegen der Wassersioffbe~
schaffung in grosser Verlegenheit, weil dex Iransrormator ze
dem Elektrolyseur in aAmmendorf kaum zu ‘beschaffen sein diirfte.
Durch die Bem&hungen der mit der Angelegenheit betraunten- He“—
ren, vor allen Dingen zuch des Werkes Wolfgang selber, bestalit

indes Ausgicht, v ielle;cht um den Transrormator uné das Maschi-

nenaggregat von Ammendort ganz herumzukommen. Bs wurde mip Jetzt
ga2sagt, dass man 190 KW fiir 110 Volt Gleichstrom bereits bei-
sammen habe und hoffe, noch weiterznkommen. Da wir fir den An-
schiuss der 40 m3_Elektrolyse etwa 270 KW brauchen werde, .
sieht die Angelegenheit also sehr viel hofrnungsvolier aus als
vordem. Ausserdem haben K wir noch eine andere Notldsung in Be-
tracht gezogen,-mfmlich die, die zweite Stufe trotz der engen
rZumlichen VerhZltnisse auf unserem Werk IX in der Gutleutstras—
se unteréubringen9 wo Wasserstoff vorhanden isty die erste

Stufe im Technikum des Labors mit Hilfe von aus Messer?schem
Sauerstoff erzeugtem Kohlenoxyd durchzufihren. Wir wirden des
daswagen sehr ungarn ttao, weil wir €af¥> sohr viel mehr Leuts
brauchen und bei dem ¥angel an Personal also nicht stdndig in
veiden Stufen durcharbeiten k3nnten; do.h. es kXEme kein richti-
ger 10 moto-Betried anf diese Weise zustandeo .
Uebex den Stand der Dihge werder wir Ihnen, sowie sich neve

Momente ergeben, wieder berichten.

Ich komme dann noch auf oin Thema zuriick, das Sie in den Unter_
haltungen mit Herrn Dr. Walter in wvergangener Woche anschnit-—
ten, n&plich die Fragey; ob man nicht auch Ammoniak durch Bin-
dung von Luftstickstoff auf chemischem Wege erzeugen kdnne,

ux so die Hochdfuckkapazitdten zu schonen. Man kommt damit suf
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Ideen zurﬁck, die sckon vor. langen'Jahren zu Gunsten der

.Hoohdrnckammoniak—Synthese aufgegeben worden sind. Der Vor~

sohlag zur LOszung, den wir als den*uns nachstliegenden ais—
kutiert haben, erscheint uns picht 1n Jeodexr Hineicht hoff—
nungsvoll. Wir stellen ihn aber einmal nachstehend. zur Erdz-

terunge. ) .
Bekeanntlick hat unser Herr Dr. Xiocepfer. hier das- Cyanidverfah-—

Ll vaald AL

ren von Bucher, das auf der Cyanidbildung nack Na 003 > 4C +

.N2 - 2NaCN + BCO be"nht, wosentlich.verbsszert, Sotdass as

schon bei Temperaturen unterhal® 900° 1Zuft. ’rotzdem sind die
tenhniscnaa Sc“~1er*gke ten noch gross, da’ der w‘rmebedart
der Reaktion 2 x 70 _Xeal betrigt. Aus dem Rohoyanid kann man

-

- die Blaus3Zure mit Konlendioxyd und Wasserdemp?f bel 200° LTast

quantitativ frei machen. Man gewinnt so die Sodsa bis =uf
einige Binbuszen durch Verrlﬁchtignng wahrend der Azotierung
und durch Aschebestandteile der Kohle zuridck.

Die Blausiure kann in Gegenwart von Schwefels&8are und Metha-—
nol wahrscheinlice:r mit ziemlich gaten Ausbeuten zu Ammoniak
und Meothylformiat (aus der intermedifir gebildeten Ameisensaure)
verseift werden..Des Methylformiat wird anschliessend bei

30 at noch zu Methanoi hydriert. Die Gesamtbil&nz aes Vorgan—
ges sieht dann sSo auss ;

4C + Ny + CO + 3Hy,0 + 4H, lierern 2NH3 (a;sAmmonsnltat)

Zole

+: 2C"3On + 3000 Das Kohlenoxyd wird wahrscheinlich/gebraucht

um durch Verdbrennung mit Luft dem zur Azotierung in ziemlicher
Ueberschuss ben3tigten Stickstoff =zu schaflfen. Der Rest xSun..
te als Heizgas dienen, da die Abtrennung vom Sticksitoff kauw

in Betracht kommt.

Der grdsste Schdnheitsfehler ist in diesem Pali in der Gewinnung

. des Ammonilaks als Ammonsulfat zu schen. Verzichtet man saf dade

Ameigens@urebildung und setzt ergt nachtrZglich das CO zar
Methanosl-Synthese ein. so 1iesse gicn das verneiden.

Wollte man dem Vorschlag weitor nachgehen, 3O misste man mit
welt yrSsserem Einsatz,als es uns z.Z. mSglich ist, den techni..
schen .Ausbau der ersten Stufe, der Cyanid-Synthese in der von
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Kloepfer véi»besserten Form,in AngriZgzt nehmen, um.zu sehen,
wie weit sich die dafiir erforderliche zieémlich umfangreiche
‘Apparatur beim Arbeiten in grossem Maszstab, vielleicht durch
Einsatz vou Drehrohrdfen, noch verringern lisst. Wir sind
aufgrund der bisherigen Versuche fiberzeugt, dass das Verfeh-
ren als Herstellungsverfehren fiir BlausZure in Betracht kommt,
Ot zber auf d&em Weg Gber BiausZure Ammoniak geniigend biilig’
wird, midssexn wir einstweilen noch bezweifein. :

St VN

Ich bin mit besten Griissen

: : ] Hell Hitler:
- Inr sehr. ergcbener
P
L2

PS. Wihrend dieser Brief geschrieten wurde, erhielten wir ein
neuas Schreiben von dexr Bamag, das die MSglichkeit der Erzeu-
gung von Wassergas mlt hohem Xohlenoxydgehalt eingehend dis—
kutiert. Ich Schicke Ihnen eine Abschrift deshaib mit, weil
axm Ende i_:esé Briefes der sehr konkrete Vorschlag gemacht wird,
den Versuchsbetriset mit einem entsprechonden Generator mdg-—
iichst dald zufzustellen. Dieser Vorschlag leuchtet nir dos-
halb sehr ein, weil wir dzmit zum ersten Mals dieselbe Gas—
wirtschsft hETtten, wile dbeizm Crosshotriadb; a21lso aaeh 3beT dis:
tochnische Reinhelt der Gase, den Einfluss der nicht (ga.nz
zu vermgalenden kleinen Monge, Stickstoff durch Anreirherung
im Ereislanr asw. Briahsu-gen sswmaln kanz:te'n:gs"'w 2
Ji~<h noch auf der Jetzt geplahten n&chsten Versuchsstufe aur
Baris von 40 m3 Wasserstoff/Stunde nicht wirklich von einem
Gasgeaizch ZCQ + H2 augsgangen werden. Han wirae das in dexr
Methylformiatherstellung umlaufende Gas durch stindige Duroch-—
fuhr von hochprozéntigen Kohlenoxyd auf etwa 50% halten,
statt stEndig Gas herauszuziehen, zn kcnvertieren und zur
Hydrierung einzusetzen. Der Vorschlag der Bamag hEtte zve
Konssgqaenz;, um einan solchen Versuchsgenerator herum eingv
Nitteldruck—Synthese ffir etwa 100 moto Methanol aufzubauen,
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worfiir dexr Eisenbedarf in der eigentlichen Apf:aratdr (s. daie
Zahlen vorstshend) nicht sehr Ubermissig sein wird. Anderer-
seits wird die Kompression, Auswasahnng, Umwalzung, Konver—
tierung der Gase uswo. hier sehr viel mehr Bisen verschlingens
anteiln@iseig Jedenfalls viel mehr als im Gross—Betrieh. Doch
werden wa.hrscheinlieh nur so endgfiltige BErkenntnisse fver die
Gashersteliang und. —Ausnutzung gewonnen  werden kSnneno-—
Wir sind daraufhin dabei, ein Schema fir eine solche Anlage
zu. entwerfen das wir Thnen in ’Ra‘mo -ng_ﬁcendan werdem.

o
DoVo;_///-‘v

P



