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";Betrei‘;fx ‘Reichsamtsversuche an Eisenkontakten in Schwerzheide. .

Zu den uns Anfang Juli #Ubermittelten erndgtltigen Ausﬁertungen der
Eisenkontaktversuchz. iz geraden Purchgang in Schwarzheids fibermit-
$eln wir Ihnen nachstehend unscre Stellung‘nab.me,:‘» : T

A. Bie Ve'rsuchsunterle.gen und Auswertungen erkennen wir als Grundlage
- an T#Hr die Beurtsilumng der in Scohwarzheide durchgefiihrten Versuch
ar Eisenkontakten im geraden Durchgang. . ’

Mit der in Sohwarzheide gehandhabten Versuchsdurchfﬁhru;ng ‘orkld—
ren wir une ebenfalls einverstandexn. .

B, Vorbemerkunz zu den Versuchsergebnissen:

In der gemeinsamen RBegprechung am 31.8.43 in S'chwarzheide (vEl.
Besprechungsprotokoll) wax fir die Versuche in geradem Durchgang
die Forderunrng erhcben worden, das Synthesegas iweitgehend auszu-—
nutzen. Wir peschrinken uns deskhalb in unserexn Betrachtungexn
darauf, die Leistunz der Koniekte danack zu beurteilen, wieviel
tato Frodukt ein 10 cbm~Ofen unter den angegebenen Bedingungen
1iefern wiirds, wobei nwr dis stillschweigende: sicher erlaubte
Voraussetzurg gemacht wird, daB sich die Ergebnlisse von den .

5 m-Einzelrohr auf eine Vielznhl von Rohren; d.h. ginen techni-
schen Ofexn {itertragan lasser. Wir verzichten alsz. bewuBt darauf,
Zahlen und Ergecbnisse zum. Verglaich kerenzuzielhen, die nicht ex-—
perimentell gesichert sind., sich also alleir - Qurch: '
Umrechnungen L.B. auf 100 %igzn CO-TUmsatz exgedben.

Wir haben deshaldb unter Vorgriff auf Pusnk: 3 3 des Diskuooiens—
programms nachsteherd die angefgllien-n Primirprodukte - zusammen-
gestellt: f{Argabe in tat>/10 ~n”’-Sfon und in 4 des Ges.Anf.)



‘ofen Nr. o1 2 3 - 4 1 s P
Firma ) KaWela Lurg:i. "l ‘Bratag .G Ruhr-hems ’Rhe:!.::.pr‘.‘
tato] 4 ltato]| % |tato]| % |iato] % i tato! % ltato] %
Gas 31402 0,54} 18,5 {0,35 {11,0 0,241 8,4 {05y54{16,7 6,35 13,'67 0,44 ] 16,9
G&,"Ol, C3-C,4 9765 19,9 [0,39 |12, 2 0225 962 10,56 1759 { 037 1_4;4: 0,56 |:21,6
: d.avon Olefine 0,34 10,4 [0,26 8,1 10,22} 7,7 l0,41]12,7 0,23} 9,0 |0,30]| 11,5
.Bezzzin °5‘°10 _ 0,82} 25,0 0,62 19,4 ,51 17,8 |9,85125,7 0,57122,2 o,77j 29,6
Dieselsl 011‘313 0,46 13,1 |0,4213,2'| 0,4716,4 | 0,37[11,5 | 0,33;12,8 [0,35 | 13,5"
Gatseh Sp.320-450° 0,26 8,0 (0,26 8;1 1C,36(12,5 |2,20; 6,2.0 0,18] 7,0.10;17| 6,5
Hartparalfin’ Sp)45_8 0,34} 10,4 .0,86{27,0 |.0,88|3C,8 |0,48[14,9] 0,48{18,7 | 0,17} 6,5
n_;cdg?e ,&Mohpl,a '0,20 651 10,291 9,1 | 0,121 4,2 0,23 T211 0,29111,3 10,14 554
insgosamt 3,27 [100,0. 3,19 {100,0{ 2,86 100,0! 3,23 1'oo~c>J ,57,100,0.2,640 100,0
Wir kom:gen nun zu éden einzelner ruskten:
B 1. Fahrweisse
Firme K.W.TI. | Lurgi | Brabag I.G. Rihrchem. Rheinpr.
) ! . R '
Cfen X * 2 3 4 - ] s
sbeau:fsc agung 1087,5 | 1069 1107 1150 1033 1040
Nz=”/h/10 m”’ Ofen
CO-Umsatz in % v. 85,0 | 87,8 °|.77,0 81 70 . gz~
Einsatz . - .
CO + H, Umsatz " 68.3 | 54,8 58,2 63,1 54.2 57,2
Betriebstemperatur 224 220 225 220 222 224
(erreichte Endtemp.) .
Lebensdauer - 1 1 o 4 13
(3 Ausdb. Ruckgang bez.
auf max.tate Ausb.
nach 90 Tagen.)
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Gasbeaufschlagungs liegt. bei allen Teilnebmern in der gleichen
. Grobenordnung.

Kohlenoxydumsatz: Dieser liegt 'bei 3 Teilnohmern oberhalb 80 %,

~ bei 2 bei urd tiber 70 # urnd bei einem knap

iber 60 %. Berticksichtigt man den (CC + = JAUm-
satz, s0 verschiebt sich infolge deg gtns%

geren Sy—-Gas-Aufarbeitungsverbéilinisses dieses

. Bild etwas fiir die Leistung des X.W.I.—Xonbtakiss
und tresonders Tiir den von Rheinpreulen mlt seinem
sehr gexringen’ CO—Umsatz. '

Betriebstemperatur: 5 Teilnehmer-tlieben mit dex’ qvnthesetemperatuz’
o : ihrex Kohtadme.unxerhalb dexr vorgeschriebenen

OSckhstgrense, dis-von einem exreicht; von 2 an~"""
‘deren fast srreichi wurde. Die tibrigen ‘Pirmen
(Turgi, I.8., Ruhrchemie) hiitten die ihnen noch
zur Verfigzunz stehende Temperaturreserve dazu
tenutzexn kanneﬁ, wn hheren-00-Unsatz zu. errei-
cnen oder die Vontaxte stixrker zu eelasten,
and damit einen hdheren tato-Anfall zu gewinnen.

lebensdauer: Bel dea ZX.W.I.-Xontakt iest nach den Bilanz-—

blEttarn a2n den beidexn 1etzten Tagen ein uner-—

. klEgrlicrer; starker AkLtivititsantall eingebtreten.
Nzch mundlichen Alttellungen 3011 dexr Kontakt. -
zexrfzllen smeix, ¢ daR eine weitere Benutzung
nicht in Prage kidme. Von den tibrigen Kontakten
zelgt wihrend fer Laufzelt nux der von Rhein-
orevlen ein sitirkeres Nachlassexn, drotz.Tempe-—
ratursteigerung undé Zurlickgehen mit dexr Belastung

B 2. Xontaktelgenarten,

- ] 1 2 3 4 - 5 . 6
coeniiaung in tats/10m3 ofe % ©;54| 9,35 | 0,24 [C,54 | 0,35 0,44
sas URE& in % d.Ges.AnT- 18,5 1 11,06 3,4 16,7 15,6 16,9
Paraffinbilaung sp 320 ] 18,4 | 35,1 43,4 21,1 25,7 13,0
in % d.Ges.Anf. - i
Verfltssigéngsgrad in tat> i 2,02 2,35 2.8 2,0 .67 1,61
in % d.Ges.Anf. . | s1:8 1 74 78 6.9 |85 62
CO-Umsatz in % d.Eins. i as 87,5 77 8 70 62
€O : H, im Einsatz 424,246 1:1.245 |124,243121,245H:1,24 |1:1,244
" im Verbrauch 1:C .30 i:0,63811:C 6% 0,73%1:0;722 121,069
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Gas’bildung und’ Verfliissigungsgrad: - Wie zu erwarten stand, ist dieé

Gasbildung und ebenso die. Gasol- und- Benzinbildu.ng beil
den Kontakten am stédrkstern, die am wenigsten zur Paraf—
finbildung neigen, d.h. die Eontakte bevorsugen die Bil-
© dung niedr:gexoiedender Produkte. Ganz ausgesprochen -
—liegt diese Reak+tionslenkung bei. dem Kontakt von Rhein-
preéeuBen vor, bei dem eine relativ starke Gasbildung :
schon bei dem geringen CO-Umsatz auftritt. Die Dieselsl—
rernge-igt, bezogen zuf den Gesambtprimir *eﬂ""taa..aa.a.,”
bei allen Kontakten wvon dex. gleichen GrdBenordnung. Dies
entspricht auch der’ sonatigen Srfa.hru.ng, daf die reak-—
tionslenkende Wirkung eines Kontaktes sich entweder in
erhdhter Paraffinbildung oder verstirkter ‘Benzin— bzw.
Gasolgasb:.ldu..c :bemerkbar maght” und die Diemeldlmenge ’
weitgehend unberiicksichtigt 1#8%t..Fin Vergleich der vor- -
~liegenden Zahlen ist in’ Anbetracnt der versghieden hohen
. Werte. ftir den CO-Umsatz nicht einfach. Immerhin scheint*
uns ‘abexr der Lurgi—*’ontakt hingichtlich . geiner Paraffin-—
produkticn bei dem hdchsten erreichten’ CO-Umsatz ‘and -
seiner guten :I.‘empe:r:za.'t:u:.':il.xa.g-° bea.ch:ben.swert. -

-~

B 3. Auf unsare Au.:ffassung hins:.chtllch der Kontaktleist ung ha.ben

B 4.

wir baereits hingew:.esen.

Kentaktzusammennetiuﬁg Herstellung nnd Vorbereitung

Eine zorderung scheint uns fiir den technischen Einsatz eines
Kontaktes vordringlich zu sein und dies ist seine Reproduziexr-
barkeit. Es muB deshald in diesem Zusammenhsrg beachtet werden,
daB8 es nur 3 Firmen weren {(Turgi, Rukrchemie und I.G.} deren
Kontakte bei dem ersten Einbau zum Laufen kamen. Wenn von anderer
Seite 2,3 und sogar 4 Pillungen notwendig waren, um die Kon-—
takte uber die vorécschrlebene Zeit zu bringen, so spricht
dies dafir, daB entweder der 1. bezw. auch die folgenden XKon-—
takte nicht so bei der Herstellung angefallen waren, wie man
es erwartet hatte (schlech'te Reproduzierbarkelt) odexr daB sich
die Xontakte unter bedingungen fahren oder anfahren lassern,
die von den Herstellern nroch Rpicht beherrscht werden. Wie weit
sieh diese cffensichtlich vorhandenen Schwierigkeiten im ein-
zelnen besheben lassen, entzieht sich unserer Beurtieilung.

tbexr die Herstellung des I.G.—Kontaktes kahn so viel gesagt’
werden, daB es sich um einen aktivierten Eisenschimelzkontakt
nach Art des Ammoniakkontaktes handelt, dessen technische Her-—
stellung aulerordentlich einfach ist. CroB8e Riume, umstéindli-
che Verfahren unéd hoher Arbeiteratand sind zu seiner Herstel-
lung nicht erforderlich. Der Kontakt £i1lt praktisch immerx

in der gleichen Zusammensetzung an, d.h. er ist gut reprodu—
ziexrbar. Kontaktverluste beli der Herstnllung und Wiederaufar-
beitung sind auferordentlich gering.

Heil Hitlexr !
I.G.FARBENIUDBSTRIE ARTIENGESELLSCEAPT
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