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. . Sitzungs—-Protokoll.

Miindliche Ausaprache {iber die Epgebnisse der in Schwarzheide
durchgefiihrten Reichsamtversuche. . .

-

Tagungsort: Gottingen o

Zeit’ © - : 5.Sept.1944; 8°°-13°°; 143°_373° gnr.

' Peilnehmer: ' ,
X.W.I. o : Dr.Pichler; Dr.Weinroitter;
Lurgi : Dr.Herbert; Dr.6roB8; . )
Brabag : Ppr. Steinbrecher; Dr.Sauter; Dr.Weingaertner;
I.¢.. = : Dr.Scheuermann; - Lo
Ruhrchemie : Dr.Roelen; ' - _
RheinpreuBen : Dr.K&6lbel; Dr.Ruschenburg; Dr.langheim;

Den Vorsitz fﬁhit Dr.K8lbel als Bevollmichtigter des Gebechem.,. ..

Als Diskussionsgrundlage wurde. das von Dr.Kdlbel in dem Schreiben
vom 18.6.19444en einzelnen Teilnehmern bekanntgegebene Prograpn
beibehalten.Da die einzelnen PFPirmen zu diesem Progremm schon vor
der Sitzung schriftlich Stellung genommen hatten,konnte bei der
miindlichen Besprechung der Programmpunkte erfreulicherweise auf
viele spezielle Fragen eingegangen werden.

" Dr.Xolbel gibt eingangs bekennt,daB die Kobalt—Versorgung
der Synthesewerke bel dem bisherigen Verbrauch und den Vorrdten
bis 1847 reichi.Es wire wilnschenswert die Versuche wie bisher bei
der Brabag fortzusstzen. Eress

Die Umstellung auf 5 kxommt zurzeit bei Hoesch
nicht mehr in Frage,bei Schaffgotsch kaum mehr und bei der Ruhr-
chemie wird es noch erwogen. : ! ;

Die Haupitforderung an die Mitteldruck-Eisenkontakte ist .
immer noch,#ihnliche Produkte zu gewinnen wie;sie bei der Eobalt-
Mitteldrucksynthese erhalten werden. ! ! '

Kontakte,die groSe Mengen an Spar-Metallen enthalten,
scheiden aus oder sind gegeniiber anderen benachteiligt.

Eine vorhandene Gaskapazitit ist mdglichst voll auszu-
nutzen und eine HSchstausbeute an g/Ncbm anzustreben.

Die Gasbeaufschlagung bei den Einstufen-Versuchen(gerader
Burchgang)in Schwarzheide betrug etwa looo m” je Ofen(normale
Belastung) . .

Bei Menrstufenversuchen soll die durchschnittliche Min-—
dastbelastung je Ofen 750 cbm/Stunde betragen.

1o at Synthesedruck,225° Hichsttemperatur und die iibliche
Lebensdaner bleiben wie bisher unverindert.Dabei ist zu beriick—
sichtigen,da8225° als #uBerste Hichsttemperatur(Streckgrenze des
Ofenmaterials)anzusehen ist und mSglichst niedere Temperaturen
erwliinscht sind. . —
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- Beim Werk Schaffgatsch Ze B.ist als h&chste Beansprucnung

nor 15 at Dampfdruck zulissig..

Die Zusammensetzung der Produkte der Kobalt-Hitteldruck-
synthese des Werkes Hoesch wird den einzelnen Beteliligten noch
zugestellt.Vorléufige ‘Zahlens

%0 # Paraffin bez. auf. C und hdhere EW..
Iz2-14 % Hartwachs (iber 450° siedend).
. 30 % von 200—32o° siedend.
40 % unter 200° siedend. _
13g/chm —(7%) Gasol bez. auf Gesamtausbeute.
156&/chm Idealgas ausbeute. .

4Zur besseren Versthndigung uber Ausbeute angaben wird a&ie
,vqn Dr.Roelen in ‘seinem Bericht. unter.Punkt 5. angegebene Ausdrucks—
»weise als verbindlich angenommen.

) Dr.Weingaerther :Uber-die Fahrweise bei der Brabag Auf 1, 6
B bﬁfen kommt im Durchschnltt 1 Ofen £ir die erste Stufe.

Atmospnarenaruckvereuche.V_,

: Pr.Steinbrecher: Die Brabag ist zur. Zelt nicht—in" de Ta—
ge die Reichsamtversuche fortzusetzen.Fir eine weitere Stellung-
pehme zu den Mitteldruckversuchen ist es erforderlich die von
RheinpreuBen gemachten Angaben #ber dle Synx ese bei Atmosphé*en—
druck zu-iiberprifen. "

Dr.Langheim: Angaben dber die bei Rheinpreusen erhaltenen
Ergebnisse bei Atmosphiirendrucks: . .

Synthesetemperatur : 215-225°

Lebensdauer '~ : 3—4 Monate (ohne Extraktion)

2 Stufenverfahren,davon die 1. Stufe im EKreislaunf (1:3)
Ausgangsgas: CO:H, ='3:1,7 dbis 2,2 :

Ofenschaltung: 2 8fen 1l.Stufe :
1 Ofen 2.Stufe :

Durchschhittsbelastung je Ofen ,7o00cbm/Stunde.

Ausbeute: :
150g/Nehm CO +VH2 C, und hdhere KW.

120 bis 1253v .05 und,. hthere EW.
Kontraktion iiber beide Stufen 6o% und hdher,
Methanbkldung 3-5% von der Geszamtausbeute.
CO + E, Umsatz 75%.
Gasaufarbeltungsverhiiltnis in der l.Stufe 1,6 bis 1,7 Hz auf 1 CO.
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- Dr.Pichler erkli#rte sich auf Wunsch aller Beteiligten
dazu bereit,zur Uberpriifung der vor RheinpreuSen gemachten An-—
gaben tiber Atmospharendruckversuche einen halbtechnischen Ver-—
such im K.WeI. tiber die Dauer von 4-6 Wochen durchzuftihren.

T Dr.Roelen (Ruhrchemie) erkliérte sich dbereit einen fiir die-—
.8en Versuch geeigneten 5 Liter Kontakt fassenden Versuchs-—
ofen zur Verfigung zu stellen. .

Dr.Santer (Brabag) ibernimmt die Uhtersuchung dexr an-—
fallénden Reaktionsprodukte(Stockanalyse,Analyse der fliissigen
u. festen Produkte).Zur Untersuchunz sollen die Produkte nach
ochwarzhelde geschafft werden.

Da die Verwendung von H,—reichem Symthesegas bei mlttel—
druck vor Interesse ist(Schaifggtsch) hat RheinpreuaBSen auch auf
diesem Geblet Versuche gemacht und Resultate bekanntgegeben.Zur
Uberpriifung dieser Ergebnisse erkl#rte sich Lurgi(Dr,Herbert)be-
reit den Versuch durchzufihren. ]

. Uber die Durchfiihrung des Atmosphérendruck— und des Mit- "
teldruckversuches mit H,-reichem Synthesegas an Eisenkatalysatoren -
setzen sich die Beteiligten noch in n#heres Einvernehmen.

Ergebnisse-der Paraffihgatsch—Untersuchungen beziiglich des

Verzweigungsgrades.

l.....wenig verzweigt
2—3—4..-.mehr verzweigt

Untersuchungsstelle: I.G - K.W.Te
K.W.X. 1 3
Luargi 2 2
B.B.S. - 3 2
I.G. 4 4
Rche. 1 1
Rhpre. 1 1

Als vorliufiges Ergebnis dexr Paraffingatsch-Untersuchung
im Werk Wittern konnte festgestellt werdens
. Die Oxydationsgeschwindigkeit s@mtlicher Paraffingatsch-—
proben war praktisch gleich und zwar sowohl bei den hydriezxen
ale auch bei den nicht hydrierten Procdukten.
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I -gleichen Siedebereich sind in den Paraffingatschen -—
die von Fe—EKontakten stammen mehr hSher molekulare Kohlenwssser-GW{/?
enthalten,als in dem zum Vergleich herangezogenen Paraffingatsch
aus der Kobalt-Mitteldrucksynthese.. T :

. Beziiglich der Hartparaffinspaltung zur Fettsiurefabrikation
liegen noch keine Erxrfahrungen vVOT. T ’ '
) * Diesbesziigliche Versuche (Xrackung und anschlieSende Hy-
dri;ruzég der Haritparaffire) sind bei Hencksl u.Cc (D'Iis_seldor:tg
geplant, : . .

) Dr.Herbert: die EKontraktion muf in der l.Stufe mindstens
45% betragen sonst sind die in den G—roBaﬁnlagen vorhandenen Konden-—
sationsaniagen{wegen Uberbelastung)nicht verwendbar.Daher sind =

" Kontakte  anzustreben,die iber BéO—Bildungv und bei hohem Umsatz - .

Durchschnittliche Kontraktionen der Ufen bei den Versu-

chen in Schwarzheide:
T KoWeI.' 42,5
Lurgi 39,1 B
B.B.S. 36,4
I.G. 38,5
RCh ' 330 (.3720')
Rhpr. 39,2

. Dr.Roelen: Uber den AIkoholgehalt der Reaktiomsprodukte.
Die Alkohole lassen sich in einem einfachen :Arbeitsgang zu Ole-—
finen dehydratisieren.Das Verfahren wurde bisher angewandt um
Yei der Schmierdlsyoihese d3ic lsitzten Spuren Alkohole aus dem
olefinischen Ausgangsprodukt zu entfernen. C

'ber die Dehydratisierung der Ester lifgen bdbisher keine
Erfahrungen vor. )

. Dr.Herbert: Es ist auch versuchstechnisch ein Verfahren
erprobt um Alkohole + Estexr durch eine Extraktion aus dem Reak-
tionsprodukt zu entfernen. N



i Anf Anfrage von Dr.Roelen gibt Dr.XK&lbel bekannt das der
besprochene Atmosphiirerdruckversuch einstweilen mit Wassergas nicht
be?rieben werden kann,sondern nur mit Hz—reichem Synthesegas.

Dr.Kslbel: Die Kontaktleistung so01l’ in erster.Lin;e beur—
tellt werden nach der Ausbeute in g/Ncbm und exrst in Zweiter ILinie
nach der tato-TLeistung,da der Gaspreis maBgebend is+t fir die wlrt—
schaftlichkeit des Verfahrens.

Dr.Scheuermann Die T.G. hat Interéesse fir Paraffinkontakte
(Fettstureherstellung).Bs ktnnte_ auch in Erwiigung gezogen werden,
Paraffin. zu produzieren und dieses zu anderen gewunschten Produk-—
ten z.B. Dieseldl in einer Erackanlage zu spaltens

Die Einteilung der Kontakte beziigl.der Aktivitit bei Ein-—.
‘stufenversuchen darf nicht auf Mehrstufenversuche Ubertragen wer-
den. . .

Kontaktzuéammeﬁsetzung : (bez. auf 1o m3 Ofen)

Eiseny Kapfer Alkgli-gehalt] Triger Formierun
(Zink) (Reduktlon?
t kg . %
K.W.I. & éo 1% K2003 kein Wassergsas
) {vez.auf Fe) : =
. wzgfegaii; KXiesgelsdure Wasserstoff
Lurgi 3,9 390 (boz.ous Fe - - (Rali- (Reduktions—
.9% £.0) wasserglas) grad 30%)
N 2 ; ¢ :
é co ; ; ?assergas 245°
Co 0,5% ] ! < Syothsssgas
Brabag 6,9 (690) boz.a Fe) kein oder Wasser—
stoff bei 225° .
1% K,CO Kl-~oxyd !
I.G. 18,0 - (bez? au; Ca-oxyd . Wag:grg:gff
Kontakt) (bis 2%) ;
0, 5-2% .
Ruhrche. 2,5 125 K? XKieselgur Wasaerstoff |
. (beZ.adf Re) ‘ |
0,5=-1% gemgﬁ%g:er Wagserstogf
Rheinpr. 2,7 135 K,CO oo—400 '
’ (beg.agr Fe) ge;gi§i§2er Wassergas 245°

AuBer den angegebenen enthalten die Kontakte keine
anderen Bestandteile.
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EKontakt-Herstellung.

7 Formierung (Reduktion)
K.W.I. halbtechnisch ) " .lbesondere Einrichtung
.Lurgi halbtechnisch : Reduktions-Trog
‘Brabag - halbtechnisch (Labor) . . |besondere Einrichtung
_I,G.~" - échmelzen in 20kg Portionen beéondere‘E;nrichtnng
Ruhrch. ) 'halbtéchniséh(grostechnisch) RedaXkxtionstrog .
Rheinpr. | groS8technisch T " | Reduktionstrog

R  Dr.Sauter: Hoch alkalisierte und schlecht reduzierte .. .. .
Eisenkontakte lﬁgen-sich beim Anfahren auf.

: . Dr.Herbert: Je hoher die Aktivitidt des Kontaktes . je -
weiter kann*dievReduktion getrieben'Werdan.(ReduktionggradeSO%)w





