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’ achaumfahrweise_
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Als Synthesegaa eignet sich. vorteilkhalt ein Wasee:rgas, ds.s -
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Die Produktverteilung Seite 2 ist nur ain Bei ispiel, z.B. 1#8t sira
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.- . des  Cg4 1sg ~ TERee v
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5. mergien and Bedisnung zu 4.

(mr eigentliche Synthese. einschl. Au_.ax-beitnng)

Strom 3 120 xW
 Dampf 12,5 t/sta.
Vasser 3 500 m>/Sta.
Eraftgas -106 wx/sta.
Arbeiter 71 Mann/Schicht.
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