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Erfanrunger mit dem Synthosseofen der Xazmzer 506,

==z

{Zur Prage: Geesunwilzunz oder Sciaumter-welse?).

. Dexr in der Xawmmer 506 aufgeétellte Sy theseofen
l wer urspringlich fir 800-1000 Jato Rohprodéukt ausgelegt. Ex

ist 83z sogenrznnter Breltbettofer nach dem Gruandsatz miglichgt
guter Druckraumausniitzung unter Inrehalturg einer gec-ingen
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cntakischichithhe gebaut. Dieser O0fexn hat eine unsyzmzetrische

Gas~-2Zun— und —Abféhruns,vausserdem iz Gasumnlauf eine Q
schaittsinderung im Verh#linia I : 10 szwiscken Uzmgang und
Ofen. Es wurde angenco x

hitzung des t
eber im Verlsuf von mehreren wWoo
helssen Stelle uand macht damit

en zur Rulbildung an de
einer XonsaXxiausdau erforder—

lich.

Dettofer. auce nicnt lingerc
< en gefabzzen werdeln Tonn-
3 E&-T7 Wochen Pehroeit not-—

t

Zeit obne von asussen rommende S

te, 5o hat sick bei dem naci je 2

wendis werdenden Austan des Xoctekxtes bel uns doch die Uhcr—
=

zeuguxngs durchgesedst, Qass die Ofemxoanstruxtion zurm Teill dic
er sucsen ioner an anclozen Stel-

rsache daveon ist. Die Ruines
+ ~lelch—

len, weraus klar hexvorzen

.
Giaszige Gssiirinew. Terolrgt.
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28 wuxde zunidchst =it Einbauten versuckt, ‘ever ohne
sichtlichen Brfolg. Bire wirkliche Besserung.brachtenerst'ei—jx;
ne Unterteilung Qer Kontaktsch cht in relrere Udbereirandex-- .
liegende Parallelschickien geringer HBhe, womit allerdings
. Ger mit Xontakt erfillte Raum.gaf 60-70 % herabging. Aber wir
Sewannen die Uberzengurg, dass es noitwendig sei, dem Ofen eire
andere Form zu geben, bei der vor allen Dingen nicht danernd
Gesciwindigkeitsinderungen von 1 : 10 vorkommen und das noch
an Stellen, an denen das Gaz scharfe Richtnngsénderﬁngeﬁ
machen muss. . o ,
Bs wiarde deshald bereiis im Herbst 1940 vom Dnter—
zeichneter zZngammen mit Obering. Flauth eire neue Otenkonstruk—;

tion geplant, die die genaznnten. Mingel vermelden sollite. . .*
: . A o .

Kontakt_*,

Kﬂhluns
.antakt
: Kﬁhlung

Konvazx

Kﬁhlung

In einem stehenden Zylinder soliten zicn Kontakt-—
schichten und Kithirthren abwechseln und z.B. 7 Aggregate un-—
tergebracht werden, die khintereinandsrgeschaltet sind, wobei
der Gassvrom vom untersten wieder irs oberste zuriickgeleitet

. wird. Der ganze Zylirder wiirde vom Gas in parallelen 8trdmen
durchixzgssen und eirne Wirbeldilildung unmiglich gemecht werden.
Am Ein- und Ausgang kbrnte die Gaaverteilung duxrch Pihrungs-—
dleche geregelt wexden.
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Die konstruktiver Binzelheiten einer solchén Aus—
firrungsform warden aunrchgearbsitet. Bine AR sfnrung wuxrde

fahrweise offenxundlge Vorteile bot. Diese sird:
1) absolute ;empevaturglelc.hei+ im ganzen EKcntaktraum;
2) mln.male Vergasunﬁ, dghex grbssere Prouuxtausbeute*

3Y einfachste C¢e_Jcnst*ukt*on (namentlicn in Form des
Schaumplattcnofens), ) : . .

4) Yerwe“dung von Kon taXtetand als einrachstnr rorm
des Kontaktes,

53 nﬁglichkeit der KOutakterneueruug ohne . Betriebsun—
tcrbrecgung ) - S : . b

6) Aaskommen mit ¥leineren Xontaktmengen bei gleicher
Leistung:;

7) bvessere GQualitit des Froduktes.

Dig, ﬁbert“auunp des im Zieinen gut laa;enden Rithr—.
ofens ins G“oBe macht z.2%t. noch =zus rein technischen, nicht
sus chemischen Griinden Schﬂlerzgxei ten (Lagorung und Stopf-
biichse). Der Schaumplattenofen lnft dagegen esls 30 Litr.-0fen
seh» gut und esc beatenhrt xein Zweifel, dass er es auch als
grosstechrnischer Ofen tun wird. Bin . 1¥2-cbm~0fen wird z.2Zt.
vorbereitet. ' ' :

Die beim 3chavazletiecmcliso hel unserer Mittelsl-—
fahrweisa esrreichte Teistung von 0 2 ist nock verbesserungs-—
fenig. Sie ist adber snchk schon in ihrexr heutigen Hihe Toll

wirtschaftlich, da der Schaumplattenoten ja mur eilnen leeren
Zylindexr darstellt. -

{(Zeichnung =. nichate Seite)

—

aber damxls nicht angestrebt, weil aie reun ektwickelte Schexm—="!
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