”e?brauoh Betriebserfahrungen

Reaktionsbed, :
rigkeiten}hei zu’ hohem CB-und S-Gehalt.

figuhge
in der Destil““ _

t nlage 1st. in. \ -

X ‘*", ! 1oh laufen 8 Rﬁhrwerke r eine -
: duktion von 36 000 - 4Q;000 Jatd, das: entsprioht4einer Lei- :

gt gﬁvon 4 500 - 5 OOOH ‘ wRuhrwerk. Damit sind die-Rihrw
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' n¥ohsten Woohen durchga“ﬁnvt werden..Wenn es gelingt, das
Bugadien in- der” Produltionianlage selektiv aufzuhydrieren,
80 §5¢¢ eine welters MogllunkeJt gegeben,‘den S&ureveﬁhraueh

A ::ﬂ'cﬁr*gen. "j;u" N

~Bei der Dehydrierung bllden 51oh auoh geringe Mengen.honhsiep
+-douGer 0le aromatischen. Charakters; auf die gebildeten: Olefine -
- Wazogen 6twa 1,0 Gew:%. Diese Arometen gelangen mit ‘den Q% S
 Produkfen’in: die Alkylinrung. Da  der Verdacht" bestand, dass
‘such-diese ‘Avomaten den S#ureverbrauch ‘beeinflussen: kénnten;
- ‘wurden diese Produkte in der; Gnossanlage vordbergehend durok
#,Eﬁnschaltung einer-Destillationskolonne’ entfernt . Die 'ver= "

- flissigten Dehydrierprodukte wurden in: elnerfaus dem T 52= " .
. Verfah?en: freigewordenen Kolonne destilitert:und: die- Arqma- 1“ C

Ctoen im:Sumpf dex Kolonne,abgezogen. Der Saureﬁeﬁbrauoh‘%“

_‘bileb jedooh~unverandertjgi S :

.f eine Reihe v¢n Grossversuohen durchgefuh;
'fche L Studium des Elnflusses L o

a) der Grosse. des gewahlten ﬁﬁhrers;'fjfi:iﬁig,*;f_;j!}]ﬁéibf. ?%
b) der Belastung der Alkylierung'*ﬂv R SN

‘;‘durchgefuhrt

S Auf Grundéderahalbteohnischen Versudhe, die zur Planung'"'”"
'Jatzigen Produktionsanlage fﬁhrten
~von: 800 mm_Durohmesser gewdhlt. worden, Bei’, U N
gen. wundemdie ‘Blihrergrésse’ von; 400 mm is. 120 mm;yari by
“‘Die besten Ergebnisse wyrden bel 800”“ : ‘alt;: Beiiden- ge-._; sy
ffw&hlten\Bedingungen lag die: 0.2+ beia92 5 v 92, bis 120 ;gino;,»
--gen:in der Kolonne’ 70% des. A kylates ﬁber. P 2 :

 Vergrésserung des Blattrithrers, auf 1200 mm versohlechterte:""
die Produktqualitat?erheblloh Die 0. 2z, ?@ghl fiel auf 90

"fbraohte keine Veféohlechterung der ProduktelgéhSOhaften erstxt
- bei 40Qimm trat eine geringe Verschleohterung ain (hSiehqu;;_:miwgn
*;Bild 1-und 2.).“,, : | T L T

n ' ;O‘und 12, m3/h/Rﬂhrwerk gen
% e itnsteigender Belastung sinkt die.0.2.+, und die
oy Proauktzusammensetzunf verso-lbohtert siok, Z. B betrégt die‘“f”“““*
Q. Z, bel 4-facher Bel, ung 94,5 und’ fdllt bei 12~faoher Be~ -
‘ : “r"Belastung 850 mB/n/Ruhrwerk.
wie’ sie der Anlage zu';yn Qﬁgelegt ist, betra t bei der-
gefahrenen qaurekonzentraf1ou von nur’ 85 - 8 % die 0 z. .
-;~”nooh 93, _( Siehe Bild 3 und 4.) o .

I'd




y T by v AEYL B2 T Swpmrgacey T i
e o iy e s as TH
T8 rdd it $higs pgett falpeiiedl 217141
317 b ALt ' i :
i e ST T ; g T 5 G5
Bz B .mm.l«u & s 1 : H
T 13he 3 5
H
o) 3 b
et 14 74 3 xt
a3 EY TS 3 5
I3 T
: T ERS ;
¢ i *
H Bt b sfem egids
- (4 - -] b4
Y T FIE o .
- =1 713 43 % e wey) 1c 1 T .
i Haf R RS R Rk E B
P g Pt hu P Frresies eyt avals T :
W SERAS pryag FELeLL A 2 14 N
s Fet vy rofERa R i 738 b - s A
s peebi Hp z i - A
+ = ; 3 ;
i SR ke Rt b Al i g EI SR, : 3 Haah 3
FRSST RN (35S ER ol W Hy Fiitseatd g 3 s RIS
eas Il e Beg s spess Fatasod .swL 341 s ,hi
b et AL e R LB : it it R A
Syt 3 S T Y- MJ\ 4m
S5t Lt : 2
ity : : <
T niHe S i
e 3t IL 3 y3¢ E "
: S I £
: it : HE
= gt 3 H v ..(:rlg
> i 3 T4 Jodes tadan P ST AEE 535
: Vo) opa - r
th 1z PHEEIn z HE S
= T T : > ]
-+ v T T R R A s
£ {13y g sk i 5 man
RS 2 S = oo
o el T e a8
s -1} z i1 B
T T 5 T < 2is
5 i SR, S E53
el g oy 3 1T 2Rt b5t 23 2]
Ik + > Eiy 5 xH
Tt - oot sastls I ERit
¥ T o A
13 i ki § 4 g T
ik 2 1 1 F Fioss 3 o
s 3 1 F3anues i rerit M =5
= - e ooy -~ 433
RIS e g s s et e T] Frsas trpes S534 ot ? T S
el Frgal et chues] pa¥t godtel el braty -aa1] casat S~ HREH posoe SRE bulid B wHES R £ } ; 3t
LYY SR pavery vipon: Raby SYp] viunl i wrd i pig § equdsed]nd A hed pabd 43 : : i ,_Hnr
T yeaoy 127 T SO952Sag Bt Besgs T T - et -2 F
it fata sEmay sovne) (AT i teit] st viat | gt Hoe] RN e T e B P el faays bt thn it nE
354 S el peed phetd pues rega g feXt (TR | oot 15108 Y 2okt YaRiD FEESE (o] Suoe: ey PRSel Phi: HyTaiTaai iy 2, b
5 o e - T = T4 - Tt T brt
4. tiv Lo pid gl * CX2s shoed S bs: BXbes sodld e o 04 £} ymodd jiaadses ryas ‘¥ and =
o T I3} 0w FRESE sokat Snbd PR TS 04 357 : Ebod bovm B335 2 o3 gratgaiyt iead =
SIseats LTI gt X PSS TT oy PR as boang SRS SrACI KRp T ) byar I bi 31 e] bk 2 e 13 PESTIRT- 2T 8
. -y 1w < - A P
Ry &t : :
et it = Bl
T -~ 5 BV
TEeH L.M - b
EeY
pidasy £t
=g 2 '
2ryeTey g g % &1
adhglod 'y Spets pe Sids .
2l v ‘iu.M... L
. . - -~ .
< I ST e (s, 3533t 53 315 ]
H WRERD A w3 "
fresprist rypss i ﬁ.\m
= ~ohn e o s
)} e 5
- iqed < | B he ¢ T -~
= I 2 : T3 P a
e + ATV e o s FTeTTade pheed 1 ass
pEas ! 1 T Hifer i Sl o€
ok : stz s S
e i ; : =y i S
b TR IS t 2a gon : 5
Tiele Y = oge 3 o
wHIE TR T = E =
4 tefs i 1 3
1Fd : o=
i3 iz} i
Bl et : ] 0
e m ,
[RIEES HITEs g2
| H f : Teaieeise: anl.m
3. d bt e d 3 o .
a3 : i Ha i ] 23R
op - i - *
: Safit i =5
B i 4 $Y Siyw
At et = Efil
H 3 4 - .
i S T T = 83,
~ k1 1 3
T ; Ehh: <
wyne puas gy -
peslpetent g
: 2hey panbe sy .
= - - -~ - ol




i G

Ly

B
A A f 3

&

2

2 E et

e
vanitbedd

EATIENpP)

k)

0 o
& ot

b

g 5

AR
Se PR A2
¥ 1t

Gl
L9

ok

22

%
all

P

MLy SN AR I




g.‘..i;'|gll!¢'-'(}:'::\'li" ﬂrv'v‘.‘i“.&.«.--')'lllv_i"-"lzn?v_'u.:‘ ety ‘1'.". -..-'(r'u ,'r"" -'."A;la'~.r|;09 T . -— ' B 'i

Dle Rhrgesohwindlared t nude von 120 U/min big 0, dsh, bis
sum villigen Stillstend dos Ritarers variiert, Mit steigender.

© Ruhrgacohwindigkelt steigb dis 0.2,. Im Bereich von 60 = 120
iat dle snderung Jedcoh ganz unwesentlioch. Dagegen fdllt die
~0.%, el vdlligem Abstellen des Rihrers, d.h. bei Rilhrgeschwin-
drgicelt C stark ab, Nach 4e=stindigem Stillstand wurden: 0,2,
vou nur 0 festgestellt. Ahnlich verh#lt sich die Produlcte

zusannensefzung, Di'e bestén Werte liegen bei 120 U/ming . .

"+ bis 120° géhéﬁ*infqgr;Kolonne 80%vdé§fllkylatés.ﬁber;

Nach;4~étﬁndigém'Absteilen’des1Rﬁhr§rsvwar die Produktanalyse
sehr schlecht, bls 120° gingen nur noch 43%‘dqs Aikylaﬁeshﬁbgnm‘
Steigerung der_RﬁhrgéschwindigkeitAﬁber 120”U/min dirfte .

keine Verbesserungen ergeben,

- Zusammenfassung der Grossversuche.. ‘ Lo
‘Dle Grossversuche in der AT-Anlage haben gezeigt; dass die
ginstigsten’ Ergebnisse mit Rihrern von. 800 mm:und bei.Rihrs
gesohwindigkeiten von7120‘U[m1n'erZielt'wux ens Die Auslew: -
‘gung-der Anlage mit der Belastung”vonﬁB;O.m;[h/BUhrWQrk,er+}
~ 8ab ebenfalls -befriedigende Resultate. Steigerung der -Belae -

a “sfung-bis auf.12,0°m3/h fihrt zur Verschlechterung-der Prow -

- .. NaOH bYehandelt, Dér-

+ duktqualitdt. Die“bel der Planung auf Grund dér halbtechnte:
_ ”schenzVersuche,Zugrunde“gelagten"G;ﬁgggndpntspreohenTim,we- |

il

- Weiterhin wurde der Hinfluss des S-Gehaltes der:techne Bubafe
. auf den Séurgv@;bpguohtuﬁterSuoht;;-““ e e A

[

g SR U L
. Y_ﬂ%@.‘i?.b.@.@@:.—*&&l.n.g_@wund JErgebnisse,

- Der SmGehalt der in’der ‘AT-Anlage verarbeiteten Butane bee - .

- trdgh max, 30 = 40 ng ovg.5/n’ Gasy der SeGetislt im naGH,,
'j”liegt{nachgden“gefuﬂdbnenuWertenfétwasghﬁnér*algaimwiﬁg’g.Qgﬁ~
-Der org..S:wird in;&eerohyqrierstufe’der;Anlagefﬁe&EWQ%3%¢;

Auf Gruhaidériﬁmgébnisse&ybn.Kiginyersdbnen;wurae'versuoht,_' -

:durch Binbau von NaOH-Wdschenden organ.S und den HyS zut -
. _entf§rn§9;]Es;wurdeq;B,Grossyersughg‘gsfahrgnidp, o

~ 1.) Wasohversuch mit 15 - 20 %iger NaOH in der Gasphase . .
- 2,) Wasohversuch mit 15 = 20 %iger NaOH in flissiger Phase-
o bel 30°ung 3. hapt ., LS T
3.) Waschversuch  mit 15 = 20 #iger NaOH in F1

. bel 5% und 0,3 70,5 atti, T
Die Grossversuche ergaben folgende Resultate: In allen Fle
~len wurde dag. n-C,Hj .= n~C,Ho-Gemisoh mit 15 = 20 %iger
Brate Go

Ussigphase =

'f" ausgefﬁﬁrti*Um‘in“dér*ProduktiOnsEhlagefsohnell”Zu;einemf-

Ergebnis zu kommen, wurde'der Filterbau der T 5o=Ailage als = .
15 - 20 figer NaOii“gonaschen, Dex Wasohotfekt war gut. |

i

v ‘ o : U



AT 244 /Bre,  Rerepat Nr. 6. o
Dr.K/Pz. . A

N

Das Ausgangsgas der Laugewdsche ‘gab mit Pb-Azetatpapier keine
--Fﬁrbung'mehr.ﬁber Schwefelwasserstoff_Wurde_restlos ausgewa=
~schan, Der Versuch-wurde'14 Tagq gefahren.,Qés Ergebnis war

negabiv,- Dep Stureverbrauch lag unverdndert zyischen 27 30%,
Neoh 14 Tagen wurde dis Wische Wwiosder abgestellt. Der S#ure~ -

vertrauch in depr Alicylierung b4eb unversndert bei 27 - 204,
‘Die weiteren GrosSversuche'wurden1in flﬁssiger_PhaSe~durohgeé -
fihrt. ‘Zu diesem Zwecke-wurie die in der AT-iAnlage vorhendene
_ Reservelaugeﬁésonevso«geschaltet,,dass“dasd_n#c HlOHA“n—C'H8-¢‘,
Gemisch in:flﬁssiger‘Phasg“geWaéchen*werden konits, Die_Wﬁa ;

schung;errolgte'mittelstmlauf?umpe und'Orificemisoher.séhr,. ,

_1,intensiV~bei_3p°VC,,Jedoch-bleibt}der H,S0 ~Verbrauch wihrend.
,”deriVersuChézeit“unvepéndert—bisABO%,;A si%etZter;GrOSSVerSudh :

wurde noch ‘das n-C, 4, f!TﬁﬁC4H:fGém$SChﬂin‘2 umgebaut en Rihpre .

powlcen mit 15 - 20'%t8er Naof Boi 50 G, und 0,5 atli in Flilssigm :

- phgae;behandeltg_DaS”Prpdukt¢Wurde€danﬁ*wieﬁbei Ger Alkylie-

- rung mit'iemARﬁhrerginnig;vermiSOhtUUnd;die‘NaQH,umgepumpt.;;
~¢Nachiden‘S@ﬁasﬁimmungéanank der‘GaSamtéohwefélsgehalt;vpnM)’»;
1,3 mg,S/;lOQ g;(;dﬁs;;%4img~53/<m?LGgs;hm;EﬁngagggaufﬁO;BSZp;

.'~-Mg;S/lQO?g,(a224m858/vmthaS)'imfAusgang.-E&ﬁéﬂﬁmniedrigung .
.desjSéureverbrauohssQtratanichtﬁein}1Der“Séureverbrau¢hwbq-'
frug un erﬁndert;BO;Gew;,%;”DiegVersuchejlieren'mehrere:Woe

- Ohen, o T T R AR A Ty T

”"JQHOhfin;G%§§h68é+den;Sau?éféfbﬁé@qh&in'der Alkylierung nicht” -
heeinif@$§ta:Esfhannfangﬁnbmmén%werden,.dasshdiefgeringen;Mgn-" -

genﬁdér'vorpandenenfS—Venbindungenﬁvdnfmax:?30;a"40 mg:S/"m S

Gas,qhnsyiﬁnflussgauf"deﬁgVéflduf‘derfAlkjlierung'Sind,=', T

| Lnie von-de; ‘éhydriéruﬁgfhbhangt§'UmfdengsaureverbrauCh;inw;”;_@_Q
a;a<d¢r\Anlagegagf;cagueo/;ZuuhartenfSiﬁdﬁfOIQGndéiMassnahmeﬁ”er-v

o f1;)axndggugg;qerfRéuchéa5verteilf‘éff*d;Kontaktverter1ung,, o

o 1'nfdh;den_bereithgGSthld@rten Methoden (-SiehejReferat S
N N AT S L L SO
. - T : —uﬂi i - ' I ; A '; B T R AN
> f~2{9f$rooknugg;des“KQntaktes,‘: R g e e o S
'~ 3.) Verhinderung dér’ﬁﬁeréiérung'ﬂéSijntaktéé, d.h, der Kontakt -
_ mussanach_Oa._BOO”StundQn:aus*qem-Kreislaufgentrernt werden, -

Die‘zur~Alkylierung'angeWandte Sture muss 96 —.98%ig?sein.-Die° "z_
e QS*ure>Wird,bis.zu*éiner scheinbaren,Konzentration von 88 .--90% . . .
‘Theruntergefahren;;d;h;-die zur-Aufarbeitung»gehende~Séure'ent— e
hﬁlt;88“ﬂf90%tH‘Sozs 4% H 0 'und-5 ~ 6 %morgan$_8ubstahzﬁf i
.NWiemsohonafrﬁhegbérichﬁét,*kann”mif“einer 96 %igen'H_SO4j_
gut alkyliert werden, Die Produktqualitdt. sinkt jedooh mis

_fallenderrSﬁurekonzentration.'DieéO,Z nimmt: aby, o
RS LN e :
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AT 24-4/&'1‘. . Prterst-4ri 6

}u K
o . oaurekonzentratlon {f ,?249&;;_;f7» L IO
o 85' e 93 -
ee82 0 : 92
=w80"‘- '!ulp unter ,92y

fEs treten starkere Nebenreaktionen auf . es; bilden 51oh leich~= :

ter und*hdher. giedande Frodukte, - Zun Beipuiel stieg der Gehalt: -

an’ hoohsieaenden Produkten nit 83 w. 85%iger Saure von 1. -;2%.,j:

bel 90% der Siure bis auf 5.- 8%i Weiterhin. ‘bilden sich-un= .15

':'Qgesattlgte Produkte. Die: Jodzahlen ‘stiegen in der Anlage bei_
~_SHurekonzentration von 837~:85 {iber 5/100 g. ‘Die vom RLM =
= ~geforderten Relnheltsgrade konnen ‘dann; nicht mehr eingehalten
- ,‘Werden. Es ist w1oht1g, die Saurekonzentratlon nicht unter

: absinken A lassen. ",,v,‘ o

1 Hinsiohtlich das Sdureverbrauchs war nach den blsherlgen Be-.!i
';trlebserfahrungen Kein Unterschied , ob mit:98.%iger Shure:

GRRA P R

.jfgbls 92% oder mit 96.%iger SHure bis: Q0% gefahren wird.,b‘,,;x»5-‘*

. _Wie. bekannt, wurde das- Anfahren:der AT-Anlage so vorgenommen, ”“j*

. - . dass vorersgt: die»Dehydrierung noch’ mit iv CyHy ‘betricben.’ o

©T.. wurde. Die bei der Alkylierung.mit. i=C erhaftenen Produk- S E

- te/waren:von. vorzuglioher Qualitét, Dl% 6 —betrugen .96, 5
- big-97,0; Vorlauf . und: Nachlauf: entstenden: praktlsoh niohty -  1;:“3

_;ﬁAllerdings-hatte die S#ure noch:95% und:der i=C, Io-Splegel E
" “lag bei 70 = 80:Vol,%, Auch-die nach dem Umstellen der De="
SR ,_hydrlerung ani‘angs erhaltenen: Mischalkylate aus i=CyH, und
VL_“vﬁ n~C4 waren von vorzﬁglicher Qualitéty 0.2, 96 - 9% 9

a0 dle Sgurekonzentration lag allerdings noch: ‘gehr hooh bei -

© 93 = 95 % und ais - c4H10 Konzentratlon betrug 55 - 65% e

';EReaktlonsbedingungenwder Alkylierung.v

'_;vVon grosster Wichtigkeit ist hier dsr Isobutanspiegel 1n der .

el lkylierung. Grundsatzlich gilt{dle Regel, Jje hoher der:- v

VQg;flnc “Ho - Splegel, desto: niedrig"“der Saureverbrauoh, desto
- besbel® 418 entstandenen Produkte:

. Der-i=C

o 7--Spiegel in derﬂAlkyiieruhg darf nioht unter gy
;-%;45 Vol ? éﬁsinken. Die Butantrennungsdestlllation muss.

fv'f;;'wird Im normalen Betrigb 51nd im Ruhrwerk folgende Ver- o
o _‘haltnlsse erforderlich‘»m%~f i S , R

45 "50 VOl %"‘-,‘l'}"i-cl{-~—10— .‘ LT R S
2 - 15 VOl % A.l kylat e .'
2 .».‘ 3 Vo]_ % o 07 e MR et e e e

Res’c Cq_Hlo o

eingehalten AR
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. Bataechizidend ist Jedooh nur der i-C ~Spiegel Eﬁn hﬁherer

~ Gohalt an Oy oder O Kohlenwassewst%f}en ‘bringt keine Naohe .-
tei]e,vsol rdge- der "C&Hf ~Spiegel 45 % bebrigs, Telterhin

- 801l dad: VerhBltnis ded SBure : K,W, im Rthrwark 50 ¢ 50 .

A 14.;»9"sohiebt sioh dicses- Verhaltnls zu Gunsuen dor Saure,
dann sueigt der SaureverLrauch. e S ) . .

:Ll

-

Yber die Destillavionqanlﬂre.‘innbesondere Uber die bei uns
durchgefﬁhrten Vergleicae fov Raschigrings und Glocken~ - .

bodenkolonne zir Wreanung von Bubanist schon. im.letzten Efe R
fehruhgsaustausoh horicitet worden, Dazu :ist niohts Neues. zu-.-.»

. berichuen.,ochr1er plalton sind. duroh die: Blldung .yon S0

- ‘KorL031onen an Reglern," Kondensatorénﬁu

cder. Devtlllatlor guigsireten. In “dér Alkyllersfufe entst%hen 5

besonders bei- nlequgen Sturekonzentrationen. Sohwefelverbin-,

dungen, die sich in der: ‘Laugewiisohe nicht neutralisieren- lage -

"~ sen,- In. der~Vordest11%ation werden: diesé bei der hohen Temw -

. peratur von 170 - 180 im- Verdampfer aufgespaIten und- das enb-[

- standene S04 geht mit uoer Kopt und~ge1angt mit ‘dem Butan = - -
in die Buuaﬁtrannung und- PrOﬂnnkolonne. Weiterhin wird. auech:

~in ‘den: Benvlnkolonnen, in der: Pedestlllatipn und. in-der Vor-

1aufkolonne ‘nochmals- S0, geblldet “Mitidem: mvProdukt yor— ol

~handenen Wagser bildet glch ‘sohweflige Siure. ‘und~'es treten . -

~Korrosionen auf, wenn das SO, nicht: Teohtzeltig neutralisiert -

- wird Wip: hatten aus- diesen Ggunden in der: Anlage anfangs

18W.'-Um.das SO057zu
neut"alls*e“en, wurde 1l = 2 %ige: Natronlauge elngespgitzt
~ Jedocl gelang. es ‘nur, die Sumpfprodukte zZu neutrallsleren.-
. Vollig- beseltigt wurde das SO2 erst nach Einspritzen von
Ammonlak R _ ,

Es Werden

.‘/' e

0 3 - O 4 hg/h in die Vordestillatlon
0,1 hg/h in die Redestillatlon E

Ammoqiakk—elngesnrltzt Dﬁe Produkte werden daduroh schwach
drn331aklich, und - die Korrosionen haben aufgehort Lelder o ~
toeten jetzt Versetzungen mit (NH, ) ‘ud = (- NH S
in Ger Anla ago. bescnders an den Re, lérn auf. Geleg%nglioé"““WQ#lf
miissea” ‘auch Kondensatoren und Vorhelzer umgeste11t und ge- o
rninlgb Werd%n o : R ‘ -

Betrlebssohwworigkeiten mit dem Butan von Wesseling d Brﬂx.

_ Der hohe Gehalt an C, y 10 - 12% fuhrte zu einer E&hohung
des C,- Spiegels in dér gesamten Anlage. Dle Propankolonne
ﬁﬁ.war n?cht —in der Lage, die grossen’ Propanmengen U entfernen.
"~ "Der i.C 4 o~Spiegel in der Alkylierung fiel von 45 Vol.%
auf 36 < % %. Dadurch stieg der. Saureverbrauoh bis ‘auf 25%
dle Produktionsqualita+ ging zurﬁok. - Sl e
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'Nooh grésser weren dle Storungen duroh den SuGehalt des
-fBruxer C4qlo’ der. vorlibergehend auf

13 - 14 mg S / 100 g C4H10

anstleg. In der Folge traten starke Verstopfungen an den
' Vo“helzern und Kondensatoren aufy -~

o C”Nuenﬂlt und Vorlauf.

?~_Be; nledilgev «au.ekonzentration bllden sich C - C Kohlen-

- wasserstoffa, Die. C- ‘Kohlenwasserstoffe gehen Zr Vor= -

- destillation nur tellwoise.in das. Benzin, obwohl im Rdcklauf-'

. verhdltnis von. l.; 0,8 gefahren wird. Ein Tell geht mit in -
da2s Butan und damit in die Isoanlage und Dehydrierung, ‘ohne

 dass.jedoch bisher Storungen auftraten. -Die im Benzin vor- ..
handenen Spuren -C; Kohlenwasserstoffe- wurden bel -
3,5 =4 atl Betri%bsd?u Zn Vorlaufkolonne ‘herausdestil=

- liert.Wird die Saurekonzentration bel, 90% gahalten, dann-
fallt fasw keln Vorlauf an.,”, cL V;_‘

o er konnten fipr mehrere Wochen die Wachstabilisierung ganz
o sgillegen, ohne- dass der Siedepunkt des Endproluktes unter
- 80° abflel. SR , : .

e





