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1. Besprechung am 19. 4. 43; norgens 9’0 Uhy.
Anmasend:

Dr. Pier, Prl.Dr. H8ring, Dr. Peters, Dp.Michael
(Hoshdruckversuche)

Dr. Gloth, Dr. ¥inkler, Dr. Défteohaidt. Dr. Soheuermann,
Dr. S8immaler, Dr. Harkers

(0p.)

Dr. Wentsel (Leuna)'
Dr. Eheinfelder, Patontahteilung Lu.

Gegenstand der Bes -rechung war die Hal tung, die mit den
Herren dor Ruhrchemie, die fur 10Y2 Uhr erwartet wurden, egeniiber
den neu ernannten Hommiessr - Herrn Dr. Eoelbel - von Bhs npreusson
eingenoasen werden sollte. Herr Dr. Gloth hatte in Bsrlin im Reiohs-
ant an einer Bespreohung teilgenommen, die der Eobaktfrage galt.
An jener Besprechung waren sugegen:s von der Ruhrchemie Prof. Hartin,
Dr. Hagemanny von Bheinpreussens Dr. Koelbel; Herren von dgr Brabng
und Dr. Gloth als Vertreter ven Littskendorf. Dr. Gloth borichteote
dariider folgendesy : '

Kobalt reioht bis Bnde 1944 untsr den Jetaigen Verhdltnis-
een, Haoh Arbeiten der Brn::f kbnnen 10 # des Eobalts eingespar®
worden. Dann wiirde das Kobalt dis 1945 reichen. Bei einem Bomben-
troffor auf eine Syntboleanlage kbanter 20 to Kobalt verloren gehon.
Frof. Hartin hitte hetont, 4ad die Huhrchemie Wert darsuf lege,
éad slles in einer 4 bleibe. Die Sontektfabrikation erfolge s.it.
an drei Stellen, in Holten, welches 100 Ofenfiillungen pro Hongs
herstelle, bei dor Brabug, welche 63 Ofenfillungen pro Monat herstelle
und bei LUtskendopf, welghes 39 Ofenfiillunsen herstelle. Eing Ofen-
fillung enthalte 0,9 to Eobglt; wenn Bolten ausfills, dann kean
Litakendor? ‘40 Ofenfillungen sur Verfigung stellen. Ab Ende Hui kpna
Lutskendorf 90 Ofenf@illungen machen. In den Pigoheranlagen ia Reigh
vwilgde keine wesentliche bufe entetehen, wenn die Kontakéfabrik in
Holten serotlrt wirde. Uber die bei der Aufarbeitung suftretenden
Hobaltverluste sagh Dr. Gloth folgeondes:

Die Verluste betrtigen in der Eontaktfgdrik in Sehwmarsheido
1,8 #, in LUtskendor? 1,5 §, in Bolten aber 4 bis 5 . Prof. Hgrtin
hédtte allerdinge boha:gtet. dad eeit iugust 1942 nur nooh 2,6 ¥
Verluste entstehen wirden. AuSerde= entatehon aber auch nooh Verlu-
ote bei der Synthese selbet, sode8 die Oegsamtverlugte ncch hther oind.
Holten ist slierdinge sugute su rechnen, da8 es nicht nup den eigunsn
Kontakt, sondern noch 6 fremde z. Teil ande tige Kontgkto suyp
Aufarbeitung bekommt. Bei L#tskendorf bgtrasen'die <ebgltverluste
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‘An der Bynthese 0,5 #. Andereo Werze hsben bis 4 # in dor Hyntheso.

Beoh Dr. Wenfflizel wiirde ! to Eobalt bis sur Regeneriorung
400 to Produh$ liefern. Wenn man die LUtskendorfer fahlen sugrunde-
mt. wird t otaa 60 kg Eobel® enf ' 000 to Produkt verloren gehen.
lepdinge i® su bedenken, daB der Liitskendorfer Kontekt nur 22
Bonate hillt, wilhrend er snderwirts 5 Monate byauchbar ist. Das hiingt
ater, wie Dr. Gloth borichtets, damit sussamen, daB die Gaurei:ﬂune
nooh unvollstindig iet, die A-Eohle-Reinigung wiirde aber im ®
des Jahres noch beniitabar und demit die Verhiltnisse enders, Ltitpken-
dorf hat infolge der mangelnden Reinigung pro obm Synthesogane aup
115 gr Produkt, wihrend andere Ferke mit besaerea Gas 130 gr erhalten.

: Herr Dr. Fier amachte darauf sufmsrksaa, dad vielleioht die
ginetigen Verhiltnésse Liitskendorfs in der Aufarbdbeit Gimit gusammpn-
hiingen kdnnten, dad der Kontakt nur 2¥2 Honate huls, ond gle viel-
loicht bei einem Kontak$ normaeler Pahrweise nicht sutreffon ibnnten.

Herr Dr. Gloth konnte seinen Vortreg nioht su Bhde filhren,
well indessen die Herren der Ruhrohemie erschienen. ‘

gez. Wighaol
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desrreghung an 19, 4. 43 mit derren der .uirchsaia iber

"Die ‘rage des ~obnlt-irsatzes durch ‘isen”

29 _Bespraochuas a1 1¢,4,43, f

Anzesende:
" Dr, iHagemann, Dr. Roelen, Dr, Hsokel (Ruhrchcmis)

Jre. Schenermann, Dr, Duftschmidt, Dr, Harkert,
re vimmler, 'r. Gloth, (1.6, Oppan)

vr., F.er, Dr, dichasl (Hochdruckversuche Lu)
Dr, lineinfelder (Patentabteilung Lu)
Dr, Wenzel (Leuns)

L e d

Einleitend ergriff Dr, Hagemann das dort, Mit Bisenkontakt
871 ncoh an lmin% 3telle edn Versuch in grossem Magatad genaoht,
«olian 18% 4in 14 ‘agen soweit, einsn grossen Betriebsofen snzufab-
ren, itor dafur in Prage kommende Kontakt sei in ha).bteohgiaomm
:afstab 172 Jehre gelaufesm bei einem Druck von 8-12 at, Uber die
Ve suche voan Dr, Koolbel wiese er aur soviel, da8 dieser 172 Jahre
lang einen Versuch in halbtechnisohem Mafatgb habe laufen lassen,
-r. Loelbel wolls bvei Elsch seinsn Grossversuch fahren, wihrend die
-luhrchemie den ihrigen in Holten fahren will,

‘oor die Kobalteinsparung fihrte er damn folgendes aus: Der Kobaltge~
unlt der Kontakte soll um 10 # verringert werdem, 3is su diessr Vere
minderung kBnne man gehem, ohne des Produkt in soinsr Quelitit wosente
lioh su Hndern, Insgesant seien 1 000 t Kooalt in den Syntheseunlagen
vorhandem, dasu kiime nooch eine Heserve, Der Kobaltverlust betrage
sur Zed§ pro Menat 7 to, Jo verdinnter der Komtakt an Kobalt wijsd,’
'mg0 lefchter wird das Produkt, weil hohere Temperatur notwendig wird.
l:ie dethenbildung braucht dabel nicht sn steigen,; Eun habon abor
iente die schweren Smhaeepmdnkte die griaste Badomtnaa. Bei 20
Kobaltverminderung wirde sich die Zusaumensetsung nicht Hmderm,
Curch ein koh%:esymiohnres Gas kann dlese Ve erung (] i

teilweise komponsiert werden,

Sesiiglich der Erns dos EKommissars Dr, Koelbel HnBerte sich

Dr, Hagenann déhia’ daB die Ruhrchemie bisher Wsrt dsrsuf gelegt hiltte,
aich ailt ellen in Frage komma?en Stalien su verstindigen, Aber '
RheinpreunSen hade Jshsr die Verstindiguag abgelehnl, Dr, KoslLel

habe schon frihsr in Katalysatorfragen Schwierigzkeiten gomacht,

Er habe geinerseit erkliry, @88 er duroh eins Verbdesserung des
Katalyeatores dis Produkte verdopgaln kaﬁm. Ale or aber dann aufge-
fordert wurde, seinsn Vorsouleg in die la$ umsusetsem, ssigte sioh
schon bei den Vorbereitungem, &ai nichts daran wer,
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"3 «mrde dana dariibar s83.rochen, ob auch ein Iev,~nonsait in ¢ iao:
,T0u-en ‘orgucheofen ausprooviert werden 8011, Pie ro .oy tochiiisclen
Ednheiten fUr Druciuyathese enthalten 10 obm Konte' trou cro Jfen,
3o1 «dsch 8ed edn solcher Ofem in Vorbereitung, die Tuhrcie-ie hobe
salber eins¢ 8olchen Ofen fahrbereit, sie habsn ausgerd: i nogh ainnn
s:o0iten .rogeen Yorsughsofem, dor fir hihere ' rucke nad f3aparaturen
bie £70%C ;deignet sel, Liesdr romme aber nioht in Frage, dn ar £
dle Aus)roblerung des nsuen sontaktes fir die 1talien1qgﬁe Syathege-
anlage, dio sei h8herea Druck gefahren werden 50ll, »eleut aai,

zg atlinden daher nar inszesamt 2 Yfon fir grouse Verguche zur
Verfugnn%, von denen der eine woil durch Dr, Koslbel belegt nerde,
atthrend in dem anderen die ituhrchenis ihren Kontakt ausprobiersi wole
le, Joide in rrage komiende Varsuchstfen h#tten toine setreante one
densation, soadern werden in den allgemeinen Gasireislauf oinro-
schanltet, rotzdan 1liesse sich natutgich durch Anslysennahms die Art
und susanaensetsung dee froduktes fentstellen, Die hichste Tenparatur,
bis zu der disse ‘fen benitzt worden kdnnen, 1at 2859C, I, Yolten
kﬂ:gten €5 ~ 50 # der vorhandenen Ufem mit Sisenmontap.: ge il
werden,

Eerr .r, wcelen von der tuhrohemie machte nun nHhere Ausfihrunzen
Ubar dea  1senkontakt, Des Eisen verurbeitet hauptaliohlich das C@

in ing, Jun kann aber keines der vorhandenga fWerke CO-reichas Gag
liafern, wohl aber kana ia8ergas von alntlichen ierken bereitge-
8iellt werden, Das dasserges hat ein CO { Wasaserstoff-VerhHltaias

4 : 5, Jer Ruhrchemie-Kontakt auf 3anis Edssn 1st ag eingoatellt,

da3 der Gasverbrauch disser Gassusammensets entaprioht, Dag Gasg
801l n3slichet insrtenmrm eein, Je hiher der Ilnertengehalt ist,
u189 w niger kenn man das Gas ausaitsen, wenn man nicht nethanreiche
Proluizte heratellea will, Die Belastung der Eisenkontake igt wie beil
den :.obaltkomtakten, nHmlich 1 000 okm Gas pro Stunde auf 10 obm

- Koatostreum,gerachnst in Boani auf Prischgas, Das kreislaufgas komat
zi dieser Menge nooh hinsn; Lin Ereislauf ist sowohl bed LBsoh wie

' auch bei iuhrohemie im Ban, Das verwertbare Temperatur'geblet ist dirch
2260 nach oben bsgremst und liegt fiur die vorhandenen Ofen fest,

sach der Literatur erfordert dey Eisenkontakt hishere Temparaturen,
¥ir den lemperatarberefoh oherhg%b 886% hat dde Ruhrchemie einen Kop~
takt ontwiokedt, der bei £40 - Pgo° arbeites, Br dient dasu, ~Bg-
lichst viel Paraffin su erzeugea und ist fir die Anlage in braa en
sestinmt, Er verarbeitet; Wasgerges und hat eine Lebens@aner von vier
«onatens Das anfallende Faraffin ist wod8, Br geht unter (om Bamen
r-Katalysator, Br 1st halbtechnisch bei BU atm erprodt. In viermona-
tizen Versuch lieferte e» 150 gr flussige und feste Produlte einschl,
48801 bei einsm Gessmtumnats von 90 ® & zwei Syntheseatufen,

as frodukt zeigte folgemde Eusammenes tanng

Gasol 12 4
Bensin -200° 40 ¢
Hittel¥l £00-320° 15 ¢
Pareffin 820 - 450° 7 &
Pareffin oberhalb 460° 15 ¢ ? 89 ¢
Die Paraffimausbeute nimmt beg lAngerem Fahwep eb, Yom Jdengin

sind 66 # in Phogphor-Schwefelegure ldglioch, Die OB-Zghl im Bensin
botrligt 24, Vom Yohwertl sind 52 $ in Phosphor=Sohwefelsfinrs 18slioch,

Die Ruhrohenie hat noch einen sweiten Eontakt sntwiokelt in Bindliox
auf den evtl, notwondig werdemden Eraatg des Kobalts durch Zigen,
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“le nernt ihg T7-Kontaxs fur leaperaturen uater .1, 2869, ir y 4a.¢
borisiss be1°17 su arbeiten, T"ie Arveitatemperatur ligit swischian
200 un2 2169, By {a¢ oisher 1V¥2 idonate g9laufen, zeigt #ha- noca:
-21a0 wasaentliche Abnahme der leistung, Das Gasg witd in Ja::eriasvor.

ltnis verbranoht, Bei 90 % Unsats werden 150 8r feste und flicige
Produkte erhaltem, die sich folgendernassen zteainansetien;

denzin -200° 40 bis 60 %
01 200-325° 20 * 25 4
Paraffin - 20 " 40 %
Gasol ist hisrvei niont elacerechnet,

Ver vlefingehalt des Sensins betrigy 69 -« 70 4
und hﬂhern%mit Phoaphorbdchwatelaaura bastimat)

Der Iruck, bet de er gefahren wird betrligt 10 - 186 atm, Die Ly i~

8 ' ist wie het &obaft, dle atﬂnﬁfiohe Gasgufuhr 100 obm Friachzan
anf 1 cbn .ontaktraum, Der Kontakt kann in den vorhandenen %inyighe
tungan hergaestellt werden, Sparmetalls werden night bendtigt,

Jyer dan P<Eatslysator 8agte ncch Dr, Roelem, 483 er in Laufe der
Fpirpariode ang 8einer Tbmperasur~bleihe¢ Er sei weaentlich faster
als 4sr -obal tkontals, In der rommelprobe habe 8ich das Abriebe
vorhiiltnis Zobaly ; Bisen wie 5 : 1 herensgestells,

Hery Dr, “choueraann berichtete dann eglnﬂlanate Uber seins =ontakt-
yorouches Sein Kontairt srveite bei £30 die Gasbelastung set

120 : 1 toer 4 Stundes Stufen, Der Koba tumsate eei 84 4, I, dreino-
nati;or Laufzeit varden erst 155 ir, denn 150 gr und Spfiter 145 gy
f£3ste und flisaige Frodnkse srhalten, Das CO . Eg~Varbiltnis igt 1:1,
Die ~usa1nensetzung gei folgende:

Bensin ~196° 26 %
HittelBl -380° » 12 ¢
Paraffin «450° 19 ¢

® oberhalb 450° &3 4 i 62 ¢

Oie Versughe seiem in 5 mér langen Bisemrohren gefahren woiden,
3en 6inzelnen Stufem warde das Produk$ ohns die Kohleg-
3iure abgeschisdeam, Der Kontaktranm betrug 4 ltr,

derr Dr, Hoele: maohte daan nooh Anafiihrnngen tber die &bnahme dey
Paratfiu&oietulg whhrend einsr lingersn Pahrperiofe, M4t dem
P-Katalysator wurden im ersten tonat 43 # Paraffin unter Sinrect
des Gasblaz orhaltem, vom 1, bis 80, Tag 39 %, vom 1, big 90, Tag
5 %, vem 1, bis 120, TDB 32 ﬁ.

Herr Dr, Duftechmidt berichtete aladann #bsr gseins Pehrireise, Er habe
eine Gesamtausbeute ven 150 &re Das Produkt setst oieh wie folgt zue

sammen: Gaael 14 % (uver 80% Olefine)
Bensin -179° 3«34 8
Hittel® 170-820° 39 ¢ -
Paragfin «400° ng

® oberhald 400° nﬁ; £ 8
Boat wasserldsliohe Alkohols,
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Uie <enrtemperatur liegt zwischen 240 und 300%, Gefahren wurde in
einen 1,5 oba=Ofen 5 Hounte lang, Dabei wnide kein Abfall der Lodi-
stung fastgestellt, Das dohlittgewicht des Kontaktes (Fimenschnel ge
kontakt) betrigs 972, '

Zuletzt sprach noch Dr. Michmsl iloer seine Arveiten, indom er arst
doer deine Verasuohe im Rihrenofen mit einem goduileart;en Eluone=
sinterkontakt berichtete, Bei 20 atm und 230YC wird eiss Leistung
von 0,8 bis 0,35 ersisls, der Kontakt Liefort 50 und mehr Frozent
Paraﬂfu; “etva 20 % WMi:telBl und 20 - 25 % Bonzin, desu nooh eima
58 Gaeoi. Der Versuoh iat im 20-1tr-Ofen gefshren wordan,

Es wurden noch iiber die Schaumfahrweiee nihere Anzeben gemacht, '
bed der iedooh wenlger Paraffin, niimlich 12 bis 15 %, erheltsn wordem,
Der densinenfall ist etwa gg #,

Hittel sl | .
Gasol 8 %,
noch etws 4 @ Abkohele in Produktwasser,

Die Ofenleistung bhetrage bei 250° 0,38, Der Sumpf beatehe aus dem
bel der Rcaiktion entetandenen Paraftln, der eine Kontaktsuspension
von tolloidalen Eisen in einer Konzeatration von 300 bis 350 ltg/obm
Rontaktrawa enthilt,

32 warde darauf hingewiesem, dass die Fahrweise bsyreits inm 172 obm-
en iber viele Younste hindurch amusprobiert aei uad da,q;a,,m grisaerer
Ofem von 14 obm Inhelt fahrbereit eei, Vom Hsrrn Ui, Ro}l.engmm@
iﬁ:ltqnd gemaoch, dase das Vorhendensein so groeser hsisepr brennba-
rer Ulmengen. iam Hinblick auf die Kriegesverhiltniseo ein Gefahrens
aonent heréind @. Dr, Michesl machte dagegen geltend, dasa dor
irdaste Teil des Sumpfes unter Atmosphirendrusk nicht koche und
olgedessen bei Vorhandengein entsprechender HHume in der Exde
mit verhidltniembosigl geofahy, falle ein Ofen undicht worden
sollte (duroh Bombens lekung) in 81esen unterirdischen Rilumen
sufgefangen werden kBnns,

fs wurde folgenies besliglich Dr, Koelbel vereinbart:
Dr, Koslvel soll seinsn Urossversuch bei Hoesch fahream,
“le iiuhrohenie fHhrt ihren Oroesversnch in einem edgen Ofen,

Ler ~ontakt von Dr, Ycheusrmann so0ll bei der Ruhrchemie vorliufig im
ainem 178 obm=-0fen eausprebiert warden,
I



