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On & numerical expression of splitting '
activity of benzination contacts or of the
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Uber aie zahlenniseige Brfassung der Spaltaktivitit von Benzinieruny

kontakten bzw. der Benzinierbarkeit von Olen, -

_ Zueammsnfaaiungs '

= , . . Bistier wurde zur Gharakterieierung,der Speltektivitit eines
- Kontaktes bzw. der Benzinierbarkeit eines Dles immer Temperatur und
dabel erzielte Benzinkongentration angefihrt. Die Ubrigen Versuchs-
bedingungen waren im wesentlichen schon genormt. Dabei weren Verglei-
. che zweier Versuche auf den ersten Blick nicht. immer mbglichj s.B.
‘war nicht klar, ob ein Kontakt{ der bei 21 MV 70% Benzin.gibt, besse:
‘opaliet ale einer, der bei 20 MV 554 Benzin gidbt., . L

. KBt Hilfe einer durch unfanirciches Material belegten Bezie-
~hung zwischen Temperatur und Benzinkonzentration in der Benzinierung
wurde eine Formel abgeleitet, die es gestattet, Benzinkonzenttrationer
auf eine festgelegte Standart-&gmperatur umzurechren. Als Btandart« |
Temperatur wurde 19,5 MY = 382 °C gewthlt. Die fiir 19,5 MV errechne-
- e Benszinkonzentration wird bei Kontakt-PrZfungen "8paltaktivitite
(8) und vei Prifungen von Piodukten auf ihre Bpa)tfreudigkeit "Ber-
. zinierbarkeit" (B) genannt. . DS o L o
. ... " Auch filr die Umrechnung von Durchsitzen wurde eine sller-
~dings durch noch ungeniigende empiriache Unterlagen belegte Regel ge-
- funden, wonach die Benzinkongentration' hei const unter gleichen Be-
~dingungen durchgefithrten Versuchem etwalproporiional den Wurzeln aus
dem Durchsatz ist. " ' . ’ :

' 'gez. Giinther
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A: Problemstellunpe.. und A.t der Yersuche.

oo Iﬁe7in der Kleinappartur auf dem Geblet der Benzinierung VOr=
Vlipgenden'?robleme'laaaen sich kurz zusammenfassen ing

'1.) Priifung der Produktion der Kontekt-Fabrik am Benzinierungd
kontakt hinsichtlich desaen Spaltaktivitdt.

2.) Prifung neuver Kontakte hinsichtlich ihrer Spaltaktivitit .
- und §onstigen Benzinierungs-Bigenschaften (z.B. Isomerisie-
rung). | o o

3.) Priifung von a- oder bélitféiﬁlen hinsichtlich ihrer Benzi-

‘nierbarkeit (Spaltfreudigkeit) unter Ileichzeitiger Pest-
~ 8tellung der Qualitdt des dabei anfallenden Benzins.,

o ...Die a-Mitteldle sind dabei aus einem Rohstoff direkt durch
"Destillation gewonnen (ev. auch noch raffiniert), die b-Mitteltle
8ind entweder aus einem Standart-Rohstoff nit einem neuentwickelten
Vorhydrierkontakt (Fragen der' Yorhydrierkontakt-Entwicklung) oder aus
~einem beliebigen Rohstoff mit einem Standart-Vorhydrierkontakt (Pra-
- gen der zweistufigen Gasphase-Verarbeitung eines beliebigen Rohstoffs
‘meist auf 87er-Kraftstoff) gewonnen. Das Wort "Rohstoff" soll hiere

~bei ﬁgpagangpprodukt fur die Gagphhseﬁ bedeuten.

- Mir die Beurteilung der Spaltaktivitit eines Kontaktes bzw.

. dexr Benzinierbarkeit eines Mitteltls wiirde es genligen, die Prifung
unter festgelegten Bedingungen des Ofentyps, des Drucks, der Tempera-
-tur; des Durchsatzes, des @as-U1-Verh&ltnisse » usw. vorzunehmen und

- -els MaB fir die Spaltaktivitit dee %ontaktes bzw, fir die Benzinier-

~barkeit des Oles die Konzentration oder Leistung imm an Benzin mit

- festgelegtem Biedeende anzufiihren., Neben der Porderung "Benzin mit
festgelegtem Biedeende" bestehen jedoch meistens noch die JYorderungen

"siedegerdchtes Verhalten des Benzins® 1nd "technisch tragbare lLei-

stung und Ausbeuts an Benzin", die aber nter den einmal festgelegten

Bedingungen (s.0.) meistens nicht befriedigend eingestellt werden. :

Das vorliegende Versuchematerial der kleinen Ofen in den letgten Jahe

ren.zeigt nin, d4a8 man allen diesen Forderungen entsprechen kann :ei -

~ Festlegung aller Bedingungen auSer der Temperatur.

| lnglresfg§legté Verquohabed'igggg.eho" o ,

1) Ofentyp: 50 com Ofen von 17 mm lichter Veite r.it Aufwi-—ts
- - 8trYmung nach SkizzeARSK,39818.v' A -

‘2.) Druck: a) fur Partie-Prifungen (Kontaktproduktior) 200 at

© b)) fir Prifungen neuer Eontakte 200 oder , J at.

¢) fir Prlifung der Benzinierbarkeit vcn Jlen 250at

o - auBer bei Prlifungen fir Leuna (200 at). ’

3 nurchaatz'iu?;é'rti rﬁfungv: 2,0 kg/Ltr/h. |

. = Partiep en g/Ltr/h, RPN

| b} Pir neue Kontakte 2,0 (biswellen 1,5) kg/Ltr/h.

~©) Mir Benzinierbarkeitspréifungen 1,5 kg/Ltr/h.,

4°)?°8é=°1!é)nei'ng:chaat; 1,582,66 cbn Gas/kg 01 (=200Lt:
B) " " 2,052,5 obm Gas/xg O1 ﬁesonf;gi.,
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- 5,) a)benstige'Bedingungén:'Sbférn nicht im einzelnen Pall be
sondere @riinde dagegen sprechen, wird dem Ausgengspro-
~dukt - izmer 0,75% 08, zugesetzt. L - -

. B) Kontaktprufungen;werden‘(z.Zta seit etwa 1%2 Jahren)
“mit Bruchsaler Gas¥l (180-325", A.P. 68) im geraden

Durchgang gefahren. ' : ‘ v

~ ¢) Zu den Benzinierbarkeitsprufunge.. von. Olen werdsn 6434~
" 9.Pillen.vom Kontaktlgbor verwendet, die eine Bpaltak~
tivitdt von J-70 {s.u.) haben. ~ S

6.) Temperaturs wird je nach Brgebnissen so eingestellt, dag
~ der ‘unstebdiljeierte Abstreifer 40-70% eines Benzins mit
Endgunkt 150" enth#lt und das stabilisierte Benzin 50-60%-
100°C siedende Anteile. Angéfahren wird so, daB die Tempe-
retur nach Miglichkeit nicht zurlickgenomnen werden muse:

c:‘Biaherige Dareféllung der Brgebnisaea

. Bei der Prifung von Benzinierungskontakten interessieren.in

" erwter Linie Daten Hber deren Spaltaktivitit, des weiteren auch fiher .
die Ausbeute an Benzin und dessen Beschaffenheit. Die .Bpaltekiivitat

‘wird z.B. charakterisiert durch die Benzinkonzentration un 4 die
dagv ndtige Temperatur; die Ausbeute an Benzin durch die VYergasung,
und die Benzinbeschaffenheit durch Zusammensetzung, Oktanzahlen, od-
zahl und e.. nooh einige andere Daten des stabilisierten Benzins.

' Dpie Anggbe der Spaltaktivitit mittels zweier Zahlen (%empsra- -
tu. " uan d Benzinkonzentration) hat den Kachteil, daB sich vvei ARe
gabep'73011hch‘n1cht direkt vergleichen lassenj ¥.B. ist nient f
den srsten Blick ersichtlich, ob ein Kontakt, der bei 21 N¥ 70% . _.a-
zin gibt, besser spaltet als e 1er, der be 20 .MV 55§ Benzin gibt.
Mir dle verfloichanda Priifung von Produkten hinsichtlich ihrer Ben-
sinierbarkeit gelten ebenfa.ls die vorstehenden Betrachtungen.

it A&laigﬁgg der Ghérakteriaierung dermggalt-_-

pktivitit eines Konta = ' bew. der Eensinierbarkeit eines Produktes
- | " dua.a eine einsige %ahl.
.. Um eine einsige die lfaltung charakterisierende Zshl su. er- -
halten, wurde veroucht, den Binfluss der Benzsinierungatemperatur auf
die Penzinkonsentration empirisch festzuetellen, um dann die bei der
Arbeitstemperatur erhaltene Benzinkongentration durch Anwendung einer
eeigneten Korrektur auf eine Standart-femperatur umgurechnen. Aus ~
‘den gahlreichen Versuchsunterlagen der letzten Jahre geht hervor.
4af bel Benszinierungen von Brdtl- oder Kohlerrodukten mit vergﬁhie-
‘denen Kontakten die Pensinkongentration im Bereich von ca 10-7. Ir
. jedes halbe XV TemperaturerhBhung auf etwa 4as 1,2-fache atel ;
'Mit Bilfe dieser Bezioh k¥énnen die bei boliebiger Pemperat <n er-s
. haltenen Bensinkonsepntrationen in eine "Bensinkonzentration bc..
19,5 MY® umgerechnet werden. Diepe Grisse wird im Palle der Kon.akt-
~:Zrntuns‘"Bnaltaktivitﬁt"(8) und im Palle der Prifung von Olen suf
“.ihr Spaltfreudigkeit "Benginierbarkeit” (B) genennt. Die Pormel Jil’
‘die Berechnung von 8 bzw, B lautat: SRR o
o B bowo 8 m 0.1,2 (1955-F)
_ -5
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| =3 - |
D:le '.'tabiili"er_tlevn réktorcn 1,2 (19,5-2) fur die Umrechnung sinus

Li'béittfemperatur )" 1,2 15,517

S 17'5 | : : S o 2,07‘
18 173,
18,5 1544

19 1,20

19’5 1,000

20 E ‘09,_333 .

20,5 - 0,695

21 0,578

2355 - 03483

22 . 0,403

-;12295 o ‘ - 0,336

|

. . Bel Versuchen, die bei anderen Durchsatzbedingungen als
den im Abschnitt B angegebenen durchgefihrt wurden, lisst sich eine

- dqurch bisher noch ungureichendes empirisches Material belegte rohe
Korrektur auf den festgelegten Durchsatz anbringen, indem man annimm¢

- 4aB bei Versuchen unter sonst 'zleichen Bedingungen die Brnzinkonzen-
trationenvproportional den Quadratwurzeln aus den Durcheitzen sind..

. ‘Bei der Umrechnung von Versuchs-Durchsatz 1,0 auf 1,5 ist z.B. die

- hach der Temperaturformel berechnete Griisse B bzw. § noch mit 0,81

"bei Umrechnung von Durchsats 2,0 auf 1,5 mit 1‘,15j3u multipligieren.
Fir Umrechnungen auf dem Gebiete des Drucks liegt praktisch noch kein

~empirisches NMaterial yor.

W f‘uméakéhrt ;



