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i Peugste Hem/An  : R u3 885 lVd/lZo vom 27.8.42:

Verfahren- au.r Erhvhung der Ausbeute an saueratoffhal-
tigen Produkten bei einer unter tberdruck aus-

- g fithrten kataluiechen koh;enoxxd}gdrieg_u_ng
{ Zusatz zu R 109 774 IVd/12o )

" In der deutschen Patentsohrift sessse ( vgl. Anmel-
dung R 109 774 1Vd/12 o ) wurde vorgeschlagenm, die ketalytigche
Umeetzung von Kohlenoxyd und Waaaerstoﬁ unter: Atmopphiiren-
druck derart vorzunehmen, dess dem Reektionsgas Acetylen und
Athylen zugemisoht wird. Die zugesetzten Mengen an diesen un-
geslttigten Aliphaten beleufen ‘sich im allgemeinen auf 2-5 %,
ki¥nnen aber gegebenenfalls bis auf ca. 50 % gesteigert werden.
hut dieee Weise erhilt man ‘ausserordentlich olefinreiohe Koh~
1enwaaaersto££gemiache, die bis zu etwa 70 % letine enthalten.

saueretoffhaltige Produkte werden Jedoch praktisch nicht gebil-
deto ! .

s wurde nun gefunden, dass gich im Gegensatz zur
heute Ublichen Drucksynthese dber Kobalt-Thorium-Kieselgur-
Kontekten in nennenswerter Menge eaueratoffhaltige Produkte
ergeben, wenn mén dom Synthesegas vor aeinem~£ineatz gewiese
Mengen Acetylen und/oder Athylen zumischt, die ‘sich euf 2-50 %
belaufen kinnen, zweckmissig aber suf 5-7. % abgestellt werden.

Nihere Einzelhelten sind dem nachfolgenden Ausfih-
rungsbeispiel gu entnehmen. :

Auefﬁhrgggebeiegiel .

fber einen normalen, aus etwa 100 Teilen Kobalt,'

15 Teilen Thoriumoxyd (Thoa‘ und 100 Teilen Kieselgur hestehen-
den Eontakt wurde b.i siuem Gesdruck von 5 atii und einer Resk-
tionetemperatur von 175 bis 200°C ein Synthesegas geleitet,das
aus 56 Vol.% Wesserstoff, 29 Vol.$ Kohlenoxyd, 5 Vol.5 Acetylen
und 10 Vol.# Inertgasen (Methan und Stiokstoff) bestend. Der
Kontekt wurde etiindlich mit 1 Lir. Synthesegus / & Eobalt be-
lastet.

Des erhaltene uyntheseproaukt wiesn eine Dichte von
0,782 ( 20°0) auf. Seire Tedekennziffer belief eich euf 175°%,
die Jodgahl betrvs, 0, die CO-Zahl 63, dle OH-Zahl 69, dio Nou~
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tralisationwahl b2 und daie Verseuungszam 35., Aus dep Siede-

enalyse ergab gioch;, dees S % dis 96°C. 50 % bia 175°0 un& 90 #
bis 300% tbergingens

, B‘lne nach dex Aufarbeitung vorgenommene Analyee dee
Gesamtm:_duktea ergah folgendesx

Asldehyde und Ketone -  etwa 15 Vol.%
Alkohole : .m 15w
m B . Coon o 3 "
Ester w2 "
kohlonwaaaeratoffe : w 65 "

D:te aauerstoffhaltigen Verb:lndungen enthielten prak-
tisch keine Olefine. Der gesamte Olefingehalt des Syntheaepro-
duktes entfiel nur auf die Kchlenwasserstoffe, dle bis 150°%
gledende Kohlenwasseratoff—?raktion enthielt oe:. 35 ¢ Olefine.
-Die zwisohen 150 ~ 300°0 8ledenden Anteile wiesen etwa 23 Vol. %
Olefine auf. Deraus ergibt sich &ls weiterer Vorteil, dass _
trotz anwend von Uberdruck der Olefingehsalt im entstendenen
Kohlenwas_bseigﬁiaoh gegeniiber der den Ublichen Olefinzahlen
der Drucksynthese deutlioh erhdht ist. '

P'atentansgruche
. 1) Verfahren gur Erhthung der. ausbeute an sauer-

storfhaltigen Produkten bei einer unter Hberdruock ausgefﬁhr-
ten katalytischen Kohlenoxydhydrierung nach Patent R 109 774
JIVé/l2 0, dadurch gekennzeichnet ,dase
hen bei der katalytischen Umeetzung von Kohlenoxyd und Wasser-
stoffcenthaltenden Gaegemisohen 2 =50 98 Acetylen, insbﬂcom‘hr'
5 - 7 % zusetzt.

2.) Verfehren neohAnspruchl , dadurch ge -
kenngzedilochnet,dess das Acetylen teilweise durch J&thy-
1en ersetat wird. - 3
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