Eiéei;katelysntoran gur Gewinnuns vorwiegend. olet;’.n;tachc
;vnd eaueratofthsltiger xnhlemgasaers%otfe bei der

RO
v Re 1at bek!nnﬁ, ‘dass bei der Ausfﬂhr&ns de? KOhlen-

oxydhydrierung mit Hilfe von Eieen-xatalyaatoren neben pae -
'raffinieohen und, oleziniaobon Kohlenwaesarutorfan zu pinenm
geringen Teil auch aaueratorfhaltige Verbindungen entatahen.
Die ‘Menge der’ erkielten paraffinischen Eohlonwasseratoffe
1ist jedoch so gtoss, dases im ellgemeinen die. ubrigen genann~-
teti Verbinnungan insgesamt meist weniger els 50 4 der G~ .
gemtsumme umfassen. Da die. Verarbeitungemagliohkeit day Ole= -
fine in der ohemisochen Industrie susserordentlich vielseitig
iet und fernerhin gewisse pauerstoffhaltige Produkte, wie
z.B. hthere Alkohole, fiir bestimmte Zwecke ein besonderes
Interegse tinden, s0 beamsprucht eine Verschiebung der Men-
genverhﬂltnissa zwischen paereffinischén Kohlenwnsseretoffen
einersdite und olefiniachen baw. . eLueratoffhaltigen Verbin—
dungen endercraeits bei ihrer Gewinnung durch unmittelbere
Syntheue ein besonderes teohnischee Interesse,

Es hat aich nnn Uberrasohend gezeigt, daas ohne we-
sentliche Anderung der fiir hochektive Eisenkontakte ublichen
Synthesebedingungen lediglioh duroh Anderung in der Zusam-
menseteung der verwendeten Katalysatoren weltgehende Ver-
sohisbungen hinaiohtlich der Zusemmensetzung der Synthesepro~
dukte ergielbar sind. Als besonders wirksam haben sich fiir

_diese 2Zwecke Kontakte erwicsen, die als Aktivetor Metalle mit '
einer gegeniiber Seuerstof? wacheelnden Wertigkeitsstnfe, wie
z.B. Mengen, Venadium, Oer und verwandte seltene Erden ent-
halten., Diese Aktivatoren kinnen entweder einzeln odcr hee
sondors aber auch im Gemisch in den betreffenden Katalyeptpr
ren vorhanden sein, fcrner k&nnen geringe Zusttzo, 1e a;s
Beduktionsbeachleuniger bekannt sind, wie z,B. geringe Moge
gen Kupfer oder Silber, gleiohzeitig anwesecnd. sein. Augh die
voi Eieenkontakten anderer Zusammenaetzung mit Vorteil ver-
wendeton Trﬂgeratotfa, wie z.B. Kicaelgur, fihren bel dieaen
Katalysatoren zu besten grgebnisaen.

D@gmggg;pQungagemﬁseen Katalyaatoren werden gus der

lhasung ihrer Vitrafe duroch Alkuli-c-.bonate “oder-Hydroxyde
getHllt. Vor ihrer Inbetriebnahme mit Wasserges werden aie
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sie seigen ﬁher 1 : v%‘riebése:lten, z.B. zweiﬁonate, bei i
ma;' geringen Qempe:aturarh&hungen einen gleichmﬁseig guten Un-:“
aatz nd gute Ausbeuteri. : .

- Die erhaltenen Syntheseprodukte s:l.nd =’ 70 - 80 9‘ olef:l.-
nieoher und eane:qtotfhaltiger Nutur. in Eznzelzfallen betr&gt ) ﬁ:
aie. Menge “b.er gebndeten para!ﬁn:l.aohen thlenwaaaerstoﬁe nur o
4 - 5 $. Ein beaonderer Vorteil: dieser Kontakto besteht darin, ©

: daea nicht nur in der Fraktion der leicht siedenden Beetandteilea
bia 200° hohe OIef:lngehalte erreicht werden, ‘sondern such in der
‘bltraktion von 200.=- 320°. Auvoh die Hver 320 aiedenden Anteile
enthalten ne'ben Earafﬁn noch weeentliohe ‘Menigen’ hﬁhere Alkohole‘

und ateuen damit ein neuartiges Auagangamnterial ﬁir waohsar—

-tige Massen der. :

ugﬁlhrg_ngabeisgiel 1

‘ Ein Eigenkontakt der Zusammeneetzung 100 Fe, 2 cu, 15 0902,
100.Kieselgur, wurde derart gefullt. daea ‘41e sledende LY¥sung -
der Metallnitrate in eine koohende Pottasche~Lbsung allmﬁhlich
'eingerthrt und nach beendeter Pdllung die- antepreohende Kiesel-—
guyrmenge dem Kontakt untex Rithren beisegeben wurde. Nach Abaau-
gen der Mu.tterlauge wurde der Eontakt mit heissem Waaaer gut
’puegewaechen, bel 105° getrooknet und vartorm. Nech Reduktion
mit einem Gemiaoh von Stickatoff und laaaeratoﬁ (15 % Hy,25 3
Ny ) nahm men den Kﬂtalyaator vei 225° und einem Druck von 15 atﬁ
mit Wagsergas in Betrie‘n. Nech Verlsuf einer Prutungazeit von
gwel Monaten. wobei man die Pemperatur allm&.hlich bis 240° stoi-
gerte, ‘wurde ein duroheounittlioher zohlenoxydumaatz von 65 %.
erzislt. Die Methanbilduns war gering, sie betrug etwe 3 $ des
umgeeetzten xohlenoxyds. Die orzielto Ausbeute betrug bei dem.,
.genanntgn Umsatz rd. 100.g pro obm Idealgae. Die Zuaammen-
_aetznns dexr Px‘odukte stellte nioh wie folgt: .

nensm bis 200° . 25 %

.Diesell von 200 bis 320°18 %

Velchparaffin von 320° T O e y A S ———
' Butpwafﬁn uber 460° 40 % :
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20° betrug in mebreren:: m:.en ber 90 £ im 96 sfﬁ.ﬂ : «
’ o:l.e‘A nd. n An'ha:l]. wnrde nooh eine OB-Zahl von. 29’ teat-—

E:I.n Eiaan-xontakt der Zusammenaetzung 100 re, 2 Ag. ,
10 vzoa, 100 Kieeelgur. der mit Pottasche in dex- obcn be-
sohriebenen \fe:lee gefa.llt war, wurde bei einer ‘l'emperatur von
230° - 245° mit Vagsergas unter’ einem Druck von 15 ati zur -
Byntheae benutzt. Die entstandenen I’rodukte setzen sich zuaam-
eus 40 % Benzin bis aoo°, 25 % Dicseldl bis 320%, - 15 % Woich- -
parafﬁn von 320 - 460 » 20 ‘% Hartperaffin Uber 460° . m.e '
‘Prakiion bis 200° enthielt 25.% Alkohole, die Fraktion von
200 - '320° 26 = 30 % Alkohole und die Fraktion von 320 =~ 460°
~15 =« 25 & Alkohole. An: Olefinen waren in dieaen Fraktionen
40 $ bew. 42 % und ca. # vorhanden.

husf abeia :lel

-

. Ein Kontakt der Zuaammeneetzuns 100 re, 2 Cu, 5 ceo,_,,

10 ¥0,, 100 Kieeelsur wurde mit Sode in der oben beeohrie—
benen Weise gof&nt und beil einer Temperatur von 225 - 240°
mit Wassergas bei 10 ati ‘eineinhalb Monate betrieben. Der
_durchschnittliche Kohlenoxydumsatz _whhrend @icser Zeit betrug:
‘60 %, die Ausbeute ca. 100 g pro obn Idealgas. fuch in den
- Produkten dieses Kontektes weren: oa. 60 % Oleﬁne neben 25 $
daueratotﬂmlt:lgan Vertgindungen vorhanden.

Aus gbcispiel

_ Bin Kontakt der zumeuaetzung 100 re, 2 Cu, 101 Wp03s
100 mepelgur. mit Eo%asohe gcfallt, wurdc mit Wosserges bel
220° "1 Betrieb_ genommen und mit oinem Druck von 50 et be~
‘4xridbeds Pie Zusammensetzung dor Produkte ergad Uber 70 %
Bensin vis 200", 15 ¢ Dieseldl bie 320° und 15 ¢ {ber 320
Ww=wwmmmtwmmmu
Sonmo:e1-mompnor~sme-wsnohen Azmue bel 65 - 75 %
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’c»riﬁmaalz- und/oder mangaxi 1: baungen . dﬁx‘gl. duroh Alkaoi-"*
_ liqarbonate und/oder Alkeli-nydroxyde gefant a;md. o

; _'7. 2 ) El.sen-Kontakte nach Jtnapruch 1 ,' aadw r o h go~
kenngz e ien n e % » dass dieaelben ‘auf geeig;nete teink&r
‘nige Tragur, inebesondere auf Kiesdgur, Oaloi\moxyd, Magne- ‘
'siumoxyd.odeér Dietomit niedergeschlagen gind, wobei die wor~ -
" wendeten Tré.gersubatanzcn vor, wéhrond oder nech dor !'ﬁll\mg in
- die. zur Verarbeitung kozmende Lbaung eingeruhrt sind. ,

‘ 3.9. Eisen-Kontakte nach mspruch 1-2, daedur. s h
8ekennzeichnet |, dass d:leselben zur Verrinserung
dexr Anfahrzeit oder zur Erleichterung der Reduktion gcringe
.Mengen, zweokmaaeig 1 - 5 % Kupfer oder S:llber enthalten.
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