: gbdtbf,f'en ‘und’ 'chem:l,kauen‘ i Qer Br:;glfhns' Q.;hér{ féﬂ??f &Ugi{‘sf_

{higkeit nd Dogierbarkeit..

7 gup aeratonung der gewﬂnachten feinan und sleiohnﬂﬁl-
- O gan Stoffeufteilung pflegt man dle zur Verarbeitung kommenden
N Haasa-uiaohungen Zundchat radenﬂsmig aus goeigmtﬂn lnmlatten N
ausgupressen und anschiléfend deran auf Transportbiindern. ihgcnd
oder. frei fallend zu’ trooknon. Die trockenen Mengoum oind
abschlieBend in mnzeletuoke von mbglichet glnohn&Biser wngo -9
_%erteilen. Hierbaei macht sich der Ubelstand eimer moru&aoh% _
‘hohen Staubbildung bemerkber, vor ellen Dingen dann, wenn es- gaon;-
un-dle Verarbedtudig: sprud.r &organtsoher Kont-:hhum'namhl '

Es wurde gefundea. daf man derartige !adamug wsi- B
.formte llaaon 'in besondera sweckmiBiger Woise und mit ﬁbommf
geringem Stanbnntan bew. sehr gleiomsig serkhinem ‘kKann; wann’
gan sie-durch z.ntritugalwlrkung .gegen festatohmde l?aadunmp
echleudert. Hiersu ‘verwendet man ernndnmsum 9ine nmwht
stehenda. _achnsll umlaunm Welle, . wuho ‘sohyere ubomimdor- ]
liegende waagoron!st angeordneto nchlouhmhm trigt, Dio zu
zorklosnemdo Mage: wird mit Hilfe oines tutotohenﬂon ‘!uobtoru
der obcretoa Scbleudernohaids Bm!ﬂhrt. Sachden ais vo’ dort Bn
ade’ Innonwand des Gebluses cen&hlsudort uc, A1t sie fn ‘einen
untorha!.b dex’ aohlondanoboibo fent ozagcbmm frichders - ur sip
_wieder sur Niete dor n!mttomuu ‘Sohleudervohioibe lmmbglai-
ten 1HB%,.- imt diene ‘Voimo kenp dor acrmimmmnwwms #0028
niodurhon WOTeE, bie a0 amol%mbte Beragrtfe orredolt; d8%, "
zm- Un%rwtmmmim dor mrmwm kbanca dia @mmm &ahlamder—
'ocmsbcm mwf am»« mxﬂm@m Mﬁﬂ.w. Mmm oﬂw luwa emmu.

“nach § 88 RSIGB. seif:.
~ beforderung  als ; Einschretber

2. Weitergabe nir verséhlos:

Moudomo




.x@mwm musmn elle wam@@‘Ms@u@n deb bawegliohen' mv-‘.zam.
;se@mm@m mﬂ@u @@m b@mﬁmm mmmomamm@ 86 a!?os aem.'
"deB keine Mehlvirkumg: suféreten kemms fnberdsa was die ‘HYhe dew
wirksn@en ZQntrlﬁugmzkwafto &ohe dle. Dr@mzahl Q@r Sch&su&urachei-
ben,- ﬂ@r Hirte des 3ew@313 zur VGrarbeituns kommamﬂea Gutes snge-
paBt werdens Bei Zu gering@r Drehsahl ergibt sieh eing avy unga-
-atigende Zarklainsrung. ‘éine zu hohe Drehzehl erzeéugt meist uner—_
wiinscht hoho Stauhmsnsen. Zur Verhinlerung deér: Staubbildung ist
e8 zwedkmﬂﬂis, die zur Verarbeitung kommenden.uaasefaden aicht
vullis trocken sondern noch mit elnem gewieaan Feuchtigkeitsge»
halt'aufzugeben. Dag erfindungsgemﬁﬁe Verfahren und die zu
seiner Durchfihrung benutzie VOrriohtung haben ‘sich bel der
Herstellung gekbranter uaeeen tiberraschend gut, bewihrt, Sie lie- -
fern unter geringstem Staubanfall eine auBerordentlich gleich-
wiBige Massekbrnung. Hierbei wurde als besonderer Vorteil fest-
gestellt, daB gich die erfindungsgemi8 gektrnten Massen beim
Transport, beim Umschiitten oder beim Einfilllen in Kontaktapparate
und dergleichen gang beaon@era abriebfeat verhalten, wié es mit
Hilfe biaher #iblicher Heretellungsméthoden nioht erreichbar war.

Auf der belliegenden Zeichnung ist eine erfindungs-
gemaB arbeitende Vorriochtung baiepielsweiae dargeatellt.

Fig; 1 zeigt einen Lingesschnitt und
?1g. 2 einen Querschnitt dieepr VOrr;chtung.

BEs heandelt sich um einen zylinderfirmigen Beh#ilter 1,
der oben durch eine Platte 2 und unten durch eine mit Austrags-
Bffnungen 3 versehene Platte 4 abgeschlossen 1st. Die AbschluB-
platten 2.und 4 tragen Kugellager, in denen sich dile Antriebe-
welle 5 dreht, welche beiepielaweiee dur<h einen oberhulb der
Platte 2 aufgebauten Elektromotor in Umdrehumg versetzt wird.

Die Welle 5 iat 'mit mehreren {ibereinanderliegenden
Scheiven 6 besetzt, welohe auf ihrer Oberseite Winkeleisen 7 .
tragen. Unterhald jeder Schleuderscheibe ist in des Apparatege~
hiuse 1 ein Trichterblech 8 eingebaut, das am unteren Rande eine
susreichend weite Uffnung 9 besitzt, durch welche die Masse auf
die naohstfolgende Sohleuderscheibe gelangt. Der obersten
SOhleuderachelbe wird die gu zerkleinernde stoffmieehuns duroh
‘einen Aufgebetrichter 10 gugefihrt. Die unterste Schleuderschei-
be 11 trigt auf ihrer Unterseite einen. mitrotierenden Sohutg=

-3
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»mantel 12. de:r die u.ntete Lagetetene trei von einer vgrachmtzuma
'durch daa zux- %rarb@mmg kommende Gut nmm “

o ?ﬂr Me ersi@l’bmn Zerklemem%@mmmgm @im@ mben
der Drehzahl mabeaom!em a4 .eus Pig. 1 ersichilichen HaBo a,.

b umd ) wiohug. Hen kam beiapielswsiee die MeBzzhl s auf 190 mm,
b auf 245 mp und ¢ auf 60 mm ahetellen. Ed kopnen aber maeh amwm
Abmepsungen . gewdhlt nerdem vorausgesedzi, 6e8 zwischen de@m .
-Innendurclmesaar des Apparatemtele (1) un@ &em Scheibendurch-
‘messer {6) ein auareiohend grofer’ Untersohied hesteht.

v~-‘,;

O Hit der erﬁnﬁungagemaﬁen %rriohtung wurden zwei ver-
_ echiedene Ble:lcherden, ‘gin Kobalt-xieael ur-Katalyaator und eine
aktive. Maaae aus gefillten Eisenhydroxyd behandelt. Die hierbei
erzlelten Ergebnisse &8ind der naohstehenden 'I'a'belle zu ent-
nehmen. ’

‘ATt der Masse Bleich- Bleich-  Kobalt-  Aktive Masse
oo ..~ ‘erde erde Kieselgur~ aus gefilltenm
L . Katalysator’ Eieenlwdroxyd

Fadenléinge des o v
Aufgebegutes.mm 10 - 20 20 - 30° 15 - 25 15 « 25

Fadendurchues- ]
.ser ‘des. Auf~ ) T
gabegutes mm 2,5 4 3 : 3
Wassergehalt des’ o
Aufgabegutes : 10 % - 9,5 ¢ 6,5 ¢ 8,5 %
Durchsatz - s
Ltr./Std. : 100 100 120 120
Scheibenrotation - ' '

. Upm 120 120 150 - 750
Riohtigkorn 90 ¢ 93 4 0% 87,3 %
| (1-3 mm) (‘=4 m) (172 mm)
{iverkorn 0% 0% 0% L 0,7 %
gStaudb . C
(unter 1 mn) g . 7% 10 % 12 4
Abried des : : - : '
Richtigkorns S .
('rrommelprobo) 25 % 32 ¢ 16 % 7%
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gagu&muu@mam
‘m Vwﬁ.’nhmmj@w aw@@mwm Beeid

LyEatenss, mbaﬂ it DEden m ﬁ@@ s?@mm@mp @Enm@ﬁmﬂm z,mmand
durch mehr odur wemiges watgehem@@ Frockaung orstarrt sind,
”daduroh gekemmzeﬂemn@%gﬂasmﬂashng-
-f8dige Gut durol zentn‘ii’ugammkﬁama ges@m fes'ts wgndvmgen
schleud@rt. '

2.) Yorricheung -gup Ausfuhrung des Verfshrens nach
Anspruoch 1 ,daduroh gekennzeiohnet,das
in einém senkrecht stehenden ‘gylindriachen Behdlter suf einer:
schnell unmleyfenden Welle (5) ubereinanderliegende. gegebenen-
falls mit Rippen (7) besetzte Schleuderacheiben (6) angeordnst..’
sind, wobei zwischen den 80hleuderscheiben Avlauftrichter (8) _
angeordnet sind, die das abgeschleuderte Gut der nldchstfolgenden
Schleuderscheibe Zuleiten. und alle beweglichen Teile so weit
voneinander entfernt sind, daf keine mahlwirk\mg eintreten kann,

RUHRCHEMIE Ax'mzwonsm,mscnm
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