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“nach’§ 88 RSIGR. 's

den. Man mass Bit ubglishet tiefen 'renperatuten arbei_,
nur sermo muutne zulegaen.

. Hen het such boraits mit s;mtheaogaaon gearbeitet, -
die weitsohana ui% Inertgasen verdtinnt weren. In diesem Pall '
‘kann men orhtmte Umsetzungetemperaturen  sur Anwendung bringan.
obne {ibermbssige Kohlenstoffabscheidungen oder eonstige Kata- .
1ysatorsoh#digungen betfirchten su miisgen. ‘Heben einem orhahten '
o;enngehnlt. aer sowohl in dar Banaimy ale such in der Diesele
tifrektion suftritt, ergibt sich eine erhebliohe Verlingerung
der Kontakilebensdsuer. Es wurde gefunden, dags men welit ves~
gere Olefinsnsbeuten mrh&lt. -wenn men anntene einer Verﬂuu-
nung mit ntms“on nit mﬁsmnlu' Steigerung doa Kohlen-
oxyd-Wagserstofi-Unsatzes irboito‘k. Besonders geeignet last
hierzu die sufrechterhaltuhg einer verminderten Kontaktbe-
lastung. Hierduyroh erfihit das oo/na-wxuntuo im Oferiein-
tritteges (utum« + Btlokleufges) aine wesentliche Verschie-
bung sugunsten des xohlamehancm Wonn beupnlmino
mit Wassergos im xwolmmﬁt 3+ 3 wmsm uirg, 0 eFgids

eich bei cimam G0 ¢ Ho<Uubdts von 62,7 # ein Veshiltnis von

co 8 nz h 43,,7 ? 32. Mww ofon dugoh Hepabootswas dor‘
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pelestung ,37.2 "!obn tunargas/sltd /oreu
femperater . 192;5%

Gagdrwek - - 7 oty : .

Hy 3 a0 im Wuuorsaa 1,28 o
G0 + Hy~Tussts. : 60,3 % :
00 im Prischges 36,2 %, im Restges 41,3 %

H, im Prischgas - . 48,7.%, im Rewtgas 27,9 %
H,_3.00 im Ofeneintritteges wis bep'l'za o
Vol.# Olefine im Bensindestillat - 200°C = 39

@ .. % im Uldestillet j 200 - 3zo°c =23

gpiel 22

. Yaasergas pejolaut ;

'Belantuns o 37 2 Nobm "‘aaeergulstd./t)ten

Temperatur ' 202% 00 %

Geadruock - 7 8t ' '

Ofeneintritisgas 148,68 l!obI/Std.» :

2 CO im Wagserges - 1,28
- 60 ¥ Hy-Unsots 62,7 % ‘
CO im Prischges = 36,2 %, im Reetgen 2,8%
H, im Prisohges 48,7 %, im Reotges 26,6 %

CO im Ofeneintritteges 41,7 %
Hy i oten-mtﬂttlsu 33,0 ﬁ

& s 00 im Ofeneinted ae C " .
Vol.% owwu ia nmmm:mm -'200% = 61
Se 9 im OMestillat 200~ 320% = 43
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7:% N A
1139,2 Nobm/Stds .

1,280
0,08 - -
38,2 %, im Restges 44,0 %
B, im Frischges 48,7 %, ium Restgas 20,5 %
O im Ofeneimtritteges 42,5% .
B, in Ofensintrittegas 27,5 %
o 1 Ofemalutrittasss 0687 - -
Yol.® Olefine im Bessindestillet - -2007C =768:5
mm . im $laestillat 200 ~320°¢ = 48,5

_ Aus dén engeftihrten Zehlen ergidt sich, dass durch
die im Beispiel 3 erfolgte 20 ¥ige Hersbsétiung der Belsstung
‘sowohl im Benzindestillat als such im Jldestillst eine erheb-

_ 14che Vermehrung des Olefingehaltes erreicht werden konnte,

- Wollte man s.B. die im Belspiel 3 sufgefiihrten Ver- .
néltnisse im Ofeneintrittoges fur dss Beispiel 2 durch Ereis- -
Jeuferhthung herbeifihren, B0 slisste men hierbei den Erejs-
1euf suf 1 + 30 bringen, um, dinlich wie im Beispiel 3, glei-
ohon Inertengehalt uwid gleichéa H,/00Verndltnis im Ofenein-
tritteges zu bekommen. Diese Pshrweind witils aber gegeniber
der =értmmgguusﬁu"rm‘uu unter Beispiel 3 eine Betriebda-
kostenerhthung fir bestimmte Anlsgenteile um 4as Zehntache
bedeuten. : SR . :

" gtatt durch Kreislauffinrung kenn such-durch Verdiin-
mung mit Inertgecen gesrbeitet werden. Regonders vorteilhaft
ist jedoch ein Kreislsuf- oder Ineptgeoverbilinie, das suischen
1 Beunteil Frischgey + 2 Boumtsilen Riskloufgas (Iaestges) und
1 Réumgeil Prischges + & Rounteilen RUsklaufges (Isextgna).
1iegh. - S : ’
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