| Zur unvellstindigen I?Iﬂmm aem@emstah@mer
mtwk‘&:rom'ew wie mon aﬁc %Mmpiemis@ bai “dear katalyti=
chen Kohlenmﬁbydrﬂerw in groder Zahl in am:spraahame
n,thiese'af_en e!i&xb&ut?g _vurde im Patent. w.‘.'...'.;ﬁ C?sfentanw
meldung R 113 202 fvb/wg) dis vorh@rig@, enteprechend abga-
messens E:lnfﬂllnns eines Hilfenediuns vorgsaehlagen. Zu die-
.sem Zweck wurde in den "yn%heaeofen vor der Ionhktainﬂil— v
lung von unten her zunuehat eine ersterrende nﬂeaigkait.
wie z.B. Paraffin ¢ingebracht, Sobald diece. Bnmfmssig—
‘keit durch entsprechende Atkithlung zur Ersterrung gekogmen
war, fullte men den Kontakt in der Ublichen Yeise bis gur
Oberkante der Eontaktrohre ein. Danaoh wurde die von unten
her flilssig eingebrachte und danach ersterrte Masse wieder
gun Schmelzen gebraoht und aus denm Apgarat entPernt. Hier-
bel senkt sich die Kontakteinfillung in allen Rohren um
elner bestimmten Betrag, welecher der Hohe der eingabraohten
Bilfsﬂussigkeit entspricht,

Bei der Auaﬁihrung der katalytiaohen Kohlanoxyd—
hydrier\mg kommt =2ls vorher einzufﬂhrende Hilfsflilasigkelt
Am wesentlichen nup geschmolzenes Paraffin infrage. Bs wird
durch die untere AbschluShaubs des Syntheseapparates singe~
dritickt und steigt von dort her bis zur gewﬂnéc’hten, F{111h8he
in dig Kontaktrohre empor. Bel technischen Synthesetfen ist
_hierzu eine sehr groSe Paraffinmenge erforderlioch, da die
dem Syntheseofen untergebsute Syntheseprodinkt- bzw, Restgas.
Abgugshaube meist sehr gerHiumig ist und mehrere tsusend Li-
ter unfast. Die Abkithlung und das darsuf. folgends Wisder- i
einschmelgen einer derartig umfangreichen Paraffinmemse Ye-
reitet erhebliche Schwietigkeiten, ‘wail die !meergewhnlich
goringe W&meleitf&higkeit des Paraffins den Abkithlungs~ .
unﬂ Schmelsvorgang in gang auBarordentlicher Yeins vorzugerf.
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Es wurde gefurden, das diese Nachteile richt eine
treten, wenn men zur Brzeuguny der im unteren Teil des Konw
taktofenn gewiinachten Vorfullung nicht sussochlieflich me-
ﬁn. sondarn wur 'aaser mit einer daruber liogenden ge»
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*sehmolzenen Parei’ﬁnachioht von vermtmmsig mﬂmﬁ :
_Hthe vammdem m.e dnm wapger (bergelagarte Paraﬂinaohicht
armlt eim Hihe. -&@n beaapaomweim é%wa 90 oms ﬁi@mei ves&

' wendet mem smekm%ig ein lefeht m@m@m@n@@m Ibamfﬁﬁ
CSohmlzsmmk% 2.8 40 - -4260) 4 dss euch g m&ﬁigv heieem
Vesser ohne Schwierigkeit fllimeig zu bhlten ist,

‘Zuay Ausfihrung Ger meven xnntakteinfullnng geht =
man boimpielawame tolgendermasen vOT.

In dic untere Abzugshaube des xontalrtofena wira
von unten hexr zuniichst heiBes Wasser (z.B. 70 - 90°0) ein-
gebracht, das man bis auf etwe 20 om unterbald des unteren
Rokrbodéhs eintreten 1d8t. Darauf driickt men ebenfslls von
unten her geschmolgenes Paraffin in die Wasserfiillung oin.
Infolge ‘seines geringen spez, Gewiohtes steigt os mech oben
und lagert sich der Wasserfilllung auf. ‘Men bringt hierbel
2z.B. soviel Paraffin ein, d28 oberhald des Wasserspiegels

_eine etwa 5 - 10 om hohe Schicht von fliissigem Paraffin vore
henden. ist. - ’

Nachdem eich die beiden Flﬂssigkei-taspiegel BUE~
reichend geglattet heben, drickt men von unten her weitere
Mengen von heiBem Wosser noch, damit die Flssigkeit bls in
die Eontsktrohre eintritt, Durédh oin MeBrohr oder durch von
‘oben her eingefiigte, l(ealgtten 148t sich leicht feststellen,

 ob die von unten her eingatretene Pliissigkeit in decn Kontakt-
rohren die gewlinsohte StandbBhe erreicht hat. Twvnach 1dSt men
auf die Kontaktrohre von aufen her ein Etthlmedium (z.B. Was-
ger) uinw:lrken. Das der Wasserfitllung sufgelegerte fliesige
Poraffin kommt hierbvei gur Erstarrung und bildet in jedem an-l
taktrohr einen feathaftenden Paraffinpfropfen. Nachden die Pa-'
raffinpfropfon ausreichend vertastigt sind, wird die tragende 1
wasserfilllung nach unten eus dem Apparat entfernt. Die unten )
mnmehr in gleichmiSiger Hhe duroh Peraffinpfropfen veretopf-
t.n Kontaktrohre werden sodenn von oben her bis zu ihrer Ober-
kante mit Kontakt angefiillt. Danach umspiilt man dle Kontakte
“rohre yon auBen her durch heifes Waseer oder Dampf. Hierdurch
kommoen die Persffinpfropfen zum Sohmelzen, und gwar beginnt
der Sohmelzvorgeng en der Kohrwandung, sodaB die eingel-

"nen Paraffinpfropfen lnngssam nach unten rutschen, bevor
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mie @mh weatare mmwfwm wm,g mxm@@bmwem @3@&,L

SR ‘Mr Sm%heﬁolﬁfeng @ie W %:a%a&y&%@%@% ﬁ@&i@m@"
oxym&ﬁ@mmg &iemng )kam% als- ‘vou unten her einzufil.
lenGe Eilfemesse vornehwlich Paraffip mfm@ee Bis nwmhea@-
- eigenes Produkt kann es weder gu Eontsktschiidigangen filiren,
noch den Beginn oder die uormple mrchfﬁhrung der syntkeae
ungunatig beainﬂnsaeno An  ®Rtelle von Parafﬂn kaama m;oh

telin bemitzt werdon, cowelt sie oin mxereichem! geringes
8pes. Gewloht heben. Die neben der schrmelzbaren Nagge zur Ane
wendung kommende Flilesigkeit derf mit ihr nicht mischbay
aein, Als Flilssigkeit dieser Art kommt~ vornohmlioh Wesser
infrogo. An seiner Stelle k8nnen nuch gesutt:lgte Salsl¥sun-~
gen benuteztwerden, deren spez. Gowicht 80 hoch liegt, &aB
prektisch élle leicht sohmelzendén organisohen Verbindungen
‘darcuf schwimmen, Filr besondere Fille kenn mon als tragende
Fligsigkeit auch Quecksilber oder andere leictt schmelzende
Metalle verwenden.

Patentanspriiche : .

~1.) Weitere Ansbildung des Verfahrens guvr Kontekteinw .
fi#llung in Synthesatfen, bel denen der Kontakt in senk~
rechtstshenden unvollstéindig gefiillten, vom Khlmittel um-
floaeenenlnohrer&f oder Hhrlich auwsgecbildeton Riumen rTubt, .
wobel die senkrechten Kontskirdume zuniechst bip zu eineyr
bestimmten Hth: mit cinem schmelzbaren Medium angefillt
werden, dos noch erfolgter Kont-kteinfilllung wieder entfernt
wird nach Petent seeesces (Patentanmeldung R 113 202 IVb/12@l
deaduroch gekennzeichnet,aasmandteun-j
tere Kontaktreum- Hilfefiillung auf einer spezifisch schwe- 2
reren Flﬂasigkeit schwimmend in acn Kontekt=pparat eiubringt,«(v
worruf aie duroh Abkihlung zur Erstarnmg gebracht wird..

- 24) Ausfifhrung des Verfshrens nach Anspruoch 1, d a -
durch gekoenngzoichnet, dad leioht sohmelw
zendes Paraffin und heiBes Waeser oder ausreiobend erhitzte

" Salezllsungen zur Anwendung kommen. T e
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