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Ruhichemie A.~G, . Oberhausen-Holten, den 1.Juni 1939
Verfahren gur Gewinnung hoohklopffester Treibstoffe.

Zur Erzeugung hochklopffester Treibstoffe aus vorwie-
gend aliphatischen Kohlenwasserstoffgemischen beliebiger Her-
kunft, muss man den Spaltprezess so leiten, dess zur Erzielung
ausreichender Klopffeetigkeit weitgehend aromatische Benzine
entetehen,

. Hierfiir sind soharfe Spaltbedingungen erforderlich,
-welohe eine erhebliche Bildung von Methsn und anderen normal
gasfrmigen Kohlemwasseretoffen zur Folge haben. Durch Milderung
der Spaltbading\ihgen kann man gwar den unerwiinschten Gawerluet
herabsetzen, hat dafiir aber den Nachtell, dass Spaltbenzine von
nur geringer Oktanzahl entstehen. '

_Es wurde,gef\mden, dass man hochklopffeste Spaltbenzine
in erhthter Ausbeute dadurch gewinnen kenn, dass die eigentliche
Spaltung unter milden Bedingungen erfolgt, worauf das hierbei
gewonnene Spaltbenzin bei Temperaturen von etwa 250 - 4oo mit
geeigneten Bleicherden nachbehandelt wird. Anstelle von Bleich-
erden kts_nnen auch andere anorganische grossoberfléchige Stoffe
verwendet werden, Besonders gut sind aktivierte Bleicherden ge-
eignet, welche durch Séure'behandlung aus Bleichtonen gewonnen
wurden. .

Bei der Ausfﬂhmng dieses Verfahrens erzeugt der Spalt-
vorgang nur wenig klopffeste Benzine, worauf die Bleicherdebe-
handlung eine weitere Oktanzahlerhthung verursacht., Es war nicht

" vorauszusehen, dass nach milder Ausfilhrung der thermischen Spal-
tung durch eine naohfolgende Behandlung mit aktivierten Bleioh-
erden noch eine Verbesserung der Klopffestigkeit hervorgebracht
werden kann, welche die gewonnenen Produkte hinsichtlich der
Oktanzehl den aromatisierten Benzinen gleiehstellt.

Die Ausfiihrung des Verfahrens sei an Hand der nachfol-
genden’ Ausfithrungsbeispiele ndher beschrieben.
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Ausf__t_i_hg_uggﬂ sbe iagiel 1

E:l.ne Gasdlfra.ktion dexr’ Primérprodukte der Kohleno:qrd—\vasserstoff-
Benzinsynthese vom Siedebereich 200 - 330° C wurde unter schar-
fen Bedingungen, d.h. bei 8 ati und 540° C (Reaktionskemmer) in
der Dampfphase gespalten, wobei die Aufentheltsdauer in {!er
Reektionskammer etwa 5 Min., betrug, (Reaumzeitausbeute 1/22).
Die Produktentemperatur bvelief sich auf 510_° C , die Umlaufgas~
temperatur vor der Reaktionskammer auf 650° C. Man erhielt mit
ca. 65 % Ausbeute ein Spaltbenzin vom spezifischen Gewicht 0,726
(15° C), das ca. 70 % Olefine und Aromaten enthielt und bei .
einem Siedeende von 200° C eine Oktanzehl von 64 bis 65 besass.
Die Vergasung betrug mithin etwe 355,

Das erhaltene Spaltbenzin konnte durch eine bel 250 -
400°-C'vorgenommene Behandlung mit Bleicherde auf eine Oktan_-
zahl von anndhernd 78 gebracht werden.

Eine hthere Ausbeute erhielt man jedoch, wenn nach
' Massgabe von Ausfithrungsbeispiel 2 gearbeitet wurde,

Ausfuhrungsbeispiel 2.

Die gleiche Gastlfraektion, die im Beispiel 1 Verwendung fand,
wurde unter milden Bedingungen, d.h. ohne Bildung aromatischer
Kohlenwasserstoffe geépalten. Eine_ derartige Umwandlung wurde
in einem RShrenofen bei ca. 8 ati, 520° C und ¥2 Min. Aufent-
haltsdauer in der Reaktionszone ausgefihrt (Raumzeitausbeute

ca. 1,0). Man erhielt bei 75 % Ausbeute ein Benzin vom spegi-
fischen Gewicht 0,720 (15 C), das 80 ¥ Olefine enthielt und bei
einem Siedeende von 200° C. einen Oktanwert von 57 bie 59 besass.

Behandelte man diesges rohe Spaltbenzin in der glelchen
Weigse, wie in Beisplel 1 mit.Bleicherden, 80 ergielte man eine
Oktangahl von ca. 78. Die Vergasimg belief sich nur auf 25 %,
sodass im Vergleich zu Beispiel 1 eine Ausbeutesteigerung von
lo % erzielt wurde, .

Das vorstehend beschriebene Verfahren gur Gewinnung
hochklopffeeter Treibstoffe kann im Rahmen des Erfindungsgedan-
kens in mancherlei Weilse abgelindert werden. '
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Man kenn die durch milde Spaltung gewonnenen-Kohlen-
wasserstoffe beispielsweiee vor der Ausfithrung der Bleicherde-
behandlung mit olefinischen Benzinen anderer Herkunft vermischen.
Hierfiir eignen sich vornehmlich olefinische Produkte synthe-
tischer Herkunft, @8ie z.B. bei der Kohlcnoxyd-Hydrierung ent-
stehen. Bel Zumischung derartiger Benzine verlduft die Bleich-
erdebehandlung besonders vorteilhaft, weil ein in den Spaltben-
ginen etwa vorhandéner Sohwefelgehalt 'weitgehend vermindert
wird, - :

Patentanspriohe

1.) Verfohren sur Gewinming hochklopffester Treibstoffe in ore
hohter Ausbeute, d adurch gekennzeiliochnet,
dass men das Rohmaterial unter milden Bedingungen spaltet, wo-
bei in der Hauptaache Olefine neben wenig Aromaten neu gebildet
werden,worauf des rohe Spaltbenzin bel etwas niederiger Tempera-
" tur, ale sie zur Spaltung verwendet wurde, Uber groeaoberflachi-
ge, anorganische Stoffe geleitet wird.

2.) Ausfihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch
gekennze ichnet , dass zurNaoh‘oehandlungderauf

milde Weise gewonnenen Spa.ltbenzine aktivierte Bleicherden ver-
wendet werden.

3.) Verfe.hrennaohAnspruchlundz I, gekennzeichnet
durch Verwendung von Spalttemperaturen, welche oberhaldb von
'4oo°, vorzugswelse zwischen 500 und 550° ¢ liegen, unter Benut-
zung von gzwischen 4 - 20 kg/ qem liegenden Arbeitsdrilcken.

4.) Verfehren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge k4e n n-
zeichne t , dass dem rohen Spaltbenzin vor der Behandlung

mit grossoberfléchigen Stoffen, olefinische Benzine synthe'i:ischer
Herkunft zugesetzt werden.
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