_ 01584
n 105 615 IVa/23 b v. 7.7. 1939 ' R 452
: prioritat 24. 10.1935 ' : ‘

ohemie Aktiengesellachmft Oberhaueen-ﬂolten, den 6. Juli 1939
. Oberhausen~Holten .
X. P6./Msl.

Verfahren zur Heratellung von klopffesten
Brennstoffen.

Die beil der bei gewshnlichem cder erhdhtem Druck
erfolgenden Hydrierung von Kohlenoxyden anfellenden
Kohlenwasserstoffgemische weisen einen aehr hohen Gehalt
an gesittigten Kohlenwassersteffen mit unversweigter
Kette auf, deren Klopffestigkeit besonders die heute goe~-

'atellten hohen Anforderungen nicht zu befriedigen vermag.
Man hat daher die Primirprodukte bereits in bekannter )
Weise durch Brhitzen in ihrer Klopffestigkeit zu verbesserr
versucht. Aber auch die Klopffestigkeit der durch einfa-
ches Erhitzen erhaltenen Produkte, wobei das Erhitzen
gweckmtissig in Anwesenheit von Katalysatoren und gegebenen-
falls von Wasserstoff sowie unter Anwendung von Druck
vorgenommen werden kann, ist im allgemeinen nicht als aus-
reichend zu bezeichnen. Es gelingt hierbei, beispiels~
woise filr die im Benzin-Siedebereich liegenden Produkte
im allgemeinen die Oktanzahl auf 63 zu steigern. Ausser-
dem ist der Versuch, auf diese Weise eine erhshte Klopf-
festigkeit herbeizufiihren, durch den wesentlichen Nach-
teil belastet, dass ein bedeutender Anteil der Ausgangé-
produkte in gasftrmige Kohlenﬁasserstoffe, wie Methan,
Athan, Athylen usw., Ubergefiihrt wird.

Man hat bereits vorgeschlagen, die Ausbeute an
klopffeeten'Produkten durch Erhitgzen von wasserstoffar-
men, kohlenstoffhaltigen Produkten durch Zugabe von
wasperstoffreichen Kohlenwasserstoffen zu erhthen, wobei
in jedem Falle die wasserstoffreichen Kohlenwasserstoffe,
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entsprechend dem chafakter des Verfahrehe als einexr
Nasstishme' zur Verbesserung der thermischen Behandlung
von. wasaeratoffarmen Produkten, in wesentlichem: Uhter-
echhas zu den wasserstoffarmen Produkten verwandt wur-
den. Demgegenﬁber muss es nun besonders iberraschen,

‘dass eine wesentliche Verbesserung in der Erhthung der
Klopffeét}gkeit durch Erhitzen der wasserstoffreichen
Kohlenwasserstoffe der Kohlenoxydhydrierung erreicht
wird, wenn diese Erhitzung in Gegenwart von gerlngen
Mengen von ganz oder teilweise von der Asche abgetrenn-
ten, bituminsen Bestandteilen von Steinkohlen oder Braun-
kohlen durchgefiihrt wird. Dieser Fortechritt wird bereits
erhalten, wenn die Kohlenextrakte in einer Mengé von

rund 10 ‘Teilen, begogen auf die Geéamtmisohung, angewandt
werden. Es gelingt hierbei beispielsweise, fiir die unter .
200° Ubergehenden Anteile der erfindungsgemissen Behand-
lung einé Oktanzahl von 70 und dariiber zu erhalten, wikh-
rend beim Erhitzen der Primérprodukte in Abwesenheit von
Kohlenextrakten hchstenfalls eine Klopffestigkeit dey

im Benzin-Siedebereich liegenden Treibstoffen von 63 er-
mittelt wurde. Weiter besteht der ausserordentliche Vor-
tell, dass die enge der gleichzeitig erzeugten gas;
formigen Verbindungen ganz wesentlich herabgesetzt wird.
Die Behandlung der Kohlenoxydhydrierungsprodukte mit ge-
ringen Mengen von Kohlenextrakten kann gegebenenfalls in
Gegenwart von Wasserstoff durchgefiihrt werden. Jedoch ist
die vorteilhafte Wirkung der gemeinsamen Erhitzung nicht -
.an die Gegenwart von Wasserstoff oder wasserstoffabgeben~
de Verbindungen gebunden.

Ausfiihrungsbeispiel.

In einen Hochdruckbehiilter wird eine Mischung von 10
Teilen feinst gepulvertem Kohlenextrakt und 90 Teilen
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eines schwerbenzins,yom-siedeheréiph von ca. 200 - 250°C
mit dem spesifischen Gewicht von 0.760, das durch kata-
lytieche Hydrierung von ‘Kohlenoxyd und Wasserstoff er-
halten wurde, unter Zusatz von 5% Molybdunsaurekontakt
gepumpt. Die Reaktionstemperatur wird auf 480 - 500°C

' gehalten und der Druck’ suf 80 Atm. eingestellt. Nach der
Entspannung und Entfernung des gebildeten und im 01 ge-
ldsten Gases wird das auatretende 5rﬂn fluoreszierende
Ulgemisch destilliert. Das unter 200° ilbergehende Ben-
2in hat eine Oktanzahl von 70, wihrend das ohne Extrakt-
zusatz gewonnene Benziﬁ‘eine Oktanzahl von nur 63
liefert. Die iber 200° siedenden Anteile gehen nach Zusatz
von Frischmaterial im Kreislauf wieder durch den Auto-
klaven. Es gelingt so, ca. 80% des eingefiihrten Schwer-
benzine in-ein unter 200° siedendes Produkt von der
Oktanzahl 70 iiberzufiihren. Nach Erschdpfung wird der ge-
alterte Kontakt zusammen mit nicht umgesetzten Anteilen
des Extraktes durch Filtration im 01 getrennt und der
Kontakt regenmeriert.

Patentéggpruoh.

Verfahren zur Herstellung von Treibstoffen durch
gemeinsames Erhitzen von wasserstoffreichen und wasser-
stoffarmen, kohlenstoffhaltigen Substanzen, dadurch
gekennzeichnet, dass waaéerstoffreiche, aus der Umsetzung
von Kohlenoxyden mit Wesserstoff erhaltene Kohlenwasser—
stoffe mit verhdltnismissig geringen, beispielsweise
ib“ betragenden Mengen von ganz oder teilweise von der
Asche abgetrennten, bitumintsen Bestandteilen von Stein-
kohlen oder Braunkohlen einerUmeetzung durch Wdrmebehand-
lung, gegebenenfalls unter Druck und evtl. in Gegen-
wart von Katalysatoren una geringen Mengen Wasserstoff
unterworfen werden. '
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