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Verfahren zur Heretellung klopffeater Kohlenwass;;\\
stoff-Gemische. .

( A\isscheidung sus R 106 919.IVd/23 b).

Bei der katalytischen Spaltung von hohermolekularen
thlenwasaerstoffgemischen aus der katalytischen Kohlenoxyd-
bydrierung und solchen aus andernr_Quelle. die naphthenfreie
Spaltprodukte liefern entstehen Benzine, die gwar im unhydrier-
ten Zustand ;ine hohe Klopffestigkeit haben. Bei der nachfol- ‘
genden Hydrierung ergeben diese naphthenfreien Benzine jedoch’
ein Produkt, das stark in seiner Klopffestigkeit abgefallen
ist. Eg wurde nun erkannt, dass man aus naphthenfreien Ben-
zinen, die durch katalytische Spaltung erhalten werden, hoch—-
klopffeste hydrierte Produkte erhalten kenn, wenn diese vor
der Hydrierung einer Arometisierung mit an sich bekannten Mit-
teln unterworflen werden. Hierbei werden bevorzugt die unverzweig-
ten Kohlenwasserstoffe in Aromaten umgewandelt, wihrend dig stark
verzweigten Kohlenwaeserstoffe sich als nicht mehr umwandlungs-

“fdhig erwiesen. Bei der nachfolgenden Hydrierung werden ledig-
lich die ungesdttigten verzweigten Kohlenwasserstoffe mit
Wasserstoff abgeeattigt dabei erleiden sie jedoch gegeniiber
den ungesattigten unverzweigten Kohlenwaseeratoffen nur eine
geringe Linbusse an Klopffestigkeit. Als Endprodukt wird ein
Kohlenwasserstoffgemisch im Benzinsiedebereich érhalten, das
zur "Hauptsache aus hochklopffesten Bestandteilen, ndmlich aus
den an sich im Spaltbenzin enthaltenen stark verzweigten ge-
.adttigten Koblenwasserstoffen und aus Aromaten besteht, die sus
den nicht verzweigten Bestandteilen des Spaltbenzins erhalten
eind. Durch das erfindungsgemiésse Verfahren gelingt die Uber- -
fihrung der nicht hinreichend klopffesten Kohlenwasserstoffge-
mische in ein Produkt von so hoher Klopffestigkeit, dass es
als Fliegerbenzin verwendet werden kenn.

Eine besonders vorteilhafte Auafilhrungsweise des Ver-
fahrens ergibt sich dann, wenn die naphthenfreien Benzine
aus der kstalytischen Speltung vor der Aromatisierung zu-
-n&chat‘einer Behandlung mit Borylphosphat, . Bleicherde und
iihnlich wirkenden Kontakten bei erhdhter Temperatur, z.B.
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bei annahernd 200 - 3000, unterworfen werden. Durch die Vor-
behandlung mit diesen’ Mitteln, die bei wesentlich niedrigerer
. Temperatur alg die Aromatisierung abléuft, wird bereits ein
nennengwerter Teil des verbesserungsfihigen 4usgangebenzina
in hinreichend klopffeste Anteile umgewandelt, so dass fir die-
se die-aromatisierende Behandlung erspart wird.

Die Aromatisierung des durch katalytische Spaltung er
haltenen naphthenfreien Benzine wird in an sich bekannter
Weise bei Temperaturen von ca. 350 - 550° unter Verwendung
der dafiir genannten Katalysatoren durchgefdhrt . Verwandt
werden z.B. Kontakte, die auf 100 g Aktivkohle 13 g Chrom-
oxyd und 14 g Zinkoxyd enthalten. Hiérbei kbnnen elie Mass-—
nehmen, die fiir die Aromatisierung von Benzinen vorgeschla-
-gen 8ind, wie Anwendung von Vakuum, Steigerung der Tempera-
tur sowie die Kombination dieser beiden Massnehmen, benutszt
werden. Welter lassen sich Kontakte von Chromoxyd auf
Magnesit oder Tonerde sowie alle weiter fiir die Aromatisie-
rung in Vorschlag gebrachten Kontakte verwenden,

Es sind Verfahren bekannt geworden, die die Erhshung
der Klopffemtigkeit naphthenhaltiger Benzine durch Umwend-
lqng der naphthenischen Bestandteile ip aromatische betreffen, r
worauf anaschliessend vornehmlich eine Hydrieruné der unver-
zwelgten ungesiittigten Kohlenwasserstoffe‘erfolgt. Wdhrend
nun mit Hilfe der bekannten Verfahren unter Aromatisierung
der in- den Ausgangsstoffen enthaltenen Naphthene einzig Ben-
zine mit einer Oktanzshl erhalten werden, die unter 70 bleibdbt,
lassen sich die nach dem erfindungesgemissen Verfahren erhalte-—
nen Benzine unmittelbar als Fliegerbenzine verwenden, filr die
eine Oktanzahl von anndhernd 87 und daritber gefordert wird.

Patentanspriiche

1.) Verfehren zur Herstellung ﬁééondérs kldpffester
Benzine, wie‘Fliegerbgnzin, unter Spaltung von hshermolekularen
Kohlenwasserstoffen aus der kutaly?iechen Kohlenoxydhydrierung
oder anderer Quelle, die naphthenfreie Benzine liefern, aa -
durch gekennzediohnet., dass das durch kataly-
tlsche Spaltung erhaltene naphthenfreie Benzin vor der Hydrierung
einer aromatisierenden Behendlung unterworfen wird.
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2..) Ausfilhrungsweise des Verfahrens nach Anspruch 1,
dadurch gekennszedichnet ,dessvor die
Aromatisierung eine Behandlung mit Borylphoapilat, Bleicherde
und anderen Kontakten mit &hnlicher Wirkung geschaltet wird.
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