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: | Pir die Autarbeitung héher aiedeuder xohlenwauer-
of:te fuhrt sich mehr uhé mehr das Verfahren der katalyti~
en -Spaltung ein. Nech dieeem Verfehren werden die hooh~
edenden Kohlenwassgerstoffe mit Hilfe geeigneter Spaltkon-
e, unter-déenen Aluminiumsilikate die erste Stelle ein—
bei Temperaturen zwischen 400 und 700° Zu Benzinen
gespalten. Es entatehen hierbei. nteta gewisse Gaumengen.
erfahren cIieeer Art sind in der Literatur vielfach beachrie-
en. Eg let ‘ferner: ‘bekannt, auch Kohlenwaeaerstof:fe im Ben-
insiedebereich {iber &hnlichen Kontakten und bei &ml:l.ohen _

t

N
- Temperaturen in Bengine ni% hiherer Oktanzahl umzuwandeln.

Die hierbei erzeugteu Benzine haben in unhydriertem
Zuatande Oktanzahlen in der Grbssenordnung von 60 - 80,

' Das im nachfolgzenden beschrisbene Verfahren zeigt
einen neuen Weg, um durch einen speziell geleiteten Spaltpro-
zess in Kombination mit gleichzeitiger Isomerigierung leicht-
siedender Kohlenwasserstoffe su grossen Ausbeuten an htschat-
wertigen Benzinen su- gelangen, d.h., zu Benzinen. die bei- A
apielsweiae tir hoch beangpruchte Flugmotoren verwendbar sind.
Flir das neue 'Verfahren sind besonders geeignet weitgehend: .
paratﬁniaohe Kohlenwasserstoffe, inabeaondere die bei der Koh-
lenoxydhydrierung mit und ohne Druck Uber Kobalt-, Eisen~ .
oder Niokelkontakten anfallenden Kohlenwasseretotfe. Es wurde
beobachtet, dass es gelingt, besonders hohe Ausbeuten an hooch~
woertigen Kohlenwaeeerctoffen gu erszeugen, wenn man die Spal-
tung in Gegenwart von groesen Mengen Waaaerdanpt und ektivier-
ten Aluminiumsilikaten, baiepielaweine mit Sture ektivierter
Bleicherde, bei Temperaturen von oa. 500° vornimmt. Der Par-
tieldruck der Einsatskohlenwasgerstoffe betrigt debei vor-
‘nehmlich ca. ¥10 ata. Die Verweilzeiten em Kontakt 1iegen
gwigohen etwa 5 und 20 Sekunden. Unter diesen Verhutn;uen
‘bekommt man eine. Aufapaltung von.ce.- 40-Geu.%-bei -einmeligen
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Durchgeng, wobei dde. Aufspaltungsprodukvu w0 gtwa 70 % ous
leichtu;ehemden ungeeﬁt%igten thlenwaaeezstotfen b@m%eheu,‘
die beispielewsiae uher Phosphoraﬁure-xontakten zu Bensinen
‘mit gehr hohen Oktanzahlen \msesetat werden kbnnen.’

, Dieses Verfahren hat den gang begondersn Vorﬁeil. g
dass es gelingt, ausser den Uber etwe 150° siedenden suzr SpEL
tung eingaeetzten Kohlenwasseratoften auch nooh ungesiittigte
niedrig siedende Kohlenwagserstoffe, und gwar vornehmlich .
Cy=» cs- und_ cs-xohlenwaaseretoffe.mit in den §paltprosess
eingufithren dadurch, dass man einen Teil des Wagserdempfon
durch diese Kohleuwasserstoffe eraetzt. Diese Kohlenwasuer-
stoffe. erleiden nur noch eine geringe Aufapaltung, werden da-
gegen in ansgezeiohneter Weime lsomerisiert. So wurde vei~

_-spielsweise Jbeobachtet, dass die ungea&ttigten Anteile oiner
C.-Praktion beim Verlassen der Spaltanlage zu ca. 50 % isome-
risiert waien. Aber auoh die paraffiniaschen Anteile einex
6-Fraktion wiesén nach dem Verlessen der Anlage.einen Gehalt
_von ca. 50 # an iso-Cgeuf. Es ist Uberraschend, dasa es ge~
‘2ingt, diegen teilweisen Ersatz des Wasserdampfes ohne Jede
schédliche Einwirkuns auf den Spaltprozess oder aie Qualitﬁt
der entetehenden Spaltprodukte durchgufithren. Ees 1nt gweok-
_nisslg, nicht den gesamten Wageerdampf zu eraetzen, sondern
wesentliohe Mengen Wesserdampf beizubehalten. Es hat pioh alu
besonders ginsgtig herauegeltellt mit einer solohen Wasser-
dampfmenge zu fahren, dass das Partialdruokverhultnio von
Einsatzkohlenwasseretoffen zu Waaserdampf kleiner ala 0,2 ist,

4 Der besondere Vorteil des Verfahrens liegt darin,
‘dass die anlage sehr elastieoh wird, Zumeist ist Ja eine Spalt~
anlage, sei sie katalytiaoher oder thermischer Art, geswungen,
die verschiedensten auf dem entsprechenden Synthesewerk oder
in der entsprechenden Erddlraffinerie anfallenden Produkte zu
verarbeiten. Baaonders iet das bei den katalytischen Anlagen
der Fall, die vielfach in achon bestehende grosse Fabrikations~
komplexe eingebaut werden und nun ihr Einsatzmaterisl je mach:

.den Bedurfnisaen der Marktlage bgw. der Produktion erhalten.

In den meisten PHllen werden dieae Ainlagen gekuppelt sein mit
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‘thermischen Anlagen. Diess th@xmiuehen Anlagen iMxorBo&ts ‘
wieder hahen einen varh&l$nimaﬁaaig hohen umm swaaggl&mfi— 5
:gen Anfall en nie&zi@ mieaensen umgauﬁtt&sten Kbhlannammor-
.stoffen, die aber nioht die Heretellung hoohwertiser Benzine
erlauben, de sie zu wenig 4eo-8toffe enthelten, Auch bei den -
Anlagen zur katalytimchsu Hydrierung von 00 su Benlinpxohlen-
_wasserstoffen fallen vis etwa 20 % leichteisdende, sum Teil
stark ungesattigte Kohlenwaaseratoffe an, die mit dem neuen w'
Verfahren vorteilhaft verarbeitet worden kénnen.

Ein katalytisohea spaltverfahren, dag’ es gloiohzei—
tig erlsubt, neben seiner eigenen Aufgebe nooh die Umwandlung
von gzwengeléufig bei anderen Progzessen enfellenden niedrig
siedenden 04—, O~ und cs-Kohlennalserstorten in hoohwertige
Kohlenwaeeeretoffe praktiaoh ohne jéden Mehresufwend dnrohsu-
fuhren, 1st von grdsster technischer Bedeuxung

uefuhrgggebeieniel 1

Durch ein ReaktionsgefHee von 1 m § und 2 n Hthe,
‘das_mit 1400 1 Spaltkaetalysator gefillt ist, werden in der
Reaktioneperiode 39 kg einer zwischen 180 und 350° siedenden
Fraktion der FPischersynthese und 48 kg Spaltruoklant und
gleichzeitig 113 kg VWesserdampf, beide suf Reaktionstemperatur
vorgewdrmy, durchgeleitet. Die Mitteltemperatur der Katalyss-
torfillung betrugt 500°. Die Reaktionsperiocde dauert 40 Minu-
ten. Nach dieser Zeit wird 1l Win, lang mit Dempf ausgedblasen
und anschliessend 15 Min. sur Ausbrennuns des sbgesohiedenen
Kohlenstoffs mit Luft behandeltf die mit einer Strbmungege-
pchwindigkeit von 200 m- /h ‘angewendet wird. Nach wiederum er-
folgter kurser Dampfaueblasnng folgt die niichaste Reaktions-
periode. Die Aufspaltung des Einsatzproduktea betrigt 45 gew. %
Es entstehen neben 3 Gew.% Kohlenstoff, 7 Gew.% cl-cz—xohlen-
wasgerstoffen und Wasseratoff und 17 Gew. % gwischen 50 und
180° sicdenden Benzin-Kohlenwasserstoffen 73 Gew.% O 3= 04~
und C —Kohlenwaneerstoffe, die sich mit einer Auubeuxe von
64. Gew.% Gurch Polymerisation in hoohwertige Spezisldbenzine
umwandeln lassen. Es ktnnen suf diesc Weise aus 39 kg pro
Reaktionsperiode _erhaltenen Spaltprodukten 18,2 kg einee gwi-~
achen 50 und 165° siedenden Bensiuel gewonnen ‘werden, das voll
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kommen hydriert, naoh Zusatz von 1 2 om? Bleieetrnathyl/biser’
eine Motoroktanzahl von o7 besitzt. o

: Auefuhrgggebeilpiel 22 BN .‘v ST _.‘ 1

Duroh ein Reaktionsgef&es von 1 m gund 2 m HUhe,
"das mit 1 400 1 Spaltketalysator gefillt ist, werden in der
Reaktionsperiode ‘39 kg einer zwischen 180 und 350° gleden-
den Fraktion der Fisoherayntheae, 48 kg Bpaltruoklaur. 105 kg -
Dampf und 20 %kg cs-nraktion, die einen Olefingehalt von Uber.
90 % und einen Gehelt an verzweigten Kohlenwasserstoffen von i
etwa 10 ¢ hat, euf Reaktionstemperatur:vorgewhrmt, durohge-
leitet. Die Mittoltemperatur der Katalysatorfillung betrigt
500°. Die Resktionsperiode dauert 40 Min. Naoh diesor Zeit
wird 1 Min. lang mit Dampf ausgeblaeen und anschliessgend.
15 Min, zur Ausbrennung des abgesohiedenen Kohlenstoffs mit
Luft behandelt, die mit einer Stramungageschwiudigkeit von
200 m3/h angewendet wird. Nach wiederum erfolgter kurzer Dampf-
susblasung folgt die nichste Reaktioneperiode. Die Aufspaltung
'der‘zwiechen 180 und 350° eiedenden Praktion betrHgt wie im
1. Beiapiel 45 Gew.%. Die sufgespaltencn bew. umgewandelten
Produkte ergeben 47 kg polymerisierbare Produkte, eus denen
36,5 kg oines zwischen 50 und 165° siedenden Bengine ent-
steht, das vollkommen hydriert, nach Zusate von 1,2 ccm Blei-
tetraﬁthyl/l, eine Motoroktanzahl von 97 beasitst.

susf fhrun, sbeis iel

Wurde man die 20 kg Os-Fraktion niocht mit duroh dag
‘Reaktionsgetiss geben, ‘'@eondern direkt polymerisieren und dem
in Beispiel 1 erhaltenen Benzin gumischen, so erhielt man inEv
gesamt nur 28 kg ‘eines gwisohen 50 und 165° siedenden Benzina,
das vollkommen hydriert, nach Zusatg von 1,2 cn? Bleitetra-
Sthyl, eine Motoroktanzahl von 94 besHese.



01624
=5
:égténtanagruch?

1.) Verfehren zur Herstellung hochwertiger Kohlen~
wasserstoffe, ‘aeadurch gekennzesiohnet,
dass 04-. 05-. cs—xohlenwasaeretoffe. gwookmlisgig unver- B
zwe:lgter monoolefinischeér Struktur, und Waggordemps ‘bei der

_Spaltung der Kohlenwasaerstoffe Hber Katalysatoren, beiapiels-
weieo !.luminiumhydraten, zugesetzt werden. -

) 2.7 Verfahren nach Anspruch 1 , 4 eaduroh
g e k en ngeic hnet, dass der Waaaerdampf-l’artial—
druck unm ein Mehrfachea, zweokmiasig um mindestens des 3-
bis 4-fache ;idher ist 6ls die Summe der Partialdriioke der

eingeeetzten leioht siedenden und aohwer eiedenden Kohlen-
waggerstoffe.
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