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Verfahren zur'Heretéllung’hoherer Kohlenwasseratoffe
dureh katalytische Hyir%grung von Oxyden des Kohlen—»
- stoffs.

Bei der Herstellung biherer Kohlerwasserstoffe dureh
talytische Hydrierung von Oxyden des Kohlenstoffs, vornehmlich
hlenoxyd (Benzinsynthese), hat sich gezeigt, daB8 bei Verwerdung
bhaktiver Kontakte und der durch dieae ermbglichten niedrigen
tionstemperatur (etwa 190 bis 200°) das ohemische Gleichge-
ht derart glnstig liegt, dab, theoretisch wenigetens, die Um-
zung in einer einzigen Stufe méglich ist. Yenn man s nun
trotzdem vorzieht, die Umsetzung in mehrere Stufen, mindeetens
.zwel, zu unterteilen, go geschieht dies deswegen, weil es prake
tisch bedenklich erscheint, das frische Synthesegas der optimalen‘
-Zusammeneetzung 100 + 2 Hz bei der in Frage kommenden Arboitsf
temporatur ohne weiteres der BEinwirkung hochaktiver Kontakte
auszusetzen, denn selbst bei noch so sorgfdltiger Abfithrung der
Reaktionswirme durch in der Kontaktmesse angebrachte feinvere
- zweigte Kithlsysteme 1ld8% sich das Luftreten Brtlicher Wirme-
stauungen im Kontakt nicht immer vermeiden. Die hierdurch her-
vorgerufenen Uberhitzungen beeintrachtigen nicht nur die
Ausbeute an hdheren Kohlenwasserstoffen, indem die Bildung
niederer Kohlenwaszerstoffe, vornehmlich Methan, in unerwiinsch-
ter Weise gefordert wird, sondern es treten esuch Schédigungen
am Kontakt selbst auf (z.B. RuBabsoheidung). die. sich- natur-
gemi8 wihrend des Betriebes nicht ohne weiteres beseitigen
lessen. Man unterteilt deshalb den ProzeB in mehrere, windestens
gwei Stufen, wobei man zwischenh diese eine Abscheldung der
gebildeten Umsetzungsprodukte einschaltet und die Temperatur
der einzelnen Stufen derart regelt, daB nur ein Teil des czuge-
fiihrten Frischgases umgesetzt wird. Es wird also, enders aug-
.gedrickt, Aer Schwerpunkt der Eohlenwaasserstoff-Bildung von
derAereten Stufe in Richtung der folgenden Stufen verlagert.
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) Die vorliegende Erfindung betrifft nun eine VQrbeasexum

_dieser mshr- bezw. zweistnfigen Arbeiteweise. Es wurde namlich
gefunden, da8 man picht .myx die oben geuchnderten ﬂbeletande
vermeiden sorndern dariibsr hinaus suoh’ eine wesenxlich hohere
Lebensdauer der Eontakte. erzielen kann, wenn man in mehreren
‘Stufen arveitet und die einzelnan Stufen derart mit ontakten
beaetzt, da8 sich (in Richtung des Gasweges gesehen) in der
ersten Stufe der am wenigeten akt iv k) Kontakt,-
inderletzten stufe dagegen der h & ¢ h staktive
Kontakt befindet. Das frische Synthesegas, das also vom Stand-

punkt des’ chemischen Gleichgewichts die glnstigete Zusammen—
setzung (Idealgas) hat, trifft also auf den trigsten Kontakt, -
wdhrend’ ‘nech MaSgabe des Verbrauchs dieses Synthesegases, dessen
Zusammensetzung - gleichgewichtamﬁﬁig ~ immer ungﬂnsti"er wird,
die Aktivitbt des Kontaktes in den folgenden Stufen immer mehr

gunimmt. Die Kontaktmassen der einzelnen Stufen ritcken also in
dem MaBSe, wie ihre Aktivitét nachlii8t, von der letzten zur ersten
‘Stufe suf; die letzte Stufe wird mit frisch regenerieérter Kon-
taktmasse bvesehickt, wihrend aus der ersten Stufe die.zur Regene-
ration reife. erachdpfte Kontaktmasse herauegezogen wird.

] Arbeitet man in zwei Stufen, so «ird demgemaﬂ die
zwéite Stufe mit neusr bezw, regenerierter Kontakimasse beschickt,
wilirend die erste Stufe mit solcher Kontaktmasee bvesetzt wird,
die vereits in der zweiten Stufe gearbeitet und deren Aktiﬁitat
daher nachgelassen hat. Auch hier filhrt der Weg der EKontaktimasse
zur Rageneration von der zweiten fiber die erste Stufe; es wire
also verkehrt, wollie men die Kontaktmasse der zwelten Stufe so
lanée in derselben belassen, bis eine Regeneration erforderlich
wird.

Bei einer derartigen Fitlhrung der EKontaektmasse in dem
mehr- bezw. zweiétufigen verfahren erzielt men bei hichster. Aus-
nutzung der Aktivitdt eine Lebenadaner der Kontektsubstanz von
etwa siebep.Monaten, ein Zeitwert, der bei keinem der bekanrten
Bénzinaynthese-Niéderdruckvertahren bisher erreicht worden ist.
Unter Lebensdauer ist hier die Zeit zu verstehen, die vergeht,
bis der Katalyeator v8llig aufgearbeitet, also praktisch neu her-
gestellt werden muB, nicht aber die (erhablich kﬂrzere) Zeit.
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nach der eine RegenerieTung erforderlich ist, also Extraktion
des Ketelysators mit Lusungemitteln swecks Entfernung der in
dembeiben‘abgeschiedeﬂyn, bed der Resktionstemperstur nicht
£lilohtigen Kohlenwasserstoffe (feste Paraffine uew.), sowle
Behandlung des Katalygators mit waseerstoff bei erhshter
Tem.eratur eto. S ' ' C

Potentanspriiches:

) . {1) Verfzhren zur Herstellung hﬁhérer Kohlenwasser-
stoffe durech katalytische Hydrierung von Oxydeh des Kohlenstoffs,
voynenmlich Kohlenoxyd, deduroch gelkenuaze ich-=-
n et , daB man die Hydrierung in mehreren Stufen, mindestens
gwel, durchfﬁhrt; und gwar dersrt, da8 (in Richtung des Gasweges
gesehen) @ie Aktivitiét der in den eingelnen Stufen untergebrach-
‘ten Kontakte zunimmt. : ' )

» 2.) Ausfﬁhrupgatbtm naeh Anspruch i, dadurch
gekennzeichne t , da8 man in die letzig Stufe frisch
bereitete oder regenerierte Kontaktmasse einfiihrt, dagegen die
veorbraughte, d.h. zur Regeneri¢rung reife Kontaktmabse aug der
ersten Stufe herauszieht. '





