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‘\," EceBETS 'Bekenntlioh werden holhere Kohlenwaeseretoffe (Benzine)

5\2 © §“" £ Qpdurch hergestellt, dap men ein Gemisch von Kohlenoxyd und

e %g 598 3,%;'1 sserstoff.bei erhdhter Temperatur iber Katalysatoren leitet..

W~ g 2 § fian geht hierbei von einem als Idealgas vezeichneten Bynthesegas
=~ [}
ﬁ??: %f’»é s, Gas aus einem Gemiech von einem Vol.Teil Kohlenoxyd und
'mff§§§;§§ ei Vol.Teilen Wesserstoff besteht. Ein derartiges Gemisch kenn
%'&zﬁjg.z erhalten,  indem men Wassergas teilweise mit Dampf konvertiert.
o

Dip Bildung weiteren Wesaerstoffe erfolgt hier auf Kosten des
Kohlenoxyds, von dem ein ‘Peil’ durch Umwandl\mg in Xohlendioxyd
preisgegeben wird. Vorteilhafter erreicht man die Anreicherung
des Wassergases an Wasserstoff dadurch, da8 man zushtzlich

Kokoreigas mit Dampf spaltet, ‘wobei die im Gas enthﬂltenen niede~
ren Kohlenwassersto in erster Linie das Methen, zu EKohlenoxyd
‘und Wasserstoff umgesetzt werden. Da die Bildung des Waaeergasea

nach der Gleichung C '+ Hao = CO + Ha, die Spaltung des Methans '
dagegen nach- der Gleichung 034 + HZO = CO #+ 3 32 erfolgt, 80 kann
‘men die Menge des zu spaltenden Yethans derart rageln, .daB als
Ergebnis beider Reaktionen ein Gasgemisch der Zuaammensetzung
100 + 2. 52 resultiert. Es braucht. also. hier kein Kohlenoxyd
geopfert zu werden; auBerdem kann men die Umsetzung des Kokerei—-

geses im Wassergaagenerator selbst durchfuhren, 8o das8 sich e:lne
besondere S'oaltapparatur eritbrigt.

Das so erhaltene Synthesegas eénthélt noch Beimengu.ngen.
z.B. Schwefelverbindungen; die vor Eintriti des Gases in die

Kontaktanlage entfernt werden, femer inerte Gase, wie Stiokstoff,
dann aber augh niedere Kohlernwasserstoffe, vornehmlich Methan,
herrilhrend sus nicht ungesetzten Kokereigas-Anteilen. Bei der
eigentlichen Synthese werden Kohlenozyd und Wasserstoff unter
Bildung von htheren Koblenwasserstoffen und #Wasser bis auf

geringe Bestandtelle vorbrauoht daneben werden niedere Kohlene
waeaorotoffe (Methan) suruekgebildet. _Hach Abscheidung der bed
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,Raumtemperatur nicht gaefﬁrmigen Reaktionsprodukte hinterbleibu ,
‘aohlieBlich ein Restgas, das fir die Synthese nicbt mehr brauch—
bar, dagegen ein ausgezeichnetee Helzgas ist.

, ~ Richtet man nun bei dem gesamten ProzeB. Synxheaegas-
Erzeugung plus eigentlicher Synthese, das Augenmerk ausschlieB-
lich dsrauf, Gad elnerseits ein von EKohlenwasserstoffen mBglicnst
freles Synthesegas ent-teht. andererseits bei der Synthese selbat
auf die Bildung hdherer Kohlenwasaerstoffe hingearbeitet wird,
so fHllt ein Restgas von 8o niedrigem Methangehalt an, da8 das-~
selbe hirsichtlich seines Heizwertes weder ein Sterk- noch ein
Schwachgas darstellt. Sein Heizwert ist zu hoch, um eine’ Ver-
dimnung 2w Schwachgas gu rechtfertigen, dagegen zu niedrig, um
auf hochwertige Heizgase eingerichiete Feuerungsenlagen damit
betreiben zu kinnen. Dieser Zustand ist um so unerwiinschter, alse
das Restgas wegen selner vorgiiglichen Reinheit (Abwesenheit
Jéglicher"Schwefelverbindungen) ein sehr brauchbares Helzgas
erghibe, wenn nicht seiner Verwendung als solches sein abnormaler
Heigwert entgegenstinde.

) Es wurde nun gefunden, daf man bei der Herstellung
hherer Kohlenwasserstoffe nach der oben beschriebenen Weise ein
hochwertiges Restgas von normalem Helzwert erh#lt, wenn man bei
der'Herstellung des Synthesegases (Idemlgases), slso Erzeugung
von Wasserg2s und Anreicherung desselben an Wasserstoff durch
Spaltung zusétglichen Koﬁereigaeea mit Wasserdampf, die Menge
‘dieses Kokereigases so benift und dessen Umsetzung mit Dampf
derart leitet, daB einerseits im sjrthesegae auf ein Vol.Teil
Kohlenoxyd mindestens zwei Vol. Teile Wasmerstoff entfallen,
andererseits aber dieses Gas einen hBheren Methangehalt, nimlich
-etwa 4 bis 4,5 %, aufweist. Dieses im Synthesegas von vornherein
vorhandene Methan erleidet beim eigentliochen KontaktprozeS8 keine
' Ver#nderung, erscheint daher im Restges wieder und erhvht dessen
Beizwert derart, daf man ein heizkrdftiges Reetgas von normslem
‘Heizwert erhiilt, das ohne weiteres zum Beheizen der Kokedfen
oder zu sonstigen Helzzwecken benutzt werden kann.

Selbstverstiindlich kqpn man auch in diesem Falle die
Spaltung des Kokereigases im VWassergasgenerator selbst vornehmen.
Damit-ergibt sich mber noch ein weiterer Vorteil fir-dep ‘Genera- -
torbetrieb., Bekanntlich erfordert die vollstindige oder mtglichst
vollstindige Unsetzung von. Nethan mit Wassexrdampf sehr hohe
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Tempesatnren. Fﬂhrt man - daher diese Umaetzung im VWassergas= )
kgenerator selbet durch, 80, besteht, falle Koke mit niedrigem
Ascheschmslapunkt verarbeitet ‘wird, die Gefahr der’ var@chlackung
Durch den Verzicht auf die vollstﬂndige Umsatzung des Hethans
‘ist man jedoch in der Lage. die Generatoren mit entsprechend
niedrigeren Temperaturen zu betreiben, 80 daB der Gefahr einer
Verachlackung entgegaugewirkx wird.

‘Auch bei dem eigenxlichen>Kontaktprozeﬁ macht eich
ein Methangehalt im Synthesegas i:isofern vorteilhaft bemerkbar,
als hierdurch, wie weiter gefunden wurde. eine Verlagering des )
chemischen Gleichgewichts in dem Sinné eintritt, daB die Bildung
von Methan (ellgemein niederer Kohlenwasserstoffe) zugunsten der
-hdheren Kohlenwaaaerstoffe zuriickgedrdngt wird.

Bestent eine Anlage .zur Gewinnung von Methan 1u o
igolierter Zustand aua Kokereigas (Zerlegung durch Tiefkiihlung.
.0. dgl.), ‘'so kann man naturgemi8 das zur Erhdhung des Restgas-
Heigwertes diengnde Methan ganz oder teilweise dem Synthesegae
direkt, zweckmﬁﬂig nack dessen Entschwefelung, zusetzen.

In einer prioritateﬁlteren Patentanmeldung wird vor-
geschlagen, den Methangehalt des Restgases (und damit dessen ‘
Heigwert) dadurch zu erhthem, daB man den eigentlichen Kontakt~
prozess derart leitet, da8 sich bei der Synthese ein 5ewisser
Prozentsatz Methen b. 1 } d e p . das im Restgas wiedererscheint.
Mit dieser Arbeitsweise, bei welcher. die Methanbildung naturgemif
auf Kosten der hdheren Eohlenwasserstoffe erfolgt, hat das Ver-~
fahren gem#f der vorliegenden Erfindung jedoch nichts zu tun,
denn bei ihm wird die Synthese so durchgefﬂhrt. dafl die
B il dun g niederer XKohlenwasserstoffe (insves. Methan) tun-
lichet ve r m i e 4 e n wirds Das Methan bildet sich hier nicht
sondern ist von vornherein im Synthesegas vorhanden.
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Patentansgrﬁche-
1. ) Verzahren zur Gewinnung von hochwertigem Heimgsa
‘bei der Herstellung hoherer Kohlenwaeseratoffe durch katdlytische
 Hydrierung von "Kohlenoxyd, dadurch gekennzedicha-
net, dad men dem Synthesegas (Kohlenoxyd-waeeeratof!—@emiech)
.ver dessen Eintritt in dle Konxaktanlage Methan in einer . derarti-
gen Menge zugetzt, daB nach Beendigung des Kontaktprozesees und
Abacheidung der bei Raumtemperatur niocht gaaf&rmigéh “Produkte
‘als Restgas ein hochmertigee Heiggas von normalcuhﬂeizwert
hinterbleibt.

_ 2.) Ausfithrungsform nach Anspruch 1 , d. adure h
€ekennzeichnet , da man Wassergas erzeugt und
suBSerdem Kokereigas (allgemein Gaae,der’tgookgnen Destillatior
bitumingser Bremnstoffe) mit Wasserdampf zu Kohlsnoxyd und .
Wasserstoff in der Weise umsetzt, da8 nach Vermischung des
Wagsergases mit den Umaetzungsproduktan .des Kokereigases einer~

"seits ein Synthesegas entsteht, in dem auf ein Vol.Teil Kohlen-
oxyd miqdeqtens zwei Vol.Telle Wasserstoff entfallen, anderer-
seits aber das Synthesegas einen solchen Methangehalt, vorteil-~
haft etwa 4 bis 4,5 %, sufweist, daB nach Beendigung des
Kontaktprogesses und Abscheidung der bei Raumtemperatur nicht
gapférmigen Produitte als Restgas ein hochwertiges ‘Heizgag von
normalem Heizwert hinterbleibt.

3.) Ausfﬂhrungsform nach Anspruch 2, d edurch
geken nzeiliohnet, daB man die Umsetzung- deg Kokerei-
gases zu Kohlenoxyd und wheaerstoff unter Belassung des ange-
gebenen Methangehalts. im VWassergaggenerator selbst durochfithrt.





