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I:% %g?g Verfahren zur Gewinnung von reinem Gasol sus XKohlen-
2% gii siure und Gasol enthaltenden Gemischen.
Ecgyd %:g . Die technisch fir die Casolgewinnung zur Vertiigung
j% z(g §Lﬁ ” 3 tehenden Gemiache enthalten hiufig bedeutende Mengen an Koh-
ég 55% E‘L % % ensHure, deren Entfernung einen sehr umsténdlichen Arbeits-
:‘i o 5 3 »gang erfordert, wobei um 80 verlustreicher gearbeitet werﬂen
_t?S"U 2 f as, Je grosser der erstirebte Reinheitsgrad des Gasols ist.
- , EBine der Hauptquellen des technischen Gasols sind die Synthese-
¢ €
uJ

ndgase der Benzinsynthese, die ndch Abscheidung der durch
infaohe Luftkilhlung abtrennbaren Antbile veérbleiben und sich
[ vornehmlioh aus Leichtbenzin, Gesol und Inerten zusammensetzen.
Die Hersusnahme der wertvollen Anteile aus diesen erfolgt ent-
weder durch Olwdsche oder mit Hilfe von Adsorptionsmitteln.
Dae aus den Ulen bzw. Adsorptionsmitteln durch einfache Destilla
-tion bzw.Awésserdampfbehandlung erhaltene Gemisch wird zu-
ndéchst duroh Wasserkiihlung von dem iiberwiegenden Teil des leiohé
ter kondensierbaren Benzins sowie anderen leicht verflissig-
‘baren Anteilen befreit. Es verbleibt alsdann ein Gasgemisch,
~das je naoh Zusammensetzung des Syntheseendgases bis zu 30%
und mehr: CO, enthilt und das zur Gewinnung des Gasols einer vor-
~nohmlieh in 2 Stufen arbeitenden Druckkondensation unterworfen
wird. Das aus dieser Kaondensation fortgehende Kompresedigae, das
entsprechend dem Kondensationsdruck mit Gasolddmpfen gesidttigt
ist und beispielsweise 55% €Oy, 25% Gasol, 15% Methan und 5%
andere Inerte enthilt, stellt in jedem Fall eine wesentliche
Verlustquelle bew. Mehrbelastung der Anlagen zur Herausnahme
der wertvollen Anteile aus den Endgasen der Benzinsynthese dar.
. Zur Herabsetzung der stHndigen, wesentlichen Verluste aus die-~
ger Urgache kinnen die en sich hierfilr bekannten Massnehmen
der Riokfilhrung in die Gewirnungsanlagen bemutzt werden. Hier-
. duroh 18t jedoch einereelits eine Mehrbelastung der Gasolge-
winnungsanlagen gegeben und andererseits in der Mehrzahl derxr
Fdlle eine Verschleohterung des Nutzungsfaktors der Anlagen.
Der gemeinsamen fufarbeitung dea Gasols mit der KohlensHure
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nattet ausserdem der Nachteil an, Bess wesentliche Mengen YonL
002 entaprechend den Komdensationsbedingungen in dem Fertig-
£asol verhleiben, wodurch die Giite des Produktes herabgesetzt
wird. Die VOrbesohriebene Arbeitsweise ergibt aioh eus der’
Abb. 1, _

v - Zur Herabeetzung der durch die Anweeenheit von 002
bedingten Sohwierigkeiten wiirde bereits eine begondere Aufar-:
beitungsweiee des Rohgasole vnrgeschlagen, wobei die durch
Fig._z erlitterte stdndige Rilgkfliihrung eines betrichtliochen
Anteiles des bYei der Kondensation des Rektifikasts enfallenden
Gasole in die Siule 4 erfolgt. Das von der Ulwische baw. Ad~
.sorptionsanlage kommende Gemisch wird nach- der Ausscheldung
der leichter kondansierbaren Anteile duroh Wasserkiiblung Zu-
niohst im Gasometer 1 gespeichert; aub dem es zu dem 2-stufig,
in der Endstufe z.Bi auf 35 a¥ Verdiohtenden Kompressor 2 geht.
Wihrend das anfallende Abgas duroh die Leitung 5 den Reaktions-
produkten der Eenzinsynthese vor ihrem Eint-itt in die Slwische
bzw. die Ldsorptiomsenlage.wieder zugefithrt wird, gélangt das
im Kihler 3} verflissigte und im .,bscheider 4 gesammelte Gasol
in die SHule 6, wo es bel einem Druck von rund 16 at und 50
einer Stabilisation unterworfen wird. Der Arbeitagang dieser
-finlage ist derart, daes das aus der Spitze der Stule austreten~-
de Gasol mit Waaserkuhlhng im Kithler 7 in der Vorlage 8 ver-
flﬁssigt‘wird, wihrend das anfallende ibgas in das Syntheseend-
gas @urok 9 guriickgefilhrt wird. Das in der Vorlege kondensierte
Gasol, das noch einen zu hohen COZ—Gehalt sufweist, wird zum
weltaus grissten Teil in je nach den Stabilisationsbedingungen
schwankenden Mengen zur Einregeiung der Temperatur in der SHule
6 benttigt. Das Pertiggesol wird durch die Uffnungl0 fort-
laufend entnommen. Es gelingt jedooch auoh unter hnwendung der
beschriebenen Stabiligation nicht, den Kohlenaﬁuregehalt unter
1 - 2% herabzudrloken. Aiuch digse Arbeitsweilge veyrmag somit
technigch keineswege zu befriedigen. Da eine geregelte irbeits-
weise der Appératur dureh den Weohsel der Zusammensetzung der
Einsatéproddkte und der irbeitsbedingungen empfindlich beein-
flusst wird,'eo sind auch unter .nwendung der besohriebenen
“Arbeitsweise immer unangenehme Sohwankungen im Reinheitsgrad
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des indproduktes aowi@ 1n der uuabeute an genﬁgend reinem 5
-Gasol gegebeu. EE .

) Eg warde nun erkannt. dass die geschilderten wesent-.
lichép Schwierigkeiten_:eatloe beseitigt werden kdnnen, venn
die der Gasolgewinnung dienenden iusgangsgeinischs zuver einer

- chemiachen Wdsche zweoks Herausnahme der in ihneh enﬁhaltenen
Kohlensdure unterworfen werden. Die Herauanahme der Kohlen-
siure erfolgt beispielsweise mit dea hierfir ‘bekaiinten ilkanol-
amiﬁ;Lﬁsungen. Sie kann aber auch mit jeder. andereh hiérfﬂr '
bekannten"hoaung, beispieleweise mit Lbaungen von 1lkalioar-v.
bonaten, durchgefiihrt werden. Nach der Wieche findet in dex’
ﬁbliohen Welse eine Regenerierung der. Loaungen zgweoke Wieder-
verwendung derselben statt.

Sind gleiohzeitig in den auagangegemiechen. wie dies
beiepielsweise bei den Lieaktionsprdodukten der Benginsynthgse
der Fall iet, neben dem Gasol und der Kohlens#ure noch leih-
tor kondensierbare inteile vorhanden, 80 erfolgt die Xohlen-
sdurewtische haoh Vorabaoheidung der leichter Xondensierbaren.
'Anteile, die beispiels weise durch einfache Wasaerkuhlung vor-
genommen werden kann. Vor der Druckkondensation dee Gasols
wird alsdann die Kohlensdure durch eine ohemische Whsche heraue
genommen. Als besonders aweckmieslg hat es sloh grwiesen, die
.Kondensation des Gasols in 2 Stufen vorzunghmen, beispiels-
weise bei 4 -~ 5 und bei 30 - 35 at, und die Kohlensiureheraug-
nashme hinter der ersten Druckstufe einzuschalten. Bei Lnwen-—
dung ‘des erfindungsgemissen Verfahrens auf Reaktioneprodukte
der Benzinsynthese als Gasolquelle ergeben sich besondere
"Vortelle bei der Stabllisierung vom Gasol, bei der unter
Vereinféohung des Verfahrens in der Zeiteinheit grissere
Mengen an wesentlioh reinerem Gasol erhalten werden.

" Durch das erfindungsgemiese Verfahren werden wesent—
liche technische Fortschritte erreicht. Das erhsliene Gasol
i1st prektisoh kohlens#urefrei und zeigt somit einen erheblioch
verbesserten Nutzwert. Das nach der Druckkondensation des
Gases verbleibende Restgas ist in seiner Menge so wesentlich
herabgesetzt, dass in der Regel die in ihm verbleibende Gasol-
menge .unbeachtet bleiben und das .bgas der liblichen Verwertung
gugefiihrt werden kasmn. Aufgrund der Tatsache, dass, wenn tber-
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h@mp%o W@l@ntl$@h werminﬁmrt@ Hana@n von gbgs@ 1m di@ Ada
mﬁxp%ﬁen edsx Abaorp%i@m gur%nk@efuhrt werd@mg wizd d@r =
Eutﬂ&n@afek@or disesy Aml@san gang- weeen%lioh u§§§§k gi@hmei-
tigez Erzi@lung eines an Wertvollem Bestendteil@ enzeroichor-
v%sn Prodnktea eihﬂhtq

_ !grglg;ohaversuohg. S
" Der nachstehend wiedergegebene Vergleioh der. Er-
eebniase der nach der durch Pigur 2 erliuterten .irbeitsweise
und der Gaaolgewinnung nach dem erfindungegemassen ‘Verfahren
goigt den duroh Anwendung des letzten bedingten weeentliehen'
Fortschritt‘ !
20 000 1) Endgab von der Benzinsynthese mit rund
120 t Gagol sus dem Gaaometer 1 der Lbbs 2, dés 1n 24 Stunden
anféllt, wird im Kohipresor 2 auf rund 35 at gebraoht; wobei
in der gehhhnten 24t runa 6000 nd Rebtgao, bdafahend aue ’
-55% 002. 25# Gasol, 15% liethen und 5% anderen Inerten, erhal-
ten wird. Das hierin enthaltene Gaaol, das in einer Menge von -
annﬁhernd 3 % vorliegt, lidsst aich durch Rﬁokfﬂhrung in dag
Byntheseendgas vor der adsorptionsanlage bzw. durch Nachbe~
ladung der bereitemit Gasol aus Syntheseendgas beladenen
.&-Kohle hbchetens bis gu 50% wiedergewinnen, so dass an die-
- 8er 8Stelle ein Verlust von mindestens 1.5 t Gasol, also von
'mindestens rund 7.5% der Gesamtmenge, gageben ist. Das durch
Kompression und anschliessende Kithlung: verflilssigte Gasol
~wird zwéoks Befreiung von der Heuptmenge der in ihm geltaten
Kohlenauure in die Stabilisationesiéiule 6 geschiokt. Zur nyg-
lichst weitgehenden Befreiung des Gasols von der in ihm ge-
lbeten Kohlenshure, die eioch jedoch nicht unter 1 ~ 2 %
herabdriicken 1liest, muss in der S8ule 6 bei einem Druok von
etwa 16 at eine Kopftemperatur von rund 50° gehalten werden,
was durch Rilckleitung des bei der Stabilisation abgetriebene
und anschliessend in der Vorlasge 8 kondensierten Gasols ge-
echight. Als Reinprodukt wird im oberen Teile der SHule
durch die Uffnung 10 flissiges Gasol entnommen, das immer
nooh - einen EKohlensiuregehalt von 1 - 2% aufweist. Das in
einer Menge von rund 3000 m? fn 24.Stundon bei der Stabiliga-
tion“antallende.Reetgaawvon.16_atMIirdigameinnam,mitmgacoL-
haltigem Syntheseendgas dem Kompressor 2 sugefiilrt.
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Wird dagegen nach dem erfinﬁungegemﬁssen Verfahren .
. das Benzinsyﬁtheas—Emdgas pach Entnehme aus dem: Gasometer 1
nach der ersten Stute des Kompressoré 2’ in dex es auf. einen
Druck von- beiapielsweibe 4 ab gebracht wird, einer ohemischen 4
Wdeche, z.Bs mit Alkanolamin»Ldsungen. unterzugen. so werden
nach der gweliten Stufe des Kompressors 2 ais 20 000 - m3 gaabl-
haltigem Gas in 24 Stunden 1600 o3 4bges mit rund 50% CHgs
25% Gaeol und 25% anderen Inerten erhalten, wihrend flﬂssiges
Gaeol praktisoh kohlenaaurefrei entnommen wird.
- Es werden aomit‘folgende;Ergebnisae erhalten:

. Bel Nicht-Rilckfilhrung des aus der Leitung 3 aue-’
tretenden Kompreesorabgaeée werden nach der durch ibb. 2 er-
lduterten irbeitsweise als Endprodukt 17 t, d.h. 85%, des in
der Ausgangsmischung enthaltenen Gasols mit einem coa-Gehalt
von rund 2% gewonnen, wogegen die Menge des unter anendung
des erfindungsgemiesen Verfahrens erhaltenen Gasols 19 2% =
96% praktisch CO -freies Gasol betrﬁgt. ;

'~ TFithrt msn das aus 3 austretende Kompreesorabgas in
die uktivkohle-Anlage zurtick, so betrigt dis Lusbeute im
1. Falle 18.5 + = 92.5 % eines Gasols mit rund 2% co2 und
im 2. Falle 19.6 t = 98% eines praktisch CO,-freien Gasols.
Hierbei ist noch zu beaohten, dass bei der Rﬁckfﬂhrung des
Kompressorabgases im 1. Fall durch diec wesentlich grbesere
Menge an Inerten im zugefﬁhrten .bgas versohlechterte Be-
dingungen. flir die Gewinnung von Reingasol gégeniiber dem erfin-
dungagemiesen Verfahren gegeben sind.

Patehtanaprﬁche

1) Verfahren zur ErhShung der .usbeute an Reingasol
aus €O, und Gasolbestendtetle enthaltenden Gaogemischen,
dadurch gekennzedichnet, dass die Gemische
vor der Herausnahme des Gasols einer Behandlung mit einem
kohlensiurebindenden, regenerierbaren Waschmittel, &.B.
Lsungen von .lkanolaminen oder ..lkalicarbonaten, unterzogen
werden, worauf die an eich bekannten Massnahmen deér Gewinnui.g
von Reingasol aus Gasgemischen éhgeschlossen werden.
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, 2) Verfahz-en néoh “nmpmgh 1, @ ® @ $#6n
Bekonngelohned dass die K@hiansaureherausnghm
et 2-stugiger Dmokkoxlden-ation des Gaablh hesh der 1. ‘Drucke
"atufe erfolgt. :

3) Verfahren neoh Anapruoh 1 und 2.» daduwroh
- geken n z2eich n e ¢, dass als Gaaolquellen Gasgemische
’ aua der. Benzinssmtheee duroh Kohlenoxydhydrier\mg dienen,
aue denen die durch I-uﬁkﬂhlung baw, Iuft- und Wasserkﬁhlung
kondensierbaren Beatandteile herausgenommen gind.
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