werd@m, um beﬁ. dem pmj@ma@ﬁ@n-mmh@aﬁs v@n ‘88 095 (@M&? 3 Pin
-pnts\mg pro 3 x.ata.lyga%@zﬂ umd Sm&m umd dox @@.smeng@ won 192-099
o‘bm ein@n Abstreifea' von ﬂbsr 65 G@w.% Armwa s& arraich.\n. :

Da dio Spiﬁonvorhnisor su Ofon X -und Ixx vou ausge:ahran worden
waren. war der Kauptvorhainor zu Ofen b 4 darard: belastet worden, dass -
dle Eingangatanporatur in. Qfen Iam hUchoten 1m Ofen III am geringston
war (siche Tabelle , PA: 52~58) o

- Die starke nogat:lve Wamt!smmg in dem eraten Ofen bewirkte ;le- '
dooh. dass auch in &iesem ranc die mittloren Ofentemperaturen von
- 0fen I su Ofen IIX anstiegen von etwa 500°0 aut 522°C. ,

" “Bei Periode 57 gelang es muerst im Ofen I beim Durchsats 0,4 kg/
1/h mit einer xreislanfgaemengc von 18 obm/kg Binepritz\mg eine tie~
. fere Eingangatomperatur su erreichen, ohne dase ein. Blckgang .der Aro-
.maten im Abastreifer eintrat. Der gleiche Brfokg konnte dann mit 0.9 <tm
Kreirlaufgaa. bei. rcriodo 60 erreicht werden.» - -

, b) Beim Fahren mit hohen und zwar angendhert gloich nohen Bin- _

: gangetemperatunn in dm 3 Dehydrierofon ‘o@er noch htheren Tempera-
turen im Ofen I ‘betrug die Ausbeute des 0'-freion Abstreifers (ein-
‘echliesslich Gasbensin) etws 76 Gew.f. Durch stérkere Erniedrigung

der linga.ngatenpqratur im Q)ten I, = 4i8 !‘enpmmr im-Ofen III konn-e “““
auf gleicher HShe gehalten werden wie ‘bisher, notfalls um geringes .
hiher liogon. - bozw. durch zwockmussigo Staffelung der xingangntempo-
raturen und eslbstredend der. mitt].oron Iamporaturon wurde die Abstrele
ierausbeuto a.uf 79-80 < erh&hts -

S Boim mrchuatl 0:4 wurdo eino Bominlointung von - mimal 0,33 kc/l
xontakt/h erroicht.

o) MO hoxm m-Vorgaonng von 23-26§ beim Pahren mit hohm oron~ '
oinmgntmpwmﬁmn wer '}.thnnd dea Botri@boo an der hohen Eraislauf-
) di.oh.to von_0,5 kg/nw su_ericonnens . o

31@ ﬁ'bormhnugamnam betrug niniml otwa 120 ohn/to Einopritmm"




tsr_'un OMMB Mp far 4 m:mkwmt&um o1
. Dloes Nemewtprohen gestei¥en angenBhorts vpm.om.mz Pariode
. wax miY o.os ot rotelanfgas bod-etwe der gleiohen Taup. wie bel .. -
' ' 8. 0lm mmm mm mm mmm e m

Mu&rm-—%- e ,gsa.z-r
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; Von Geomtbnt.n vmn 35 [’y Inebutan. T
Pro 0 nmm-uma hotm au gomnw Abgsmm ‘294 obtm. Die Su-
-‘-~amonutmswqra b A

:
'

Unterer Helowers kg on/omﬂr 70056
996 'Oln’
‘p' ‘
16,6 ° é
114 ’
‘8,3

Q2

2,1

1) To@e ohﬂ, bt 15°/'ns ome . -

ma. hahoror G-mtve:gsmng ale 20,5 *: soigt. dio xohhnwannor-
futOIhortoilnn& 1! Onn eine goringfngigo Vqrochiebnns in der @.oh-
' tung einer mmmng em- llthnmnton- und .mo Vonohmns aer Antouo

an- l’ropua.

<% Emoouo 4 m@m am mxkrﬁ@wmm&mmm m m@m»m .m-
m, doron m@m@muonmmﬁ%n upd deren Hoke

d AR ol Bmﬁ)ﬁ‘am@ﬂm YoR aw ftonden th
;uo wmwﬁmmmrqnmmﬂ otwa 9o-18 Bturdem, tebel mtor“WW“W*
. OO nmu m- Bais vem Abstodlen dox B&unpntmnu Mo 5 mumm.u-

mmmn i m mmnco rorio&m wommaen wuramf o o







Hach den inte h B )

':kdoatiniort. Bqnsin nit 66 Gowof‘,uomton dio kotorkloytzahlen 81, 5

' ‘obn® Phy 92,5 mi} 0,12 P, Das durch Zusets des weniger klopi’fenton

" Leiohtbensins auf S0% Aromaten gutenta-g rertighouin zoigte ﬂia
"uotornopznrto 77 ohne’ nozsusan. 90 nit”m.oinuutm S

Die 'routo deo rortisbonsin- ontnprlohon ancn Juifor«he»z-mu;ex\o

HER

B Die 80 czerlosuna oinon m—nonsinn ait 64 Gowoﬁ Ammaton argab

- 38 Gowoi Reath'nsin der Sledegrénsen von $35-149°0 mit’ uotorkloptwcrton
. wvom, Ga;.m. 90 ohnc “DEWo mat rb-zuuatso Benundoru nioder war iie ..
”lotor-bktanzar Aes Beatbenzing >100;, ll-vm - 40. von wolcnor !‘rak-
- tlon. otvu 1/5 im: Onmrntbonum ',tha].ton war, i

lach dor. rodlbiqniik—larlogung wnrcn 1m thrakt (ohno Boruokuioh-o
g der on ensol ;‘36‘“# !oluol, zas :mcn° g

noﬂ. ﬂ@r mswzeslm@mnmm@ oa'a;mb o uusr 50 Yoo mmﬂsm 50!1011‘ 
<o W{B&\%ﬂﬁ ‘Frorladolmrvon, ¢10 im mageren P0biet dor G5-qua=
fxmm (9@ Wéﬂsﬁ &‘mm%m}) w%mmm@hem xm fa%@n‘ @mmm wnzrumfm aio




"’116§‘9 A
30,2 |
&napro gl 1, 2

i ég.ng;mngw/m‘e?.%mp. 5%%3)/ :
: Eingamge-/m.ttl Temp. | 528/
T @ 0fen II . 508
éingmga«/ﬁittl .Temp: 527/
, 9G Ofen III 515
Ofen IV,nittl.2. % 298

Durchs. kg’ Binapr a 0,478
1 Eatglys. u.8td. I S kI ‘ . . ) {i 1 . - . i ) ~ 1
| Einsppitsdauer, Std, |28 | : - S K ’ 1 - 217 : 1 15
| _Regenerationszeit,St. 110,5 ca.11 o ' : ‘ 1.3 ' 8,12 | =
. Rohbilens-Ka-Ausgangsl ) : - . i ’ R
Abstreiferprod.,Cs-frel 76.?_2
‘einaohl. Gasbi . _ , . . . , _
y~Abspal tung 0,52]10,45]0,52]0 | "0y 3 1 ) o 0,79 |0 0,73
Ka-Vergaaung - laz2,64 | 23,20 24,2 23,4 | , 22! 20,80 | 22,10
: 0,14} 0,15 0,18 © [ 1 O P 0,1 0,13 0 0,19

76’.:2 T5,1. _V » : O ; = 26 ' ‘,o 75;33 ' X 76:98

Abstreifem'oduk'tx ‘ 1. ) o N E -
spez.Gew. bei 15°C | 0,794 0,79¢ 0,801 0, s L0, 0 ' ; 0, 0,799
1.8teb il.Abstreifer:| . ' _ e . :
Gew.% Aromaten ‘ 64 64 70 ' 65 | ' , . 6745
Gew.g ~ 165° 93,71 9421 | 94,5 : 6 (.5 2 1 96 94,9

..»A:Ben -16 atnbllia. _
T aus e . . . . o
" spes. Gew, bei 15°c 0,799 0,7950,800 179 _ ’ : 0 0,795
Jodzanl ) ' - 0 2,8 2,8 | 2,8 7 342 3 ] 3.2
' Gew.% Aromaten . . 63 70
ASTM:. Siadebeg.‘ oa 427 | 42
100°¢

38
L 35 |37
% - 150°0 -

’ 4 65 95 87,7
Bndpunkt °0/$ 159/ {-163/ .
97 97 - 196
Betriebser ebnisse; . -
“IEIEfEEE:‘EI‘“’IBS°c 0,353 0 : 0,283}0,32
cbzn Uberschulgas /to 122 - |122
Binspritazung .
Gasdichte. d.Kreislaufl. 0 0,48 {0,50]0
"% Hy im Kreislaufgas b »6 48.2' 46,5
cbm Abstr.-Enteapann. { : -
us_|102

gas/%o Einapr.

-fgnporatur des 1. Ofeneclementes (Durohachnittswerte).

HeBerge bnisse ungenau.

~Dia Temperkiur war unkonstant, stieg wihrend doa Vorauoha stirker an.- -
Werte bezsogen auf die Ausgangsgasnerge.

Mit Betriebsunterbrechungen geflhron.‘




*fmmr

m@@&@‘%@%@g @ﬁ@.@« i BT - (337 = 4BL77 536 - 3} 536 =530 11 292 < e A B 529 @@g : 537’ = BRG{. ;
ﬁiﬁﬂm ‘ T 4 SR SRVRNUN R ol o 2BeT 22 T f Con 3%5 R 27,6
\fﬁ{l%@ , S 8355 L} 20,10 <IN BN - AR SRR BEERN RS LI L 23,6 1361
& Avosatom : : S i L 8 -6 - I ol 3945 56
% m@@@@%tﬂg%@ "'  TR ¢ o “ - 2 . . R e L : ‘ - X : A e 48 - R 29_$_ I .,,,3’3

5@@8@ S - R B ' . g ,/ ] R L A 6,0 - 852
@uodo 60, nach 24 Betriebsstunden: Krsislaufgas - obm/kg/M{: . ..t v - . Periode 61, . naoh 28 Batriebastunden; Kreialauféau = 1,8ctm
. o C B A L . ) S 0,41 kg m :

‘Semperaturen . o3 -a39 | 537 -4 537530 2 -300 § - - | 508 -452 | 538 - 508 | 540°= 535 | 202 - 209

£ Paraffine - 41,5 | .35,8 29,1 2 S . T 4145 34 ) 33. | 21 | 25,5
£ ﬂ;bhthcno o T 43,5 28,8 i 1492 i a T 43,5 B § e 10,5 - 6eT ] TS
#Aromaten ' I 32 © 53 .| . 62 - : 13,5 | 33 - _ . 6433 | .0 63,5 .
H
-k

L N
*

‘Jodsakl .. - - o 895 946 4,5

/

"
..

' Die Werte dew. Arcmaten waren in den lonantproben tiefer emittolt wordon als: bei- den Untersuohnng
des miodondurchuohnittoa. '
{

!d. Sg Bel Versuchsbeginn war dor Eontakt aktiver. d. h. e8 war; aufangs bei 5leicher xingangetenper ur im -
Ofen QQ Ausgangstemperaturen deutlich nicdrigor. -

f
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Ki
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48
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Zuemmofsungg :
% Paraffine. .
% Naphthono SR
% Aromaten . . | 68,5‘
% Ungu&ttigte e

. rraktionasorlegunsn(j kg rromkt)

mmmn‘um . -

‘Fraktion | Gewss - '_‘31'59 mr-m
“75°114,2 | 0 0,673 1 | w22
75 <1007 31,3 0 756 - |46 |
100°-120 | 26,3 | 0,818 - |- -18,9 g
120 ~140 | 18,8 |- R - =39,5
‘MO .,150 : o 6 L °‘}505.
et I et m‘mg
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A‘l‘ 244
Erfahrungsaustauaoh
14 und 15 M&i'z 1944

1n Launa.

-Refera_@mrm&_;

Hohe xml
o &0 17 et oaniyeheimuid im Ginne -
[ ] 83 NS fn ber Fafjung bﬂ
‘239‘"( 8 bout 24. 4. 1034,
2 dGe ngr verfylofjen, bel Po
(urbm.?ng ald Gmitﬁrciben‘$ e
3, Yufbeivahrung unter Berantwortung des
@mptingess unter gefidenten Beefpluh. -

S&mni.she Blétter _des heill egende!; m'tahruns.,-
austausoches gelten auch oinzeln als S'&aatpgehei‘mnia.,
Jodes unbefugte Offnen 2es Gehelmrersohlusses uni
. Jedes Auseinandsrnehmen der Ber&ohﬁecammlungngut
als- Verm;omv gegen die Geheimhaltsungevarordnung. -
Fallp  aus gringenden Griinden . einzelne Beriohte ent-
nommen Werien missen, .mups Jedes harausgenommene =
~ einZelpe Plati . ale " Staatsgeheimmis " gekennzei.ohnet
" und der ‘Rest . "er Samm'hmg wigd,.er orinung_ﬁgem&aa ge-

sohlizt werd ETE




Hydrierwerke ram;a A -c‘..snwin-mntz. -

-~ Union Rbeinieoho Braunkohle - Krattstott .a.-.o.
Wesseling. :

gudgtml&ndieohe Treibstortwarko Brnx.hlauheuem-
ar . -

- Braunkohle’ Benzin A. -G.. Bum.en o
Uberanhlesisohe Hydrierwerke, Bleohhamer. ,
Friadrioh _Unde K..-G., Leuna, als Planungaburo

Die Beriochte dieser Sammlung entapreohm dan .
Rereraten, die. aur der Tagung gehalten mu-den.

.Leuna, den 15.April 19443




I) %wmmk bexr, &
,son Ges &vfahmmmm

hwigm Bmmwﬂm- i
sohen T 52-@@21?&&«'

- ‘Vortwserx Dipl.~Ing. Pelwer; Obering.

' II) Rutwaxte aer Tas\mg vem' 14 /15

Rotemt-
P

1)
2)
" 3).
%)

51) o
- 6)

)
8)

.9}

- .10)

11)

12)

13)
1u-)‘< ‘

15)
16)
17)

-18)

III)

AT und T 52-Verfahrem

Dobydrieruns und. Kontakt;
trookmung.

Teohnische Durohﬁlhrung
4¢r Kontakttroolknung

Materialfragen der
Dehydrierung

Saureaohutzrragon
flkynerung und Destile

Messt eohnik der AT-Anlase

Igomeri nation ,

Betriebszahlen du' AT~
Anlage

. SBchlosserbedarst dea

AT-Betriebes

Ofenhausautomatik der
Dehydriecrung

Erfahrungen des Betriebs~

"ingenieurs im AT-Batxrieb .

Bohwetel siurcautarbeitung

Betrieb‘qéi\rahrungen des
Ingenieurs im Hy

SH#ureschutz ir Betri cba~
bel egsohaflt

Betriebsandlysen -
S8plitterschutzfragen
Stand des AT-Programmes

. Dr. lt_-ohgr,ho(ma'

- D,I,.Keditiite- Louna .

D.I .Weidmann-laeuna

04-Betrieb

mia-z 19@4

Ve@t&uor

Dr.Hetbert~ Leuna - 35-61

Obering.  62-68

~ Dr.HUttnsr~ PBlitz :

69-75

JDr.Konn:lng— Leuna P6=78
. Dr. Strltz - Leuna

79-93
Dr.Grenauher—Launa 9@-97
Dr. strutz ~ Louna 98-104
Dr.Stritz- Leuna 105-113

114=-117

n.x.monn'-' Louna

118-120

» ~L ‘
D I WQidmann eunala-l 25

Dr.Mensohiok-Leuna 126-137

D. I.Ihlenburs—l-auna ' )
. 138=-152

Dr.Milz < Leuna
.- 153=163

Dr.Hwbeﬂ-Leuna 164=175

'D.I,Fabian=-Scholven 176-187

D.I.Palgzer~Louna ' 188-203

Sohlusswort und Vorschlige fdr die Abwiocklung

. dea weiteren Erfahrungsaustauschesa.

e




- v:»_ygi-fgaéfsf@";f-f Dipl .—-Ing. Palzer. Oberingenieua-.

Ala Einleitu.ng zuz Bariohtesam:lung doa A‘Z‘-nrfahrunssaun-

- tausohes.vom 14./15.MMrz 1944 soll fir'die Werke, die. seite B
" -hew’ an d,en Beapfechungen Gber das T 52-Verfahren nicht teil- - .

genommen -haben, : eine kurze Uibersicht Uber.die’ n'uheren Bo-

- gprechungen gegeben werden. Diese zusammenfasiionde
Ubersiont bezieht sich selbstverstéindlich nur: auf’ dia An -

. lageteile des T.52~ Verfahrens, die. auoh in- den A!l'-Anlagen
.vorgesehen ‘sind und zwer wle folgt. - :

Spaltanlage -
B Gaskondensation .
9 Destillationsanlagan.

: Auf die Ubrigen Teile des T. 52-Vertahrena, wie Po]:mu‘i- o
.sation und Hydrierung soll hier nioht. e¢ingegangen werden..
Auoh mit der Frage der Destillation’ ward;e 4ch mioch hier
nur kurz befassen, da die Destillation im T 52-Verfahrem .
wesentlioh andere 4ufgaben hatte als beim AT-Verfahrem. .
‘Diese Ubersicht erhebt auch keinen Angpruch darguf, dasss:
.sle die Entwioklung auf dem T 52-Gebist streng naoh Daten .
festlegt, sondern sie soll lediglish 4le Prodleme zusamman-
fassen, die bel den verschiedenen Baspraohungen behandelt
wordan aind. .

\

-

1. . 'Umfang und A‘bwioklung des T 52-Programmea.
II. Produktion, Ausboute und Umsitze nach den
: Betriebserfahrungen des T 52-Verfahrems.

Finfluss der Betriebserfehrungen auf die -
Konstruktionselemente und Fahrveise der
T 52—An1age.




-sohen Verasu

'dacs-Plamang yna. mfwfur

. Grossanlage in Angriff g ]
Krieges im September 19%

.. leistungs-Treibstoffen: 'beaonncmn
tionsarbeiten wurden beachleunigt d.\n-ong ) Im. -
‘Friihjahr 1940 'der grisste Teil der Bestellungen vergebén -
‘werden konnte. Die T 52-inldge Leuna ging. qm éin Jahy -

. spiter ,im April / Mag 1941 in Betrieb.: , e

~ auch mit den Plenungsarbeiten fiir die T 52-Anlage St

. begonhen worden, so dass diese kurzfristig hinterhés im
.Tun:!. / Tuli 1941 1x Betriedb genommen werden konnté. Die

- T 52-Anlage Stettin konnte im Dezember 1941 mit der Hen.-«
stellung von Iso~Oktan beginnen. Dis Mnlegen wurdeén im . .
wesentliohen nach der Planung der T-S52 Anlage Leéina: auf- -
gebaut; die Anlagen Scholven und Stettin wiesen nur. goring— -
figige Abweichungen.-auf. Die Anlagen waren rur rolgende
Produkt:lonaleistunsan ausgelegts . .

T 52.Anlage Leuna. -~ 19 _000 ‘Jato
~'T 52~ Anlage Scholven -~ 22 000 jato -
-T 52- Anlage 8B8tettin 12 000 jato.

-Folgende Abweiohungen der Anlagen untereinsndu' 8ind gu
an:

1. ) Die sraltrohre der Dehydrier&fen wurden in Leuna aus
S8ioromal 8 hergestellt, wihrénd enteprechend den de-
maligen ohemigom Versuchguiterlagen die Anlagen

Soholven und -Stettin mit Rohren aus-FF 30 Supra ( ent-
ap:'echend etwa ficromal 12) ausgeriistet wnrden.

2.) Das Pendelbecherwerk fir den Kontalktumlsuf ih Leuna war
” halbautomatisch ausgebildet, wihrend die Pendelbecherw
‘werl&:e in Scholven und Stetti.n vollautomtiach ausgeriistet
wurden.

3.) Die Butan- Verdam in I.auna wurde lcdigneh mit

- .  Dampfbeheizung be 1ebep wihrend in Scholven und -
Stettin Spezial-VQrdampfur nit teilweiser Bogonerat:ton
dexr Spaltgaswirme eingebaut wurden. .




" *-'Soholven und’ ste‘ttin eme
: zwm‘chenktihl - fes: Ve

. Dae Ofemdieus.in. Leuns gurds in. menbatm er:ichtet -,
.widhvend die Ofenhiivaer. in ‘Scholven: pnd \ . 3 o
. ~>Eisen-xonstruktion erstellt wu:rden. BRCAE T LTE e

‘Wegen der V:rschriften iiber 11;’$sa‘¢iutzm§.ssi en Bau L
- wurden fir ‘die Anlagen Seholven und stettin wesentlich
' groﬂsere Grundflichen bareitgeatent als ’bei der

‘ 52—An1age Leuna, - \

" Wenn @an von diesen Imterschieden aba:leht kann fﬁr ‘die-

' weiteren Betrachtragen unterstellt. werden, dass die dn~
zelnen T 52~-Anlagen unter  fast gleichen Bedingungen in -
Betrieb ge en wurden. Dieser Umstand erkclirt auch, dass
in der Anladf-Periode betriebliche Schwierigkeiten fast .

. tﬂgm:r an den gleiohen Stellen der einzelnen Anlagen a.u:E-
a en :

7

IT. Produktion, Ausoeute und Umsb,tze nach . den
. Betrie'bserfahrung‘n des T 52-Ver£a.hrens. ;

- .. Die¢ in den einzelnen Anlagen erzielten Produktionen und Ang-
‘beuten werden am besten charakterigiert durch die Tabellen,

die anliisslich der einzelnen Erfahrnmgsaustauach—.Basprachun—-
‘gen aui’gestellt wurden.

o

‘a) Beeprechung am 4.9,1942 .

anlago Soll-Teistung Produktion chem, Ausbeute Gesamt- |
in moto in moto ’ ausbeuta.
: .I.euna o 1600 ' 1800 80, 70
Scholvan . - . 1900 1400 80 61
Stettin. = - 1000 900 - 75 = 50

b) Besg.g Al_m;__gg vom 15.12,1942 _ . S
o 16000 2300 . 80 . 73

scholven . 1300 __—7 1700 . 80

Stettin 1000 1000 - .80 .

-

Nt st o e L i




T 'Soholven .
'ﬁSte’(:'cin

- Den :lemngen der T 52~ Anla,gen war e.in muts dea Iso-

- Butans gu 160~ Butylen vpn 20%: zugrunde gelegt. Erreicht.
‘wurde-aiifiinglich mur ein Umsatz von 17 - I6%, Dlese. ger:ln- B
gen Umsfitze waren in dey. Hauptssche ‘begyi:ndet- durch: wmzu- .
reichende Rauchgas- Verteilung und Kentast-Entmisolmg =~
in den Dehydrierdfen, Naochdem 4iesé Schwiorigkeiten. Totl
weige behoben waren, wurden "ms#itze.von 18 - 20%. bei. e:l.ner
-Dehydrierausbeute von 75 - 80%. erz:l.elt,, was einem OIeﬁ.n- L
‘gehalt des Spaltgases von oa, 16 - 18% entspricht, Bei. 7
niedriger Ansboute von 70 = 75 % konnsen- jedoch 22 95 Umsa.tz :
) erzie; werden. o .

. . ; F

.

I Einﬁuss der Betriebserfahrungen d:l.e xonstmktions-
elemente und. Fab.tweise dexr T 52- O

In d:l.esem Kapite‘.l—. sollen d:l.e Er obniue der m'fahrung
austausch-Besprechungen behandelt werden. mmbetmcht
des Umfdanges der Anlagen und der. sahlreichen Eingeltelle
ist iglgende Gliederung Fur die we:!.teran A:as:tﬁhrnngen vor-
gesehen:

-’-A)mue.m__s.

Buta.n- Ihserung
b Butan-: Verdampfung -
'\e Systeme der. warme—negeneratzon und
“ v Tuftvo
'd;. Spaltofan
g Gaskithlung und Gasreinigung

Kontaktregenerstion. .
B) Gaakondensation 3 S
Kompression
- Kondensation. -
. - Ulwlische :
C) Destillationmnlmg__




wig

- Bel deni T 52-Anlagen sind di¢ Eingengd- tnd Zwischenw
rodukte wnd teilweise aush die Fexrtigprodukte in un-
erirdischen Tanklagern in dexr Rihe der Verarbeitungs-:

_stelle gelagert, Das Pringip der unterirdischen lage-

“rung ist fur das T 52~ Lager iw PHlitz mur beschréinkt

- eingehalten, da die Behilier dort @berirdisch sufge- -
gtellt und in allseitlg gesohlosaenen Betonbunkern o =
untergebracht sind, Fir.dle ILagerung selbst wurden Hee
hiilter von 60 und 100 m’ Inhal gewdhlt, die -einen .
Durchmeeser von 3 m haben und fir einen Betriebasdruck’

- von.10 a¥ii-gusgelegt sind. .

n die Produkte aus diegen Behlltern in die eingelnen -
Anlageteile zu f8rdernm, wurden in der. Ndhe des Tankla-
gers kleine Butan- Verdampfer au!geste].lt,, wm it dampf-

. férmigem Butan auf die Qberfliche dexr Plussigkeit zu S
driicken. Dieses System der aussenliegenden sverdampfer
wvurde auoh bei Planung des AT-Programmes angewandt. In-
Pblitz und Teuna wurden Versuche nmit eingebauten Hilfs<
verdampfern gemacht, die sich im Betrieb gut bewihrt hi-
ben., Die Versuohsergebnisse la.gen' Jjedoch eret @o splt
vor, dass fiir-das AT-Programm die Teile nicht mehr um~
bestellt werden konnten, Die aussenliegenden Hilfsverw
.dampfer haben ausserdem die Vorteile, dass Dampfanschliig-
se an den. lagerbehéiltern nicht notwendig sind, und meh~
li;gre Beh#lter mit einem Hilfsverdampfer betrieben werden

nnen. ‘ .

In der AT-Anlage Leuna werden neuerdings die Plﬂnsii-,
keoiten aus den unterirdischen Lagerbshiltern teilweisé
durch die inerten Restgase der Kihlbutan- Verflissigung
" herausgedriiokt. Zum ahren eind die Butanverdampfexr
‘auch dann noch notwendig. Im Dauerbetried wird aber durch
‘diese Massnalme erheblioh an Heizdampf gespart, :

b)Butan—_ Verdampfung, : - -

Das in die Dehydrie ' eingehende Butan muss filr den
- Dehydrierprozess danpfitrmig zur Verfiigung atehen, .
Bei der ILeuna~Anlage wurde eine Verdampfertype gewihlt,

' bei der das ankommende Frischbutan mittels Niederdruck-
dampfes mdi{ekt vegdax:pﬁ 1;11-4. Bei’,-"db;‘ plamng dexr
Anlagen Scholven und Stetiin wurde dem Unol echnung
getragen, dass das aus der Spaltanlags kbj!;::&@ Spalt-
gas nach Verlassen der Wirmeeuwstsugeher noch eine Tem-
peratur von oa. 150 ~ 200° ¢ hat. Der entspreshende

-

/




T o ==

. wirmeinhelt muss bei Pehlen weiterer Regemeration durch. .
. Kithiyasser abgefilhrt werden. Es wurde dsher fir die Anls--

< ‘gén in’ Soholverund Stettin, und spiiter auch fux dde -
- APeAningen Wesseling, PBriix, Bthlen und Schlesien eine. .

. ' verdampfer~Panaxt gewiéhlt, bel Ger dex

...~ Speltgeme bis auf éa, 100° herunter eusgenutst wird. Da- 3

durch ist es miglich, die Verdampfung des. I
wit einem Minimum an Dasmpfaufwand su- bebrelb

gsbitans
. 1euns heitte eus Furcht vor Verstaubung die 'Veréhﬁpfung_ - °
' mit Niederdruckdampf gewhhli, Boide. miuhrungaarten der. .

. - Butdn-Verdampfer haben im Betrieb zu Beanstsndunigem S
" keinmen Anlass gegeben. e

c) Systeme:der Wirme-Regenerction und Inftvorwhrmung: -
Fiir ‘aie Dehydrierung. des Butans ist in der Spaltanlage:.
eine . g‘dukt-memperatur von 600° G bei.Iso~ Butan und - '
500<~550° ¢ bei Normal-Butan erforderlich, Bei_ der. P:la.tm.nﬁd‘
der Anlage herrschte von Anfang an das 3estreben, diese ho-

' hen ‘Temperaturén im Dauerbetrieb weitgchendst durch Wirmee
_ Regeneration aus den susgehenden Produkten gzu erzlelen,
Nur die detzte Temperaturspamne sollte mittels eines
‘Spitzenyorwiirmers und der indirekten Behelzung im Ofen .
ergeugt werden. Bei den T 52-Anlagen wurden daher folgen-— -
de Systeme der Whirme-Regeneration und Iuftvorwhrmung auf-
gowtel1t: ’ ung aui=
1.) .2 stehende Rohrbiindel-WHrmesustauscher aus Eisen _
2.) 1 stehender Rohrbiindel-Wirmeaustauscher aus Sicromal 8,
’ um die Wirkung des Eisens als Krack-Katalysator
) .auf heisses Butan zu vermeiden. : .

3.) 1 Rohrschlange- WhHrmeaustauscher aus Sicromal 12

4.) 1 Spitzenvorwirmer aus Sicromal 12, als Mehrfach-

’ Rohrschlange ausgebildet, :

5.) 1 Iuftvorwirmer zur ArwHrmung der Verbrennungsluft

fiir den Dehydrierofen. . -

.Diese Wirmeaustaugcher sind fiir Jede Ofengruppe einmal
- erforderlioh. Die Widrmeaustauscher nach Pos.l, 2 und 3
{ibertragen den Wirmeinhalt der Spaltgase an die Ein Be
e. Der Spitzenvorwidrmer und der ILuftvorwlirmer wexrd¥n

urch die aus dem Dehydrierofen kommenden heissen Rauch-
gase beheizt, ' o :




:Bei deu wame=m1:ausc Pos, 1 und 2 ' L
Betriebes der T 52-inlsge keine besonderen SQhWierigkeiten S
- %etreten. Beinm Schlangen-wameauatauaeher :
_Spi gen. - VorwHruer ergaben sioch. Schwierlgkei.t wegen der

Aufhiingung der: Rohrachlangen. ‘Béim Spitzenvorwlirmer wurde
die starre Au ung, ‘die anfangs:aus- ‘Sicromal 12 herge=:
8tellt war;.aus s:l.cron:al 3 hergestellt und beweglich ‘e
geordnet; damit waren 'die Schwierigkeiten ‘behobeni - -

- Bedim schlangan-WHmeaustaueoher wollte' man diese Umatel-‘ o
lung guf éin Material mit niédrigorem Chromgehalt wegen der

Krackgefahr bei geringerem Chromgehalt. des Eisens nicht bo-—
foxt wagen. "Bei eingehenden Versuchen stellte mich jedoch
heraus, dags gegen die Verwendung von Sidromal 8 keine. .
~‘betr:le{i1:l.chen Bedenken bestehen. Im Verlaufe. dos weiteren
‘Betriecbes stellte sich ausserdem heraus, . dass die Vorw,
dung "von Sleromsl 12 bel Temperaturen von ungeféihr S00 - c
besonders- ungiinstig ist, ‘da in diesem Temperaturbereioh .
Gefligetinderungen- auftreten ,die das Material sehr schnell
und stark gltern lassen und verspriden. Bei &er beginnenden
Neuplanung der AT-Anlagen wurde ausserdem festgestellt, dass
infolge des Chrom=-Lage auf die Spitgen-~-Vorwirmer gang ver-
.. gichtet werden musste. Ebenso ergab eich, dass ein Rohr-

" blindel- Wdrmeaustauscher weniger Storomaibedarz hat als ein
Rohrachlangen-Wirmeaustauscher., Aus diesem Grunde wurde
die Wirme-Regeneration des ein- und auﬁs‘ﬁ:genden I’roduktea
bei den AT -Anlagen wie folgt durchge

»1. 2 hinter einander geschaltets aahrbﬂndel—mme-
’ -austauscher,wie bei T 52,

‘2¢ 1 Rohrbiindel-Wirmeaustauscher halb aus Sicroxlal 3
. und hald aues Eisen. -

'3.' 1 Rohrbﬂndel -Wﬁmeauatauacher gane aus. s:l.eromal q

' b :l.tzenvorwﬁ.tmer Xommt in Wegfall; der restliche  Wérme~ d
edarg

wird ausechlieselioh durch Bahaimng dea Dehydrier-
Ofens gedeok’t. S

44 Der Ia:.f“bvorwﬁrmer wurde ‘auf Grunﬂ der Betr:lebs-
.. ... erfahrungen wesentlich umgebildet,

Der ursm'umglich gaw&hlte Rohrbﬂndel— r.mvommw war
‘80 reichlish bemessen, dase das austretend@ Ramc gu Ialt
wurde. Dle, Temperaturen:der Rohrwand lag 1tén Tedl
weit untex'dem  Tanpunkt des Ra sem& M@ uwmh 86=-
bildeten Bulfate aetsten dle Rohw ol dos Luftvorwlirmers.
,_vzu. und. kon'odierten d:le msentgge. :

S




bei den neuem T 7. 41
‘keiner Stells. unter 200:4 G-
aung Vonr se.urem E:Laensulfat emtr;ﬁ:ht

Die Porm der SPalttsteh iat bei a.nen Anlagen gleich. e
Bei- dex Montage der nohr'wndel golgbe pioch, dass die - .
“oberen Dackel eu: schwach’ waren, mne entsprechenae Ver-
~stei:bun5 wirde vorgeseher, s
_ Material fir ‘die Ausmauerung-ia’ den tfen ha.‘hwa;.ch be-
: w&:rt und’ igt bei allen Anlggen das gleiche ge‘bliehen

m&""’(’ ot

mn Iaufe *der Zeit ste].lte sich heraus, dass die Gasvarke:b
‘Jung.von der mittleren Dbise 21 -den eingelnen Rohrbiindeln: .
getindert werden musste, Nao h ‘einer reohnerischen Brfas— . -
-gang - der “Yerhilinisse nach anschliessenden’ Versuchs-
. reilen-wardé eine neue Art der Ga.sverteﬂ.dng gewahl -
~“Nidheres hieritber - eiehe Referat Wre ( m-. Herber'l:- o
- Dehydriemg). :

240 _M)ﬁiwﬁimit Boaenrohren.

‘Die Ausfilhrung d er -oberen. el . und.. der anschlies- -
~ /.senden Hosenrohre ist unve dert geblieben, In der .
P SZnAnlage P11tz wurden die- ausgmuerten obexren Ring=
.~ “leitungon und die Sicromal- ‘Hosenrohre durch einfache -
Stahlrohre ersetzt. Diese- -Ablinderungen wurden. jedooh nur
.~ bel der ‘Iso-Butan-Dehydrierung wntersucht und haben gich
. . ‘dabel gut bewdhrt.Ob man auch bei der Normal-Bubtan-— :
" Deghydrierung en diesen Stellen Stahlrohre verwenden. kann,
-muss . dureh apitere Untexrsuchungen bew:lecen werden,
‘siehe. Referat Nr. 4 ( m'.mittner- uaterm.fragen dar
nohych'temg)




a ndel. aus Sicremal, g _t_eut, ob=
uf Grund dey.Versuche -die" ‘,ﬁhmmg noch.
o % einwandfrel bewiesen War. Die Rohre .

S ’."bewdhrten @ich mechanisch bei der Anhge sc 2 _

C ang nicht, wihrend #hnliche Schwier bt
'vvers nach eimer: gewiseen: Alterungatsei eintraten. B RO
Leuna - wurdd im Grossbetriedb foatge ellt ‘dags  die Rohre- . -

- 'aus. Sleromal -8 sowohl chemisch als: aush mechanisch allen
‘Betriebnan:fordenmgen ‘gerecht wurden. Ebenso. ‘haben bei
der T 52-inlage Leuns die Rohre aué FPR-30 Supra die Be-

wb.hrungspro'be bel msichtiger Betripbayeise estanden.:

Auf Grund ‘dieser. Erfahrungen vrurden bei der ‘.Pla:nung des’
AT=Programmes: die- Rohr’btindel :Eiir die SPaltanlage ganz aus
Sicromal 8. vorgesehen. .

o Bruckenbildung beim Kontakt-mzaneport i verme:!.den,
wurden gleichgelitlg die Nennweéiten der Rohre von 50 mm- '
au;ﬂ 70.mm vergrossert. Dadurch wird auch bei der Normale .

wan<Pehydricrung die gleiche Gasbalastung wie bei der
-‘Isomtan—])ehydrienmg erreicht,

) ] erwihnen igt noch, dass plattierte Teile der xohr
bundel ‘sich béi der Berilhrung mit Butan nicht bowshrt

- _haben, da schon bei kleinsten Poren hinter:der mmem;g

Kohlenstoffablagerungen e:!.ntre'ten, die die yla,tt:l.e:mng i
vom Grundmateriai absprengen. . -
Abwesenheit von Eisen und Rost iet zwecke Vermeidung von
~ Kohlenstoffablagerungen jim Kontakt und daraus folgenden
Verstopfungen der Rohre unbedingt erforderlich. DPaher -
hat’ ég sich aveh als notwendig erwiesen, die Rohre der
_ Blindel und den gesamten Kont eg ,vor dem Anfahren gut
. entrosten.- : o . S

Schl:ltzrohre und Trennlcamern.

“Die in den 7 52~Anla§en eingebauten Soh:u.tsrohre haben sich
‘nicht bewkhrt. Uber die einsohliigigen Versushe und Verbes-
. perungen von PYlitz. und Leuns geben die Referate Hr. 2

und ¥r. 4 Auskunft. Kinftig werden mur nosh die neu ent-
wiokelten Trennkamem Verwend'cms ﬁnden. -




-t ragvorrielt ungen #ind- Wesserkamm
-, sich big heute grundstitzlich bewihrt , ;
~der' Wasserkammern hat aich sehr oft gezeigt, daéd durch
die gerade sylindrische Form @ies Aussermantels ein Fast-- - .
- . sitzen der Wasserkemmern auftrat . Duréh eine dedeht . To
" ‘konische Ausbildung des Aussemmantele” wurden diese Sohwie- -
' - rigkeiten behoben, : 7w o e R
- 6.) Jstragvokrichbungs . vt
- Ich verweise auf meine Ausfihrungen {iber Ofentohr=-' - ‘
- -biindel unter IIT 4d4/3.XDle in den Ofenrohrbiindeln frither
aufgetretenen Schwierigkeiten des Nngenbleibens des Fon- -

. taktes wurde: sunkichst irrtimiich de¥: Austragvorrich -
zZugesohrieben, Nach Untersuchung der genamnten Schwierdg- -
keiten hielten wir -es fur erforderlich; an der Austrag-
vorrich -eine {ffmung sum Durahstossen der Rohre von
unten ansubringen. Nach den rieueren Erfahrungen et nicht

- damit zu rechnen, dass diese Uffnung Je bentitigt viva, - - .

.- Als gt8rend hat  eich bei den Anstragvorrichtungen ledig-
lich herausgestellt, dass die einszelnen Kemmbrn nicht -
ausbaubar waren. DieSer Nschteil ist mittlexweile behoben
worden, 8o dass bei Stbrungen an .eingelnen Kammern nicht
mehr dle ganze Austragvorrichtung abmontiert werden muss,

Zur Kontrolle der gleiohtgaai en Kontaktbewegung in den -
einzelnen Rohren wurden unterhalb der Kont abwurfatelle
der "Sohleusen Stimmgabeln eingebaut, die von aussen
"abgehorcht" werden kbnnen.  Diese ilein‘e Vorrichtung
“hat sich insbesondere wihrend der Anfahrperiode der ein-
gelnen Ufen sehr gut bewdhrt, - -

- An sonstigen Teilen der Aust \i'rich‘tnn"g-"ha‘,ben eich
Betricbsstbrungen nicht gozeigt, - S
Rauéhgg’eweg und Rauchgasverteilung: S S
Acht. Stiick der unter III Ad/3%beschricbenen Rohrbiindel oind

in einem Spaltofen kreisfSrmig zum Bremner angeordnet. Die
Rohxrbiindel hiingen in gemaudrten Kammern, die oben und un-
ska.n%

ten durch Rauchga e mit der Mischkammer im Innern des
Ofens verbunden sind.Dicse Mischkapmer ist alg Spegial-
dalise- agusfebildat, un das im Kreoislauf gefahvens Wilsges -

- mit den frischen Verbremmungsgasen-in geeigneter Welse su
vermigchen, Das Heiggas und dis Verbrenmmpgoluld werden
guroch Gebl¥se mit einem -Irick von. 2500 mm WS ind1@  Brents

- kemmer gedrickt., Die Ver nongelufd wird im Rohrbiindel-
Tuftvorwlivmer durch aus d em Spaltofen absischends (ase VOI=
gevlirmt, Dy Heisgas wird bei einer Temperatur vom €a. :
. 1400 -bia ‘15000 C yverbrannt, Dis YVarhrenmngegesse woprden . S

X) Si¢he Seite 11-12




oh Oberd
Bi% ‘einer Ge

. -Uber die Erfahrungen mit Drospelklappen und Drossele .
tellern, die in den Rauchgasweg oingebaut sind, um eine
 gleichmissige Verteilung des Reuchgases auf die Rohr=
biindel zu exXroichen; berichtet das Referat Nr. 2 vom . -
Herrn Iw', Herbert. iiber ¢ Dohydrierung®. Dle Schwierigiel.-
ten der Rauchgasverteilung innerhalb des einselnen Spalt-

" ofens. wurden bereits sehr fritheeltig Zestgestellt, Als. . -
wesentlicher Mafstadb fiir die gle:l;plmﬂaqig_e' Bohoigung dexr
_einselnen Rohre gilt der Umsats von Isé-Batan su IsG— . -
Butylen. Durch Anordnung von Sandtassen und Rauchgag- =~ ' -
Verteilungssohiirgsen am oberen und unteren Ende der Rohr-
‘biindelkaiimer ist es gelurgen, die Schwierigkeiten teil-
weise su beseitigen. Besliglich der. gleichniasigen Vor-

“teilung der Rauchgase.auf die 8 Rohrbdiindel dem Spaltofens
ist ee durch die verschiedenen Massnashmen gelungen, #u~ .-
friedenstellende Betriedbsergebnisse su erreiohen .. =

_Durch Einbau von Rauchgasverteuungumsen '( Sebfirgen) - .-
und durch entaprechende Abdeoki .dor darin vorgesehenon

" Schlitse iat es gelungen, eine gleioimissife Vertellung
bis auf 2 bis 3% Umsatzschwinkung in dem 16 Rbhren eines
Blindels zu erreichen. T : P

Bozuglich der Ausbildung dexr Sehitrgen oder E:gebenan‘talh
der ‘Anbrirgung/anderer geeigneter Rauohgasverteilungen ..
sind die Untersuchmmgs- und Entwicklungsarbeiten nodh.

' nicht abgeschlossen. - . - - . S
Weogon &r Beotriebserfehrungen mit Spitsen-Vorwlirmer und
m&‘:hgaa—vorw.ﬂmer-vema:tM'm auf die Ansf ngen
Unter III A o ® Systeme dexr Wirme-Regeneration
Inft-Vorwirmumg® . e C




“Rontakt mmd zum Tremspor =,
taktes paltofon: sum: Itegene:mtt gofen

ende;l.‘bacherwerk II wird gur Einﬁllnng Gl
Ko:ztaktas bemtzt ‘und’ s, ﬁ:rans

charwerken hs‘ben ‘sich: anransq t‘rﬁ. mahwier:lgkei »_ji
geben, da-die offenen Bécher héufig Eisenteile ei.u’braek«- ST
_.ten, die in den DehydrierBfen zu Betriotestirungen Anlsss ' . -
. gaben, Die- Triigerkonstruktion der Bechexwerke wurde daher
vollstdndig verkleidet, damit ein Eineinfallen von Eisen-
tellen uwnmbglich 18t. Die auf Grund der Besprechungen. ‘vo:\-
‘geschene Magnettrommel im FKontaktweg iot anf Grund der -
neueren Betriebserfahrungen sum. eaten nac

_der Anlage nioht mehr emforderlich. -

-Plir: die Anlagen scholven and- Stettin wu:rden die- ‘Pendel =
becherwerke von Anfang an vollautomatisch auagorﬂetat;
das Pendelbecherwerk von. ficune wurde duxch naoht che
Knderungen auf-den 'gla:lchen Ste.nd.,gebraoht.

In den Kontaktweg 8ind vor “der Einschl

in die Spaltifen und’ Regenerationsvfen

geschaltet; die entsprechend der chemischem )

‘durch eine bestimmte Maschenweite des: :Drahtaiebel d, ‘
Kontakt grdasenm&asi aussondern.Bei dissen Sieben und -
den dazu- gehbrigen Stéubsaugern haben sioh betriebliche
Schwie Jten bisher nicht ergeben. FEs mmas lodiglioch

.- darauf gegohtet werden, dass derHub der Wuchtsiebe suf
. dfe-mechanischen Elgewa}_aften dea Kontaktea r:l.chtig e:ln- :
' "*5651:0111; sind,. .

- Bei' einem meil qle; ‘neu erstellten Dehydriaranlagen ent -
atanden -anfangs Schwierigkeiten durch su geringe Neigungee -
winkel in den'® Rutschwegen® des xontaktes.xs den’ mwﬂm-

“1ichen Planungen wurdé ein Winkel von 35" aws,

der bei dm; Iolgenden :Plaumngem auf 40" ver@:uasm wmﬁao

© Der In dex 5o einegésetnis Kontakt verldert imfom@
. des” wiedmhomem Vmwiilgens:und dex dmm WW@ W Uy




: fﬁ:&' andere noMa-.m nds

- Dureh. die: vermhiedemtige mllm

coo 4 gléichstrom mit dem: xontm
Krachiedan hohe Str

: m nit n‘::na:f.n gﬂ?e.ktdgetﬂnmten ‘Rohye wurden mit w

; or -Gas 1) s Qas olge der geringeren

. ‘éine hithere Temperatur behaist ward u:angomit

besseren Umsatz ergab., Die mit grossem’ pntakt ‘gefilllten

. Rohre wurden mit su vi.el Gas: beaufs gty d'ie Tempera~

~-tar 1a desha.l'b zu tief,” und wurden nchlechte ‘Umsltze
erzielt. Zu bemerken 1at hicrzu noch, dass sich die Ere-

, scheimm,gen der ungleiohmﬁssigen %aktverteﬂung mit -

“dem betriéblichen Naohweis der ungleichmiissigen Rauchgas—:
verteilung tiberlagern, Durch den Einbau besonderer Leite -
bleche fiir-die Aufgabe des Kontaktes in dio eingelnen - -

" Rohrbiindel istes gelungen, die Kontak’cenmiac}mng e:!.t- Sl
gehendst. zu vemeiden. R ; o

1
.

mirmebﬂanz dea ] 1: ozeasea.

Die Be 1ébaufalmmgen der. einzelnen Anhgen haben er=
: geben,tga.as es mSglich ist,.die Wirmcbilens des Spalt—:
. prozesses- fast vollsténdig aus .eichen, Durch das gé-
wihlte System der WHrme-Regenerd :lon ‘Find: nur:’geri,ng
-Dampfmengen gur: Vordampfung ‘des Eingangsbut
. 1dch erforderlich, Durch geeignete" VQrwendupg
Spaltprozess anfallenden. Waaaeratoffn and: :
kann der. Heizgasbederf fiir die DehydrierBfen unf "'ég
_nerationstfen fast vollstindig adeokt werden,  Di
fast ausgegliehene Wiarmebilane Dehydrierpnnzea_ s
- . yurdé ohne besondere. betrd.ebl:l.ch Schvieriskeiﬁ:en, c
" 'béi alleén . Anlagen erreieht . Be er-Anlage . " _
‘mit Normalbutan ( AT-Verfahren e& 1at :Lntolge der. @8 ekti-, o
Yen Dehydrierung der Helisggasb etwas grlieser TR
bel derx. :[aobutan-l)ehydrierung T . =

g_;m-_;chemerbm am Ofens '

In.der mam mgaa‘ulage Bind bed den Roh:rlei
-anlagen keins -basonderen Schwierigkeiten beim Betr eb i
eingetreten, Teidglich die  helspém Mchveman@mngan
hinter den Spitzenvorwismern saben verdehisdsntlich .

“gu, Beavnstandungsn fnleds, m@m ‘AbTeushiten dleser . h@im—
8en ohverbindungen mit brezmsnden” Peckeln wuxde. v
. dde Stbrugestelion exmittelis pie 61066 Flenochs 9i%er -
'a em wfm rels DI-Flanschen mi m:rtumd

aieae heiam M&m
wax:dan,, wn?mﬂ. Xeilweiss arha




v

3,

%Qwsbeno PLe rurden d
"'die Flanzmcbverbindux sebell
‘betrieblich gesioherSs . .

‘Beim AT-Programm wurden auf Grund dieser’

die heissen.

"¥Flanschverbindung: pichtmehr -
©

‘Peder sondein mit Keildiel

, , shtungen ausg

sey Eomstruktion sind die Fia ohe! ‘

_Ausserden wurden die Schrauben als Dehuux

ausgebildets Um die ‘helpsen Flanschverbi

wiymeschwankungen zu ‘gchittzen, 18t o8’ gveokmbwely,
das-Qfen —Oberteil mittels Isolierachiirzen abzu-

sohirnen, o e . e

Un die aus dem DPehydrierofen kommenden Produktgase auf
eine bestimnte Temperatur ebgzukiihlen, wird bel dem Ang
tritt der helssen Gase zur. Schonung der Schlcusen kal-
tes Gas zugemischt, Dieses Eeltgas wird dem P» dukb-
.gasweg hinter den Gaskiihlern entnommen. Dieses Kaltgas
wird mittels besonderer Geblise untorhalb der Rohr—
biindel in die-DehydriertZen elngedriickt, Die Geblise ,
wayen urs oh fiir einen Betri.:’gsdruck von- 2500 mm
W3 bestellt., Da die Gaswege im Unterteil des Spalfofens
sich dnrch'antaktstaubab gerung sehr leicht zusetgen,
reichte der Druck der Ealtgasgeblise nioht aus.Die, - ‘
neuen Kaltgasgebliise wurden daher fir einen Druck.von

5 000 mm WS ausgelegt, Neuere Erfahrungen haben erge=

3 000 e ale Anlagen ohne betricblichen Sohwierigkeiten ]

auch ohne Kaltgas gefahren werd.e_n;,m_innen‘. ‘
\utomatische Steue ng der Spalb nlage, T e
Pir die wesentlichen Sohaltprozesse -dex sgaltanlage '
warde eine elekirische Automatik: e baut. Die elektri~

sohe Antomatik wurde aus be'aondex‘egg'berlegunsen,nicht

-vollahtomatisch. ausgebildet. Bel den gewiihlten halb-

automatischen Ausfibrungsfornm. muss dor Bedie amann
von Zeit zu Zeit auf Befehlsanforderung ( Bupenton)
gowisse Sohaltvorgtinge durch Bedienung von Schaltern

Bg ;
- einleiten. Nennensverts betrieblishe Sttrungen haben sich

‘bishor bei der mté;ﬁa;tikﬂnipht ‘goizelgte




en—auaga.u%g oaukt Syur noch vén '

40 'b:l.s g Waaeer vormmehmen haban-

alten . gen g eplante A ~der T

" bewdhrt. sind hier‘bei ke:lne Knderungen erd r&er

mr dieGaereinigung wurde be:L den T 52— en h:l.nter
den Gaskilhlern. eine eigene. Pilteranlage erstellt,. aie.
. des Gas von dem nitgerimsenen. Kontak‘tntaub reinigen '
sollte. Es wurden Intensiv- Pilter, ‘die naoh ‘dem- Schlauch-
. £11ter-Prinzip arbeiten gewahlt. Dus - Schlauchfiltere - .
pringip hat sich im opih eb. als verfehlt erwié~ -
sen, Der Grund hierfir ist Iolgender- :lg Dehydriexpro-
zosis bilden sioh Polymerisate, dle ab. 200 C kondensie=
.yen, Diese Polymerisate schlugen gich-an den Ausglngen -
des Wirmeaustauschers I, in den nachfo, enden I.Bitungen, .
ausserden. bei- Leuna in Gaskithler und bel den Anlagen
Scholven und Stettin im Ausgang des Verdampteru n:l.eder.
Der mitgerigsene Kontaktstaub sotzte sioh an den 811—
gen Winden fest und en aan die Leitungen
‘er golangte aber nicht bis gzu den gur stmbabacheidung Do
stimmten Tntensiv- Filtern, die daher stiligelegt wurden.
piesem Hbelstand wurde dadurch abgeholfen, dass VOT den
 Verdampforn Koksfilter eingebaut wurden. ‘Dle Versuche,
 die bei den T 52-Anlagen hiermit gemacht wurden, haben -
gute Erfolge gezeigt, Weiterhin erhielt der Wirmeauwstau= -
scher I flir den Ausgeng des Ofenproduktes einen Ungeng,.
go Gass diecser Wirmeaustauscher I leicht' gereoinigt woer- -
den Xann, ohne den Ofen ausser Betrieb zu sotzon.,Ie
des Widrmeaustauschers T erfolgt mit heissem
m.ttelﬂl und ‘18t bel dexr Normalbutan - :Dehy eruns
R M.\-VGrfahren) beaonders w:!.ohtig‘ s -

2) gontekt- Regemerabfonm. . o

Die Kontakt-Regeneration ist in der Anale 30 VOrge—
‘sehen, dass fur 2 Betrichséfen ein Kont nerations
ofen emte;llt 1et, Dio Eontakt- Rogomcrationsifen haben
gich im Yaufe der. -Bratell der T 52-Anlagen und AT+
Magen vmohieaentuoh ge ext, : o

jio e : . -




Hlevsbasehen o
- Austragvorzichivng gelangt,
7 dung ‘im- Dehydrierofen entepr ,’ciﬁ, p
_tex und ‘ansgchliessende. noh;ﬁi . o
untoren Schlensbunker wnd von da
§elei'§0h LA O

it einem Umwilzgebliise wird durch entsyrechende’Rohrle
tungen durch den zylindrischen Kontaktraum im Ofen Reuoh-
‘gas uit siner Tenporatur von eas 400° 0 gedrdokt, des in .

: feng der kelten Kontakt aufheigt und naghfolgend durch -
. Zugabe von Jaft das Abbrennen des Kohlenstoffs der EKdntakt-
kirner bewirkt und eomit den Kontakt wie¢dey aktiviert..
_Diépes Urwilsen des: Rauchgases mit Sanerstoffdosierung hat
sich bestens bewihrt. - = D T .

* In Poxrtfall ist Jedoch die in den fritheren Ufen vorgeachene
Neachregeneration in dem unteren Teil ‘des- Regenerationnofens
gekommen, Diese Nachregeneration wurde durch kalte Iuft =
bewirkt, dle tiber besondere Regler in den untéren Teil des
‘Regenerationsofens eingeblasen wurde. Diese Hachregenera- .

“tion hat sich neicht -bewhhrt, weil durch unregelmissige Luft-
gufuhx, infolge schlechten Arbeitens der Regler eine Verbren-
nung des untéren Teiles des.Regenerationsofens ynd ein .

.- Toth en des Kontaktes verursacht wurde, Durch ‘das Unwil-

zen des Reuohgases wird oine-ausreichende Regeneration des -

Kontaktes ‘eryeiohts

Bei den Regemerationstfen von Scholven und Stettin aind
durch Falschliefern des Streckmetalls Schwierigkeiten durch
gu grosse Schlitze des Streckmetalls aufgetreten, Die .

Sohlitge setzten sich mit Kontakt voll begw, liessen in den
Innenraum Kontakt eintreten, Scholven und Stettin versushten
. _durch Drahtgeflechte,die auf die Streckmetall~ 2ylinder ge-
" legt wurden, diesen ﬁbe],‘etand zu beseltigen, Die Maschen des
: Drahtgeflechtes setzten sioh auf den Innenscite des Eontakte
: _jotzt bestellten Regenorationstfen dst die-

raumes i, Bei den
se Erfahrung berdoktiohtigt, Als Materdel fur die Einsltze
- gum Regenerationacfen ist Sicromal 3 in inftrag gegeben wor-

: den; Dor- Hussere Mantel wird Eus Drahtgeflecht und dexr In-
nesmantel sus Strecimetall hergesibllt, Bei Versuchen an den
Regenerationsdfen Stettin hat sich sbenfalls das Haterial -
18 53 bewlhyt, wihrend ein Versush mit gelochtem Eisemblech
einen veniger guten Fxfolg hatie, T

-




- a hw-sebm e Betrobfon. ot m alton inlagen
o des hgas~Geblises getroffen,Dis in den alten Amiagen = - ' .\
Vorsq!éw?mmegh\“w»’Qﬁlifﬂ'i}!’ﬁ-'fm“ifm*?@f”i.? RIS

- und vurden bel der Plamung der AT-Anlagen entsprechend ver-. -

: exrt, :Als Euhinittel war bei den T 52-inilagen Drusk~ .

“luft vorgesehén, fir die eigenc Gebllss aufgestellt waren.
Da oin Abgasachornstein geniigend Anfwind fUr die Rjihler .

- erseugt,komnent die Etihlluftgeblise in. Wegfall. . E

B.- Gaskondensation .

"~ Das asus der Spaltanlace kommende Gas gelangt in die - -

. Kompressoren, Parsllal su der Anssugleitung der EKom- -
rressoren ist als Puffer ein normaler Gascmeter im -

* Nebenschluss geschaltet. Als Kompressoron werdem bei
allen T 52- und AT-Anlagen stehende gwoistufige Kol-
berkonpressoren der Firma Rheinmetall Borsig, Berlin,
verwendet., Entsprochend der Griese dox Weing_elnen An—

- lagen sind mehrere Kompressoren- sufgestellt, 4ie slmt-
lich parallel arbeiten, Siec werden ang'chfie’gen durch
Bchnellaufende Elcktro-Motoren, deren Drshzahl durch
Getriebe herabgesetzt wird, Bpsondere 8chwierigkeiten
8ind bei den Xompressoren nur an den Ventilen sufge-
treten, die stindig naoh Xurser Isufgeit undicht wur-
den, Es stellte sich heraus, 8ass neben dem mitgeris-

. scnen Eontaktstaub das Material der Ventilteller an
diesen Scghiiden gobuld war, - Diese. Vomamw fir

- die Schiden wurden beseitigt , und werden tig die

- richtigen Materialien verwendet, .- -~ .=
Mir. die K ssoren muss gereinigtes Kihlwasser sur
Verfu_gm‘q_ehen. Es wuxrde daher bei der Plamung dex
T 52- und auch der AT-Anlagen ein gespnderter Wassere
kroislauf vorgesehen. Die Anordnung dieser Anlage det

unverindert gebliseben.

In Ger eitung der Xomprocsorsn wurde nashiriiglich
ein m%atw-&bwoMiﬂ@r ‘eingetaut, vn die Mamchie
- hen vor Flisaigheitogchliigen su wehlitoem, .

L




e’ “xondeuat:.on ut a:l.a zweiatn:t 8¢ maga geba:nt, S
In der: sogenamnten Warpstufe wird d: s Eonpriniexrte Batan

- in Eondensatoren; die mit RUckki{hiwaeser . bosohickt @ind,
kondensiert.Die nicht in dieser - sw:‘ogkpn,qmm

_ gelaasenin eine darwiter: ange: rdnete X

' en Wasser gefahren wild,’

) lemueratoﬂe kondensleren. in dieser. stufe. Die. Rogt~ :

| o P w“ﬁ:ﬁtgﬁ'mm:geum Das - te .

: er rnachzeso eten LT ] o
hndennierte Produkt l¥uft aus deiden . xandenaatimatufem
‘einen su -ebener Frde liegenden- ‘Kondensat-Sgrmelbehiiltor
- gun und wird entweder durch e ‘Dgugk oder mittels
Ereiselpunpen dem- Zwischent or sugefihit.

'-maseegruuemaserws.ramemmmwn& -
:nl“eanlage erzengé die bisher gu Beangtand ungen ke: : ;
a ga o- '

c)ﬁlwﬁache; S R .
In dex leaeche we,tden aus den nichtkondanuerten aaaen
ein Teil der ¢, ~Kohlenwasserstoffe und die C,~Kohlen-
vasserstoffe adsgewasohen, um sie surﬂnkmge‘innen e -
r.euna- Uiwdisohe u-boztot rolgendermaanon:

.m (tl.waaehtumen wird dse. Butan aus den @asen durch Wanch-
81 nh.orbd.ert'. Die {lwaschitirme sind als stehende Rohrw .
ga:rate ausgebildet, Das Waaoh!ﬂ. wird Surch Xalt-
' Gegensirom geldihlt und go die Absorptionswirne
' Wernoh abgefihrt ( isotherme Falrweise). Das mit
: angereicherte Waschdl wird anaohnanunc in BEate
sgefiissen entspamnt, wobe dey @Gsste Teil des
- m‘?'m rel wird, Anschliessend hil in
lonnen durch Wirmestfuhr
: $e m«heino Vasch¥l ikuft im Gogensdren on dex mms
dom Ulwapeh tmmmmquvm@lm Ueor- PHirme
- gupteuscher in den Ulwedchburs surlel: und wirﬁ oo ﬂﬂr
.d@n W@m@mm wieder- W@@W‘& :

ore
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. ; asy;

- goho von Igooktan und Iaodo&okan B
zahl -100 haben ‘und toils roin;
fwortigoren 'h:aibst_orfon varranron worden

~  pas Isooktan mit dor Ki rsahl mo 191: oin e.a.a-m:-moum.-
‘ pentan \md hat 'ralgondo . <

_ Bs wu-d toohniaoh am bonton naoh den von Ipa‘tiw vorgoaohl‘- ‘
ganon Verfahren. dursh: Polymarisation. von. Igobutylon in Ue--
gonwart von Schwofolsiure odor - Prosphoretiuro - und -anashliocs-
-sande Hy ommg dos Diiscbutylens gewonnan. Mo Polmen- n

. sation . man sioh.po. yvorstollall, dass ‘aiy” lapadtntor:aton,

. das an dam’ Mppolt sobun&ea n -C=Atom-dos -Isobutylone stoht,:

“an Aio Doppelbindung oings ‘noﬂm mbuﬂlomo:. e ERitt,:
wo‘boi gio:anaw:tg €"éinc V ; X
10 stattﬁudet




'Ee mtﬂtehtkabw el dor Dim@iaimuns nosh' oin @nﬁere@*
1somerea m:lsobutylen R S T

o G ‘fz

S

, m5-= A : ;._T’ e

e 8 . - ‘ ;
,beme untemaohe:lden sioh duroh die Lage der Do;ppelbindung,
‘ liefeu'n eber beide ‘bei der Hydriemng daaaonse Produkt

v *§ - Gy b Ey = Gy _\7‘3;_‘7&;._3
__...___n.__mnobn len S - - Isookcten.
Da nun aber Isobutylen techniaoh etets im Gemisoh mit .
etwas Of und # -Butylem vorliegt, beiw. selbst -en den sau-
ren Katalysatoren z.T. isbmerisiert wird, werden bei der-'Po-
iymerisation -aubh andere isomere Isooktane erhalten.-Ausser-
dem frindet gleiohreltig eine Reaktion dreler Isobutylen- T
. molekfile zu einem Isodokangemieoh statt. Dieses entsteht in.
" oiner Memngevon 15 - 20 % , hat aber ebenfalls dle Klopfzahl
100. Zu 0,5 bdis 1 % treten auch Polymerisationen zu nooh

' hiheren Polymerisationsstufen ein.

Die hier gemennten Produkte werden alle beim T 5a-Verranran
-erhalten, wie es in Leuna bis Mirz 1943 auasgelibt wurde und
in Soholven und Pulitz ‘noch heute in Betrieb ist.

Naoh' i esem Verfahren wird Isobuten am Aluminiumowd-cmm-
oxyd~Kata}satoren bei etwa 600° teilweige mu Isobutylen de~
hydriert, letzteres an. phosphorsiurehal Katalysatoren
herauspolymerisiart, und das nioht umgesetzte Isocbutan der
Dehydrierung wieder gugeflhrt, Dag oler:lnlaohe Polymorigat
wird ansohliessend hydriert und enth#lt etwa 55 % 2,2,4~Tri-
methylpentan neben anderen.Oktanen und nében Dodekan,hat

- ale ‘Klopfzahl 97 und ein gutes Uderlsdeverhalten. .

" Um 416 Iaookeanmaumg auf eine breitare Rohs%offbaaiu B0
stellen und die Ercduktion zu erhbhen, m&l@ &a@ T S2-Var-
rahrezn dlu:eoh das M-Vwmhren @meﬂ:w.

Bel dm AWa-Vam'fahren wird susser lsobutan aush Normalbutan
filz die Isooktemmeu@ms @inse@abm, und, da in den melisbten -

,,mam&qm,m'km,mz " nmasgeratofle aneh _.ammaaﬂ%ﬁm.._m-m@
Verh#idtnia von 1. ¢ 1 'wami@gm, in dem sis X die Al-lipgeu-~ - .
gung bendtigt wardlan, Kenn. also die Iwomammm% : ’
pelt so groes mein, als wann nur naoh dem T 52~ e‘m’i‘ahrm ee—-
arbeitet lm:'de. W ‘

~




- --un2 +nc -ca"," ..mz-cna-,ca
IR | 053 ,
, o oc.. Bu_t_zlg a gxg g,g.wnmmg

Zu letztewemxuhrt rein cohematisoh a.uph die Reattion von
Isobuten mit B« Butylen, -

'Da nun diego Kbyper gher kaum -, oder nur in tmtm'geomdnetm
Masp entstdhemn, andererseiis aber das Alkyla$ neében etwa
© %0 % -2,2,4=Trinethylpentan ‘auch nooch. etwa 20 % 2,3,4=Tri=
. methylpentan wnd oa, 25 %. 2.3,3,-'1‘rimetlwlpmtan enthiéls,
" ausserdem. auch noeh Krper mit 5,6 und 7 CeAtomen eaitstehen,
"¢ ¢« . muss men annehmen, dasg Gie Alkylierungsreakiion ziemlich
R kompl exexr Natur 1at. Sloher treten dahel Isomerisationper-
soheinungen, . Wanderungen von Hethylwpan und. Wapserstofl~
atomen sowlie Moleklilspaltungen auf. ' Auch
eus drel Ci-Molektilen zum Dodekén fihrt, tritt in etwes
geringerom q’llano als beim T 52-Verfahran ein, aber chenso
- wie dort bilden sich auoh nooh hthere Konuanutimmoaukn
teinl(engmvono.s..l

Dex Ahlanr ‘e -Realstion und die’ Zusammmtmmg du' m» :
produkte hingen sterk ad von der Konsentration des Izobue
- Somy mﬁ dep gddildeten Almahm. Die vorstehend engelfihmse
to AL  PRuasmenoetpung. wird erhalden, wemn Isobulan Bu-
stwa £5 %, Alkylat gsu otwa 15 $ wd Formalduan zn odwa

H % in. am die Alkylierung verlepscnden Kohlonwasdersheff-

ami seh cmhmmm oind, Allgemelin ﬁm &ia Rogal.. &eas dde-

%ml o komplexer werdeh;,je kKlieiner @la Kmmﬁm«
tion &e@ Imwmmm mﬂ Jo. gricoer dlo des” AlkyL(P %o :

die Reaktion, di0

- ") Man nimmt @heh w.a. en, dupe Gus Olefin Hieh nﬂﬁl@m Kow

- talysat mﬁg; Hono- DesW,- muMQ@hmmlwmm , Taws. -

bindet, ‘dasp Gicse Bmter vaber Zur@ekbil Mc qpm
. Sohwerel shury mild Imo‘butam rm@.mm.‘ e
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" In'ger Literatur worden Aluniniumohlorid, Alwiinlumbremid, - - |
‘ und Sohwefelsfiure als Katalysstoren fir dig Ad='

Im folgenden soll en Hend des beigefigten Seehemp &ie Her- .
stollung des Alkylat-Tretbetoffes kurz-beschrisben werden,
_Normalbutan gelangt iber einen Verdampfer und eine WArma=. . .
regenerationsanlege in den Dehydrierofen, in: dem -das n<Butan
in Gleichstrom mit einem sochleusenden Kontakt guruh von aus-
sen beheizte Kontaktrohre sirdmt. Bel etwa 540" wird es an-
.. dem kugelfBrmigen Aluminiumoxyd ~Chromoxyd e Eatalysator -
 2,.2%. in Leuna mit einem Umsath von 20-22% zu n-Butylen de-
hydriert, Arbeiten, die im Gange sind, diesen Unsgts aunf 2
zu bringen, werden in-den folgenden Referaten geschildext. -
DPen Reaktionsverlmuf der Dehydrierung stellt folgende ein~.
fache @Gleichung dar: . . - e
CqHye = CyHly +-Hy o

Daneben finden aber Nebenreaktionen stati, die tellweisge.
Spaltung von Butammolekiilen fiihren. Da gleichzeitig Wass®d
stoff anwegend ist, entstehen Propan und Propylen, Aethan
Aethylen sowie Methan, Ausserdem bildet sich auch elementa¥dl .
Xohlenstoff zu 2 - 5 % auf dem Kontakt, sodass dieser in einer
Kontakt-Regenerationsanlage laufend regeneriert werden muss.

_Das die Dehydrierung mit einem Gehalt von etwa 20 % Butylem
verlessende Butan-Butylengemisch wird durch Koksfilter. ent-
staubt, heruntergekiihlt und gelangt in einen Gasometer, aus
. dem' es durch Kompressoren angesaugh wird, Bel 8 atti werden

. die kondensierbaren Anteile durch Kihlung verflissigt, withrend
der grésste Teil der C, und Cy-Kohlenwasserstoffe aowlie der
-bel der Deohydriearung elitstandene Wesserstoff gasfirmig blei-~ ‘
ven. Dieses Abgas wird in einem-dahigter geschaltetemn Olwasoch~ .
turm im Gegeénstrom mit Ol von etwa 5° C.berieselt und von demn
tensionsmisaig mitgefiihrten C,~Kohlenwasserstoffen befreit und
dann ins HelZges gegeben. Die beim Auskochen des 018 enfallen~
den Kohlenwasserstoffe werden vor der Komprossion wieler zu-
gesetzt. Das Buten -Butylengemisoh gelangt Jetzt in eine Misch-
streocke, in weloher es mit" Frisoh-i-Butan,mit i~-Kreislauf-
Butan und mit Kihlbutan vermisocht wird, bevor es in daie
Alkylierung einiritt. v

Dase das Butan~ Butylengemisoh mit der dem Butylem entspre~ . -
ohenden. [inge an frischam i.Butan verastiat werden muas, ist
auf Grapd ‘der Reaktionsgleichuxg selbatverstéindlioch. Hieht
‘selbotverstindlioh ist zuniohst der Zusatz von i-Kreiplauf-

. Butan_ung Kihlbuten. = .

e s A om0 et = et e e

]







odukt vorhenden, 8 “abar yon 200 «
mnssan resflos entfarm werdan; 4a aonst. das 8. edeona
200° C fur das AT niocht oingehalten

" Dle- Iaooxtanrranzon‘una azo.npdexanfrakuon werd
den-beiden Kolonnen: semisoht ‘uné voﬂ.aum all
und teatgeraohtas AT arm di -‘An‘loge.

;:n Wem-kon. 4n o.onun daa Verhntnia von - 5.
. dom gowlingohten Verh#itlnis von L 3.1 ontmi
" oine oder andere Produkt von enderm Yarkon' s
den. Bei i~Butan-Mangel kani n-Buben-in Ge
.. wasserstoff bel’ oa, 100° an’ ’nmnxmn
.~ tor g i-Butan isomerisiert 'werdan.
et d1e Isomerisati sani aga:
. -der; !'abrikation-'. ‘Uhe

“Me. m-m:wgen oy &or AP EaL 1L
«"&anﬁnac&gem a%m { M“ op -3




8 aie Klop: - dos AT
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TQQEQ’ Dphydrierungo o

-Die é;;jﬁtg-blﬁgakti_bhésﬁufe- deBA'l‘-Varrahrensistdiekatdo P
1ytisohe Dehydriering de¢s neButans zu n=Butylen. Diede .

‘stark endetherme Reaktion wird hier grossyechnigoh- in eiw: .. o

nem ausgenbeheizten R3hrenofen -durchgefihnt, wobael der Ka-. .

_.talysator von oben nach unten dureh:den Reaktiondra o= .
wegt wird,Die Wiederbelebung des Katalysators wird in eil--

nem gesondert -aufgestellten Schachtofen yorgenommén. . . 5

‘Bei dgr. technischen Dui“dhfuhruxifg"i;'dieéer-’.sfai‘k‘(ﬁgn th ermen e

‘Reaktion, welche hohe Temperaturen von:500-600° aefordent,
‘konnten einige inicessente Beobachtungan an den S:trie?-
dehydriersfen gemacht werden; die deraug entwiokélten Ver~
besserungen werden im Folgenden kurz besohriebehiy. & . [ v
- gunBohst wurde festgestellt, dass der Umsatz in:den 8:Bine
deln des Dehydriecrofens bei vollstdndig geyffneben:Rauch= .
gapdrosselklappen unterschiedlioh war; Hs wurden. Differen~
zen von 10 - 12% im Olefingehalt des. Reaktionsgasss der: ein-
zelnen Blndel bestimmt; dies-ergibt beli 20 %igem Umsatz .- =

Abweiochungen von { 30 bis: 40% vom mittléren Umsetz des 0=~ .
fens. Die . Ursache dafiir war in ungleichmigsiger Frodukts=.
belastung oder ungleiochmissiger Rauwshgasverteilung auf die..
einzelnen Ofenbiindel zu suchen., Messungen an.den.Butangag~
eintritteleitungen der 8 Bindel.eines Qfens zeigten nur ge=
‘ringe Abweiochungen von .maximal 4 10% vém: Mittelwert. dex Bu-
tanbelast . Durch Regulierung mit den aingebeuten Drossel-
‘klappen im Reuohgasweg ktnnen gleichnissige UmsHthe iu al-
len 8 Bfindeln des. Ofens erzielt werden. Im Wiagreohten .. -

" WHlzkanal waren drehbare Drosselklappen vorgésehen worden '
und die ebzishenden Rauchgasmengen kdnnen durcit senkrechtes
Versohisben einer weagrechten Platte gegen die uptepe §ff-
‘nung des genkrechten Abzugskenals. eingestellt werddd. Hit -
Hilfe disser Droasselklappen wurden die einzelnen . pUndel = -
bis auf Unterachiedo von etwa 4% Olefingehalt abgeglicheng -
die:Drospelklappen sind jetzt mit Hilfe von 2 - .3 om. Breis’
ten-Rehmen ‘genau eingepasst. Durch:das genduere Enpmigen -
konnten die Unterschiede i Olefingehmlt awf duy mosh Fo '

: nach dsr. XMnuoonlsxrung eineg Ofens v niest’ Werden gegen- B

fiber den.etwa 4% im Arfahrzustand der Dehydrieranlegd. -

e e g e i - L an




.. gleiohzusetzent, Heun &
" fenren ‘worden, freten
- rend “siner Messpariod:

- abgaklirzt werden.-

Betrieb
iYagertites; welohn
Spaltsas;mzei-st@ i
BBLkDare g imnchmen kinnen. W
‘erbelten deher so; Gass Wir vor und nach jader Weseung on
. einem Ofenblindel aueh den Wass ‘mftagnm i Ofenalif-

- gang ‘messen und auf diese Waise die Umiitzsohvankungen

ungen - im
_‘gesamten Ofen bei dey Bindelmessung duroh Interpolation mit.
. berficksichtigen. Wenn 2 Gerite pur Verfiigung gfehen, kann' -

' 8le Mossung am Biindel und am Ofenausgang gl elohzeitig vor- .

genommen und dedurch. des Durchmessen.eines Ufemns geitlich
Im I,Bi1d 1t die Auswértung einer défertigen Messung auf-
gezelohnet. Die ausgezogene Kurve stollt den Wassarstoffe.
prozentgehalt dar, die gestriohelte.Kurve dle an den Biun- .

deln gemessenen Werte und die striochpunktierte Kurve dle: - -
wahren Untersohiede unted Berfiocksiohtigung der Sohwankungen.
des Umsatzes des gesamten Ofens durch Korrektur des gemess
senen Wartes. Das Bild 1 zeigt die Messung eines Ofens, = .
‘bel welchem &lle Rauchgasklappen vollstfndig gabfinet ‘sind,
also nooh keine Einregulierung vorgenommen worden ist. = -
Bel Untersohieden’ von nur 2% im Umpatz innerhald der Ofenw. . -
dlindel wirden sioh dle Fehler durch Schwankurigen der. gemesg= . -
senen Werte im Ofenausgang ohne die Koryektur bereita sehr
stark bemerkbar machen, was bei dem im Bild dargestellten-
Zustand wegen der grosgen Differenzén en den’Bindelnnattir- .

lioh nur wenig der Fall ist.. -
' [N | B PR . -*—_-T-__
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~:pis 3.Mespung 6ind deulloch C i .
.. Bghwankungen zu sehen - welohe i 4 Te ;
dle gemosgenen Werte ey einzelnsn'Hindel. gruppieren.Bel, - -
" -dqr 4 Megsung, dem einregulierter tend, eing -die eln- - -
" zelnen Bindel vom Ofénsusgeng nicht mehy: zu unterscheid
. dle Différenzen betragen 1 ~ o meximal. (MV= % Wasserst
.- Bel der Einregulierung dieses Ofens wurde von elhed Grunds
- - stelluxg, der Haushgasirosselkieppen ausgegangen, bel wels
~,,pnqr'diq,xigbnen'nerfaunagi*l;e-k‘ptarxgyipgadrgasehtvnnﬁu;
416 Kleppen der Bindsl 5 - 8 ganz geSffnet warsn; durch ge- -
‘ringe Korrekturen diese® G undstellung wurde das im:Bild 4
geieigte Ergebnis erzielt. Bel allen Dehy@rierdfen bletel .-
- #%ch ndoh der,Blindelausglelchung dagsglbe Bild: Die Klap«
‘pen -der Bundel 1 = 4 sind sbark gedrosselt, die Klappen
der ‘Bindel 5 ~ 8 nehezu oder: ﬁnzﬁgp&fﬁg}t-. Ry die Finre-
gulierung des Ofens.gind die D oagelklax%pen Jewoils gleich-.
nfigelg stark gedrogselt oder getfinegt« Nach -der Efnregulie~
ring 1#dift: ein Ofleé meist eine Woche

% an, Lol
oft

1y ufs she, oder noch l#nger, bis- :
~ sioch:wieder-eine kieine Nachkorrekbur ‘e¥forderlich macht.
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Bpi de«n Aueban dear Kontaktes aua dem Dphydr:le:nofen lconnte

. Jedesmal feptgestellt. werden, daass der Kontakt, weloher aieli__

“in den nach der Ofenseite zugekahrbten, also: inneren ‘Rohren
eines Bindels befand, wesertlich’ mtérkér gesohywdrat -
und: einen wesentlioh:htheren Koksgehalt hatte &l

takt aus'den Aussenrohren, In ursfehlichem Zf enhang -
demit stend die Tatsache, dass das Hingenbleiben des Kcn-
taktes in den Rohrep, welche naoch dem Anfahren der T80 ..
butandehydrierung fir das T i Jerfehren hiufig -auftrat.

und zeitwelse zum Aufreissen. gy Rohre fithrte,. 'bevorzugt

.an Innenrohren erfolgte. Die &'scheinungen waren nur deae ..
‘durch zu erkléren, .dess in den Innenrchren: ein wesentlioh -
‘hSherer Umsatz, verbunden mit stirkerer Kraokung und erhBhe
tor Koksebsoheidung stattfand als in den Aussenrohren. Die

- Urasache dafilr war, wie bel den Ofenblindeln, in ungleich o
missiger Produktbelastung der.einzelnen Rohre einersvits:
oder andererselts in ungleiohmissiger Rauchgasverteilung )
auf dle einzelnen Bilndelrohre zu suchen,- Ausserdem war be= "
obachtet worden, dass der durch den Kontaktabrieb erzeug-

te Kontaktsplitt in dén Innenrohren: engerelchert war, whhe °
rend dle Aussenrohre nahezu frei von Splitt waren. Dieser
. Umstand -fiihrte auch dazu, dass -8ioh dle Sohlitzrohre der
Innenrohro stark mit Splitt zusetzten, wihrend die Schlitze
der Aussenrohre frol warsn ( Bild 3 tSchiiterohre mit waag-
rechten Sohlitzon) ' C R

|

Buteen - %
gas it T % B

/énh:[.‘(

Kontaktaustragvorrishtung mit waagerechten
- Sohlitzen ( alte Ausfihrung).




" breiten Sohlftze wamu

: :;Duroh Meae Sch‘.l,itz ve" findet ‘am’ unteren Bﬂndel"'"{ o a1

‘Trepnung ded- Reaktiongg ses _¥om Kontakt statt, Died mm Bt

" foink8rnigem Splitt nm’ x";en somit‘ dem Gasntrom einen ~
vgrossan w1derstand. S !

- In Modellversuonen konnte r:aohgewieaen werden, daan daz
“splittreighere Kontakt der innenrohre-dem Butangas. ainen

héheren:Str8mingswiderstand bletet. als der aplittfreie

Kontakt der sich im Betriebsofen in den Aussenrohren bee -

. fand, ‘Durch die Innenrohre konnté nur vine um 30% geringe—. J

" po Gasmenge Btrdmen als durch die Aussenrohre..Unter Ver=

‘weidung ‘eines mit .Splitt versetzten Bohlitzrohres aus el- -

nem ausgebauten Betriebsofen .inm lddbllverpuoh zeigte sioch,”

dass der Butangasdurchsatz durch dle Innenrohre intolge

dos grossen Strimungswiderstandes des Splittversatzes’

nur 154 des Durchsatzes durch die Aussenrohre betrigt. .

{ 4. B11d4: Kontakt- und Splittverteilung auf‘die 16 Rohre

.eines Blindels im urspriinglichen Betriebszustend). Diese

ungleiohmiigeige Vertellung des Kontakteplittes -hat fole

. gende Ursachet! In dem sohrégen Kontaktzulaufrohr von der
Verteilerspinne zum Biundelitpf setzﬁ gich der Bplitt nach
unten ab und gelangt bevorzikt ‘auf 4 e Innenrohre, de das

Zulaufrohr: u'ben_dg

——-——-»u-wtlm&q-p-
ﬂas Vﬂn*'akt es’bel altemn Batrie‘ba—
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. Neoh-Rinbeu &épertiger Kontakiverteiler= Vorriohtungen.

.iin Betried amﬂar;{imm_er'npql;,'t:[y_atzt'»‘a'ﬁar',;n‘-tmrég“elzg

' “8plittversate der Schlitzroh ‘
] .ldex‘zuerst“aursetretenen,rega
ng der Innenrohre. Die endgliltige Lisw T
onnte ur im Austausch ‘der Sohlitzrohre gegén eins ;
goeighetere Gasaustrittsvorriochtung. gesuqht“Waraenﬁal_‘ DR
e mur - .-

wurde die Form eines Tauchrohres gewdhlt, dessen..
" Verringerung der Geasaustrll tsgesohwindigkeit mit einem B

: Zaokenkrenz verschen ist. { 7.Bilds verbesserte Kontakt—-' -
. Austragvorriohtung), Nach Modellversuehen trity ein Tan-
~ “zen de¢s.Kontaktes duroch dle Gasstrimung und dadurch be- °

* dingtos Mitreissen in den FProdukigasweg bel gerade abge-
‘sohnittenem Tauchrohre bel der doppelten,* bel Ausfilhirung -
des Tauohrohres mit Zacken erst bei der drelfachen Normal=-
belastung ein.' Dieése Gasaustrittsvorrichtung ist ohne
St8rung seit Monaton 1n der Dehydrieranlagé Leuna in Be-

- tpled, Mit dem Einbau der Konpakivertellung und der Gasge

- gustrittsstutzen en den Betriebsdefydriervfen. ist eine . -

" glelohmisstge. Bytangasbolastung - eller Bindelrohro gewdhr-
loistet. Nach dem Binsatz des aktiveren Dehydrierkontaktes
fiir n-Butandehydrierung mit einer kiirzeren Lebensdauer muf
im laufenden Betricb oin grdsserer Kontaktabrieb ‘eingestellt

. werden, um die zuldssige Kontaktlebensdauor nicht zu tiber-

__sohreiten, Diese Forderung kann dadurch-erfillt .werden;

- “4a@s der Kontakt im Bohleuskreislauf mit-Maschensieben von. -

- 4§ mm Weite an Stelle dor Trilher vorwondeten Siebe von 2 mm -
Masohenweito ausgesiebt wird. Infolge dieger Massnahme - :
.wnthilt der Kontakt im Dehydrierofen Jetzt nur nooh ge-
#ingato Mengan Splitt. ¥s muss- aber immer die MSglichkelt
oines den fritheren Verhtiltnissen enteprechenden grissoren.
Splittanteiles im. Ofen, sel es durch Anwendung elnoes we-

. niger abriehfosten Kontaktes, sel es duroh Verldngorung
-der Kontaktslebensdauer, An Rechnung gosetzt werden. Dio

;.beo%oohenen‘ Maggnahmen zur Beseitigung des ungiinbtigen
Binflussos ungleichmissigor Verteilung des Kontaktsplite- ,
tas dlirfon dahor #@ixoh’ dio Anwensung von 4am-Sicben und der
dsduroh bedingicu. Vusiingerung dos Splittenteils im Bo-
treigbukomakt,nlcht als unntig oder tiberholt boirachtet

N . g
N . -
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e e e
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m Ii; Betried neu 'e;ngebaute 'Kont.mragé :
T X 1orr;ohtung.'__,, : e ST

.

Gleichgzeitig mit den‘Untersuchungen ber die Kontaktvertel-
lung ‘wurlien Versuche zur gleiohmissigen Vertellung: 4es Rauohw-

: 8 .auf aie einzelnen Blindelrohre begonnen.Auoh bei den lan-- - :
taktesitil verbesserten Betrietstfen zeigte soh nooh immer

ein h¥herer. Koksgehalt aufdem Kontakt aus Innemrohren; leyz-
tere wiurden offensichtlioh stdrker deheizt als die Aussen-=»
‘rohrpe, . Duroh Binbau von -Rauohgasyerteilersohlirzen-in Hlhe des -
tWeren und unteren Ringkanals zeigte sioch nooh keine Verbes—.:
serung . ( 8,Bild: Rauohgasverteilerschiirze ) . =~ = - '
gt - ' ’
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o ATZ{I-‘I-/E.'I‘. ' -Beféifat" Nr. 2
I')‘e,r"'-,Témpgfa,tur'spi'ung bel Rohr 12 1st. dgi‘oh’ dte dort
sitzend-e“l‘hgrmohulge'.verurgacht.‘ Die gemessenen Luft-
temperapurén stellen .das Avbila der unterschi edllichen

Behaizung der Bundelrohre dar. Naohdem hierbel bevorzug-

1) $ehq1zung'~’der~,inneren'Btindelrohre.ei;ndéutig fentgoe~
stellt war, wurde empirisch mit & r Vervesserung des < ..
vorliegerden Zustandes begonnen. Durch die Anbringung von
Analygengbutzen an den 16 Rohren.eines Btindels konnte -
der Umsatz in den Rohren kontrolliert werden und zefabe

4im urspringliohen Betriebszustand Un erachlede vii lea-

'im '0lefingehmlt des. Reaktionsgases ( 10,B11d4) und dle
glelohe Verteilungsform wie bei der Temperatnrvertels -
Tung des mit Luft gefahrenen Versuohsbiindels (Bild 9},
Ux{sagg'lgnd_ Ausbeute naoh Stookenalyse zelgt das
11.- e -/ : . . '
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 B114 10: Verauche gur Rauchgasverteilung.(1inks)

Bild 11; Versuche zur Reuchgasvertellung. (rechts)
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Co \wmnyaOnleitung an den Bﬁnc}elféhren.,

‘Die Unbatze und_Ausbeutebestimmungen und dle bl'efinanaiy;aen_
el den Desshrisbenen Versuchen wurden an einem Ofen duroh~

. “getlihrt,weloher hinpglohtleioh der Kontaktverteilung bereits

- verRespert wWar, “mlgo mit Kontaktvertellung und den neuen
Gassustrittsstutsén ausgeristet wer. Die gemessenen 126 -
‘Differenz im Olefingehalt ‘ipnerhald der 16 Rohre ohne Ver-
besserung der Rauphgagverteilung missen daher friher-bei
zullitpuoherf,:ungl.\oibhm!a__aiser‘ Preduktbelastung noch viel
. griasey gewesan gein, da sioh die Auswirkungen der deiden
_unglinstigen Binfllsse von solilechter Splitt-und Rhuohgas-
.verteilung addiersn, TR . S :

oi der Durchfyhrung der beschriebenen Verbesserungen an den
: on pm 6s. nioht allein darauf au, duroh glsich~
J nsatd tn allen Bilndelrohren die Gesaembtlelstung
des Dehydrierbfens. en Umsatn und Ausbeutoe zu heben, sopdern

. auqh bepondsrs derauf, schédliche. berhitzung und dadurch

,boagn@b;;vozﬁgigfzgg Alterung des Kontaktes zu verhiiten.

n Betriebsofen waren 128 Analysenstut-

‘pen. engoedb wort —gu e
1ioh 'noch Diffeérensen von etwa 4% im Olefingehalt inndre .
‘halb der 16 .RohFs eires Bfindels. An einem zwelten Dahydfier-

oi'oil‘l‘:'lt!‘.énj_wl‘vt@'o ‘&‘B@;}'Q}ol»vinit Anetvaenateiza la_}wgestkttqt'-

- Hpae . - - -
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oho kenn der-grrotohto Zustand ad
! ses8ert werdon} o818t dabel jedoch zu
&egs Sio Abschirmung an alldcl Bindeln glelohmigaig: durofx%a»»

offitnt. worden mugs, um 416 wogonseltige Austauschbarkeltt
Ger-Blindel welterhin zu” gowdhrleisten, - =" - o

Anderungent ' - I = R

- Im Zude d¢s Umbsues der Botricbstfon dor Dehydriorenlage . .-~ -~
. naoh den ‘gegohilderteon Gosichtspunkton wurde auch der Aus~.. '~ = .
‘tausch der Rohre von 56 mm Durohmesser,wie sie bol dor: "... . .. ~

i-Butandehydrierung verwendet wurden, gogon golohe mit = . T

© 20 mm Durchmesser vorgenommen. Diese Umstellung haet: gioh: - -
‘hinsiohtlioch dor Ausboute nioht nachteilig ausgewlrkt; - * . - .
bel dam grésserén Rohrdurchmosscr war die Mégliolikeit -oi- 7 -

-.neér “Ausbeut eversohlechterung duroh Wandtberhitzung in Ere -
wigung zu zieheén. Die Ofen mit 70er Rohren crmglichen aber -
niedrigere Belastungen infolgo: grossoren Reaktionsraumes -

_bei gleiohaem Durohsatz , was sioch auf den Umsatz ginstig
auswirkt. Fur dte -fng-Bu%andehydri ecrung war 700~-fachéKon « : = -
taktbolastung gefordert gegentiber 1000-facher beim i-Butan..
Mechanische Stérungen sind an den erwglterten Rohren ebenw
falls nioht aufgetreten. Der stérungdfreie Betrieb der De-.
~hydriecrung wird naoch wie vor duroch die Abhorohkontrolle der
Stimmgebeln sichergestellt. Die mechanigchen Verluste im: -

. Ofenbau sind gering und botragen otwa 5% bei 12 - 15%: moche=

- nischen Veriusten in der Gesamtenlege; schy bewihrt hat sioh
dor von der Betricbskontrollo Leuna contwiokelte Butan- '
sohniiffolgpparat, dessen Prifergcbnisse duroh dic in mehr-’
monatlichen Absténden vorgenommene Flammenprobe im Ofenhaus
jedesmal bestétigt wurden, Die Magsnahmon, wolche Zur Woel
tostgohenden Avdiohtung dés Ofenbaues gofithrt haben, waren:
Zugohwoissen aller helssen Flanschen, wolchoc bel gowdhnli-
ohen Reparaturan oder bei Uberholung des Ofens nicht ge-
185t werden milssen} Anbringung oeiner Bloohabschirmung am
Ofenkopf, um dichoissen Flansohen vor kalter Zugluft zu
sohitzen; Anwcndung temperaturbostéindiger Sohrauben und
‘die Temperatursenkung bel der Normalbudan-Dehydrierung.

‘Die Laufzeitan der Dehydrierofen konnten-dabol bis zu 250

Tagen und dariiber iglesteigertj worden.

. Naoh der Umstellung von i-Butan~ auf n-Butan-Dchydrierung
machte sich zundohst sterker Olanfall im Dohydriorgas durch
-Vergetzungtn des erston ( kiltesten) Wirmoaustauschers std-
rond bemorkber. Wir reinigon denselbon nunmohr in’ rogelmisg~
. slgen Adstlnden Yon 4 - 6 Woohqn duroh Auskoohen mit Mittol~
81 oder AP-Riokstand, wobeli sioch Umginge en don Austauschern
sehr beulilirt heben, wolche das Abstollen des Ofens wihrond
der Reinigungszoit von etwa 6 ~ 8 Stundon vermoidon. Das 01
f811% weiterhin teils am Koksfilter, toils am Gaskithler jo.
naoh seinem Biodeyerhslton an und wird dort -tdglioh abge~

—ptreifty o4 1g% stark avomatisch und verdapki seino Bildung

. offenbay- der Diensynthose zwischon eoinam Teil dos anfallen~-

; don Butediens einerseits und Butylen audorerscits und an~

sohl{esaondor Aromatisierung im Dehydriorofen. Wir beabsioh~
ﬂf&;: daw am 't,G,,askghle;‘.p;a‘nra}lléndct_{)l_mit oinem Sledebo= .
roldh von 250 .- 400" zZim' Auskechon det Wérnreustsussher zu 048

- verwenden. .




i der Kaligaegs 6. WULA 6 or=
tare erreiohte Temperatursenkung’ -
ol den im Naohfolgenden beashriebenen

?g%er Dehylrt

‘Versuchen zur Trockmung des Dehydrierkonbtaktes. ':

. Binen ;ei-t\;u?éu_‘,»vé;ﬁsntﬂiiéhpﬁ Foz‘-};‘sdl;i-iitfinf ;dei',fﬁ?—Bﬁt'éh_--v S
%qhydﬁ_ex*ung:;‘brmohte die Vortroocknung des Dehydrierkon- - '

' Bs wex: duoh - frilhere Versuche bekennt, dass ein Wagser-... -
gampfgehelt im Butengas von mehr: als 0,1 Vol,% die Dehy-
* .arierung ungnstig beeinflusst, Di e lautende analytisohe
 Uverwachung des n=Butena in der Dehydriepsture der AT-An-
- lage-erged stets Werts von 0,03 ~ 0,05 Vol % Wasserdampf,
'welohe somit weit unter der ge annten SchH#dlichkeitsgren- ™
‘ze liégen. Es bestand aber noch eine zwelte glichkelt,:
“dess Feuohtigkelt in das Dehydriergas gebracht wurdet -
Der.hoohaktive Kontakt konnte an einer Stelle seines -~ ..
" Schl'eSkreislautes Wasser ‘adsorbieren -uid auf diese Welse
“in den Reaktionsofen einbringen, Aus den Ergebnissen der
.durohgefhrten WasBerbestimmungen des Kontaktes gelangten
. ‘wir zu ger wichtigen Erkenntnis, dass der Kontakt im Re=
' gemerationsofen durchsohnittlich 0,7, Gow.% Wasser adscib!-r?
Daraus errechnet sioh unter den Betriebsverhiltnissen der
Dehydrieranlage durch das vom Kontakt eingebrachte Wasser

ein Wasserdampfgehalt von etwa 0,25 Vol % im Dehydrierw

- gas, weloher damit welit iber dem zuldssiBen Feuchtigkeits .’

. gehalt von 0,1 Vol, % 1liegt, Den. F uchtigkeitagehalt des -

'Kontaktes in den versohiedemnen Stulen seines Sohleuskreis-
laufes zelgt dag 17.Bil&. . - .

oty T
lod ' : . i

b

Bi14 17,8 Feuohtigkeltegehalt dos Dehyarierkontaktes. (49

.




_ drierung 4des

on i Rogonerationsofen 18% belingy dure
Hesserdanplapi el 1 ron %) - '8 Vol im Walzgas des Re
-rations t;‘,e_ha,j"iueloh

or sich durch direktas Zubrenren yon

" Helzgas Sur Sufrechterhailing der: Regener

und Quzoh Verbrennung der:Kohlenwassersto

Kokaes. einstellt. Das Adsorptionsverndgen '.,&‘ésgrésa“ ¥
i1

en Kontajgtes wird "fﬁad\il"ch;Vel,‘a'f_iso‘ha\_llioht-i}!. s8. der
gkoltagehalt einer Kontalktprobe naoh ‘24 -sl naige
% euf 5,3 Gew.% engostie

‘der Luft von 0,7 Gew.
Es musste somlt m3glich selin, bei Ausschaltung
stigen Einflusses der Fauchtigkei ~auf: dis Dehyarl
durch Vortrooknen des Kontektes eine,.erheblidha*Umge‘;t'z-r
gtelgerung bezw. Temporatursenkung bel ‘gleiehblelbenden.
Unsatz zu .erzi‘%en. ‘Bine Temporatursenkuds bel dpr Dehy-~
n-Butens mussto -aber, von.grésster Bedeutung  _».
worden, -~ Dle bisherigen Betricbserfahrungen den AT-Anlage’
‘Leuna haben némlioh ergeben, dass der; thwe’felsaurevérbra.u.'cb‘
jn-der Alkylierstufe von der Dehydriert'empe’rgtur Aeag n-Bu-’
tens. abhingig st Der Grund dafiir ist-die Entstehung stel-
.se,ﬁder,._'Bl_xtgdienmengen mit steigender’ D‘eﬁydriartempe:atur :
: aus-G}i@idhtMohtegrunden. Ausserdem musste sioh eine Tam

- peratursenkung glnstig auf dle, Dehydrieraush wte - augwlr-

|

‘ken, ‘Neven “der ‘Purchfiihrung von Kielnversuohen zur Unter-
auchung Aer Bedingungen, unter welohen dle Trocknung des .
Kontaktes “teohnisch ausgefUnrt werden kann, war es erfor-
‘derlioh, den Einfluss der Kontaktvértrooknung auf den Um-
‘satz bel der p~Butandehydrlerung im Betriebsofen zu unter-
suchen, wobel die *Kont;aktVOrtrooknung zundohst nur beo~
helfsmﬁ.ﬂa‘is dAurchgefiihrt werden konnte. ) <

Zu aiesem Zweok wurde Uber den regenerierten feuohben. Kon-

© . _takt in einem der gicht in Betrieb befindliochen Dehydrier-

Bfen boi 500 = 525° €, also unterhalb der Dehydriertompe-.
‘patur,; 1000 m> Stioksioff / h gefahren. D TWE
3es Kontaktes im Trooknungsofen betrigh dabel 2°1/

~ den. Die Fehrweiaoc goht aus dem 18.B11d hervor

Anatelle der iibliochen ‘Botricbwbecherperiode, wob
Becherwerk 1 der ¥egsuoriarie Kontekt - in den Dehyarierofen

. und mit-des Bechewwork II dar koksbeladeng Kontakt in don

- Regensrationsofen gofahren wird, treten 2 Beghexperioden.

In der ersten Periode wird der rogenarigrte Fongaks dn -den. S '

Trooknungsofen gofahron und der koksbeladene Kontakt, Ule
iblioh, ane @Gem Dehydrierofen in den Regenérationsofeén.- In

der ensohlisszenden zweiten Porlode wird der gotrosknete

Kontakt eiis dei Trooknungsofen mit Beohsrwerk duireh eine

:
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Dle. erste Verauohsperiode stellt m Betria:uus&au@t“

- Dehydrierofens ohne Kontaicttrooin dar. I 57
Versuohsperiode konnte duroh die. ortrooknuna des Kbnt
tes die.Dehydriertemperatur um 150 gesenl:t ura ‘gi:“loh-
zeltig stieg der Umsetz von 17,5% auf

erhBhung der-Dehydriertemperptur um 10 ati der ‘Unébts

.. weltey auf 2255% an .( dritte Versuohsperiodel.- Dle viarte:

Versuoheperiode 1st die Wiederholung: dsr zweiten mit &lei~-.
ohem Ergebnis und wurde-im laufenden Betried: weltergaThn~
ren., Die Zusohaltung eines zweiten Dehydrierofens. ‘aaf %
selben Trocknungsofen zeigte bei. dielm uoi‘km
-ofen dieselbe stige Auswirkung der Kont %
auf den Dehydfierumsatz wie bel dem zneri coobht .wm
Dehydrierofen. Auf Grund.dfe or Vnu&oﬁmrw
die gesamte Dehydrieunhgo ;ounia nach A0F.
Fahrweise seit einigen: ‘Monaten mit Aem Sy
behelfumiisnig %r ckneten Kontakt mit'
Bs sind & D iexrSfen mit 2 'rrockn N
rationsifen in Betriebj es ®ind je
‘einen Trooknungsofen und: oinen
 tet, Zur Trogiknung sind aooo -
Prese-vetrtcbsmikant .

_ Durshechmitt zu einer !I'ta ta
Dehydrieroren. Bei gleiohbleibcnﬂen Muts




sl

e e e e e T T =

g g,g 203 .Betrtebaergebnine mit behelrw&naig vor-
‘ getrooknatam Kontakf;

’

Unter Einaatz von neuem Dehydrl erkontm und aer ddduroh
bodingten niodrigdren R zdri a-tmemm; ‘Kohnte mua Ader-
besohriebenen Kontaktt: #ger oin: Goh'efﬁ ¢ -'
verbrauch von nur 16% in der na eaohat‘bet ‘

- gtufe erreicht werﬁem; wir lagen damit. im B, eiohe '&en«-’xuv‘
fir dfe-AT-Anlage verangchlggten sdh“urehuurwmwuuhn.

" Diese Tatstiche bowelist auoh @anz eindeutig, aup Ker - ex!-
zeitig nooh hther-liaegenda duol : m 8t al.ﬂure
‘laufenden Betried duroh dio 4 dbr Dali w{ , w.'n R an emmdte
Temperatur bedingt ist. Weitere Vorbg i -
der. Hauptsache- nur &mh Weﬂ.WoaMom ! gx dex . Dm&nat» :
anlage orwarlel werd ni‘lmm “Qep Ky mmam:ﬁg L
auf 449 Dehydxri wm‘l e mm W % ‘dure
Abstellen mnd mwormmeem mhme Qar Troy
bestitigt. Die. =m0 durphgesthedo: I&Swtm@ aem
Kontakttrooknung: kenn; wio boreits: wmﬁ:sm
hel fmissig hewaoﬁ%e‘k wemﬂmw Bm mm

----vorxrqomm«in— ®




; waaaezastofth&ltisen : Kolcaaht eﬁ. y: 3
Wesserdempfepiegol von etwd 2,5 = 3
‘kreislauf. des Rogenerationsofens el
um gen, Kontﬁkt in unerwﬂnsohtem Mag

Die Auaw:lrl:ung der behelfsm&esisen Kontakttroolmung zeist“
.- sioh auch deutlioh in der Gegenfiberstellung zweier gut
; ,vergleioh‘barer Monatsbetriebsargebniue ‘der AT«fnlage-

Leuna, .Gléich war in-beiden F#llen dle Betricbageit des:

-eingebauten Kontektes, némlich 4 Monate, dle; eingeatenw o

te Kontaktlebensdauer mit 300 Stunden und -der Umsatz in

dexr Dehydriarung mit- etwa 20°'%. Im ersten Fall "alter

'Betrieba?ustand betrug die Produktion 2 70Q ¢

31 Tagen) mit 5 0fen, im zweiten Fall, mit: umgebauten

ehydriertsren und behelfsm&ssigar Kontakttrooknung, """ :

3000 tmit 4 Ofen,

'Im alten Zustand-lag die Dehy&r:lertemperatur bei . sso°
bel 4 Stunden Kontaktvermeilzeit, 3,5 % C auf dem Kodw

: ;‘t:mi:_ und 40 % Sonweralauureverbrauon m aer Alkyliern
. stuke. :

iyt bweiten Fall las die Dehydriertamperatnr bei 550° _0 ,’ .
bei 8 Btunden Kontaktverweilzett, 1,8 % C auf dem Kon= =
takt und 22 - 23°% Sohwetels&uraver“orauoh 1n der naon—
‘gesohalteten Al.lwlierstufm ne

Die Dehydrierausheute stieg von 75 % auf 85 ‘ﬁ. di.e S
A::boute in 691' Gasamtanlage war nahezu um X ’ ange~
~.stiegen. _ Sieaid




-verh&ltn smnssig ‘hoher
~ durohgefihrt werden “a

her: die Gefahr, dass der 'l . :
lenstoffrest im Kontakt ‘abbraunt- und .
 hierbel der Kontakt duréh unkontrole
. lierbare 'i'unperatursﬁeigwtmg ver-
- .‘brarmt w:l.rd.,

erwihnte ro:l enaa Kndmnsen an den
- P8litzer Dehydrierufmt , :

1) Ansteue der frihor :aingebauten

: - Rauohgas=Drosselteller .

1itz- Jetat konisshe ‘Toeller

zur beueren ind - Peineren Rem:-
liorung - angebraoht. Die Magge .

nahme hat ‘sich. gehr gut daﬁhrt

da mit ‘den Drossgltelletn Jetzt

wirklioh: reguum warden lcann

2) Die Trennung des Bpalt ages VoM
Deahydrierkontakt am @ . dos go~ .
. meinschattliochen’ legeu duroh die
Rohre dos. Dehyﬂrimxmw surdein
P8Iits anfers awoged ‘1‘@@@ &p 1@
- Leuna. Dip Anordaung:
-gtelle @ Basweg /- m@nfammo@“
bel den: Mwmum@m Lowna: m&t
- PBlite @iht das nadhobehendo: mm =
gnigfk mm‘l@m { oiche f@l@maw




008 o '.t‘;tliﬂ'

.l;friedridl Uhde, Jng'.enioufhﬁro u. Fabrik f3r chem. Apparate:

B4 21, Anordnung der Tennstolle "Caswes/Kontaltweg"
o bpel den“Anoﬂ_lh'runs'gm Leung und P31itz - .

.Bei der mag(ntiguen Ausfihrung dex
Treannkammer hat 1ite statt der 4m
Bild dargestellten geraden Frallple~
teon eine otwas geneigte Plaite oime
gedbauv. Bel dieser Anprdnung wizd .
derDruck der Kontaktsiule von dar-
Plattoe aufgenommen, os wird hierbet

KontaktsBule von dem Kontakt bls zur -
‘Bohleuse selbst gotragen werden nuss,




SN

v Dupsh- @as Entlasten der Kontaktsule . .7 -
8011 des Abfliessen des Kontaktes maeh =~ -
- -obenl, -entgegen dem cigentlichen Komes .

. tektweg vermléden werden. Das abstiBa: . .

" 'mende Gas muss beli der PSlitmer Anorde . ..
- nung den Kontakt bei evil. Mitreissem - : -

- hther gnheben als boi der Leunger Aus=': . ‘.

. s s S . Lot L

3)In dem Kontakteinlauf wurden sohréige -

- Rinnen eingebaut, dic die Entmigohung - - ’ ,

- ... Gesp Eontaktes im wesentliohen aufheben, . ~ ° -

Anordnung' siche beigefiigte Abbildudg, (Bild 22) - .
4)Die Analysenstutzen aus Eigén wurden. :
- entgegen der Anordnung Leuna unterhalb
- der Wageerkemmern eingefiihrt. Dieg. - -

-Analygen von Leuna und P3litz sind -

glelechartig. . o

$)Die beiden Sohirzen ( obere und untere)
zor gleiohmiassigen Rauohgasverteilung
4m Dehydrierofen wurden in.P8litz noch
nicht eingebaut, da P8litz wegen des .
grossen Isobutan- Anfalles seit Monaten
mit 4 Jfen fihrt und deshaldb praktisoh
keine Umbauarbeiten vornehmen kanm.,
Ausgordem hat P5litz wegen der gleloh-

. miissigen Rauchgdsvortoilung einige Ver-
guohe eingeleitet, tibher die abschlies~
send noch night berichtet werden kann,
Soweit eioh P81litz dazu entsohliessen .
wird, die Sohiirzen einzubauen,soll dies
-bel der Umstellung von T 52 auf AT ge=

. gohehen. Die Umsteliung in der Destil-
lation bedingt sowic s0 elne Abstellung
der gesamten. Anlage rfiir mehrere Tage. -

Dir.Dr,Gioesens Dieso Fragen sind zum grossen Teil bei
friheren Erfahrungsaustausch- Besprow-.

ochungen durohgearbeitet worden. Die

von P8litz gewihlte Anordnung der Trenne

kemmex. ® Produktgas / Kontakt™ hat prake

tigoh geganiber der Leunsa-Ausfihrung kole

no Vortelle; da bisher in keinem Palle

ein Uberreissen des Kontaktes duroh Druok

auf &ie Kontaktsiiule oder zu hohe Gaag~ .

gesohwindigkelt fostgestollt werden konne .
_3o,. Auf Befragen Yestitigen auwoh.die . . _
" Horpen von Schoiven, die die gleiche

Ausfihrung wie Leuna haben, dass dilg- Form

der Trennkammer den praktisohen Anfordes

*ungen Ges® Betriochas genligt, ‘
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o D JHUttnary ' Werﬁansin I.euna-llagn
e . Kontakte elslauf verwendet? S
Dr.Stelitge . I.enna wonte Yol den” enfiingliohan | Be—
Seo T e trlehserfahrungen Magnet-Abscheider- ein-:
ST .- L hauen. Da. jedooh ca. el ViertoljJahr
- 7 L neoh Inbetriebnahme der Dehydrierung das :
Anfeallen von unerwiinschten: Bisenteilem . . -
authbrta, wurden in Leuna Hagnet-A'bsnhei- .
- =~ . .der nie eingebe.ut. :

Dy, Hﬂttiiert i' WGrdm in: Leuna heisse Flansohen im
g RO Dehyariar-orenhaus nooh abgeleuohtet?

Dr, Btritz - teilt dazu mit, dass duroh daa we:lt- ’

. .- < 'jehende Versphweissen dor helssen-
“Flanschverbindungan-die Unaichtheiten
im Ofenhaus viel goringer goworden sind; -
das Ablouohten mit I‘ackeln erfolgt nur
_ab und zn. '

I

v

) Obering.Palgers Bel den neuen Dehydrieranlagen ‘Wesaeling,
e . - . ' Bpix, BShlen und Blechhammer wurde eine
( volllkommen neue Flansohverbindung ge~ -

' wihl%, 4ie- aleh bel glaichen Betriebs-
- . - bedingungen bestens bewdhrt hat. Uber.
: ) .. den Vergleioh der beiden Flansohver-

: e L b:lnalmgsarten aieche beiliegendea Bild

{ B11a '23).

4 ] Soholven hatde ebenralls bei den nioht;
S : © - umgebauten Ufen. Unterschiede inm Umsatz
' o ‘ in den eingglnen Rohren bia zu 5

i
‘_

I ‘ :
R S . © gemesmen,’.
(“ o Tie ist 6le 'Vewl\m aor Wumeauatau»

soher bel defr . Normnlbutuna- Dehyﬁriomns
sm mrkmom
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D BtaMtsi 0 - Bet dér Déhyarierims.
R 1 f,_bﬁ.dat atoh oin 01 mit: aromatischem -

Dr. ':Lé;ubpe;‘

Ton mormal‘hutan

ter, Da .Kbnﬂ satgebiet ‘1iegt
en 100 soless daher

im kBitesten- Mmaaustauscher {Wirmow

ausdtaunscher 1) die Kondensiarung dieses
Ules. éri'blgt. S ,

. In Sohplven war vorgesehen; 4
takt mit Frigoh=- Isobutan anstene von

Stiokstoff gu troocknen. Ist es mBglioh,

" hierfliir. Kreoislauf~. Isobutan gu’ verwen= -

' denj da die Frigoh~ Isobutanmenge fur

Dr.Strits:

gig Kontakttroolmung nioht ausreiohend
)

D&e Kreislaur- "‘Indbutan w:lrd wahrsohein-

1ioh nioht brockengenug sein. Leuna

+ wird sofort den Wassergehalt des Krexe-'

Dipl .~Ing.Fischer:

Dr.Stritz:

laur-I sobutana fest st enan .

wira der Btiokstorr zur Kontakttroolmung
in Leuna im Kreislaur gerahren?

-

'Vorlaur:lg besteht wegen Mangels an Ge=

blédsen hierzu keine hidgliohkeit. Hs-ist

- %:dgoh Xorggse%mtdaua beimxrentilgtlntigen
-Einbay der Kon rooknung Kreislauf-
‘8ticketore ‘Verwentot wird. Im tibrigem

twrird hierau das Referat von Herrn
Obering. Kelnke nBhere Auskunft geben..




_.m&;. mnl--lnsn

Thema; 'l‘oolmiaohe Durohiﬂhrung der Kontakttroaknung
' ‘baim AT-Verfahrm.- G

.. Dle VorverauOhe ha‘bon seaeigt e daae der Kontekt 1n einer
neu zu erstellenden Apparatur -getrodknet Werde muss,

Ple Trooknungebedinsunsm -8ind: Behandl Kontaktaa

etwa 2 1/2 -Stund ,1; gisamstickatoi’ i hﬁﬁeﬂw

ofaaﬁ mﬁrm zmuana '{“f“ bao
1onnoread:ei1 &es: Baues. ]

Newes Becherwerk
——I T T
Vorh. Becherwerk

_1.1.5_}_}, Zantrale Kontakttrooknung.

. Der Ofen kénnte dhnlioh konetruiert sein, -wie der .ietzi-

- ge Besanera.tionsofen. 8 Verfahren empfiehlt sioh nioht,
"da dep Kontakt éuf dem Woge vom Trocknungsofen zum De=
nydrierofen im Pendelbeschorwerk aus der Luft wieden Feuohe.
tigkeit aufnimmt.- Jeder Dehydrierofen erh#ilt Adafily 'cffien
eigendn Trooknungaofen auf dem Platz, wo. jgtat das o¥ire
Sieb fMxr den Dehydrieroton stent. ( Bild 2){. sieh:?rolgon.._
de Beite).:: Der(fen isy ol SOhaohtofen mit 1,8 Ine -
halt, -der: mitor ovun’ 33 ugen die Horizontele-gemdigh
stent, 8o dass dex Kontakt durch 41~ Schwarkraft Mnoin-—
und auoh wiodm: hmnautt. ,,( 11@ 3) ( siene folgemde
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d :einiger Zahlan wira nanngawiasen. dass. oine z
und. Troskepanlege fir den S’ciolfstoﬁ' 40 dan L

atén’ biiliger iat- a1l Qezeiivel it aviy Y~irqen fﬁr'
XJxen. D& bel wentraler Trocknung sich aie. Byl i
dufe Aer elnzelnen Ofen tberdecken, betrégt der Ge-

.okstoff-Krelslauf vel 5 Ofon nur das D*'eifacha des
bedaxtes eines: -Ofens .- { Bild 5)
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gﬁti@lf:.ns‘t:0:&'1:‘:5 ‘hinter den 'l'ro:axen»
rittasammelleit(mg ‘bei :

als. am :eumcm Troomu:gasuqxatorrea Ain- -
an: wird: etwa 3,4 Betragen. EB. wer- -
mm der Stiokatorm:mmuns ‘Yae=

-wird' kaum infrage- ‘Kommen . Bei ‘Be-

{ Bild 7); wird der Auf-
‘I'zookmstickstorxs ’bahandelt.
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Die Kﬂnl‘ung bis ‘aug «10° kann entweder _ sl
a) hur mittis W:irmeaus*te.usoh errolsen, "oder.
‘ "*) mltbels W&mnean.:tan.s@ unl Arnmoniakkﬁlt X

FDie ﬁﬁgliorkeit unter b erro etwas h\&ﬁ§ t‘h&.‘ u‘h
"heblich weniger Eisen. ( 2

Pie Zahlen in rindeén Klammsrn. auf Bild 8.33135
tauegohfllichen unier Perilukslchtlgung des Ah’bm&

‘selben, die in. e.nkigan Klammern e \mtan
Ammoniakkfilte. - :

- ‘Die Tiefkiihhmg éuf --300 erfOJ.gt zw‘qow"
, dem i?nopen, das wohl auf a:u.an AT
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ontakt-

’ Qrstifrsson

qanet/n

Kontext-Tc
%hwafel saur«, s

fau.:'fsio_.x‘(ncei'!h e‘nS da die Anlasakoﬂ‘tan nm'
sam‘ sin" ale Teil 2)ien.onlorel Teartahpen, -aur:
‘.zen‘grier‘aa Fenwoml'm.. o ebwar 15% dexr ALKyLE!
Palphube = henl¥Fig- w! x:é, deren: Aufkonzentzra¥
Bbhmfels&uruaaf@m e :.ue;aa.ﬁ gy tr die Alkyl
31.1 3 ’*'1‘- .5 fzlicher Kosten®




" Wenn sind die Konstruktionen flir
.- .&ke Kontaktbtrooknung so weit ab=
" gogohlossan; dass die Anlagetel

.-' begtellt .werden kinnen? '~

' “Die Ofehzeiohnung st fertiggestelly, o .
- die Zeiohnungen fir Wirmeaustauscher .- = .

und Spitzenvorheizer werden in Klirze -
"~ fertig. Dic endglltige EKonstruktion -
© des Sohwefelsfure- Trookmungsturmes. . 7
" kenn erst fostgelegt werden, wemsi-im .- - -
s ‘Boetrleb Versuche liber SohiwefelsBure=
_ - % . . . trocknung durchgefithrt-sind .
Dir.Dr.Glesen: . Kenn-der Stiockstoff aus dem Trooknunga«=-
R "7 turm SHurénebel mitreissen? . .. . . .
Obering. Keinke: - Diese Frage kena nur durch Betriebs- .
ER - _versuche geklirt werden.Unter Umstline~

o . . . i3 ~

den muss ein Kalkiurm hinter. dem = . -~
Trooknungsturm vorgesehen werden, um- -
mitgerissene SHurenebel zu neutra-- -
iisieren. Bost steht aber, dass - =
geringe SOo~-Mengen aus der Sohwefel-
“pHure ausgasen, Dieése SO,-Mengen sind
Jodoch viel geringer als-boi der .

" "Werbrauoht~AT~Siure", deshaldb kann °
letztore auoh nicht. fir den Trook « .

D . . - nungsturm verwendet wexden. . - .
Obering. Palzer: - - Da Versuohsergébiisse Uber die Kon-
L : . . tekbttrooknung mit €O nooh niocht. vore -
N .~ " 1liegen, wird vorgesohlagen; derarti~
g go Versuche in Leuna durshzufihren,
‘da bel einigen Werken, die ATw-inlagen
" erhalten, keine gusitzlichen Stiolke
stoffmengen zur Verfigmg sbehad, . . . .
. ‘Falls dle 0O0y-Trocknung nicht auge- - ’
‘wandt werden”kenn, mfiosta disge Verke -
alle mit Buten troskams Der Bdbriehs- -
‘ingenieur wird bestimt in Jefan Fale -
" le_sine Trosknung =it Stickaotefs olaer -
CO0» einer.solohen -mit Butam wom» - . - -




T : : $ L
it B - 8% O rbmsehalt gewhhlt - worden .Bei

- quroh mit’' Sioherheit eine: VerruBuns, ‘bei‘clm'

Uvermissige Verzunderurg vermieden werdeny: Da

ten St#hle-infolge starker: Veraprbdung ngb )

‘stellen Behr zu.Brilohen neigen, Brsatz schwiskig %
ist und ‘sohliesslioh eine Chromersparnis bei. ‘Naeuaniagen. ap= = -
. gustreben wer; wurde in Laboratoriums< und Belx bevwvuohen :
eingehend ‘gepriift, wie welt sioh ie obengenahnt: latorial;en
-durch -Bisen oder wenigs’uene nied:cig prozentise Legimmsen
e@setzen 1&353110 ) , v .

1 ) M;j,g___en mr Buta.n.

Besonders eingahend wurde 1aboratoriumsnﬁssig eae V,erhalten

« yon- Bipen gegeniiber Iso- und Normal-Butan studiert. Hierzu
wurden, entsprechende Proben in ein Quarzrohr eingehlngt, das .’
aich in einem elekitrischen Ofen befand, und Buten ﬁberseleiv
$oti. Verwendet wuarden die uns zur Verflgung. stehenden ‘teoh= - -
nisohenL Butane mit etwa folgunder Zueammgnaetzung~ -& S

Cichuten. | BeButeEL .

% 1-C ' : .
% nwc4§1° ' _ . 96,6 ‘ ) 8,2"
410 3,1 . 81,8

Ofg . 7 o2 . 00
" Oty . 0,00 T 6yl

" Da sowohl bei der Zersetzung des Butens zu Butylen wie bdeim
restlosen Zerfall in Russ Wasperstoff frei wird, jrurde das.
Ausgangegaa duroh ‘ein Analysengerat { W&meleitﬁhigkeits—
apparat) gesohickt, dds besonders empfindlioh auf Wassers -. ' . °
stoff reagiert. Das Gerit . t;estattete nooh den’ Raohwoiu von
0,1 Vol % Buter Aip gy Butylel Sehydrt art sind ‘oder von




50502V ‘% Butean,

T gurden inhallgemeintn go! durel Ly,
- Gaslwrohgang von:5,1tz. Butan/h (200 C) langsan

. hcohgehelzt wirde., Dise. Ofentemperaturen und die Wessarsbtoll .. ... . .-
' konzentration registrierte ein Multithermograph,: sodass naohw - ¢
_tréglich zu jeder Temperatur-&er Weasers¥offgehalt im Ausgamge~ -
- 'gas abg_elesgxi;werd'en"kﬁoﬁntg S e e DT e e T

Die Versughe , 1Bt iem, ‘ o1
eln Stlok verrostetes Blaenrohr, dessen .Oberfllche 105 om<:-1.
trug, Bei 5009 trat die erste messbare Zersetzung des Butaiis-
- oin, die mit zunehmender- Temperatur immer heftiger wurde,wile

2 g

warden mit i-Buten begonten, Das Gas stzioh fber.,

aiof aug dem Wasserstoffgehalt im Ausgengsges schliessen 1ie8: "

Bol 5959 enthielt das Gas 15%.01efine und oa. 13% Wasserstoff. .

Das. VerhHltnis Olefine zu Wasserstoff glioh etwa 1 : 1,. deuytebe -
. wenlger auf.eine Russbildung als auf -olfie reine Dehydrierung’ o
{ nin. Deas ausgecbeute Rohr zelgte in der Tat -leimerlel Bu’ssensafhz‘ui I

Bed-Normal-Bitan trat ebenfalls keine Verrussihg ein, der Olefin~.
wnd Wesserstoffgehalt lag-jedooh wesentlioh niedriger als belm
Isobutan. : ) ; o S _
Darauthin wurde das verrostete Eisenrohr durch ein blankgesohsb--
tos ersetzt.  Pin Unterschied konnte nioht becbachtet. werden.
Solbat eine Vergr8sserung der Oberfliche des Eisens -auf 600 cm? -
das Rohrstfick wer durch 300 diinne verrostete Elsendrdhte

( 0,5 mm # ) ersetzt - blieb ohne Einfluss. |

Zum“Schluss wurde das Gas duroh das leere Quarzrohr goleltet,
Die Wasserstoffkonzentration war wieder diegelbe wie im 1l.Ver-
_puoch.~ Es-handelte sioh als um eine rein thermiache Dehydrierung,
die duroh Eigen in keiner Weise katalytisch beeinflusst wird.
Solbot nach Tagen trat bel konstant gehaltener Temperatur kein
Abklingen der Reektion ein.’ X ’ .

Misunter konnte bei Temperaturen von 590 - 600°, sowohl Lel
Igo- wie bel- Normalbuntan an Eisen ein ginzlioch enderses Bild .
teobaohtet -werden. Ohne ersiochtlichen Grund stieg die Wasser-

. stoffkonzentration pl8tzlioh sehr stark an wBhrend der Olefin-
gohalt sehr stark absank. Beim Ausbau des ohratilokes -zelgte
sioh eine starke Verrussung im Innern des Rohres. '

Dor Russ wurde aus-dem Rolir entfernt. und fUr sioh erneut bei
" 5950 der Einwirkung von Buten ausgesetzt. Der Russmgohte sioh
nloht bemerkrar. Es trat weder eine stHrkere Dehydrierung nooh
olne weltere Russbildung ein. Eine Autokatalyse von seiten des
Rusces soheint nioht vorzuliegen. Ob der. freiwerdende Wasser ~ .
stoff las Bigen aktiviert und diéses aktivierte Bisen die Rusge
' ’bi;gung‘hervormfb ; ¥rnnte oxperimentell nooh nisht geprift
werden. . o :

’




%4
_ .Chrof: enkthaltende FTB-Material sowie der chromfreél
_Silizium-i-'l‘itan-stehl 1553 im'Veérgleioh zu, Bioromal 8
- gegen Normalbutan untersucht, Setzt man die Verrussung von' - . -
S Elagen gleioh 100, 80 ergeben aioh etwa folgende Verrusaungs-, :
B len-~ s :

. M__ | r ﬁo:- . fggt:gkgit
Quarz gesohmolzen 1 ST .

.~ ‘Bioromal 8 o S -

- FF3 BB 0,1 = LET a3 750

o ISBE : : Q o 03d=0,7 . UydeUy/= 580
Eisen - 0 _ ' ; S R ~

Aus dieaen Versuohen geht hervor, daas man fur heisses Butan
nelimen kann: .

fur Temperaturen bis gegen 520° . . Eisen
. ven 520- 600° o Material mit 3% Chrom
L L €00° Material mit 53 Chrom.
Im Hin’blio&l auf die Dehydrierafen heisst daaa aus. 81oroma1 e
'8 nur noch die RShrenblindel hergestellt w mésgen, Fur
dle tisher mit Sioromel plattierten Bdden der R&hren‘*undel s
dle Schlitzrohre und das RShrenbindel des dem Ofen- zun!iohst
1iegenden Wirmeaustausohers 1st zweoknfssig Material mit -
3% Chrom zu wihlen. Alle u‘oriaen ‘Butan - filhrenden Telle des . .
Ofens, insbesondere die Zuleit en blg z den Rihrenbiindeln, .
kSnnen -aus Eisen bestehen, Di den 'Qei ung . vor. etwa
einem Jahr. unter Fortlassen &ea Spitzeu— wnd Sohlan?envorwﬂro
mers { teide hatten Sonlangen.aus: ‘Sioromal 8 bia-12) in die<
_Sinne umgeébaut; wodurch 'sioch erhebliohe Vereinfaohungen: °
un damit weaentuoh h&here Bet,rie’bsaisherhyit ergaben. ’
Eine Verruasm ist nirgends eingetre\:en. b

1)In der: ‘ansoliliessenden- Diskuasion wurde von &en Leunaer Herren
. mitgeteilt, dass inzwisohen auch in Leuna einige Zuleitungen
© gzu den Ufen. aus Risen eingebaut wurden und h-batn-Rormal—

D

Butan keina Ver&'uesuns eingetretem et 0 T T ST —




|
|
|

_untere Ringleitung gele
t, herausgefangen werd

der Urspringlichen Konstriktion der Luftvorwirmer w 143
"Rauohgas auf Temperaturen von etw;.lapo'-‘sasg.r_,:a*.,mgﬁuhﬁ‘.l R
“$rat bel dem fig, unserem Helzgas vorhdndeden ‘Sohwew.

 felgéheltiyon oa. 2 gr/m =S oine starke. Absfjeidung von sau-. o

vem B penduifat auf, die zur Verstopfung ind Zerfremxuig . .. .
. 4ep’Bindé} fuhrte. Der Luftvorwhrser missto also ‘80 UmKow... -
strilert werden, ‘dass .das Rauohgas mit etwmas; fiber 3000 .. 7.

~ 7abgeht,*da erfahrungsgemiies bel diesen Temperaturen unter
”ungeren. Verh#Iltnissen keins:Ahsohaldung mehd auftrift., .

Dabel setzten wir. ngis, zum, Ziel, dle -Konstruibion sozu wik~

~ len; dass zugleloh Gle ‘Rohrwandt emperatur trotz.der Ransh-

- gast empepatur. von oai 580° ‘nirgends wesentlioh hdhex als . ..
etwa, 400° 1iegt.Dor gesamte Luftvorwirmer kann dann. aug Ei-
‘sen bastehen, whhrond bilsher -im heissesten Teil FF3.Mate-.. -

~‘rial verwendet worden war. Die LYsung gelang duroh Kombi- .

“nieren eines Gleiohstrom- Austauschers \.0&s -25 qm) mit

_ naohgesochaltetem Gegenstrom=- Austauscher ( oa, 180 qm). .-~
Der erstaq so umgebaute Luftvorwdrmer 18t selt dem 1.7.1943 -

in Betrieb, Die brigen folgten bis.Anfang September: Da - .
sioch bigher weder Anderungen im Druckebfall nooh in.den .
. Pemperaturen gézeigt haben,.1st zu sohliessen, dass wedex
. Absoheidungen vonsdurem Eigonsulfat nooch Korrosionen auf-.
e _,;sert;t\qtqn.~-l1nd'.‘., T :
Unsere aus-Sioromal 8 verfertigten Strackmetalls "Einsdtze
bosassen teilwelme zu weite Uffnungen, sodass viel Kontakt:

~~nindursh fiel. Da Ersatz nioht zu Qqaohaftep?'m,‘;a mussten -

- e ey

-7 wig ¥n& sunfichst durch Umikleiden der Binsitze mit Sied-
. gewsbe aus Eisendraht helfen.-Auch vollatindige Binsitze -
. aug Biwenblsoh mi} lLinge< dbder Quersehlitmen wwrden aus- .
'obi gt ‘Die Versundeérung.des. Haens hielt.gich debel be-
ndlegs bel dén Blechen in durchaus ertrigliohen -Oranzen. .
ei-dun Drahtgewobe trat’ elne Verdiokuay ‘e DEih%e duroh
ung einew, Oxydsohicht ein. T zelgte aloh, alber gand: -
gin @ ‘sowohl bei Drahtgewebe uie Do - Lénge- oder
& Ano verh@linismipsig rapche Veraiopfung der
+ “map bel Streckmetall infolge der .eigenti

£l

- SO SO
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Duroh die. gabahii

éte ero a0l 4 e
Beaojxafmng von  Ersatzmaterial: wob %ﬁﬂzeiontm WOR.

den; sondern auch &ie ﬁetriablﬁéharhut 4@9 Anlage erheb— .
1ich gestiegen. Der Brfolg splefelt ¢t ‘gioh dérin wieder,dass
im Jahre 19%#2 7500 Buhloubar unflen /. Mofiet, in lstzter

- Zeit nur nodh daq. 3000 schioudnratunden 3n @er Dehydrie-

. rung nétig waren; wahr “die Anlege glel gaeitig in den”
letzten Monaten um 10 urlastet ﬂ&ﬁen eiante. -




Obering. Keinkes

! Dr. Huttners

Dr.Ffsohars

Dr Hattner:

: .fim Spitzen orheizer

- Leuna hat v erauohsnise die:Verbin naurgs~
ol | auatausohe '
~Of : Agr oberen Ring-
“leitung tn ‘Bisen Verlegt, Auoh bei -
- Bati¢b mit Normalbutan-heben sioh kei-'
ne Naohteila bel Beenl ,1tungen Bew
‘zelgt, Es ist 'anzunshiten, ‘dass sioh
‘der Sohwefelgehalt im. Butan hierbei
gunatig auswirk:s und die Kraak\mg
des Butans am Rlaen verhindert. :

W1a hooh 151; uer Durohsatz ‘der
Pblitzer Gren?\ o

M:l.t 4 Dehydrier&fen wardeu zun Zeit
70 tato T 52 erzeugt bel einem. 0lefine-
“gehalt von 20 - 21 % im dehydriertmn
Produktgas -und etwa 3= 49‘ im Eingnnge-
gaﬂ. ’ . : B s o
Wie hoch wird aie Gaabelastung dor -
Dehydrierdfen 1n Pblitz nnd Scholven
gerahren? L

P61its fdhrt. dia bfm mu: 1900 Nm3/h
. Gas und arzielt duroch verhéltniamise
aig hohe Hydriertemperaturen e1nen
hohen Umaatz. I

Scholy belamtet dia bren mit

. 2000. f3hrt aber. zur: SOhonung

des- Kon‘ﬁmk&m ‘i@ !L‘

S ratur und deher mit: gﬁ% TE el

" .Seholven erbiily mis FOfen i e'tsm :

:!é.g glgiohe Umaatzlmﬁmﬁmg we mnez
en,




Obertng.. razs&i?”

’ 3 : - % :
auesen naoh ‘innen-geht, und sioh. dahar
das Drahtgewebe nioh zusetzen kann. '

mr die Regenarati nu&ten der neuen

. AT-inlagen sind Drahtsiebe bestellt
‘worden, weil Streokmetau zoitwelse:
nicht zu bakommel war: Mir 4ie Strescks
" metall« Herstolling" in den- von .uns be~ .- -
"~ n8tigten Abmessungen gidbt es in- Deutsoh- )
land nur eine Haaohine,bei ‘der:Firma
-Sorst, Hannéver. Bs wire unbedngt are
forderlich, dess eine zweite Masehine’
beachafft und an einer anderen Stelle
aufgeatent ‘wird. Die S8treckmetalle . .
‘Mintel fir die Innen-Einsitze in dem -
‘RegénerationsSfen sind von Uhde gleioh~
_zoeltig mit dem Prahtgowsbo~Einsatz be~
stollt worden, kinnen eber zur Zeit v
* nioht geliefert worden. Die neuen Werke
 werden daher voraussiohtlich mit dem
Inmen-Einsatz aus Drahtgewebe snfahren
miissen, um dann wihrend des Betricbes

- diese gegen Binsdtze aus Streckmetall
auszutauschan. Der Umstand dass dio "
Produktion an Streokmetall so gering
ist, hat sioch bereits bel den T 52~
Anlagen unengenshm bemerkbar ganamht,
‘Es moll elles versucht warden,

eine gwaite Lnsohine sur Aufs $ellmg

zu. bringen, €z nimmehr nashgewiesen -
ist, dass dap Strecmeball far dem
" Botrieb. der Regencrationci@en das - -
elnnige Konatrultionoelanent ist, -
dlgms Bﬁoh f@:a &en B@@IP&@%‘: ‘bamﬁhm ha‘ih




Ly daa Schwergew
1ehlorid gelegt 4 :
Mt:Anlaaa- Schwefelefiure
61 _en wnd Tempera 3
% ‘der ‘normelerwe:
E\mste‘hoffe nicht mehr
‘ein; sgtzlicher. Sohutz durch ‘Ausmmxe
' Bei Kanzentrationen: “Gber 90.% waren SO
“auch mmetatoff-?olien anf PO
- ff ‘nicht mehr als: ‘besbé.ndig s beze
Umfang’ die abbremscnde’ \Tirlmng yon, aufge
rﬁ.ckeichtigt werden kanh,. 188st gic
'perqtu.'ren errechnen, ezuglich de
- ~man &ber I ur: Brf amwmgen ‘gammelns
. gur Z6it noch nieht-
dex AT-Schwefelsaure gine ‘gegsonjere: Ers
giure nicht reln ist, sondern X0
denster Form enthz:ilw. (01c£ine,
stoffe wirkeén sguk- Oppanol,.
‘ zerse‘tzen&, erweichend pezw.
“durch aufgelegtes Mauerwerk:
haben wir om fohlen, Uberall dort
. halten an Xp enwaesarstoffen %r:&.‘ct
.ntse Metriche oder OPpanolfolie vl verw
»mmam fo .auf Basile Polyvinylchlorid Zox
“Fg besteht durchans die Mdglivhkeii
tstoffe ‘nicht .als restloe hegtindisg.
ter den vorlicgenden Umstanden
s sind die- beaton- yunatstoife).
zur_ Zeit ‘zur VQrﬂJ,gung

In 2 1e*‘iut allgam\ ber.
‘gurden bl dexm versohiedanaten Sam‘.'enund
" vwmw&emn Kohlewasae;:p Yan

polion aua ving riok
t 1ohloT:

s ohemis

cnw
hienwassexr
Pdrafi’ine)
sogar 19send

Sb.ur

o u'bquagen
aen zvvacx

oht .

4in- genugendem Umfang, voiy. Nun

xein Bitumina,
énddn y

stenen. -

Tten Ae
ohiorfd-Rugsis
id-—mmats-b
cuttasyn u.aw.)

lyvinylch.lox" d

1eg’bem M o
318 wohl bezuglicb “dex Tem—- e

chen.
“Diese Exfahrunzen,

Ang rifi’es kann
lieg en”
18% 'bx.i
crnis, Gass diese )
s’tofi’e in versvhie -
Dieage KOhlenwac"»

vmina’ und ditunindse: Anst":»_che

e dicse Wirkung.:

nichd abgebremst werden kann,

e mit gtarken G&
pitumi--
‘sondern hiex.
Anwendang zu..bri n»

Adaps aich diese

anyusc.hen ginds jeddch

“auf
gie

6. Wm:hcn}

nlle Pille
uns :f.‘ur die-

“Konze ntrg.
argl

eichends e
tofien wzxd “Oppa-« s
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'b ho i

“fern. vorlieg

§ihrend ORG: h -3 , che:
“ bildungen stark erweicht,’ waxem A
Versuchazeit keine - merklicnen Verﬂuderungan

o Gmnasatzuches bein Sﬁureﬁau:

", Fiemals ‘gurefoote Auaznuﬁ'r\ms}'auf ungescnutzten :Beton.
: Sfahlbeton oder Maverwerk. Ist dami® gu- reohnen, daas wie in
. Kandeln, Gruben usw eine dausrnde Beanspru

. vorliegt, 80 mmatatof!—-l‘oli “} bet nux gela gontliche:

Beanspruc ungen auch lacke auf Polyviny chloridbasia;-
auch fir daa Ubr

1ge mauerwerk, Stslﬂhbnut‘tuktionen uaw.






