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" Fertigprodukt-Unterguchung. R
Das Fertigprodult muss den mit dem RLM vereinbarten
Liecferbedingungen entsprecher und wird nach den in den
" Bauvorschriffen filr Flugmotoren (BVl)/ Priifvorschrif-
ten filr Flugmotorenkraftstoffe", herausgegeben vom
Technischaon Amt des RLM, beschriebenen Methoden unter-:
sucht, o : : ‘ ' . : SR

Fur dieoggstimmung der Jodzahl wird wegen Jodmangels
oine Bromzehle Auswoléhemethode angewandt, deren Re=
sultate mit der Jodzahl-Bestimmung nach Hanus verglie
chen wurden: Fir das Alkylatbenzin ( BT 120) sind
folgende Produkteigenschaften gefordert:

-~ .. Oktanzehl unvorbleit mindestens 92
Dichte bei 15° ¢ 0,700-0,720 kg/Ltr.
 Siedobeginn ‘nicht unter 80° C.
' Stedoende . . nicht Uber 200° C

Reaktion des Destilla- :
t;onsrﬂckstandes neutral

Siedo=
va:halten

Anilinpunkt 75 - 74° C

Dampfdruck {n.Reid
" b.37,8°) héchstons 0,25 ata

Vordampfungs-— _
riickstand : héchstens 5. mg aus
: : 100 om>

Sohwefelgehalt hdchstens 0,05 Gow.%
Jodzahl - héchstens. 3 .g/100 g

. Schmolzpunkt nicht dber -60° C ..
Korrosion  ~ vy o ooekreifontest neg.
“Inhibitorshetls 0,01 Gew.%»
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Eine baeon@ere mrkmmkeit aea Notm@l@eﬁm@myme}ms

- kommt . go@tends, wenn 4ie Notentleerung in Hen~ @qse-
Benen Filléan sehnell vorgenommen wird,. Aug diesem Grun«-
de #ind die Abghrige avs den. Beh#iltern in .die Fote

' ehtleerungeleitungen il Hektroventilen am@@émﬂatet. -

-Die Elektroventiie siund zum grésoten-Toll €0 ange-
 premet, ‘devw-ihre Bedienung von gegen Brandwlriung-
ggahﬁtzte;- ‘8% elle. am auoh o He vvargmmm :
‘werden k :

?..L..Zg E Ventil oty Notent erung “der A'h.poheider -
|28 der} Rﬁh:ﬁlerkep Aim Miaoherbau.

Pur aie Notentleerung 4ar Apparate Aer ﬁb"atillat‘iono— -
anlagen sind nur hapndbethtigte Ventile eingebaunt, 4le
im Zuge fer unterirdisch negenqhn Rohrleituiged in
Armaturenaohﬁohten up%erge ht, sings Digse Not= -

entlegrtmgnarmatuz“ﬁn
anlagén so .angeordnet, dass ale. echnell erre'io _par
eind und gut. beiient wergen kpm;en. g :

Die: Bet!itigung dor mektroventile onzolgt 1m ﬂ'brisen
von Sehalttafeln aum,die, fir jeden Botried gmennt,
owenfalls an mBgliehst. geschiltater Stielle enfgeapellt

_‘wurden ;nm mna wcsprﬂnguon geplant Nobatrmqr-

{Anerhalt deb ﬁaat;lnationé-
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'ventil@ﬁ Gupgettsted; 5
'-eine moglichet ‘sohnelle Abriegelung. & i‘ mﬁ 'ber gegen-’
- die; Rohrleitungen vornehmen su kimasn. Die Betdtigung
‘dieser -Elgktroventils erfolgt glelohfalls von JaHhglte
tafeln aud, die. 3ewe115 1n den Pumpenhﬁuaem unto'z‘ﬂ :
gein:acht aind. e

Bild- 8: ¥, E-Venl.ile an untarirdieeh gblagertén
_— -\\Produktbehﬁltern,
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famarbalb dou Hisoherbanes, der - .
s o5 Son Nettnileerungs-

‘ : Depiilatioipenlogen 199 éihe Kohlen-
siurel¥schanlage eingebent wordeny : .

N

et

Bild 93 Kohlgng&urowuhaniase im Mimssherbau.
- - Aneflnung der Gasaugtrittsdlisen am oberen

‘Rubrwerkstoll,

Die zu der L3pshanlage gehtrenden KohlensHureflaschen
warden in zwel von ‘einander.getrennt. errichteten Staw.
tionen untergebracht, dle jede 126 Flaschen unfasst. .-

"Von Giesen Stetionen aus”witd die Kohlensiiure duroh-

- tarn eingebaut, durch welohg oina BetAtigung der Koh=

unterirdiseh verlegte Leitungen zu den eynzelnen Beg~
tricbsgeblinden geleitet, Die Aupldsung dexr Liamohanlage
erfolgt pelbttétig von dem Brandherde sus durch das :
AufgehmelBen von Sshmelzlotgliedern , die Uiber eine
Setlzugeinriehtung und mittels elektrisoher Schalter
das Uffmen der Kohlenstureflasohen betétigen.Nebeh
der gelusttlitigen Ausldpung sind eine Reihe von Sohal=

lensiurelvehanlage von Hand erfolgen kann. Binige
Riume innerhalb der vorgenannten Betriebe sowle die
Destillationsanlagen woerden wegen der besonderen drt-

1iochen Umstinde im Bedarfsfalle nur duroh Hendaus=-
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Was verateht man in- I.ouna. nnter” e,
" in sich fahren d.ex- M-»Anlage?

Die AT-inlage Leuns gurde bisher nur’

" einmal®in sish ggtﬁhi'u:"mﬁierbei WU~

den smtliohp Butans und Propankol:
41 e Rihrwerko und dig sxop en’ tberin
sohen Behiilter entspannt. Die. Kolonnen
waren in 2 bis.% Hisuten ont,apamit. .
D o e rie rok ‘:in“"’
() ge o8 sw aur B
ngen £t weorden. doshealb

“die Ruhnerke beim Jmaspmmen unter

Stioksbtoffdruak von 5 ~ 6 atll eolotzﬁ. :
Beim Wiederanfahren wurde mit Stioke
stoff Zuerst &ie Sohwefelsiiurd wnd. ‘dann
das ‘Butan. m dd;a Rhrwarke zurifiokge=

- drtiokt. Die Anlege war ‘nach “app

10 Stunden’ wledu' 'tn Petried, ‘
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_mwpmuns@ue sohit et?
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Dir . Dr .Nedalmann

‘ ‘%en'i,ng. S,iz&rk.erl o

 Dfpdradnr, Palzert.

4 -'In.q sonolvm fk%f&eﬁ 1@@.%,, di@ mﬁ@pm«-
o nuﬁgag@m in- pingr 3007 Leitung, dis

etwa 1 m untex Fabpiksplanie verlegt

wird, zu einer auf etner Hslde abseits e
" stehenden Faocksl zu gehsn. Versuohe

sind demit bisher moch nioht gemacht

‘worden. Die Haldd liegt 80 weit abaeitsv
-vom:-Werk; dass im Falle einer Entzin -
dung der Gase . eine Gefihrdung des Wer-

kes nioht P AL N erwartan 151:.

.Ktsnnen Qdle- mf:spannungggaae uber Krart~
’ vzerlts-Kamine _abgeblasen werden o

Beim Abstenen des Kasselhauaes bei
H8ohstalarmsture gelangt Luft in den
Schornstein,und kann dadurch mit den

Butanen- ein’ Brand ver\u'saoht werden.

Die Astra Romana entapannt ihre Butane
in ‘eigens dezu erstellten Kaminen.
Die Kamine sind so aufgestellt, dass
sie an den Werkegrenzen liegen. Da die

"Raffinerie der Astra ‘Romena h¥ufig’

tber starke Ubersohtisse an Helzgasen
verfligt, wurde diese Art der Abfavke-

- lung laufend Qurchgepriift.In friheren

Jehren hatten diese Kamine eine Ziind-

- ‘flamme, um dlie Gase beim Austritt aus

den Kaminen zu verbrennen.Seit dem
Kreiageintz-itt Rumniens gind diese -
{indf} ammen. nicht mehr in Betrieb,

.und werden die Gase uber ‘die Kamine

entspapnt,

Brinde und sohadans:alla in der -
Raffinerie sind dadurch seither nioht -
entstenden. ’




Die"irorausgegangenen Referate heben eine zusamenfapsen&e- o

. Uversioht fijber alle die Fragen gegeben, :dia im Laufe-der -
Abwicklung des T 52 « und AT -Programmes an den Ghﬁnﬂker :
:und -Ingenieur herangetreten sind. Was' im Lab
Reissbrett. erarbéeitet wurde, wurde hier m‘knrzen knap-g
__pen* Worten zusammengefasst. Es stehen ‘somit den warken. ,

:die ihre iT-Anlagen in Bilde erstmalig: anfehren, ‘simtliohs

~ Erfahrungen_zur Verfigung; die von den Plenungestellen in
Leuna erarbeitet wurden. Besonders duroh, dag Anfehren. der
AT~Anlage Leuna im.Februar 1943 wurden die Erfahrungen in-
ihrem Umfang wesentligch vergrissert. Inaboaonders waren: -
_wir dadureh in, der. Lage, dle: séitherigen. nrrahrungen der
* T 52~Anlagen hinsichtlich- der Gliltigkeit filr das AT-Vere
‘fahren zu kontrollieren. Beim T 52-Verféhren war das we~
. sentliche Gebiet dea Erfahrungsaustausohes die’ Dehydrie~
rung, Die nachgeschalteten Anlagen, wie Polymerisation,v
Hydrierung, Deptillationen éto. waren yon 'der. Fahrwelse .
deryDehydriérung ‘nur in geringem Mage: abhiingig. Beinm -
AT—*erfahren ergatben sich filr die Dehylrierung ganz . neuwe

Mom®nte, de die in der Dehydrierung gewonnenen: Produkte

sich Je nach Fahrweise der Dehydrierung in der Alkylie-’
rung genz verschieden verhalten, Bei den vorausgegansenen
‘Referaten haben Sie inmer wieder gesehen, wie stark die-
beiden Hauptanlageteile Dehydrierung und -Alkylierung ge-
" kappelt sind. Uber das AT~Verfahren sind noch umfangrei-
‘oh'e Unt erauchungsarbeiten durohzufithren, so dass sioch
‘fur weitsore Erfahrungsaustausche, besonders nach dem An-
fahren  der niichsten AT-Anlagen- poholven und- Stettin, -
reichliches Material flr Besprechungen-und Austauaoh -
ergitt, Parallel  zu diesen umfangreichen Arbeiten aur
den verfahrensteshnischen und konstiuktiven Gebieten -
will ich ‘in digsem Referat eine Ubeérsioht geben Uber

‘die organisatorische Abwioklung des AT-Programmes.

Viele Sohwierigkeiten, a1d sich der Ab—ioklung des AT» - -
Programmes in den Weg gestellt habem, o~ind duroch die -
‘stark zusemmengefasste wentrale Planung im A‘!-Px'ogram
‘vielen Bauherren niocht in dem tatalichliochen Umfeng zur .
Kenntuls, gekommza, Das -AT-Progremm wurts von der Firme

‘ I'r:ledrioh\ Uhde K.G.,Leuna, als Planungszenfrale in der -
o zwelter Hulrte des Jahres 1941 1m Ansohlusu an das ST

. .\

_Pf




. den

¥ 52.Progresn gemschien BeTabruwagen wurdsa be
‘1lung des AT-Programmes von: uns nachdriocklichst

" gewlesen, dass dieses umfengreioche Programm nu® demn in”

i verlangten. Zeiten durchgemogen yerden kann, wenn
Programm’ eine besondere Dringliohkelt erhélt, und wemn - . .

. die Aurtragsebwicklung einmohl. Kontingentierung und Tere - -
minverfolgung an der:Planungsstelle zentral Zusemmenges - -~

; o

.. tapet ‘wird. So wurde des AT-Programm innerhalb des neuen> .’ e
. w'Gdring~Planes” im Jahré 1941 gestartet.- Auf Grund unsefer-

gemachten Erfahrungen hat sich unsere vorgesetzte Dienst~.
' stelle, der Gebeochemie,-durol verschiedene Besprechungen -
mit der gepsamten deutschen Industrie stark -daflir eingesetzt,
um dem .Aufgab:

lag damals in einer so hohen Dringliohkeitsstufe, dass eioh - .

die Industrie um Auftrige fiir das AT-Programm riss, und

dees ep bei der Vergabe der Auftriige nicht Zu nennenswers:

‘ten cohwlerigkeiten kam, Mit der beginnenden Kontingenties :

rung- konnten uns jedoch nicht dle:erforierlichen Kontingente .. -

mengen gégeben werden, wie sle in den Baureife-ErklHrungen
verlangt wiurden, Eln grosser Teil der im Jahre 1941 getie
tigten Bestollungen konnten nicht mehr in diesem Jahr mit =
Kontingenten belegt werden: Geraule das Kontingentwesen -hat . --
sich bel der Abwioklung des AT~Programme sehr nachtellig

ausglewirkt. Wihrend der Abwiocklung haben wir eine- Unsumme

von &nderungen im Kontingentierungswesen durchzufihren ge=
habt, die immer wieder neue Verzigerungen der Terming ause !
18sten. Durchschnittlioch trat in jedem Quartel irgend -ein

v

besonderer Egpass, -bald auf dem Gebiete der Eisenzutellung, -

bald auf dem Gobiete der. Niohtoisen-Metallzuteilung, bald
.auf dem Gebiete der leglierten Stahlzuteilung neu in Ersohei-
nung, sodass das AT~Programm -in seiner Bestellabwiocklung :
niemals gleiohmMssig durchgezbégen werden konnte, obwoyl: .
organisatorisch und beatellsmissig v¢n uns alle Vorausset-
zangen orfilllt worden sind. Welterliin maohte sich bel der
Abwioklung des Bestellwesens nachteilig-bemerkbar, dass

die Drigliohkeitseinstufung sich im Laufa der Zeit sehr .
verschleochterte, so dass-‘es heute kaum nooch mtiglich ist, -
ohne ‘ganz ‘besonderen perstnlichen Einsatz aus -den Werke .
_stHtten der deutschen Industrie Telle zu erhalten, die in.
.der-Dringlichkeit des Mineraltle-Programmes und damit in der
-Dringliohkeitsstufe Il-1iegen. So weit - durch Anderungen
odler verspitete Kontingentierung bedingt - wir jetatmwoh
Auftragef ux}terbripgen missen, wird immer wieder festgestellt,

~
P L K

gebiet ‘des neuen Gtring-Planes den ndtigen - .
. Naohdruok in der Industrie zu verleihen, Das ‘AT-Progr




- durchuuiihren. Dlesd sioh: ¢

wirden’ von ums Feshiseldip- erkinnt oo

alBes | amnt, wd vie-bheben - in Ube
w17 el nablumung wi% dem- Gsbechenie olp Zentreles. Peormdnblire - -

- aufgenogen. Dicep men Tl urde von um
gunéohst =6 organisier:, dbss wir Gen fodsrfihrenden Tell
- der Terminnashtreibung Gbernshmen. Die ¢lnzelmen Bauherven.' .
-8sbeblient zu uns Termin-Ingenieure ab, 4ie die won.ung .
zugewiesenen Terminaufgeben durchiihrton Entsprechand den
Erfordernisaen ‘wurde hierflr das Reichsgebfet in verschies
dene Sektéten eingeteilt,den- Jeweils ein Termine Ingeniour
'Vorantwortlich zu.beerbeiten hatte, Duroh die Personal-

. Knpappheit bei deh einzelnen Worken bedingt, ging ein Ter-
min-Ingenieur naoh dem anderen unserer Terminstelle ver~
loren,. Wir:haben dalér unser elgenes Terminbit$o stirker aus-
- gebaut und heben -jetzt in- JUngster.Zeit das Terminwesen -
-nooh sochirfer zusammengefasst, indem wir unser Augenmerk -
insbegondere. auf Engpass~ und ‘Schworpunktstermine legten. S

$rale Terminnashtreibima vurde ver ones .

Bol der geringen Dringliohkeit des MineralBlplanes ist :
uns vollkommen kler, dass es unmiglioh ist, 'die verlangten .
bezw, zugesagten Anfahrtormine zu halten, wenn wir nioht
durch perstnliohen Einsatz das herausholen, ‘Was- herauszus=
holen ist. Unsere Termin- Ingenieure sind mit Ausweisen
des Gebechemie ausgestattet, der jedoch bei der sisen~ :
schaffenden Industrie auf Grund -oiner Anordnung der Roichs-
stelle Eisen und Metalle nioht dazu ausreioht, um eine nach-
haltige Terminnaohtreibung bei den Vormaterial~«Lieforanten
durohzufiihren. Trotz . wiederholtor Vorst8sse des Gebe=
ohemie 18t es bipher nioht gelungen, diese Sohwiorigkeiton
- zu beseltigen., . St . . oo

In letzter Zeit haben sioli verschiedene Bauherren in die
- Terminnachtreibung selbst eingesohaltet und haben damit. -
- vielfach neuc Schwierigkoiten hervorgerufen. Bei der Veor«
-gabe der Auftrlige waren wir stots bemtht, don einzelnen Were
kon miglhohst gleiohartige Auftrige zu ertellen, um gewis~ -
saermasacn oine Serienfertigung zu ermbgl ichen. Bs ‘ist dahor
ganz solbstverstiindlioh, dass fiber-dio Relhenfolge der -
Auslieforungon unser zentralos Terminbliro allein bostimmon
kann, da sonst 416 von uns gebildoten Sohworpunkte nioht
durchgezogon werden kinnen. Durch Begsprechungen mit den
einzelnon Bauherron haben, wir dic Hngphsse fir das Anfah-
ron der Anlagen festgostoellt und haben daraufhin gowisso i
. Bohworpunktsprogrammec gebildot. Entsprechond ihrom Beu~ und
.“O:tﬁ;gzuatand haben wir dio AT-Anlagon in 3 Gruppen oin- .
© .gotollt: . o ' : ‘

N




8 .
s Umeténden “April orswungon wortien, de dio Montego-
+ oound Baugrbelton fir den ‘Anfehrzuctend go woit abge~
_ sohlesson sind, dass lodiglioh ‘ginige SBchlussarbeiton : -
. zu loisten sind, Unsor Hauptoinsats ist zur Zoit auf
‘dle F,rtigstollung der Dostillationsanlegen und dor -

. BohweSelsfure= Konzentration geriohtot. Die AT=Ane .

.1lage Soholven wird bel Erreichung diesos Anfahrzusten=-
des suf cino Loistung von oa, 45 = 50 000 jato AT~Pro-
dukt gebraoht werden ktnnen. Mir don wolteren Ausbau

- ‘und dlo Erreichung dor Vollproduktion von 83. 000 -Jato

. sind nooh oa, 6 Monate erforderiiech,.,. . .. - -

Ib) ATwAnlagp.Plocgti. e

. Bpi der AT-Anlego.Ploosti ist dor Anfahrzustand in. Hhne
‘1icher Welse erroicht wioc bei dor AT~Anlagc Soholven,

" "und soll di'e Alkyllierung voraussiohtlioch im April zum -
Anféhron kommen, Bol dor AT-Anlage Ploesti sind in der
Hauptsache oinigo Sohlussarboiton‘an den Eacrgio- Fre-
weltorungsanlagen durchzufihran,’ Durch aio bokannten -
Rroignisse im -August vorigon Jahres in Ploestl fullt

. jodooh: ein Toil der Zulieferungen fir die Vorprniuk-.
tion aus, so dass die Anlage Ploeati nur auf eine
Loistung von ca, 18 000 jato AT~Produkt boim Anfahron.:
kommt ., Hierboi ist Voraussctzung, dass boim Anfahron
‘der Anlage oin gonligonder Stook an Iso~-Butancm gobil-
dot ist, um das spitere Fortigwordon dor Isomerisio-.
rungaam:? duroh’ Isobuten~ Binlagorung zu {iborbrilokon.

' Dioge Vo onnanlago gur Isobuten-Erzougung it bereits
s0it Fobruar in Botriob.Mir die Isomorisicrungsanlago.
sind nooch oine Roihe von ‘Schwiorigkoiton zu (borwinden,
da’die Firma Astra Romena dio Anlago urspringlioh nicht
in dam von uns gowlinsohton Sinno ausbilden und montioran

. laseon walto. Dio Isomorisiorungsenlago ist fir dle
AT-Anlagoe . -Ploosti von bosondoror Bedoutung; da bei -den

_ruminischon.Produkton yu wonig Isobuten vorhandon tst.

Falls koino unerwartoton Eroignisso ointroton, worddn
© @ie Alkyliorung im April und dio Isomorisicrung voraus-
siohtlioh im HMai in Botriob kommon. - ; -




Zolsilure-Kopmontrat lags  anfahxs:
egen- Werketatt-Bohwi erds oy Firma.

“Borsig:Berlin lisst sieh Gio Fertigstellung dor . .

. - Destillationen nooh micht. Uberpsshenm, =

T

4 B oy

‘" siurevorbrauoh von 12 « 15 %. Fir dio nechtréiglioh go-

“ stellto Forderung, dio Schwofolsiure-Konzentration flr

~ nooh dle Montage dor Brwoitorungsanlage duroligefihrt.

- piure» Konzentrationsanlage im. Umfange der erston Pla-
nung angefahren wird, wird “sich ‘oino wosentliioche Stol~
garung dor.seithorigon T .52-Produktion nioht -erroiochon
lassen. Insbesondoro-kann dio bol ‘der Tagung bespro- .

ohene Kontakttrocknungsanlago bis zum Anfshren nicht .

‘worden, Palls dio ATeAnlago Stottin mit der Sohwafol -

orstallt werdoen,

Dig’AT~Anlage Stottin wird ihren Anfahrzustend wehrschoin-

lich im Mai erroichon. Es ist oilno Anfahrproduktion von
oa,. 35 = #0 Q00.Jjato AT-Produkt vorgeschen. Das Erroi-
ohon dor Vollproduktion von 53 000 'Jato AT-is} wesontlioh
von der. Fortigstollung dor. Erwoiterung der SohwefelsHure-
Konzontratiohsanlago und von dem-Alfstellon dor Kontakt-

“trocknungsanlago abhingig. o

 Gruppe IIa) AT-Anlago Wossoling. ~ - S

- ‘Dio AT-Anlago Wossoling 1itt von Anfang an untor einom.
starkon Porsonalmangel,und -wurdo durch dio bekannton Er«
oignisso im Woston im JahPe 1943 dilo Personallago von
Monat zu Monat sohloochtor. Erst auf Grund unsoror Vor-
stollungon beim Geboochomio und unsorer dauornden Naoh-
troivung in dor Personalfrago wurdon fur Wossoling Bau-
und Montagekriifte frei gomacht, Woenn auch die Zahl dor
zgur Vorfigung stchendch Krifto bol weitom nioht aus=
roichand ist, so hat dooh gorado der Binsatz des Workes
Wosroling dazu gofhry, dass dioc Anlago trotz: grisater

~ Sohwiorigkeiton in dor Porsonalfrage auf oginon Stand go- -

* bracht werden konnto, um dioc Anlago voraussichtlioch im™

Juni  /~Juli 1944 snzufahren. - :
_Rigptiese orgaben sioh insbosondoro bei dor Dostillation
und bel d%r SohwofelsHuro~Konzentration, Dio AT-Anlago
_Wosseling wird im Anfahrzustand dinc Lelstung von = -
..12'=.15 000 jato AT habon, wihrond daa Erroilchen dor.
Vollprodukiion mit 28 000 Jato insbesondoro von folgan=
don Bagpéssen -abhéingig 1st: - ) . R

--

\

| i Sehwofelelure-Kongentration 1st in dom Unfang fortig,
" wie sie urspriinglich geplant war, d.h. filr oincn Sohwofole -

mindostens 20°% Schwerolsdurevorbraudh auszulegen, muss. f




Inrdlgo #or ‘kne ] sit tuation in ﬂttoldoutsoh.
land mues das: bfnhzo : ﬁa i ua Bty vor-BShiwm -

.. grawungon: wordon . Dioso ,um’ang 8 ‘dor Rothonfolge dor
Anfehrtormine ,mu vor on.-3/4 a‘ahr tastgologt,

Boi dor AT-Anlage Briix sind ¥ wosontliohdh dio 3101-

- chon Sohwiarig aitm wid bol dor AT~inlage Wossoling, ,
-nur dasg dor ~ Montagozustand woktor zuriick ist, -
da violo I.iorofunsau, 4io f8r Wassoling Mhorelts auf dor

" Baustollo sind, fiir Brdx nookh niocht orfolgt-sind. Dio
¥ontago: vorluft pevallol zu don Anlioforungon.Dio . -
Bauaerboiton sind in grogsom Umfangéd bis auf das Gobliudo
.dor- ohbotolsluo—xoumtrationmlago boondot. Dor

- AntehPftormin qor.AT-Anlego Brix soll durok bosondoran
Einsstz bis :zum Juli / August 1944 orzwungon wordon.

Im Anfebrgustend wird die AT-Aniago fav 25 = 30 0

- jato; AT=-Produktion habetn, wihrond dor- Vouproduktione-
zustand mit 55 000 Jato M‘ droi bis v:l.or !onato sp!l-

- tor errcloht ‘worden abu;. ) SR

S hage o EEEEE O

mo A'r-.lnlngc Bunon ut M v-tans doro nauarboiton be-t
~ondet.Dor Hontago-Ringdts kKonnto. erst sohr spit orfol-
gen da ~ wie ob "boroils ovwhint - die AT~Anlagon
- dor Gruppe 1 tnd die AT-Afllege Brix ia dor Boliceferung
.vorgozogen wordon musston, PT dto AT-Anlago Bhlaon. ist
als Anfehrtormin s%nﬁam‘ 1944 yorgesohon mit oiner -
Antahrlolstung —:gn - Jato. AT, ond_die :
Vollm;mlnktlbn 58 000 :ato etn leo ﬂon Jahros )
erreioht wird N
- . e

oo
.




Dio A'.l‘-.Anlago SOhlosicm war von allom Anrang an soson—
{ibor don andoroniT-Bauvorhsben schr bonachteiligt.
Duroh dic SOhwerpunktaarboiton fur das Hydricrwork

» ( Auebau I und II) konnto unsoror: Baustollo Porsonal

. nicht gogobon -wordon. Dic Bausarboeiton, dic bei an=-' . -
- doron; Workon' im wesontlichon -in: oca, 1-Jahr. bow&ltigt
- wurden; zichon sioh boi Sohlosion hun schén goit
1 3/4 Jehr hin.  Dic Bauarboiton sind zu oca, 60 % or-
lodigt. Erst in allorlotztor Zoit ist unsor dauorndes
‘Bomthon von Erfolg: gokrﬂnt goweson, otwas mohr Porao-k ’
nal fUr dio Baustolle zu orkalton. . . « ;

Fir -die Montago dor A’I‘-—Anlago Bloohhammor sind -diosols
bon .Bohwiorigkoiton zi orwarton, wio éie soithor auf-:
. gotroton sind, da Montago-Porsonal bishor nur in un-— .-

gontigondor Woiso gostollt wordon kenn.Don Foststollune
.gon unsoros Torminbfiros ontsproohond, miissto os beil )
gooignotaom Porsonaloinsatz mdglioh soln, dlo AT-Anlago
Blochhammor im Dozombor 1944 anzufahron und zwar mit .
.od. 15 - 20 000 jato AP-Produkt. Dioc Vollproduktion
mit 52 000 jato wird im Fruh,jahr 1945 orroioht wordon._‘

Zusammonfaasond muss hier hoch g&gﬁ wordon, dass dio

obon: genannton Tormine nur GUItig t habon, wonn koino
upvorhergosohenon Ercignlssc:ointreton, dio die Bauvorhabon
in dor Dringlichkolt schlochtor stollon odor wosontlicho

" Industriozwoigo, dio als Zuliofox:anbon infrega kommon, duroch
:Bombonsahéidon ausfallon.- Badbonsciddan hebon sioch »is Jotzt
in nonnonswortom Umfemgo wio Tolgt;“bmnork‘bar gemaoht.

~




-ganzen Ausfall ‘folgendor =

o ﬁg_mg. ‘dureh .t ellwotson od
© 7 Biemens & Halske, -Berlin 0 ... o
. 'Hertmann-& Braun, Frenkfurt / Mein - .
* "I.C.Bokardt, Cennstatt L.
" Bopp &' Routhor,Manpheim .~ . -
L. _ Volgt & Heffnor, Prankfurt /-Main . .
...+ . Betriebvskontrolle, I.G.Ludwigshafen. .. . o
“vor dig Zustlndo auf dom Gebioto des Mossinstrumenton= -
und Roglerwgsons habon wir Herrn Dir.Dr. KShler als. Kome
missar fir das AT-Programm beroits Moldung orstattet und
. welden anl¥aslioh unsoror houtigon Bosproohung die Baue
‘haerren darauf hin, dass woscntliche Engplsso dlosps Goblio=
"%o08 bis zum Anfehron ihrer inlegen-nioht.bohobon werden

" " k8pnen, Bs muss daher untor allen Umsténdon versucht worden, .

mit oinem Minimum an Mossinstrumenten boim Anfahren aus=
zukommon. Bs ist zwookmissig, dass dio Bauherren ihre Ubri-
gon Anlagen, die solt langem in Botriedb sind, oingehond

darauf durchsohon, ob gowlsao' Mossinstrymante und Rogler, - .

4fo flir dlo Zwocko dor AT-inlago goeignot sind, auas 'die-
sen oinglaufcnen Betriocbon ausgobaut werden kinnon. -Bg
gibt in jodom Work eine Reihe von Anlagen, -dic niocht dtuarn
in Botriob odcr oder nur, toilweiso bolastet sind. Harr
Dr. K8hler hat dlo Angolegonholt auf dor Kommissar-Bitzung
zur Spracho gobracht, Horr Dr. Ernst hat deraufhin dle -~
- grfordorliochan Sondorvollmachton zur Sioherstollung der
botricbsnotwondigon Tofle orhalten, , '

Wir machen auf diocson .Pngpass ganz bosonddrs au

. ‘ Jon V_Afmorkaéxi‘,,} '
da 4io Sohlédon dor oinsohlBgigan Industrio so ‘gross sind,
dass - 8io boilm Wiocdoraufbau in orstor-Linic ihr Augonmerk -

auf vordringliohorc Programmo riochton miissén, Es wiiro daher

. sohr bogrissonswont, wonn-uns dioc oinzolnon. Bauhorren in

. 'Bilde Untorlagen zir Verfigung stollon, aus dcnon wir' cnbw

. nohmon k¥nnon, wolchc Instrumonto und Roglor niocht. boschafft
wordon knnon und dahor mit Hilfq dos Gebochomie in dar .

Dringliohkelt umgostuft wordon miisson. S : -

s
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Dy on - Dosbansoheden bel o WBlel ; Bemnovom, ~
urder fest simtlishio. Schlousmptores, e wir fUr Gio ein- -
' golumon Dehylrieranlagen beutellt hattan, verniehfot, Das . -

" @lelehe ilt 74y die Ruhrwerkewotermm. Div  Loteon wure

- d@en auf Wumpel: von Wil el ‘eingoschiskt vad olnd bel oinca
7 Plicgorangriff zum grosscn Teil verbrenst, ' Die Frego dor .

- 'Houlioforung ist noch nicht .geklért, &3 dio Verke dor - -

_eloktrotoohnischon Industrie, dio diese Motoken ggliefort

haben, ‘wio Sicmens- Sohuckert, AXS und BBC ovenfells schwo- B

roe r?:igg@a°hﬁdm_-9rlittqn haben.

Bei ‘dor Lioferung von Schaltorn ergobon sioh wosontlicho
Sohwierigkeitaon dureh die Foindeinwirkung bel Voigt &

. Wir sind darum bemiht, durch unsoren besondcren Einsatz
diose Fliogerschiden m¥glichst schnell zu kompensioron,
‘stossén daboi Jodooh auf erhebliocho-Sohwiorigkol tens
“Es 1#est eioh nooh nicht zu jedem einzolnon Punkt sagon,

wio wir aie Schwicrigkoiten bohcbon kinnen. Entsprochond

dor oben gonennton Torminplanung-vorsuchon wir auf allo

Fdllo, in dor benttigton Roihonfolgo dicjenigen Tollo

horanzubringen, dic-anfahrnotwondig sind. ’

Dringliohkeit dor Finstufung; = .
Fir 310 woltero Abwicklung dos AT-Programmes ist os eln .
vollkommen unmSglichor Zustand, dase Anlegon, dio ein - °
Viorteljahr. odor 4 Monato vor dom infahron stchon, weltor- -
hin in dor Dringlichkoitsstufc II bleiben. Unscrer insicht. . -
‘nach muss jodo &nlage, dio kuxz vor dem Anfahron steht, aotwa
oin helbes Jahr vor dom Anfahron in ihrom gosamton Umfanf\ :
. in dio Dringlichkoitgstufo I umgoestuft werdon, Nur auf dle=
so Art ist os mdglioch, den Liocforzustand hinsiochtlich dor
Engpasslioferungen oinigormasscn zu komponsioron. Wir ‘
habon bishor bol dem Goboochomio. fir dicse Einstollung
~zwar vollos Vorstidndnis gefunden,. os. orged sioh Jjedooch
koino MBglichkoit, dicse Einstufung durogzudricken. .
So miisscn wir jotzt boi simtliochon Engpass-Sohwiorigkoi- -
ton fir jodos einzolno Teil div bokannto umfangroicho .
Magsnahme dor Yringliohkoitsumstufung vornchmen, dio nor-
malorwoiso oine Boarboitungszoit von oa. 8 - 12 Wochoen
orfordert, Boi .olnor gonorollon Umstufung dor Rostlice
. forungon fir dio Anlagon wiirdon sich dioso Sohwiorigkols
ton und dor Personalaufwand bedeutond roduzioron lasson..
Es ist-u.B. unorldsslich, dass diose Frago dor gosamton
- - hBhoron Einstufung oinor Anlags oinige Monatc vor dom
© . Anfahren dor Anlagmnunmchr aufgefiriffon wird, wonn das
- AT-Produlct. tatsichlioh in dor uns immor widor botonton
- Iringliochkoit bondtigh wird. Bol don moiston Anlagon.
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Bt -in @lose Uz
. misscn auph gens olnschnoidond Heps
" den, us die Dringlichkoid dos AT-rzo
_yorgulighon, wio os im:Jahra 1841 3u B
‘gowoson igt. T

. .pio obon orwthnto Sohworpunkteprogranmbildung wurdo abor . -
" nioht nur hdnsiochtlich -dor. Ro;honfql‘gg‘ﬂos, snfahrons dor
~ginzolnen. Anlagen bol gosohmilortor Eroduktion durehgo= -
fUhrt ;- sondorn wir haben auch Sohworpunkto. boi don oin=

zolnon Sachgebioton gobildet,. -Dicso Sohworpunktebildung. -
 heben #ir vorgenommon auf Grund dor, jowolile fostgost oll=
. ton BEngpiaso in don Workstdtton ‘dor dcutsohon Industrio.
' Di oso: Schwarpunktsprogramno sind folgendo: - R
L »1.} Zwimchonbeohltor ' a
B Sioromaltoile
: ) -Armaturon ¢
" Pumpon . - S
Komprossoren =~ =4 :
Mossinstrumontc und Roglorweson.
oloktrotochnischo wuruetungon,
Dostillationsanlagom . =~ ' . .
Biwdgoha - oo o N
SahWofolaauro-KonzontrationaanIagon.‘ . -

.Bine Reiho diomer :éot;w’oi"punkto wurdon gloioh zu Beginn - -
des Programmos gobildot und zwar haupteiohlich dio Sghwor-

.'punkte Armeturen, Pumpen, Komprossoron und clektrotoch~ - -

_“nische Lieforungon,. Fir: diosa-Tollo wurdo, fastgolegt, daas
© jJedos-Werk vorliufig nur dioc Stfiokzahl orhlt, dlo unbodingt
zum Ltnfehren der -Anlage notwondig sind. Erst wonn allo Wor-
ke’ mit dieson Toilen versehen sind, orhalten in dor gloichon
:Reihentolge die Werke ihro Restliefoerungen wio Kapazitht - gdr
Vollproduktion, eingebaute Bétriebsreservo und ansohllea~ -

. send aio erforderiiocho Lagarreserve. Duroh dioso Sohwor- .
punktsbildung ist eos uns mdglich, allen Baustollen die filr ',
das Anfehren notwendigen Toilo rechtzoitig 2u geben, sowolit
nioht ganz besondere Sohwierigkeliten eingotroten sind,wio
2.B, 4ib oben erwihnten ¥1iogorschiiden odor dic S8ohwiorig- "
‘koiten ‘auf -dem Gebiet der. Stahlguesyoschaffung. Dio Frago :
dorStahlgussbeschaffung fur dis Vontilo und.Sohiocbor 18t




o ,"m@@m m@m ganz g@klarta? dm &ﬂ@ mmwmwlm@mtﬁ@ mem -
in der Lage 18t Stm:l@mamm%l@ B0-1leforn ; Tonn, dlﬁl@ smm»\ o

- »_:*_‘ glesperolion Rohguss. anlisferi, von dew nur. etwa 10
" éle’ wig}klﬁ.ohe Fortigung" amag@bm@% wordon - E@@mmo

Augsc® diosen hicr gonennbon Sehwerpunkten wusien mosh miu
torg Sohwerpunktsprogranne gebildes ani@mlﬁ@h ‘Qer Bian-
- werlko, Foinabaschoidor, Xihler, KonGenoatoren,; Gobllips e%a.
-~ Pol.der Abwioklung 4]cser Schwerpunkteprogoamio bebon sich -
Jofloch nonncaswerto Schwiorigkoliton nicht ergebed, sodass .
ioh -auch auf &ieso Punkte nisht dngcho. Bretihnon mYchto
- ioh mooh, dass hiufig Sohwiorigkoitan omg%zoton gind, dio
‘Pel Beginn der Planung und dor.Konstruktion nicht zu or-
. wertem waron. So haben wir z.B. flir allo AP=Anlagon fir
" shmtliohe Rohrblindel~ Apparato, sowoit sie als Wirmo- :
- austausoher;” Kiihlor, 'Kondensatoren, Vorheizor infrago kom-
men, oinhoitlich dio Rohrabmossungon 25/21 mm gewdhlt, .
Bel diosen grossen Mongon an Rohron, die fur dicso Rohr-
tindel-Apparatc bondtigt wurdon, hat sioh- dann horaus- :
gostollt,dass dio Stahlworke nicht in der Lago waron, dic- -
80 won uns bcnﬁtigton Rohrmongon sohnollstons zu licforn., -
Nur durch 4ie Bonutzung von léngsgosohwoisston Rohron -
~sowolt beotricblich vortretbar - 18t oe gelungon, dioson
Engpass-zu boscitigon.

Rin bosonderecr Fngpass, dor.von uns auch ala Sohworpunkt
hohandelt. wird, ist das Gebiot der Lagerbehlilter. Wir
hebon boi dem AT-Preogramm flir simtlicho Werkoe dio sogopann-~
ton :2wisohonproduktionsbehlilter als Boh#ltor von 100 m: ’
Inhalt ausgobildet. Die BehHilter habon oinen Durchmossor -
von 3 m und siné otwa 16 m lang; dio Wandstlirke botrdgt
otwa 18 -~ 22 mm bei einoem Betricbsiruck von 10 atii unter
Beriiocksichtigung des ontsprochonden Sohwoissfaktors., Von
_dlepen Bohdltorn sind fiir das AT-Progremm oa. 320 = 350
Stliok orforderlich. Soweit die Boh#ltor in die direkte
Produktion eingcsotzt werden, sind sio von uns alle bo= .
schafft worden. Soweit sio lediglich als Zwischenprodukt-—
beh#iltor infrage kommen, knnen wir zum Anfahren der Worke
nur eine begrenzto Zahl zur Verfiigung stollen. Dieso Re-
~Quzierung der Boh#lter boim Anfahren ist Vvertretbar, well
die Produktmengon beim iLnfahren obenfalls reduziort sind. -
- Ausserdem woisc ich bei dieser Golegenhelt dareuf hin,

. @ags wir in Doutsochland os mwar’ gowShnt sind, zwischen

‘2 Verfahrensstufon jweille oine Zwisohenproduktlagerung’
vorzunehmen , was in andoren Lindern nioht tiblioch ist.

So haben wir z.B. bei dor AT-Anlage Ploesti auf Wunsoch

dor Astra Romana oine viel geringere Zwisohonproduktla-
gerung vorgeschen. is muss ‘dahor beim Anfahren der deut-
sochen fnlagor .iglioh sein, mit einer geringen Anzahl
-Zwieohenproduktbeh&ltorn auszukommen. -




" das Beh&;torprqgramm’folgonde Planung yorgesohcn:

A:{jztl#/mf; " Roferat Nr. 18.° . . - o 0 a0
D..K.t_i‘/Pz‘,.‘> I S

. Dic von uns vorgoschonon Ring- und Versohiebseloliungen bel

dom Zwischenproduktlagern ermﬁgliehen‘dg@_ﬂnfahﬁem“mif'einaw 3

goringeren 4nzehl von Beh#ltern. Der Boiriehemenn mnss sick
auf elllo Fdlleo jotzt schon mit dom Ceflemken verirant machem;
dass or bolm Anfahron deor Anlage niocht dio vwollo Zahl deor - -
Zwischonprodukibohiiltor greifbar hat. Es is¢ von uns fixr

- Scholven und Stebdtin haben ihre Lagerbehlilter beroits alle
“erhalten, zumal oin Toll der BohHlter beroits aus dem

- Twb2«Programm vorhanden wer. Die fiir das AT-Programm neu

- angélipferten Behillter waren in Scholven und Stottin :
séhon eingebaut, als die Sohwiorigkoiten im Behlterbau
ointratgn. . . oo .

Die AT-Anlage Wessoling hat bisher 18 Bohdltor orhalten.
Die glefohen Stlickzahlnn en Beh#ltorn sollen dic Werko. )
Brifx, Bthlen und Sohlesien erhalten, bevor wir don Worken
dio restliochen BehHlter liofern. k¥nnen.. Es sind dahor fir
das Anfahren der Anlagon jeweils etwa 50% dor untorirdi-
schen Lagerboliiltor siochergestollt.

Bozliglioh des woelteren Schwerpunktce : Sioromal- Lioferungon
{ Doutsche R8hrenworke Poensgen) kann fostgestellt werden,
dass nach Beseltigung der Sohwierigkeiton nunmehr mit der
Auslioferung dor Sioromalteile in grossom Umfange begonnen
wurde. Wosseling, Briix und BShlen haben bereita séimtlioche
Telle erhalten, die fiir das Fertigstellen der Anfahr- De=-
hydriertfen erforderlich sind. Die SchweiSstbolton der
Sioromalteile auf der Baustelle habén.berelts bel Wosseling
und Bhlen in vollem Umfange eingesotzt, wihrend auf den
Baustellon Brix und Sohlesien hierzu noch gewisse Voraus-
setzungen fehlen.

Im wosontlichon kann also fostgostollt wordon, dass dio Bo-
lioferung dor oinzolnen Baustellon in’ dom Umfang und dor .
Roihenfolge erfolgt ist, wio es dom Anfahrzustando dox Baue

- stellen ontspriocht. Fir dfe aufgotretcnen zeitlicshen Ver-
schiebungon im AT-Programm k8nnen woeder dio Bauhorren nooh- -

. die Plenungsstolle vorantwortlioh gemacht werdon, da von
dieson Stellon aus immer wiedor darauf hingowieson wurde,
dass diec Dringliochkoitsoingtufung des AT=-Programmes nicht

. ausreiochend ist. Die Bauherren und die Planunngsstelle ha-
ben durch ihro laufendo Zusammenarbeit und ihre wiocderholten
Besprochungen und Meldungen an die vorgesetzten Dienstastel-
‘len immer wieder bewleson, dass ohne besondere Unterstiutzung
von oben ein soloh umfangreiches Programm niocht in dem Tempo
durchgezoger worden kann, wie es urspringlich geplant war.
Das AT<I'rugramm umfasst an maschinentechnisohen Lieferungen
und Montage etwa 170 bis 190 Millionen RM, wHhrend fiir dle
bauteochnische Investiorung etwa 90 - 100 Millionen RM,
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3 00 %o su-versmashlagen 15%, S
- chemipehicn Industrie 406 oin ¢luheltliches Srogremm ia @iss @ -
- oem. Untenz bicher pniehd gentartet wid durchgefibrt wordam. - -0 .
'.'E@fl@@é@{-@m@m@&ﬁm \BeR YO, The oln solshes Frpe .« . o
o -aseelminel @ ekpeiskoly werden Wiss. Die Ingenieurs
L efi$%e, 04é der Flemwmpoctelle von lsfeng an zur Verflgung
| pbenden,- wemeh &Y QePinG. Dic vou Gen Vergesevzten Diengle
. shbellen sugesagten surlivalichen Ingenisurkedfts sind nids
" mals godtelil verdeom. Trotzden ist os uns gelungen, simbe
liche Selierigkeiten mo wels st melstern, als ‘@8 in unse=
ren Krliften leg. B3 muso. jedooh noochmels machdriickliochst
devauf hingeyiesen werden, dass -dax Zrzwingen der idnfehr-
terminé nur demn mbglioh ist, wenn wir von dem VOrgeestz-
ten Dienstsébtellen die erforderlioche Untersilitzung erhalten.
Diese ldglighkelt ist. selther im AT-Programm nicht gegeben.

Naoch digsem Uberbliok tiber den Stand der AT-Anlagen mdchte
ich nooch auf-einen Umstand hinweisen,. 'der den Einsatz unse-
res.Terminbliros nooh wesentlioh intensiver gestalten kann.
Wie bereits oben erwihnt, habenwir olne eigene Stelle in -
unserem Terminbliro gesohaffen, die sich mit den Engpass= .
terminen der Lieferungen beschiftigt. Fir dle rechtzeitige
Nachfassung der Engpasstermine ist es unpedingt erforder~.
1lioch, dass uns regelmissig, in gewissen Zeitabsochnitten,
Riokstandslisten eingesochickt werden: Dlese Riickstands-
listen sollen von unseren Montage-~Ingenieuren gemein -
sochaftlich mit den zustdndigen Stellen der Bauherrén auf-
gestellt werden., In den Rickstendslisten miissen sdmtliohe
Teile gekennzeiohnet sein, ob sie anfahrnotwéndig’ oder
vollproduktions~notwendig dnd., Da wir unser ganzes Augen-
.merk zun#ochat auf das- Anfahren simtliocheér AT-Anlagen riche
ten, miissen wir die Lieferungen fiir das. Erreichen der Voll=
produktion so lange zurfickstellen, bis simtliche AT-Anlagen
wirklich angefahrensind. Bei der Auslleferung durch die Zu-
lieferér 1st s uns vollkommen glelohgiltig, von welohen

. Werken die Toile bestellt und kontingentiert worden sind.
Die Anlieferung erfolgt auf die Baustello, bei der das Teil
am dringendsten flir das Prreiochen des Anfahrzustandoes not-
wendig ist. Boweit uns Teilo gelegentlioch durch verspHtete
Meldung der Zulieférer cntgehen, behalten wir uns vor, dio
Teile von den Baustellen, diocsie noch nicht bondtigoen,
dorthin umzulagorn, wo sie dringond zum fAnfahron bendtigt
werden. Bs wird selbstvorstéindiioch Wert darauf golegt;

dess unglinatigste Transporte vormlieden warden, und dass
Toile, die sohon eingebaut sind, nioht wieder ausgebaut.
werden, wenn sio rechtzoitig fiir dio andoren Baustellen:
vom Lieferanton beschafft worden kinnen. -

v




..melnen AT=jnlogen niochi B8 ® _ P T L
- ITnsbesondere haben wir.in letster Zeit die Sohwefslshure-

Cgeklirt; Qese iy Gie gmmemp- -
igkeiten beim Anfshien der ein- -

g
.'-g
gy -ervarten -sind. ;

" Lieferung so weit siohergestellt, déss alle Werke. lber .

- gen’ Stand ihrer -Anlieferungen unterriohtet sind. Beszlig-

1iol der Kontaktlieferung fur die Dehydrierung sind die.

3

. Peatlegungen nooh nioht so weit getroffen, dass sie ghmb- .

" "11ichen Bauherren sohon zuginglioh gemaght werden kinnen. T
_ Wiy werden jedooh auoh jierflir in Kirze die erforderlichen -

|

Bestellunterlagen den Bauherren zustellen:. 5 .
Bei den- Aluminiumohlorid- Lieferungen zelchnen sioh im
“ Augenbliok keine Bohwierigkeiten &b. =

Bei den Salzsiure-lieferungen sind mengenpiissig Schwie-
rigkeiten nicht zu erwarten, whhrend hinsichtlioch der
. HC1-Profuktion darauf hingewiesen weFden muss, dass nur
. e%:;tl’roduktionastutte_ in Deutsochland zur Verfigung

8 . S - s -

Weitere Aufgaben ‘der Planungsstelle: -
Bel der heutigén Erfahrungsaustauschbesprechung haben wir

" restgelegt, dass nooh folgende Planungsarbelten fUr die
- AT-Anlagen zu bearbaiten sind: -. Tt -

a) Kontakttrocknungsanlage, - o
b) Nachhydrierung zur Bud¢.Aien.-Beseitigung
o) SHuretesr-~ Verbrennung. -

‘Die tibrigen Planungsarbeiten sind so weit abgesohlossen,
dass diese Nacharbeiten wahrsoheinlich in Kiirze abge~ .

sochlossen werden kiinnen. o

Koh) enatiure- L8sohfarzsuge. R |

_ _Hinsichtlioh der Beachaffung der KohlensHure- Ldsohfahr— -

zeuge 1st zu bemerken,; dass d10. Angelegenheit so welt. -
geklirt 1st, dess wir mit Hilfo des RIM dle KohlensHure-
"L8aohfahrzeuge bauen kiinnen. Die erforderliohen Fahrgestel-
le flir die Wagen sind uns zugesagt,.die {ibrige Ausriistung -
wird von uns bestellt, Fir die Herstellung der Ldschfahr-
zZeuge dﬂrfen_wagen’.ﬁberlastung der -Feuerwehrindustrie dle
einschlléigigen Betriebe nioht benutzt werden. Aus diesem
Grunde haben wir die Konstruktion und den Zusemmenbau der
Fahrzeuge in Leuna zusammengefasst und selbst lbernommen,
m]e.ir:hr:ouge werden von uns nach Fertigstellung komplett
geliofert. & R ,

’
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. Panlghgweio Werlnouge ofnd ven wao in Leuns mit Qen Bo-.

. AELah oo well gokllet, dess wir dca Werkee die Untcniegen

~ in Wgpe austellan’lacm. Wir heber Glo gpferderliche .
bl e Yerkpougen aud ‘oln Madsuws boschrinkt., 20 vAFd
“oEe deher miglioh peln, degs Wip die verhilinimdoels

geringen Maforderwngen ven Qen Dotr. Stellen genchmizs

Dis Regemepationsdfen fUr die noucn AT-jnlagen sind won
ung ‘8o geplant, dass pie Eingitze aup Drabigewedbe er-
halteén. Peplglioh der Besochaffung der Inneneinsalitze aus
Streckmetall muss darsuf hingewiocen werden, dass fUr die .. ..*y
‘Herstellung des von une bendtigten Streokmetalls in Dsutsoh-
-lend nur eine .einzige Maschine bei der Firma Sorst, Hannover,:
zur Verfigung steht. Wir haben bereits bei den T S2-Anlagen |
- wegeh oines Maschinensohadens starke Veralgerungen in der
Aupli eforung gehabt, Ba steht zu erwarten, dass auch
beil den AT-jnlagen dieser Engpass wieder in Ersohelnung
tritt. Be kann deher heute mit Sisherheit nooh nicht ge
sagt werden, wann die Binglitze aus Streckmetall geliefert

werden ktnnen.

Bezliglich-der Olwlischen ist os uns nicht méglioh, zZum
‘Anfehrtermin die UlwHdeohen bereit zu stellen, Durch die
.bekannten Schlden bei der Bamag kinnen wir die Liefgrunge-
mBglichekeiten heute noch niocht tbersehen, Bei den Vle.
wisoher handelt es sish im weaentlio!?%edooh-auoh nur umh

eine Riokgewinnung der Butane aus dea Res aaeni. die ale

AT=-Produktion mit etwa 6 % herabsetzen, falls sie nioht
gewonnen werden. Es ist ohne weiteres miglioh, die¢ AT-
Anlage ohne-Ulwtische zu betreiben. Wir sind bestrebdd,

s Ulwlisohen m8gliohat sohnell im Anmsohlugs an dieo Monta=-
go der flbrigen AT-Anlage zu erstellen.

7 opldu Aunwww& o ‘
Auf 4 dor wiederholten Fragen mdehte ieh noohmals

. mitteilen, dass in dem Betrieb von Leuna das eingohli~
gige Faohperaonal reohtseitig ausgedbildet werden soll.




“Refaras Fr. 18, -

Es hendelt sich hierbei insbesondere um &ie ‘Augbildung - .
inv@ex 0 TRl e o T e

P : Deyhdrierung,

o 4Alkylierung, . . .
Isomarisierung und .
8chwefslstiure~ Konzentration.

Die¢ Bauherren missen recatzeltig die fiir 4ie Produktien
.orforderlichen Betriebsleute auswihlen, die sie nach
Leuna zur Ausbildung schicken. Geben Sie uns mglichst
umgehend die Pergonaldaten der abzustellenden Leute be~ -
/kannt, Qpmit wir mit dem Werk den Termin fiir den Finsate
© der Lepte fostlogen kénnens Flir die Schwefelsiure-Kon-
zentrationsanlage ist es ausserdem noch erforderiich, -
dass die einzelnen Werke fiber ausgebildete Glas-Fach~
arbeiter verfiigen.' Die Ausbildung dieser Leuto kann eben-'
falls in Leuna im Schwbfelsiurecbetrieh durchgefihrt
werden. FUr dio Montage ist es unbedingt erforderlich,
dags Glas-Faoharbeiter zur Verfiigung stchen, &a aus -
der eoinschligigen Industrie erfahrungsgoeniiss Leute
- nioht gestellt werden k¥nnen. Ebenso ist eos wegen der
fr Reparatur an Glasloitungen im laufenden- Betrich erfor-
ir ” derlich,dass der Betrieb Uber gut ausgebildote Glag-
. Facharbeiter verfiigh. - )
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III. Sohlus Vorschllige fir die Abwicklung des
U A 5 GRD - ‘“ nEs I ' T . ) .

AR LN e g8y

Die Herausgebe der Berichte~-Sanmlung unserer ‘Erfahrungs- ,
austauschbesprechung vom 14. -und 15. MHrz 1944 hat ‘sich durch’
- verschieficne meitbedingte Umstinde und den Umfeng der Refera~
te etwas verzdgert. Der grtsste Teil des zusemmengetragenen '
Materials ist jedoch nioht zeitgebunden. = ’

Mit der Zustellung der Sammlung en die einzelnen Bauherren
der AT-Anlagen haben wir daher den Betriebsleitern- und -
minnern alle Unterlegen an Hend gegeben, die filr das-An -~
fahren der AT-Anlagen wichtig sind.

Bntspreohend unserer fritheren Festlegung wollen wir auch in . .
Zukunft den Erfahrungsaustausoh pflegen. Mznche Probleme
des AT-Verfahrens konhten bisher noch nicht in voller .Systema~
41k erfasst werden; andere Probleme bedlirfen noch eingehen-
der Untersuchungen,um dle gr8sstmigliche Hastizitit und .
Finfachheit der betrieblichen Fahrwelse sicherzustellen.Je
nach Rohstofflage und 8rtlich bedingten Besonderheliten wer-
den pich dsher die einzelnen Betriebe beim Anfehren lhrer
Anlage mit der einen oder anderen Frage befassen milssen.
Die sioch. dedurch ergebenden Erfahrungen-sollen aber in der
gloichen Woise wie seither allen Betrieben des AT-Program-
mes zughnglich sein, Mit dem Austausch d1 eger' Erfahrungen kén-
_nen wir daher nicht wirten,bis zu den in griosseren Absténden .
geplanten Erfahrungsaustauschtagungen. Wir bitten daher alle
AT-Begtriecbe, uns laufend regelmisslg ihre Betriebserfahrungen
und Anderungen mitzuteilen, damit wir diese Fragen zentral
bearbeiten und den Ubrigen Werken weiter berichten kbnnen.
Herr Obering, Palzer wurde bereits frither mit den Aufgaben
gie:e: zentralen Erfahrungsaustausches betréut. Die Anschrift
autet: .

Dipl.~-Ing, K. Palzer, Oberingenieur
i ,Fa.Friedrich Uhde K.G. )
Leuna, Krs. Mexrseburg

Posttaoh 55/57. _

. I/
Wir bitten deher alle Werke, die mit ihrer AT-Anlage in Betrieb
pind ofder in Bilde in Betrieb kommen, um recht Trege Mitar-
belt bei unserem Erfehrungsaustausoh von Anfang en., Nur bei
stindiger Filhlungnahme und bei laufendem Erfahrungsaustausch
18t es mdglioh, alle AT~Anlagen auf einen Produktionsstand
_zu bringen, der unserer Planung entepricht.

100 S et sttty
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IG MLu;n.gmw:gsohafen

Hem D:lr.Dr. Pierxr B

Hochdmckvermohe
Tn,558

o ' R - : ) -
thre Zoichen thro Nachricht vom ~ Upsere Nachricht vom * Unsor Hauoruf Unsere Zokchen Ludwigshafen a. Rh.’

Pr.6W./Ho, 10.FPedbruar 43,

et u-xontakt:hbrik Heydebreck.

Wie Ihnen belmnnt sein wird, 18t geplant, in Hoydebreck eine
Auaweichanlage fiir die Herstellung von Aktiv-‘!onerde sowie dreler !
auf ihr basierender Kontakte (DHD-Kontakt, Kontakt 7846 und .,
Eugel-Kontakt fir Butan-Dehydrierung) zu errichten. Der endgultige
Auftrag seitens des Reichsamtes liegt allerdings noch nicht vor.

" Auf Anordnung von Herrn Dir.Dr.Miller-Cunradi’ werden die Ent-
wurfearbeiten von Herrn Dr.Heinge, der die Butylkontakt- und die
Braunoxydfabrik in Heydebreck {ibernehmen soll, zusammen mit den
Sachbearbeitern des Ammoni sklaboratoriums und Herrn Dipl.Ing.
Miller (Biiro Lampe) durchgefiihrt. Ein Bericht iiber einen Besuch
der genannten Horren Anfang Degzember 1942 in Leuna 1st Thnen gu-
gegangen. : e , '

Wir mbchten Sie nun bitten, Herrn Dr¥.Heingze Gelegenhelt zu geben,
mit Ihren Herren (Dr.v.Piner, Dr.Donath) {iber weitere Eingel-
fragen der Kontaktherstellung und -priifung zu. sprechen und uns -
einen hierfilr geeigneten Zeitpunkt mitzuteilen,

/%Vﬂ
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Oppap die Eerren:

ZWGEK des Beauenea war, Unfang und Lnsgeotaltun der geplanten Heuan-
Yage in He eowie Binzelfrazen dos Verfahrersza klfiren. B¢ sollen dort |

Zolgends drel, ant Aksiv-Tonerce nle fréger aufzebaute, Kontakte her-

I. mm (od. HF) ~ Kornta.!:t = Wirfel aus Ar.uv-wonerda Mt 5-10%. .
Holybvd insturs; %
1. Gnophan-nyarierkontakt T184€ Pu;qn ana. 15 mra.w,,._m....n
- 25 % U oil.sfx'mg‘1 und Bickelsulfid.
1. De rinrkonzm zur-Herstellung von: .o’.mt T (mr ¥ 52y besw.
hod ~ Butylen (tir A sg ; yu 5
8-%.-Crz03-{ale cbromﬁtn'o) uyh 2 f tgb.

&
B) Bedearxrif. v

‘.

6 ~-800 ¢t
e ) 6.~ 700..%
: lA!-xontutt) 1200 t (bes einer Lebsnedaner von 400
--Dohydrieratunden)- -

Mu l:oult noeh t

‘ xv. Am:snkontakt A 10 300 %, der in Leuna hargutelu \m-a
Coemmm Inlge-..m* etwa 3 000 Jato .

A

QI Ansxln-mih-to L.
12




!wou:t der naa@gf reichlioh gedeokt 1ut,,» ~ B EEL )
Die Anlag@ in Ho\ mli. nmi ) bemeeson werden, dan 91@ bei Am@fali‘

- ‘oines . &er vorhandenen vurke die Hélfte des Bodar&p@eduss.omn kama.
'aho i ) : s
L He *Ugoo 1 3oo 11 600 II1 - zus. 1200 Jato - 100 lotu

S R

C 0)’»10:1’0:::1355 R S R
T X, Bir dile Heratenung der :urfel, die 'b:lab.er von Hand geuchieht, wird
niohetens ln Leuna eine geeignete Vorriohtung ("Sohnittgebliok~
Masohine” von Werner u.Pfleiderer) ausproviert werden. (Herstel-"
" luangegang . s.Schema 1) AuBerden iat fdr He eine !r&nkapparatnr er-
. forderlich. . e
II. Pir 25 Moto Eontakt 7846 sind 2 Kilianpresaen eowie gesignete Glﬂh-
ten fir eine Naonbehamxlunb bei 600° inm Bg- oder Nz -Strom vorzu=-.
. sehen. : '
III. Zu.r Hsrstellung von xugeln, dle Jja Lur-des Ein- und Aunohlennn
unumgiinglioh geworden 8ind, eind dred ﬁtsglichkeiten in Betracht gu
ziehen (varglosohem 2).
a) 'Bollkugeln (Leuna):

Verformen einer Rnatbaren lua Smng aus A.7. 3) bcsw Lir Zwiaolm
kontakt 5530 aus Krimel-R.T.'3) und OhromsHure + Alkali auf der

Frankona-Haschine. Durch’ gleichzeitiﬁe Verarbeitung meohrerer E
Stringe auf_ einer Masohine (z.Zt. 3-4, moll gpliter auf 8 gedtoi-
-"gort nardon) 8ind die Unkoster dieses Verfahrens von anfiinglich

) auf 3.- Ril/kg surlickgegengen, der gegenwiirtig in Leuna
~hergestellte Zwischenkontakt 5530 kommt demit auf etwa 6 «RM/kg,

AuBerdem hofft maa mit wenigor Aggregaton ale vorgesehen auszu-

kommen sodaﬁ uberr'&hlige ilr He zur Verfligung stehen wurdon. .

\

1) In Ieuns wird 2.2t.die Tapusitit fdr Kugelverrormung (120 Eoto)
‘nicht ausgenutzt, da dic Gesamiproduktion an Aktiv-Tonerde nar _
120 Moto betrigt,wovon 40 Moto fur DHD-Kontakt n.A 10 abgohon. S

.2) einsonl.Plitz mit 10 iloto = 120 Jato DHD-Kontakt. of- ]

'3) A.T. = Akt.tv-monerde /  R.T. a reaktionsrahige Tonordo

-




b) gkugo (naon. ] .conrad Op) 8

Verformon ‘einer- gesignaton Tomrdedﬁschmg emf !ﬁnenpmmm \

‘mit halbkugelig ausgenthltien Stempeln su Kugelwm %), dio nmoh -
_.dem Aktivieren mit Chromsiure + Alkali getrinks mrd@n. In -

Oppan hergsestellte Proben waren sowohl meshanisok wie kataly-—-
. tisch befrisdizend. Eine Kilianpregse Lir weitores Versuche mt
" seit lingersr :I.t beetent, :wt ahsr kaum vor Pruhjahr 43 ...

2w erWarten. -

o) ’SoMeudorkggg_l. (nach Dr.sw‘mmr. 0p) 3

Verformen der zur ﬂeretellnng von A.T.diemmlen Knetmno
(Sohema‘l Stufe XI) mittels Strangpreesen zu 6 mm-Wirfeln,aus

- denen in einem mit verd.NHy-Wasser gefiillien horizontal sioh
drehenden Rohr (s«:hleudorrohr) innerhalb weniger Minuten Xugeln
entstehen, die in dblicher Weise aktiviert und getrinkt werden. f
Die erste (kleine) Probe solcher Schleuderkugzeln wurde als
"auaaezeichnet" beurteilt, eine spiters 200 Ltr.-Probe eus e:.-_ i
ner etark peptisierten Tonerde Jedooh als "sohleocht’. i

D:l.o beiden Oppauer Verfahven b) und o) wiren sowohl - -aug goworbohy-
gienisonen Grlinden (die Cbromsiure wird erst zum Sohlug sugegeben),
wie auch auf Orund der viel niedr:lgeran Geptehkosten 2/ vorzuuehnn
8ie¢ erscheinen neuordingn daduroh beuomlero ausaiochtareioh, dad ‘
Jetzt in Betrieb dte mecnanische Haltbarkeit der Kugeln die chemi-
.sche {iberwiegt. Solange friiher das Verhultnin umgekehrt lag, warden
die durch TrHnkung hergestellten Kontakte infolge des Abriebs der
tngeren, mit Or angereicherten Soiaicht schneller unwirksam. Leuna
sohliégt daher vor, nochmals einen GroBversuch gu machen, zu dem al-
lerdings 16 n’ Kontakt erforderlich eind.

 Pur die Glihhehendlung sollte man auf jeden Pall Eanale beagw.
Sohachtfen fir 2 x 100 Hoto versehen.

Die !'rage, ob die Neuanlage (mit einer bestimmten Quoto) basohif-
tict werden 8011 oder n:l.oht, woboi Befiirchtungen filr die Kalkula-
tion geaunort welen, aoll noch im EAnvernchmen mit Herxn Dir.Dr. .
Pier geklart werdon.

" D) Uber Lingelheiten dex Horotollung von Att;v-!onordg (verzl. Schomn 1)

. w:ln! im 2. Teil boriohtet.

1) unter Einpudoi'n mit Al-Seife als Gleitmittel
2) Bei einem Vergleioh der drei Verfahren sind die Arbeite-
__glinge von der Aktivierun; ab zu zaﬁ’lon.

,1




=T Zes Acseaschen der gefullten Fenerde wexden groSe Menmgen an Kone
S denswEpmer (etwa 20 m3/h) benltigt, deo in He nask Uitteilung wen .
- Hezyn Dp.Wengler nishi spr Vorfliguny stebt. fallo o8 keine endere -
e BgliohReldt gibt, Aut daber oins Wolatit-Anlsge werginehen. Bask -
3¢A:gnb@rvanﬁ&ampn»keﬂﬁ@t;a;nn zolene Anlage £Ur 15 wi/B 600 GO0, =R
- AnBerd@em ist nech zu prifen, ob teilwesise Trinkwasssr verwoendet
wordien kRann. - - o 0 e : T
Abtragssrververtung, - g S : s e
'Bei einer Produk:ion von 100 iloto. = 150 kg/h Als03 entsteht bei de
Pallung stlindlioh eine LUsung von otwa 350 kg 1a40g in 1,5 md Yas-
80r; weitera 20 kg NaNOs3 gehsn ins ‘izschwasaer. In Oppaun wird die
L8sung an die Salpeterfabrik verkeuft; in Leuna ist keine Gelegen-
heit zur Eindampfung, such £X11t die L¥sung von vornherein viel
vexrdinnter an, 80dad men sie weglaufen li8t. In He, wo .dieser Veg:
nioht gangbar ist, kdnnte vielleioht eine Eindampfung im Ansohlub
an die Kalkemmonealpeter-Fabrik einperichiet werden.

- Platzbederf., = .

*

Leuna warnt eindringlich davor, den 3auraum zu knnpp 3u bemessen,
do fir die smahlreichen Arbheiisglinge, Vel denén .andarveit unver-
meidlich ist, und fir die Vortrocknung zeforwser Kontakie an der
Luft viel Platz benBtigt wird. In Leuna eteht fiir die lierstellung
der AktiveTonerde ein Flachbau von etwa 30 x 80 m zur Verfigsung,
fir dle Verforaung ein &-gesciossiger jau von etwa 20 x 40 @ Grund-
fldche (in dem allordings noch 2 Xontak{e in kleinerer llenge fabri.
ziert werden), fiir die analytische und teshnologisohe Prifurg 4
-labor- und Technilumeridume von je etwa 12 x 15 m, mit allen erfor-
derlichen Uasoiilnen, GluUhdfen, rriifapparaten usw. auegestattel,und
‘endlich ein aussredehntes Lagerhaus flir Rohetoffe und Pertigvaren.

" Ansohliefend an die Beapreohmigen und Betriebsbesicitigungen wurde
(_*  auch noch Gelegenheit zu einem kurgen Gang durch die Dehydrieranlage
gegeben, bei der die elegante Ausgestaltun; der unfnngreichen- elektri-
schon_‘Bctrs.ebntéuerung und -itberwachung besonders bemerkenswert tet.

‘"
1I. Teil .
ARES I SR TR 0 G s

. Q’ v
Einzelhel ten dex Pabg' kation. (vergl.Schema’l und 2) ‘
gtufe J. Das von Hoesch, Diiren, bezogene Tonerdehydrat hat durche
_ schnittlioh folgende Zusaumensetzuny : . ' ,
. Al20% © 66 % . - 6566 % Annlyse eines Giulini- .
v 84027 . 0,02+0,0% 0,0% % Tonerdeaydraota sum
Ras0 vD 0,7 ’ 1,4 $ . k Versloich}
Pog0s <o,0l %" - olo3 % S

-~




w ‘mus ehlers uad u@uzms. @@in’iawm&-ﬁm.m yon. dez ' .
s : lefert)s Das Kf@uﬂ@nm@mx wird in Lowss gar Batfer- .
;'nu,pg vohi 6lspwen ub@r A-m@nm 2iltrient (aw ‘MM@wmm m@@n 1).
R 1 mranspart amd Lagemng der Salmwmﬂ.me otebon V%nﬁank@ aue
T j:;Varﬁasnng (fur de: Topfhatterie oder Batonbehilter; oppaniert wad
 ansgemsvort, eomie Winzdwleﬂ.smm vorgtamm)o wmg@gm @bn-
:tanﬁ VaA (ﬁu- He Muort). - :

] ‘§tu£e I_I_., D:l.e vorhandonen Klarbehulter worden nioht 'benutzt, da die
,'I.Bou.ng genugand rein ut.

i ' -

SR Stuf 1;; !mung in Holzbottiohen Bit Holzrﬂhror and m.-mm-

G schlange diokontinuiorla.oh. (?dr He kontinuierliche. Pillung in klei-|

nem ndhrbehultor vorgeeehan). Pur jeden Anentz wird sov:l.el Eondensg- |
wasser sugegeben, dag die Konzentration sum Sohlug etwa 30 g Alzo;/
Liter betrigt (m Op etwa 80 g/Ltr ) Das p “wird auf 6-6,5 gehalten
(0p 65-7), dooh macht die Kontrolle mittele Antimonelektrode in '
Leuna nooh Sohwierigkeiten ! (Aushilife Rcagenspapier wvon l.loro:).
. Brither wnrde gur Erzielung eines guten Kontakts nooh saurer (’H 5-6)
gezwllt, dooh blieb dann ein Teil des Al203 in I¥sung, und es gab
_stbrungen bei der lntrat:lon (etarker TUdherverbrauch, Niederschleg | |
wm aohlo:l.mig). Von Herrn Dr.Haubsoch wird anf den Zusammenhang swie ;
schen KorngrSe (becw. Sonlittgewioht) und Konsentration bei qpr PH1-|
lung hingewiesen. Leuna hat auoh sohon versuoht, kontinuierlich gu
fillen-durch Zusammenstrtmenlassén von Aluminatlsung, S#ure und
soviel Wasser, daf die Temperatur nicht tber 50° stieg, in einer
Pn.mpo (Chromguﬂpumpon von Fa. Veise SBhne).

gnte IV = VIIXI. Lbirernen und Auswaschen der R.T.ortolgt w:le in Op
" 4in 2 Stufen auf Pilterpressen m:lt Zwucnonaursmummung,abor ohne
"die in Op urepringlich eingefihrie Zwisohentrooknung. Ob diese eine
. s0)qQhe urbouorung der Kontakt‘bewirkt, dad eie auch fir He bei-
- m’bdu:l.ten ist, muS noch geklirt werden; fiir die Auswaschung an .1oh
iet sie nioht erforderlioh. Der Filterkuohen von der 1.Presse (R.T.
nnpunoonen) onthult 11-12 % A120% und 1-1... % NHOS (= 10 7‘ bonoftn

--%) EBine Vorbmwrnng brachte dic Vorsohalt einer grod-

porig;o Piltorplatte vor dem fe:lnporigo 1lter in der:
Blek lyt-!ieberha.tnng. ‘

'




dm' vom dex- 2 Mam (3. og@mg@m) smr n@@n 09@6 - @ l ﬁ m; 1)
'. ® 0,5 -1 % bes. auif Ma%. Dis bei 3.59" gatreakmae B.®.. enthElt
68~ 72 ¢ Alzos, 0,4 <0,5 % m@g ‘and 0,07 $§ ¥ag0d (n 091 2 b@zogen auf:
51203) "In Louna warde die Awimnentm@knmg - abgwem@n vow Plate-
bvedarf und den Ynkosten - hamptnhchli@h doohald wicdks verlmsu@n,woil
die von dor gauren rmm te® im meaermhlag einge@ehloosenen
sumrwte peptisierend wiﬂtten and die 2. riltration sehr braohwar-
ten (Abhilfe durvh Zugabe von EHS zum Wasohwaesor). Pir He wird der
Vorschlhg (,omaoht, die Piliration mittele Drensfilter und Zwischenauf-
. sohlﬂmmungou in 2 (nBvigenfalls 3) Stufen vollkontinuierlich durchzu-~
 fiiiren, was verautlich auch eine Waesorerapam.ts bringen ddrfte. Ent-:

sprechende VQrauoho oollon bei der Vorauohegruppe Lu vorgenommevn wer-f
den. ' " 1

gtufe ;_z_c g;,. Die weitere Vararoeitung der R. 1'. geschient in Leuna
- auf gwei Wegen: Der filr die Herstellung von DID~Kontakt benBtigte '
Anteil wird so wie in Op getrocknet, gemehlen, peptieiert, auf Bleche.
gestrichen und in Wirfel gesciniiten (Wez a). Die Kneter sollten
richt gréfer als fAr 800 Ltr.Gesamtinhalt gewshlt werden, da oie
sonst Uoerbeansprucht werden. - Der grbBere Peil der fsuchten R.T.
wird jedoo: divékt mit HNO3 in Knetmascninen peptisiert, wobei ein
diokfliseiger Brei entoteat, der in flaehe Pfannen ausgsgossen wird
» (Weg b). Dieser zweite, zur "Kriinel-R.T." filirende Wes etellt zwar
o eine wegsentliche Verein.faohun des Verfahrens dar, liefert ecber einenv
i Kontakt von geringerer Akiivitit (zuaohenkontakt 5530).

Stufe XI11. Procknung in beiden Pillen im dampfheheizten HeiBluft -
sohrinken, deren Temperatur, um LiBhildun; bei den Wilrfeln zu verhle.
ten, innerhalb 24 Std. ganz langeam von 50 auf 120° gesteigert wird
(K1imagnlage ?). Pir %) wird auch Sprithtrooknung geplant. o

Stufe XIII - XV. Pir die Kalzinierung 8ind zwei grof¢ Kanaltifen
(Werner und ‘Pfleiderer) mit direkter Gegenstrom-Gasheizung und 4 Hube
‘tliren zum Ein- und Aussoitleusen der Wagen vorhanden (Anfangliche Min-
gel konnten behoben werden).:Die Kriimel-R.T. wird nur auf 170 - 180°
erhitet (Gaseingan; 240°, Gasausgeng 80 - 100°), eocdaB sie bie zur

1) steigt bei zu saurer !hlung bis 0,5 % an. ' -/




. E&@wiﬁamt&nﬁ)u m'ub_ ﬁ,gen upﬂ.em :aber d@r @fe' ﬁyp &s@ﬁn@ mm.m&mh v
: dia dire!zte Heiztmg mi’c &auohgamn wim @m mm@,amaon mng@meh@n.

_ '§ ) xvgg Yablen des Pemtigproduk’tn entwm@r 2 Sﬁsufen ms.t Soneio
““"‘“henmmen and annchlieaend ?orzellankugelmdhlen “, @der an’ beet@n
S 4n oinox- Pend@lmﬂhle mit uindsiehtng (E@nm & B@mr, Aaohen) dﬂ.o
in einem Arbeitogang oin uhr foings. I’todukt 1iefort.v _

Dio Ig roung ‘2w x\_ln;g guohiont du-oh oin otm 8a langu mn-
komdsgregat, das aus Strangpreaeo, zuuhrnngnbund, Ronmnohim ,
“und Trookenband vesteht. Die Mapes muf sehr oteu sein und 1uet lioh
‘nur in kleinen Knetern herstellen. Auoch bei- reiohlicher Einpudorung
der Stringe mit gemahlener R.T. muB die Rollma-oh:lm otdndig dmh
Blirsten von 'Teigresten befreit werden (trotzdem oa. ’IB ‘Ausschust).
" Wenn die Xugeln sowo:lt getrook.not oind, daB sie nioht nohr klaedban,
werden sie duf Blecien 24 8td. an dor luft, dann in !toékcnoohran-
ken fertig getrocknet und in einer suogomauorton Drehtrommel in An-
- alitzen von Je 600 Ltr. mittele achsial eingeflihrter Vertrennunge-
_game B8 8%d. auf 420° gehalten, gekihlt, gesisbt und auf sohrigen ;
Loeebumlern sortiert. Nur die in aer ersten Hilfte des Bandes abrol-
‘lenden Kugeln sind brauohvar (1.Wahl), die spiter abrollenden (2. ‘
Wahl)werden nochmala aufrogeben; wae auf dem Band hungenbloibt, v_vird"
- als AussohuB vermahlen und wioder der Knetmaese zugeuetzt.

Prifm Mdon. ) —

) Zur bberwachung der laufendsn Produktion gibt 9o leider noch keine
andersn Methoden ale die Auagrutung der fertigen Kontakte im Yor-
‘suohsofen. Beim DHD-Kontakt wird von jedem Fa8 eine 2 'Ltr.-Prove
an den Hydriorbotrieb zur Priifung geuoh:lokt (Bontmnung deor Aromati-
sierung durch den Anilinpunkt), dook sind die Ergebnisse mitunter eo
lohmnkond, dag aie Beurteilung nooh recht unniohor 10%. , .8. it

1) Durch eiserne Kugelmuhlor wird das Produkt zu stark vornnrunigt. ./~-

2) Daw DHD-Verfahren arbeitot in % !omporaturmuton it 9 voxrsohiedonen
aktivon Xontakten: fur 510°: kiufl.Tonerde + 5 % 1003, 20r 49001
(nuronconn1ttqmmm+ 5 &% uosg Lur 470 ; .2, bemo qualitldt




lion Zesiges bedLs, ‘4a8 o8 Tur dio AktivAtit glnctig 48, mm a0
@_;._.mm @Bglﬂ.@hm kleﬁmer me:u.oh@m@m nwmmalm wmg mm&

mlytim&wn Kontrone wardan nooh fOJ_I.genae muﬂmg@n ammimhms

mptioiormwut dex: R.%. ’
mstuﬂ.tm im Plastomster
doorpﬂoqeﬂhigkeit der A.T.:
Sohuttgewicht (DHD-Eontakt 0,7 - 0 +8, Al203 4in Kugouom 0, 8-0 85,
' Kugelkontakt (A.T. 244) 0,9 - 0,95.
nwuold.'ostigkeit der wWurfel (Nadeldruokapparat) und xugo].n 1)
{ sohopper-Appmt)
Springfes tigkelt der Rugeln .(Aufschleudern auf e:lne nnttﬁ)
Am'iob. (Nimmt bel selw groBer Hérte wiedor gu!) . o

_pert &thylentest. den men frilher ak llaBst;h fur die Aktivitut des ,
m—xontaktea angasehen hatte, ist wieder verlassen worden. aa koinn-
zuverlaaeise Parallitat besteht.

SO

O

Lmoniakwork !loroeburg GmbH. ,Leuna
* 16.,Werk Haydebreck (Br.Dr.sunksen)
- 'Herrn Dr. etael
L . gxler .
. “Dr, udbaoch
"  Dipl.Ing.Miller
" Dr. Beinge
" - Pr. Qonrad :
Hochdruck-Yersuche lu

t

,1) Priher wurden 20-30 kg Pestigkeit verlangt,
Jetzt nur noch etwa 10 kg.

-~




:erdehydr;t 1n Hatronlauge e
“bed 1209 v

]

in Heydebreck geplnnt. e

wie Op

LU KlMren’ dar Aluminatlvsung

(Absoheidung von PFe203 und
8102) . oD

(1st vorgesehen, wira *
aber nioht dnrohgetuhrt)

n

‘wie  Op

Pillung der Aluminatldsung
. mit Saipetershure bei 50° -
und py 57 diskont.

sber stirker ve.dnnt,

pﬁ,ﬂ ¢twa 6-'6,_5;, o

: “Cp 7
abar kontinuierlich

1.Riltration. auf Pilter-
pressen, kurges Auswaschen

1.Piltration auf- Drehfilter,j
kurzes Auswaschen._

L

Zwischentrooknung des Filter-
kuchens suf Blechen im Dempf-
schrank(3140°)diskontinuierl.

ine Zwischen -
trocknung)

[

Zwiaehonf‘ooknung des sof
Aeroform-fiillenwel zen. zer~
kleinerten Kuchens ir einem-

Mehlen der R.T. ungew
auf -etwa 4900 Maschen/cm2

3!
3

|kontinuierlichen Trockner.

wie Op.

Fufsohlfumen der H.T- und
unter NH3~-Zusatz bis Py 7

Op

wie Op

2.Filtrstion auf Filterpree-
gen, sehr grundliches Auswa-
schen, Trockenblasen

“wie Op

wie Op

Troaoknen des Pilterkuchens
auf Bleohen im Dampfschrsnk
(140°)bis auf 64--68 % Al203

weg &) wie Op

Weg b) |
(keine Trooknung)
1

Trooknung “wontinuierlich
wie oben Stufe VI

Mahlen 'der R.T.in Porgellen~

Kugeimﬂhle

B auf etwa 6400
Maevben/cm

wie O :
{vor Kugelmuhlen nogh
uoheibenmuhlen)

wie Op

. Peptisation der R T. wit
wen-ig HNO3 1in Enetmagchinen
uynter Zugebe von Abfall.
Ausstr en §.Kneimasse auf
Bleoche ,vec nueiden za Viurfeln.

wie Op

ten PFilterkuchens mit
HNO3 in Knetmeschinen
zu einem dickflisoigen
Brei.

Peptisation des feuohd.

Op

Vortrock-nen 6# der Luft,
Trocknen suf dampfbeheizten
Pletten 10 - 12 5t.) .

wie Op, Trockhen in
Dampfschrinken beil

lan~gsen wvtelgender
Temgeratur(50—120°)

Eindunsten im Dompf-
schrank,dann Trocknung

ungsgaaen im Gegenstro
‘bis 180° = Krimel - R.

in Kenalofen mit Feuer~

o
T

1.KEslzinterung der wirfel
in Kanal- cder Schnohtofen
: bei 450°

wie On
(Kenalofen)

wie Op

Waschen der Wirfel
Zugobe von KH3 bel 80

88!‘

wie Op

-wie Cp

2.E8lzirnierung der Wirfel
im Schachtofen (420°) = A:T.

2.kalzinierung ‘auch
im Kenslofen

ﬁie Op

Absieben der Wur+ 2l (fur
DHD} Feinstmahlen der -rest-
lichen A.T. in Kolloplex-
nutsche 92 % 10000 Mghchen

. .{Pendelmithle mit Wind-

wie Op

sichtang

Hshlen der Krimel - R
(85 % Al1203)in Porzell
Kugelmilihlen und Siebe.

sTe

wie Op

81~ (gvtl.pendelmithle)

n

‘

~

Tonerde ~ hischung
fur Kugelkonta xt

90 ~ 95 % A.T.
10 - § % R.T.(8afe X

ondgultlger ATa =
Kentekt

mit etwas Hn03 pept.

80 % Kriimel — R.T,

@it HNO3 peptis
20 % A.T,-Abfall

!

¢

8ls Hagerungamittel
. = Zwischenkontekt 5530
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'mm aumma. :.

.mmzaae. kah m&m mﬂo Dn *mm- mge sm
AW g8 M 1040 M!’nc, mag :omu- *mnmmm
i mmen.) na**mssu- wird ven Gen Kompressor C Uber dan
'mmmmrmmmmxmummwsmxmx

' um.(uommm dorf sich im Abschoidskegel keino Sohwefele
giurg anssanolne. m-mum-ummnxmmmm dsm
Kogeol probu:s mdn.) : - .

an Btnulnms oinee lmutanm Dxuckco en der smn:.t. des Kome
_pnmu -u:a u.n M du koupre Gazes durah Aen aosht 11 Ubez
den Kuhler Ep surilck in d:.o Smslum‘ des Kupromn abgelassen.
Dex Rest uogmammmm:,mnmmmmmum
Tank KB. -ebe Dex Rogler III hilt einen koastanten Druck mm “Gon
Taoke | ]
Die Regler I, 1I und 1I1 sind sohr wichtig fir ein yuhiges Leufen
der gesoaten Anlage. Der Rogler I hAlt dle Temperatur im RUhrbehile
ter. Es keon nesh Uahl, entweder Wn dor Tesperatur (Tempersturfihe
ler neben der Messtelle 5) oder wom Druck (Medstelle ) gestausst
worden. bumwmmmummmmm.
2038 in Louna verendet, (wenig Cyl) steuert dieser Hogler weist
m.umsmmmmm:mm Sangleitung des
~_xwxmammammummummm
mmntm-mnnwu IX, dex den Qasumlauf ws 0o Kewe

muox xosdﬁ' Wenn M ddenar "’Mm“ Mu‘ﬂ ‘wird sein Uageng




epene Gewichtest) mbmwﬁﬂtgm'mmammm@ gaB man
den Druck enf den ontspx'm m!mdmw ™ -mmz (mm
umrunh mmzmum nm m&st)- Msm kenn emsh dio
Emaprusm ttm au:ncum oder au nuhm 2y xurse ZeiB
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. Die Patudeklmis der Flugsengmotoren su-lmmer hSheren Ielstumgen . -. .
T “8tell$ an diz Kraftstoffe Desiglich ihres Klopfyorhaltens gostoigor-
ts ord erus @;asiniﬁa.‘;Klopﬁigsngk?eitieinmxraf%to‘;fgemzsiam“-iin' Bl 1
- han und- heute vor allem durch die (berladhirkeit T
' Hochithsrledbare Krafistoffe '—1einé-:d,_i.a:m@mmhzverswei@t@nxlsoparaf*.
- fime, vor sllem solchs. mit  geeterniirem.C—-Atom, Aromatsn, Alkoheole: |
und gawisae Xther, wie .B. Isopropyllther, die meist in Mischung '
_ ‘und ‘nsech Zussiz von Bleitetraithyl verwendet werden. In .diesem Be-.
‘richt, werden nur die Isoparaffine behandelt. Iscoktane, die beson-.
dera gefragten Isoparaffine, werden bisher.in Deutschland .durch .Po-"
- lymerisation Avon‘Isobut{u:n'und.aydriemgfdea erhalienen. Dilsobu~ .
. .tylens hergestellt. Iaol ,ylan:antsteht;imlwesjen:hlvinhen.duxch Dehy-
_dretisierung wvon Isobntylalkohol .und neuerdings.vor allem:durch De~
hydr _des Isobntananteils der Plissiggase, z.B. aus der Benzin-
sse nach der katalytischen Hochdruckhydrierung.zur Vexrfilgung.’
puch Peld- und Krackgase, sowle Gase der neuen HF- bezw. DHD-Anla-. .
gen ktnnen zur Isockianerzeugung lerangezogen werden. Die groStech- "
_ nische Isooktanherstellung mit Isobutan als Rohstoffgrundlege wird .
_heute im sogenannten T 52-Verfahren an méhreren Stellen. in Deutsch-
“lend ’durchgeﬂihrt. In einer ersten Verfahrensatufe wird Isobutan. .
bel 6000 iiber Aluminiumehromoxydkatalysatoren.zu Isobutylen de-
hydriert. Bei einem Umsatz von 25 $ erzielt man in dieser Verfdah-
rensstufe eine Isobutylenausbeute von etwa.B5 % und mehr. Nach Ab-
- 4rennen des bei der Del;ydr.ierungvantanend.en wasserastoffs, sowlie
‘der darch Kracknn% entstandenen C4 .~ Cz-Kohlenwasserstoffe (nihe- .
res siehe Seite 24) wird das Isobutylen bei ga 50 Atm. und 80 - 100°
in einer zweiten Verfahrensstufs der Polgmari_eation iiber Phosphor-
sinrekatalysatoren polymerisiert. Das erhaltene Polymerisationapro-
dukt, im wesentlichen Diisobutylen neben geringen Mengen Tri- und .
Tetraiaobutzlen, .wird in der dritten Verfahrensstufe der Hydrierung
gu den geshttigten Kohlenwasserstoffen h driert. Nach Redestilla-
tion erhilt man daraus das sogenannte T 2-Produkt (néheres sliehs
Absohnitt E). 4 = - .

Die Aixjlisrung, ein neuer VWeg sui Herstellung isopsraffinischer
R @ . L ’ . '

. ! 3 _gu isoparaffinischen Kohlenwasserstoffen, insbesonde-
‘re sumIsook bot sich nach Anffinden der Kondemsationsmbglich- -
keit vor sllem der Isoparaffine wie Isobutan, Isopentan und  ands-
ren mit aliphatigchen Qlefinen wie Athylen, -Progylen,. "Butylen usw.
Bisher ' ' won der Reaktionstrigheit paraffinischer:
' EKéhlenwasserstoffe miisssn - wie dis Durchfihrbarkeit dieser ibar-
ragohendsn Resktion. seight ~ aufgegsben warden. Disses wird umso -
.mehy ﬁgﬁq@n, dn-diess .M.kylieruns;onriwia. thermodynsmische .ntggh-
nungen . Experimente saigen, schon bai hen Temperaturen
durchfihrbar-sind. Fir die besonders leiochte xomdenﬂethgkeit derxr
Isoparaffine ‘mif Olefinen ist wahrsoheinlioh der Wassersioff am
_%ertiliren Kohlenatoffatom versntwortlieh su machan, exr verhilt

~
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Propylens. mﬂ ara
ymerisstion nit hd

ppelsalzen al

Ausbeute .an flilssigsn Produkten,
en.l

500 ‘%1,
8 Pr

' Hot-Aoid<Verfahren der Shell Development beobacht
“und. Todd (2) vertffentlichten 1936 ther

~...fiihrbarkeit dieser:
-Ihre Brgebniase,
: e el

~primsthylpentan mit Erfolg durchfihrten.
- fluorid, sktiviers

" 'iiber-die Alkylierung von -Isobutan und ‘Isobutylen,
‘Reaktion.bei niedrigen Temperature
¢hon lange .vor ihrer Verdffentlic

olymerisation von Propan-Propylen-Genmis:

‘en.! Dieser Befund kenn nur durch Alkylisrung de
‘Paratfinen erklirt werden. Ahnliches 8ol
18er Schwefelsiure nach dem sogenannt

he . Rechnungen
‘die.ddie Durch-. -
n zeigten. -

_erat verdsffentlicht, nachdem .Ipatieff und-von -

_Grossse (3 u. 4):1935 erstmalig experimentsll. die Alkyli

'und” Isobutylen mit Iscbutan, Isopentan und 2,2,4-

%eiltes Nickel als Katalysator bei-20"= 50 A

than, Athan

aligphage bei 15 -

wie sie bei Alkylierung mit den
den. Nach einem Patent der N.V.
-sehappi} (15) arbeitet man e

der Normalparaffine statt.
n sich die Verwendung von -konz.

e vorliegen. ¥nde’
ere Arbeiten und Patente..

- gine weitere ¥Bglichkeit der Kondensation von
Olefinen beat i hoher. Drucke

eht durch Anwendung

Sie verwendsten .Bor-. ..
off fein ver-
- Ipatieff, v.Grosse, Pines und Komarewsky (5, 6, 7, 8 .

den sgpiter die Verwendbarkeit von Aluniniumchlorid und

.ambromid, aktiviert durch Chlorwasserstoff als Alky

durch .in Wasser. oder Fluorwasserst

u ‘ v 1lierkatalysa~ .
toren. Mit.Hilfe dieser und dhnlicher Katalysatordn- gelang ihnen
gogar die Alkylierung von Normalparaffinen mit Ausnahme von Me- -
) n, und Propan. Wahrscheinlich-findet in-Gegenwart die~
“ser -als Isomerisierkatalysatoren bekannten Verbindungen primir
-gine Isomerisierung und
Birch (10) lieBe v
als’'Katalysator fur die Alkylierung von Isoparaffinen mit Olefi- -
nen, suSer mit Ith’glen, patentieren. Sie arbeiteten in der Flis-
"859p, Ihre 1938 versffentlichten Ergebuisse.
(11, 12,13, 14) sind auch hinsichtlich der Alkylierung mit Ole~
finpolymeren, wie z.B. mit Diisodbutylen ala Olefinkomponente, =
interessant. Die erhaltenen Produkte waren mit Jjenen identisch, -
monoméren Olefinen erzielt wer- .
de Bataafache Petroleum Maat- —
: benfalls mit Schwefelsiure, aber un-
. teP? solchen Bedingungen, da8 die Reaktioneteilnelimer in der Gas-
1938 erscheinen dann pldtslich zahl:eiche

Schwefelsture -

Tsoppraffinen mit -
- Dlese sogenannte thermische Alkylierung 1H8% ‘aich vorzugswelse

niedrigen Olefinen, insbesondere' mit Kthylen, durchfihren -

" (16, 17). Als pﬁrf.‘tfiﬁische~xomponente, dient ieist Isobutan,- ob-
) T"_ . . .— ;‘\"\:"Jv oL o - -

- B o A . . .
- . N -~

]

o

4




" @aher selbstverstiindlich, daB sich dle: I1.G. Be
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. genommen werden 80ll, Lizenzen geben -148t.
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Wir d1e’ groBtechnische ifaodkfahefzéﬁéﬁﬁi?ﬁﬁ! den Wege der katalm;

“sohen Alkylierung zeigte sich das. Verfahren mit ¥ong, Schwefols

1ichen die Olefin- und Iso-Paraffinantsile der in. groBen’ Mengen Vor- | .
handenen Krack- wnd Feldgese. In Deutschland sind wir, durch die v

als Eatalysator beziiglich Ausbeute und Qualit¥it der Produkte am -
vorteilhaftesten., In Amerike dienen als Rohstoffgrundlags. im wesent--

- andersartige Rohstaffgrundlage, im wesentlichen auf .die Butanantel- |
~ le der Plissiggase aus der Druckhydrierung.von: Kohle angewiesen, =~

_ aus denen dann durch Dehydrierung. Butylen horstellbar ist. Die Ver-:.
_wondbarkeit von Normalbutylen in der- lierung - bisher konnte . -

gur Herstellung von Isooktan nur Isobutylen verwendet werden - et
besonders hinsichtlich des beschriebenen T 52-Verfahrens interss-
sant. Gewinnt man z.B. Normalbutylen durch .Dehydrieren des- Hormal-
‘butananteils der Flilssiggase und kondensidr¢ ‘anachlieBend das er-
haltene Butylen mit Ieobutan, so ergeben sich gegenfiber obigem -

P 52-Verfahren, wie leicht zu erkennen, folgende. Vorteiles .

'1.) Die besoniers kostspieligef) und ausbeuteverringernde:: Dehyd:iérw»‘

‘Btufer.. ist jetzt nur noch fir etwa die Hilfte der Ausgange-
butane erforderlich. ; » D TN

2,) Fortfall der gesamten Diisobutylenhydrierurig. und

-3.) eine meist doppelt so groBe Rohstoffbasis.

Diese Grinde waren zwingend, such in Doutachland d:l.e -kondensat}.dn
von Olefinen mit. Isoparaffinen gu bearbeiten und bei dem grofen
Bedarf an hochklopffestem Flugtraibstoff, wenn miglich, grofgtech~

_ nisch zn entwickeln. Wir begennen im Oktober 1938 mit systemati- .

~ gefuhrt, -ds8 ihre .Brgebnisse ermiglichten, Produktionsanlagen in -

achen Versuchen {iber die Alkylierung won Schwefelsiure als Kataly- .
sator. 3ie en in klein- und halbtechnischem MaSstahe soweit -

f.auna und an verschisdenen anderen Stellen auSerhalb der I.G.M

: benindustrie su planen und zu bausen, die z.T. bereits in wenigen
', Monaten in Betriab kommsn warden. Die griSte Anlage mit mimrdgo-

-duktion voen ~8 to Alkylat/Stunde wird in Scholvem, die _
mit einer solchen von g¢a 4 to Alkylat/Stunde wird in P5lits er—
riontet. ‘Imdgesamt. sollen 350 000 - 400 000 Jato Alkylat herge- ..

. 8%ellt werden., -

et o
f

Y

! Heohexsn, dom_ 2,2-Dimethylbutan aus Kthylen und Isobu Tor-

S A

Dic thermis - Alkplierung wurde infolge dexr bogrensten und ando-
\ o disnenden ithylenbasis in Doutschland im hicsigen
Work nicht bearbeifet. i Jer s1e gur Berstullwg-ve

il

mdet Noochoxam ale leichifliichiige Mischkomponente fur Plugireib-.
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. ‘Die sPsten Versuche wurden ii.eiseraen Diuckeutoklaven' und in ‘Soge-.
. DEnR ,.reihalekolbgpgauqﬁelaarim;Lahoratorium;durchgefah:t; Die
‘. ersislien Ergebniese. veranlaSten uns, schon Mitte 1939 halbiech- -

aische Anlagen herzirichten. Eine dieser: Apparaturen,. in Me 244

1 {§?9§011%;”§!m8g1ichte~1m‘kontinaiéilichen;Betriebfdie Heratellungn
“yon 10 - 15 kg Alkylat/Stunde, = . . A

»

/

- Die Alkylisrapparatur in Me 244 besieht im wesentlichen aus einen
300 1 Rihrbehflter mit eingebautem Hoeschbribrer. Die im Rihrbehdl-
ter aufrecht erhaltene Emulsion von Schwefelsdure mit den Reak-
tionsprodukten léuft kontinuierlich.in den Trennbshilter .1 ilber.
Die abgeschiedens Schwefelsiure wird nach Ablasaen eines bestimm--

ten Teiles wverbrauchier Schwefelsiure und nach Zusatz siner ent~
spreohendopfthg..rriaohaohnefeléaure in den Ruhrbehidlter zuriick-
~ gepumpt. Die Kohlenwasserstoffe, also -Butan und Alkylat, gehen
tiber den Trennbehilter 2 zur nochmaligen Abscheidung etwaiger
mitgerisaener Schwefels#dure in den sog. Verdampfer. Im Yerdampfexr

’
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. wird ein GrofStel

- wihrend das Alky: (

. whsche in .den Alky : < b bidd:

. tion und Redeetilietion , an & ‘ : Loxt: .
v ge Alkylet. Die' Ablaitung.der Reaktionswiirme geschieht dusch gus .
dem Rilhrbshilter verdampfends Kohlenwasserstoffe. Die gesfSrmigen’ '

. EKohlenwasserstoffe werdsn imn-eéinem oberhalb des'Rihrbebélters lie- -
- genden  Abscheider von mitgeriseenen FliussigkeitstrBpfohen befreit.

" Man 'vereint diesen Gasstrom mit den sus dem Verdampfer abgetrisbe- ..

nen” Butenanteilen, 'komprimisrt mit einem Gsbliése auf 2 < 3 Atm. & -

~und’ verflilssigt mit einem Solekiihler. Die verfliissigien Butans mit
geringen niedrigsiedenden Alkylatanteilen gehen tiber éinen Zwi- .=

- -8chenbehéilter und -nach Vermischung mit Frischbutylen und Frisck-

. butan in den Rihrbehdlter zuriick. Die vor allem:in dieser Appara-
tur gewonnénen-chemischen und technischen Erfahrungen und Reaktione.-

bedingungen werden im folgenden au?ngeigt.

Co Dié-ﬁeéﬁtionsbadggggggeh der Sphwefelsauieaikylierung von Iso-
.. outan m Butylenen - B : : i -

1. Die Temperatur

Die Alkylierung wird zweckm#Sig in einem Temperaturbereich von .
~-10 bis +200-durchgefithrt. Wihrend Ausbeute, Produktbeschaffenheit
und Reaktionsgeéschwindigkeit nur schwach temperaturabhiingig sind,
bestimmte uns der oberhalb +5° stark anwachsende SchwefelsHure-.
verbrauch Temperaturen um 0° filr die Alkylierung gu wihlen. Die .
Anwendung noch niedrigerer Temperaturen bringt keinen Vorteil.
Auskristallisieren der Schwefels#iure ist durch die wihrend der
Reaktion geblldeten und in der S#ure geldsten Sulfosiuren und Bster
erast unterhaldb -10° gu befliirchten. Dies bestimmt die untere Grenze
der Alkyliertemperaturen. ’ ’

2. Der Druck

Infolge Abtghr der gesamten Reaktionswhrme von ungefihr 250 Kecal/
kg Alkylat durch verdampfende Kohlenwasserstoffe des Resktionage~
misches wird der Druck durch den Siededruck dieser Kohlenwasserstof-
fe bei der Alkyliertemperatur von 00 bestimmt. Der Druck ist also
von der Alkyliertemperatur und von der Zusammensetzung der im Reak-
tionsraum vorhandenen Kohlenwasserstoffe (Alkylat, Isobutan, Nor-
‘malbutan und Propan) abhiéngig. Bei 0° werden .im praktischen Be-
tried meist Drucke von 1,2 -~ 1,5 ata gemessen. )

3, Die Isobutankonzentration

Die Isobutankonzentration ist in Bezug auf SH#ureverbrauch, Aus-
beute und Qualitdt der erzeugten Alkylate besonders wichtig. Diaese
Bedingung.wird bisher in Literatur und Berichten im sog. Olefin-
."lsoparaffin-Verhiéltnis des in dle Alkylierung eingehenden Reak-
tionsgemisches angegeben. Wir eraeizen dieass . AMgabe aweckmifiger
durch die Isobutankonzentration in.Vol%, bezogen auf die im Reak- -
tioneraum .vorhandenen gesamten EKohlenwasserstoffe. Durch diese
MaSnahme kinnen die wahren Reaktionsverhiéltnisge erkannt und si-
chere Schlilsse gezogen werden. o _ A ’




"and Isobutan 1st es notwemdig, um Polymerisation der Olefine in Ge-.
. genwart konsentrierter Schwefelsturs zu Guunaten der.Alkylierung .
7 -des Isobutans su vermeiden, eine hohe Iscbutankonsentration eing
-~ halten. Je grd ,gr, die Polymerisationsneigung des Qlefins, eixne.
-ume0. hitheis. IssbutankonZentration igt erforderlich. Die untere -
.Grenze, bestimmt durch. Schwefelsdureverbrauch; Ausbeute und Qua- -

‘J;ggé;d@:;grﬁﬁén;ﬁéﬁbiﬁdh;§§1ighﬁhgnéaiiiahsfhhigiéif'zwiéuﬁéﬁ?biéfine

-.-1itd$ der Alkylate, liegt 2.B. bei Alkylierung mit Buiylen II

- _tionsfi

'und-Bugilen—Ifbei,4o -~ 45 Vol%, bei Isobutylen, dem weitszus reak-- -
, igeren 0lefin, bei 70 Vol%. Hohere Isobutankonzentrationen -
' begiinstigen in jeder Hinsicht die Alkylierreaktion, wihrend nie- .-
drigere Isobutankonzentrationen zu erhdhtem SHureverbrauch, schlech-.
ten Olefineusbeuten und weniger guten Produkten filhren. Letzteres.
zeigt sich im motorischen Verhalten hinsichtlich {berladbarkeit. .
. und’ Oktangabl'nd im Siedeverhalten, da komplexere Produkte mit -
%oringeram Gehdlt an_ gewiinschten Isooktanen durch Sekundérreak--
ionen gebildet werden. Die aullerordentliche- Bedeutung der Iso-
butankonzentration soll in einigen graphischen Darstellungen ge-
- zeigt werden. = - - ’ '

v

Baaa :
Die weniger erwihuiilen Alylataniele [nfectriger

EEEEnGEENAT,

Bild 2 zeigt deﬁtlich die mit fallender Isobutankonzentrat;pn 2u-
nehmende Bildung niedriger und hdher als Isooktane siedenden Alky-
latanteile, -sowohl bel §er AlkylTerung q;% NogmaIBu¥ern, als auqﬁ_

'
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Bild 3 zeigt die Siedekurven zweier Normalbutylenalkylate, bel

70 - 80 Vol% und Bel 45 - 50 Vol% Isobutankonzentration herge-
stellt; Auch hier ist die vermehrite Bildung niedriger und héher -
als Oktane siedender Eohlenwasserstoffe bei der Fahrweise mit 45 ~
50 Vol$ Ispbutankonzentration im Vergleich zu jener bei 70 - 80
Vol%é Isobutankonzentration zu gsehen. (Eingéhende Betrachtungen
diecer Siedekurven siehe spiter Abschnitt G.) Die berraschende
Bildung solcher Kohlenwasseratoffe aus Butylen und Isobutan kamnn
pur durch Neben- und Sekunddrreaktionen, vor ‘allem durch Spalt- -
‘Polymerisations- und Isomerisationsreaktionen erklirt werden.
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Man erkennt in Bild 4 eine Abnahme der Oktanzahl mit fallender Isobu- -
Befund ist die mit fallender Isobutankonzentration

tankonzentration, sowohl bel einem Alkg
‘bei.solchem mit Normalbutylen hergeste
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Die in Bild 6 ersichtliche Zunahme des spezifischen SHurever- -
_brauches mit fallender Isobutankopzentration ksan nur durch Zunah-
ms der schon angedeuteten, Siuré verbrauchenden Neben-. und Sekun-
dédrreaktionen bei fallender Isobutankonzemntration erklirt werden.
Infolge griBerer Reaktionsfihigkeit des Isobutylsns gegeniiber Nor-
- malbutylen findet man htheren Sgureverbrauch, sowie stidrkere Zu- -
nahme. des- Siureverbrauches bei fallender Isobutankonzentration,
_als bei Alkylierung mit Normalbutylen. ) ' S

- Die. Alkylatkonzentration -

Die Alkylatkonzentration wird angegeben in Vol% Alkylat, bezogen

auf die im Reaktionsraum vorhandenen gesamten Kohlenwasserstoffe.
Versuche, in denen reines Isooktan mit Schwefelsiiure und Isobutan.

unter .Alkyliarbedingungen behandelt wurde, zeigten, daB Isooktan




ohm kostspleligs 01e rong, asi es. durch Betellsals
7 'wiischs, 2Eeotrops Destillati andere Malnshmen, ist han
. bei der Alkylierung vom Hormelbutylen ~ 4ixelh Dehydrisxung vweu
Hormelbutan oder aus gsonstigen Krackprozssssn gewonzien -~ Ze@wud-
. gem, die mehrfache ‘Menge an Hozmalbutan mit in die Alkylierung
.| .. eimsufihren. Propen gelengt meist mit Isobutan in geringerxr Men~
.ge in die Alkylierung. Eine chemische ‘Reaktiongbeteiligung die-
: ser Hormalparaffine konnte nicht festgestellt werden. Sie ver-
' - halten sich inert. Durch ihre Anwesenhelt verdringen sie aber -
Isobutan. Dis Erniedrigung der Iasgbutankonzentration wirkt im-
schon bekannten Sinne versglilechternd. Es ist also von grofSem
vorteil, die Normalbutan- und Propankonzentration mdglichst .-
niedrig zu halten. Am gilnstigsten ist es natilrlich, ihre Anwe-—
senheit ganz zu vermeiden. S .

" 6. Die SHurekonzentration

Im kontinuierlichen Betrieb erwies es sich als zweckmiBig, . .
ok ‘Siurekxongentration von 91 - 92 % durch Zusatz
well dursh Mittitration ..
osiiuren, die wihrend der Alky-
dukte entstehein; die wahre .
-gefunden werden kann. Bel .einer achein~
: SHurekonzentration von 91 ~ 92 % enthilt die Alkylier— ‘
- pHnre 2,5 - 3,5 # EKohlenatoff. Betrachten wir die acheinbare SHu-
rekongentration von Siuren, die aus frischer 98 4iger Schwe- :
| felsHure durch Alkylieren entstanden sindg, so 148t aich. fol-
- gendes Bagens Unterhalb 91 4 wird die Alkylierung in schnell
zunehmendem MaB8e verzdgert. Die infolgedessen stark anwachsen-
de Kongentration an Bu 1schwefelstursester in der Alkyliersiure
tigt vor allem Po ymerisationsreaktionen. Diese filhren
schon bei einer scheinbaren Konzentration von 88 - 89 % zu we-
sentlich niedrigeren Ausbeuten, hohem Sdureverbrauch und
"schlechten Produkten. ' . .




‘omﬁzavnﬁud::‘n

vnd ASter
¥ =S

- Bufien

e (niectrls
mi n-
%

‘£aiiendar.83u;ak§nzsnxr ™

it

UF'

gikennt man deutlich die bei

On= -

£fe gind, wie

onwasserato

.dle bei Verzd-

Sdurekonzentration be-

] twortlich
h_Absinken_deri

her Isoparaff inkohl

Nebenreaktionen veran

leben,

erung der Alkylierung durc

die Bntstehung solc
8
gns

schon beschr

keil der OX Dei
n.uhﬂ

”
[ ey
ndarera x.

3::_ M{“m

A
mit n
konx. vona

%

[J

” 9w
Scheir Siirekonx.

L2

‘2
P

tigt wexrden.




. mmex stiker wordendes fbaidkso Jer Phtangebl.
. gnfrechitsrheltung vem Sinrelkemsemtrasionsn Ubex 9T
Reskilionersum

’ maﬁammmmmwmmermvcw lor Tsoparaffine sieht

AR

arsbildung.

23 Dié g ,.,Zw:; v

s 18t selbstverstindlich motwendig, dle sls Katalysator wir-

kende Schwefelsinre ans _Tasks

gleren. Diese Msfnahme wird durch dis.piihrend der Reektion sich.
bildenden Ester und Sulfgsiuren, die als Buulgatoren wirken,
somle durch die laufend- gus ‘dem-Reaktionsgemiach verdampfende

" . groSe Butanmenge beginstigi. An eine zusi$zliche mechanische
. Emulglervorrichiung brauchen.aus dieeen Grilnden keine sehr -

bohen Anforderungen beziiglich der Emulgierwirkung gestellt zu
werden. Wir arbeiteten im halbtechnischen MaSstabe, sowohl

wit Rihirern (Platten- und sog. Koeschruhrnﬂ) als auch mit
Misohkolonnen und Mischdisen. .Die beste Bumlgierung erzielten .
wir.mit Mischkolonnen und erhielten Kohlenwasserstoffachwe- :

. felpHureemulsionen, die mehrere Tage Trennzeit bendtigten. Da

sina Produktverbesserung durch solch intensive Buulgierung
nicht festgestellt wurde, wihlten wir des geringen-Energie-
verbrauches wegen und vor allem eus welter unten besprochenen .

- Grilnden (Ableitungen der Alk lierwhirme) den Rilhrbehdlter mit

einfachem Plattenrilhrsr als Resktionsraum. Dle -fur die Zmul-
gle wichtigen Abmessungen eines von uns verwendeten und -
fir die Alkylierung als .bescnders ginstig befundean¢n Riihrbe-
hilters waren: Durchmesser 1650 mm, Standhthe der Miesigkett -
1750 mm, Durchmesser der Platte 500 um, Hihe der Platte 200 mm,
n = 150 » 200 Umdr fnute. Bel einer Temperatur von 0°
wurden 2 - 3 Kw benStigt. Mit einem solchen Riihrbehdlter stell-
ten wir eine Zeit lang tiglich 7 - 8 to Alkylat von einwand-
-freier Qualitit her. : '

8. Das Einbringen der Olefine
Da hohe 0L izentrationen in Gegenwart kongenirierter.
Schwefelstiure zu Polymerisationen filhren, mischt man vorteilhaf—

ter die Olefine vor der Binspritzung mit der sowlesn bendtig-
ten nthfach,en*ﬂenge Isobutan. ’ . - .

9. sbleitung der Alkylierwirme =~ ' .

. Aus den Verbrennungawiirmen der Resktionteiluehmer findet :
aine Wirmettnung der aAlkylierreskiion von g8 250. _ / Al-
kylat. In der beschriebenen Apparatur in Me 244 koqnta, dleser
Wert gichergeatellil werden. Wie .achon 'beschrie- -
ben, wird diese Wirmemenge durch im Reaktionsraum verdampfende
Eohlsnwasserstoffe abgefihrt, die nach Kompression und Kihlung
“wieder flussig in die Alkylierung gurickkehren. Im Zuge unserer

B11& 8 ein mit fellender scheimderer SHurekonsentratiom .

Ela fhren dursh QOxyddbtion sur verstizkien Bildwag - . -
 von Spifestinrs. vnd Schwefeldiox .. Binp Polge Aeven. oind ex-
‘hikter Siureverbrauch wad vorstirkis B AN

longtachniscasn mmm.dw . ._7. .‘ .
. ¥m Resktionsrsum vorhendsnen Kohlexuasserstoffen gul su smul~ - E




- halbtechnischen Versuche in verachiedenen Resktlonsriumen stellten

v-wir,hingichtliqh_derjProduktqqalit&ty'eowia.des:Schwefelqﬁﬂrbwé"
‘;gbramcheay;Einflusge,:;st,udiegdichghur¢durcn;méhr“éder:wéhigcf[

-~ vorteilhafte Vertéilung der Wirmeabfuhr deuten lieBems ' - .. -

am g
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In Bild 9 sind zwel Ruhrbehidlter verschiedener Abmessungsverhdlt-
nisse, sowlie eine Miaschkolonne uit sog. Dilsenbehdlter aufge~
zeichnet. Mischkolonne und Diisenbehilter kinnen ilber den Weg der
Dilsenbehilter allein, auch {iber den Weg B betrieben werden. In
jedem Pall wurde die Alkylierwiirmpe durch aus dem Reaktlonsge-
misch verdampfendes- Butan abgefilhrt. Bei der Alkylie mit

. Isobutylen und bei sonst jewells optimalen Bedingungen (die Alky--
lierung mit Isobutylen reagiert besonders deutlich auf Veriénde~-
rungen der Alkylierbedingungen) erhielten wir aus mehreren gut
{ibereinstimmenden Versuchen die in derxr folgenden Tabells angege-
benen Ergebnisse der Alkylatbeschaffenheit in Abh#ngigkeit vom
verwendeten Alkylieraggregat. (Tabelle siehe Riickseite) ]

pie groBen Unterschiede in der Alkylat ualitéit hinsichtlich der
verwendeten Alkylierapparatur kinnen. t durch mshr oder weni-
ger gute Emulgierungen.von Schneielaﬂurg.mit.dsnmxnhlanuaaaazgtota
fen entstanden sein, denn man erh#lt trotz besserer Enulgierung im
hoheri und schlanken Rithrbeh#lter,.sowle in der Mischkolonne und

Dilsenbehtilter geringwertige Produkte. Eine gleichmiBige Temperatur-

t
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.t~ verteilung kann auch nicht der Grupd.sein, demn 1. wurde. eine solche
.nicht featgestellt und 2, ergibt mach unse ren Versuchen selbst ein:

' hemperaturunterschied von 50 nicht solche Qualititsunterschiede.
Protzdem mu8 der Grund. in einer Wirmestauung esucht werden, die wahr-
pcheinlich mehr oder weniger lang im Bereich er.grade reagierenden.

_Molekiile auftritt und mit den blicken. TemperaturmeSinsirumenten e
nicht erfa8t wird. Der Druck der hohen Flissigkaitsstule im hohan -
‘Ribrbehiilter und in der Mischkolopne. verhindert wihrend.einer wesent-
1ich l#ngeren Reasktionsgeit die Butahverdampfung, als der nur . geringe
Druck der niedrigen Flissigkeitssiule im breiten Rilhrbehilter und im
Dlsenbehélter bei der Fahrweise {iber den Weg B. Die Zeit, in der die

- Reaktionswirme ‘nicht abgefilhrt werden kann, - ist gicher gegeniber Zei-
teon, die die Wirmeleitung braucht, sehr klein, so daB sine weBbare .
Teuperaturerhshung nicht eintritt. Sie und die "molekulare Wirns-
stauung", wie wir diese Erscheinung nennen wollen; réichen aber ofe -
fenbar .aus,- in erhdhtem Male die primir gebildeten Isooktanmolekille
in Gegenwart kongzentrierter Schwefelsiure wieder in Bruchstilicke 2zu
spalten, die durch Welteralkylierung zu den schon mehrfach erwihne-

i  ten niedriger und hiher als Oktane siedenden Sekundirprodukten filh-
ren. Daher sind die Alkylate aus dem hohen Rihrbehilter, sowie aus

. der Mischkolonne, zu .oinem hiheren Prozentsatz kouplexer siedend,

. als solche aus dem breiten Rihr~ und Dusenbshilter. Heben ‘der Qua=
litdteminderung zeigte sich, ebenfalls durch Spaltreakticnen be- .
dingt, ein erhihter Schwefelstiureverbrauch, Wihrend der Schwefelsiu-

! reverxbrauch bei der Alkylierung mit Isobutylen im niedrigeren Rihr-

' beh#lter 8 - 10 %, bezogen auf das hergestellte Alkylat, betrug,

beobachteten wir im hohen Rithrbehtilter und in der Mischkolonne einen

golchen von 15 =.20 %. :

Sachdem der niedrige Rihrbehilter fiur Inhalte van 300 ~ 500 1 ale
an geeignetston erkannt war, wurde mit einem 6 obm Rithrbehidltexr
aber denselben Abmessungsverhiltnissen gearbeitet. (Siehe auch -
Seite 12, .unten). Die erzielten Ergebnisse waren die gleichen,
wie in den 300 - 500.1 Rilhrheh#ltern. Zusammenfassend 148t sich
folgendes Bsagen: Das fir dile Alkylierung geeignetste Reaktionsge-
f48 ist der nied:}igs und breite Ruhrbehilter nit einem Verhdltnis
von Rihrbeh#lterbreite zu Hthe der Flissigkeitssiule von ga 131
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-tion im Reaktionsra.um ben werdan. Bel einsr Alkylatkcnzon— .
tration von 15 Vol% 18t es gweckmiBig, bel Verwsilgzeiten von 30 =
60 Minuten zu arbeiten. Hihsre Verwellzeiten zeigton ‘keinen Bin-
£1uB auf die Alkylierreaktion, -nledrigere Verweilzeiten sind un--
ginstig.. Bei steigenden Alkylatkonzentrationen: ‘aind 1

#dngere, bei
fallonden uky}atkonzentrationon kuraere Vemailzeiten notwendig., :

Im.Bili 10 nrkannt mhoi.xcrldu:zunsm Verweilzéit unter 1. stun-
unerwilnschter nkyi::antoilo. Dis -durah.

der Vermoilselt . Butylenkongen 2
sex der nu hchwctoln&urokonuntration in ‘der Alkyliersiule:be-
ginatigt Nebenreaktionen mit allen fir die. myliomg unghutigon
achon nohrfach bonproohonon Eraoho:umngon. ’
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- Am giinstiget ] wagseratoff-Yerhflinis
yom 503, 500 Wermﬁltmiss@ hbher, ,al@ ﬁﬁ‘ Wolﬁ ‘und, niedriger sls _

S |} 701$.Schwsﬁelaamre*b@gﬁn@tigen Mebemm@akti©men, die (18 weni-v >
8T emunscht@n kompl_xerenz~ Produkten f&hrem, L o

A*{R _el u denﬁyeaktiamsbedggggggm_ ’\ i-i k-4"'

i_dingungen 188t ‘sich fblgende‘nége erkemnens

) 70raohlechterung bzw.;Verbesserung einer einzigen beliebigen Be~
d bringt eine Verachlechterung bzw. Verbesserung aller Er-
gebnisse, wie z.B. Alkylatqualitit (Oktanzahl, Siedeverhalten,

'Bromzahl usw.), Sﬁureverbrauch und Alkylatausbeute mit sith.

'*3D; vlatausbeute

Bilanzversuche, im halbteohnischen Maﬂstabe durchgefﬂhrt, ergaben
bei der Alkylierung von Isobutan mit Butylen eine Gesamtausbeute
von 87 - 98 Gew.%, bezogen auf die eingesetzten Kohlenwasserstof-
fe. Aus dem Kohlenstoffgehalt der verbrauchten Alkyliersiure zu
_BchlieBen, 1si der chemiache Ausbeuteverluat nur sehr gering, etwa
“in der. GrBenordnung-von 0,3 -. 0,5 %, die als Ester und Sulfo-
"sHuren mit der verbrauchten Schwefelsﬁnre abgezogen werden. Die
restlichen 1,7 - 1,5 % diirften Betriebsverluste sein.' Die Alky-
latausbeute, bezogen auf das eingesetzte Butylen, wurde mit 210 -
220 % bestimmt. Dies bedeutet, daB je kg Butylen 1,1 - 1,2 kg -
Isobutan reagieren.. Giinstigstenfalls sollte man nach der Reaktions-
gleichung C4Hg + iC4H19 = iCgH1g erwarten, daB alse .je kg Butylen
1,04 kg Iaobutan mi%einander zu Isooktan reagieren. Die Erkli-
dieser scheinbaren iébertheoretischem Ausbeute ist in einer

teilweisen Aufspaltung primir gebildeten Isooktans zu suchen. Ein
Reaktionsschema als migliches Beispiel des Reaktionsablaufes soll
dies deutlicher. machen.'

o He + 1CéH10 = iCgH18
T iCgH1g = gﬂs + 105312
o . 855 + mﬁ 10 = iCZH15
. 1CsH12 + nCgHg Hao
" 1iCgH2p = Cg 8 + ic
~ 1CgH14 + 1C4Hq0 = iC1oH2,2/

2 CyHg + .3 '1CqHq0 = C3HS + iC7H15 + 1016322

y;Aus den beschriebenen.fﬂr die Alk {1iarung wichtigen Reaktlonsbe_ 13

Nach diesem beispielsweisen Reaktionsschema reagieren also effek-."

tiv 2 Mol Butylsm mit 3 Mol Isobutan zu vollkommen gesittigten
Produkten. Fiir diesen oder irgend einen #hnlichen Reaktionsab-
lauf spricht die Tatsache, daB neben Isooktan auch Isopentan,
Iaphexan,. Ischeptan, Isononan usw. gefunden werden. (Siehe Ab~
schnitt F). Die bei éiner Ausbeute von 220 #, auf Butylen bezo-
gen, auftretende Frage nach dem Verbleib des Wamserstoffs, konnte
dagegen noch nicht geklirt werden. Die Ltsung dieser Frage stellt
an die Analytik besomdere Schwierigkeiten. Man bedenke, daB 1. bei
. einer Verschlebung-der mittleren Kohlenstoffzahl des ATkylates von
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6 auf 7,04 aller Wasserstort swanglos untergebracht werdsn komn
‘aleo. auf Hundertéte1;genaue’Kohlenﬁteftbest$mmungen'durchggfuhr

‘wezdgn”mussen;;2;~daﬂﬁﬁerwﬁberschﬁsqigéVwasseratozﬁ (1,14 g VWos-
- sgtatoff/kg_Alkylat‘bei#einez;mittleren'Kohlemstbffzmhl;wpm;,&: RN
8 und bel 220 ¢¥Bgtylémgmsbeute)zzum Peill voriiegen kann gls Hp, /-

'dapnlaucg-in_etwa,gebxldetenvniedrigexen,Ebh1smwasa@rstot£em;:wia@ .
Propan, Athan usw., welche damn gelést sind in einem grofSen (ber-
schuf von Butanen und von vormhsrein mit .eingeschlepptem Propam
. und 3., daB Teile dsg Wasserstoffs zur Reduktion von- Schwafelsdu-
-re-verbraucht werden, deren. wahre ‘Siurekonzentration auvs ‘echon be-
- kannten Grinden nicht bestimmt werden kann. sEe T o :

-

E. Stureverbrauch und Sﬁureaufarbéitqgg bel der Alkjlierqgs -

Wird die Alkylierung durch Zusatz von 98 #iger frischer Schwefel-
giure bei einer scheinmbaren Sidurekonzemtration von 91 - 92 % konti~
puierlich bet¥ieben, so findet man bei der Alkylierung des_Normal-
butylens einen Sdureverbrauch, bezogen .auf -hérgedtelltes Alkylat
von ¢ca.6 — 7.% 98 gigar Schwefelstiure bei einer Isobutankonzentra-
tiom von 70 - 80 % und bei 45 — 50 % Isobutankonzentrationen einen
solchen von ca 7 - 8 % 98 %iger Schwefels#ure. Bei der Alkylierung
des Isobutylens und bei einer Isobutankonzentration von 70 - 80 %
ergibt sich ein SHureverbrauch von 7 - 8 % 98 4iger Schwefelséure.
(siehe hierzu Bild 5) Wird mit Zusatz von 96 %iger FriachsHure

und ‘bel gleicher stationdrer scheinbarer Sdurekonzentration von

91 - 92 %“gearbeitet, 50 findet man ziemlich genan einen doppelt
so groBen Verbrauch an 96 diger SchwefelsHure, also statt 7%

98 #iger Schwefelsture 14 % 96 %iger SHure usw. Die Aufarbeitung .
der verbrauchten Alkylierssure 188t sich nach folgendem Arbelts-
gang durchfithren: = : ‘ . -

Man verdiinnt diese Sdure auf g¢a 50 - 60 % BoSO4 mit Wasser und er-
hitzt einige Minuten auf 1200. Die in der Slure geldsten organi-
schen Bestandteile scheiden sich dabei auf der SHureoberfliche
als S#ureteer ab. Diesen 1dB8% man nach einer Absitzzeit von ga
einér Stunde ab. Durch Destillieren EoxdZentriert mn die verdiinnte
Siure bis auf 96 % H,S04, wobel neben H50 auch 502 und restliche
8lige, leichtfliichtige organische Substanzen mit -Ubergehqn. Eine
weitergehende Konzentrierung durch Destillation fithrt technisch .
zu Materialschwierigkeiten und hohen Ausbeuteverlusten durch Zer-
setzung. Ein noch vorhandener briunlicher Farbton der 96 %igen
Sdure kenn durch Aufkochen mit geringen MNengen konzentrierter
HNO3 entfernt werden. Diese MaGnahme ist aber zum Wiedereinsatz in
die” Alkylierung unndtig. Zusatz von Oleum bringt endlich die _ ~
96 %ige Siure wieder auf die gewlinschte Konzentration von 98 %
HoSOa. Mehrere im Laboratorium durchgefiihrte Versuche ergaben

- t ﬁbereinstimmend einen SH#ureverlust von_ 14 - 16 %, bezogen auf
die frisch in die Alkylierung eingesetzté 98 #ige S#ure. In der
folgenden Tabelle sind die bei der _atfarbeitung erzielten Stoff-~
bilanzen aufgezeigt. - //)/// N o
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Z.Autsrbaitg.‘éingoa.
pbr. Alkyliershure

‘Schwefelausbeute - bed
-beitung von 90.%. Andex
Schwefelausbeuten bis- g

von 20 %, bezogen -

f.kyliémung}Qingea@fﬁteyQB*ﬁige1Eriéchsﬁuré, go
“ergibt sioh der tatsdchliche SHureverbrauch =
"‘bel:der:Alkylisrung mit Normalbutylem zu 1,2 -

1,6 % 98 4ige Schwefelsture, bezogen suf her— -
gestellte8~Alk§la%aJevto Alkylat werden also
11,8 bis 15,7 kg 100 %ige Schwefelsiinre ver-.
braucht, vorausgesetzt, dal 98 #ige Schwefel-

sdure in die Alkyllerung elngesetzt wurde. ’

Lot

Im Folgenden werden die analytischen und die

-motorischen Kennzeichen einiger Alkylate auf-
'gezeigt. Des besseren Vergleiches wegen, sind

die. entsprechenden Eigenschaften des T 52-
Produktes, wie es durch Polymerisation von
Isobutylen und Hydrierung des Diisobutylens
erhalten wird, mit aufgefithrt.

Das verwendete Normalbutylen bestand zu 40 %
aus Butglen II und zu 60 % aus Butylen I,

wie es bei der.katalgtischen Dehydrierung

von Normalbutan anfiéllt. Unterschiede in den
Alkylateigenschaften, bei Produkten mit Buty-
len I oder II hergestellt, wurden nicht gefun-
den und sind deshaldb bei der Aufstellung
nicht beriicksichtigt. Die-aufgezeigten Alky-
late wurden bei optimalen Bedingungen, aber
verschiedenen Isobutankonzentrationen herge-
stellt und von 1 - 2 % Riickstand durch.RRe~
destillation getrennt.






