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Erfahrung ﬁher dieAAnwendung-der sogenannten
. Feinstreinigung

-

Im Folgenden erd unter Feinstreinigung die ﬁber die normale
Reinigung des Synthesegases hlnausgehende zusitzliche Behandlung
mit Aktiv—Kohle verstanden. Bine solche Aktiv-Kohlebehandlung
kann 51ch auf den Betrieb der HeiBrelnigung und der Synthese
auswirken.v : :

I ElnfluB der Aktiv—Kbhlebehandlung auf die Schwefelfeinrei—
~ pigung. , :
Dureh Dauerversuche im Laboratorlumsmaﬁstab ‘wurde festgestellt,
aaB bei gew1ssen Synthese—Gasen durch Einschaltung einer Ak-
_tiv-Kohlebehandlung zwischen die Grob- und die Feinreinigung,
die letztere - eine erhebliche Verbesserung 1hrer erksamkeit
‘erfihrt. Bei diesen Tersuchen war dle Arbeitsweise wie folgt:
Synthese—Gas, das hiﬁter der Grokreinigung entnommen war,
wurde in zwel Teilstrome aufgetellt Der erste Tellstrom wurde
in. normaler Weise durch einen Felnreinlguhgsofen geleltet;
der zweite Teilstr:m p3951erte zunachst bei normaler Tempera—
fur einen mit Aktiv-Kohle geiullten Adsorber und trat erst -
dann’ in elnen Felnrelnlgungsofen ein. Die Behandlung der Teil-
stréme in den beiden Felnreinlgungsdfen war im iibrigen gleich,
Die AktlvéKohle wurde nach bestimmten Gasdurchsatzen ausge—
,dampft und regenerlert.

 Bei den Versuchen ‘wurde zundchst ein’ Synthese—Gas angewandt,
das durch Zusatz von Kokereigas sum Gasedampf beim Kokswasser-
gasprogess gewonnen war und folgende Merkmale aufw1es.

' Organischer Schwefel 1o - 13 g/leo obm 3

Aktivkohlekondensat . . 40 g/loe cbm & = 0,04
Der Schwetelreinigungseffekt in den beiden Teilstrémen zeigte.
: merkliche Unterschlede. Wahrend der Gasstrom ohne Aktiv-
,Kohlezwiechenbehandlung in Uberelnstlmmung mit den Resul-
taten des: GroBbetriebes bis auf 0,5 « 1l,¢ g/loo obm entschwe—
”felt wurde, lag der S—Gehalt des zwischenbehandklten Gasetroma
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 bei es. ,02 bis haohstens 0,1 g SOhwefel/ 1oo cbm.

'Dieser Unterachied wurde nioht pur: erreicht’ bei kurzzeitigen
Gasdurchgang durdh dag Aktivbzohlefilter, bei dem die "Schwe-
felaufnahme an der Aktivixohle ‘fur die. Verbesserung der
Reinigung verantwortlich gemacht werden kannte. Der grosse
Reinlgungsunterschied bleibt vielmehr bestehen, wenn .der Gas-
-durchsatz ‘durch dle Aktiv—nohle verlanbert wird, und derxr
SchWGfeldurchbfuch durch die Kohle bereits praktiach voll-
stindig stettfindet. -

‘Es lag von voxnherein die Vermutuns nahe, ‘dass die im

Betrieb und im’ Laboratoriumsversuch ﬁberelnstimmend beobachte-
te mangelhafte V"irkunU der Heissreinigung ohne Aktivkohle
durch diﬁ ‘Verarbeitung von Koksgas zu Synthcse—Gas begriindet
war, Die Bestitigung dafiy ergibt gich dadurch, dass das ange-
wandte” st-freie Kokugas mit 10 g organ. Schwcfel '/ 100 chm
in der normalen Heissrcinigung kaum eine V@rhnderung seines
Schxefelgehaltes erfahrt. RegelmiiBig brechen nach kiirzester
‘Betriebszelt 90 % des Schwefels hinter der Heissreinigung
durch. Die Analyse decs orgsan. Schwefela im’ Koksgas ergah
_folgende Aufteilung

7:5¢ Schwefel ala_Scthfelkohlénstoff
0,4 - 0,5 g Schwefel als Thiophen
1-2g. Schwefel in durch Alkali verseifba-

- ren Verbindungen.-
Sa. 9 - 1o g Schwcfel/ 100 obm

Der ihiophenachwefel des Loksgases mit ca. 5 % des Geaamt— _
schwefels ist also 80 gcrinb, dass des vollstand1ge Vérsagen
der Heissreinigung dadurch niéht erklért werden kann.

Bei Zwischenschaltung von - Aktivkohle konnte dagegen. auch bei
den Koksgasversuchon eine einwandfreie Schwefelentfernung in-
~der Heissrcinigung erziclt wcrden, sclbst dann, wcnn bereitas
70 - 80 % des Schwefcls aus der Kohle auf die Hcissrelnigungs-
masse durchbrachen. Bel wedtorer Wortsctzung des Kokagas-
durchsatzes durch Aktivkohlo wurde sprungartig cin Abfall der
Schwefelreinigung bis zum vollatandig»n vgrsagcn der Reini-
gung bepbachtct, u.zwar fallt diese Erscheinnng zusammen mit -
dcm Luftreten eines positlven Harzbildnertestes ( mit Forma-
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) lin-SOhwofolsﬁ.ure) im Gaa hinter dor Akt’ivkohle. g

‘-:Die Kontrolle dieser :Beobachtung boim vOrsuch mit Syntheae-
gas bostdtigtu 'gloich.falls, daas dic gﬁ.nstige Wirkung der -
Ahtivkohlobohandlu.ng suf ‘die Schwefcl:feinre:ln:l.gnng Am Augen-
blick des Harzbildnerdurchbruchs durch die Kohle auihBrt. Duroh
normales Ausdb.mpfen und, Regenerie:cen der Kohle 1isst sich »
die volle Virksamkeit fﬁr die Verbesserung. der Feinreinigung
wieder herstellen und so hiufig wiederholen, dass eine: lange
'Leben—-sdauer der Eohle fir diesenh Zweck mit Sicherheit an-
genommcn worden kann. Die Versuchg wurden bis zu einem Durch-

satz von 7. 000 cbm Ges 'Je kg Kohle ausgedohnt,. ohne - dass ein
Nachlassen der Wirksamkeit beobachtet wurdc.

Entsprechend dem verschiedenen ‘Gohalt an Harzbildnern im Koke-
gas und im Synthese—gas igt die Wirkungsdauer der eingeschal-
teten Akfiv—Kohle ‘bis’ zum Durchbruch bei beiden Gasen unter—
schiedlich. I)ie &llrksamkeit hort aufé

R
Bei goksgas nach Durchgang von '
' ca. 25 cbm/kg Kohle, wobei 110 g Kondensat/kg Kohle

aui’genommen wurden
,bei -Synthegegas nach Durchga.ng von
140 cbm/k.,, Kohlc, ‘wobel 42 g Kondensat/kg Kohle
. aufgenommen wurden. = . A
SclbstvqrsténdliC‘h gf,.Lten diose -Zahlen nur fir die Kohle
bestimmter Aktivitét vel mittlcerem ‘Lebensalter. - :

Dic unterschiedliche fufnehme von organischem Iondcnsat

in der ‘Kohlc bis zum Harzblldnordurchbmoh deutct schon
deraunf, dass Harzbildacrgghalt und Kondcnsatgehalt ‘eines .
Gascs nicht glcich gcsetzt wcrden derf. So konnte nech Bt.-
handlung eines Gescs mit Aktivkohle von ncuem dem Gas reines
Benzol in ciner Me_nge von 100 - 409 g/100 cbm zugcsetzt wWeTr— -
den und. trotzdem dic gute Wirkung dcr Heissroinigung ¢inwend-
frei aufrecht g;’rhalteﬁwcrden. Sclbet bei Zusetz von techn.
reff. Motorenbenzol mit 2 % Thiophengechelt und cinem Hearz- ,
bildncrtcst - ( nach B.V.) von 3 m‘_g/i‘o‘p ccm war oine elnwand-
-freic Reinigung bis-azuf ,mr.-.xijnz_;li 0,1 g orgen. Schwefel/100 chm
‘méglich, einﬁew‘éie, drss such Thi'c‘phe,nsg_hwe,fél in der Heiss-
. reinigung vorarbeitct werden kenn, ’ £r1ls nicht, wie in techn. .

..'_4-> )
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Gasen wohl immer, die Anwesenheit von 1hiophenschwe£el mit _
der Anwesenheit von Horzbildnern varbobellachrftet ist. Wurde
jedoch rngtelle’ von s.uberem Penzol d's Kondens"t, dss rus dem
Synthoseg-s mit Aztivkohle bgetrcnnt worden wgr, nnch der
Axtivkohlebehrndlung von neuem dom Ges in AQngen von'
‘S50 ~-150 g/1oo cbm zugesctzt, so trat schr bnld d~s clte Bild
einer m"ngulhrften Rginigungswirkung bel dcr Hcissrcinigung
- guf. Schwcfelwerte von 1 -2 g/ 1oo cbm konnten drnn~nicht
mehr unterachri ton wcrden. ‘

Es - ergithSioh rlso, dcss nicht tllu im Grs cnthrltonen Koh-
lcnwesserstoffdampfo ruf die qcisercinigung cine verachlech-
ternde wirkung im Sinnc von Horzbildndrn cusitben, doss drgo-
gcen der -Ne.chweis von ohlenwusscrstoffkondensrten im ge.s die
glcichzaitigo Lananhyit von Hirgbildnern wohrscheinlich i
m”cht. Né&hero [ussegoen iiber die N tur der elgoentlichen Hrrz-
biléner im*vorlicgendon Fs11 sind mir nicht mglich. Die
schadlichun Kondunarte rus Synthesegggﬁund Poksges woren ein-
ender ahnlich, die Dichtc von 0,84 - 0,89 bewcist 1hrc £T0~-
metisché Netur, die Jodz:hl 1rg bei 40 -~ 8o, dor H‘rzbildner—
tcst ntch der B. V.—Mcthode ergrb rvgclmassig mchr“rc 100 mg
Ruckstrnd._uln Gehnlt en Styrol krnn kcum fiir die Hzrzbildnexr-~
Wirkung verrntwortlich gemrcht werden, dr. Zusatze wvon atyrol-
heltigem Bonzol zu vorher gcrcinigten Synthecsogss drs gute
Gclingcn der Hcissrsinigung nur wenig beeinflusste.

Boer die :irkung dcr Hrrzbildnor cuf dic Fuinrcinlgungsmrsse
m"qhen wir uns dic Vorstvllung, drss dic St8rung dirch’ die
Bildung eincs” lgckzrtigun Schutzﬁbcrzugcs cuf den 'ktivcn
Stellcn dor Messo zuetrndckommt..Dumcntsprechend vorliort

die mit ungercinigten, herzbilducrheltigon Grs- beh.mdclte .
Fuinrcinigermgsso ihre nktlvitat und bleibt ruch demm zunachst'
inrktiv, wenn spatcr die “Ltivkohlcrulnlgunb vorgcschrltct
wird. Erst nceh longom Dulchg’ng von vorgereinigtcm Gcs durch
vurgiftctc Vcinruinigwrm'ssu 8t¢1llt sich ellméhlich dio
normelé, guxé Wirks.mkcit wicder ¢in, nrchdem offunber der
Hicde;schlrg von dur Foinrdinigormosse rbgotr&gen worden
ist. Anachoinqnd 8plslt fir dlc mchr odur weniger schnelle
Rogcncrinrerkeif einer zuvor vergifteten Feinruinigermasse
der SPuerstoffguhrlt des - Grs;s oing. Rolle. Bei cinem Synthese-
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-gtsc mit oa. 0,2 02 wurdv die normcle Wirkscmkcit nech 75 %
';des G'sduxchgengea erroioht, der boi. oinom G*s mit o,oG bis
0,08 % 02 zur chqnerntion notwendig war.,':'

'Auch dio. vprtcilung des aﬂkonommenon Schwcf»ls in dor Feinp
'goinigcrmasso fﬁhrt zu' dor. vOrstullung cinor Abdcckung der
aktiven Stullen durch dio Herzbildncr. Dcr V- rglcich der
Schwcfclv»rtcilung in zwci mit Foinr 1nigcrmasse gefﬂlltc
Rohre, von' dcnon das cinc mit vorgeschaltetcf Eohle betricben
wurde, zeigt, dess dic aufnahmcfahigkeit der Messe boil harz-
bildnerhcltigem Gas viol frﬁhor zum Stillstand kommt; der
.Schwefel dringt schneller in tiefere Zoncn der Messo ein '
‘und Tithrt schnéller zu einer gleichmassigercn Vcrtcilung des
chhwefgls in*dbr gcsamtun Sehicht. Dic Aufnahme war bei. Koks-
ges schon bei eov 1 % Schwekclgehalt und bei Synthescges bodl
4 - 5 %_Schwefelguhtlt in dex Messe crschﬁpft, gcgunﬂbcr
"9 - 10 % bet Vorreinigung mit Aktivkohlc.

Dic wvolle Bestatigung fiir den vorstchend geachildertcn achﬁd-
lichwn Einflues dar Herzbildner ceuf die Feinroinigung wurde
durch dic Beobuchtung dcs Betricbs gcwonnen. NPchdem im Wérk
Rhcinpreuescn durch ‘besaere nuLapeltung des uoksgesea der
Kondcnsetgthlt und dtmit -der’ Hcrzbildncrgehzlt im Synthese-
grs untordruckt wer,’ sctzto .zum gloidhen Zeitpunkt ‘die- Ver—
besserung der Fcinrcinigungswirhung euch im Grossbetricb ein.
_Der Schwefulgehelt noch der betricblichen Feinrcinigung scnk
von ce, 0,5 bis 1,0 g Schwofcl / 100 ctm euf 0,1 - 0,15 &
Schwefel hereb und ‘komnit demit schon .mehe an den Grenzwert
von 0,05 g, der bei den cntsprechenden Leborversuchen erziclt
wurdé.‘buch die Anfnrhmcf&higkeit dor reinr»inigurmosac stiog
im Bhtrieb %u gleichcr Zeit en. Dor mittlerc Schwufclgehelt
dor gusgebrguchten Messu liegt scitdem bel ch. s % gegenﬁber
4 - 5% bei den frhhcren VbrhﬁltniSSbn- :

-Bci der Einwirkung der Harzbildner euf dic Peinrcinigermcsac
bildet .dleso lcidcrgkoin wirksnmce Filtor, in welchem die
Verunreinigungm&eéflos fostgehrlten wvrdcn. Neben den in-
teilen, die uhzweifolhcft uf der Mecssc niedurgcschlrgen wer—

herein Durchbruche rn vCrunreinigung uf, dio aomit :uf den

1(_" 6' _
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Synthesekontakt gelangen. :Der ﬂbliohe m'est auf Harzbildnem

-,-durch Beobachtung der :Dunkel:riirbung von Formalinsohwefela&ure
"‘,:!.st zur Kontrolle dieser !l‘atsache zwar wen:lg geeignet, denn
_es ist nicht zu vergessen, dess diese Fomalinachwefelsﬁure-‘
J-z-eaktion mehr oder weniger stark auf die Anweaenheit aller
g Kohle waaserstoffe Am’ Gas anspricht, whhrend die wirklichen;.

Syt

Schadigungen sicherllch nur von hestimmten organise n Ver—-}

'wurde nachgewiesen, dass bei:‘?

reinigeraystems die Kondensste :I.m Synthesegas nur folgande  _
geringe Abweichungen zeigten.» ’ SEIG oo

‘Kondes. vor d._ Feinreing. 35 g/‘loo obm, B V.-mest 440 mg/‘loo obm

,"'. ‘nach Lo 47 s/1oo cbm, B v. " 320 mg/1oo "

CAm zuverlassigsten ist aber der: Durchbruch der Harz'bildner

durch die Felnreinigu.ng ‘dadurch zu ,beweisen, daas ma.n ihrer

" Von vornherein 191: d;l.e Frage nicht eindeutig zu beantworten,

ob .der heute allgeme:tn anerkannte gﬁnstige Einfluss der Haxrz-
bildnerfrelheit auf die. Synthese nur I)ank dexr. dadurch erreich~-

" Baren guten Schwefelren.nigung zu.stande kommt, oder. ob .die

Abwesenhdit von Harzhildnern u.na'bhhngig vom SchWei’el zur- .
Schonung der Kontaktfﬁllung ‘eines Ofens dient. Du.rch Betriebs-

and - Laboratoriumsverauche konnten w:lr direkt naohweisen, dass

- letzteres der Fall ist, dass also ein spezif. schladigender

Einfluss durch Harzbildner. auf daie Synthese ausgeﬂbt wird.

'Zu diesenr Z:I.ale wuzjde Syntgesegas, welchea harz'bildnerreich
-war entspreohend einem Gehalt .von ru.nd 0,3 - 0,5 8. Kondensat
. Je. o‘nm ‘und welohes infolgedessen auch - nach dex I‘einreinigung

i

nooﬁ‘“o,'j - o,e g\Sc’hwefel/ 1oo obm enthielt, durch 2 parallel '

Cmit gleichem Koptgkte gefahrenen Betrlebstﬁten ( Ofen 58 und 60)
ngleitet. Vor Oi’en 60 war e:lne Aktivkohle-Anlage, geschaltet,
"deren Schaltachritt so gewahlt war, dass wesentliehe Mengen

e
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.des Schwefela ( .. o,3 - 0,4 g, 1oo cbm) duLchbrachen, wﬁh-
’rend die Harzb}ldner reatlos ent‘ernt wurden. .

Beide Ufen wurden am 6, =i 1938 mit Synthesepaa II. Stufe
ancefahren und unter ubereinstimmenden)Redlnvungen von Ofen-
temperatur wid Gasbelastung bis zum 29.. Mai, .alsc 24 Tege
lang, euf’ der zweiten stufe’ betriebFn. .Dabel. gelgten sich
keine nennenswerten Untersohiede in der Leistung der {fen.

- Die ﬁelastung auf der II. Stufe war im Durchschnitt 985 cbm
Synthesegas / hy: die mittlere Kontrektion hetrug 43 T

Am 3o. Mai wu,oe ohne vorher ehende Hydrierung auf die I. Stufe
umgeschaltet. " 4 . )

Der 0fen 58 wurde von 30. Mai bis zum 16. August auf der

I. Stufe in Betrieb gehalten und in dieser Zeit inagesamt
vier Zwiachenhydrierungeu und der Schlusshydrierung vor der
Jntleerung unrerworfen. -

Der Ofen 60 wurdevom 30. Mal bis zum 5. Sepfember auf der

I. Stufe- betrieben, bei gleichfslls vier Zwischenhydrlerungen
und einer Schlusshydrierung. Das Gas fiir Ofen 60, das sus
:der Aktivkohlereinigungsanlage kem, wurde mit Temperaturen
von ca. 40° auf den Ofen gegeben, wihrend- die Gastemperatur
des Synthesegases vou O<en S normal heiss, blSO im Durch--
schnitt ca. 160° war. .

. ) }

Von beiden Ufen wurden twglich Syntheaegas- und Endgaspro-
ben /entnomueri- und 9u¢gxnd der Stickstoff-Peinbestimmung die-
ser frobeldle Kontraktlon, mit der im folgenden gerechnet
Aiet, ermittelt.. Diese Lontraktionen lagen im Durchschnitt.
um 4 Binheliten niedriger els die aus den laufend genommenen
CO,~Proben errechnete Kontraktion. Die, téglichen Analysen ;
_boten ferner eine Konttrolle, dess die Methanbildung sich
'wbhrénd der ganzen Betriebepeﬁiode in normslen Grehzen (etwa

12 = 15 70 des ges. CO ).hielt. Die 8fen wurden mit mdglichst
gleichem Gasdurchsatz gefahren.

" Die Gasverarbeitqng lag_bei beldeﬁ'Cfen in folgsender n&he:
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| Ofen s8 . . S ofem 60 .
”SY-Gas F1.8%. 568000 w 3 “ .. 568000 m~ g
Endgas II:St. e 323ooo m L o 323000_m :
Kontrakt.II. st.; R R I T . ‘ ‘4; %
Syepge.l.st. 1.505960 (= 805 wa T 999ooo (830.m /h
B B K ) t41.- ofen- .o 1 Ofen- -

— _.,hﬁlast“ng)_- o belastung)
Endges I.St. . ' = 94719 m> * 1.083000 m>
mittl. Kontrek- - e : . ’ T _
A?ion I.st.. : ‘ 503 oo 3T % . RS ‘ . 45 8 %
Sa.2.o73960 1. 270190*' R ‘ 2'567000 N 1.406 oo '

Bei der Annahme, dags die Kontraktion wie bel’ den gleichzeitig
unter denselben Bedingungen laufenden Labortfen mit der Flile-
algproduktunabeute parallel geht, gind’ folgende Produktionen )

anzunehmen~ o
e _ Oﬁgn}SS ‘ 0fen 60
11.stufe S, 27 %
I , _To % 1155 .
" Gesamtprod. SIVCRTEY-Y 30 ST 142 ¢

Die Mehrerzeugung von Ofen 60 betragt also 45 t,

Der Ofen. 60 hatte trotz grosserer Gmsaufgabes im Durbhschnitt
e#pe hdhere Kontraktion, sodass der Ofen noch weiter in—Betr.
gehalten werden konnte, bis die mittlere Gasaufarbeitung der
von Ofen 58 gleiohgowommen ware; der Ofen musste jedoch aus’
Husseren Grﬂn@en am’ 5 bept. ausser Betrieh genommen werden.

Die parallel zu 0fen 58 und Ofen 60 in -einem Laborofen be-'

triebenen Kontakte, die mit dem gleichen gereinigten und un-—
gereinigten Gas ‘wie die Ufen 58 und 60 betrieben wurden, er—
gaben folgendes-:',. . : :

Zuﬂéchst wurden 272 Stunden lang die Rohre mit Synthesegas
II. Stufe betrieben. Dabei zeigten alle 4 Kontaktrohre voll—
aténdige Ubereinstimmung e o
Darauf ‘warden je zwel Rohre auf das.gereinigte und ungerei:
nigte “Gas I. 'Stufe geschaltet. In 1.533 Betriebsstunden wur-
den folgende mittlerenKontraktionen beobachtet-

,--“9",--



02678

mit Akﬁiﬁ-K&ﬁlev%’rreiﬂigﬁhg‘ r '5'4,;5 % '
J)ie Bildung von 61 und Wasser 'betrug
S '\;;Wasser B ¢ § IR :
I . 738°g : 230 8 ) ‘ <. 4 :
IT .. 751 gg 744 & 255 ¢ ; ?4‘-2_5 =’ 100%
Iz ) '646«-3 205 &, ) € o - .89 %

Die Kontrak‘cionsunterschiede stehen in U‘bereinstimmung mit
den 51— und Wasserausbeuten, sodaess aus der Kontraktion ein
Schluss auf die Flﬂssigprodukt-m.ldung gestattet ist. .

::Die Unterschiede sind trotz der ziemlich hohen Schwefelkon-'
zentration im Synthescgas so gross, dass der “Einfluss anderer
durch Aktlv-Kohlu entfernbe.rer Gasvemreinigungen deutlich
in Erscheinung tritt.

“Wir: :fanden spﬁter zur rtﬁetzung won Versuchen mit derartig
krassen Unterechieden in dgr Gasreinheit keine Gelegenheit
mehr, da. nach Einfﬁhrung der getremrten Koksgasspaltu.ng nur:
noch einwand:freies Synthesegaa zur Verfigung stand. Konden—
sa'te sind in dlesem Gase vor und nach. der Feinreiﬁigung nicht
,mehr nachzuwcisen.

’Wir 1egbn uns nun die Frage vor,. ob. trotz dieser Kondensat-
.i::eihe;l.t viellcicht doch noch ein zusdtzlicher Bffekt. durch.
Aktiv-Kohlebehandlung auf die Synthcse errcicht werden kann
Die Kohle ist ja befdhigt, ausser organischen DEmpfeon noch
andere Bestandteilc, wie Eisencarbonyl, flilchtige Silicium-
vcr‘oindung:m usw. aufzunehmen, die bei den- friihercn Testen
'unberucksichtigt geblleben sind, die aber auf den Kobalt-
‘kontakt viellelcht von Einflues Bein knnen.

Aus der Reihe solcher Versuche ibex Aktiv—Kohlobehandlung v
be:l harzbildnerfrcien Gasen mbohte ich heute nur iber e:l.nen
Dauerversuch—‘;berichten. . o
Bel diesem wurde. in’ einem grﬁseeren I.a‘borofen mit 2m la.ngen,
senkrecht stehenden eiscmen Kontaktrohren, die mit Heiss-—

- v1o -
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wasserumlaur auf der regolbaren Reaktionstomperatur genalten
wurden, einiga,Fullungcn parallol mit-dom normal gereinigten
Botriebs— ynthoscgas botrioben. Andere Rohro des gloichen

Ofcns wurdcn mit Synthesegas betricben, dae nach Austritt v

aus’ der normalen Hcissroinigung zushtzlich mit Aktiv—Kohlo»-'
und’ einer zweitun Heissrcinigung ‘behandelt war.

Dor Sohwefelgohalt im Nbrmalsynthosogas war im Mittel ‘sEmt—
lichor fortlaufend durohgofﬁhrter Bostimmungen 0,165 g. Schwe—~
fel/1oo obm, wobei nur goringe SOhwankungon zwischen 0,15
“ble o,21 g vorkamon. Im ‘zusdtzlich mit. AktivaKohle feinstge-%
reinigten SJnthescgas war der Schwcfclgehaltim Mittel
0,038 & Schwefel/ 1oo cbm gloichfalls mit nur. geringen Schwan-
kungen.. .

Die Gcsamtbotriebszcit der Rohre mit Gas I. stufc bctrug 3.480
Stunden, ‘wihrend diesor 2¢it wurden 3 Zw1schenextraktionen '
zur Regcncration ausgcfﬂhrt. Die gcsamtproduktionon waren

folgendc., o 7«/
: ~ - . Mittolwcrt» bei - Mittelwcrte bei
: ‘ziasltzl. Feinst-  normel.Sy-Gas

o . reinigung S
durchgcsctzt Gasmenge T R
—~jc Bohr. - 4Ty 85 . ... 49,0 chm
Produkt.an flﬁss.Prod. . B - ) . o
ecinschl.Paraffin - o 4. 105 g ' .- .4.080 g
Ausbeutc g/bbm Sy-Gas 85,8 , ‘. 83,4

Der Uhturschied von 3 % in der Ausbeutc ist grﬁsacr als der
Fchlergrcnze cntspricht. Es ist- also unzweifclhaft noch ein
Fcinstreinigungsoffckt bei denm nahh heutigem Mass schon ein-
wandfreien Ges aufgetrcton. Dabel bleibt ‘e8 noch unentschic-
ﬂen, ob dicser Effckt 1odiglich “uf die Verringcrung dos i

" Schwefelgcheltus von 0,165 g auf 0,038 g zuriickzufithren . ist
oder ob die Entfcrnung endcrer nooh nicht erkanntor Verun-
reinigungcn ¢ine Rollou- spiolt.‘ :

SclbstVursténdlich &urfcn die 15‘rgc‘on:lssc. solcher Versuche
nicht vcrallgemoinert werdcn, sondcrn gelten zunéchst nur
fur des Gas unscrer Anlegc. Ebenso ist dic Beurtcilung der
Wirtschaftlichkoit ¢iner solchen zusatzliohen Feinstrcini- -
gungrdurch Aktivkohlc nur -von Fall zu Pall zu entacheidcn.

;Dio Gesomtkosten dcr Aktivaxohlgbéhandlung licgon bei-ciném
‘wenig” verknderliche wert wvon cg. ,04 - 0,05 ‘Rpf/cbm Syn-

= 11 =
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thesegas. Dieser zus&tzliche ufw"nd fur die Feinstrciniguns
kenn fir zwei varschiedene zZicle nutzber gemecht Werdcn.

1. kénnen- dtmit durch Verlbngerung der Lrufzeit ciner Kbn-
tphtfﬁllung Kosten fur Kontakt fir Ofenentluerung und - Siubo-
TUNE USW. oingusp-art werdcn.Jo n'ch den drtlichen vcrhalt-
nisscn ist in abhanglgkoit von Ofunbclestung, Kontaktpreis‘.
'uine ce. 10 - 20 %igc teufzcitvarlhngcrung bodl glaiohblei~',
bcndwr mittlerir Ausboute arford»rlich, um-dabol die Mohx—:
kostcn der. Fbinstrblulgung auszugluichcn..a. kenn ‘sich derﬂ
zusétzlichc Autwend durch eine Stcigurung dur spezifisohcn'
fcrtiéen lmsscn. In Abhénsigkoit vom ?ruis des eingcactzten
‘Synth»acgraos muss die bed Feinstr»inigung urforaarlicho
Mohrchngnng 3-5 % betragcn, um dic zuaﬁtalichen Kostcn
auszuglelchan. : . . '

Wie die hnsbcutosteigerung bei dem’ 1etztbcschr;cbcncn Vor- .
sucH Zuigt, ‘wird dic letzte Vorausshtzung sclbst bei. ‘cinem,
nrch houtigen Be-griffon guton Synthoeog*s onnahornd erroioht.
Teh ¥ ibduThOlG nochmirls, dess ich unseorc Boobtchtungen nicht
cuf rndore Verhéltnisse ﬁbcrtrtgen will und hclta ¢s. fitr un- )
ndglich, von vornherein. Auéaagon tber die Erfolgsrussmchten
dvrl“cinstruinigung bei einem speziellen Gasc’ zu mechoen,y rndo-
rgrseits sehcintgmir burcchtigt, wann dic Werke ‘sich mohr‘

fiir-gsden oinzalnen Frll ruseinandersetzen.





