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RUHRCHEMIE AKTIENGESELLSCHAFT -
Holten, den 22. Juli 1939/Wcht. '

-

Niederschritft

iber die Erfahrungsaustauschsitzung vom 5. Mai 1939
bei Krupp Treibstoffwerk, Wanne Fiokel.
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Auf Vorschlag Alberts werden zuerst die von den einzel-
nen Werken vorliegenden'Berichte iiber die Ofenentleerungen
entgegengénommen. Diese Berichte sind als Anlage I dleser Nie-
derschrift beigegeben.

Zu diesen Berichten wird von Schwarzheide ausgefihrt,
daB bei der oben geschilderten Entleerungsweise in diesem Jah-
re kaum PFehlschliige aufgetreten sind und daB das Flllgewicht
des Ofens von 2800 kg auf rd.3100 kg gestiegen ist. Rauxel
kenn mit seiner Ausblasemethode fast allgemein 100 % des Kon-—
taktes aus dem-Ofen entfernen. Krupp kann liber Ofenentleerun-
gen noch nichts berichten. Alberts weist darauf hin, da8 bei
der Ruhrbenzin durch krumme kamellen ader unten im Ofen zusam-
mengezogene Lamellen an GHH-Ofen besondere Entleerungsschwie-
rigkeiten auftreten. Rauxel besitzt ebenfalls 1 - 2 Ofen, die
dauernd schwierig zu entleeren sind. Schwarzheide fiihrte vor
léngerexr Zeit Entleeruhgen von Mischkontakten ohne Extraktion
durch, was anfangs ohne Schwierigkeiten ging, doch traten spé-
ter euch hier Fehlschlige ein. Ein Unterschied in der Entleer-
ung von reinem Thorium- und Mischkontakt 1lé8t gich hier augen-
blicklich'nicht feststellen. |

Uber die Paraffingehalte der ausgebrauchten Katalysato;
ren bérichtet Gehrke, daB die von Schwarzheide gelieferten
letzten Ofenfiillungen gut extrahiert sind. Von Rheinpreufien
wurden Kiibel mit 10 - 15, ja soger mit 20 - 30 % Paraffin ab-
geliefert, doch ist seit dem 19.4.39 auch hier der 'Paraffinge-
halt auf O - 5 % gesunken. Rauxel liefert seit langer Zeit gut
extrahierte Kontakte zuriick, doch hatten zwischendurch 25 %
der Rucklieferungén Paraffingehalte zwischen 10 - 27 %. Die in
letzter Zeit eingelieferten Kiibelfiillungen zeigen wieder nied-

rige Werte.

Gehrke macht fernerhin darauf aufmerksam, daf Kontakte
mit 40 — 50 % Paraffin rd.70 Stunden mit Dampf behandelt wer-
den miissen und daf sie selbst bei anfinglich hoheren Paraffin-
gehalten heute im Gegensatz zu friiher auch nach den Dampfbe-
handlungen stark pyrophor sind. Eine Brikettierung gelingt
trotz des hohen Paraffingehaltes nicht. Infolge der wechseln-
den Paraffinbeladung entstehen bei der Kontaktherstellung ho-
here Kosten, ferner werden die Kiibel auf mindestens 3 Tage
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dem Umlauf entzogen und so einer normalen Produktion zusdtzli-
che Schwierigkeiten bereitet.

Rauxel filhrt die schwankenden Paraffingehalte auf appa-
rative Schwierigkeiten bei der Extraktion zuriick. Es steht zu
erwarten, da8 diese Schwankungen immer geringer werden und in
4 VWochen hofftman durchweg weitgehendst entparaffinieren zu
kdnnen. Bei einem nicht extrashierten reinen Magnesiumkontakt
wurden 12 % Paraffin festgestellt. RheinpreuBen kann seine be-
obachteten Schwankungen der Paraffingehalte nicht erlkldren.
Ein Austausch der Vergleichsproben zwischen Ruhrchemie unad
RheinpreuBen s0ll durchgefiihrt werden. Xrupp hat in nicht ex-
trahierten, wohl aber hydrierten Kontakten 60 ~ 70 % Paraffin
ermittelt. Auch bei der Ruhrbenzin =ind wecheseIlnde Faraffinge-

halte zu verzeichnen.

Alberts schligt ver, ~ine Kommission einzusetzen, die
die Ofenentleerungen und die Extraktionen auf den einzelnen
Werken besichtigt. Vor sdllem sollen die Egtraktionsarten ge—
normt werden, d.h. Extraktionsmittel, =mengen und =geiten, Dii-
senabstand usw. sollen fir die einzelnen Extraktionsarten fest-
gelegt werden. Weiteérhin sollen Unterlagen iiber die Extraktions-
und Entleerungskosten beschafft werden. Wagner schlégt vor, die
Extraktion als Wiederbelebungsmittel ebenfalls in die Betrach-
tung einzubeziehen. Die Kommigsion setzt sich folgenderqaeen

zusammen:
Schwarzheide - Miller-Lucanus
Rauxel - von Holt
RheinpreuBen - Striven
Krupp - Ruffler
Hoesch - Ullrich
Essener Steinkohle = Lopmann
Wintershall - Kriiger )
Ruhrbenzin - Schuff .

Auf die Anfrage Hitter, wie nach der batlraktllion dle
L: vohuulg vorgenommen wird, ‘ergibt sich folgendes Bild.

wWea b Trocknungs-—- Durchsatz Dauer Temperabur
o “mittel _je sta.  stdn. maximal
Rheinpr. Wasserstoff 1000 m3 7 200°
Schwarzh. Synthesegas 1 500 m> 10 200°
Rauxel Synthesegas Il 1000 m3 10 200°
Ruhrbenzin = Synthesegas I 1000 m3 12 208°
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Sexffert fragt an, wie weit. die Vereuche ber eine In—

' aktivierung des auegebrauohten Kbntaktes innerhalb des Ofens.

'fortgeschritten gind.’ Vonseiten der Ruhrbenzin wird mitgetellt,

daB auBer den schon besprochenen GroB— und Kleinversuchen kei-
ne weiteren in dieser Sache mehr durchgefdhrt wurden. Rauxel:
hat auf Wunsch von Wintershall in letzter Zeit mehrere Inakti-
v1erungen vorgenommen.  Es wurde mit einem Gemisch von 500 m3
Dampf und 150 m3 Luft bei 150° C begonnen. Der Sauerstoffge-
halt betrug hierbei rd. 3 %.: Nach rd. 15 Stunden war die theo-
retlsch notige Menge an Sauerstoff in den Ofen eingebracht.
Dies zeigte sich auch deutlich an der Zunahme der Sauerstoff—

ﬁmenge nach dem Kontakt. Der Kontakt war vollsténdig inaktiv

und paraffinfrei:. Ein griBerer Staubanfall als bei normalen
Entleerungen wurde nicht beobachtet. Der nichste Versuch soll
nmit einem Gem;sch von 700 m3 Dampf und 300 m3 Luft durchge—
fiihrt werden.

Klein weist darauf hin, daB in Schwarzheide #hnliche

‘Versuche- durchgefuhrt wurden, wobei eine Beelnflussung dér

Loslichkeit des Cobalts und Thoriums festgestellt wurde. Diese
Auswirkung der- Kbntaktinakt1v1erung muB bei weiteren Versuchen
besonders beachtet werden. :

Kontaktzusammensetzung.
Alberts mochte den schon auf der 1etzten Erfahrungs-

austauschsitzung'’ elngebrachten Vorschlag, allgemein zu einem
2,5 figen Mischkontakt ﬁyerzugehen, heute nochmals zur Piskus-

Asion'stéilen. Er bittet um Mitteilung der| mit den Versuchs-~

kontakten erzielten Ergebnisse.

.In Rauxel zeigten sich die 2,5 #%-Kontakte den 8,5 7—
Kontakten vollsténdig gleichwertig. Das glelche Ergebnis wur-
de bei der Ruhrbenzin erhalten. Krupp konnte ebenfalls keine
Unterschiede zwischen den beiden Kontaktarten feststellen.
Essener Steinkohle hat 4 Stiick 2,5 %~Kontakte erhalten, doch
zeigten sie- belm Einfiillen einen iibernormalen Staubgehalt.

Sie wurden deshalb noch nicht. in Betrieb genommen. RheinpreuBen

'halt die Versuchszeit fir zu kurz, als daB heute schon allge-

- mein zu dem 2,5 %-Kontakt ilbergegangen werden ‘k¥nnte.
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- Braune weist! darauf hin, daB als Ziel die alleinige
Herstellung von reinem Magnesiumkontakt anzustreben ist. Er
verlangt dsher, anstelle dexr Versuche mit 2,5 %-Mischkontakt
solche mit reinem Magnesiumkontakt treten 2u lassen, zumal die
bisher mit reinem Magn391umkontakt in Rauxel durchgefﬁhr#en
Versuche, vor allem in Bezug auf die Lebensdauer und die‘Rege-
neriernotwendigkelt, glinstige Drgebnisse zeigten. Braune weist
ferner darauf hin, daB8 eine gleichméﬁlge Qualltat bei der Her-
stellung der relnen Magnesiumkontakte in der Katorfabrik nur’
_erreicht werden kann, wenn mlndestenﬁ 10 Ofenfiillungen dieser
Kontaktart in durchgehendem Betrieb hergestellt werden. Er
verlangt daher, daB nicht nur Rauxel,, sondern auch die ahderen
Werke sich an den Versuchen mit reinem Magnesiumkontakt betei-
ligen, sodaB hierdurch die Untersuchungsergebnisse auf breite-
re Basis gestellt sind. Alberts begriiBt diese Entwicklung und
schlégt vor, auf die Herstellung von weiteren 2,5 %-Kbntakten
zu verzichten, dafiir aber allgemein zur Erprobung des reinen
Magnesiumkontaktes ilberzugehen. Grimme weist-nochméls darauf
hin, daB neben der Entwicklung der Katalysatoren auch Erfah-
rungen tiber die Fahrweise und Zwischenregenerationen der Kon-
takte gesammelt werden miissen und daB8 im Hinblick auf diese
Untersuchungen eine gleichbleibende Kontaktzhsammensetzung
wiinschenswert ist. Trotzdem erkl#rt er sich bereit, fir Rhein-
preuBen in n#chster Zeit einige reine Magnesiumkontakte zu

ifibernehmen.

-Die Abnahme von reinen Magnesiumkontakten in den Mona-
ten Ma1 und Juni 1939 wird von den einzelnen Werken wie folgt
zugesagt:

RheinpreuBen 2 Ofenfﬁllungen
Rauxel 4

Krupp 4
Essener Steinkohle 4 - "
Ruhrbenzin . 8
Schwarzheide 0]
Wintershall

Dieseu22 Ofenfiillungen werden von der Katorfabrik iiber
Ende MNai - Anfang Juni im durchgehenden Betrieb hergestellt. .
’ Rleln fragt an, wie sich Eirithkorn im Synthesebetrieb

' bewahrt ‘habe. Nach Alberts hat ¢s gegeniiber dem Normelkorn
:kelne Vorteile erbracht, zumal trotz htheren Cobaltgehaltes

(@]
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-eine hﬁhere Belaatung nicht mdglich war. Bel der Drucksynthese~
wurde mit Eirichkorn eine grﬁBere Vergaaung featgestellt.
Auch bei der Entleerung haben gich keine Vorteile ergeben.

Gasreinigung. !

o Krugg hat den ersten Siebturm auBer Betrieb genommen.
Bs wurde bei 30000 m3 Stundenbelastung eine 9 %ige Schwefel-
aufgidttigung der Masse erreicht. Wihrend des Betriebes war
eine éauerstoffzugabe vor der Reinigung iiber 4 Tagé nicht még-
lich. Sofort trat Schwefelwasserstoffdurchbruoh auf, der erst
nach Wiederzugabe von Sauerstoff zu beseltigen war. Der Schwe-
feldurchbruch nach dem ersten Turm betrug am Ende der Fahr- "
zeit 0,5 g Schwefelwasserstoff und 0,6 g org.Schwefel/1QO m%.
Die SchluBtemperatur des 1.Turmes am Eintritt war 320° C, am
Austritt des 2:Turmes 200° C. Braune fragt an, ob iberall der
1.Turm der Feinrelnlgung mit hoherer Temperatur betrieben wird
als der 2.Turm. Hierzu hat nur Schwarzheide Versuche mit_ho-
herer Temperatur im 2,Turm gemacht, die Jedoch ohne Erfdlg
waren. A T B

Laube macht ‘darauf aufmerksam, daB die Anforderungen
von Felnrelnlgungsmasse immer noch stoBweise und mit zu kur~
zen Lieferfristen eingehen, Es sollen von Jetzt ab die monat-
lichen Anforderungen friihzeitig der Ruhrchemie schriftlich
m1tgeteilt werden.

Uber den EinfluB8 der KorngriSe der Felnreinigungsmas-
se auf die Reinigungsw1rkung liegen keine’ “eindeutigen Erfah—_
rungen ‘vor, “Auch hier wird, wie beim Synthesekatalysator, der
Staubgehalt eine wesentliche Rolle spielen. .

Uber die Kreislaufregeneration der Grobreinigung‘lie—
gen griéBere Erfahrungen nur bei RheinpreuBen vor. Aber auch
hier hat sich erwiesen, daB die Kreislaufapparatur fiir einen
regelmaﬁlgen Betrieb! zu klein ausgelegt ist. Alle Werke set~
zen Sauerstoff in der lMenge vor der Grobreinigung zu, das
0,2.- 0,15 v°1 % im Gas vor der Feinreinigung nachweisbar
sind. Rauxel mischt die ausgeBrauchte Fe1nreinigungsmasse bis
zu 20 % bei Neufﬂllung der Grobreinigung dieser Reinigunss—
masse zu. Die Ausw;rkung dieser Zuﬂisohung kann zahlenmﬁBig
noch nicht festgelegt werden.
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A Ritter regt an, einen Auetapsch der Zueammenstellungen
" von. Ersatzteilen, die bei den einzelnen Werken lagern, vor-
zunehmen. Gemeinaam soll dann die- Vervollstandigung der Er-.
~satzteillager ﬁberprﬁft werden. .Diese Anregung wird allgemeln
_begrii@t. Bis zum 15. Juni sind an Krupp Trelbstoffwerk Ersatz-
teillisten einzusenden, die dort gesichtet werden, sodaB bei
der néchaten Erfahrungsaustauschsitzung elngehend darhber ge-
sprochen werden kann. ‘

, Ritter teilt ferner mit, da8 von Anliegern des Werkes
Beschwerden ‘Uber Geruchsbelasﬁigung durch das thkkﬁhlwasser
dex Kbndensation e1ngegangen sind, Vonseiten der Ruhrben21n
wird darauf hingewzesen, da8 der S#uregeruch in diesem Rdck-
kuhlwasger durch Zugabe Von Lauge bis méglichst nahe an den
Nullpunkt'heran intgehend4zurﬁckgedr§ngt werden kann.
Die nﬁchste‘Erfahiungsaustanéchsitzupg findet Freitag,

den 14. Jhli‘19394bei Chemische VWerke Essener Steinkohle in
Bergkamen statt. o ' o

gez. FeiBt
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RUHRCHEMIE AKTIENGESELLSCHAFT
Holten, den 1. Juli 1939,

Anla ge I

zum Protpkoll tiber die Erfahrungsaustauschsitzung vom 5.5.1939.

Betr.: Daten ifiber die Entleérung von Kontaktodfen.

-

1.) Bericht Schwarzheide:

Da simtliche Kontakte vor der Entleerung aus dem ©fen
extrahiert werden und zwar zunichst noch bis zur Erstellung einer
GroBanlage mittels Diisen, muB der Ofendeckel gegen einen solchen
mit eingebauten Diisen ausgewechselt werden. Nach érfolgter'Dﬁsen-
extraktion findet durch Offnen der Bodenklappen die Hauptent-
leerung des Ofens statt. Das anschlieBende Durchstdckern der Ofen
findet nur zur Kontrolle und zur Beseitigung der bei friiheren
Entleerungen en den Lamellen noch festgebrannten Kontaktresten
statt. Es folgt ein Durchblasen der Lamellen mittels PreSluft
von zunidchst 4 Atm, da ein héherer Druck nicht zur Verfiigung
steht. Nach der vollstindigen Entleerung des Ofens wird die Klap-
penkontrolle vorgenommen, Redlerkidsten gesBubert und der €fen
somit filllklar gemacht. i :

92,5 % des gesamten entleerten Kontaktgew1chtes féllt bei
der Hauptentleerung durch Offnen der Bodenklappen und leichtes
Klopfen am oberen Ofenflansch heraus. Durch Stdckern werden 1,3 %
entfernt. Die restlichen 6,2 % werden durch: Blasen mittels Pref-
luft aus dem Ofen entfernt.

Zeitbedarf: _
1. Auswechseln des Deckels . . . . . . . . . 6 Std.
2. Dusenextraktion T -
3. Hauptentleerung . . . . . . . - . . . . . 6 "
4. SEOCKETN . « v v o o v o 2 s e e e e a2
5. Blasen . . « o « « « o « « o o o + o« + +_1 "

51 Std.
Die fir diese Zeit aufzuwendenden Arbeitsstunden
betragen 252. ;

- 2 -
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Ubertrag: 51 Std.
6. Klappépkontrolle e 10 v
7. Redlerkdsten reinigen, anmontieren, den .
Ofen fillklar machen . . . « « .+ « « . 0
8. Neufiillen des Ofens einschlieBlich Ver-
schrauben bis anfahrbereit . . . . . - 10 "
Insgesamt: 81 'std.

Arbeitszeitaufwand insgesamt 362 Arbeitsstunden.

Bei-dgr Anwendung der destiilativen Extraktion und Aus-
blasen mittels PreBluft von 20 atii wird die Entleerungszeit
einschlieBlich Blasen auf 21 Stunden mit insgesamt 72 Arbeits-
stunden reduziert werden kiénnen. EinschlieBlich aller Ubrigen
Arbeiten, wie Klappenkontrolle, Redlerkasten apnbauen, Einfiillen
neuer Kontaktmasse, werden insgesamt 43 Stunden wit einem Av
beitszeitaufwand von 162 Arheitesstundan beniditigh.

2.) Bericht Ruhrbenszin;:

In dieser Aufstellung ist die gesamte Stillstandszeit
eines Viererblocks von etwa 6 Tagen aufgeteilt in die einzelnen
Arbeitsginge, die von Ofen zu Ofen ipeinandergreifen.

1.) Betriebsstillstand fiir einen Viererblock. "

Dusenextfhgt;qn einschl.Vorbereitungen . . 16 Std.
Trocknung . « « « o o o o o o » « = o = = LR
Entleerung einschl. Vcrbereitungen e e e . 12 "
Nacharbeiten, Stochern, Blasen . . . . . . 50
Reparaturen und Kontrolle . . . . . . . . 26 "
Filllen und Verschraguben . . . . . . . . . 10 ¢
Anheizen und ‘Anfahren . . . . « - . . . . LY
138 Sta.

z.) Lohnstunden der Arbeitskulonnen_£g£ oineu viererblock.
Disenextraktion eingchl. Vorbereitungen. . 40. 5td.
Entleerung einschl. Vorbereitungen . . . . 120 "
Nacharbeiten, Stochern, Blasen . . . . . . 400

Reparaturen und Kontrolle . . . . . . . . 125 "
Fiillen und Verschrauben o~ . . . . . . . . 5__ "
760 Std.

-3 -
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3.) Bericht Rheinpreufien:

) Die fiir die einzelnen Operationen bei Entleerung der Syn-
thesesfen erforderliche Zeitdauer ist folgende (im Mittel er-
reohnet) :

1. Hydrieren vor der SchluBextraktion . . . . ., 5 StA.
2. SchluBextraktion . . . . ¢ « ¢ o « + o« . . 7 "
3. Trocknen mit H, n.d.SchluBextraktion . . . . T "
4. Kiilbel einsetzen, Redlerkasten einfahren,
Klappe o6ffnen, Entleeren und Deckel abnehmen 4
5. Ofen nechreinigen Auvrch Rlegen und Stochern 20 "
. Fillen dems Ofons N 4 o
Ge~amtzeit 47 Sta.

Zu den vorgenannten Opovertianen aind folgende Tohnatun-

Aen erforderlich:

1. Entleeren und Fillen . . . . . . . . . . . . 180 Std.

2. Blasen und Stocherm . . . . . .« - < . . . . io8 "

3. Nachsehen und Uberholen des Ofens . . . . . q
- ’ Summe 297 Std.

4.) Bericht Rauxel:
Vom 27. Jan. - 26. Febr. 1939 wurden von dex Filll- und
Entleerungskolonne (10 - 12 Mann) 3250 Stunden verfahren,

fir Reparaturen . . . . . . . . . 70
insgesamt . . . . . . . . . . . . 3320 Stunden.

Wehrend dieser Zeit wurden 13 Kontakte gewechselt. Hieraus er-
geben sich 255 Arbeitsstunden je Kontaktwechsel.

Die Arbeitsstunden teilen sich wie folgt auf:

Setzen und Ziehen von Steckscheiben . . . . . . . . W BLa,
Vorbereiten bis zum Beginn der Entleerung . . . . . 3 "
Entleeren . . . . o ¢ ¢« ¢ & s 4 o o o o o 4 o o . . 35 - 10v
Vorbereiten des sauberen Ofens zum Fillen . . . . . L

FUllen .« ¢ ¢ ¢ o o « o v = o o« = s @« o o s o o « = 00 =
SchlieBen des Ofens . . . +. & ¢ o o o o o o o o o = 20
EranfihrTer . « - v o o o o o o « o 256 o o = = « . 20 "

Aufrdumungsarbeiten, laufendes Nachziehen der Dek-
kel, Abdichten der Flanschen usw. . « « « « « o + 30 "
i Ubertrag 175 - 240
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Befdrderung von Beh#dltern,

andere Arbeiten . . . . ., . . . e e o o s o e
Reparaturen . . . .

Insgesamt . . . . . . .. ... .. .....

Betriebsunterbrechung-eines Ofens widhrend des

S Ubertrag:
Fertigmachen der Kii-
bel, Umfiillen von'geprauchter Kontaktmasse und

02737

175 - 240

35 Sstad.
L4 . 5 " )
215 - 280

Kontaktwechsels;

Extrakfion mit 2 m3/h Extraktionsmittel . e @
Trocknen mit 1000 m3/h Sy-Gas 2 . . . .
Kaltfahren des Ofens . . . . . . . . . . ..
Entleeren . . . . . . . . . . . . .. . e e .
Fillem . . . . . . . ..
Hochheizen . . . . . . . . . . . . o e e .

. e .- s . e« e .

Ofen war ohne Synthesegas . . . . . . . . .

10 sta.

_ 10

.. 1 -2

7 -8

.. 5-6"
3-4
36 —~ 40 Std.

- o
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27. April 19%9.

'Erupp Treibstoffwerk G.m.b.H. '
Sanne-Efockel,

- Betr. Brtg» geaustausch

. Qh,

Wir o’rhieiton von der Ruhrchemie Aktiengesellschaft die
Einladuns zu der am 5. Mai 4.J. bei Ihnen atattﬁ.ndanden Erfahrungst

‘anstamohgitzuns und teilen Ihnen hierzu mit ‘da8 unsererseits die
Herren

s - ~ D2. Brauno

. Dipl.~Ing. Heckmann,
Dr. Vollmer, B
Dr. von Holt,

‘*ﬁ‘eilnéhmefx ‘werden.

GEWERKSCHAFEWCTOR
o i
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Ruhrchemle Aktlengesellsc.‘f

P o Oberhausen-Holten

Obechs
Schissal: ‘Rudolf Mosse Cade

G - =T
Holten . . - i

Bankionta: | - Postachsokkanto: T °""',,"“"‘"m“¢m e
Ralchabank Gicokonto Nr. 67 OberhSieckrade  Essen e, 20823 : % e

~

gy

- ‘ Gew. \/|< tor
! Ein;. _2' AP w7 B

Gewerkschaft Wik

=

'_)Ihr' Zelrfl'le_q " Ihr Schreiben vom l.!nser ‘Zeichen . den 24. April 1939
S ' - Verw, 80/351?- '

‘Zelchon und Batreff
bitte In der Antwort Moduholan.

':Betritftz Erfahnm' auetauaoh—Sitm

.nagh Wanne-»mckel, Herzogstrasee, ein %en sie, déy -
Erupp ﬂ'reibstotfverk G.n.‘b.H. m:ltzuteil, he Herren
Ihreraeits ‘an der Sitsung und en dem ‘gemeinsamen Mitteg-
‘essen’ teilnehmen werden. De¥ Ortetell ¥ Eickel liegt
'zuiachen den stﬁdten Bochum und’ Wenne: und -ist sowohl vom
Bahnhof Boohuu wie voh Bahnhof ¥enne mi: ‘rsgrassenhahn in
cBe fo ninnten U erreiehcn. Irgendwelc yﬁnache ugen der
aestellung won Wagen bitten ‘wir, bei de' znsage Inrer Teilnahme
der xrupp !‘reibstoffwerx G.m’b.H. nnzng en.

- Gleichzeitig Hbersenden wir Fhnen: dal: Eormular iver -
‘aie uonatemittelwerte mit der Bitte, d1is flir i¢ infrage-
kommonden‘ zahlcnmgahen uhor den Monat ’lpr : . cinlmtragen"

:'/> 1}’ oo S
z umwmurn.c.amw

-M&MMWIMWM&MWN i
- A (Vi ) MWWIWE@MIWMMM

) mmmutn(m).
A/Ta 3000 X183, -
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Ru,hr&emie Aktiengesellschaft
‘Oberhausen-Holten

zum Briefe an Lizengnehmer vom 246"193,,9‘_-'_-.

Es wire rweckmissig, wenn Ihre Herren in der Sitzung die hier-

£Ur gurgeit gliltigen Unterlegen sur Hend hitten.

. ' Heil Hitlerl
RUHRCHEMIE AKTIENGES

’
i
. ;

~ ASa 60 VIL 36





