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Betr, Erfahrungsaustauschsitzung

In der Anlage ilberreichen wir Ihnen zur gefdlli-
gen Kenntnisnahme das Protokoll liber die Erfzhrungsaus-
tauschsitzung am 6. Januar 1939 in Homberg.
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“Holten, den 25 anusr ‘1939,

uber die. Erfahrungsaustauschsitzung im Homberg am 6 Januar 1939

Anwesend die Herren: .

Alberts schlagt vor,

”*---ooOoo~~~'A

Buse .

-Grimme

Kdlbel

Striwe . - ‘

Hochschwender

. Wagner

Klein
Miilleér—Lucanus
Steinbrecher
Weingidrtner

v Braune

Heckmann
Von: Holt

Ritter
‘Comblés

Slisgespeck
Vierres
Ohme ’
Drees
Kowalski
Schwenlke
Lopmenn
Seyffert'

Martin
Alberts
Biermann
Fei3t
Gehrke
Laube:
Schuff

_Hoesch—Benzin

]

" Rheinpreussen

Schwarzheide

Rauxel

.

ﬁruppaBenzin‘

P

Séhaf?gotséhpBenzin :

¢

L b g
Ch.W. Essener Steink.
' wintershall .

» Ruhrbenzin/huhréhemie

zuerst einen Berlcht iiber den Tank-

brand in Holten entgegenzunehmen und danach in die iiblichen Be-
sprechungen einzutreten,
s "Biermann Yerichtet tbeéer den Tankbrand wie folgt: . Der

. Tankinhalt bestand aus einem stark parafflnhaltigen Synthese- .
produkt dessen Siedebeginn ZW1schen 250 und. 260°% liegt und von

dem 29 % bis 3oo°c ‘und: 60 %

5 bis 360 c uberdestlllleren. Der Flamm—

N unkt ist mit 110" C ermittelt der Stockpunkt mit 51 C. Der Tank-
'"inhalt wurde, wie hblzch ‘zu einem kleinen Teil innerhald einer ‘
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Glocke auf 40 - 50°c aqueheizt und umgepumpt. Die gesamte Tank-
anlage wurde dauernd beaufsichtigt und war auch am Brandtage: '
ordnungsgemanuéfahren worden. Uber die Brand- bzw. Bxplosions-
ursache kann bis heute keine elndeutige Erklirung abgegeben wer-
den. Mit der so‘ort eingesétzten Minimax-Schaumldschanlage konnte
deshalb nichts erreicht werden, weil die Schaumzuleitung auBen
~am Tank bei der Explosion abgerlssen und so einevAufgabe von
'Schaum in den Tank nicht mehr mogllch war. Bei der unglinstigen
Wlndrlchtung und Windstérke war ‘'es besonders wichtig, den in der
nichsten Grube bef;ndlléhen Benzintank zu schiitzen. Uber diese
Slcherungs— und ILoschmaBnahmen wird eingehend gesprochen. Es-:
braucht nur erwihnt zu werdeﬁ; dafB durch Einsatz von geniigend
groflen Schaumméngen der Brand nach 27 Stunden geldscht werden ?
konnte. ‘ ' 5 o .
Auf Anfrage wird mitgeteilt, daB die Ausfﬁstungvdes Tanks
mit Sicherheitsventilen und deren Wirken den Normen entsprochen
haben. Die Tankkonstruktion selbst war keine normale, da dieser
Tank frither fiir anderc Zwecke vorgésehen war. Er besaB eine
Mittelsdule und .6 Deckenstlitzen. Einen Innenanstrich besaB -der Tank
nicht. Man hifft, nach Entleerung des Tanks und elngehender Un-
tersuchung nahere Erklarungen geben zu konnen.
Schuff's Bericht; der im folgenden wortlich wiedergegeben
ist, w1rd entgegengenommen. -
' ‘Der Anteil der Hischkontakte betrigt seit November 1938
bei Rhelnpreussen, Rauxel Ruhrbenzin u. Krupp 100 % ein-
. schlieBlich der reinen Magnes1umkontakte und bei Brabag-
Schwarzheide etwa 50 %.

Die zur Entleerung und Siuberung angewandeten Mittel
geben bei mechanisch in Ordnung befindlichen Ofen heute
die Gewdhr, daB sich die Akt1v1tat der Kontakte weitgehend
auswirken kann. . _

In den letzten 3 Monaten énthﬁlt die normale Misch-
kantaktproduktion_nur noch 5 % ThO, neben 8 < MgO bezogen
auf Kobalt. Diese Kontaktart hat sich bewidhrt.

Glelchzeltlg sind ‘die Betriebsversuche mit Misch-

-kontakten, die nur 2 ,5 % % ThO, enthalten, mit reinen Mg-
Kontakten und sogen. Eirichkorn fortgesetzt worden. Die
Erfahrungenlmlt diesen Kontakten sollen kurz dargestellt

werden.
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' Wie schon mehrfach bei Austauschsitzungen von der.
RCH erwahnt wurde, wirkt sich nach Laborversuchen ein‘
Zusatiz. von etwa 2,5 ¢ 5. ThO, gunstig aus.
Rauxel teilte auf der letzwen ‘Sitzung mit, 'daB diese
Kontakte gut sind und sich h1n91chtlich ihrer Fahrweise
~ zwischen den Mischkontakt mit 5 % ThO, und den reinen Mg-
‘Kontakt einordnen. Weltere 2 Kontakte dieger Art, die im -
November in Stufe II eingesetzt wurdeh, haben kein Sonder-
verhalten gezeigt.

Rheinpreuégén‘hat von &n 4 im September gelieferten Kon-
akteﬁ'3 nach der Laborpriifung als gut'bezeichnet Von
einer Bewertung im Betrieb wurde damals Abstand ‘genommen,
da die Ofen erst kurze Zeit vorher in Stufe T umgeschaltet
worden waren. Mittlerweile hat sich gezeigt, dass diese
Kontakte vergleichsweise mit den MT5-Kontakten unter glei-
chen Bedingungen zur Erreichung einer bestimmtén;Kontrak>
tion nicht so hoéh belastet werden durften, d.h. nicht die
gleiche Ofenleistung gaeben. In gleicher Weise wie in
Rauxel hat man erkanhnt, dass aber bei passender Temperatur—
fuhrung der entsprechende Erfolg - .erreicht wird. Weitere
deérartige Kontakte wurden bisher nicht mehr bezogen.

Schwarzheide hat nur im November 4 derartige Kontakte
bezogen und davon 3 in Stufe II eingesetzt. Der in Stufe I
laufende Kontakt ist 1n Ordnung.

_ 22 hat 4 solche Kontakte in Betrleb legt aber ebenso
wie Rauxel keinen Wert auf ausschlieBliche Belleferung
damit, da Interesse besteht, auch den M auszuprobieren.

Ruhrbenzin hat 3 derarfige Kontakte in Betrieb, die keine
bessere Qualit#t sufweisen als die mit 5 % ThO,.

Die reinen Mg-Kontakte haben sich in Rauxel bewdhrt.
Im November wurden 4, im Dezember 6 Ofen damit gefiillt.

Rheinggeussen hat einen, Ruhrbenzin 3 Mg-Kontakte, die

als gut zu bezeichnen sind. Gleich gute Erfahrungen hat
pp gemacht, wo im Dezember w1ederum 6 derartige Kontak—

te elngefullt wurden. =

Schwarzheide hat bisher keine Mg-Kontakte bezégen.
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, Eirlchkogg ist bedi Ruhrbenzin und Rheinggeusgeg in
Betrieb und zwar KorngrdBe .von o, 8 = 1,5 mm sowie 1,5 — 3
mm. Die zunéchst noech hohe CO—Dichte bewirkt dass pro‘ '
Ofen 1200 - 1300 kg Cco eingesetzt werden. Die Reduktions—
werte liegen um 60 %. Die grossere Korndichte scheint gich
dehin auszuw1rken, ‘daB .diese Kontakte trager anspringen und
erst bei hoheren: Temperaturen zur vollen Reaktion lcommen.
So ergeben sich oberhalb 190 ‘bei- Belastungen von 1200 -

A

14oo o /h Eontraktionen von 63 - 65 %. '

. Die thrwelse vlst heute bei Rhelnnreussen und
Ruhrbenz:.n so, dass die Neukontakte zurichst in Stufe IT -
laufen und. nach 20 - 30 Tagen in Stufe I umgeschaltet
“werden. Die hohe Anfangsaktivitat der Mischkontakte soll
gegenuber dem an Aktiven #drmeren Gas der Stufe II mog- ’
lichst ausgerutzt werden. Ob hierin ein besonderer Vorteil
liegt, muss die Betriebserfahrung ergeben. In diesem Zu-’_
'sammenhang sind Ergebnisse von Schwérzheide an 6 Blscken
mit M5 von Interesse, die zwischen 1000 und 2300 h Lauf-
zeit in Stufe Ii in Betrieb waren und dann in Stufe I um-
geschaltet wurden. Bei Gesamtlaufzeiten von 2200, 3000 und
3900 h ergab ‘sich eine Kontraktlon um 60 % bei Belastungen
von 1200, 1000 und 800 m /h 5 Blécke davon hatten in die-
ser ganzen Zeit keine Behandlung mit H2 durchgemacht. -
"2 T—Kontakte, die unter glelchen Bedingungen mitliefen,
haben bei nledrlgeren Belastungen dlese Kontraktion nicht
erreicht. .

Bei elnem Verglelch von T und NT, der aus den Er-
gebnisgsen des Werkes_ Schwarzhelde herausgezogen ist, muf
vorausgeschlckt werden, dass Aussagen iiber das Verhalten
beider Kontaktarten heute einen ganz anderen Wert haben,
nachdem ihré phys. Beschaffenheit.gleiCh gut ist, im Hin-
blick auf‘dle Fillung der Ofen. '

1. ) Allgemeln ist das Kontraktionsbild bei. ME ein
besseres oberhalb 1000 'h bis zu 3800 h Laufzelt Besonders
auffallend findet ‘man das bei Bldcken ohne Zwischenbele-
bung in Schwarzhelde II, wo beide Kontaktarten sowohl ge—"
trennt als” nebenelnander laufen. _

' 2.4) Der H2-Bedarf fir. dle Zwischenbelebung 13T nach
den Monatsmittelwerten von etwa 4000 in den Monaten| Juni

-5 =
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‘bis September angestiegen auf 4500 im Oktober und - 7500, P
pro Hydrmerung 1m November, wﬁhrend er bei allen ﬁbrigen
- Werken. eine mehr oder ‘weniger fallende Tendenz aufweist.
So ‘hat Rauxel selt Juni den Verbrauch von 11000 auf 7000,
’Rhelnpreussen von 4500 auf 3ooo und Ruhrbenzin wvon 2500
—guf 1900 m /Hydrlerung redu21ert.

' Bei Schwarzheide besteht zZunichst ein Wlderspruch
darzn, dass mit steigendem Anteil der MT an der Produktion
der Hszedapf grﬁsser ist. Man kann nun feststellen, dass
zwar 60 % a ler in 'Stufe I in Betrieb befindlichen éfen
Zw1schenbelebungen durchgemacht haben, von den MT aber nur
'35 %, von den T dagegen 80 %. Unterteilt nach den beiden:
Anlagen gind von allen in Stufe I befindlichen Gfen in der
nur mit 30 % MT besetzten Anlage Schwarzheide I 75 %, in
der mit 7o ¢ MT, besetzten Anlage - Schwarzhelde IT dagegen
nur 3o % mit H2 behandelt wurden.

Um Kontraktlon und Ausbeute bei gleichen Laufzelten
zu halten, miissen T intensiv und wesentlich hiufiger hy-
driert werden als. MT , wodurch ein hdherer H2-Verbrauch be-
dingt ist.

3.) In Verbindung mit dem ‘besseren Kontraktlonsblld
bedeutet das nicht nur eine Ersparnis an H2 sondern auch
elnen Gewinn an Lebensdauer gegenuber den T-Kontakten.

4.) Dle,Frage ob bessere Ausbeuten und Ofenlelstunej
gen mit den MT erzielt werden, kenn heute ﬁicht ganz Xlar
beantwortet werden. Es hat den Anschein, als ob das. stark
mit- MT besetzte Schwarzheide II in dieser Hinsicht- gﬁn— »
stiger liegt. Es wird daher sehr aufschluBreich sein, wie
sich die Werte verschieben, nachdem jetzt mehr MT in
Schwarzheide I eingesetzt werden und so allmidhlich gleiche
Anteile in beiden Anlagen 1aﬁfen sollen. Men will.guf diese
Weise glelchzeltlg sehen, ob sich auch die etwas. verschie-
dene Gasquallta% von Schwarzheide I und II dabei auswirkt.

. Es ist nicht ohne Interesse, auch das Dntleerungs—
problem w1eder zu streifen. Fur T besteht hHeute kein Zwelv ,
fel, dass’ man nur nach Extraktion mit Slcherheit entleeren
Kann: MT w1rd von Rauxel (Dampfeextraktlon) und Ruhrbenzin
(Fluss:gextrakflon) ebenso vorbehandelt. Die zuruckgelie-
ferten Kontakte enthalten weniger als 5 % Paraffin.

S 6 -
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Immerhin- treten bel Ra.uxel in den beiden letzten Mona:ten
bei der Hilfte der Kontakte auch Werte von 10 = 20 % auf.

Rhe:l.np_reussen hat bisher die MT mit 112 bei 220 behandelt.
und .mit wenig Ausnahmen mit Erfolg entleert Die ausgebau—-
ten Kontakte enthielten 10 - 20 % , manchmal auch mehr
‘Paraffin. Neuerdings verwendet man mit Erfolg die Diisen—.
extraktion und hat im Dezcmber alle Kontakte mit Paraffin—
gehalten von 2 - 8 %_szuriickgeschickt. :

Schwarzheide hat in den Monaten - August, September und Ok-
tober mit wenlg Ausna:n.men MT mit weniger als 5 % Paraffin—
gehalt zuruckgel:.efert Alle diese Kontakte waren bis zu
3000 h und mehr in Betrieb und ihre Schlussbedingungen in
der Synthese entsprachen denen der sogena.nnten Spaltmetho-
de, die vor la.ngerer Zeit mit stark. wechselndem Erfolg bvei
T verwendet worden war, nimlich hohe Temperatur bis zu 205°
und geringe Belastung bis zu 500 m /h herab. Im November
traten pldtzllch hohere Paraffingehalte bis zu 40 % bei

MT guf und iiber. den ganzen Monat gesehen haben nur, noch
.20 % /a der Kontakte wenlger als 10 % und je 40 % haben 1lo.-
20 % bzw. um 40 % Paraffin: Men hat in Schwarzheide die
Vermutung geaussert daB -durch die programmiBige Herabset—
zung der Laufzelten von T und MT nun letztere bei dem
‘tieferen Temperaturniveau doth mehr Paraffin speichern,
als bisher fir MT angenommen wurde. Durch die damit auto-
matisch eintretenden Entleeru.ngsschw:.erlgkelten wurden
nun -solche - Kontakte ebenfalls durch Diisenextraktion vor-
behandelt Dementsprechend liegen die Parafflngehalte vom
8. bis 24.12. wieder niedrig bei 1. - 12 ¢. Erst in den.
letzten Tagen treten wieder hohere Paraff:.ngehalte um

25 ¢ auf. / -

Kontakte bis zu 15 % Paraff:mgehalt ktnnen nach
ihrer Inakt:.vierung durch e:Lne Pampf-Wasserbehandlung
direkt zur, Aufldsung in der Katorfabrik gebracht werden.
“Ein bei der\ Ruhrbenzin durchgefuhrter Versuch, einen Kon-
takt im Ofen durch Dampf‘beha.ndlung zu insktivieren, ist
miBlungen. Mit Dampf-Luft-Gemischen wurde noch nicht
gearbeitet. - R

-7 -
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‘ ggger regt an, die Berichte von Schuff ‘den einzelnen

Werken vox der Sitzung zuganglich zZu’ machen, damit - eine Abstim—j
mung mit deu'von den einzelnen Lizenznehmern vertretenen Ansich~
ten erfolgen kann . o . o ‘ :
’ . -Alberts mdchte diese Abstmmmnng in einer Aussprache wah-f
rend der Erfahrungsaustauschs1tzung vorgenommen haben, ‘da dlese
Aussprache der Allgemeinhelt ein umfasuenderes Bild der Probleme,
vermittelt. R : . .

S Mﬁller—Lucanus nimmt zu dem Bericht wie folgt Stellung. —

Eine Erhﬁhung derqspeziflschen Ausbeute durch Verwendung von o
Mlschkonﬁakt konnte blsher nicht festgestellt werden. . Wohl ist dle
Laufzeit der Mlschkontakte langer, "aber sie sind in der Belastung
empflndllcher und miissen vor31cht1g angefahren werden. Sie ktnnen
auch nlcht so ‘hoch belastet werden, vor ‘allem anfangs nlcht da
sonst zu lelcht Kohlenstoffabsche1dung elntrltt Ein Vortell der
Mlschkontakte ist die geringe .Zahl von Zwischenbelebungen im Ver—
gleich zu. den Thorlumkontakten. So ergibt-z.B. ein M1schkontakt
nach 2300 Betrzebsstunden ohne Zw1schenbe1ebung noch iiber 6o %
Kontraktlon. Leider wurde in diesem Falle die Ausbeute des Ofens -
,nlcht durch dle Versuchs-AKA festgestellt

Wagger méchte aufgrund der ‘bis heute in Schwarzheide vor-
liegenden Zahlen keine Bntscheldung {ilber die rrage "Mlschkontakt
oder reiner Thoriumkontakt" fallen.. :

Schnff méchte auch durch seinen Bericht diese Frage nlcht
geklart w1ssen, zumal er es: vermieden hat, auf d1e Ofenleistung -

 beider Kontaktarten einzugehen.

“Alberts bittet um einen Vergleich der reinen Thorlumkon-
takte der fruheren Produktion der Rnhrchemle mit denen der heuti-
~an. Produktlon in Schwarzhe1de. : o

Wagger ‘bezeichnet die Schwarzheide-Kontakte als mlndestens
so gut wie die: guten Ruhrchemic-Kontakte, doch ist ein abschlieBen-
des Urteil ‘noch nicht moglich, da - die Anlagen Schwarzheide I und
II mit versch1edenen Mlschungsverhaltnissen an Misch- und Thorium-
.kontakten loufen, dabei aber auch verschiedene Relnheltsgrade des

>Synthesegases aufwelsen. Zuerst ‘801l nun das erhaltnls der Mlsch—
-kontakte 2u. reineﬁ Thorlumkontakten in beiden Anlaﬂen gleichge—
stellt werden, denn kann erst der ElnfluB dexr Gasrelnhelt erkannt
Jund seine Wirkung auf die bisherlgen Ergebnlsse festgelegt werden.
. Far die Mischkontukte wirkt sich die 1n'Schwarzhe1de all-

—.8-
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- allgemeln auf rd.. 2900 Betrlebsstunden festgesetztc Laufzelt o l:ﬁ
ungtnstig aus, da ‘bel der AuBcrbetricbnahme diescr Kontakte die .ff

'”Kontraktiqn hsher- llegt als die der reinen Thoriumkontakte.

Ptir Rheinpreussen kan Grimme keinen einwandfreien Ver-
gleich der Mlschkontakte mit den- Thoriumkontakten durchfﬁhren, da -
hier“die Anderung der Gasqualitit von grossem Einflu auf die
Alctivitdt und Lebensdauer war, Da die Gasqualititsinderung mit
. der Umstellung der Anlage auf 100 % Mischkontakt einigermafen
zusammenfallt ist ulso hier kelne Bewﬂ;tung méglich, Eindeutig
steht vei- Rheinpreussen fest, dass die Gasolbildung beim Misch-
kontakt nlcht groBer 1st als bei reinem Thoriumkontakt. Daher and
aus den blsher ermittelten Zahlen ist auch keine grossere Methan-
blldung anzunehmen.

Ezngehend wird die Frage behandelt, ob die Methan— und
Gasolblldung in’ allen Fillen miteinander gekuppelt sein mB.

Eine eindeutige Erklirung hierzu ist aber aufgrund ‘der bisher
durchgefithrten Versuche uid der Betriebserkenntnisse nicht maglich.

4, Mischkontakte nit 2,5 % Thorium, die im November 1938
an Rheinpreussen gellefert wurden, haben anfanglich in ihrer Wirk-
semkeit enttauscht Ais die Temperatur rascher gestelgert wurge;
erfolgte eine Anglelchung der Aktivitdt. Nach einer Laufzeit von
3 Y2 Monaten ktnnen diese Kontakte als verhilinismiBig gut bezeich—
net werden. Aufgrund dleser_Befunde winscht RheinpreuBen - nur
zur Erprobung der besseren Fahrweise - einige Mischkontakte mi%_
2,5 % Thorium, nicht aber die gesamte monatliche Llefermenge zu
erhalten. : '

JReuxel ist mit der Aktlvitat der gelieferten Mischkontakte
zufrieden, dagegendversagtenl4 reine Magnesiumkontakte. Alberts
. weist darauf ﬁin, daB von Seiten der Ruhrchemie reine Magnesium-
kontékte nicht empfohlen wurden, da im Kleinversuch erkannt war,
dass reine Magnesiumkontakte leichter dem BinfluB’irgendwelcher
Schﬁdlgungen, sei ¢s bei der Herstellung oder im Betrieb,- unter-

. liegen. Es wurde daher von Seiten der Rukrchemie ein Zusatz von

2 ~ 2.%2 % Thorium als erhonte Sicherlieit beibehalten, obwohl

erkannt war, da daB anch ein noch _geringerer Thoriumanteil diese

Schutzwirkung;ausubt Labormass1g gind 1,5 -~ 2 0% Thoriumzusatz

als genugend festgestellt Im Betrieb hat 81ch ein Kontakt mit

1 75 % Thorium gut bewahrt ‘dagcegen fA11% ein solcher mit nur o ,04
Thorlum stark ab, doch ‘ist hierbei zu beruck31chtigen, daB sich

: ‘ o -9 =
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. dieaer Katalysator in einem sohlecht ontleerten Ofen bef:.ndet. y
P Bra\me glaubt dass aie reinen Magnesiumkontakte, die
sich im Bet:;'ieb eut bewé.hrt ‘hoben, noch sovicl Thorium en Vor-
'unreinigung enthielten, -dass’ eine Schutzwirkung gegen Schddigun-—
~gen ‘noch: vorhenden- wa.r. Hierzu bemerkt Geh.rke, dasa diec an” i
\Rauxel gelie:ferten Magnesiumkontakte 8o ausgewdhlt waren, _dass !
‘fsie volle'bdndig thorlumfrei waren.A D1cs trifft vor. allem PUD
‘die . im November und Dezember 1?38 gel:.eferten Kontakte zu, d:n.e :Ln
-einer von' der M:Lschkontakt-Produk’blon:
stellt wurdcn.,r-.- S : ’ - : : '
- " Auf Grund der Ausfizhr\mgen Alberts uber d:.e Empfindllch-
vke:r.'l: der Magnesa.umkontakte, winscht - Braune von getzt ab :Eur die
Rauxeler Anlage nur noch M:Lschkontakte‘mit 2 - 2 1/2{% Thorium»-. .
_"151: Weiterhln te:n.lt Brauhe mit dasF die Untersuchung‘;f é ‘;Thorium-
kontakte ergcben ha.t dass das’ Gobalt in hexagonaler Struktur
vorl:.egt, wahrend Magnesiumo:qd mit Cobalt M:Lschkr:.stalle ‘b:_ldet..-~a
In ausgebrauchtem reinem” Magnes::.umkontalct wurde prozentual weni-
ger hexagonales. Cobalt gefunden als in den thor:.umhaltlgen Kon— :
takten. Fernerh:.n konnte geze:.gt werden, dass das Tragermaterlal

S in d:.esem Falle die K:.eselgur, ebenfalls von E:Lnfluss auf die '
CO‘bal't;s‘bruktur ist. Es war nicht mogllch ohne Kleselgur das COo-
balt in hexagonaler ‘Form zu erhalten, was in diesen Falle gle:.ch—
bedeutend war mit einem insktiven Kontakt Da also nach. Braune

die Aktivitat des Kontaktes in engem Zusammenhang steht mit. der
hexagonalen Struktur des co‘baltmetallee weist ex auf die Wichtig-
keit dieser Untersuchungen hin, die ‘aber noch nlcht abgeschlossen -
sind -und deren weitere Bear‘ben.tuhg er sich vorbehalt. ‘ ' ’

» Kolbel bestat:.gt d:.e Anschauu.ngen Braunes msofern, als

. auch’ exr festgestellt hat dass’ auch Spuren von- T‘lor:.um genugen,

um dile Stabil:.,tat und Aktiv:.té.t des M:Lschkontaktes zu erhohen. )
_ Fiir Krupp. ‘ber::.chtet R:Ltter, _dass 3 reine- ﬁagnesiumkontaktc
iiber: 14 Tage unter Kontrolle in/ der 2. Stufe’ 11efen und daben. : :
festgestellt wurde, dass bei /1200 m3 Stundenbe:[astung tl:.e Methan-
und Gasol‘bildung wesentlich hbher ist u1s bei M:Lschkontakten.

.....

;'mlschkontakte ‘mit 2,5 7‘5 Thor:mm zelgen gegenuber den Mischkontak—-.
»ten mit 5 % Thoz‘ium bei gleichem Fahrprogramm keine Unterschiede.

0=
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Allgemein wird festgestellt ~dasa a.uoh heutc noch bei

: den Mischkontakten solche mit bedeutend schlechtorer Aktivit&t
'von Zeit zZu Zeit zur .Anlieferung gelangen. -So. hat Rheinpreubngn
vin, den letzten Wochen MischLonta.kte mit 5. % Thorium erhalten,’ die,
B o‘bwohl in neue bfen uhter normalen Gewichtsbedingtmgen eingefullt,
~eine schlechte Aktiv:.tdt 2013‘13011.» Da-diese Ufen. Einzeltfen sind
:i-und 1hre ﬂ‘berwachung s:.ch 4in Ordnung. 'bef:.ndet und femer die I.a—
f;gerze:.t des Konta.ktes im Ofen vor dem’ Anfahren eine- norme.le war,
' hlechtere Umsetzung au:f die Kontaktaktivz.tat zurb.ck-

takte[, gla.u'bt aber kaum, dleses Versagen aufklaf?zn zu konnen, da.
in deh letzten I‘.Ionaten keine Unregelmaﬁlgke:.ten in der Konta.ktfa—
- brik’ festgestellt wurden. L -
;,Wagger bﬁ;tet dcn von Se:.'t;en der Rnhrchemie schon 1é.ngerc

Ze:x.t zugesagten Kostenverglez.ch zw:.schen, Thorium- und Bz.schkon— A
' takt bald:.gst den e:.nzelnen Werken zZu uberuutteln, damit ‘neben’ den
.'betr:.ebllchen Belangen auch‘- die Kosten:frage zur, Beurte:.lung hera.n—
gezogen werden kann Laube sagt. e:men Gesamtabschluﬁ der Kosten- !
berechnung fir Ende Janua.r 1939 zu. Mart:m we:.st darauf h:l.n, das
eine abschlleBende Kostenrech.nung erst dann mogl:.ch 1st ‘wenn_ der
Aufbereltungsgang fiir ausgebrauchte Kontakte e:.ndeut:.g feststeht.
Zurzeit ist fiir die Beserb:.gung der Pyrophoritat noch kein end-
gultiger Weg gefunden. Weiterhin steht zu erwarten, ‘da8, der Thorium-
-preis in ‘baldiger Ze:Lt gesen.kt w::.rd, sodaB auch hierdurch eine
Versch:l.ebung der Kosten en.ntreten wurde, die zwar nicht allzu
groB sein kann, ‘da’ der Pre:.sunterschn.ed zwischen Thorlumoxyd und
Magnes:.umoxy& immer noch groB bleibt. ‘Martin - i’aBt nochmals ZU~-
semmen; welche Momente zum Ubergang auf Mischkontakt fithrten.
Haupsachlich 1st h:.er der geringe staubgehalt und dle groBe Ab—
riebfestigkeit im- Vergle:.ch zZum remen Thor:umkontakt hervorzu-
heben, welche beiden Eigenscha.ften eine gute Full:mg der Ofen

ung eine glen.ehma ige: Gasverteilung gewahrleisten. Wenn, wie .
vWagger wustithrte: ;i.e Entleerung des ausgebrauchten Mischkontak—
tes ohne Vorbehandiung auch nicht. mogl:.ch ist, so m8 die Weiter—
entw;cklung in’ der Katorfabr:.k neben ‘andéren Fortschritten auch ‘
diese Fra.ge einer I.osung zufiihren.

}
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" Wenn Wag_qer d:.o ubsoluten Le:!.stungen dea Thoriumkontaktea 8
als bekannt die:des ha.schkontaktes als houte noch unsicher hin- '
stellt y so glaubt Alberts ’y des. die: erreichten Laufzeiten und die _-',
.ger:l.nge Anzanl der Zwischen‘belebungen ne‘ben dem Prcisvorteil ein
'*f'ﬁnstlgcres B:le :ftir den M:!.sc'hkonta.kt erge‘ben. Thoriumkont&kte RS
“mussen bis 2ooo Stunden 2 - 3ma,1, Mischkontakte dageﬂ'en hdchstens B
) 1 - 2ma.l einer Zwischen‘bele'bung unterworfen werden. Nach: von .Holt h
'bendt:.gt ein re:.ner Magnesiumkontakt bis zu 2ooo Betnebsstunden '
ke:.ne Hydrierung. Die Paraffinbeladung war h:.er éuBerst gering
- und -gtimmt gut mit den vom Forscb.ungslabor der Ruhrchemie aufge-
s'l;ellten Beladungskurven uberein. v :
. ] Braune :Eragt a.n, ob Unterschiede zwiachen Paraffmen, aus
- reiviem '.Ehorn.um- und ans Misohkontakt gewonnen, beo‘bachtet worden-
5111(1 O‘bwohl das Gesamtprodukt keum wesentl:.che Unterschlede
ze:n.gt, diirfte das Paraffin aus Mischkontakten einen hoheren
Schmelzpu.ukt aufwelsen. Exper:.mentelle Daten llegen h:.eru'ber ‘aber -
‘noch nicht 'vor. : : :
ATberts fragt an, ob neue Ergebn:.see iber d:.e Kontaktwie~-
der’belebung durch. BeMdlmg mi'b Paraffin—I.osungsm.tteln vorlie= -
"gen.. Wagner berlchtet :fur Schwarzhe:.de daB: d:.e Extrakt:.on nach
_Kle:mversuchen im I.a'bo:b iind ‘im ,‘Betrleb gdnst:.ger ist . als die
Hydrierung, Bs ist durch dicse Art der Zwischenbelebung ‘gowohl
ein Produktlonsgew:.nn festzustellen als auch e:.ne grdssere Ten-
peraturreserve fiir den Betrieb zu- erzielen., da die- durch Extrak-
tion .behandelten Kontakte bei n:.edrn.ger Temperatur wieder- anspr:m-
gen als die durch Hydr:.erung regenerierten. Nicht zu wvergessen -
ist auch die E:Lnsparung an Wasserstoff bzw, Synthesegas.
Heckmann und von_ Holt ‘berichten, daB dn.ese I:rgebm.sse im :Betrleb
‘Rauxel nicht. bestatlgt werden ktnnten. :D:.e Zw:.schenbele‘bungen '
wurden-in Rauxel in 1etzter Ze:Lt alle durch Extraktion vorgenom-
men. Als h1ernach ein allgeme:mer Produkt:.onsabfall festgestellt
wurde, konnte ‘nuar. durch Hydrierung dieser A.bfall wieder ausgegl:.—
chen Werden’ o ’

- Martin. fragt a.n, ob Einflusse der Extrakt:.on auf Kornsta-
v.bn.litat Kont/aktverlust und die Gasverten.lung innerhe.lb des Ofens-
beobachtet werden. Yon Holt hat beim Entleeren von e}d;rahlerten
»}Gfen Sta.ubnester festgestellt die also auch d:.e Gasverteilung be—
i einflussen kdnnen. Beim Werk Schwarzheide sind bls jetzt weder
~beim remen Thorn.um- noch beim Mischkontakt Einwirkungen der Ex- -
traktn.on auf Kontaktkom bzw. Gasvertéilung ermittelt. . '
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_ Alberts schlégt vor,. kurz aie augenblicklich angewandten
Entleerungsmethoden zu besprechen.< '
. Ruhrbenzin: JExtraktion durch mehrmaliges Fullen des Ofens von' unten
: und Wlederablassen des thraktionsmittels Zur guten Bntleerung
'_sind 2 Schwer&lfullungen und 2 Schwerbenzinfﬁllungcn nétig. Die
Trocknung des Kontaktes erfolgt mit Synthesegas -I.bei 19 ati dber
rd.. 12 Stunden. Die Dusen-Extrakticn W1rd augenbllcklich vorberel-
tet. : : .

Schwarzheide°vnier werden entWeder Hydrlérungen'béi hoher Temperatur
oder SchluBfahrt uber 3 Tage bel ebenfalls hohen Temperaturen oder
Extraktionen als Kondensat— odexr Dﬁsenextraktionen durchgefﬁhrt. ’
Bei der. Kondensat—Extraktion werden 4 + Frlschbl (wohl aber im
Krelslauf) ‘und -bei der Dusen-Extraktion 15 t Frischol je Ofen
bendtlgt Die Zeitdauer der Dusen—Extraktlon wird mit 5 Stunden,
die der Kondensat—Extraktion mit heute noch rd. 12 Stunden ange-
geben, doch ist; diese letzte Zeit durch die gerlnge Leistung dexr
Destlllatlonsblase bedingt. Sie kann bei groﬁerer Blase ebenfalis
in 5 - 6 Stunden durchgefiihrt werden. Die Kondenaat-nxtraktlon o
-wird jetzt nur roch zu Wiederbelebungszwecken angewandt, ‘wihrend
die Dusen-Extraktlon als VOrbehandlung vor der Entleerung dlent.
Beide thraktlonsarten haben fur/die Entleerung immer Erfolg ge-
‘bracht. :

Rheinprecussen: Hiexr wurde die Dﬁsen—Extraktion mit 12 = 13 und mit
15 - 20 m° Extrektionsmitteln in rd. 5 — 6 Stunden durchgefiihrt.
Im ersten Falle betrug der Paraffingéhalt des Kontaktes 6 — 8 %,
im zweiten Fallc nur noch 2 -~ 3 b D1e Entleerung war in jedem
Falle glelch gut. . ~ : K _ -

Rauxel' Die Kondensat-Extraktion bendtlgt bei 16 - 18 m3 Durchsatz

8 Stunden. Wird mit Inertgas hiefrnach getrocknet, so bleiben unter
4 ¢ Paraffin im Kontakt, wihrend bei Trocknung mit 1000 m> Restgas
pro Std bei 2oo iiber 1o Stunden 2 - 3 % Paraffin gefunden werden.

Bei Krupg, Essener Steinkohle und Hoesch ist die Diisen-Extraktion
vorgesehen._
Wagné:/welst darauf hin, daB Spaltbepzine nicht als Ex-
traktionsmittel zZu verwenden sind, da vor allem die Harzbildner
L'be:t der Wiederbelehung schidlich sein diirften. Raffinierte Spalt—
piodukte diirften uberlegungsgemaﬁ nicht schidlich sein, doch lie-

gen hiériiber keine Versqchsergebnisse vor. .

- 13 =



- 13 - , 02769

Gridhc benichtet ﬁber vergleiohende Untorsuchungen des .
’Benzins der I, und II. Stufe bei. Betricb der Synthese mit’ einer
Aktivkohle-Anlage nach derrII. Stufe, Da’ dieser Bericht den ein-
»zelncn Lizenznehmern schriftllch zugegangen ist braucht hier nur
. die Zusammenfassung w1edergegeben zu werden:: Zusammenfassend erga-
- ben die Untersuchungen im Betrieb bishcr, ‘dass die: Fahrwelse mit ':
einer Aktlvkohlestufe und 2 Synthesestufen eine Verarmung an Ole—z
ffinen vcrursacht dagegen bleibt le Siedelage des in der: I Stufe .
gebildetenlBenzlns bei Durchgang durch die IT. Stufe: unverandert, :
» Wagger fragt an, ob in der II. Stufe mehr Paraffln gebil— -
det wird..’ Grlmme vernelnt dies.

Felﬁt berichtet iiber Zwelstufenversuche im Labormaﬁstabe,
bei denen; ebenfalls der EinfluB einer Zw1schenherausnahme des. Ben—~
zins vor der II.Stufe untersucht wurde. Die Versuchsre1hen zeigen
eindeutlg, da8 Unterschiede im Kontraktionsverlauf, im Ausbrlnggn
an flussigen Produkten und in der CO—Umsetzung nlcht festgestellt
worden sind. Die Qualitdten der. fliissigen Produkte zeigen keine
Abweichungen, was Siedeverlauf sp921fisches Gewicht und Shurezahl
anbelangt.. Nur der Olefingehalt zeigt,- das8 deb in der I. Stufe ge- ’
blldete Benzin in der II: Stufe der‘uynthese einer teilweisen
-Hydrlerung wnterworfen wird. ﬁber die Qualitat der Gasole kann
anhand dieser Versuche nichts. gesagt werden, Diese Ergebnisse
stlmmen mit den im GroBbetrleb bei der Ruhrben21n erhaltenen gut
ubcre1n.

Alberts berichtet iiber den Betrieb der Drucksynthése in
Holten. Durch Stromousfall war cin lﬁngerer‘Stillsfand n6tig, doch
wurden vorher bei e1nstuflgem Betrieb bei 5 atii Druck Ausbeuten
erreicht, die den Ausbeuten der Hormaldrucksynthese in 2 Stufen ent-
sprechen. Durch systematische Untersuchungen in der Versuchsanlage
konnte gezeigt werden, dag dle Unterschiede der Umsctzung bei 3
und 5 atii Druck schon ganz betrdchtllch gind. Es wird deshalb er-
wartet daB die. augenblickllch noch hohe Vergasung bei Brhdhung des
Druckes noch. welter zurdckgedréngt wird..

o Laube macht nochmals auf die Schw1er1gkeitcn aufmérksam,
die dem Katalysatorversand durch die Verschiedcnheit in der Korn-
k1a351erung,in der’ Kontaktzusammensetzung und in der_Gewichtszu-
_teilung je Ofenfﬁllung entstehen.. Nach lidngerer Besprechung wurden
folgende in die Kiibel ¢inzufiillende Gewichte festgesctzt. :
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1

proBe Kiibol erhalten 3ooo kg Fullung
‘Kleine ® ... n - 3250 kg v .

" Die Kontaktlieferung wird fur Januar 1939 wie folgt festgelegt
i rnzanl der Ofenfillumgen - . -

II ‘Thoriumgeéhalt des Kontaktes
III Gewunschte KorngrdBe mm

Werk j-x. ' .~II""'. B % 5 Bemerlkungen
Schwarzheide | 24 5,0 % | 2-3 (1-2)-
‘Rubrbenzin - | 8 5,0 % 1-2 u.2-3
LI 8 | 2,5% 1-2 u.2-3 |
o © 12 5,0% nur 2- 3 | fiir Drucksfen—~Neu-
. ’ o ~ fiilllung. .
Rheinpreuien 16 5,09 1-2 o0d.2-3
" ' 4 2,5 % 1-2 o0d.2-3
Rauxel .14 . 2,5 % ~1=3 0d.2-3
‘Erupp . .. 1 5 . |45,0% mbgl, 2-3
Wintorshall 30 5,0 % 1-3 od.2-3
Essener Steink.] 16 | S5,0% | 1.2 u. 2-3 A
Hoéseh 6 5,0% o nur 2-3 in der Zeit vom 25.I.
- A - bis 31.I. zu liefern.
Summe - 117 . 5,0 %
0o : 26 . 2,5 %

Die ni#chste Erfohrungsaustauschsitzung findet am 3. Mirz
1939 in Holten statt. .

gez.: Fel 8t .
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. .Jammr 1939.

Btoinkohlenbergwerk "mminprenson'
Abte:u.uns Treibetoffwerk

Homberg (Niederrhein). _

rv,...

Betr.: Erfah_r_ugg' austanscheitgong.,

Oh.

 Wir erhielten von der Ruhrchemie A.G. die Einladung zu der
am 6, 4.M. bei Ihnen in Homberg, Restaurant Rheingarten] stattfindene
den Erfahrungsaustauscheitzung und teilen Ihnen mit, da unsererseits
die Herren Dr. Braune und Dipl.-Ing. Hookmann an der Sitzung teil=

nohmen werden.
GEWERKSCHAFT VlCTOR .

P& U P %f*ﬂf%
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Tmict an und "atrefl
Be Ta Aae Antw ot wiedartinten

Betr.: Erfahrungsaustauschsitzung,

Wie vereinbart, findet die nichete Erfahrungsaus-—
teuschsitzung

Freitag, den 6.Januar 1939, 9°° Ubr
in Homberg, Restaurant Rheingarten, statt, wozu wir Sie hier-
mit einladen. Wir bitten Sie, dem Treibstoffwerk Rheinpreussen

mitzuteilen, welche Herren Ihrerseits an der Sitzung teidneh-

men werden.
In der Anlage Ubsrsenden wly Ihunen den Vordruck

fur dle Monatsulttelwerte filr den Mounat Dezember 1938. Wir
bitten diese Werte zum Austausch anlésslich der Erfehrungs-

austauschsitzung zusammen zu stellen.

mluuféaﬂu 0
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Vorultale Ou hvs o . L h 8 Dustar foepper, Lao

Vorstand, Prof. Dr.-lng. Viiedtich Martin, #i0iheim - Splldnn (st ). G WEDGID Heohd Das Ousettsry, & bt Wi Lk Gteste B Gald Sends Caeen
Or. Wilhelm Wollenweber, Dortmund;
Dr. August Hi Mgireim-Ruhr, (stally ): Helorich Walde!l, Oberhausen-Hottan (mllmmJ).
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