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Schuff berichtet:

Seit 1.7;1938J11qfert die Katorfabrik Holten aus-
schlieBlich Th/Mg—Kbhtakte,.kurz Mischkontakte genannt.

Die als ginetig erkannten Herstellungsbedingungen bei
F4llung und Reduktion wurden unveréndert beibehslten. Dement-
sprechend weisen die Reduktionswerte*verhéltniemﬁBig geringe
Schwankungen auf und 75 % aller Mischkontakte liegen im Be-
reich 55 — 65 % Reduktionswert. Aus dem Verhalten im Betriebv
ergeben sich keine Anhaltspunkte dafiir, daB innerhald dieses
Bereiches die-Aktivitdt dem Reduktionswert parallel sich &n-
dert.

Der Anteil der Mischkontakte an den in Betrieb befind—
lichen Kontakten betriégt jetz: bei Schwarzheide etwa 20 %y
RheinpreuBSen 60 %, Rauxel 75 % und Ruhrbenzin 100 %.

Die physikalische Beschaffenheit der Mischkontakte ist
durchweg besser zu bewerten als die der Th—Kbntakte, was sich
beziiglich der Gasbelastbarkeit und Entleerung auswirkt. Ent-
leerungsschwierigkeiten bestehen nicht, soweit die Mischkon-
takte in vorher eirwandfrei entleerten Ufen eingefiillt waren.
‘Es wird nochmals festgestellt, daB8 eine an sich vorhandene
gute Aktivitét sich im Betrieb nur voll auswirkt, wenn die
Kornbeachaffenheit der Kontakte gut, Staubfreiheit vorhanden
ist und die Einfilllung in absolut saubere Ufen geschieht. Der
sorgfiltigen S#uberung entleerter UOfen muB und wird dsher die
gritste Aufmerksamkeit geschenkt werden. Insbesondere das Aus-
‘blasen der Ofen mit Druckluft nach der Entleerung hat sich
ilbereinstimmend bei allen Werken als wirksamste Nachreinigung
erwiesen. Der Erfolg ist daraus zu ersehen, daB fiir derart be-
handelte Ofen die Dpisher gelieferte, als normal angesehene
Eontaktmenge zur Ofenfiillung nicht mehr ausreicht.

Die-glinstigen physikalischen Kontakteigenschaften  und
die SHuberungsmafnahmen bei den Ofen bewirken gute Gasvertei~
lung und gute Gasaufarbeitung, sowie wirksamere Regenerierung.

Die systematischen. Vergleichsversuche der Brabag,
Schwarzheide,.zur Regenerierung von Kontakten mit Hz und Ben-
zin als Extraktionsmittel haben ebenfalls den auBerordentlich
nachteiligen EinfluB einer ungenﬁgeuden Fﬂllmenge in schlecht
entleerten Ofen gezeigt. , -

‘ Hinaichtlich der Kbntaktregenerierung mit H, s0ll wie~
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derholt werden, dag bei den von den Lizenznehmern aufgewandten
stark unterschiedlichen Hé-Mengen nicht.’ gesagt werden kann,
daB sich grﬁﬂere H2-Mengen oder héufigeres Hydrieren auf die
Kbntakteigenschaften begonders ‘glinstig ausgewirkt hétten.

_Wohl wird man sagen konnen, da8 bei dem ausgeprigten Aufspei-

cherungsvermdgen der Th-Kontakte fﬁr Paraffin ein intensives
und haufigea Hydrieren auch be1 fortschreitendem Alter immer
noch einen kleinen Vorteil bringen kann und ihn insbesondere

..bei den atark staubhaltigen Kontakten: auch noch gebracht hax,

sodaB die Werke, bei denen die Beschaffung des’ H2 keine Schwie—‘
rigkelten bereitete, sicher einen gewigsen Vorsprung. in der

,Ausbeute ihrer Anlage 'in- den vergangenen Monaten hatten.

- Die Monatsmittelwerte ergeben im Mittel von 5£Monaten

3
ai Jahr -H
eses es pro O§gn§einen Aufwand an Rein 2 v%ﬁsgg 3\m
bei Ruhrbenzin, 440 bei Brabag-Schwarzheide, 5100 m~ bei -

VRheinpreuBen und 1 038 m~ bei Gewerkschaft Viktor. Bezieht man

—-————-—-———-‘
die Mengen auf durchgesetztes Synthesegas,_so sind davon in

gleicher Reihenfolge der Werke an H, sufzuwenden: 0,33 %, = |

0,84 %,. 1,44 % und 2,06 %. Es ist dabei erwihnenswert, daB die
drei erstgenannten'w rke die Kreislaufregenerierung mit Ein-
spelsung von Frlsch-Hé verwenden, - daher auch weniger davon ver-
brauchen &ls Viktor, wo die eigentliche Hydrierung im direkten
Durchgang mit groBen H2-Mengen und anschlieBiend eine SchluB
hydrlerung mit Kreislaufgas. erfolgt. Nur in diesem Falle und
zwar entsprechend der Arbeitsweise von Viktor mit heiBem, hoch-
prozentigem H2 beobachtet man den ‘exothermen Charakter der Hy-
drierreaktion, indem iiber mehrere Stunden ‘die erzeugte Wérme.
die Ofentemperatur ohne Zusatzheizung h#lt.

Die Erfahrungen mit Mischkontakten haben gezeigt, daB
die einzelnen Fahrperioden S0 viel liénger sind als bei den

' Th—Kbntakten, das8 nur viel seltener Bydrierungen notwendig

sind. Bei . einer Laufzeit von 4 Monaten wird manimit 2 -~ 3 Hy-
drierungen zu rechnen haben.aHinsichtlich dexr Hydrierdauer .
duffte heuta ieststehen, d€8. men mit 12° Stﬁhden auskommt. Das
bedeutet z.B. fiir’ die bei der Ruhrbenzin gelibte” Kreislaufhy-
drierung: einen Aufwand von 2500 m3 Frisch-ﬂé pro Ofen und bei
insgesamt 3 Hydrierungen 7500 m3 H filr die geaamte Laufzeit
aes Kbntaktes. Fiir die Synthese ist die Tatsache-des ge-
ringergn SpeicherungsVermﬁgens fir Paraffin und der sehr ‘weit-
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gehenden Entfernung deeselben durch Hydrierung eine zusétzli~
che vorteilhafte Eigenschait der Mischkontakte gegenﬁber den

h-Kbntakten. W&hrend Th-Kbntakte bei der 1. Hydrierung 1200~
1500 kg, bei weiteren 2 Hydrierungén oft nur 500 und 100 kg ‘
,?araifindl geben, findet man in gleicher Reihenfolge bei Misch-
kontakten etwa nax’ noch ‘die Hﬁlfte davon (Ruhrbenzin) Die
Menge des.. gleichzeitig anfallenden GH4 steht zur Flussigpro— '
duktenmenge im Verh&ltnia 16 : 14, was auch stets beim Rauxe—
‘ler Versﬁchsofen gefunden warde- und was nur. méglich ist bei-
‘einem halftigen Abbau der Paraffinmolekule, eine Reaktion, die
alsdann ohne Kbntraktion verlauft. .

~ Die Untersuchung der ausgebrauchten Mischkontakte bei

Rugklieferung in die Katorfabrik ‘Holten haben 20 - 30 % Paraf-
fin ergeben, wihrend friiher bei Th-Kontakten 40 - 50 % gefun—
den wurden. Dieses Restparaffin ist weder durch H2 noch durch
andere Gase, wie sie bei einzelnen Werken als Vorbehandlung
benutzt werden, zu entfernen, auch nicht bei Temperaturen bis
220°. Diese Tatsache ist von Bedeutung fir die Wiederverarbei-
tung der alten Kontakte, die laut friheren Angaben zur direk-
ten- Auflosung nicht mehr als 15 % Paraffin enthalten sollten.
Andernfalls miissen sie vor der Wasserdampfentpsrafflnierung
brikettiert werden, was aber voraussetzt, daB sie vorher in-
aktiviert und nicht mehr pyrophor sind. Eine vollsténdige Ent-
paraffznierung erlaubt bis heute nur die Extraktion mit geeig-
neten Kbhlepwaaaerstoff—Fraktiqnen der Synthese. Eine Methode
zur Inaktivierﬁng durch Oxydation wére erwiinscht. Einen ent-
sprechenden Versuch wird die Ruhrbenzin durchfiihren.

Die friiher angeschnittene Frage der Produkteneigen—'
schaften bei Verwendungvvon Mischkontakten zur Synthese ist !
von RheinpreuSen und Ruhrbenzin bearbeitet und geklirt worden.
Von Interesse war in erster Linie das motorische Verhalten der
verschiedenen stabilisierten Bénzine, die aus einer Reihe jun-
ger und alter Th— und Misehkontakte gewonnen wurden. "AuBSerdem
ilagen dauernd\die Eigenschaften der zum Versand gehenden Sta-
bilbenzine vor, bei denen entsprechend der immer mehr zuneh-
menden-Zahl der Miachkontakte ebenfalls ‘eine Anderung hitte
beobachtet werden mﬁaaen. Es hat sich ergeben, daB: z.B. der
zwisohen 35 und 45 % schwankende Olefingehalt der Benzine kei~
nen Einflus auf die Oktanzahl ausﬂbt, die 1n erster Linie

.-
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durch das Siedeverhalten des Benzins featgelegt ist. Der ‘Ole- .
fingehalt eines. Benzins aua Th-Kbntakten scheint unter glei-v
chen Syntheéebedingungen hﬁher zu sein’ als bei Mischkontakten,“
der Unterschied ist aber . nicht grBBer ‘als. man . 1hn auch im Gan-
‘ge der Gesamtaynthese beobachtet, wo er hauptsﬂohlich ‘durch.
‘verschiedene Temperatur und verachiedenes\Alter der Kbntakte
verursacht. sein dﬁrfte. Auch bei: RheinpreuBen hat gich~” daB
Stabilbenzin mit zunehmender Verwendung von: Mischkontakten in
der 01efinzah1 und dem Siedevezhaltea praktisch nicht geandert.
Der Vergleich den-Benzine von . 2 Ofengruppen, die je einen Th-
und einen Mischkontakt enthielten, der noch ergﬁnzt wurde
durch Bestimmung der Menge und ‘des Olefingehaltee der CG-Frak-
tion, hat ergeben, daB aowohl Menge ‘als auch Olefingehalt aich
nur unwesentlich bei den verschiedenen Kontakten unterschei—‘n
den, etwas beeinfluBt durch die. versch;edenen Temperaturen
und Gasbelastungen, grdBenordnungsmﬁBig mit den entsprechen-
den Werten von Stabilbenzin der Gesamtanlage ﬁbereinstimmen.
Die Schwankungen der Olefingehalte ‘betragen etwa 10 %, wasg
nach dem vorher Gesagten ohne Elnflua auf das motorische Ver-
halten der Benzine ist. AbschlieBend kann heute gesagt werden,
da8 weder die KbntaktzusammehsetZuné noch’ das Kontaktalter ’
einen bestimmendenﬁEinfluB ‘auf die motorischen Eigenschaften
der Benzine haben. ! — .
Durch die Entwicklung des Mischkontaktes mit seinen
guten physikalischen und chemischen Eigenschaften ist die Ge-
wahr gegeben, daB die erreichten Produktionen und Ausbeuten’
gehalten und -durch Steigerung der Gasaufarbeitung noch erhsht
werden kénnen. Die Tatsache, daB die ;dealausbeuten aller Wer-
ke nunmehr zwischen 115 und 120 g/Nm liegen, gidt uns Veran-
lassung, riickschauend die Unterlagen gu betrachten, die beim
Bau der Anlagemr von dér Ruhrchemie zugrundegelegt wurden. Die-
. se Unterlagen entstammen den Ergebnissen'aer Versuchsanlage
'Holten und des sogenannten Rauxeler Ofens, der in Gemeipachafi
mit der Gewerkschaft Viktor-Rauxel betrieben wurde. Es sei ne-
benbei bemerkt, daB ‘es. sich bei ‘der Ofenfiillung um einen Th--
PreBknntakt mit’ 1400 kg Co handelte, mit dem Verh#ltnis Co :
Kieeelgur ‘=1 : 2 una der Kieselgur S 1. :
;i '~ Den Projektierungen wurde damals ein Synthesegas mit
15 % Inerten und eine damit sicher erreichbare Ausbeute von
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83 g/Nm3 Syntheaegas, d h. 98 g/Nm3 Idealgas an flusaigen Pro-
~‘dukten bei 65 ~ 70 % Kontraktion und -1000 Nm 3/u Ofenbelastung
in einer Stufe zugrundégelegt, obwohl im Versuchabetrieb teil—
weise auch weaentlich hBhere Ausbeuten erhalten wurden. Dabei
war eine Lebenadauer des’ Kbntaktes von 6 Wochen eingesetzt wor-
den. Bei diesem und einem inertreicheren Gaa wurde das zwei-
stufige Arbeiten fur unbedingt erforderlich gehalten. Ds wlr-
de angenommen, daB die Syntheaegasausbeute proportiona; dem
Gehalt an Aktivgas (COo + 2H ) ist. Diese Linearbeziehung gilt
_nach den Erfahrungen von, RheinpreuBen auch bei Inertgehalten
zwischen 20 und 40 %.- - .

Der erste GroBofen in Rauxel, der die Kbnstruktlons—
grundlage flir den Bau der Synthesebtfen darstellt, hat die Er-
gebnisse des Holtener Versuchsbetriebs best&tigt. :

Es sei bemerkt, daB wahrend der Projektierung der
GroBanlagen und noch zurzeit der Inbetxiebnahme der 2 Fiillung
des' Rauxeler Ofens im September 1935 ‘die kurz vorher gefundene -
Zwischenbelebung von Kontakten mit Hy im Versudpsbetrleb Hol-
.ten erstmalig mit Erfolg durchgefiihrt und ausgearbeitet wurde,,
und damit die Aussicht auf eine beachtliche Steigerung der Le-‘
bensdauer der Kontakte vorhanden war. Am 18.11.1935 nach einer
1.Fahrzeit von 60 Tagen wurde die Rauxeler Fillung erstmalig
hydriert. Aber erst eine 2.Hydrierung nach weiteren 14 Tagen -
hatte vollen Erfolg. In mehr als 4000 Betriebsstunden mit 13
Hydrierungen wurde mit einer Belastung von 960 m /h Synthese-'
gas bei 66 % Kbntraktion und 75 % CO-Umsetzung eine Ausbeute
von 100" g/Nm Idealgas erreicht. Das Synthesegas hatte 7 - 8 ‘g’
Inerte. Rechnet ‘man die Ausbeute ausschlieBlich der 1. Fahrzeit,
80 -ergeben sich 104 g/Nm Idealgas bei gleicher mittlerer Kon-
traktion und CO-Umsetzung mit 1000 m3/h Belastung.

Wenngleich diese Laufzeit mit unseren heutigen Kontak-
ten noch nicht erreicht ist, berechtigen die Erfahrungen mit '
den Mischkontakten, bei denen mit einer Lebensdauer von 4 Mo-
naten und megg_gerechnet werden darf, zu der Hoffnung, daB o
dieses Ziel in. Kﬁrze erreicht wird.

Bei zweistufiger Verarbeitung des Gaaes mit sicherheits—
halber 60 % Kbntraktion in Stufe I und gleichen Belastungen '
;n jeder Stufe ergibt gich fiir 1000 m /h eine notwendige Ofen-
zahl von 1,4, d. h. eine Grundbelastung von 714 m /h/bfen. '
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Nimmt man in beiden Stufen gleiche CO-Aufarbeitung und Ver-
flﬂssigung und diese wiederum aicherheitshalbér zu 70 % d.h.
einen Gesgmtumsatz von ea.90 % an, so folgt als Ausbeutezahl
120° g/Nm -Idealgas. Die Ofenleistung 5 ann

vom Inertgehalt des Synthesegasea und betrigt fir 15 % Inerte
1,75 tato. ‘

Betraehtet man heute die Monaxsmittelwerte in gra—
phischer Darstellung (Anlage), gso ist festzustellen, daB sich
die Ergebniese des Rauxeler Ofens den weitgehénd linearen Be-
'Zlehungen zwischen CO-Umsatz, Kontraktion und Ausbeute zwang-
los einfiigen und die von der Ruhrchemie angegebenen Ziffern

praktisch erreicht sind. == sty T At L;A**-a K4~z
den fpader e AMMM

Zu. den einzelnen Punkten dieses Berichtes wird wie
folgt Stellung genommen:

" 1.) Physlkalische Beschaffenheit ‘der Mischkontakte.

Alberts mochte die Mischkontakte in Praktionen von
1«2 und 2-3 mm RorngrsBe aufgeteilt haben, um in der GroBan-
‘lage untersuchen zu konnen, ob die beiden Kornarten Unter-
schiede in ihrer Wirksamkeit aufweisen.

. Jung weist darauf hin, daB Schwarzheide iber die Wirk-
. samkeit solcher Kornfraktionen Beobachtungen gemacht hat, daB-
aber keine elndeutigen Ergebnisse dabei erlangt wurden. Wohl
kann gesagt werden, daB alle Beobachtungen -eine giinstige Wir-
kung der Rornklassierung erwarten lassen. Die Katorfabrik
Schwarzheide kann ebenfalls diese Kornklassierung durchfiihren.

_ In létzter Zeit wurden in Schwarzheide bei einzelnen
Ofen bei Fiillung mit Feinkorn hohe Widerstiénde gemessen. Dies
kann aber hauptsachllch auf den Staubgehalt der kohlensiure-
getrénkten Kontakte zuriickgefiihrt werden, .da blgetrankte Kon-
takte in der Korngrdfe 1-3 mm Widerstinde von 50-80 mm ergeben
haben, whhrénd Slgetrinktes 1-2 mm—Kbrn einen maximalen Wider-
stand von 100 mm aufwies.

Die bei der Ruhrbenzin in letzter Zeit gemessenen Wi-
derstinde bei 1-2 mm KorngriBe liegen zwischen 120 und 200 mm.
) Alberts macht . darauf aufmerksam, daB er die gesamte Anlage
eine gewisse Zeit mit 1-2 mm-~-EKontakt und spaterhin ebenfalls
1#ngere Zeit mit 2-3 mm-Kontakt betreiben will und da8 daher
rauch den anderen leenznehmern diese Kornfraktionen zugesandt

-8 ~
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werden, da eine Umstellung der: Kbntaktfabrik nur fir die Lie-
ferungen der Ruhrbenzin vermieden werden soll. Es ist zu emp—
fehlen, diese aus Einzelfréktionen bestehenden Ofenfﬁllungen
auf ihr Verhalten genau 2zu._ beobachten.

' Die Lizenznehmer erkléren aich mit dieser Regelung
einverstanden.

2.) Ofenentleerung.
Mischkontakte lieBen sich bel der Ruhrbenzin ohne Vor-

behandlung dann - -gut entleeren, wenn der Ofen beim Filllen sau-
ber war. Das gleiche Verhalten wurde bei RheinpreuBen auch bei
Thoriumkontakten beobachtet,'wenn sie in neue Ufen eingefiillt
wurden. Bei schlecht entleerten Ofen entstehen auch bei Misch—
knntakten Entleerungsschw1erigkelten. : ‘

Schuff glaubt da zur Herste%lung eines physikalisch
einwandfreien Thorlumkontaktes eine Sonderverformung notwen-
dig blelbt, um eine gute Gasvertellung im Ofen und eine gute
Entleerung zu erreichen, wihrend Mlschkon+akt normal verformt
zur - Anwendung gelangen kann. - - :

~ Bet sﬁmtlichen Werken soll weiterhin der Fdllungsgrad
der Ofen genauestens iiberwacht werden, sodafl auch hieriiber in
elnlger Zeit geniigend Vergleichsmater1al vorhanden sein w1rd£'

Schuff weist darauf hin, daB in gut entleerten Ofen
wieder die normal gelieferte Kbntaktmenge voll untergebracht
werden kann. Als extremen Fall fihrt er einen Sechser-Block
an, der nach guter Reinigung 6 Khbelfullunnen glatt aufnehmen
'konnte, wihrend die vorhergehende Fiillung nur 42 Kiibel aus-
machte. :
In Rauxel konnten sdlche Schwankungen im Fillungsgrad
nicht festgestellt werden.

Die Naehrelnigung der Ofen erfolgt bei Schwarzhelde )
und Ruhrbenzin durch Ausblasen mit Druckluft von 7 ati, die
durch Sonden in den Ofen eingefiihrt wird. Bei Schwarzheide
‘konnten auf diese Weise bis zu 300 kg Zontakt noch aus dem
Ofen herausgeholt werden, nechdemn durch Stochern nur rd. 60 kg
entfernt worden waren.

" Rauxel bldést den Ofen nur in schweren Fidllen mittels
einer Sonde aug. Normalerweise genugt eine Luftaufgabe (600 -
;.790 m3/Std.) durch Diisen oben auf dem Ofen. Auch hierbei wur-

-
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den Staubmengen von 200-300 kg sus dem Ofen entfernt. Nach
dieser Behandlung ist /der Ofen metallisch blank und kann 80-
fort gefilllt werden. Piir- aolch eine ‘normale. Entleerung und
Nachbehandlung wird eine Zeit von rd. 6 Stunden benttigt.

3.) __generation mit Wasseratoff oder Extraktionsmitteln
bei Thorium-— und Mischkontakten.

Alberts weist darauf hin, deB8 die in den Monatsmittel-
werten angegebenen. Wasserstoffmengen bei den einzelnen Werken
sehr stark’ ,8chwanken, da iiberall noch Versuche gemacht werden.
Aber selbst fiir %en Betrieb mit Thoriumkontakten sind die Was-
serstoffmengen schon stark gesenkt und fir einen Betrieb mit
reinem Mischkontakt ist mit einer weiteren Verminderung des
Wasserstoffbedarfes um mehr als die Hélfte 2zu rechnen.

Grimme glaubt, daB auch die Gasqualitdt fiir die Hiu~
figkeit der Hydrierungen maBgebend ist. Die Uberwachung der.
Hydrierungéh erfolgt bei RheinpreuBSen durch einen Dichteschrei-
ber. Die Hydrierung wird solange fortgesetzt, bis der Methan-
gehalt auf den bisher fiir erforderlich gehaltenen Wert von
. 3 % Unterschied zw;schen Ein- und Austritt des Kreislaufgases

gefallen ist.
'Thoriumkontakte wurden bisher bei RheinpreuBen bei Kreislaunf-

diesen Unterschied in den Methangehalten zu erreichen. Bei .
Lischkontakten sind hierzu 12 Stunden als ausreichend gefun-
den worden.

Alberts schlédgt vor, diesen Fragen bei allen Werken
erneut Aufmerksamkeit zu schenken und Versuche méglichst mit-
ganzen Ofenbldcken durchzufiihren, bei denen der Einfluf der
Hydrierungszeit niher untersucht wird.

Rauxel versucht seinen hohen Wasserstoffverbrauch
durch lange Auédehnung der ersten Faehrperiode zu érniedrigen.
Es gelang bei einigen Mischkontakten, bei guter Aufarbeitung
eine drelmonatige Laufzeit ohne Hydrierung zu errelchen.

o " Grimme regt an, .die Wasserstoffkosten, wie sie sich
nach den verschiedeqen zur Anwendung gelangenden Verfahren er-\
geben, baldigst festzuste{leu, damit ein Vergleieh moglich ist.
Beim Schachtverfahren soll auch die Verwendung von Restgas in
_Bp?racht gezogen werden, wihrend Schwarzheide seine Kohlen-
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_ &ureentfernung und Methaniaierung hierbei nicht. mit einrech-.
‘nen darf. Diese Festeetzung der Kbsten interessiert vor allem:
‘auch im Hinblick auf die durch destillative Extraktion erziel-.
ten. Regenerationserfolge.' _ :
' Wagner weist darauf hin, daB beim Vergleich der- Was— .
serstoffregeneration mit der Regeneraxion durch destillaxive
Extraktion letztere bei Thoriumkontakten schon nach 1000 Be-
triebastunden um 10 Punkte ﬁberlegen ist. An Mischkontakten
ist diese Art der Wiederbelebung im groBen nocH nicht veraucht.
Vorgesehen ist, eine Ofenfﬁllung mit Mischkontakt, die 2000
Stunden ohne Regeneration in Betrieb ist, in den niichsten Ta-
-gen zu extrahieren, um.dabei auch Auskunft ﬁber ‘die im Kbntakt
~ angesammelten Paraffinmengen zu erhalten. -
Ein Ofen zweiter Stufe wurde nach 4000 Betriebsstunden extra-
hiert. Hierdurch konnte die Aktivitét des Kbntaktes wieder
auf den Stand wie nach 2600 Betriebsstunden gebracht werden,
doch kann iiber:-das weitere Verhalten aufgrund der kurzen Lauf-—
zeit nach der Extraktlon noeh nichts gesagt werden.

-Kblbel hat im Labor Vergleichsversuche mit Thorium-
und Mlschkontakten angestellt. Obwohl die Parafflnbeladung
des Mischkontaktes um 25 % niedriger ist als die des Thorium-—
kontaktes, sind die Auswirkungen der- Extraktion ‘auch bei Misch-
kontakten, vor allem nach langerer Laufze1t, besser als die '
einer Wasserstoffbehandlung. Druckextraktionen haben sich den
normalen destlllatlven Extraktionen weiterhin iiberlegen ge—
zelgt.

- Heckmann erklart, dag in Rauxel jetzt auch Extraktio—
nen zq Regenerationszwecken in Angriff genémmen werden und
weist{darauf hin* daB hier eine Extraktion die volle Aktivi-
tit des Eontaktes wiederherstellen miisse, da hier eine Schi-
digung durch Schwefel nur: gerlng sein kann und durch Harzbild—
ner sozusagen ausgeschlossen ist, da ‘im Synxheaegas von Rau-
xel Harzbildner nicht vorhanden gind.

Ritter fragt an, welches ‘Medium zur Extraktlon be-~
nutzt wird- :
Schwarzheide D hutzt ein _ unraffiniertes Spgltbenzin, das bei
geringem-Spalteffekt gewonnen wurde.. L
. Rauxel benutzt eine ungelangte Schwerbenzin—Fraktion, die bei
180-220° ﬂbergeht und die bei der Destillation ‘des Rohalee

=11 -
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gewonnen wird. _ .
Alberts verweiat .auf das Bchleohte Lﬁsungsvermagen der

synthetischen Produkte bei hochmolekularen Paraffinen und’ Harz—
korpern. Er glaubt, daB andere Ldsungsmittel, wie Benzol, zur -
Anwendung gelangen konnten, da’ einmal ‘die zuerst vorzunehmen—
.de Reinigung des Extraktlonsmittela ﬁber auagebrauchten Kon-
>takt ‘méglich und zZum andern eine weltgehende Wiedergewinnung
des Losungsmlttels durch Trocknen des extrahierten Kontaktes .
wahrschelnllch ist.:

) Weingﬁrtner berichtet tiber eine neue Durchfuhrungsart
 der ExtrakW1on, bel der das Extraktionsm;ttel durch im Ofen-
‘deckel vertezlte Dasen fluss:g auf den Kbntakt gegeben wird.
Diese Art der Extraktxon ist bis jetzt nur zur Paraffinentfer-'
‘nung’ vor der Bntleerung des Ofens und nicht zu Wiederbelebungs-
zwecken durchgefuhrt worden. '

Alberts méchte mehrere Ergebnisse mit Mischkontakt von
Rauxel abwarten,. da dann erst ein klares Bild iiber die Wirkungs—
.weise der destillativen Extraktion gegeben ist.
o " Die'im Bericht -Schuff angegebene erste Laufzeit ohne
Hydrierung von 60 Tagen kann mit Mischkontakt als allgemein
errélcht angesehen werden. Nach. Alberts wird bei der Ruhrben—
21n nach folgendem Programm verfahren:. /Cf(ag/
Die erste Laufzeit wird tiber 60 Page bis. 193'/ausgedehnt. Sie
8011 bei 1200 m3 Stundenbelastung mehr als 60 % Kontraktion
brlngen. Die zwejite Laufzeit betrigt 40 Tage. In ihr wird durch
Vermindérung der Belastung bis auf 1000 m /Std. ebenfalls eine
Eontraktion von mehr als 60 % gehalten. Also nach 100 Tagen
erfolgt-die zweite Hydrierung, der eine dritte Laufzeit von
20-30 Tagen unter Absenkung der Belaétung bis auf 800'm3/Std.
_folgt. Die Gesamtlaufzeit betrégt also rd. 4 Monate, tber wel—
che Zeit durch Temperaturerhﬁhung und Belastungssenkﬁng die
Kontraktion auf mehr als 60 % gehalten wird. Da8 bei regelmiBi-
ger Durchfﬁhrung eines ahnllchen Programms - vielleicht mit
Extraktlon anstelle der Wasserstoffbehandlung - noch langere
LaufZelten errelcht werden, 1st  anzunehmen.

4.) Paraff;ég~palte aggggprauchter Kbntakte.
4 _ Nach Feststellung der. Eatorfabrik kbnnen Mischggntagﬁg
mit. einem Parafflngehalt bis zu 15 % ohne Schwierigk?iten auf-
:gelost werden. ‘Nur die Extraktion im Ofen hat bisher als vor-
bereitende MaBnahme zur Entleerung den Paraffingehalt der EKon-
takte unter 20 % gebracht. Alle anderen Methoden, wie Wasser-

fstoffbehandlung'cder Hechfahren mit Synthesegae I oder II,
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hatten keéinen Erfolg. Da nach Gehrke’s Ansicht oxydierte Kon-
takte, vor allem Mischkontakte, weiterhin leicht 18slich blei-
ben, sollen Versuche angestallt ‘'werden, durch Anoxydation nit
Wasserdampf oder durch Luftzugabe die leichte Entzlindbarkeit.
der Kontakte zu beseitigen.

5:) ggggnscha;fen der Produkte. :
Zu den bei der Untersuchung durch-Rheinpreuien und
Ruhrbenzin erhaltenen Ergebnissen, die kaum Unterschiede ge-
- geniliber den Reaktionsprodukten von Mischkontakt und reinem
Thoriumkontakt aufweiseh, ist vonseiten der anderen lLizenzneh-
mer nichts hinzuzufﬁgen. i '

6.) Produktlonszahlen._

Die von Schuff aufgrund der Monatsmlttelwerte aufge-
stellten Kurventafeln (siehe Anlage I), die die Beziehungen
gwischen Kohlenoxydumsatz, Kontraktion, Ausbeute und Verfliis-
sigung wiedergeben, werden besprochen. Diese Kurven zeigen vor
allem, daB die Ausbeute an fliussigen Produkten linear sowohl
mit dem- Kohlénoxydumsatz als auch mit dez'Kﬁntraktioniaﬁsteigt
"und daB auch Kohlenoxydumsatz und Kontraktion ebenfalls linear
bedingt sind. Die bei dieser Auswertung mit einbezogenen Zah-
len des "Rauxeler Ofens" und des "Siidafrika-Versuches" ordnen
sich in die aus den Monatsmittelwerten der 4 Werke gewonnenen
Zahlen gut ein. : :

. Hochschwender weist darauf hin, daB augenblicklich-zur
Erzielung einer befriedigenden Ofenleistung der Kontakteinsatz
noch sehr hoch ist. Dem wird entgegengehalten, daB verschiede-
ne Umstiénde diésén hohen Kontakteinsatz bedingen kénnen und
zwar sowohl die verschiedene Gasreinheit bei den einzelnen Wer-
ken als auch die nicht immer vollstiéndige Entleerung der Ofen

_bzw. der hierdurch bedingte schlechte Filllungsgrad. Ferner wird
gezeigt, daB durch Einflihrung des Mischkontaktes schon heute
eine Verlénéerung_der'Lebenqdauer erreicht wurde, die noch wei-
ter zu erhﬁhen»berechtigte Ausaiéhﬁ besteht. . .
Zum SchluB wird nochmals, wie schon in Schuff’s Bericht ge-
schehen;’ darauf hingewiesen, daB8 die bei der Projektierung der
ersten “Werke angenommene Lebensdauer heute weit dbersthitten
iét urid die sonstigen Leistungen bzw. Ausbeuten erreicht,und
auch Uberschritten sind. Insbesondere sind die Ergebnisse des
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"Rauxeler Ofens" in allen Teilen erreicht bzw. ﬁberhdlf.

7 ) Der Konta.ktbeda.rf im Mona.t Segtember 1938.
Der’ Kbntaktbedarf der einzelnen Werke im Monat Septem—'

ber 1938 wird wie folgt, angegebeh.

Rauxel a e e e e e @ '2 ! N -
Rhe;npreuﬂen‘._. « o 16 - - -
(—\ . RllhrbenZin .. : e« o ° 2"14 )
' " Schwarzheide- . . . . 30 _ ‘
.« Krupp-Benzin . . . s 30«40 Ofenfiillungen.

‘Der Kontdktbedarf fiir den Mohat Oktober 1938 soll der

Ruhrchemie bis sp&testebs 1. Oktober sdhriftlich angegeben wer-

den. - . .
Alberts macht suf die selnerzeit beschlossene dreimo-

nat1ge Versuchszeit fiir die Lieferung von Mischkontakt aufmerk-
sam. Diese Frist ‘1duft Mitte September ab. Sie soll sber ver-

_léngert werden, bis die neu aufzunehmenden Versuche mit einem

Mischkontakt mit nur 2,5 % Thorlumoxyd eindeutige Ergebnisse
gezeigt haben. v
Polgende Werke verpflichten sich, zur Durchfuhrung dieser Ver-
suche die nachstehend angegebene Anzahl von Ofenfﬁllungen ab-
zunehmen- o -

Rauxel « « « ¢« o o '« 2-4*
' Ruhrbenzin . .. « 4
RheinpreuBen c o o 2

Gehrke macht nochmals darauf aufmerksam, daB bei der
Riickgabe von ausgebrauchten Kontakten an die Katorfabrik kei-
ne Mischung von reinem Thorium- und Mischkontakt in einunddem-
selben Kiibel zuriickgegeben werden darf,,da hierdurch die Re— )
generierung duBerst erschwert wird. Bei Versand der éusge— '
brauchten Kontakte ist der Katorfabrik durch Brieftelegramm
der Inhalt des Kiilbels genau anzuzeigen.

EKolbel weist darauf hin, daB bei den letzten Kontakt-
sendungen im Durchschnitt 6 % .unreduziertes Korn festgestellt
wurden. Vonseiten der Katorfabrik wird erklﬁrt, daB ein ge-
ringer Prozentsatz unreduziertes Korn durch die Trogreduktlon
zwangslaufig,aniallt “der aber nicht 6 % betragen kann.

) - " Auf die’Fragé,-qm wieviel billiger der Mischkontakt
gegenﬁbei dem normalsn Thoriumkontakt ist, kann bis jetzt nur
gesagt werden, daB neben der Einsparung an Thoriumkosten die

) Regeherationskbstep um rd.20—30 % niedriger sind, obwohl die
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Verluate an Magnesiumoxyd wﬁhrend der Verarbeitung sehr groB
sind. In diesem Zusammenhaug wird darauf: hingewiesen, das die
Magueaiumoxydbeachaffung geregelt ist.

8.) Allgemeine Frgg
' Grimme berichtet iiber Versuche, bei RheinpreuBen eine

Nachreinigung des Synthesegased nit Aktivkohle oder Greanosil
durchzufﬂhrens Beide Versuche zeigten im Labor gleich guten
Erfolg. Im Betrieb wurde nur di¢ Nachreinigung mit Aktivkohle
"bei 2 bfen dufohgefﬂhrt. Die Ergebhiase,sind bis jetzt gleich
gﬂnstig wie, im Laborversuch, sie solled aber eine nodhmalige
Best#étigung erhalten. -

Von gleicher- Seite konnte ferner gezeigt werden, dag
die Felnrelnlgung dann bedeutend ‘besser arbeitet, wenn durch
'irgendwelche Mittel die im Synthesegas von RheinpreuBen be-
findlichen Harzbildner entfernt sind.

Weiterhln wurde untersucht, obd der Kontakt Harzbild-
‘ner zurickhdlt. Diese Versuche wurden mit reduziertem und un-
reduziertem Korn bei -130° durchgefdhrt, um zu vermeiden, daB
am Kbntakt neue Harzbildner entstehen. Die mit dem Synthese- -
gas eihgebrachten Harzbildner wurden vor dem reduzierten Korn
bei 130°° zurﬁckgehalten, widhrend das unreduzierte Korn diese
Stoffe durchschlagen 11eB. s - -

Offensichtlich bedingt durch den Gehalt an Harzbild- ]
nprn,‘gelingt es RheigpreuBen auch heute noch' nicht, die voll-
sténdige Aufsdéttigung der Feinreinigungsmasse bei normalen
Temperaturen _bis 280% zu erreichen. Es wurden daher die Tem-.
peraturen mdglichst hoch gefahren. Ohne daB die sonst beob-
achteten Nebenreaktionen eintraten, wurde eine Endtemperatur -
von 390° erreicht, Auf diese Art und Weise gelang es, die Auf-
sittigung der. Masse wenigstens zu erhdhen. -

Heckmann weist darauf hin, da8 das Synthesegas in

Rauxel bei Verwendung von abgesiebtem graberem Korn von
‘ 15 - 20 mm im ersten Feinreiniger in den ersten 3 Betriebs-

wochen auf . unter 1.8 Gesamtschwefel/ioo 3 gereinigt wird, -

wiihrend der zweiﬁe Reiniger diesen Wert auf 0,3 8/100 m3 er-
niedrigt. Naeh dem dritten Reiniger liegt augenblicklich der-
'Wert unter 0,1 g Gesamtschwefel/loo m3 Die Aufsdttigung der
'Masse ist hierbei normal. .

- 15
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Als/Térmiﬁlfﬁ} dieiﬁﬁchste,Erfahrqngsaﬁatauachsitzung

wird Freitag, der 28. Oktober 1938 vorgeschlagen. Der Tagungs-
ort ist ordnungsgemiB Rauxel. "

gez. PeiBt
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15. August ;_.9;8.

)

T Braunkohle~Bensin A.G.
- Vexk Sohmarshaile - .
ohwar  tbex (0.L.)

b

Betr.; Erfahrungs ) guptausohsi tsung.
Wir nehmen Bezug auf dae &n uns ge;ﬂ.cl;teto Sohreiben dexr

Buhrohsmie A.G. vom 12. d.M. in obiger Angelegenheit und teilen Ihnen
mit, das an der am 26. d4.M. bei Ilnen stattfindenden Erfahrungsaug=

tauschsitzung unsererseits Herr Dipl.-Ing. Heokmsa; ' geilnehmen wird.
GEWERKSCH }I ICTOR
B _‘G/ .
ppa- o /

f

Oh.
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Ruhrchemie Aktlengesells

0berhausen-Hol eW- Vict

' - gt 3 AUG 8_1-
hemle Oberh Holten Banikonto : ..
. Schiossel: Rudolf Mosse Code Raichsbank-8lrokonto Nr. 82 Oberh.-Sterkrade n, . 20RR3 Orts- w pockabr gm
N {}f:iacﬂgt.

cewerkschaft V i c tor, .
Castrop - Reuxel 2 . g )

i'hr Zeichen Ihr Schreiben vom Unser Zeichen den
Verw. So/Ge. 12, August 1938

Zelchua und Betreff
bige in der Antwort wlederholen

Betr.: Erfahrungsaustausch-Sitzung.

Im Auftrage der Braunkohle-Benzin Aktien-
gesellschaft laden wir Sie hiermit zu einer Erfahrungs-—
‘austausch-Sitzung auf

Preitag, den 26, August- 1938, 10 Uhr,

nach Schwarzheide ein. Wir
Benzin Aktiengesellschaft

itten Sie, der Braunkohle-
tzuteilen, welche Herren Ihrer-

ehmen werdene.

CHEVIE AKTIENGESELLSCHAFT

thdulumxnrh.c.emmﬁun . .
Vorstanda Prot. Or-ing. Frisdrich Martia, Mtheim-Spaidorf’ (Vorstzer): Or. Wilhelsi Mecksl, Bad Bodesberg: Or. Fritz Maller, Essen-Steele, Or. Cart Schmidt, Egsen,

Dr. Wilbeim Wolleaweber, Dortmund; - - . g3
mmm Holtea d)
A/la 3000 XI 8L






