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Alberts bittet, zuerst uber die Erfahrungen mit den magnesium—
haltigen, Versuchskontekten zu sprechen, denn erst die nof-
malen Co~ThO,-Kontakte zu behandeln.

Co-ThOa-L&gO-QKontakte .
Schuff berichtet fiir Ruhrbenzin iiber die beiden Versuchs-
Kontakte, die Thoa und Mg0 im vorgesehenen Verhidltnis von
1l: 1,6 enthalten. Diese haben die Kenmn-Nummer 546 A und 547 Ae
Sie wurden bei 43°C 45 Minuten lang redusziert. Beim Einfahren
zeigten beide-gleich hohe Methanbildung. In normale Reaktion
kamen sie bei 11 atii. Beil einer Beaufschlagung von 1500 m /Std.
wurden in der ersten Fahrzeit 55-60 % Kontraktion erreicht.
Der Methangehalt im Restgas betrug 7-8%. Gute Co-ThO,-Kontakte
ergaben bei nur 1000 m> Stundenbelastung in der gleichen Fehr-
zeit ebenfalls 55~-60 % Kontraktion bei einem Methangehalt von
5-6 % im Restgas.

Eine Gegenﬁberstellu.ng dieser beilden Mischkontakte und dex
besten Normalkontakte (Ofen 81 und 82) ergab bei Multiplika-
tion der m3 Gasbelastung/Std. mel Kontraktion iiber 50 Tage
Laufzeit fiir den Mischkontakt 140 %, wenn fiir den Normalkon-
takt 100 % eingesetzt werden. Die Ofenleistung in t/Tag be-
trigt, so man den gemessenen Kontraktionen bzw. der CO«Auf-
arbeitung einen experimentell gesichwerten Ausbeutewert zu-
grundelegt, beim Mischkontakt {iber diese 50 Tage 2,9 *t,
wihrend der Normalkontakt nur 2,1 t leistete. Wihrend Normal-
kontakte bishexr bis zu 20 Tagen mit rd. 1300 m3 iiberlastet
werden konnten, hat der Mischkontakt ilber 50 Tage diese iUber-
last ertragen.

Hochschwendexr bezweifelt die Richtigkeit Aiecser Berechnungs-
art, da nach Ergebnissen in Schwarzheide die Mischkontakte
einen stirkeren Abfall an fliissigen Produkteq.;;h3 nit der
Laufzeit gebracht haben als die Normalkontakte. Als Vergleichs-
zahl wird z.B. 86,5 g fir den Mischkontakt und 91 g fiir den
Normalkontakt nach gleicher Laufzeit angegeben. Weiterhin
werden die Gaskosten als sehr maSgeblich angesehen, weshaldb
vor allem eine Berlicksichtigung der Ausbeute in g/m3 erfolgen
muss.

-3 -
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Alberts weist darauf hin, dass ein anderer. Misgchkontakt bei Nor-
malbelastung auf derxr Versuche-Aktivkohle~-Anlage bel gleichér
CcO-Aufarbeitung die gleichen Ausbeuten an fliseigen Produkten

in g/m3 ergeben hat, wie sle fir Normelkontakte als gesichert
angesehen werden milssen. Aufgrund dieser Beobachtung ist e8.E.
ein Vergleich der beiden Kontektartem, wie er oben angefithrt ist,
wohl zulissig.

Weingirtner berichtet fiir Schwarzheide iiber einen Mischkontakt
mit dem Thoz-MgO—Verh'alltnis von 1 : 1,46, der durch die Ver-
suchsaktiviohle iiberwacht wurde. Eingefahren wurde dieser Kon-—
takt mit einer Belastung von 1400 m3/Std. Er wurde nach 7 Tegem
bei 187° und 1000 m? Stundenbelastung auf die Versuchs-Aktiv-
kohle geschaltet. Bis 500 Stunden wurden im Durchschnitt 2,3 teto
fluesige Produkte erhalten. Die in g/m3 feptgestellten Ausbeuten
cenwankten zwischen 107 und 90 g (auf Synthesegas bezogen). Von
der 500. Betriebsstunde an wurde die Belastung auf 1200 m3/std.
erhoht. Die Temperatur betrug hierbei anfangs 189°. Da die Kon-
traktion um rd. 5 % abfiel, wurde die Temperatur so erhtht, das
eine gleichmissige Kontrektion gehalten werden konnte. Bis zur
1000. Betriebsstunde waren 194° erreicht. Die Tagesleistung be- ’
trug 2,2 - 2,25 t. Nach 1000 Betriebsstunden wurde bei 200° tber
26 Stunden im Kreislauf hydriert und hiernach mit 1200 m3 Stun-
denbelastung bei raschem ErhShen der Temperatur auf 195° ange—
fahren. Nach je 5 welteren Tagen wurde die Belastung suf 1000
m3/std. zuriickgenommen. Die durchschnittliche Tageslelstung
wihrend dieser PFahrperiocde betrug 2,4 t. Nach der 2. Hydrierung
woarde ebenfalls wieder mit 1200 m> Stundenbelastung in Reaktion
gegangen und eine Tagesleistung von 2,25 t erreicht.

Bei der Inbetricbnahme wurden Methan-HSchstwerte von 40 g/m3
gemessen; wihrend des Betriebes wurden 20-25 g neugebildetes
Methan gefunden. Die Gasoleusbeute lag zwischen 14 und 16 g/m
Synthesegas. An Kontraktionen wurden in der ersten Pahrperiode
bei 1000 m> Stundenbelastung 60-65 %, bei 1200 m3/Std. zuerst

rd. 52 und nach Temperaturerhdhung rc_:l.; 60 % gemessen. Nach der
ersten Hydrierung betrug die Kontrektion 64 %, um bis zur zwelten
Hydrierung auf 60 % ebzufallen.

-4 -



02848

- 4 -

Andere Ofenfiillungen mit Mischkontakt wurden nur gasenalytisch
iiberwacht, doch zeigen diese Untersuchungen das gleiche Bild
wie der mit der Versuchs~Aktivkohle tiberwachte Ofen.

Jung faBt die Erfahrungen in Schwarzheide wie folgt zusammen:
Eine hthere Belastungsmoglichkeit scheint fiir den Mischkontakt
gegeben, doch wird hierdurch die spezifische Ausbeute in g/m3
nicht vefbessert tber die Lebensdauer kanm noch nichts end-
gﬂltiges gesagt werden.

Braune glaubt, in seinen Ausfilhrungen wahrend der letzten Er-
fahrungsaustauschsitzung in Rauxel zum Teil falsch verstanden
zu sein., Er prizisiert daher seine Stellungnahme wie folgt:
1l.). Rauxel steht auf dem Standpunkt, dass es zweckmiissig seil,
sowohl aufgrund der gemachten Erfahrungen als auch aus rein
wirteschaftlichen Uberlegungen zum Mischkontakt iiberzugehen.
Die Frage’des:ThOZ—MgO-Verhéltnisses muB noch weiter geklért
werden. Aufgrund. der bisherigen Erfahrungen haben sich sowohl
Th02—MgO—Kdntakte im Verhidltnis von 1 : 1,5 a2ls auch -reine
MgﬂAKontakte'gut bewghrt.

Im Vergleich zu dem normalen Kontakt r—-de bei Mischkontakten
bei gleicher Kontraktion und gleicher Verfliissigung eine We-
sentlich. hohere Belastbarkeit festgestellt und dies bei Véff
suchen, die ilber 50 und 90 Tage liefen., wobei der 90 Tage-Ver-
such besonders giinstige Ergebnisse zeigte;, die aber zahlen-
miBig nicht festgelegt werden konnci.

2.) Im September und Oktober 1937 war dle Kontaktqualitdt so
gut, daB die Soll-Leistung der Rauxeler Anlage erreichbar
schien. Im November und Dezember 1937 liefi die Qualitdt der
Kontakte nach. Dies wurde bei der Ruhrchemie reklamiert und
in Besprechungen aufzukliren versucht. Als Hauptursache glaubt
man den hohen Staubgehalt annehmen zu milssen. Vonseiten der
‘Katorfabrik wurde der Staubgehalt verringert, wodurch nach An-—
sicht Braunes die Kontaktqualitiét sofort besser wurde. Dieser
Zustand dauerte bis Ende Januar 1938 an. Doch trat im Februar
1938 eine katastrophale Verschlechirung des Kontaktes ein.
In dieser Periode wurden Kontaktte geliefert, die nach 6 Wochen
wieder auBer Betrieb genommen werden muS8ten, da ihre Leistungen
-5 -
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ungeniigend waren. Bel diesen Ofenentleerungen traten Schwier-
igkeiten auf, wie gie bighe? in Rauxel roch nicht beodbachtet
wurdén., Hinzu kommt, dass diese Kortakte auch von der Kator-
fabrik nur mit den griasten Bchwierigkeiten zu vérarbeiten
sind, de sie sich als ausserst pyrophor erweisen.

Nachdem nun Rauxel mit d:l.esen Normalkontakten im Monat Fe-
bruar 1938 sehr schlechte Erfahrungen gemacht hatte, erhoff~
te man von dem Mischkontakt, zu dessen Abnahme men men sich

fir den Monat April 1938 bereit erklhrte, eine wesentliche
Besseru.ng Von den 8 asbgelieferten:Mischkontakten besaBen

6 Ofenfiillungen eine derart schlechte Alktivitit, daB sie
nach 8-10 Tagen bei Temperaturen von 14 atii und einer Bela.-
stung von unter 1000 m /Std. eine ungentigende Aufa.rbeitung
zeigten. Hiermit sind 50% der in diesem.Monat gelieferten
Kontekte als Ausfall zu betrachten. Da der Staubgehalt die-
ser Mischkontakte #uBerst gering war, muf eine mangelhafte
Aktivitit des Kornes vorliegen, zumal zwel weitere Misch=-
kontakte dieser Lieferung in ihrer Aktivitét esusgezelchnet
waren. Dieger Sachverhalt wurde sofort der Katorfabrik mit-
geteilt, ohne daB bisher eine Stellungnahime von dieser Sei-
te vorlége.

Als Entgegnung hierzu weist Gehrke dara.uf hin, deB die Her-
stellung der Mischkontakte sich in gewissem Sinne noch im
Versuchsstadium befinde. Nachdem ein ThO —MgO—Verhﬁltnis
von 1 : 1,6 festgelegt war, galt es, die gunetigste Reduk-
tiohstemperatur und Reduktionsdauwer zu ermitteln. Es wurde
daher gebeten, jegliche ‘Beobachtung iber das Verhalten der
Kontakte achnellstens der Katorfabrik mitzuteilen. Dies wur-—
de aber von keiner Seite aus so durchgefiihrt deB hieraus
positive Ergebnisse filr die Kontaktherstellung abgeleitet
werden konnten. Neben diesen Schwierigkeitem traten im Monat
Februar 1938 staru.ngen der Gaetrocknu.ng in der Reduktion
ein. Diese Schwierigkeiten sollten durch die neu in Betriet
genommene Linde-Anlage, die mit einer gweiten Silice-Gel—
Anlage gekuppelt ist, behoben werden. Doch auch diese An-—
lage brachte anfangs keine einwamdfreie Gastrocknung. Da
die Kontaktlieferung aufrecht erhalten werden sollte, mub-
te die Produktion weiterlaufen, wobei eine Verschlechter—
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ung der Aktivitdt in Kauf genommen werden muBte, Heute ist
das Reduktionsgas wiéder einwendfrei in Ordnuilg, Gehrke
weist nochmals darauf hin; daB eine schnelle tnd allseitige
Unterrichtung der Katorfabrik notwendig ist; da vor allem
die Reduktionsbedingungen durch die in letzter Zeit gelie=
ferten Kontakte festgelegt werden milssen.

Braune weist flir Ratixel den Vorwurf der schlechten Unter=-
richtung zuriick, da Ratixel sich {iber alle Erfahrungen esus-
fuhrlich und-weitgehendst schriftlich gefiuBert hati

Fiir Rheinpreussen berichtet K6lbel iiber die bisher in Betrieb
befindlichen 8 Mischkontakte. 4 Ofenfilllungen sind bis heu_
te 50-60 Tage in Betrieb. Dabei sind die Fiillungen 444 A

und 445 A als gut und mittelgut zu bezeichnen, sie sind aber ir
ihrer Wirksamkeit, was Aufarbeitung und Belastbarkeit be—~
triZ2ft, dem normalen Co-ThO,~Kontad nicht iberlegen. Die
beiden anderen Fiillungen dieser ersten Sendung eind ale
schlecht zu bezeichnen. Weitere 4 Ofenfiillungen, die vor

10 Tagen in Betrieb .genommen wurden, haben sich alle als

in ihrer Wirkseamkeit unzureichend erwiesen. So konnten bei
ciner dieser Fiillungen (655 A) nach 10 Tagen bei 13 atil

nur 32 % Kontraktion erreicht werden, widhrend bei einem nor-
malen Kontakt nach dieser Zeit bei 7-8 atil 50-52 % Eondrak-—
tion (in der 2.Stufe) zu erreichen gind. Bei all diesen Kon-
taktenwurde ein niedriger Reduktionswert festgestellt, ja rd.
20% der Masse waren nicht reduziert. Vonseiten Rheinpreussen
muB daher, nachdem die qraten,Mischkontakte ein gﬁnetigés
Bild ergaben, nach den heutigen Ergebniseen eine weitere
Abnahme von Mischkontakten abgelehnt werden.

Albexrts faflt zusammen:
Der Grund filr das Vergagen der in der ersten AprilhHlfte
gelieferten Mischkontakte ist klar erkannt. Die unzuléng-
liche Trocknung des Reduktionswasserstoffes ist allein
hierfir verantwortlich zu machen. Die Herstellungsbeding~-
ungen fiir das Griinkorn des Mischkontaktes wie auch das
Thoz—Mgo—Verhéltnis liegen feet. Die Reduktionsbedingungen,
soweit sie Temperatur und Dauer dbetreffen, sind soweit er—
kannt, daB mit einem gleichmiissigen und gut aktiven Kon-

) -7 -
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tekt dann gerechnet werden kenn, wenn nicht technische
Schwierigkeiten das Einhalten der Herbtellungsbedingungen
in der Katorfabrik beeintréchtigen. Das beweisen die in
letzter Zeit an Rauxel gelieferten Kontakte 678 A und 679 A,
wie auch die im gleichen Werk seit 90 Tagen in Betrieb be-
findlichen Mischkontakte ivér die gesamte Laufzelt ein
gunstigerea Bild ergeben als die besten Co-'.l‘hoz-Kontakte.

So sind beli den Mischkontakten die Durchschnittszahlen

nach 2300 Betriebsatunden einmal 1150 m3 Gasbelastung/Std.,
65 % Kontraktion, 78% CO-Aufarbeitung und 70 % Verfliisei-
gung, des andere Mal 1370 m> Gasbelastung/Std., 65 % Kon-
traktion, 78 % CO-Aufarbeitung und 68 ¢ Verfliissigung,
widhrend der Co-ThOa-Vergleichekontakt nur 1000_m3 Gasbe-—
lastung/Std., 65 % Kontraktion, 80 % CO-Aufarbeitung und

68 % Verfliissigung ergibt. Der Staubgehalt der Mischkontakte
ist nach aller Erfahrung bedeutend geringer und hat noch
keine Schwierigkeiten bereitet.

Rauxel und Ruhrbenzin stimmen. also in der Beurteilung der
Mischkontakte ilberein. Beide rechnen mit einer Besserung
der_Belastbarkeit von rd. 35 %. Die ausschlieBliche Herstel-
lung von Mischkontakt wiirde von ‘diesen Werken begrtiBt werden.
RheinpreuBen lehnt die Lieferung von Miachkonta.kten vorerst
gédnzlich ab. Schwargheide mtchte in der Hauptsache mit Normal-
kontakt belisfert werden, ist aber bereit, weitere Mischkon-
takte zu Versuchszwecken zu ﬁbernehmen. Die zahlenméBige Ver-
teilung wird spiéter behandelt. Dile Aufnshme der Herstellung
reiner MgO-Kontskte, wie sie von Rauxel und Ruhrbenzin ge-
wiinecht wirdy.kann aus oblgen Griinden nicht durdage fithrt”™
werden. ‘

Auf die Frage von gleicher Seite, ob Mittel bekennt sind

die anfinglich starke Methanbildung des Mischkontaktes zu

mildern oder gang zu unterbinden, kann keine positive Ant~-

wort gegeben werden, doch werden hieriiber Versuche durchge-—

fithrt. *

Dem Wunsche nach besserer und sch.nellerer Unterrlchtung iiber

die Betriebsergebnisse soll dadurch nachgekommen werden, daB
-8 -
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auch die snderen Vierke, wie.es von Schwarzheidé heute aschon
durchgefilhrt wird, méglichst tdgli h Ofenprotokolle, zumindest
iiber die Versuéhsﬁfen, der Katorfabrik zugehen lassen., Die Aus~
gestaltung dieser Protokolle soll von der Katorfabrik baldigst
bekannt gegeben werden. Sollten besondere Umstdénde es angebracht
eracheinen lassen, Berichte iiber das Verhalten der einzelnen
Kontakte herauszugeben, so sind diese lediglich als Mitteiiung
der Unterschiede und nicht als Beurteilung aufzufassen.

Vonseiten der Katorfabrik muB endererseits wiederum alles getan
werden, um eine gleichméssige Herste%}ung des Kontaktes nach den
bisher bekannten optimalen Bedingungen zu gewdhrleisten. Ferner
muf die Katorfabrik fiir schnellste Benachrichtigung der einzelnen .
Lizenznehmer sorgen, wemn es sich um Zusammensetzung oder andere
wichtige Daten der gelieferten Kontakte handelt. Es wird empfoh—
len, diesen Verkehr durch -Brieftelegramme zu beschleunige.
Allgemein wird dem Vorschlag Hochschwender zugestimmt, dexr wdi=
sieht, dass vonseiten. der Ruhrchemie ein Herr bestimmt wird, der
durch perstnliche Riicksprache bei den einzelnen Werken fiir einen
guten Austausch der gemachten Erfahrungen sorgt. Alberts sagt

fiir die Ruhrchemie die Erfillung dieses Vorschlages zu.

Roelen achlédgt vor, von jetzt ab die Bezeichnung der Mischkon~
tekte nach ihrem Prozentgehalt an oxydischen Bestandteilen, be=
zogen auf Cobaltmetall, vorzunehmen. So wilirde der heute gebriduch-~
liche Mischkontakt mit dem ThOz—MgO-Verhéltnie von 1 : 1,6 als
Co-Kontekt mit 5 % ThO, und 8 % Mg0O benannt werden.

Auf die Frage, ob die Reduktionsbedingungen fir den Mischkontakt
in Laborversuchen eindeutig festgelegt sind, kann gesagt werden,
da8 wohl fir die labormiBige Herstellung dieses Kontaktes diese
Bedingungen festliegen, daB aber bei Herstellung im groBen die
vorhandenen Betriebsmittel in etwa eine Anderung dieser Bedingungen
notwendig machen. Nachdem Jetzt eine zweite Reduktionsanlage zur
Verfiijgung steht und somit det EngpaB der Kontaktherstellung iiber-
wunden sein diirfte, ist‘és eher moglich, die bisher erkannten
ginstigen Bedingungen auch gleichbleibend anzuwenden. Allgemein
wird gutgeheiBen, daB beli Storungen in der Anlage begser die Pro-
duktion eingestellt wird als dass ein schlechter Kontekt erzeugt

wird,

-9-
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Gehrke herédlt eine Stelgerung der Produktion iiber 90 Ofenfill~
ungen monatlich hinasus erst dann fir mdglich, wenn die neue
Trocknungs- und Formgebungsanlege voll in Betrieb ist. Er bittet
durch mdglichst rasche Riickleitung von Kilbeln und Fahrgestellen
den Versand zu erleichtern.
Mischkontakte sind bisher nur bei Schwrzheide und Ruhrbengin
aus den Ufen entleert worden. Beide Entleerungen verliefen gut,

tber die Zwischenbelebung berichtet Rauxel, dass diese nach rd.
1200 Betriebsstunden mit gutem Erfolg durchgefiihrt wurde. Das
gleiche stellt Rheinpreussen bei den normalen Mischkontakten
fest. ‘ :
Schwarzheide kann nur einen positiven Effekt bestidtigen. Ver—
gleiche ilber die Wirksamkeit sind infolge der verschiedenen Be-—
laatungen nicht méglich.

Steinbrecher het in Laborversuchenm Mischkontakte siebenmal hy-
driert bei einer Leufzeit von 3000 Stunden., Die Kontraktion war
bei konstant 185° nie unter 50 % abgefallen. Bei den Hydrier-
ungen, die bei 200° ~durchgefiihrt wurden, konnte fast alles Paraf-
fin aus dem Kontakt entfemt werden. Diese Exrgebnisse decken sich
mit den vom Forschungslabor der Ruhrbenzin schon mehrmals bekamt-

gegebenen,

Versuchskoritakte mit dem Co=-Kgr-Ver-
hédltnis von 1 : 1.

KOlbel berichtet Uber 2 Versuchskontakte, die jetzt 2000 Stunden
in Betrieb sind und die trotz schlechter Aktivitdt bei gleicher
Ausnutzung des Gases eine um 15 % hdhere Belastung erhalten., ohre
daB die Ausbeute den Vergleichskontakten gegenliber schlechber ist.
2 weitere Kontakte, deren Co-Kgr-Verhil‘ﬁnie 1: 1,27 1ist, hahen
in der Laborpriifung ergeben, dass sie nicht so gut wie normale
Co-Kontakte sind, doch ist Thre Aktivitit immer noch besser als
die der beiden zuerst gelieferten. Diese Ofenfilllungen sind seit
14 Tagen in der zweiten Stufe in Betrieb und geben bei 1200 m>
Stundenbelastung je Ofen 50 ¥ Kontraktion. Durch diese Mehrbe-
lastung sind sie den normalen Ofenfiillungen berlegen.

Dex” bet der Ruhrbemzip in Betrieb bgfindliche Versuchskontakt

hat das Verh#ltnis Co ¢ Kgr = 1 : 1 2. Seine AXEtIV{tEY ie‘tr«normqld
-10 -
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Ein- Unterschied gegeniiber den guten normalen CO-Thoz—Kontakten
ist bis heute nicht festzustellen.

Ein Versuchskontakt ist in Schwargheide iiber 2000 Stunden in
Betrieb. Bis 1700 Stunden bzw. bis zur zweiten Hydrierung
wurden konstand 61 % Kontraktion erreicht. Die Methanbildung

ist nicht hther als bei normalen Co-ThO,-Kontakten. AbschlieSend
kenn aber erst dann ein Urteil ilber diese Versuchskontakte ab-
gegeben..werden, wenn die Betriebsergebnisee der 4 weiteren
gchon gelieferten Versuchskontakte iro_rliegen.

Zu der oben erwdhnten Ofenfiillung 85 mit 1 : 1 Kontakt(Sohwa.r}z-
heide) kann Roelen einen kurvenmiesigen Vergleich mit dem gleich~
zeitig laufenden Ofen 88 in dem 1:2 Kontakt eingefiillt ist er-
bringen. Danach ist des Ausbringen des 1 : 2 Kontsktes wasentlich
besser als das des 1 : 1 Kontaktes.

Etlbel glaubt, daB sowohl die Aktivitdt els auch die Kornfestig~
keit bei diesén Versuchskontakten verbeasert, d.h. auf die glei-
che Hthe wie bei laboxrmiiBiger Herstellung gebracht werden ktnne,
wenn Rheinpreugsen die Moglichkeit gegeben werde, einen Einflu8
auf die Kontaktherstellung auszullben. Bel weiteren Kontaktliefor-
ungen mdchte -Rheinpreussen nur noch Kontakte mit dm co-Kgr-Ver-
h#ltnis von 1 : 1 erhalten.

Alberts bemerkt hierzu, daB bis zur Klérung der Frage, ob aus=
aschlieBlich Go-Thoz-— oder Co-ThOz—Mgo-Konta.kte hergestellt wer-
den, weitere Versuchskontakte nicht hergestellt werden kénnen.
Aus dem gleichen Grunde muB auch die Belieferung von Rauxel mit
Versuchskontakten, die nur Co und MgO enthalten, abgelehnt were
den. Sollte in 4-6 Wochen die Entscheidung szwischen normalem

und Mischkontakt gefallen sein, so ktnnen die gewiinechten an-
dersartigen Versuchskontakte hergestellt werden. Diese Regelung
wird allgemein begriisst.

Roelen weist nochmals darauf hin, dags vonseiten der Ruhrchemie
eine Knderung in der Zusammensetzung des Kontaktes nur dann
vorgenommen wurde, wenn hierbei eine Verbeaseru.ng der Raum=Zeit-~
ausbeute zu erwarten war. : -

Alberts glaubt aus Erfahrungen bei Versuchen unter Druck sagen

zu ktnnen, dass eine Verdilnnung des Kontaktes, d.h. ein htherer
-1l -
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Kieselguranteil als 1 : 1 such eine bepaere'W1rknamkeit des
Eontaktes ergeben hat. Zu beriicksichtigen ist, dass die bis
jetzt vorliegenden zweij&hrigei Betriebsergebnisse durchweg
mit Kontakten gemacht wurden, die teils in ihrer chemischen
und teile in ihrer physikelischen Beschaffenheit unterschied-
lich waren..Er mbchte daher allzuweit gehende Rilckschliisse
vermeiden.,

Zu den Bericht von Kdlbel vom 9.3.1938 liegt ein Bericht des
Forschungslabors dexr Ruhrbenzin vor. Folgende Zuaammenfaseung
wird verlesen:

1.) Es wird behauptet, die RCH bestimme die Zusammensetzung
des Katalysators nach nebenséchlichen Gesichtspunkten
(Kobalt-Ausnutzung, Paraffinl&hmung, Wiederaufarbeitungs-—
kosten). Richtig ist, da8 fiir die Wahl der Zusammensetz-—
ung und Herstellungsart immer :in erster Linie die beste
Raum-Zeit—~Ausbeute massgebend gewesen ist.

2.) Als Grund fir die asufgestellten Behauptungen die-
nen erstens angebliche Feststellungen von Fischer und
zweitens zwei Reihen von Labor-Versuchen. ‘ :
Die Behauptung, nach den Ergebnissen des KWI stehe fest,
dass durch die Erhdhung der Kieselgurmenge ilber das Ver-
hdltnis 1 : 1 hinaus sich eine Verbesserung der Kontakte
nicht erzielen lasse, ist falsch. Sie steht im Wider- ’
spruch zu der Versffentlichung von Fischer und Koch. Ge-—
sammelte Abhandlungen, Band 10, Seite 564. o
Bei den mitgeteilten Labor-Versuchen sind die 1 : 2-Ka-
toren auBergewshnlich schlecht und deshalb unterlegen.
Die 1 : l-Katoren dagegen ergaben keine absolutibessere
Leistung, als wir sie mit 1 : 2-Katoren normal auch erxr-
reichen. Die Ergebnisse sind daher nicht bewelskriftig.

3.) Die in dem Bericht sufgestellte, entscheidende Behaupt~
ung lautet: "Wiirde die Katorfabrik zur Erzeugung kiesel-
gurirmerer Katoren iibergehen, z.B. zu 1 : 1, so wiirde
dies den Synthesebetrieben ermdglichen, ihre Erzeugung
um 40-60 £ zu steigern."

-Diese Behauptung wurde nur uberlegungsmaesig begriindet,
nicht aber auch durch den experimentellen Beweis -aus- -
“ 12 =
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genau entsprechenden Versuchen.
Derartige Laborversuche haben wir inzwischen ausgefithrt,
n#mlich mit gleidhem Kontaktvolumen und steligender Gas-
belastung. In allen Féllen waren die 1 : l-Katoren deut-
lich schlechter, besonders hinsichtlich der Verflilsei-
gung (grbssere Methanbildung).

* ) Die neuen Hagnesiumhaltigen Katalysatoren haben im Be-
trieb bereits das geleistet, was die 1 2 l1-Ketoren im
theoretisch ginstigen Falle leieten kénnten, praktisch
gber nicht erreicht haben.

Diese thoriumermen Magnesium-Katoren kidnnen sofort mit
voller Leistung der Katorfabriken hergestellt werden, dile
1l : 1l-Katoren wiirden wegen ihres 4-8 mal grbeseren Thorium-
Umlaufes zunichst den Bau neuer Thoriumfabriken erfordern .-

" ) Die Forderung nach kiegelgursrmen 1:1-Katoren kann als
nicht ausreichend begriindet, wenig avweaichtareioh nnd

alg iiberhn) t bezeichnet werden.

tiver den @ diese Zusammenfassung sich anschlieesenden Bericht
soll keine Diskuasion eingetreten werden, da er erst heute den
einzelnen Lizenznehmern zugeétellt wurde. Sollten sich Riickfra-
gen ergeben, so werden diese in der nichsten Erfahrungsaustausch~
sitzung verhandelt. ) .
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Allgemeine Fragen.
Kontakt;ieferungen werden gngefordert:

1) Schwarzheide bendtigt 55-58 Ofenfiillungen

2) Rheinpreussen 16 "
3) Rauxel 12-14 "
4) Ruhrbenzin 10-12 "

Davon ki¥nnen bei Schwarzheide 10 Ofenfiillungen Mischkontakte
sein, wihrend Ruhrbenzin eine 100 %ige Belieferung mit Misch-
kontakt wiinscht. Rauxel ist ebenfalls mit der ausschliess-
lichen Belieferung von Mischkontakten einverstanden, mtch-

te aber, da dies bei der gleichzeitigen Herstellung von Nor—
malkontakt méglich ist, 1 oder 2 Normalkontaskte erhaltemn, die
els VergleichemaBstab fiir die Mischkontakte dienen sollen.
Rheinpreussen mdchte nur mit Normalkentakten haliefort wer-
den.

Reuxel hat bei den letzten Kiibelsgndungen 6-8 % Uberkorn
tiber 3 mm gefunden gegeniiber fritherer Werte von rd. 1 %.

Gehrke glaubt,'daéa die Erhohung des Uberkornes auf die all-
gemein festgestellte Verfestigung des Kontaktes zurlickzu-
fithren ist, da erfahrungsgemiss bel der Formgebung aus fe—
sterem Ausgangsmaterial bei der Zerkleinerung eine Zunahme
der grbisseren Siebfraktionen eintritt.

Alberts weist nochmals auf die Wichtigkeit des Verformungs-
problemes hin. Augenblicklich laufende Versuche zelgen, dass
Klagsiertes Korn allgemein eine bessere, gleichbleibendera
und hshere Umsetzung sowté bessere Verfliissigung ergibt.

Bei Rheinpreussen ist in den letzten Monaten eine merkbare
Verschiebung der Produktion zugunsten der leilchtsiedenden
Bestandteile eingetreten, ohne dass klar zu erkennen ist, ob
diese Erscheinung auf Kontaktalter, Belastung, Hydrierung
oder Anwendung von Mischkontakt zuriickzufithren ist. Da Rhein- .
preuBen 20 % seiner in Betrieb befindlichen Ufen mit Misch-
kontakt gefiillt hat, ist die Verschiebung wahrscheinlich
hierauf zuriickzufithren, zumal diese Mischkontakte hauptshch—
lich in der zweiten Stufe, d.h. mit einem verdiinnten Syn—-
thesegas laufen. Bei den anderen Werken ist dieser bekannte

Einfluss des Mischkontaktes nicht festzustellen, da hier’ pro-
zentual weniger Mischkontakte ‘in Betrieb sind
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Die Entleerung des Fadenkontaktes nus dam;Dibnrnhnh_notmaler
Laufzeit yar gut

Uver die Vorbereitung zur Ofenentleerung teilt Schwarzheide
mit, dass mit Extraktionen kein durchschlagender Exrfolg er-
reicht wurde, ausser bei hiufiger Wiederholung. Dagegen
bringt eine 36-stiindige Kreislaufbehandlung mit Wasserstoff,
der rd. 5-7 % Kohlenoxyd enth~ilt, bei elher Gasbelastung von
1700 m3/Std. eine gute Entleerung. Der Ofen hdlt sich bei
diesem Gemisch gerade bei 205°. Auch sehr staubheal tige Kon-~
takte glaubt man so leicht entleeren zu kbtnnen.

Rauxel wendet selt 1¥2 Jahren diese gleiche Methode mit Er-
folg an. Hier schwankt die Belagstung zwischen 1200 und 1500
m3/std. Ales Schwierigkeit wird die grosse Tuftempfindliichkeit
des 80 behandelten Kontaktes engesehen.

Wehrend bei der Ruhrbenzin nach fiinfmaliger Extraktion mit
fliiesigen Mitteln ein Paraffingehalt von 3-5 % im Kontakt
erreicht wird und dieser Arbeitsgang in 24 Stunden durchge-
fithrt werden kann, gelingt dies in Schwarzheide nur mit einer
grisseren Anzahl von Extraktionen bei einer Zeitdauer von

3 Tagen.

Wagner teilt Ergebnisse einer anderen Entparaffinierungs-
methode mit. Vor der Entleerung des Ofens wird diesem eine
zwischen 170 und 190o siedende Schwerbenzin-Fraktion in
Dampfform von oben zugefithrt. Als TrHgergas wird ein inert-
reiches Restgas verwendet. Die Ofentemperatur wird auf 160°
gehalten, sodass das Schwerbenzin im Ofen kondensiert. Bei
dieser Pahrweise wird zuerst ein Kondensationsprodukt mit
sehr hohem Paraffingehalt gewonnen. F#llt dieser mit der
Zeit ab, so wird, wie in dem geschildertem Versuch, nach
10 Stunden das Kondensat 1n_eine Destillationsblase zurtick-
gegeben und von da wieder in den Ofen verdampft. Dieses
"Soxleth"-Verfahren wird tiber weitere 12 Stunden angewendet
und hierdurch die letzten schwer entfernbaren Paraffine
aus dem Ofen herausgeholt. So wurden aus einem Ofen ins-
gesemt 4 t Paraffin mit cinem Schmelzpunkt von 103° gewon~
nen. Der Paraffingehalt des Kontektes nach dieser Behandlung
ist gleich Null. Im Grossen warde.. diese Behandlung bisher
- 15 -
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. nur zur Entleerung angewandt, wihrend im kleinen eine
Wiederbelebung des Kontaktes auf diese Weise mit Erfolg
durchgefiihrt wurde. Als.besenderer Vorteil wird in diesem
letzten Falle eine gleichmissige Fahrweise erreicht, da
Methanspitzen beim Wiederanfehren nicht oder nur in un~
tergeordnetem Masse auftreten, Als Ldsungsmittel-Verbrauch
werden vorerst fiir einen Ofen 8 n3 fur die ersten 10 Stunden
angegeben.

Alberts gibt “bekannt, dass bei. der Ruhrbenzin zurzeit Gross-
versuche in der Feinreinigung durchgefithrt werden, bei denen
durch Klassierung der Korngriosse ein mbglichst gléichmﬁssiger
Gasdurchgang erzielt werden soll. i '

Grimme beobachtete, daas immer dann der erkungsgrad der
Feinreinigung schlecht war, wenn die Grobrelnigung eben-
falls schlecht arbeitete, d.h. Schwefelwasserstoff durch-
schlagen lieB. Ahnliche Beobachtungen wurden bei der Ruhr-—.
benzin gemacht, zumal hier von der Konvertierung gr&saere
Schwefelwaeseretoff—Mengen in das Gas vor der PFeinreinigung
gelangen.

Die nichste Erfahrungsaustauschsitzung findet am 17. Juni
1938 in Holten statt.

gez. FeiBt
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26. April 1938,

Steinktohlenbergwerk "RheinpreuSen”
’Abt + Treibstoffwerk

Hombe r g (Hiederrhein).
_Betr.: Erfahrungsaustausoh-Sitzung.

Wir nehmen Bezug auf das Schreiben der Ruhrohemie A.G. vom
23. d.M., und teilen Thnen wmit, daB an der am 5. Mai 4.J. stattfinden-
den Exfehrrngaavetqpenhr i tonng nngererseits dreli Herren teilnehmen

werden GEWFRVQCOIUIAT T VINT,

B,
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Ruhrchem|e Aktlengesellschaﬂ

Oberhausen-Holten |Gow Victor

. . cne. 24 nea o 10 14
Ruhrchemls Ob Hottan Bankkonto: . Postacheckkont<i . . . | ‘""mim o Y
Schidssel: Rudo!f Mosse Code Relchsbank-Blrokonto N5, 82 Oberh.-Sterkrads Essen Nr. 20623

Gewerkschaft V 1 ¢
Castrop - Rauxel 2 ..

&5dhr Zeichen : Ihr Schreiben vom Unser Zeichen. de .
' ’ Yerw. Ge. 3. April) 1938
Zoichen urd Betreff ' '
bidte in der Antwor wiederbolen

Betr.s Erfensungeasstesseh-gitmumg.

’ Iu Auftrage der Gunksch&tt nhtinprouucu
laden wir Sie hiermit su-einer Brf ane mch—sitms
auf -

Dienstag, den 10- Mal 19!3' 9 m.

naoh Ko:bm ein, Die aitmmg :Sadot h 'Mngmnv'
4n Homberg statt. wir bitten Sie, der Gawerkuchaft
Mpm-m -nm- » yhviol Herren m-rnih an

Yorsttzer des Anfsichtsrats: Dr. h.d.ensuvlmw-‘ Essen; .
Vorstand: Prof. Dr-log. Friedrich Martin, Mothelim - Sy.ldcd (\Mtﬂznr) or. Vlllhdm Heckel, Bad Godublrg Dr. Fritz Maller, Essen-Steele, Dr. Carl Schmidt, Essen,
Or. Wihelm Wollenweber, Dortmund;
Helarich Walbel, 0b Holfe ( o
M.mxpu.
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