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RUHRCHEMIE AKTIENGESELLSCHAFT . Holten, den 6.April 1938
Niederschrift

iiber die Erfahrungsaustauschsitzung in Rauxel am 25.Mdrz 1938,

Anwesend die Herrm: Jung
Klein
Steinbrecher Schwarzheide
Wagner
Welngidrtner

" Buse
Grimme Rheinpreussen
Kolbel

Braune
Heckginn Ravuxel

von Holt

Comblés
Raffloer Krupp--Benzin
Ritter

Werres .
Drees Schaffgotsch-Benzin
Kowalski :

Lopmann Chemische Wexrke
Schwenke Essener Steinkohle,

Albverts
Feift
Gehrke
Heckel
Laube
Meier
Roelen
Schuff

Ruhrchemie/Ruhrbenzin
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Eontaktlieferung und —qualitit,

Gehrke berichtet: Im-Februar konnten nur 64 Ofenfiillungen zum
Versand gebracht werden, da Stdrungen - vor allem in der Reduk-
tion - auftraten. Im Monat Mirz wird mit einer normalen Produk-
tion von 80-85 Kitbeln zu rechnen sein, wihrend im April eine
weitere ErhShung der Produktion zu erwarten ist. Im Mirz werden
75 % der Produktion aus ausgebrauchter Masse hergestellt. Im
April kann die ganze Produktion aus ausgebrauchter Masse be—'
stritten werden.

18 co-Thoz-MgO-Mischkontakte wurden bisher an die einzelnen Wer—
ke geliefert. Bei normalen co—ThozéKontakten erreicht men durch
Anderung des Fdllverfahrens einen geringeren Staubanfall und
eine bessere Kornfestigkeit. Nach der Ublichen S5-NMinuten-Abrieb-
probe. ergaben Kontakte nach der alten Fgllungeweise 80-95%, nach
der jetzt abgednderten Fdllungsweise 60-65 und die magnesiumhal-
tigen Kontakte 20-40% Abriebdb.

Gehrke bittet, mbglichst keine verschledenartigenVersuchskontakte

herstellen zu lassen, da jede Umstellung neben Produktionsabfall

s

‘auch andere Unsicherheiten in den Betrieb bringen. Wunschenswert i

widre heute schon eine Entscheidung, ob die gesamte Produktlon
auf Co-Thoz-Mgo-Kontakte umgestellt werden kann.,

Alberts regt an, zuerst die Erfahrungen Uber die in letzter Zeit
gelieferten Normalkontakte, dann die iiber die MgO-Kontakte aus-—
zutauschen und dann erst dber das Lieferprogramm zu sprechen.

a oxmal = - takte

Jung: Die Eestigkeit ist nur bedingt besser geworden. Immer wie-
der wurden starke Abweichungen, d.h. hoher Staubgehalt festge-
stellt. Nur die letzten Lieferungen (neue F#llung) sind in die-
ser Hinsicht besser, doch kann ber die Aktivitdit aufgrund der
kurzen Betriebszeit noch nlchts gesagt werden.
Kolbel: Der Staubgehalt hat sich erhtht. Nur die letzten Kon-
taktlieferungen (neue Fﬁllung) zeligen wieder geringere Stauban-
~ teile, doch sind in diesem ‘Palle die Reduktionswerte mit 40-50%
niedrig zu nennen.
Braunet Obwohl seit Jahresfrist die Reinheit und die Zusammen-
setzung des Synthesegases in Rauxel in Ordnung sind, ‘gelang ‘es
. -3 =~
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noch nicht, die garantierten 115 bzw. bei zweistufigem Fahren
120 g Ausbeute zu erreichen. Vor 3 Monaten wurden 107 g erhelten.
Im Monat November und Dezember 1937 stieg der Steubgehilt der
neuangelieferten Kontakte immer mehr an, sodaf im Monat Januar
1938 ein Abfall der Ausbeute bemerkbar wurde, der sich im Februar
noch verstérkte. In diesem Monat wurden 4 angelieferte Ofenfill-
lungen aufgrund ihres hohen Staubgehal tes an die Kontaktfabrik
zuriickgegeben. Eine Ofenfiillung gleicher Beechaffenheit wurde
_ eingefillt. Dieser Ofen konnte aber nur mit 600-800 m /Std. be-
lastet werden. : '

Nach Riicksprache und Reklamation bei der Kontaktfabrik trat in
letzter Zeit eine Besserung der Kontaktbeschaffenheit und -—ak-
tivitdat ein, sodass jetzt wieder die alte Aktivitdt von November
und Dezember 1937 erreicht sein diirfte.

Da diese Schwankungen der Kontaktaktivitit und ~beschaffenheit -
Tir den Betrieb nicht tragbar sind, wiinscht Braune vonseiten der
Ruhrchemie eine schriftliche Erklérung, wann mit der Lieferung
von guten Kontakten zu rechnen sei und wie die Ruhrchemle iibexr
die Schadenersatzfrage denkt.

Gehrke erklirt hlerzu, dass bei der dauernden Leistungstelgerung .
der Kontaktfabrik immer wieder damit zu rechnen war, dass Quali-
' tatsunterschiede auftreten. Solche Schwankungen sind erst dann
restlos zu beseitigen, wenn die Kbntaktfabrik voll in Betrieb ist.
Der hohe Staubgehalt konnte in letzter Zeit wesentlich gesenkt
werden. Mit der Inbetriebnahme der neuen Reduktion wurde ein noch
geringerexr Staubanfall und bessere Gleichmiissigkeit des Kontak-
tes erwartet. Diese Drwartungen haben sich nicht ganz bestdtigt.
Wéhrend die Ofenwidersténde voriibergehend auf 500-600 mm angestie—
gen waren, gelang es, durch die oben erwihnte Verdnderung diese
Widerstédnde ab Januar 1938 wieder auf die normale Hohe von bis
200 mm zu senken. Wenn die Aktivitdt der letzten Kontakte zu be-
anstanden war, so ist dies auf Stbdrungen in der Reduktionsanlage
(dreimaliges Auswechseln der Silikagelfiillung, schlechte Silika-
gelqualitédt) und auf andere Storungen, die Stillstiénde bedingten,
zuriickzufilhren, '

Braune bestdatigt, dass die Uverwachung der Kontaktaktivitat

durch das Forschungslabor mit groBter Sorgfalt und suBerst zuver-
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l#ssig erfolgt. BEr glaubt aber; dass diese Untersuchungen fur den
Betrieb nur bedingte Ergebnisse zeitigen. Eine Sch&diglmgeméglifi;vh-
keit des Kontaktes sieht Braune in den HuBerst mangelhaft durchge-
fihrten Kohlensiure-Trinkungen. Es wurden hidufig bel der Ankunfd
von Kontaktkiibeln (auch solche mit MgO-haltigen Kontakten) in
Rauxel Unterdrucke bis zu 1000 mm festgestellt. Dieser einfache
Arbeitsgang der Kohlens#uretrénkung miiBte gut zu beherrschen sein.

Gehrke weist darauf hin, dass hierliber nur Reklamationen von Rau-
xel eigelaufen sind. Zur Behebung dieser Schwierigkeiten wurden
bei den Rauxeler Lieferungen verstdrkte Trockeneiszugeben ge-
macht. Er glaubt, dass erhohte Schwierigkeiten durch die in Rau-
xel angewandte Einfillweise (Zwischengef#8) auftreten.
Braune gibt zu, das durch diese Einfiillweise Nachteile entstehen.
Diese werden auszuschlieBen versucht durch Filllen des Kilbels mit
Kohlensiure vor der Einfillung und durch starke Kohl enstiureauf—
gabe wihrend der Ofenfiillung.
Schwarzheide hat in letzter Zeit bei kohlens#uregetrénkten Kon-
tekten keine Unterdrucke trotz der langen Transportstrecke fest-
gestellt. Vor liéngerer Zeit wurde bei einigen Kilbeln Unterdruck
“beobachtet.
Bge-inpreusseh hat in letzter Zeit in einigen Kiibeln Unterdruck
festgesfellt, doch nicht gemessen., Die Sauerstoffmengen, die bed
den bis jetzt beobachteten Unterdrucken mit dem Kontakt in Beriihr
ung kommen annen, sind aber so gering, daB sie kaum merkliche -
Schidigungen des Kontaktes bedingen dilrften.
Braune .glaubt darauf hinweisen zu milssen, daB, wenn bei dieser
primitiven Ha:nd.habung , wie es eine Kohlens#duretrinkung ist,
schon UnregelmiéBigkeiten vorkommen ktnnen, solche erst recht bei
der Verarbeltung des Kontaktes im nassen und im trockmen Teil ver-
mehrt auftreten. .
Gehrke weist disse. Ahsicht und Vermutung zurick. Es sind soviele
Kontrollstellen vorhanhden, daB eine exakte Uberwachung mbglich ist.
Kur der Mangel an Mitarbeit der Lizenznehmer, die festgestellte
Pehler nicht immer i’rd.hze:.tig der Kontaktfabrik mitteilen, er-
schwert die Uberwachung des Betriebes.
Alberts erkla.rt fiir die Ruhrbenzin, das eine "]mtastrophale" Ver-
schlechertung des Kontaktes n:Lcht festgestellt werden kann, wohl
-5 =
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aber auch keine Besserung. _Er," glaubt, dass mit der Losung der
Staubrfrage’ auch eine wesen‘blidh-»pessere Aktivitdt und Lebensdauer
des Kontaktes erreicht wird. '

Jung erklédrt, daB bei der Kontak:ti).erstellung zwel Verdnderungen
fast gleichzeitig eintraten. J» der ersten Hilfte des Monats Ju.ni
1937 wurde die erste EKohlenssdure-Trankung durchgefiihrt, wihrend
am 20. Mai 1937 das Cobalt-Kieselgur-Verhdltnis von 1 : 1,5 auf
1l : 2 erhoht wurde. .

Hierzu wird vonseiten der Ruhrchemie darauf hingewiesen, daB
trotz dieser Enderung hach dem Urteil der einzelnen Lizenznehmer
in den Mcnaten September bis November 1937 die Kontaktqualitét
als gut zu bezcichnen war.

Als Versuchskontakte laufen bei der Brabag, Ruhrbenzra und bei
RheinpreuBen Co—’I‘nOz—Kontakte, die mit geringerem Kieselgurzu-
satz hergestellt sind. Der bei der Ruhr‘benz:.n in Betr:e'b befind-
liche Kontakt hat die Zusammense tzung

Co:ThO,:Kg = 100:155120. Bei 1000 m> Stundenbelastung trat schon
in der ersten Fahrper:.ode, vor allem nach 400-500 Stunden; ein
sterker Abfall der Aktivitat ein. Nach 400 Stunden wurden 556 .
und nach 500 Stunden 45% Kontraktion ;gemt_aégen, sodass die erste
Hydrierung nach dieser Zeit, nicht wie sonst Ublich nach 700 Stun-
den, durchge?fihrt werden muBte. Bei dieser Hydrierung fieclen
1500 kg 01 an. Die zweite Fahrperiode wurde mit 60% Kontraktion
begonnen, doch waren nach 2 Tagen trotz normaler Temperaturstei-
gerung -schon 50% Kontraktion erreicht. Nach 360 Betriebsstunden
und einem Absinken der EKontraktion auf 40-45% wurde die zweite
Hydrierung durchgefiithrt,

Rheinpreussen erhielt zwedi Kontakte, aie das Co-—Kg-Verhaltnls von
100 : 110 aufwiesen. Die La.borpruiung mit Sy-Gas I ergab. nach
500 Stunden eine Kontraktion von nur 50‘4 ‘[m"Betrieb waren bei-
de Kontakte besser. Die Bel'astung der Betriebsofen betrigh ent
sprech: end dem Cobaligehalt 1200 mB/S'tdo Nach 35 Tagen wurden 475
Kontraktion gemessen. Hlerzu ist zu bemerken, dass auch diese
Kontak't:e, wie bei Rheinpreussen iblich, in der zweiten Stufe ge-
fahren wu:r.deno Ein Vergleicnskontakt mit dem Co—Kg—Verh'altn:Ls

von 1 : 2 zeigt bei 1000 m3 Stundenbelastung und dexr; gleichen

La.ufzel." A1% Kontraktion. Bin Vergieich der Ausbeuten au.fgrund
- 6 -
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aer nonlencxyd-Aufarbeitung ergibt fir den Kontakt mit einem Co-
Kg~Verh#dltnis wvon 1 : 1 in- diesem Falle ein um rd. 20% gunstigeres
Erge‘bnis.

Der bel der Brabag in Betrieb befindliche gleiohartige Versuchs-
kontakt zeigt noch getinstigere Ergebnisse. Nach 800 Stunden wur-
den 60%4 Kontraktion bei 1300 m3 Stlmdenbelastung gemessen. Die
erste Hydrierung wurde nach 1300 Betriebsstunden mit gutem Erfolg
durchgeﬁihrt Die Methanbildung, die mit 30 g/m angegebes wird,
ist als abnorm hoch zu bezeichmnen, doch wird diese starke Bildung
von gasformigen Reaktionsprodukten durch die bei Rheinpreussen lau-
fenden Ofenfﬂllungen nicht bestédtigt. Hier sind die Methanwerte
normal. Der Kontakt ist im Gegensatz zu den Beobachtungen bei
Rheinpreussen sehr staubarm und hert im Korn.

Eolbel hat den einzelnen Lizenznehmern einen Bericht ilber Labor-~
versuche zukommen lassen, in dem die Eilnfliisse verschiedener Co-
Kg-Verhdltnisse auf die Kohlenoxydumsetzung dargelegt werden, Die-. .
ser Bericht ist aber zu spit eingegangen, als dass eine Stellung-
nahme heute schon erfolgen ktnnte. Kolbel verliest diesen Bericht,
der als Anlage dieser. Niederschrift belgegeben ist. Nach kurzen
Bemerkungen vonseiten Roelep wird festgelegt, dass das Forschungs-
labor der Ruhrbenzin ni‘o‘é‘.l.ichstv bald seine Stellungnahme zZu diesem
Bericht den Lizenznehmern schriftlich zustellen soll. Dem Vorschla-
ge Kolbel, auch an anderexr Stelle dieses. Problem zu bearbeiten,
wird schon entsprochen, da neben der Ruhrbenzin auch Schwarzheide
hieriiber Versuche anstellt.

Der Vorschlag Klein, in grosserem MaBstabe (10 Ofenfiillungen) einen
Cn-Kg—Kontakt ':Lm Verhdltnis 1 : 1 herzustellen, wird abgelehnt,

da zuerst die: Versuche nit MgO-haltigen Konatkten za Ende gefihrt
werden sollen.

Alberts weist nochmals zusammenfassenddarauf hin, daB die im GroB8-
betriedb erlangten Erkenntnisse iiber die Cc-Kg = l:1l-Kontakte noch
nicht als abschlieBend zu betrachten sind, de einmal die Herstel-
lung dieser Kontakte im Gro8betried noch nicht aufgrund der gin-
stigsten Bedingungen erfolgen kann und zum andern die Vergleiche ’
mit sehr schlechten Normalkontakten augenbiicklich durchgefiihrt
werden. - ]

Dexr bei Rhe mreussgn eingefill te Nomalkontakt mit besonders ab—

gesliebter 2-3 mm Korngriosse ha‘l;te sehr weicheg _Korn und veigte
-7 -
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in der gesamten Laufzeit nur geringe Aktivitédt. Er hat sich auch
schlecht aus dem Ofen _ehtleeren lasgsen. ’ )
Alberts weist auf eine Entleerung eines Druckofens hin, bhei der
nach 4300 Betriebsstunden ohne Extraktion oder Wasserstoffbehand-
lung der Kontakt ohne Schwierigkeiten aus dem Ofen herausgebracht
werden konnte. Auch bei der Durchfithrung der Synthese bei norma-
lem Druck wurden bisher eelb_st\ nach 5300 Betriebsstunden keine
Ver‘a‘.nde;ﬁmgen des Kontaktkornes besbachtet.
Jung zeigt anhand von Photographien, ddB die nach der Entleerung
in einem Konté:i{tofen zuriickhibibehden Kontaktreste HuBerst ge-
ring sind. Nur an den Augenseiten des Lamellenpaketes wurde beim
Auseinandernchmen eines entleerten Ofens Kontaktreste gefunden,
die aber von keinem Einflug auf die Neufilllung des Ofens oder die
Aktivitdt des Kontaktes sein diirften. Deutlich konnten Schi-
digungen, die vor allem durch Stochern mit Eisenstiben an den
Wasserrohren-auftraten, nachgewliesen werden.
Auf Anfrage teilt.Gehrke mit, da8 die normalen CO-ThOZ-Kontakte
frither bei Temperaturen von rd. 400° reduziert wurden, wdhrend
in letzter Zeit die Reduktionstemperatur bis auf 360°-.gesenkt
wurde. Die Reduktionswerte dieser Kontakte sind normal und die
Aktivitit zufriedenstellend, was Reuxel fUr die Ofenfillung 4534
und Schwarzheide fir die Ofenfilllung 460 A bestiétigen. Dieser
letzte Kontakt lduft nach 1000 Betriebsstunden und 1300 m3
Stundenbelastung mit einer Kontraktion von 53-58%.
Mischkontakte werden augenblicklich bei maximal 400° uber 50-55
Minuten lang reduziert, doch werden hier die optimalen Beding-
ungen genauer ermittelt.
Die augenblicklich in Betrieb befindliche Reduktionslage 3a kann
eine Monatsproduktion won 90 Ofenfiillungen bewidl tigen, Nach Per-
tigs'tellung_der Reduktionsanlage 3b wird die Monatgleistung 180
Kiibel betragen,
b o=Th 20= ta . ‘ §
Die.bisher gelieferten rd.20 Co-ThO,~Mg0-Mischkontakte unter—
scheiden sich z.T. in ihren MgO-Gehalten und in der Art ihrer
Fdllung und Reduktion. Aus diesen Griinden kdnnen keine allzuwedit
gehenden Schlugfolgerungen gezogen werden. Uber die Erfahrung
mit Kohtakten dieser Art berichten die einzelnen Werke wie folgt: .
-8 -
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Ruhrbvenzin: Das ThO -Mgo-Verhéltnie wayr bei den ersten Mischkon-
takten 1 : 0,45, wtihrend die zuletzt gelieferten ein Verhidlinis
von 1 : 1,63 aufwiesen., Bei allen Kontakten wurde anfinglich eine
starke Methanbildung beobachtet, selbst wenn der Ofen beli sehr
niedrigen Temperaturen ansprang. Diese Me‘bhanbildung hielt iber
bedeutend léngere Zeit (1-2 Tage) an als bei normalen Co~ThOp~
Kontakten. In der ersten Betriebszeit muB bei den MgO-~-haltigen
Kontakten die Temperatursteigerung schnellexr durchgefithrt werden
als bei den ng;!.:ma.leﬂ cb-ThOZ-Kontakten, wenn eine normalo Kohlen-
oxyd-Aufarbeituiig erreicht werden. soll, Sind Temperaturen von
187-189° erreicht, so komnte z.B. bei dem Kontakt mit dem ThO,-
MgO-Verhidltnis von 1 : 0,45 Uber 50 Tage lang bei einer welteren
Steigerung der Temperatur bis auf 192° ein guter Umsatz erreicht
werden. Nach der ersten Hydrierung mu8 ebenfalls wieder-sehr rasch
die urspringliche Reaktionstemperatur eingestellt werden, um einen
befriedigenden Umsatz bel guten Ausbeuten zu erzielen. Vergleiche
von normalen co—Thoz—Konta.kten mit MgO-Mischkontakten, die im
gleichen Ofenblock, alao unter gleichen Temperaturbedinglmgen be~
trieben wurden, zeigen die bessere Kehlenexyd-Umsetzung des Misch-
kontaktes. So wurden z.B. beim Mischkontakt 69-63% Kontraktion
gemessen, wihrend der Normalkonta.kt nur 55-57 % Kontraktion ergab.

Brabag: Die bei der Inbetriebnahme von Mischkontakten vonseiten
der Ruhrbenzin gemachten Beobachtungen kénnen nur besthtigt wer-
den. Ist die hohe Methanbildung abgeklungen, 80 wurde selbst bei
groger Ubverlastung eine gute Aufarbeitung'des Kohlenoxyds erreicht.
So ergab der Kontakt 536 A nach 350 Betriebsstunden mit 1800 m3
Stundenbelastung bei 60% Kontraktion eine gute Verfliissigung. Die
Ofenfiillung 364 A, die heute eine Betriebszeit von 1750 Stunden
und zwel Hydrierungen hinter sich hat, liuft nach dieser Zeit bei
1100 m3 Stundenbelastung mit einer Kontraktion von 55-57%, wihrenad
der normale Kontakt im gleichen Block nur noch 42% Kontraktion
zeigt, Wahrend die Ofenfiilllung 412 A, die im Korn. weich und staub-
hal tig war, einen hohen Widerstand ha.tte und deshalb nur Gasbe~
‘lastungen von 900 bis zuletzt 500 m 3/8td. erhalten durfte, zeigt
die gleichzeitig mitgelieferte Ofenfillung 413 A nach stdrungs-
freier Anfahrperiode eino so gute Aktivitdt, das iiber 7 Wochen
lang bei einer Belastung von 1300 m3/Std. nur ein geringer Abfall
-9 -
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dexr Kohlenoxyd-kufarbeitung eintra.t. Trctz hoher Fahrtemperaturen
war derxr Anfall an gasfsrmigen Reaktionsprodukten des mit diesen
Kontakt gefiillten Ofens niedrigex als sonst #iblich. Die nach 7
Fochexn durchgefilhrte Hydrierung zeigte keinen groBen ‘Brfolge

' Rhelnpreuggens Von den 4 gelieferten Mischkontakten ka.men 3 nor-
mal, d.h. ohne erhthte ‘Methanbildung in Betrieb. Sie ergaben trétz
niedriger Kontraktion gute Kohlenoxyd-Umsetzung und Ausbeute. Da
auch diese Kontakte, wie in Rheinpreussen Hblich, in dexr zwelten
Stufe angefahren wurden, ist ein direkter Vergleich: mlit anderen
Werken picht mtglich. Nach 350 Stunden wurden 11; dexr zweiten Stu-~
fe bei einem Synthesegas mit 22% Inerten rd. 554 ‘Kentraktien ge—
messen, wihrend Normalkontakte niedrigere Kentraktionen aufwiesen.
65-70 g flilssige Produkte und 15~18 g Methan- wurden hierbei fest-
gestellt.’

Rauxel: Rauxel erhielt einen Mischkontakt als Padenkorn :En.olge-
trénktem Zustand. Da aber dieser Kentakt, wie schon von der Ka-
torfabrik féstgestellt, nicht hochektiv war, soll er micht zum

_Vergleich herangezogen werden. '

Die anderen Mgo-haltigen Mischkontakte wurden in der ublichen

Kornform geliefert. Sie zedigen alls normale Widersténde. Ein’
Mischkontakt mit der Kenn—-Nummer 551 A wurde in einen Ofen einge-—
fii11lt, doch muBten hier zur vollsténdigen Fillung noch 300 kg
normaler Co-Thoz—Kontakt nachgefiillt werden. Dieser Ofen wurde
mit 1200 m> Stundenbelastung in Betrieb gemommen. Es wurden Me-—
thenwerte bis . zu 40% festgestellt Nach kurzer Zeit stieg der
Ofenwiderstand, der zuerst normal. war, sehr rasch an. Der Ofen
wurde auBer Betriebd genommen, geoffnet und hierbei starke Kohlen—
stnTfabscheidungen in der obersten Fontaktschicht festgestellt,
Nach Entfernung dieser Kohlenqtaffa‘bscheidungen wurde vorsichtilg
mit normaler Belastung wieder angefahren. Nach 4 Tagen war die
starke Methe.nbildung zurtickgegangen und eine normale CO-Umsetzung
errei. cht. Sollten wiederum solche Knhlenstoffabscheidungen auf-
treten, so miiBte versucht werden, durch beste Uberwachung aufzu-
kliren, wodurch die Wiarmeaustauschung :Ln der obersten Kontaktzo-
ne bedingt ist, da in dem vorliegenden Falle die versch:.edenarti—
ge Zusammensetzung der obersten Enntaktschicht die Beurteilung
erschwert.

- 1o -
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Eine weitere ]?lulu.ng (548 A) wurde ebenfalls mit hoher Belastung
(1400-1500 m /Std ) angetahren. H:I.erbei wurden Methanwerte bis zu
30% beo'bachtet. Erst nach 2-3 Tegen war bel einer Belastung von
1200-1300 m /Std. eine normale Umsetzung erreicht.

Die Ofenfilllung 569 A (ein reiner MgO-EKontakt), deren Ofenwider- A
stand 45 mm betrug, wurde mit 1700 m> Stundenbelastung in Betrieb
genommen. Bei 178°%0 traten héhere Methanwerte auf — die Kontraks
tion lag unter soﬁ die nach 40 Stunden stark zuriickgingen. Bei
einer raschen Steigerung der Temperatur innerhald ven 8-10 Stun—
den auf 190°% und trots Verminderung der Belastung auf 1300 m /
Std. war eine normale Kohlenoxyd-&ufarbei‘hms nicht zu erreichen.
Dieser Kontakt ist nicht vollaktiv.

Die bisherigen Betriebserfahrungen iiber MgO-Miachkontakte ‘ktnnen
wie folgt zusammengefast werden:

In ihrer Aktivitdt und in ihrer Verflilssigung 8ind sie den norma-
len guten Co-ThO -Kontakten mindestens gleichwertig, obwohl ein
glinstiges ‘l‘hOa-MgO-Verhﬁltnis bis Jetzt noch nicht ermittelt wer-
den konnte. Au:r Anfrage wird vom Forschungslabor. empfohlen, fir :
weitere Herstellung von. Mischkontakten vorerst das _Ansatzverhélt—-
nis Ca.ThOZ:MgO - 10035:10 zu nehmen. ’

Da Herstellungs- und Reduktionsbedingungen der M:Lschkontakte noch
ndéher untersucht werden milssen, wird vonseiten der Kontaktfabrik
gebeten, eingehende Berichte iiber das Verhalten dieser Kontakte
einzureichen, vor allem dann, wenn ein abweichendes Verhalten
festgestellt wird. :

Es wird vereinbart, des8 im Monat April 16-20 Ofenfiillungen als
‘Mischkontakte hergestellt werden, deren Fabrikation hintereinan-—
der erfolgen soll, damit eine maglichat grefa GleichmiiBigkeit des
Betriebes und eine moglichst geringe Stérung bei der Fabrikation
des normslen Konta.ktee gew&hrleietet ist. Von diesen Kontakten
erhal ten: ——

. 'Schwarzheide S - ]
RheinpreuBen 4
Ruhrbenzin . 2

Rauxel mtchte sich nur dann an der Abnahme
von Versuchskontakten beteiligen; wehn deren Aktivitit so gut iet,
daB keine Gefshrdung der normalen Produktion mdglich ist. Zur Auf--

rechterhal tung dieser normalen Produktion bendtigt Rauxel mach
-1l -~
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Angaben von Braune 14 einwandfreie-Kontakte. Braune wiirde 4 Ver-
suchskontakie abnehmen, wenn hierzu 12 normale Co-ThO,-Kontakte
geliefert werden ktnnen. Ob diese Mehrlieferung durchgefilhrt wer-
den kann, wird in das Ermessen der Ketorfabrik gestellt.

Die Herstellung von Versuchskontakten, die CObalt-K:Leselgu.r im
Verhiéiltnis 1 3 X enthalten, wird solange zurﬁckgestellt, b:l.s die
Prage der Mischkontakte vollstindig geklédrt ist.

Alberts weiet darauf hin, dag8 in der Katorfabrik Schwierigkeiten
und Verzﬁgerungen dadurch entstehen, daB8 von den einzelnen Werken
die ausgebrauchten Kontaktmassen in unterschiedlichem Zustande zu-
rilckgeschickt werden. Bierdurch werden auch die Aufarbeitungske—
sten erhtht. Da nach kurzer Aussprache :Eestgestellt wird, daB die
ausgebrauchten Kontakte von den Lizenznehmern nicht in einunddem-—
selben Zustande zuriickgegeben werden kinnen, muB die Kontaktfa-
brik wenigstens dle Gewtihr haben, da die Massen der einzelnen
Werke unter sich wenigstens gleichbleibend sind. Moglichst pax
raffinfreie und trockene Massen werden von Ruhrbengin und Schwarz-
heide angeliefert, da.dlese beiden Werke prinzipiell alle 8fen
vor der Entleerung extrahieren. Reauxel kann nicht extrahieren und
wird den paraffinbeladenen Kontakt zuriickgeben. Rheinpreussen, das
ebenfalls nicht extrahieren kann, : glaubt 40% seiner ausgebrauch-—
ten Massen ohne Behandlung mit Lauge aus den Ofen entfernen zu
kdnnen, widhrend 60% mit La.uge ausgewaschen werden. mﬂ.Bten. Also
auch diese ausgebrauchten Kontakte werden paraffinhaltig, teils
feucht, ‘teils trocken zuriickgegeben. Alberts weist darauf hin,
daB die’Ricklieferung der ausgebrauchten Mischkontakte von allen
Lizengnehmern moglichst wihrend einer noch- zu vereinbarenden Zeit
erfolgen milBte, da die Regene*ation dieser Massen anders erfolgt
als die der normalen EKontakte und aus Produktionsgrinden diese
beiden Regenerationsarten nicht nebeneinander durchgefilhrt werden
konnen.

"Auf die Anfrage Ritter, ob die neu hinzukommenden Werke Extrak- .

tionsmiglichkeiten im Ofen vorsehen sollen, entgegnet Alberts,
daB bis zur" Inbetriebnahme dieser Werke die Kontaktbeschaffen-
heit und die Entleerung der Ofen soweit geklirt sein miissen,
dag Extraktionen oder andere Vorbeha.ndlungen im Kontaktofen nicht
mehr notig sind.
Ferner bittet Alberts, fiur die im Bau befindlichen Werke erst
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dann Kontaktmasse fiir die Ofenfillung anzufordern, wenn diese
Masse s6fort nach der Anli"eferung'zu.r Unmsetzung benutz werden
kann. S

thoer die Wasserstoff-Zwischenbelebung ist ein Bericht der
Brabag eingegangen. Die Besprechung dieser Fragen wird aber Zu—
rilckgestellt, da vor dllem bel der Ungleichmissigkeit der Kon-—
takte allgemein gilltige Ergebnisse nur schwer zu erhalten sind.

Die niichste Erfahrungsaustauschs;tzung sell auf Einladung von
Rheinpreussen am 6.Mai 1938 stattfinden.

goz. Peift





