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Der Y‘influes des ‘Kobalt- und Kieaelgu:rgehaltes auf die
:!.rksamkeit von genzinsmtheae- Katalxsatoren. : .

I) Die bis heute vorliegenden Betriebserfahnmgen itber die Je
cbm Synthesegas erhiltliche ZAusbeute an flﬁss:.gen Kohlenwasser—
'Btoffen ‘haben klar erwiesen, dass die auf Grund der Ergebnisse
des"Rauxeler - Versuchsofens" fur siamtliche Anlagen sls Mass—
stab genommene Ausbeute von 100 g. je Normelkubikmeter synthese- '
‘gas - bei einstu;figem Verfahren und einem Durchsatz von 1000 m
Je Stu;nde und Ofen - nicht erreicht worden ist. Men hat versucht,
diese Tatsache aus verschiedenen Umstinden herzuleiten, jedoch
ohne eine befriedigende. Drklanmg gefuhden zu haben. Unseres -
Erachtens liegt dieser scheinbare Unterschied in der Ofenle:.stung
nur in dem hoheren Kobaltinhalt des"Rauxeler - Versuchsofens",
der. mit 1400 kg Kobalt 500 = 600 kg, a. i. 50 - 65%, mehr Ko~
balt enthielt als die heutige Ofenfﬁllung :

Um die Sollerzeugung der Anlagen bei dieser Minderleistung der '
Kontaktofen einzuhalten, ist man dazu ibergegangen, fiir den Aus~
bau der vorhandenen Anlagen bezw. fiir .die neuzuerrlchtenden Wer—
ke die Anzahl der fiir 1000 cbm Synthesegas erforderlichen Kon-
taktofen von 1,0 (Rauxeler Ofen) duf 1,4 hersufzusetzen. Auf diese
Weise war man wieder genau auf die fur aie Lelstung des Rauxeler
. Ofens erforderliche lenge Kobalt zurlickgekommen, nur mit dem Un-
'terschn.ed, ‘dass diese gleiche Koba].tmenge auf einen um 40% grd.
Beren Ofenraum vertellt war. S0 waren - um ¢in Bespiel zu nennen
- flr eine Anlage mit einer Jahresleidmng von 25 000 t Flilssig-
produkt. nach den Ergebnissen des Rauxeler Ofens (1400 kg Kobalt)
25 Ofen mit insgesamt 350 t Kobalt erforderlich. Nach dem heuti-~
gen Kontakt, bel dem meximal 1000 kg Kobalt in den Ofen einzu-
fillen sind, sind fir die gleiche TLeistung mach dem neuen Gas-
ofenverhiltnis 1,4 -~ 35 Ufen erforderlich mit ebenfalls insge- '
samt 350 ¢, Ko‘bal‘t;' Durdh die Herabsetzung des Kobaltinhalts
J_von 1400 auf 1000 kg war also nicht - wie so oft behauptet
wird = eine E:Lnspa.rung an Kobalt, sondern lediglich eine Ver-"
grosserung der Ofenzahl, d,h., der Anlagekosten erreicht worden.
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Da mnach diesen U‘berlegungen d:!.e Moglichkeit gegeben war, die Lei-
stungen unserer An’lage ganz erheblich zu steigern, haben. wir
schon vor einem Jahr wiederholt bei der Ruhrchemie angeregt, ei-
nen kobaltreicheren Kontakt zu liefern mit der gleichen Qualitat,
wie er s.Z2t. fir den Rauxeler Ofen hergestellt wurde., Fir ‘die Er-
hdhung des Kobaltgehaltes bestehen gru.ndsatzlich zwel Moglichkei-
ten.

1. Formung und gelinde Pressung des Kontaktes

‘2. Herabsetzung des Kieselgurgehaltes.

Eine Verdichtung des Kontaktes war unter den gegebenen Verhalt—
nissen in sbsehbarer Zeit nicht durchzufihren, einer Erniedrigung
des Kieselgurgehaltes stand Jedoch nichts im Wege und war sofnrt
ohne technische Schwierigkeiten zu erreilchen. Dieses erschien umso
angingiger, als .de;r: augenblicklich von der Ruhrchemie gelieferte
Kontakt mehr als diée doppelte lMenge an Kieselgur enthidlt, als
seinerzeit von PFPischer alsoptimal erkammt wurde. Trotzdenm nach den
Versuchsergebnlssen des Kohlenforschungsinstituts feststand, dass
durch Erhdhung der Kieselgurmenge iiber das Verhdltnis 1 Te11 Kie~
selgur auf 1 Teil Kobalt hinaus sich eine Verbesserung der Kontak—
te nicht erzielen lisst, haben wir noch einmal mehrere iiber 2600
Stunden = 108 Tage ausgedehnte Versuchsreihen angestellt und kbn-
nen deher diese Feststellung als zu Recht bestehend nur bestiti=
gen. Bei der ﬂberrégenden Bedeutu.ng'dieser Pro’bleme fiir alle FPi-
scher -~ 'Anlagen haben wir uns bereit erklirt, unsere Ergebnisse
den heute in Betrieb befindlichen Anlagen mitzuteilen. Diese Mit-
teilung hat sich deshall etwas hinausgezdgert, weil von der Ruhr-
chemie ein Bericht iiber das gleiché Problem zugesagt war, der ab-
gewartet werden sollte, der jedoch bis heute noch nicht einge~
- gangen ist. ' , L

Bei der Diskussion der oben beleuchteten Fragen hsben sich sowohl
hinsichtlich der Ergebnisse der experimentellen Untersuchungen
alsg auch in der Deutung der theoreti’schen Grundlagen und in der
Beurteilung der teehnisch-—wirtschaftlichen Bedeutung dieses Pro -
blemes erhabliche widerspriiche ergeben, Weswegen im Folgenden der
Standplmkt der Ruhrchemie und die_Stellungnahme von Rhelnpreussen
gegenﬁbergestellt werden sollen:

Von der Ruhrchemie wird als Vorteil des hoheren Kleselgurgehaltes
folgendes geltend gemachts:’ . : .
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Die relative Ausnutzung des Kobalts bezﬂglioh der mit einer

\ gege‘nenen Koba.ltmenge :I.m ‘Hbchs‘hfall zu erreiohenden Ausbeute

an Flﬂseigprodukten steigt mit zunehmender Verteilung des Ko~

' balts bezw. mit dei' Menge der Kieséigur

2)

3)

"Dv.rch den hﬁheren Kiese‘lgurgehalt kann mehr Paraffin gespei—

chert werden, es. soll dadurch eine Lihmung des Kontaktes durch
Anreicharung von Paraffin hin*tangehalten werden.,

Die Au:fa‘.rbei‘bungskosten des Kontaktes Je. Ofenfﬁllung sollen
durch ger:mgeren Kobal'bgehalt vermindert werden.

Hiergegen wird von Rheinpreussen folgendes erwidert- '

Zu

‘1) Eine Steigerung der. Aktivitdt von Kebalt Kontakten durch

‘Verdoppelung des Kieselgurgehaltes halten wir fiir nicht er-

.wiesen: Die’ O'ber:flache von 1 Teil Kieselgux auf 1 Teil Kobalt

‘Zu

Zu

ist von einer so “hohen Grossenordmmg, dasB eine Vergrosserung -
dieser Oberflache in’ ‘bezug auf die Verteilung des Kobalts iiber-

.flussig erscheint .

2) Eine Verhindetrung der Paraffinlahmung wird als mwahrschein--
lich angesehen, da-die Aufnahme des Paraffing durch die Kiesel-

'gur nur bis zu’ einem bestimmten sattigungsgrad erfolgt, dexr

verhaltnisma.ssig schnell erreicht wird. So ist zwar bei. kiesel—'
gurreichen Kontakten die absolute Menge des featgehaltenen Pa-
raffing grésser, jedoch die relative Satt:.gung die gleiche. In
beiden Fidllen ist dahex die"je Gewichtseinheit Kieselgur a.dsor—
bierte Paraff:mmenge die gleiche, sodass die arbeitenden Ko-
baltteilchen sich stets in einem Medium- gle:.cher Paraffinkon-
zentration befinden, die unabha.ngig von der absoluten Kiesel-
gurmenge ist.

3) Beim Vergleich der Kontaktkosten kann nicht gemessen werden
nach den Kosten einer einzelnen Ofenfiillung sondern nur nach
der Summe der erzeugten Produkte unter Einbezug der Anlage-
kosten. ‘ - '

Piir den Vorzug der ko’ba.ltreicheren Kontakte sprechen fiir Rhe:n.n-
preussen folgende Erwagungen-

a)

Filr den erzeugenden Betrieb ist vor allen anderen Unmstinden

.. in erster Lmie die Hohe dieser Erzeugung massgebend und nicht '

die Ausnutztmg des nur einmal zu investierenden Kobalts.'

' Mit anderen Worten: Im VOrdergrund steht stets die Frage,
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me ¢ welchen Litteln und auf welche Weiee ist. mit einem gegebenen‘
Kontaktofenraum die hbchste, absolute Ausbeute an flussigen Pro-
.dukten herauszuholen unter baldmﬁglichster Ausnnxzung des einge-
-setzten Gases, da die Wirtschaftlichkeit eines Erzeugungsverfah-f,
rens. in erster Linie bestimmt wird durch die Rohstoff- und Anla~
gekosten, in sweiter ILinie jedoch erst durch die Kosten der erfor-
derlichen Hilfsmittel Daher kann die Frage der optimalen Ausnuty_
zung des Kobalts nur eine denm ersten Gesichtspunkt untergeordnete -
‘Stelle splelen. So wird eine etwa 25% betragende Steigerung der :
Gesamterzeugung der bestehenden Anlagen wohl zu erreichen sein :
durch eine entsprechende Erhohung der Kbbaltmenge, niemals aber
durch eine Stelgerung der Kieselgurmenge. s
Ein weiterer Vorzug der kobaltreichen Kontakte besteht in der
grosseren Kornfestigkelt,'sodass erstens der Staubabfall bei derxr
~Herstellung des wnreduzierten Korns und infolgedessen der zum An-
maischen verwandte Staub’ hersbgesgetzt wird und dass zweitens der -
Staubanfall bei der, Teiterverarbeitung geringer sein wird. Fﬂr die
Frage der Ofenentleerung ist diese Tatsache besonders bedeuxungs-
Yoll.: . . : .
Weiterhin kenn angenommen werden, dass die Regenerierung der kie—
delgurarmen Kontakte elnfacher und mit geringeren Verlusten durch-
zufuhren ist.
Die im Folgenden beschriebenen Versuchsreihen wurden nach zwei
_ Richtungen hin angestellt: .
1) Einfluss der Kobaltmenge bel gleichbleibender Gaemenge und
. gleichbleibender Kieselgurmenge
2) Einfluss des. Kieselgurgehaltes beil gleichhleibender Kobaltmenge
und gleicher Gasstromungsgeschwindigkeit.
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II.v inflgg er., gobaltmen_ge bei &eicher Kiesel gu_z_n_t ;gg
L gleicher Str&mu_ngsgeschwindigkeit. »

Obwohl diese Frage bereits du:rch die Arbeiten des Kohlen-
forschungsinstitutes w:l.e auch. durch Veroffentlichungen aus-,‘ .
liindischer Forscher geklé.rt ist, sollten die Erge‘bnisse von
uns noch einma.l nachgeprii‘ﬁi werden, da von Seiten der. Ruhrche—
mie Btet’e ’beha.upte'b wurde, dass m:i.t relativ wenig Kobal'l: in i
grosserf Auft' eilu.ng auf viel Kieselgur dieselben Ausbeuten er—

: 'Fﬁr die’ exper:.n; ntelle Nachprﬁfung dieser Fragen wurden
in der Ibeka.nnten We:l.se folgende Kontakte hergestellt- '
. 4 g Ko'ba.lt mit’ 18% '.L‘hO auf 4 g Kieselgur -

38 ‘0 " 18% L 4g W

2 g L " 18% uj L 4. g . -

Nach der Red.uktn.on mit Wasserstoff wurden die Kontakte in-
der ublichen Weise und Anordnung mi’t Je 4 1 Syntheaegas pro
‘Stunde betrieben, wobe:. die eine Halfte der Versuchsreihen mit
einem betriebsméss:.gen ‘Synthesegas’ m:l.t eétwa 0,4 g Schwefel Je
100 cbm, die andere Hiélfte:dexr Versuchsreihen mit dem gle:.chen
Jedoch mit Aktiv-Kohle von Schwefel und anderen Verunreinig-
ungen befreitem Gas gefahren wurden. Des ‘Synthesegas enthielt
etwa 15% 1nerte Besta.ndteile ‘bei ‘einem CO/HZ-Verhaltnis von

1-1,9. . ) :
In der folgenden Tabelle sind d:.e ‘Brgebnisse zweler typischer
Versuchsreihen (m:n.t gereinigtem und ungere:.nigtem Synthesegas)
zusammengestellt- ' oot
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(4 g) nnd gleicher Strdmnngsgeechwindigkeit (4 1/h )

Témpéié;v

Eontr a Xt i on.-

Betriebs- o '“ijrfwup‘““

S A mit ogereini te -8 esegi :
dauer ' 'bur_,-.‘_ -Tg—s—— 3.6 -\-gl—g—‘ea “—Z g T 38| 280C0
- T0 - 182; 5°‘A 67,56 | "65,5%% | " s0,0%  69,0% l65,oA:_47,0%
184 185, o°, 67,5 |. 64,0 48,0 65,0 |62,0| 40,0
300 185,0 67,5 | 63,0 48,0 . 65,0 ' | 61,0.| 40,0
380 185,0° | 65,0. | 61,5 46,0 65,0 60,0 | 39,0
480 - 1as,o°" 64,0 | 60,0 | 42,5 § 62,0 .|58,0 34,0
650 | 187,0% | 63,0 | 59,0 | 40,0 6276 | 57,0 | 31,0
700 190,0° | 65,0 | 61,0 @ 43,5 60,0 | 54,0 30,0°
Von der 8l4. - 840. Stunde. 20 Stunden mit 8 1/h E.-Wasserstoff bei 192°

reduziert, 6 Stunden bei 210°.. . . S :
860 185,0° | “66,0% | s58,0%| a2,08| 60,06 |55,04 31,58
900 186,0° | 63,0 56,0. { 39,0 59,0 |53,0| 26,0
1000 188,0° 63,0 | 56,5 39,0 58,0 50,5 | 24,0
Von der 1150. - 1175. Stunde. 20 Stunden mit 8 l/h E.-Wasserstoff bei’
1920, 9 Stunden bei 2109 reduziert. - '
1240 187,5° | 67,06 | 64,0% '48,0% ~ 64,0% | 51,08 30,54
1350 189,0° | 64,0 60,0 |. 43,0 - 59,5 | 49,0 | 26,0
1390 191,0° | 63,5 | 60,0 44,0 58,0 . | 47,5 | 25,0
‘Ausbeute nach versch. Betriebsstunden in g/Ncbm Synthesegas:
nach . ‘
180 182,5° | 102,0 g | 95,0 g 71,5 g -102,2 g| 96,65 68,4 &
360 : -185,0% | 102,3 . | 96,1 74,7 96,8 |92,0! 65,0
980 '188,0° 1.92,1 | 90,3 |. 64,3 84,0 [73,07 39,5
1390 - 192,0° | 90,3 85,4 | 60,0 . 79,0 | 66,4 | 32,0
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Der Forderung der grdsseren Au:f'l.eilung des Ko‘balts unter.
Verringerung geiner. Menge war durch die - Zusammensetz\mg der
Katalysatoren Rechnung getragen. .A.us den Daten der Tafel I
geht deutl:lch hervor, dass die Erzielung. einer- gleichen Aus-
beute untexr: Verminderung. der Kobaltmenge nicht moglich ist.

So war die Ausbeute bei Verwendung von nur 2 g Kobalt je 41
gereinigtes Gas je Stunde am Anfang der Versuchsreihe 30, 9%
geringer als b%d. Anwendung von. x & Kobalt bei dersel‘ben Stro-
mungsgeschwindigkeit, -am .Ende der Versuchsrelhe nach 1390
Stunden ‘r>e'l;1rugq der Unterechied 33%. Die Schwefelschidigung

der K:atalysatoren ist natu.rgemass bel den Kontakten nit wenig
‘Kobalt erheblich stairker, sodass. die Unterschiede in den Aus—
beuten bei Verwendung des betr:l.ebsmassigen Synthesegaaes wesent—
lich grdsser sind; so bringt der 2g - Kobalt-Kontakt am Anfang
der Versuchsreihe 32% am Ende der Versuchsreilie 59% weniger
Ausbeute als der Kontakt mit 4 g Kobalt.

III. Einfluss des Kobalt-Kieselgur-Verhiltnisses bei gleich-
enge und Stromungsgeschwindigke

Nachdem die Abhé.ngigkeit der Kontaktaktivitat von der ab-
goluten Kobaltmenge nachgewiesen war, - -sollte im folgenden
untersucht werden, ob bei glen.ch'ble:.bender Kobaltmenge durch
grbssere Verteilung auf eine gréssere Menge Kn.eselgur eine
Verbesserung erzielt werden kann, bezw. es war dasjenige Ver—
h#ltnis von Kobalt zu Kieselgur festzustellen, das bei gering—
stem Volumen und bester Ausnutzung des Reaktlonsraumes die hoch-
stsw:u.rksamkeit des Katalysators gewah.rlelstet.

Die fiir die folgenden Versuchsreihen verwandten. Ka'balysa-
toren wurden mit folgendem Kobalt-K:Leselgur-Verhaltnis fir
eine Strbmungsgeschwindigkeit von 4 1 Synthesegas je sStunde
hergestellt-

4 g Kobalt, 18% Thoriumoxyd,.4 g Kieselgur 100% bezogen auf CO
4 g v 18% Con 5,3 & Tu = 133% n-on
4 g " 1% w 8,0 g n = 20(')% " 0w
- Die Kontakte wurden mit iber Akt:wkohle gereinigten Synthe-
segas betrieben, um den Einfluss des Gas schwefels moglichst aus-’
zuschalten.- Die Versuchsdauer betrug bis 2600 Stunden = = 108 Tage
die Versuchstemperatur betrug 182; 5° ‘am Anfang und 195° am -
) Ende der Reihen. Es wurde 3 - 5 mal mit Wasserstoff regeneriert.

!
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Zum Vergleich wu.rde ein g,uter Betriebskontakt der Ruhrchemie ‘
(K2 241 a.) herangezogen mit der zusamﬁensetzung 4 g "Kobalt und
8,8 g Kieselgur, dieser waxr in séiner Aktivitat wnd in der Aus-
beute um weniges- sohle¢hter als die von uns im Kleinen herge-
stellten ‘Kontakte mit 4 g Kobalt auf 8,0 g Kieselgur.
Das Ergebnis der Versuche soll in der folgenden Tafel II an Ha.nd
der Versuchsreihe 1001 v geschildert werden. Ein tberblick iber
eine ahnliche Versuchreihe kann aus dem beiliegenden Diagramm
entnommen werﬁen.

-9 -
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Einiluas des Kbbalt-KieselguruVerhaltnisses

ggg Kobal t, 4 1 Gas je Std. versch. Kieselgurgehalt)

. e

- 02883
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RS | tahan K ontraktion bei
_?g@peratur, g::;égg? T Kieselgur bezogen auf K o b al t .
, BERVERE 100% 1338 - 200%
182,0° 100 68,0 6755 66,5
185,0°%. -| .300 ' 69,0 68,5 6645.
185,0° | 500 | 65,5 65,0, 62,5
'Zwaschen der 720.-upd;750;28ta.>mit 8 1 H2 bei 190 und’ 210 regeneriert
185, 5 - 760 71,0 69,5 68,5
186, o 1000 66,5 65,0 63,0
-188,5° 1300 68,0 6755 67,0
- 190,0° 1500 70,0 68,5 66,0
Zwischen der 1500.und 1515.Std. mit 8 1 H, bei 190 und 210° regeneriert
186,0° 1520 68,0 67,5 63,5
191,0° 1780 68,5 . 66,0 65,0
194,5° 2100 65,0 63,0 60,0 .
Zwiéchen der 2100.und 2125 std. mit 8 1 Hy, bei 195 und 210° regeneriert
"187,09 " 2130° 68,0 67,0 66,0
194,5° 2380 64,0 ' 63,0 - 58,5
195,0° 2600 - 66,0 6450 55,0
" Ausbeute in g / cbm Synthesegas
183, 5 2180 . 100,7 99,0 98,8. -
185,09 . 400 101,0 97,6 96,2
186,0° 940~ - 100,9 98,6 98,9
189,5° 1395 99,4 95,0 - 97,6
1193,0° ‘1700, | ° 91,8 86,1 86,5
- 193,5° | 2340 89,7 <81,7 82,8
195,07 | 2600 .. 80,7 78,5 . 13,8

- 10 =
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‘Aus diesen Versuchsdaten k&nnen folgende Schlﬂsse gezogen

werd en.

.1)

‘Die Erhohu.ng der Ko‘balt—Kieselgur-Verhéiltnisse tber: 1 Zu 1

ibis 1. zu 1 2 hinaus bewirkt keine Steiger\mg der. Aktivitﬁ.ta

o

3)

4),

Mit steigendem Kieselgurgehalt ist nach ‘einer Betriebszeit ‘

von. etwa. 1400 Stunden deutlich eine geringe Abnahme der

: Akt:l.vitat, gemessen an. der Kontra.ktion und der Ausbeute

festzustellen.

‘Es’ konnen Kontakte m:l.t einem Kobalt-Kieselgur-Verhaltnis
"von 1.zu 1 hergestellt werden, die nach 1400 Stunden (800
. Stu.nden nach der ersten Hydrierung) noch eine Ausbeute von
99454 g je: Nebm Synthesegas mit '15%4 Inerten ergeben, -das

sind 117 g je Ncbm Idea.lga.s. Nach 2340 stunden (230 S-lnmden
nach der dritten Hydrieru.ng) werden noch 89, 7 g :je Ncom
Synthesegas oder 105,5 € je Ncbm Idealgas erhalten.

Demnach bringt die Erhthung des Kieselgurgehaltes von 100 auf
2005 bezogen auf Kobalt keine Vorteile.

'Nachdem so nachgewieaen ist, dass mit kieselgurarmen Kontak-
ten zum m:\.ndesten gleiche Ausbeute erhalten wie mit kiesel— ’
.gurreichen Katalysatoren soll zuné.chst festgestellt werden,

wieviel an Reaktionsraum bei Verwendung dieser Kontakte ein-
gespart werden kann, bezw. wieviel. die absolute Produktion

_ bei gegebenem Reaktionsraum gesteigert werden kann.

Hierzu dient ein Vergleich des fiir 1 g Kobalt erforderlichen

‘Kontaktvolumens bei verschiedenem Kieselgurgehalt.

- 11 =
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_ Kontaktvolumen fur 1 & Kobalt bel verschiedenem
Kieselgurgeha.lt (reduzierter Kontakt)

i
o

“Kieselgurgehalt a.')“gepulv'erte Kontakte b) %ekﬁgnte Kontakte
1004 .| 6,7 cem . ' 5,6 ccm
1% 6,8 j 6,1
133:% . 8,3 - L Tk
2000 % . 10,6 ' 10,3
209 % 10,9 10,5
215 5% Ruhr- ~ 11,15 . o 11,0

chemie-Kontakt .

Aus dn.eser Zusamnenstellung ist ersichtlich, dass der Kontakt
mit 100% Kieselgur vei gleicher, absoluter Kobaltmenge nuxr 54,4%
‘des Reumes bendtiBt, wie der mit 200% Kieselgur oder nur 51%
des Raumes des von der. Ruhrchemie gelieferten Betriebskontaktesa
_Da die Eontakte mit 100% Kieselgur - wie nachgewiesen - ‘mit dem
gleichen Wirlnmgsgrad arbelten wie die kieselgurreicheren Be-.
triebskontakte der Ruhrchemie, ist die Moglichkeit erwiesen, den
vorhandenen Ofenraum zu etwa 60% besser auszunutzen, d.h., bei
entsprechender Leistung der. Gaserzeuger~ und Gasrelnigungsa;nlage
kann die Gesamterzeugung einer Anlage um diesen Prozentsatz ge-~
steigert werden.

Wie gross die Unterschiede. im Raumbedarf der grosstechnisch
hergestellten Kontakte bei verschiedenem Kiselgurgehalt gind, ent-
zicht sich unserer Kenntnis, prinzipiell werden sie jedoch immer
vorhanden sein. Zwei von der Ruhrchemic im Februar diescs Jahres
mit einem Kieselgurgehalt von 111% (bezogen auf Kobalt) herge-
stellten Kontakte, hatten einen um 37 % geringeren Raumbedarf als
die z.Zt. iblichen Kontakte mit 210 — 215% Kieselgur. Diese bei-
den Probekontaktc der Ruhrchemie warezi sehr locker, es ist des-
halb zu erwarten, dass bel regelrechtem Fabrikatlonsbetrieb diese
kieselgu:rarmen Kontakte noch in festerer Form hergestellt werden -
konnen, sodass ‘der von uns beil Laborverguchen featgestellte ge-—-
r:!.ngere Raumbedar:f auch in grosstechnischen Betrieb erreicht wird.

- 12 -
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Die orwihnten Probekontakte der Ruhrchemie, mit einem Kie-
selgurgehalt von 111%, sind seit einigen Wochen in Betrieb und
zeigen bei der ihrem Kbbaltgehalt-antsprechenden, ‘hoheren .
Belastung die gleiche Wirksamkeit’ bezw. eine hohere absolute

. Ofenausbeute. Ein abschliessendes Urteil kann wegen der Kiirze
der Laufzeit noch nicht- gegebﬂn wexrden.

. Zusammenfassung.
l) Nach grundsidtzlichen Erwagungen wird noch einmal auf die

Bedeuxung der Kobaltdichte von Kontakten fiir die Hohe der
absoluten Produktion hlngewiesen. :

2) Es wurde nachgewiesen, dass es nicht mﬁglich_ist, durch -
Verringerung der Kobaltmenge und entsprechen& grossere Ver-—
teilung des Kobalts auf eine grossere lienge Kieselgur
(iiber das Kobalt-Kieselgur—Verhaltnis 1 : 1 hinaus) EKobalt
einzusparen, ohne die Ausbeuxe an fliissigen Produkten zu
verringern.

3) Es wurde festgestellt, ‘dass bei einer gegebenen Menge an
Kobalt, bei gleichbleibender Strbmungageschwindigkgit des
-Gases, eine Erhshung des KobaltéKieselgur-Verhéltniséea
fiber 1': 1 bis 1 : 1,2 hinaus, keine Verbesserung des Ka- -
talysators erzielt werden kann.

4) Es wurde hachgewiesen, dass bei Verwendung kieselgurérmerer
Katalysatoren gegeniiber den heute iiblichen Kontakten, der
erforderliche Ofenraum bei gleichbleibender Ausbeute um
40 - 60% -reduziert werden bezw. dass die Erzeugungsmbgllch—
¥Xeit, nach dem zur Verfiigung stehenden Ofenraum gemessen,
um den gleichen Betrag gesteigert werden kann.

Treibstoffwefk "Rheinpreussen"
Versuchsanlage gez. Kolbel

Bericht Dr. Kdlbel .
Nr. 68 vom 9. Marz 1938



TRysInG IR
i FHE

3 e prpess g T o

3 . il 424
oo § o4 T 3
R i} :

- -
3 .. Pe

il ki3 £3:
b et e

I .
.
3
L
T
: ! £t
i =
e Hi+ ks
£ {
i :
T B T
5313 £ 3 i
H ! T
o
3 =
rl-u i
o : SRR i
T
s hes ¥ 1355 ket
08 ot % § =5 balasgs e it A
! T k feneta ot
e B EE s spsrass srege,
apeer et I3 Hidae .i.:.ﬂt*
L2t :
T $ o t
} 1 ¥
e : * + Mw t o 5 m
; i 3 T A}
I N 3 +
= i
2 3
43 fehiin - ;
: 1
Mot Q
fEdE S T RS E 3
3 L T jiee 1=
t e AT
tH yarerys - Lt
e Rizteite Hushyst e
T ! &
4 T Bt = 35 Pl
o .S piyighe T pols A
=3 : =Ty T
¥ cag J98 t v! 1 Ied S48
£ a5 sl TTHH o ko, 8 : ¥ i
a2 T - 2 53 oe’ +
141 1 leed 5 e Ta > o
T 3 iy TR LILS Mrger g ?
¥ T
4 2 T e
t saysee s :
383 0 53 fEe, arat
N $e0k a 1
33t
g st s B R R A \
.
8 ¢ }
T 2 e t
2 AT it
[hi :
HE 3! " H
s 21 2t :
B 1453, T 1 3
232 mw 5 Stss T FRisy 07y} Lad s tiisils
el i g3 o
i st
Htinh
T ;
S gausd Ay
s o
HoT TH:
FHRET Y 5
LT pear SR 11 889 ¢
T BTy
= paRileg 43
L 34
radt T i
it Sedd Figaspdssy bgd: Lk
i i i 1 i
=L 2 h
23 R ol . r s
tohed b . e
Rt : 3 T :
f
} = Jees:
¥ost 3 :
4 1 LS gyl
St g2 ;
3 3 et I
4 gel N
e
+H 5
h Spee
&
d Ho gl
s
hi 3
bt
e £l
H M L
i i b
ba &y byt .
i i B
o . .
3
§2, e
v i85,
St '
LY =]
Hith o i «~
[paad <
x
B [
5 1043
i
Ty T = .Mm
pa s 113 i
= : 3 H o o
+ 2. - F]
e e H 5 -+
e "
S =
T 2355051 G 3
Aeed : K.
b yw . X'}
s B RS <

"

70

60

o

4o

2

Av

!
ONntr. Y




TR
..m“.ﬂf.

1o d

N

v

=h

=t
e

At

o

2L

By

T

EI3 LTS

HAVHIAT

o Yoo
e
T

N B

1%

224

v
o8






