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Berichtes des Herrn Dr. Kélbel iiber den Einfluss des
Kieselgur — und Kobaltgehaltes auf die Wirksamkeit von
Benzinsynthese - Katalysatoren.
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Abtellung Treibstoffwerk

s Der Einf1us des Kobalt- und Kieselgurgehaltes aug
W:ereamkeit von Benz:lnaynthese- Katalyeatoren, =

A Ao

éi instnf:lgem Verfahren una einem Durohsatz ‘von 1ooo m?

v ttmde 'and Ofen - n:l.cht grreicht worden isto Man hat versucht

dieae Tataaohe aue verschiede;en Umstb’mden herzuleiten, jedoch

": ohne e:Lne befriedigende Erklb.rung gefunden zu ha‘ben. Unseres
Eraohtens negt d:leser scheinba.re Unterschied in der Ofenlt'istung
mu' :l.n dem hﬁheren Ko‘balt:lnhalt des ,.Rauxeler - Yersuchaof_‘ns" 7
i:lt 1400 kg \ﬂ'obalt 500 = 500 kg, 4. 4o 50 - 65%, mehr ko- :
bau; enﬁxiélt ‘als ate heutige. Ofenflluig. - s

Um die SOllerzengung der Anlagen bei dieser ﬁ[inderleistung der

xontaktB:Een einznhalten, :Lat man dazu ﬁbergegangen. :Eﬂr den Ans—

‘ban. der vorhandenen Anlagen hezwo fiir dfe nenznerriehtenden Werke
die Anzahl der/fﬁr 1000 cbm Synthesegaa erforderlichen Kontakt- .
a:ren von 5,0 (Bauxeler Ofen) auf 1,4 heraufzusetzena Aui’ diese
Weiae wa:r man wieder genau auf die fir die Iaeistung des Bauxeler
Oféns er:torderl:lche nenge Koba.:.t zuruckgekommen, nar mit dem Unter-
schied, daB diese gleiche Kobaltmenge auf’ einen um 40% grBBeren
O:tenraum verte:l.lt waro So. waren - um e:l.n Beiap:lel zn nennen - ‘
fﬁr eine Anlage mit einer Jahresleistung von 25 000 t Fliiasig—_
produkt nach de\;z Ergebnissen des Rauxeler Ofene ( 1.6,00 kg Kobalt
25 ﬁfen mit insgefsamt 350 t Kobalt ez::t’orderlichc Nach dem heuti-
gen Kontakt, bei dem maxime.l 1000 kg Kobe.lt in den Ofen einzu—-
ﬁillen aind, s:i.nd ﬁn' die gleiehe I:eistung naoh dem neuen Gas»
S 2 o
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otenverhaltnia 1, 4 - 35 Ofe:n ertordorlioh mxg eben:talls insge~"
laamt 3?9 t xbbaltl Duroh die Hordbsetzung des xbbaltinhalts
'von*1400 aﬁf 1000 kg wer ‘also niéh%””'wie 80 oft behauptet
wird - eine Einagarung an xbbalt. sondern’ lediglioh eine Ver-
.gruﬁernng der Ofenzéhl, d. h, der Anlagekoaten erreicht wor-—
den° _ : -
Da nach dieaen ﬂberlegungen dle mvgliohkeit gegeben war, die
Leiatung unserer Anlage ganz erheblich zu steigern, haben
'wir schon vor einem .Jahr wiederholt bei der Ruhrohemie ange-
regt, einen kobaltreicheren Kontakt zu 1iefern mit»der gleiohen
~Qnalitat, wie er s. Zt. fir den Rauxeler Ofen hergeatellt wurde.
‘Fﬁr die Erhﬁhung des-Kbbaltgehaltes bestehen grundsatzlioh '
awel HSglichkeiten. Co
1. Pormung und gelinde Pressung des Kontaktes
2. Herabsetzung des Kieselgurgehaltes.
Eine Vbrdichtung des Kontaktes war unter den gegebenen Ver-
hﬁltnissen in absehbarer Zeit nicht durchzufﬂhren, einer Er-
niedrigung des’ Kieselgnrgehaltee stand jedoch nichte im Wege
und war sofort ohne technische Schwierigkeiten zu erreichen.
Diesearerschiéh umso éngangiger,vals der augenblicklich von
-"der Ruhrohemie gelieferte Eontalt mehr als die doppelte Menge
an Kieselgur enthﬁlt, ale aeinerzeit von Fiacher als optimal
erkannt warde. Trotzdem nach den Versuohsergebnieaen des
Kohlenforschungsinstitnts featatand, daB durch ErhUhung der
x1eselgurmenge iber das Verhaltnie 1 Teil Kieselgur auf 1 Teil.
Kobalt hinans sich eine Verbesaerung der Kontakte nicht er-
sielen 1HS%, haben wir noch einmal mehrere iber 2600 Stundens
IOB‘Tége aﬁégedehnte’Versnchareiben angestellt ﬁﬁd knnen daher .
diese Feststellung als zu Recht bestehend nur beat&tigen.
Bai der ﬂberragenden Bedeutung dieser Erobleme fir alle
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Pischer — Anlagen haben wir uns bereit erklért, unsere Ergeb—

nisse den heute 1n Betrieb befindlichen Anlagen mitzuteilen.'

Diese Mitfeilung hat sich deshalb etwas hinéﬁséez&gert, well

von der Ruhrchemie ein Bericht ﬂber das gleiche Problem zuge-

sagt war, der abgewartet werden sollte, der jedoch bis heute
noch 'nicht gingegangeu'ist.

Bei der'biskuaaiqn der oben beleuchteten Fragen haben sich so-

wohl hinéichtlich der Ergebnisse dei experimentellen Unter-

‘auchnngen als aucﬁ in der Deutung der theoretischen Grundlagen

und in der Beurteilung der technisch-wirtschaftlichen Bedeutung

dienes Problemes erhebliche Widerspriiche ergeben;-weswegen

im Folgendén der Standpunkt der Ruhrchemie und die Stellung—

nahme von RheinpreufBen éégenﬁbergestelltlwerden sollen:

Von der.Rﬁhrchemie wird als Vorteil des hoheren Kieselgur-
geﬁaltés folgendes geltend gemacht: . '

1) Die relative Ausnutzung des Kobalts beziiglich der mit einer
gegebenen Kobaltmenge im HSchstfall zu erreichenden Ausbeute
an Flﬁseigprodukten steigt mit zunehmender Verteilung des

FKobalts bezw. mit der Menge der Kieselgur.

2) Durch den hdheren Kieselgurgehalt kenn mehr Paraffin ge-
spéicherf werden, es soll dadurch eine mewe Lihmung des
Kontaktes durch Anreicherung fga Paraffin hintangehalten
‘werdem. _ .

3) Die Aﬁfarbeitungskosten des Kontaktes je Ofenfiillung sollen
durch géringeren Kobaltgehalt verﬁindert-werden. '

Hiergegen wird'von Rheinpreuﬁen folgendes erwidertz

Zu 1) Eine Steigerung der Aktivitét von Kbbalt-Kontakten durch
-Verdoppelung des Kieselgurgehaltea halten wir fﬁr nicht
erwiesen. Die Oberfliche von 1 Teil Kieaelgur auf 1 Teil
Kobalt ist von einer so hohen Gr8Senordnung, dass eine
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_ Vergr&Berung d.ieaer eberflaohe 1n bezug auf die Verteilung
'vdea Kobaltu ﬂberflﬂsbig ersoheint LR

.isv»o -

z'u ‘2;5.":‘_311;3 Verhinderuné‘ der Para:f nlahmung'wird ala unwahrschein—,‘ _»

"‘--'b}_"lioh angesehen, da d:l.e Aufna.hme des Para:tfina_ durch die

% en" herauszu.‘nolen unter bestmvglichster mgnutmmg

\\

: dea eingeae_ nr Gasen, da die Wirtachaftlichkeit eines Er-
zsugungsverfaht’ene in erater I.:lnie bestimmt wird durch die ’

'_. Rohstoft- nnd Anlagekoaten, in zweiter I.:Lnie jedoch erst durch :

65"1‘ »
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EinrluB der xbbaltmenge bei gleiohar Kieae1gnrm,nge“"~ ‘:
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:Die Kontakte wurden mit uber Aktivkohle gereinigtem Syntheae-,

gas betrieben, um den E:Lnﬂus des Gaeschwefele m&gliohst auszu- f

4 g Kobalt, 18 % Ihoriumox;vd, 4g Kieselgur - 1005‘ ‘bezogen amt 00
4
_4 )

f_Aus'beute um weniges schlechter als die wvon nns imm _1nen ;he -
'gestellten Kontakte mit 4 g Kobalt auf. 8,0 g Kieselgur o
i’:_Daa Erge‘bnis der’ Versuche soll in- der folgenden Tafe
.fﬁand 'der Versuchare:the 1001 v geschildert werde " Ein ﬁber'blick
'A.dber aine ahnliche Versuohsreihe kann aus deﬁ heili.egerh_ en D:la.—

gramm esznommen werden.
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EinfluB des Kobalt- Kieselgtzr-’?‘erh&ltniaaes L
e 4g Kobalt, 4. 1 Gaa '_:Std. verach. Kieselgurgehalt)




;-029[1':‘;'
e P

Au. dioaon Voruuohada.ton ktsnnen rolgendo Schlusae gezogon V




029_1 7

- 12 -
T AFPETL LIII"
T

Eontektvolunen fur 1 g kﬁbait‘bei verachieden.

xieéeléﬁrgéhalt: .a) gepulverte Kontakte| b) gekdrnte Kontakte
' ' o T 3mm

pr———— - " "

‘.,100% « | 6Tem . |  5,6cenm

111 %6 - 6,8 ' B P !

133 % | S 83 o 1.4
. 200 % - P B 10,6 , : © 10,3
T 209 % 10,9 o} - 10,5

: 215,5$Rum-- ) 11,15 _ - 11,0
.chemie— Kontakt - o . . y

-,.Ané diesér Zusammenstellung ist ersichtlich, des der Kontakt
mit 100 $ Kiesélgur bei gleicher, absoluter Kobalitmenge nur -
54,4 % des Ranmes bendtigt, wie der mit 200 % Kieselgur oder
nur 51 % des. Raumes dea von der Ruhrohemie gelieferten Betriebs-
.kontaktes. ‘Da die Kbntakte mit 100 % Kieselgur wie nachgewiesen -
mit dem gleichen Wirkungsgrad arbeiten wie die kieaelgurreiche-
ren’ Betriebskontakte der Ruhrchemie, ist die Maglichkeit erwiesen,
den vorhandenen Ofenranm zu etwa .60 % besser auazunutzen, d. h.
bei entsprechender Leistung der Gaserzeuger- und Gasreinigungs-
anlage kann die Gesamterzeugung einer Anlage um diesen Prozent-
satz gesteigert werden. = - )

¥Yie groB die Uhteracﬁiede 1m Raumbedarf der groBtechniach her-
gestellten Kontakte bei verschiedenem Kieeelgurgehalt sind, ent-
zieht aich unaerer Kenntnis, prinzipiell werden sie Jedoch immer
vnrhanden sein. 8wei von der Ruhrchemie im Pebruar’ dieses Jahres
‘mit einem Kieselgurgehalt von 111-% (bezogen auf Kﬁbalt) herge-~
stellten xbntakte, ‘hatten einen,um 37 # geringeren Raumbedanf
als die > Zt.‘ﬁblichen xbntakte mit 210 - 215 % Kieselgur

- 13 -
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'Diese beiden Probekontakte der Ruhrchemie ‘waren eeheroker, :
ies ist deahalb zu erwarten, “daB bei regelreohtem Ff.‘brikationa- :
betr:l.eb dieae kieaelgurarmen Konta.kte noch 1n festerer Form ’
hergestellt werden annen, sodaB der von uns ‘bei Laborver—
n:_lechen Betrie‘o erreicht wird. ‘ ‘ . )

' Die erwahnten Probekontakte der Ruhrchemie, mit einem Kie-
_selgurgehalt von._. 111 oy sind . selt einigen~ Woohen 1a Betrieh
und . zeigen 'beii’der ihrem Kobaltgehalt entsprechenden, hbheren-
) Belastung die gleiche Wirksamkeit bezw. eine hbhere ‘absolute -
i-O:t‘enausbeute. Ein abschlieﬁendea Urteil kann wegen der Kirze

der I-aufzeit noch nicht gegeben werden. 2 ’

pAS Zusannnenfassung. .
1) Nach gru.ndaiitzlichen Erwigingen wird noch einmal auf die

Bedeutung der Kobaltdichte von Kontakten filr die Hdhe der
absoluten Produktion hingewiesen. . ' '
2). Es wurde nachgewiesen, daB es nicht. mtsglich ist, durch
Verringerung der Kobaltmenge und entspreohend grdBere Ver—- :
teilung des EKobalts auf eine grBBere Menge Kieselgur
(uber das Kobalt-Kieaelgur—-Verhaltnis 131 hinaus) Kobalt
: einzusparen, ohne die Aus‘beute an flhssigen Produ.kten zu -
verringern. ' C o
3) Es wurde . festgestellt, daB be:l. einer gegebenen Menge an
Kobalt, bel gleichbleibender Sterungsgeschwindigkeit des
Gases, eine Erhohung des Kobalt-Kieselgur-Verhﬁltnisses
‘ber 1 : 1bis 2 : 2, 2 hinaus, keine Verbesserung des :
) Katalysators erzielt werden ka.nn..\ _ ‘
4) Es wurde nachgewiesan, daB bei Verwendung kieaelgur&rmerer
Katalysatoren gegenﬂber den heute ﬁblichen Kontakten, der
- 14 -
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erforderliche Ofem.'amn bei gleiohbleibender Auebeute um
40 - 60 % rednziert werden bezw. daB die Brzeugunssmtsglich—
keit, nlaoh dem zur VOr:tﬂgung stehenden Ofenraum gemessen,

um den gleichen Betrag geateigert werden kann. -

'J:reibstoﬁ.’werk ,.Rheinpreueem"
Versuchsanlage. o

Bericht Dr. xﬂl'bel
!r. 68 vom ‘9, n&rz 1938.
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