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-)) Ihr Zeichen Ihr Schreiben vom Unser Zeichen ‘ den
T ‘ Verw. Pr. 15, November 1941.

Zelchen und Betrefi
bitte in der Antwort wiederholen.

In der Anlage ﬁberreichen wir Ihnen die Niederschrift
. Uber die Arbeitstagung der Svntheee-Werke in Essen am 3. Ok~
tober 1941.

't
b

Wir bitten, die Niederschrift streng vertraulich zu
behandeln.

Zfi HEMIE AKTIENGESELLSCHAFT.
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pers- ~und Didier;Anlegen ,hergestelltﬂ, duroh Elektroﬁltez- ent-
stauht, in e:;ner mrockgnreinig\mg von Has befreit und schlieB-

kohle, von dem etwa 50 - 60 % ala ﬂiichtiger' Schwei’el vorliegen,
enthiilt uneer Synthesegae vor der Feinreinigung nooh etwe 2,5 =




. 'hmeasers ni t mzi- eine, sonde_ ‘
Eigenschaften ge!mdert worden wa.ren eben dér O‘oerﬂb‘,ohe»»
auch das Porenvolumen um 10 % angestiegen.

Wir wussten also z\machet nicht wora.u:t die besaere Reinig\mgs-
‘witkung des Feinkorna, die sich bei den oben erw&hnten Verauohﬂg
ergeben ha.‘tte, zurﬂokzuﬁihren war.

Bei dem nunmehr einsetzenden umfangreichen Untersuohungen ber
Fragen der Porositit sahen wir. bsld, dass eine mbglichset hohe
Por-ositut der Massen Pir die Feim-einigung von ausaohlaggeben—

Bavor d:l.e Heratellung derartiger hochp'nﬁaer Maesen beachrieben
wird, muss auf zwei Tataachen hingewieaen werden-

1. ) Trooknet.ma.n I.au'bamaeee mit 50 % Waseer, a..ao\danuagangs--

- ,asaergeha&% Wn—oa:.ftt:i:ﬁ:%;herunter, sov erhult
. man durohgangig ein Ko:m mit einer Porositit von 80 - 85 oy -

e -de" biaher-iibliohen._'lerfahr.en.naﬁsmﬂh
tamaeserlxﬁit ka.'l.zinierter Soda mischt, 80 erhdlt man duroh-

..4-




eine ‘breiig vis tropfbar-flﬁsaig Koﬁéiatenz

fige der Lautanasse ging wei\gehendiérlwzn ¢ Poroaitét
_sank un 30 %- o h\“_“" SN ‘

mit Poroeitaten yon: z;b

wendig, d:le Reaktion der kalzinier‘bén Soda mit dem Wasser der
Iaautame.aee einzuschranken. o

aleo verdﬂnnt und erst dgxm mit der raatiiohen naesen llasae
zuaamenhrinst. '
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~Bte%:‘regeguberstellung charakteristieoher I(ennzahlen der neuen - .
l‘einreinigermnsse und der frdher hergestellten Masae ergibt fol-
gendes Bild. _ SR -

~ Schitt- Forn- Sode- - Poro-
gewicht fesgtigk. gehalt 5eﬁa§t sitht

- P T

- — - o - >

Masee -nach -dem...

o Verfahren 0’ 6-7kg/om 30 % 36 R T
Maaaa nachidem '
 neuen: Verfahren : 0,5 “3-4 " 15 9‘ 44 % T0%

..... ——— i ——

W.Die Kennza.hlen weiaen betrﬁchliche Unterschiede aut.

- — v e o

Zur ‘nﬁheren Erl&uterung dieser Unterschiede seien hier Za.hlen aua
‘einem Verglebhsvereuoh mit alter ‘und neuer Masse in’ ‘gwel Ba-
_trigbefeinreinigern gleicher Beuert genannt,.



; rhielten h V,‘:rbei‘13h8‘__% bzw. 17 O % Staub be... e:mem Ver-,
lelchsversuch mit alter Masse unter gleichen Bedingungen 8,9
bzw. 3,7 % Sta.ub glelcher Komgrbsse.

ausamm,ngefasst ergibt sich aus den Verglaichszahlan den—Schufbi-
gewich'be und des Kornzerfalles der Massen, dass mit 1 to hoch-
,porbser Felnreinigermasse ca. 20 % mehr Fen.nreinigerraum gefullt»
:werden ka.nn als friher. - . % A :

P

.. Dd b1y j‘der neuen Masse betrag'b 79 %, ‘d h, die dem Gas
bei der Reinigu.ng dargehotene innere Oberfliche der Blsenver-
»bindungen ist um 083 40.%. hther als bei ener Masse mit einem
Porenvolumen von nur 50 %be . .

t

_Es spielt dab\ei keine ‘Rolle, dass die Gesamteisenmenge im Fein-
'rcinlger um etwa 8 % niedriger liegt als frﬂher, da nach unse-
ren Betriebserfa.hrungen in- Schwa.rzheide gich. Feinreinigermass .
im Mittol nur bis: zu 10 % mit Schwefel absattigan 11essen, weil
“gben” ande‘r*é‘\Einﬂﬁsse, Witg' Kohlenatoffabscheidung, Verkrustung -
der” Oberflache durch Kondensatriickstéinde ete. die Massen vor-
‘zeitig unbrauchbar machten.Die mit. den neuen Mesgsen bishor axr-
zielten Reinigungserfolge geben dieser Aufi’assung recht,

T



'stige “'Neb‘enreaktiohen ;dea Synthesegaees werden vermiede v z.B. =
dde Kohlenatoffabacheidung die Kondensatneub:.ldung, die bisher
regelmhssig in sler l‘einreinigung im Temperaturintervall von -
230 - 320° ¢ beo‘baoh‘bet wurden. ’

Zuy Frage der Temperaturaenkung beil glnichzeitiger besaerer
Peinreinigung des Synthesegaaes seien hler zwei Betriebsversu—
ohe mitgeteilt, die zwar‘ noch niocht, aboeschlossen sind, ah\rw

Bei einem Vergleichsversuch mit alter wund neuer Nasse warden
iiber eine Laufzelt wn bisher 100 Tagen folgende Durchschnitte-
temperaturen und Durchschnittesohwefelwerte ermittelt: -

‘Bei der Masse I m&téo % I’oroait&t betrug . die- Duroheohnitta-
temperatur 200° C im A-Turm und 187° ¢ im B-Turm, bei der neu~
en Magse II nur 164° ¢ im A-'.l'urm und 158° © im B-Turm - Trotzdem
wiren bel. gleioher Belagtung ind Gasbeschaﬁ’enheit die durch-_

r-eohnittliohen»Schweﬂelwente.O,Zl_grllo.o.m__h,luter der Masse I
wnd nur 0,09, gz‘/lOO © hinter der Hess I. -




1 sich hieraus ’




thesegaa von Schwarzheide duroh die Vemendung der neuen Maase"
etwas . geﬁndert,habe 'Pranachke' glaubt eine Verringeruns fe'st- ,
stellen n klsnnen, doch 8ind die ‘Untersuohungen hierﬂber noch

im Gange. Es ist beabﬁiohtigt hierﬁber apater eingehen& za. be---~

.richten. e

-

' Mart:ln fragt en, ob in den beiden Turmen ‘eines Feinreinigerey—- :
.u,,stegea hoohporbse Maese oder. im ersten. Turm noch normale’ Masse .
- und im 2. Turme die neue Masse eingesetzt ‘werden soll, ,und ob’
die- neue Maese weeentlich teuerer in ihren Gestehungekcaten
ist. Hochsehwender und Ka'u.mar erklé.ren hierzu, dass eine zwei-
stuﬁge Fahrweise' nioht vorgeaehen ist, und ’da.sa iber die wirt-
""‘sohaftliohe Sette- .'letz't noch-keine -bindenden. Angaben gema.oh‘l;ffi{"
_Werden ) kﬁrmen. Es wird aber hervorgehoben, dass etwaige hﬁhere
.Heratellungekoeten ‘wnd eine - Vérteuerung durch’die gerinserer
Beladungemﬁgliohkeiten e:lnmé.l durch den geringeren SOdagehalt
}'Q»durcwmpmmguvmﬁﬂeizggg .aufgrund dexr nie.
drigeren Betriebatemperaturan ausgegliohen, wenn nicht t[ber-
troffen werden. )

‘- 10 -
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auaser" Betraoht lassen. Eine kritische "Betrachtung des'ldz-' :
ten Jahres nech diasen Gesichtspunkten ergibt folgundes Bila-

ii.,\‘i‘-"Agg_,et - November a940: L T
vAuegeglichene Schwe:felwerte und Betrieoeverhﬁltniaee, in
denen bei aufiretenden Stbrungen festliegende Maasna.‘nmep
ergr:l.i‘fen werden. - . 7

2. "Dezember 1940: ' ’

Sta.rke Stdrungen ‘in-Ger Synthese" durch Damptmaugelw dte-

' es8 nicht gasta‘tten, das Extrakﬂowhogrmmmoh oy

einigermaesen zZu erﬁzllen. .

3.."J“anuarlﬂ;_'_ DR

.. Sterke ., ,Stﬁrungen durch Frost und Schwierigkeiten in der
Kontektbelieferung; wir beherrschten aie Lase Jedooh so
weit, da@ss wir diese Momen'l:a ﬁberwindan konnten. ‘

\.

4 'y Febfm 19&1 - T ‘ ) !
--—--Ie$ne»b ebondanenustd"ungen,.die.minmht_bﬁh@chhtﬁ_am

5. Mirg/April 1

Ylmatellung des Betriebes auf ein anderss H2 CO-Verhdlt-

ni‘” und Untersuchung der neuen Betriebsverhéltniese.. o




 wasaeretpff’praktiach.vollstanaig in zonxakt zuiﬁckgehalten -
werdets Wir konnten lediglich organischen Schwefel in the '
_ von etwa 0 l - O 2 g pro 100 Nm3 Endgas nachweieen.

A

' Bei der Uberwachung unaerer Produk’cion, insbesondere bed den. .
hohen &chwefelgehalten, %, uns, die ‘Dempforzevgung in der =
‘Synthese gute Dienste gelelstet, Sorgt men nEmlick in der
Synthese dafiir, d...as gu den duroh Reaktion. erzeugten Dampf- "
‘mengen keine zualitzliche.n Mengen durch 2.B. rasches Aufhei-

zén bei niedrig‘eingestelltem Regler hinzuk”mmen und
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erfo]g;e und von dort aofort den"Di'ucktS‘.fen zugeﬁzhrt wurde s mudste das
Kontaktgif‘b sterke Aktivitntssch d:.gungén mit sich bringen' -
Die frithere Schaltung aerKonvertienmgeanlage musste .aber -
’ﬂufgegeben werden, da sid die Nachschaltng einer Alkalizi,dwésche
Tzur Vorausae'czu.ng hatte und de die Zvmischung von Konvertgas zun
----- Wassergas ‘Ture -yor- der Feinreimg!mgaanlage MY einem unbefriedigen:
dem Arbeiten der Feinreinigung fihrte. Je nach Schaltxmg der einzel‘
nen Feinremigersyateme wer némlich nicht zu vermeidsn, dass einzel-
ne Rei.liger zeitweise nur wit Eonvertgas oder zeitweiae nuy mit Waa-.
sergas be sufschlegt wurden, so dase im l‘alle des Konvertgasea der or-
ganieche ‘Schwefel gchon in” Scuwefelwaasersto:ff' ﬁber'den ‘Konvertierige
maseen umgeeetzt auf die Feinreinigungsmagae gelangte, winrend’ Was-
sergaa nur unzersetzten orga.niscnen Schwefel mitbrechte. Hierduroh
war eine ungleichmhs\sige i”"mrweise der. Feinreinigung: bedingt,,, die
eine~gu’be-Rei“ni’gmgswi"rkangmusschivvewﬁuritckzufﬁhrenﬂe*b-*diﬂo*

1?‘




. an die o, 't"elgeha:u; ‘dos’ Goses "Lt ihwen Verleuf durch
’uer unuarsucht wurden, koxmte ‘







t ein- starker'"Schweféi‘a'isﬂ‘é“gf
;11101112 n\u‘ auf den I “‘_hler 2 der Komrertie-

egchrinkt- blieb. Br. trat auch naoh dem Kﬁhler 1 1md
yn'auf. Die a.nféngs geringen erte stiagen
ehr .an, g0 desa nach den S&tti‘,ern ma.xi-

‘ n‘mhlernubis z.u 7 g SQhwetelwaaee tofE

das Synthesegae ein Anate_igm dee
: 1:2,5 &/] O‘m3 bel. der,




i’ zur ~1e;zte 3 I’robe telle

: ler sber: 8 runghe_.f‘b ‘ent |
sieht also. 1n dem Maase wie der Schwe!elgehe.lt des mokkuhlwassers
abnimmt, steigt ‘der Schwefelgehalt des Gases ena;

--Eine Schwefelbﬂ.anz argab beil Berﬁcksichtig\mg des Verdamp- :
fungsverlustea des Kﬂhlwasaera eine gute %erematimmung der feh-
lenden Suifatmengen mit den in Gas gefundenen Schwefelwasseratoff-
mengen. Nach dieser Rechnung mugste eine ‘Zunahme von 5,1 € s./1oo

3 im Gas erfolgen. Taﬁaﬁchlich wurden ?lerte zwischen 5 und 6 g euoch
I'gef\mden. .
T B’ei"’iié'ﬁ"ﬁiiz‘i“"aﬁg‘astelltenwErklﬁrungaversuchen fiir. 41680, Sul=
~fat-Uqund1ung wurde, nachden eine chemische Reaktion aufgrund dexr .
'ung'dnatigen Ree.kt:.onabedingungan wegfiel, die Frage aufgeworfen, ob.
dfe Suifatreduktion nicht durch Bakterientatigkeit zu eriiiren. sels
' Gohungen in der Literstur zeigten, dass im Jahre
1895 Beijerinok oin rveduzierendes Bakterium’ veschrisben- ha.t, das..
als Fﬁulnisbakterium einen. reduzierenden Abbau des. Sulfetes. be=




. 'fe*~ c4Utlfe.t:\te(du.z.’meren n T&t
suag durch Luft, S‘taub u.nd' des. .Beun
oft beobach‘cet, ohne wd:nres mﬁglioh, Dies ist auch die BEr
“dle von. bakteziologischer Se:.ta aus allein gegeben. w:.rd.:__,_ o
' ’.fJa von dem Sachbearbeiter des Hygienisohen Ins'hituts, von
Herrn ZDr. Baier in kurzer Zeit eine eingehende Arbeit Uber "Die sul-
‘fatreduzierenden Bakterien in technischen Anlagen" in. dexr’ Zeit- h
schrift Gas und Wasaerfach erscheinen wirg, die vor allem die bak- >
teriologische Seite unseres Felles eingehend behandelt, mochte 4eh -
miech m:.t diesen kurzen Bemerkungen begniigen, . .
Zun Schluss muss nur noch gesagt werden, dass auch bei .an=
_@8oren Werken ghnliche Fﬁlle der bakteriellen Sulfatredu.kt:.on in 19tl-
ter Zoit aufgetreten sind, So wurde mir vom ‘Gaswerk Nordhausen der
Deutschen Contmental-Gas—-Casellschaft berichtet dass dort ebenfalls
in der Konvertierunganlage, die zur Entgiftung des Leuchtgases be-
 trieben wn:d, die gleiche Schwefelwasserstoff—Neu'bildung beobaohtet
- wurde, Aufgrund. ‘der bei .unsg. aurchgefuhr'ben Unterauchungen und ge-
wonnen. Ek’..cnntmsse konnte dort ein .grésseror Schaden, daér vor allem
in K“’i‘rosionserscheinungen im I»e:ltu.ngsnetz zu exwarten’ war, varhin- :
dert ..,‘.‘?',9_??51?“.: Ve aber mussten leider eine Schadigung unserer Syn-.
_these «solg_ng" o hiruchmen. bis es, wie geschildert, gelurgen’ war, m
" yibrio desulfu:ri‘cans die’ hxzste..zberechtigd.ng zu entziehen.~‘




'Entgasung vorzuwhmenden permutiertan S
roel aufgrund des aggressiven Oharaktore ‘des Pgrmu-

tarke Korroeionen auf, dass dtese Art der Kuhlun_g ‘bald

Dooh traten h:l.e

verlassen werde‘ nruaste .

wasche ermbgli hte abe

‘6rhandensein dea Entgasungsturmes der Koggpuwe-Mcb
or eina eintache und- schnell durchzufuhrende :

S Um nun den Zinkohloridverbraueh zu senken, wurde ein geschlos-
_aener Waseerkreislauf innerhalb der Konvertier\mgsanlage hergestellt,
‘ W ‘in indirekten Rﬁhrenkuhlern "m:\.t em “zur

peiaewasser *gekuhlt wurde .

,,,,,, v es, bei dem das Kreislau:fwasser in

Ein.richtuns e es Kﬂhlerkreielauf
on ‘ gegen Luft

iermit

gektihlt werden konnt, .‘




4 . Zum o
brauch gelangende ROhWr. sser der Pumpstation Mulheim auf ihren Gehal’c'
an Bakterien und auf sonstige Umsta.nde, die s:l.eh ﬁzr die Entwick-
1ung der Bakterien gunstig auswirken, wie z.B. auf nrgani.sohe - Subw







empﬁehlt be:lm Au! reten!hnlicher Erecheinungen bakteni-
g Insti'bute heranzuziehen,‘ da e.uf diesem Wege sohnelistens
Abh 1fe gaschaffen wérden kenn.







‘teldmck-Synfhéae verbrauchen Zwer etwas weniger Wasgse toff zu ih:nar
Bildwng, dieear Unterschied wird. aber ‘durch ein. M:.ndergeh .
Olefinen anpbhernd ausgegllchen. Unter Zugrundelegung eines mity-
leren Siedepunktes und eines durchschnittlichen Oleﬁngehaltee ent-
fallen auf die I’rodukte beider dnisgen ca. 2,18 (2 2) Wasaeratoff
auf 1 OwAtom. - -

Falls: -die Normaldruck—Syn“chese auaaohliesslieh nach der all-
gemeinen Io}ﬂél T T e

100+ 2H, = nzk + cﬂz '

reagieren wurde, mueste gine Verarmung an. Wasserstoﬁ in Endgaa
emtretan, wenn man ein geringeres co/Hz-Verhb.ltnis a.la dem’oben.
genaxm en, g 1ch‘c einsetzen wiirdes In der Praxis geigt
es sich jedoch im allgemeinen, ‘duse bei Tineats von Synthesegas 1:2
auoh bei’ hoher"‘ Aufarbeitung: dicses Verhiltnis im. Endgae"énnhhemd
Ein Teil der ‘Reekti n" verlauﬁ; 8180 nach. dex




nehr Olef: Produktea va.ber auch e:.ne Verschi.eb.mg
des. Kohlénoxyd-Vess erstoff-Verhaltnieses 2u noch hoheren Kohlenoxyd- :
".gehalten’ ip Endgaa. ~ . A

- Unt- dieaen Kohlenoxyd—Antell zu:f.'zuarbeiten, st mithin ein Zu-

satz von"‘ ass "'rstof*’ erforderl:.ch, dexr aber zur %rmeidung einer
T ,sowie eines. Ruckgmgea . 01efinen nich.'t mit dem

o »._.\,‘.u o st

Gas der .1‘. stufe,
bre.ch‘t werden"'mues. Theoretisch fixhd; diese ﬂbarleg\mg ...etzten Ende‘




temperatur yon' 200° zulﬁss ,’""ist o8 achwi, "ig, derartﬂg__ erd’dnnte
Gase au:fzuarbeii}en, Da et Werken mit Konvertieru ‘a-Anlage_‘ ade . ..
Kohlenaaure den Hauptbestandteil der- Inerten aaama ‘t, waz- es nahe=
1iegend, eine Druckwa,eserwdsche dem Konver@skompreeeor naohzuechal—
ten. Diese Wdeche wurde dahee euch bei Ruhrbenzin und Hoesoh-Benv "
zin erstellt. Neben. Eohlensure wird zwar auch ein geringfugiger
Zell des N 'zgases é.uagewaachen, jedoch iiberwiegt aér %rte:l. der
sicl ‘aus “einexr enteprechénd hﬁheren Au.‘farbei‘bung “ergivt, den’ Verluet
an Kohlenoxyd und’ Waaaeretoff. Es beateht ausserdem noch die Mbglich-
keit, diesen Verlust zv.' verringem, 1ndem men nach einer fraktioniem
ten Entspanmmg Qs I dqm Kompressor wieder zufilhrt, wie de-
e39. ia auch bel der. Koksgaagzerlegung tblich iet. Bei Ruhrbenzin

arie dieses Méglichkeit duroh den beaonderen Auabau des Entgasungs-'
turmes. Reohn\mg gotragons - T

Bei dem oben gesohilderten Mehratufenverfahran erre:l.oht ner

-3



ten Olefin-Synthese wurde gefunden, dass sich in der Benz, ktion *
bis 200 °.704 Olefine, in der Oelfraktion von 2oo-3ao° 45% 0define
_errejchen lassens O :
- Als Kontaktraum zu diegen. Verauchap- diente ‘der auch im Gross—
betrieb bliche. Doppelrohrofep, Dex’ Gap: betrﬁgt wie bisher bei
_ Ruhrbenzin 10 att, die: Tempavaturen, el § sich oin ausreiokiender
. CO»Umeatz erzeilen l8est,. :Liegen- zwar etwas htiher als die bisher i~
lichen, Jedoch ist eine Endtemperatu.r von. 225% ausreichend um einen
Kontakt iber die gewohnte Laufzeit zu betreiben. Nach geringfiigiger Ume
hndarung derxr Armaturen konnen die bei: ﬁim:benzin vorhandenen Druck—-
bfen auoh\ fur die Oleﬁn-Synthese benntzt werden. Alg Kate.lysatbr dient
der-bisher Ubliche Kobalthontakt. Die Lebensdauer des Kontektes unter
diesen Betriebsbedingungep st eher néher zu veranschlagen ala die big-

‘w31



fallen auf die Oleﬁn-Synthese. D:lese P zielle Be ‘r; ebef »
de’ gs wahlt, um die vorhandenen. knlagen der "‘fRuhrbenzin voll ange’ o
nutzen zu kinnen. UL
Die bel der geschilderten Syntheaefﬁhmns anfallendexi l’rimb.r- :
‘rodukte kbnnen nunmehr in verechieﬂenartigster Weise weiterverur-.
beitet werden, sei es nun zu hochoktanigen Fliegerbenzinen, Schmier-
dlen, ‘Pettetiuresn oder anderen Abkﬁmmlmgen der Reihe. aer. alipha:n-w ’
tischen Kohlenwasserstoffe, immer sind die Olefiné die Trﬁger aller -

Reaktionens

’~,

Martin schlﬁgt vor, die iusspreche Uber: dleses Refera.t mit
der des nécheten Referats’ zueammanzulegen, de in beiden ein
engverwendtes Gebiet .pehandelt wird.

- 32



im wesentlichen durch nichte von dem im allgem :lnen iibl!.chen )
Syntheeegas der Normaldmckwerke untersohied. 1Unae'r‘Ga.s\ hatte
etwa 8l % Idealbestandteilo und ein CO- : H J_V h&l'.m'ia” von

¢ 2 Gleich in den ersten Wochen etellte es sich heraue\:, dess
'die Einhaltung des 00 3 H2 - Verhéltnisses #usserst genau-er~
folgen musste. Geringe Uberschreitungen iber das Verh#linis 1 :
hinaus brachten stets erhhte Gasbildung mit sich. Es wurde auch
-nach- kurzer -Zeit- .erkennt, . dass. -es- fir.die Niedr:lghaltung der...
Gasbildung von Vorteil wer, das Verhdltnis unter 1 : 2 einzu-
stellen, deshaldb wurde tusserater Wert darauf gelegt, das 00'32
Verhdltnie stets auf etwa 1 : 1,95 zu halten. Mit diesem mitt-
leren Verhilinis. wurde such bei uns die. Mitteldrucksynthese wﬁh—
rend des orsfen Jehres gleichmbssig gefahren. Wir betrieben .de~-
bei die Gesamtanlege in zwel Stufen, wobei im Mittel in der I.
Stufe 64 % der Ufen wnd der Rest in der II. Stufe gefa.hren wur-
de. Zur Beurtqilung dexr im folgenden goschilderten NMassnshmen, ..
-die-—e1ne-wesent1iohe~Verbeeserung-—harbed.;fuhni:on,-seien-die-m-
gebnisse, die ndoh dem ersten Betriebsjahr im Mittel der 4 Mo-
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Ga.solbildung bu.
auf Umsatz = -

Gasbild bes
auf leﬁam .

Augbeute an3:tliial1gen Pro-

dukcten g/Nm

gas Idealgas

Idealgas
: AuabeuteBan gewonnen Traib-

Mittlere Menbelaat\mg

o ST ety S S—

e

Ofenbelastung en I-Gas

Mittleres Ofenalter.

Koksverbrauoh/kg Flussig-

Produkt

Koksverbranoh/kg gewonne-

nes- Gesamt-rrodukt

1
A

" ..
N

U O
- -
|
R A

s 126,2

: 12,2

3569 Nm3/h.

T 4015h

5,47

w3 4,99
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n yom. Sy-Gas ‘T., o
J erblick Uber die
yt soheh~ Standpunkt aua

. sy-6as I. Sy-6as II.  Endgas 1,

o, 14,4 30,9 47,4
Coly .0 0,8 1,2
co 27,5 20,0 12,4
Hy 54,2 © 31,8 12,3
CH, 0,4 - 89 15,2
N, 3,5 7 1,6 7 1,5

Diese Anaiysen stellen die gemittelten Werte stmtlicher Gasana~
lysen wihrend der 4 Monate dar. Die weeentlichsten Merkmale
“gind ‘folgende: :
Idealgehait im Sy-Gas I.. = = 81,7 %
CO.HZ-Verhaltnis im Sy~Gas I = 1 # 1,96

Die Aufgrbeitung im Endgas geht bis zu 24,7 % €O + H, mit einem

Verhéltnis von etwa.-l.: 1. Es iet hieraus ersichtlich, dass der.

Idealgehalt in Endgas noch ziemiich hoch ist, und; dass eine

" weitere Aufarbeitung noch moglich erscheint. Die Gesamtkon-

traktion betriéigt rd. 70 %, wobei im Endges ein Methanwert von
15 2 % erreicht wird.
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L Yerfliieeigung 64,7 %
Gesolvildung : 6,3 %
Gasbildung '+ 20,0 %

Verflﬁsaigungsgrad. 1,1 %

.Gegolbildung bex.

Idealges : 12,6
Mittlere Ofenbe~ 3
lastung : 561 Fm’/h
Ofenbelastung en 3
I-Gos K 435 No’/h
Hitt1. Ofenalter 2 306 h
‘ Koksvarbrauoh/kg
Flﬁssig-l’rodnkt : 5 18
"Koksverbrauch/kg

.Ausb eute..an.gewonne-.

auf Unsats : 6,9%
Gasbildung bog. :

auf Umsatz =~ = : 22,0 %
Ausbeute an flissi-

gen groduk‘ben

Idealgas : 133,2

nem g'reibgaa

~Ges mahﬂdwtza

W P Y
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Auch in der Qualitat konnten Verb.nder\mgen festgeste}.lt werden.
Der Olefingeha.lt des Gaaols stieg von 15 76 auf 2 76, und die
o v b
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S B
m:l.t die Auabeute um 7 g a.ngest:.egen ist. Ferner 1st ala,oha.rak-

terietiaches Ergebnia der Anstieg der hochaiedenden An'i;eile im
Geaamtprimﬁrprodukt Z0 beobachten. B

Bel Betrachtung der: Ergebnisse, o.:Le durch die Absenkung des _
GO.HZ-Verhﬁltnisses erzielu wurden, war es ncheliegend, die Ver-
besserung in der Verflﬂssigung der Synthese duch. weiterea Ab-
»aenkgg des CO: Hz-Verhhltniaees auf 7.Be-1 3 1,6 weiterzutreiben.
Aufgruﬂd _eiﬁfacher ﬁberlegungen yar es nber "debel klay, dass
dann natﬂrlioh Ain der II. Stufe der notwendige. Wasserstoff filr
die Umsetmms ‘des vorhe.ndenen Kohlenoxyds weltgehend fehlt, da
das Verbrauchsverhaltnis fiir die erzeu@n Produkte im Mittel '
mindi s 1 3 2,15 1st, Dies geht‘"aus einen Vergleioh der bei-
den'muauaqaly'e_en hervor. Bei der ersten Periode iat €O + I—I2

im Endgas ‘noch im- Verh&ltnia m 1 : 1 enthelten, bei der zweiten
Period 18t d:l.ea_ Verhéltnis tor. ‘noch 1 3 0,59, Bel nooh weite-

' Verringenmg aen Waesenstoffgehaltes niigste das CO: Hy~Verhdl®
i ndg oh‘f’unter diesen Wert-absinken. Denn- WUTde - BlIeT="
dinga gter_notwendige Umaatz bei dem geringen Wasseretoffgehalt
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Konvertgas von etwajg/aij" n %. herauf. Diesea Gas ist dann als
Zusatzgae :ln dex II. Stufe schon ‘gtwas geeigneter. '

&

Bei- Betrachtung dér Endgasanalyse nach der II. Stufe, sowohl o
wihrend der ersten als euch bel der gweiten Périodey sicht man/,
‘dess der CO + HZ-Gehalt in beiden Fallen etwa 24 = 26 % auamacht.
Eine noch weltere Aufarbeitung wire erwlinscht, konnte jedach in
den bisherigen zwei Stu:fen mcht erreicht werden. Es wurde des-
halb au:fgrund von Vorvereuchen in unserer Anlege eine III. Stu-
fe eingerichtet. Diese III. Stufe wurde denn mit dem inertrei-
chen Endgas der II. Stufe betrieben, das durch Waeaere‘toffzusatz
wieder fiir die Kohlenwasserstoffumsetzung geeignet gemacht
wird. Das inertreiche Sy-Gas III. bringt den Vorteil mit seich,

- dess die Synthese bei. wesentlich hoherer Tempsratur betrieben
werden ka.nn als in der I. vwnd II. Stufe, Es ist sogar notwen-
dig, die Temperatur wesentlich hoher zu halten. Gleichzeitilg
mit der hohen Temperatur jst eber die Miglichkeit gegeben, die
einzelnen Ufen sehr stark zu belasten. Durch diese Moglichkelt
igt es nich'b notwendig, eine grtssere Anzehl von. Ufen in.der
1I1I. Stu:fe zu betreiben, sondern es gentigt ein verhéltnismi-
B8ig kleiner Anteil der Gesamtbfen, der der I. bzw. II. Stufe.
entzogen werden muss, um in der III. Stufe gefahren werden zu
Kmen—Es-sind-dtes-otwe-10-~12-% dex Ofen. _+_
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- Iy Beurteilung der ]!'ahrweise mit diesen Umstellungen se:l. die

Periode von M&rz-Juli 1941 hera.ngezogen. Es ergaben s:l.oh ﬁir

diese 5 Monate im Durchechnitt folgende Zahlen, Zum Vergleich
geien die Zahlen der ersten aund zweiten Periode noohmals ‘auf-

haN

gei‘ﬂhrt° ‘ . '
: g I. IIJO
- Unsetz T :90,8% 91,0 %
Verflilssigung : 61,6 % 64,7 %
_Gesolbildung oz 6,14
Gashildung : 23,1% | 20,0 %
Verflilssigungmpad $67,9% ~  T,1%
Gaaslbildung bz, '
‘guf Umeatz - ° - ot 6, 6,9 %
Gasbilduiig tezs ' N
“auf Undetz ™ V825,44 7 22,0 %
Ausbeute an- £1 eaigen . -
Produkten g/mn ‘Idealgas : 126,2° 133,2
Ausbeute ax. gswoimenem o .
Treibgas /fn \Idealgas ¢ 12,2 '12“,6““‘"'»"'

TMttIere” Ofenbelast\mg 4569~ Nﬁal
Ofenbelaatung én I-Gas ! 460 Nm /h

485 N /h

C

III.
95,0 %
70 .,2' 7‘

18,1 %

73,9 %°

Tyl %

19 ’l. .%“ o et
"144,4

528 N

i ,‘kQ -



460 P uber 485 aut 528 mn /h ange‘a iegen. Diese Belastunga--
steigerung betrﬂgt ebenfalls 15 %. Die Ausbeutenstei.gemng wa
15 % ist also noch weit sturkex zu bewerten, als wenn 816 vei
gle:loher Ofenbelaatung erz:l.e].t worden w&re, .Allfzrdings 151; das
Ofenalter, wie weiter vorn erwahnt, von der 1. bis zur 2. Ver- -
gleichsperiode stark heruntergegangen, Iohingegen von, der 2;
czur 3. Periode wieder ein Anstieg zu verzelohnen ist, Da aber
gwischen der 2. und 3. Periode nochmals ‘eine wesentliche Ver-
bessenmg in bezug euf Ausbeute und Belastungsmgliohkeit er-
reicht worden ist, werden euch fir die Verbesserungen von der '
1. zur 2. Periode die angegebenen Massnahmen massgeblich gOWo=
sen sein. Besqnders auffallend ist der enorme Ruokga.ng der Gas-
bildung bezogen auf den Umsatz. Dieser ‘ging zurii.ck von 25,4
iber 22, 0 auf 19,1 %+ Auch in der Gasolbildung bei Batrachtung
in Zusa.mnenhang mit dem Umsatz ergibt sich eine gewisse “gtei-
gerung. Allerdings ist sie nur sehr geringfﬂgig, so dass die
Ausbeute an Treibgas in etwa konstent gablieben ist. In kurgen
Worten nochmals zusammengei’aast ist es B0, da8s 68 die ange-
wandten Massnahmen auf unserem Werk geetattet haben, den Umaatz
um mehr als 4 % zu steigern bei g]d.chzeitiger Hera.u:fsetzu'ng dea”
Yerflilssigungsgrades um 6 %. Dieser quantitativen Verbesserung .
stoht a.uch noch eine qualitative Verbesserung der erzeugten
Produkte gegenﬁber. Bei der Siedeanalyse des’ gesamten fliissis- "
- gen Primﬁrproc;uktes gingen tbers
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25 %o Die Verbeaaemg: in- lex Oktanzahl betrﬂgt gegenﬁber
der trﬂheran Pehrweise 8- Einheiten. Eg vmuss ‘hierzu betont wer-
den, dess diese Steigerung der Oletingehalte im Benzin ale

auch im '.l!reibgas :jedooh uy erreich-k wird, bedi E:i.nhal‘hung ganz .

‘bestimmter CO: Hz-Verhaltnisse in" siimtlichen drei- stufen. Aus . die-

_bem Grunde seien hnoch die nittleren Anglysen w.d. j_w
'Sy To B. T Syll. B.I. SyIII. B.IIf 208

Gas “Hyp.
, ) Sy I..

o 8,6 2042 16,3 30,8 27,3 37,9 5,0 7,9

¢ & SO o a6 13 Czo il

,,,,, 0B B 050 T0L0 0RO 00 0RO 040" 0307 070"
cé 33,0 29,7 211 20)7. 20,5 14,5 18,8 30,8
By 53,5 30,6 40,5 157 az '8 6,5 70,6 56,3
e 4 0y4 Ted 5y T 13,6 3 17,4 0,4 0,4
N, -4.'5 1,0 9,5 17,5 ; 15,8 v21,7- 5,2 4,6
100,0100 0.

2-fe1n. | *, ‘ﬂ,\54 14,90 21.75 520 4,68

" Ide

alt - els 5 - ,; 89,4 87 1

alge 6746 - 43 3
.Verh.CO:Hé ;,62 1,04 1,49 ,46 ,11 0,45 3, 761 83-
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'A'Wurde m.” das c0: a,‘,uwrez-hmme:mder 1114 Stute auf 1: 1,40 ere
hBht, so fiel der Oleﬁng ha :I.m__1f:e:l.bgas von 25 % auf 12 7%,
'und d:[e Oktanzahl dea Mmﬁrbenzins ‘sank v.m 3 Einheiten. ‘; .

vOm Standpunkt der m-zeugung_; qua.litativ mﬂgliohst gu'ber Pro- o
dukte ist es daher. empfehlenswert, das OO:HZ-Verhiiltnis in
sb.mtliohen Stu.fen in der etwa angegebenen Grvssenordnung s
helten. Es ergibt sich domit ein Gesamt-CO:Ez -Verh&ltnis ﬁir .
die. Gesamtanlage von 1:1,83. Dieser Wert: erscheint zun&ghat

Zu niedrig, de fir die Umsetzung des gesa.mten Koh .noxyds min-
deetens daa Verhﬁltnis ‘112,15 erforderlioh ist. Es ergibt sich
;)edoch, daas, wie aus den vorgenann:ten Zelilen hervorgeht, trote
des Mengels an Wasserstoff eine 00 + H,-Unsétzung von 95 % er=".
reicht wird. Es whre. wahrscheinlioh mﬁglioh, bein erhohten Was-
serstoffzusatz in~ der ‘II:-odexr: TTT4 Stufe .den -Unsetz. nooh.. et-l.,4..,
was - ateigern. Nach unseren Erfalmmgen Jedoch eteigt ‘dann.
die Vergasung stérker an, ‘80 dess im Endeffekt e:l.ne geringere -
Produkhenausbeu‘be erz;.elt wird.

-

‘Wir- aind leider nioht in: d.er Iaager zahlenmﬁssig featbegrﬂndete
“Ergebniese h?ner den Einfluss der: einzelnen Maasnahmen Zu geben.
Wir kbnnen ;)edoch sasen, daea wir diesen giinstigen Eri’olg nur




nis haben von z.B. 1 6 wu:rdén mit einer wesentlioh geriﬁgeren |
Zusatzmenge dieaelbe Aufbeaaerung des cO: H -Verh&ltniaaes in der
"II. und III. Stufe bekommen. In diesem Fe.ll ktSnnte evtl.. die
Druckwaaohe entbehrlich sein. e

“’Uber diq spezielle“"Auswirkung der Druckwﬁsohe aui die~~Ausbeute,
wenn keine wei teren Iﬂasenahmen, gleichzeitig ergriffen werden,

kénnen wir keine zahlenmﬁsbig genz sicher belegten Angaben ma- .
‘chets Wir kannen nur soviel sagen‘, d’,ss nach‘ unserer" Ansioht bei




Die Bea.ntwortung der I‘rage, ob eine weitere Abaenkung des co:nz-
Verhéltnisses im Sy-Gas I und vergrdssertem Wasserstoffzueatz
in der II' o und- III. Stufe su noch: besseren Ergabniesen :ruhrt, ,
mbchten wir“dahingehend beemtworten, dass’ dann die Erzielung
des notwendigen Umsatzes in der I. Stufe stark erschwert wird,
deas :]edoeh ‘elhe geringere Vergeasung in diesex Stufe au.ftritt.
In dieaem Falle muss -aver in deor IX. und 1II, Stufe der in der -
“I; »;S'l:ui'a abgezogene dasserstoff zugeeetzt werden, go dess in
diesen Stuféh ti:f.é 00+H,-Verhiil tiisse Bowa1t herautgehon;” ‘dass
‘die Vergasung in dieaen S‘bufen stirker: ana‘t;eigt gls die Verrin-
ger\mg der Vorgasung in der Is stv.fe ausmacht. Wir heben es ver=
suoht, daa-,,(}O' --Verh&ltnia in der Ie Stufe noch etwas. sbzusen-,
ken, sind ikt dagu 'ekommen, einwandfrei :
2 festatolle
, joklich erreiohte Zustend
bekannten Mitteln nahd an der optime~
8e’ Aus‘beute batrhgt en- 2148
-an- gesin‘t‘é“n‘""g‘“ w*omrren*rw-
‘ @er Gaeolverluste in-der-

) g -




“Referat éh' .Fe;

' kenswert, dasa das I‘ahfren in 3 Stui‘en bei besonderer Ein-

~stellung des CO/H Vorh#ltnisses im Genzen genomman die glei-
_che spezifische: Ausbeuteﬂa -dex- Kreislaufbe trieb. bringt. Der.
hier, beschrittene Weg wurde in den Verauchsabtexlungen &r Ruhr—
chem:l.e seit lanerer Zeit un:tersuqht.

Wéhrend en bei“‘der Normaldruck—Synthese nicht gelang ohne grts-
Gere Nachteile wie verklirzte I.ebenade.uer u.d. ein dem asser-
~gas’ angenﬁhez:tes GO/HZ-Verhaltnis -in-Sy-Gas- Zur. Anwendung. zu..
bringen und anch die Riz.okfuhrung von Endgas "keine wesentliche
Vortéile ergeb, zeglgten diese beiden Maasnahmen bei der Wit-
teldruckayntnese vesondere Erfolge. Die Ruhrbenz:l.n A.Go wird
- daher in ihrer J.‘iitteldrucka.nlage ‘Bum Waesergaskreielauf ﬁber-
g ' ' y “das bis zw 70 % Olefine auf~
;weiet. Im D:leselol WGxden 40 - 45 % Olefimeerreight.

’We:l.tenhiller weist darauf hin, dass bei einem Kreielaufbetrﬂo
muomalmSMhQiegag eine :mmd 30 % hﬁhez;e ‘Belastung der
Anlage bei gleigh guter Kohlenoxydau.farbeitung erreicht WEr=
don kann, 80 daae die Kapazitdt der® Anlage bel gleicnem K-
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nung e.us der Abhahme des mnsetzbaren Kohlenstoffs "die Auebeute ‘
an"Redktioneprodukten zu ermitteln. Als umaetz'barer Kohlenstof.; i

wﬁhrend dér Kohlenatoff im cH4 und :I.n hheren geeé‘btigten Koh]an-'
waeeeratoffen sowie 1m (}O2 als nicht umsetzbar gilt&

Unter dieser ute n:lcht mehr zweifelhaften vOraussetzung las-
‘gen 'sich allein mittels ‘exelter Casanalyden. zusammengehé“riger
Synthese- und Erdgasproben eingehende Aussegen tber spazifiache ,
Ausbeuten an gasfﬁrmigen und flilssigen Syntheseprodukten \.nd '
‘iber den Rehkt‘lonsverlaui’ in" de‘TSyntheee machen, Co
Daduroh 1aaet~;sich die~Kontrolle~vonwﬁinzelﬁfen,~»von~-:] eder~Syn— ™
theeee‘de fﬁr ‘sich allein und von der Gesamtanlage auf ein:taoh-
ste Weise ausfﬁhren. - . :
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sprechend“

'"1nger 1iegen. e s




gena.nnten Faktors. :
Die Richtig' eit -dieses Faktora ergibt eich auch aus der gutan ,
Ubereinstimmung die die Ausbeuteberechnung mit- den: ta.tsaohlioh

,Ausbeut?messungen des Betriebes in wiederholten Kontrollverauchen
lieferte, ..

Die ‘Zuverlussigkeit der rechneriachan Auabeutebestimmung lheat
sioh aber noch weiter steigern, wenn aua den Analyseh neben d:l.e-
ser. GO-Bilanz in gleioher Weise eine Waaaeratoffbilanz ahgelei—-
tet wird., S ST

Dar Wasseratoff wird bei der Bildung von Methan, Athan und hahe-'
ren Kohlenwasaerstof:ﬂen 1n stark wechaelndem Verhtltnis gum -
gleichzeitig umgesetzteml{bhlenoxyd verbraucht, \
“Forner 1st “dle gleichaeitigs Blidung wm Wasserstof? durch die

"Konve: ~t1enmgs eplction” s berticksichtiged, ‘deren’ Eintritt duroh
Bilaung wm Kohlensuure Zu erkennen ist. , -

g4 -



'Gas‘ol zu‘e:reohnen, beﬂi’tien wir d'en'!'a'.k'bbr %n o 302 g Nntzpro-
dukte Je Norm_a;.lifber umgeaetzten Wasaerstotfs.

"l‘ﬁngehalt oa."'”’24 $ betrﬂg o
R andere Syntheseverhaltnisse gind die Jinderungen des vorge-.
nannten Eaktors unerheblich.

Die meit meb.rer.en Honaten durohgefﬁhrten Ausbeutemeseungen aug"
‘Kohlenoxyd und’ Wasserstof:tverbrauoh ergeben auagezeiohnete Ubere
einstimmmgen der erhaltenen Ausbeuten untereina.nder. ,

-Die Abweichungen in der Bereohnung der apezifiachen Auebeuten







"‘*Produk't

schaullch verfolgen. o . C -
uch in ddosem Fa.lle kaxm man au:l.' eine matzhche Gaamensen- "
.messung oei dur Berechnnng verzichten. '
‘De bei unserer Schaltw' ise beider: Stufen ohne vaischene.bschei- :
"»"dung d68:] 'enzins ai:i_ unmittelbare. Produktion ung fur Je@e
S*tui’e nicht mﬁglich iat, wird erst durch die ,Bg.le.nzbereohnung
fiir une eine genaue Kontrolle der einzelnen Stu.fen mdglich.
uurch za.hlxeiche Vergleichamessupgun kqmmt dsbei fUr unsers
inlege klar zun Ausdruok, dasé der Gesz .mtumsc.t’ vcvgleichsweiea
R der 2y Stufe" obiensi ,
Allerdings tri‘bt eine gewiase V'eraohieb :
za Nutzproduxten und b saefﬁrmigen Nebenﬁrodukten éin, . und
'«rzwa.r«:beab ben. wir. eing; et fatarkere Bildung gaafamger

2t

Bei eine;c Ausbeu‘(:e nutzharer?rimﬁr—l’rodukte :(einacA




kelt der Probenahmen und von der Genauigkeit der Gaaana.lyse ab-
hangt. wnd beide Porderungen heute keine Probleme mehr eind,
aind dle Fehlermtighchkei‘ben in solcher Art dsr Ausbeutemeaeuﬁg
nicht ‘grtiaser als auf ‘dem iblichen Wege, ,be:l. dem Gaamengamnee-
aungex{.‘un, “Megsungen des" Produktenanfelles- notwendig. sind......
Wihrend ‘die Auswirkung irgendeiner Massnahne auf die’ Syntheae
auf andere’ Weise nur mit viel Umstand, beispielsweise durch die.
Gesa.mtproduktionemesaung oder mittels. Versuchsaktivkohleenlage,
und vor allem nur iber gréssere Zoltriune mdglich ist, sehen
wir in dér kombinicrten 00+ Hy-Bilanzrechnung ein geeignetee
Hilfamittel, un fast momehten tber Zustand vnd Verlauf der Syn-u
these Aussagen ‘machen zu kﬁnnen.‘ ' ‘ S




Nach der von Grimme geaohilderten Methode werden Zele Untersu-‘
chungen bei Ruhrbenzin ‘und Viotor durchgefﬂhrt.

f\m

Da durch betr:l.ebliche Verschiedenheiten die Erfassung der Mo~
natamittelwerte bei den eingelnen Werken immer noch Abweichun-
gen aufweist, war schon lenge beabasichtigt die spezifischen Aus- |
beute der Synthese von den betrieblichen Erfassungsmdglichkeiten
gbzullsen und ihre Festatellung aufgrund einer guverlissigen Bi-
lanzierungsmethode worzunchmen. Da jetzt die Vorarbelten hierzu
gontigend weit gediehen 8ind; 80l von- -den- Saohbea.rbeitern der .
einzelnen Werke im Anschluss an diese Arbeitstagung untersucht
werden, auf welche Welse e¢ine sichere Aufstel}ung der Monats-
mittelwerte erreicht werden kanu.
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g mdgla.ch machten, mit einem bestimm en. Konta.kt unter beatimm— '
ten vOrbehandlungaq 'bezw. Anfahrtébeding\mgen ‘entweder uber-
wiegand Benzin oder Parafﬁn Zu produzieren.

fo

Mit Kobaltkontakten ist es neines Wissens bisher noch nicht ge-
lungen, unter gegebenen Druckverhdltnissen den Synth,e,eaever-v, o
lguf in Bezug auf die Siedelage der Produkte wahlweise - ent-
scheidend zu lenken. Bei_der Normsldrucksynthese mit Kobalt-
kontekten tritt die Benzinbildung in den Vordergrund, wih-
rend die Bildung von Paraffinkohlenwasserstoffen nur unterge-

- ordneter Natur ist. Bei der Mitteldwucksynthese nit Kobalt-
kontakten ist die Paraffinbildung mehr vorherrschend und die
Moglichkeiten einer Reaktionslenkung nach der Benzianeite

‘sind verhaltnismasslg eng. begrenzt. _—

Da das Eisen hinsichtlich seiner Hydrierungefahigkeit in der
Gruppe Eisen, Edbalt, Nickel an letzter Stelle steht und des-~
wegen auch hthere Reaktionstemperaturen bendtigt, so war viel-
_1e1 cht zu erwarten, dass man mit Eisen in erhthtem Mas%e die
R:Lchtung der Syntheae beetmmen kann, sofern es gelingen wilr-
de, das Hydrierungsvermégen des Eisens durch bestinmte Mass-
nahmen nagh der positiven oder negativen Sel te zu beosinflu-
Ben und damit such das I’olymerisationwermogen 'mal mehr und
"ﬁl‘él“.'ﬁ‘ﬁiﬁ‘g‘éi"l“i "é“é‘hei“‘ﬁ'ﬁg’ti“é‘b“e'n"zu‘“l'asr _Na-t"u’r'lrcbblst——ee-«
mdglich, durch Tempezfaturerhbhung die Hydrierurgbgeschwindig-
. ‘
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‘baltgegeben.' e I R

me Massnahmen zur Beein:rlussung der Hydrierungsfhhigkeit dee :
Eisens dyrften demnach nicht mit einer Erhthung -dex- VQrsuohe— :
temperatur werbunden sein. Vielmehr musste der Eisenkontakt in
einen Zustand iberfihrt werden, daaa bel gleioher Versuchs-
tempere.tur entweder die Bengine- oder diefPe.rafﬁnbildung be-
glnstigt wird. '

“Wieiehr naohher niher- auefﬂhren werde, -1gt-uns-dies- gelungen.
Ich mﬁchte gleich bemerken, dass.es 'slch hier nicht un eine
mehr oder weniger hohe Alkalisiemmg eines Eisenkontaktes

.. hendelt - dleser Weg ,1st,,auqhb gangba.r-_-, auch picht un ver-

: schiedené Herstellun‘gamethodén eines Konté.ktés 'vdn sonet'- glei-

3 efert‘—zu-‘ﬁune*teﬁ««

,eb eding\mgen uo
, Pllen gleich.

der niedrigaiﬁdenden Prowukte
die Sy—Gaszusamgpaet,z_upg w_a,;" »

- 58



In 1etzter Ze:l.'b wurde feetgestellt. daea man die Oleﬁnb:l.lduns,
besonders auch im Siedebereich 175 - 320°,‘ durch bestimmte An
fahrtabed rigungen erhe‘olich erhahen kenn, ohné- dass eine Knde-
rung der Synthesebedingungen oder Alkalizusdtze Zum Kontakt ex~
forderlioh sind.

Eigene Ergebnisse .

o
7

e g

'»Ich Komm nun ZU underen Verauchaergebniesenﬁ in- einzelnen.

Dai E\VG\rhalten von Eisenkontakten bei Norme.ldruck s0ll hier
~nicht ertrtert Werden, da dle Auabeuten bei quﬁaldruok niedri-
ger aind und vyor a.llem die- Lebenadauer noch Zu wunechen {hrig
-‘-19.381;, Wir. ha'ben zwar"auoh bei_, o: wick einetufig bis Zu
90 g. flﬂss.?rod /an3 Nutzgae erhalten, ;]edoch nur'iibe'r ver—

'haltnism&saig kurze Laufzeiten.\ o

B}

(Das unter éhiedhohe Verhalft;en yon- Eisenkontakten ‘bei Normal

~druck-im- Vergleioh "Mi’ttél’dmxck*“ist-auehmad unserez,@n_...l..
" sicht’ auf den hu geringen Hz-Partialdruck bei Normeldruck zu-
 riickgufihren, zumal, wenn men mit CO-reichem Sy-t}aa arbeitet.
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‘In Laufe unserer Untersuchungen konnte festgestellt werden,
dass sich die verschiedenartigsten Eisenkontakte fir die Mit- -
--teld.ucksynthese e:lgnen und dass vor allen Dingen die Lebensdau-
er ausaarordentlich gut ist..

Bei einer Gasheautachlagung, die der Synthese mit Co-Kontak—
ten entspricht (stiindlich 1000 cbm/Ofen), waren die Ausbeuten
teilweise besser als die bisher mit co-Kontgkten erzielbaren.

ri, See TN

“wie scho:i eingangs erwimnt, ist boi Eiaenkontakten 46T TempeTa~
turbereich, in welchem memn noch gute ‘Ausbeuten erhalten kann,
welt grtssse* als bei’ Kobaltkontakten.

Besonders mcht:!.g ist die Tataache, daea men den mengenmﬁaa:l.— .

,talys tore in weiten Grenzen beet:lmmen kein und dass darﬂberhi—
'naus mit“ e‘ em Kpntakt die’ Richtung des Syntheseverlaufa weit-

maesnahme : giinat"g beeinﬂussen.



g zu Gu.nsten der Pa.rafi'inhildung "herabzudzﬂcken.

.Allgemein ka.nn gesagt werden, dass Kontakte m:l.t hoher Eieen-
dichte, 2180 ‘ohne Trﬁger, dazu berufen sind, die Mitteldruck— B
" ynthese ‘nach der: ‘Paraffinseite zu Yénken, wihrend’ trﬁger-
ha.ltige, speziell gurhaltige Konta.kte mehr die Neiguns be-
,aitzen, leichteiedende Produkte Zu bilden, guch wenn sie gru-
Bere Mengen Alkali enthalten.

Be:!..__ rggerfraien.Eisenkontakten spielen Alka.ligehalt, ‘Vorbe-
handlung und Anfahrt ‘des Kontaktes ¢ing” aussohlagg_e_bende Rol-"-'-
1e hinsichtlich der. Reaktiogg}_egk_l_ng

SR

Die Herste:_tlung unserer K?takte erfolgte :Eaat auaeohliess-
» lich durch hllung; . tra eraetzungekontakte braohten nioht :

.';Aus,‘ der ‘gr zeaen Anzahl von untereuchten Eieenkontakten haben ,



'4"’Nach e:l.ner ‘thermischen VOrbehandlung der Kontakte, die 'bei QY.
hbhtar Temperatur in den ﬁblichen Reduktionstrbgen vorgenommen

2 Benen ung’:m Richtuns ‘der Pare.fﬁnbudung kommt noch-
ve:ln wei erer orteil h:l.nzu..w me Metha.n’oildung wird weitgehendst

/5/
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de wonig gebildet 'namlich mur 3,7 % vom. umgesetzten 0. Btwa
' der gebildeten ﬂﬁsaigen Produkte besta.nd ‘aus Ben-

”Olefg&ehﬂt*'der» nit-Tautenasse. herg_stgllten Produk‘be
i '23o° ;ma‘ 230“- 320 0,18t beaeua.
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die Ausbeute demnach 180 g/Nﬁ3 Nutzgaa.

Um de.imotor:lechen Eigénschaften dea mit hochportiser lﬁasse, her—

.die 15 % K200 enthi '1t. Pae Benzin m:lt ainem s:l.edeﬁereich von~
38 un& Siedeendpunkt ,von 1669 c hatte einen,Oleﬁngehalt von




0 angéhenden Reduktion mi‘b“ Wassersto.ff eine O:Eentempe- .
0 i° C zur Fh‘zielung eines OO-Umsatzes von 71'811;, L
wahrend einea Be'briebszeit von 30 !Eagen. Demgegenﬂher aetzte
der: Vergleichskontakt, weleher ‘bei Normaldruck angefahren wurde,_
bei e:l.ner Ofentemperatur von 264 ° [ '75,8 % CO um. Hineicht- . '
lich der Metha.n- und Gasolbildung sowie der Rodmktenverteilung

i i o

- warén prak‘bisch keine” Unterschieae vorhe.nden. e g el

Die mit H, reduzierte Masae zeigte einen schnelleren Aktivttats-
abfall. :

Auch die direkte Dmokantahrt der hochporosen m§sse ist im H:l.n-
- blick auf die Wirksamkeit der’ Me.sse der Normaldruokanfahrt “unte
" légen.

Basohaffenheit der Produk'be.

' I’Cﬁ”'

"“Sdhluss ‘noch” einige" Worte ﬁber ale Poscharien="
he:lt der mit Eisenkontakten unter Mitteldruck heratenbaren
Produkte in Abhéngigkeit von den AﬁfahrbshadinMen sagen.

..'7‘)..



Normaldruokanfahrt Druckan:fahrt

40 - 175° " 38 160
175 -230° - 16 .65
. »230-3ao°.'_,'.~f~-.' 9 *‘_, 20

-~

"Bei der Dmokanfahr‘b werden als0 mehr ukohole gebildet als

' Norialdruckanfahrt Der aus der- OH-Zahlwerrechnete B
koholgehalt betragt in der Benzinfraktion bei Normaldrucka.n—
fahrt oe. 4 - 5 % und bel dex Druckanfehrt oa. 16 %. In der

| Fraktion 175 - 230°C.betréigh der Alkoholgehelt bei der Druck-

__anfahrt ebenfells dga 4-fache im Vergleich zur Normaldrucken-
fahrt wnd in der i"rakti n. 230 '-'l 3zo° ©etwa des :noppene.« )

Gleichzeitig int a;.oh der Olefingehalt in den hheren’ Fraktio-
nen- anaeetiegen, beiapielsweiee in der Frakt:lon 230 - 326°
~vOn-55-auf-76-Vol-efe-

-73_—.



1 £ ]
1ﬂﬁ§émfm%mmmﬁtwmmzt*besonders-*-,piuder-——
Koetmbereohnung ‘z0 berucksiohtigen. :

- -












auch die Kosten; der Regenerat:l.on erh&hen werden, wenn auch ni.ohtf
im gle:lchen Verhb.ltnis. ) - ‘ :

R e

“lich ae:ln, mi%lere Zuaammenaetmmgen anzuwende‘

“artiger Kafalysstoren heben wir bereits hergeetelit Frentm
Erfolg gepruft. Wie groaa allerd'lnga ‘dde Zunahme des l’arafﬁnana



S A s b i} i

it e

: ‘aer orhitiite’ ﬂartparaﬂinanten &l

Meierwempfiehlt die Verwendung von . alka.liaierten Ko‘naltkon- ,
_takten,:. doch wird. aiigeme:l.n—:hierzu ‘oeme*kt, dass die durch die

%ane1az~ung~erm1cnte.muhnng..¢m2§r_azz_i_nau8beute nur kur-

Vel y

.ze Zelten. pnldalt, wnd dges, die;I.ébéz:alauer ‘dieseT Katalyaatoren"
fﬂr den ‘Betrieb zu gering. ist. N

- 78 -



uglg. orh ! :
frakt:l.on 'kommt‘ nicht 1nfrage, da die unten und oben anschlieeeen- *
den Kohlenwaeserstoﬁe ﬁir die Verarbeitung auf l‘ettsau.re nicht

oy

Martin achlugt abechlieeaend yor,. ‘dass. weitere Versuohe gur er-

hbhten Gatschherstellung auf dem Gebiet der Nomaldrucksynthese
du:rch die Brabag und auf dem Gebiet der M:I:tteldrucksyntheae duroh
: die Ruhrohemie ausgeﬁlhrt werden. Hiertber eoll von beiden Stel-
len baldigat ausﬁihrlich ber:loh'bet werden. N

-1 F e'i 5__;' t.



Ihe. Schrelben om -

P
e

- Zethon: ind: MH » o N e
_»blllo{!l[dor Amwon wiederholen. . -

 Der- Ohemgienmgsrat Dr. Altpet _
ant ﬁir’w:lrtachaftsausbau ersucht uns die Er!ahrungsaus- v
tadscheitzung zu benutzen, um alle. Synthesewerkelzur Dean
wortu.ng der Prege zu. veranlassen, welche Mitté‘l gesehen-wer

diese rrag ‘su/ uberlegen und :ln der Besprechung, d:te wir mn

"3, Okt ber: diesen- Punkt"den 'bere:lts genannten Referaten an=.
ﬂigen wollen, Ihre Vorschl e’mitzuteilen.

I 1% 9000 7410, 29908 GIOTIR -
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Ruhrohenie Aktlengessllsomast-
' berhéu_on-aolte N -

Botr.: Ertahrgnguauotauaohattzung

lir\e‘rhiolton m. Binladm su der am 3, Oktober d.J.

~.~""1ia Euwwr Enieerhof stattfindenden Erfahrungsaustauscheitsung. ..

und teilen Ihnen mit, dad unsererseits die Hexren Dr.Be
Dipl.~Ing.Hec sowohl an der Tagung als such am ki

teilnehmen wexden. GEWERKSCHAFT VICT{IR

me und
(1]}




~Ihr Zeichen

Ihrl‘Sdir'_élbon vom _' . Unser Zeldleﬁ den o '
LT 13. September 1941

Verw. Ma/Kero
Zelchen und Betreft
" bitte In der Antwort wiederholen

}Be‘_l‘-_i'j_.fﬁ:

den sus ‘dem Ruhrgebiet ﬁber den Ort der Tagung heben erge--

" ben, dass infolge der fiir das Ruhrgebiet bestehenden Luft-

gefahr en einer grossen Anzahl von Herren von hier nicht
méglich ist, an dem Erfahrungsaustausch teilzunehmen, wenn

" die Tegung, wie zuletzt angeregt, in Berlin oder Leipzig

Al 900 741 O, $3908 G/TE

vorgesehen wird, Dazu kommt, dass Anfang Oktober mit gutem
Mondschein zu vechnen ist, wa® im allgemeinen die Iuftge-
fahr erhdht. Infolgedeaaen mbchte verstindlicherweise eine

"Anzahl ‘Herren vor allemiiber -Necht-in.-der-Néhe -ihrer. Anla--

gen sein. .
Wir mchten Ihnen deshalb vorschlagen, unsere
7usemmenkunft in Essen im Kaiserhof abzuhalten und wir mSch-
ten unsere Freunde aus dem sstliehen und mittleren Deutach-
1end bitten, in Anbetracht der dergelegten Griinde diesmal
die etwas léngere Reise auf sich zu nehmen.

Wir denken ungseren verschiedenen Freunden,
degs sie aich bereit erklsrt haben, einleitende Referate
z’ﬁ‘ulia“mhmen”mc‘m‘echlagen«-l-hnen-nunmahnudas«folgende._
Programm £Ur die vorgesehene '.!.‘agung vor;

-

-2 -



Rohrdi‘otﬁlo Akﬁqngisillsdmﬂ' 08254

-2~
Erfahrungsauﬂ:ausch—-s:ltzung am 3. Oktober 1941
- Hotel Kaiserhof, Eesen.
egd 930 . Ve
1. Dr. Promschke, Brabag . Neue Erfahruhgen'in dér Fein-

' reinigung . .

2. Dr. Mohxy, Krupp Treibatoff, Einiluss hoher Schwefelwerte
- euf 'die Synthese.
37 Dr. Peisst, Ruhrbenzin,. — — - Schwefelwasserstoffbildung im -
e Synthesegas sus Sulfat des
) Kihlwassers in direkten Gas-
kiihlern.

4. Dr. Dahm, Ruhrbenzin, - Die Enjwicklung der Mittel-
: drucksynthese zur Olefinsyn-
these,

—

5. Dr. Ohme, Hoesch-Benzin Fortachritte der hitteldruck—
synthese,

13°° Uhr gemeinsames Mittagessen im Kaiserhof

Wiederbeginn 15.00 ﬁhr

Ri

6. Dr. Grimme, Rheinpreussen, Kohlenoxyd- und Wasserstoff-
bilanz els Hilfsmittel dexr
- Synthesekcntrolle.
7. Dr. Meier, Brabag Entwichlungaarbeiteﬁ auf dem
. Gebiet der Eisenken akte.

’ Wir bitten um gefl. endgiiltige Angabe, wieviele
von Ihven Herrsn en der Tagung und an dem Mittagessen teijnehmen.

AN 48 5000 § 41 82510 GOTE3





