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a) Va;gggg’ggvg?;gg‘g}; von Steinkohlengtaub der Zeche Rheinpreussen.
Analyoe dge Rohntaubes: '
Yagsers 1,95 % S
Asches ~ - 8,75 % Ho = 7977 VE/kg Rohstaud
Hyt ‘ 4,27 % Ha = 7744 WE/kg Rohstaud
Rein-C: - - 80,50 & 7 _ .. / :
S-vorbres 1,88 % ‘
Hys ‘ © 1,19 %
O2 ©1,46 %
' 100,00 % v

Analyae des erzeugten Sy-Gases: (Versuchswerte)

- 00, _ w= 15,0 %  Ho = 2550 WE/Nm_
cos - 42,0 % © Hu = 2347 WE/Nm> -

Bys - . 42,0 - Diff.=7203 xmmm3.
1.“2‘ : —-—l——ﬁ—lo Lo o

‘ 100,00 % ' —
.Erzeug‘ge Gasme% (94. % C-Vergasung) ,.,. - '
© . 0,805 . 0494 . - .. o0 27 2,47 mmd/kg Rohsteut
0,57 +0,536 " 3 L TR

EopiBilana: o . 7 '-/.‘-“ e I e

-'1,038 Nm3/kg
H?_ aus Rohstaub. 0 09 0, 475 Hm- /kg
,Hz ,aus ze;rse'bztem W.D. , G 0,563 Nm. ﬂ:g'
Unzerse‘bzter ‘WsDo-bei k.= 2,34 (1200° c)-_v, Sl :
2y34 _9%%9—'&2—.:- BT S e o,sss NmB/kg‘
—W.D. erforderllch ‘ S 1,431 Nm /kg’
" WeDs gus Rohst_.ub —-59—%%2 7.._' .-i 0,024 T’ /kg.-
. ‘ 1,407 Nm? /kgr-_

H2 im erzeugten’ Ga.s.‘ g, 4‘7 . 0,42

. \"‘""

.::remddampf - s




20252
Q,=Rilansgs ’
02 {1 eramsuzten Gas 7
0,25 . R . 2,47 ‘- 0,890 Hz’/Xg
0, aus zorsetstems ¥.D.
« 0,268 Hm’/xg
0, frozd einsubringen = 0,622 !l’n’/kg
8*,%%3 : = 0,252 Im’/Mm’ Sy-Gas
HMixmobilanz! |
Eingobracht: 1 kg Rohsotaud Ho- = 7977 ¥WE ..
Dampf: 1,407 . 0,81 . 600 - = 685 WE
1,407 . 0,422 . 1200 = 712 WE -
" insgesamt ¢ - © 9374 WE
* Ausgebracht: . . i o - :
2,47 W° Sy-Gas . 2347 . .=5800 VE
Diff. Ho + Hu 2,47 . 203 - " = 510 WE
Unze;set ter VWeD.. 0, 868 . 0;81 . 600 = 422 - W“
o : 10,868 . 0,422.-1200 = 439 WE -
C—Verlusts O, 06 . 0,805 . 8000 = 397 WE
Fuhlb_re VWirme im efzeugten Gassi <. . -
_ : .+ - 2,47 % 0,37 . 1200 -=1095WE
Verlust an Strahlung + Leitung T ‘ 111 WE
Ty, - *ﬂ ) fl insgesamt ;5 L Er 9374 WE

- e

News o

9A2 % bezogen auf 1 kg Rohstaub

R
. 1744 2 \J :
Drzeugte “und verbruuCn%% Dampfmenge
Fir dle_DaBPLerzeuaung verfugbar.'

: 1095 “* 439 . L= i
.Abhltzeverl.. 0,868 . 0 367 o 300 96 WE
' Ol 2 470 . 0330 '-"'300-244vm

v
S o

340 WE o
‘1194 WE L

fAn Unterfeuerungyelnzdbringen.~,f“
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Segamtwirkunsesruds - 725 ¥
W ;3%% "= 75,0 £

_' Yo 4 ngas
Rohstanbrenges P : 1,0 kg
Brzougte Sy-Gasmongos - 2,47 I’
Ha jo N¥m” orsougten Gasest 2347 WE. .
Kongontration GO + Hz im erczeugten Gas: . 84 %
Unterfeuerung Jo kg Rohotuubx 890 YE

0,622 Nm’/g Rohotaud
- 0,52 kg, 16 ata; 350°C

02-—Vorbra.uoh - 0,252 Hm zggz Sy-Gas
Dampferzeugung {Overschussdanpl)s

Damprverbrauoh (durch Eigonerzougung
vgedeokt) L

,1.05 .kgy 3 ata

Eintrittstemp. (Vorwé.mung)x . 1200° C
Aua‘trittstemp. des erzeugten Gaees ) ) o
hinter dem Vergaaers - 1200

,(Hierzu siehe Wﬁrmefluss‘bi I.0.S. 178 66 )’

-

] ) _‘Vergasggsverguch von Braunkohlenstau.‘b daz_leehe—maei:nprmum
Analxse des Ronstaubes: .

Wassers: - e 213,00 % RN A
‘Asche: .- 5518 % oL
:Re::.n-c' S 56 20. % Ho ' = 5313 WE
Hyz = 4:71 % ;ff—ﬂ'u' 5120 WE
S—verbr@ T L0935 TF . Dif:f. 193 WE

o + N _20,58 % e

Lo

: '}100, 004_

: Konzentz:atn.on)
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E =Rilenas
E, im erseugton Gda: = 0,450 Xu’/Mn’
H, aus Rohatuud Y - 0,284
B, aus ¥.D. -0166!-/!35
Zorsotster W.D. = 0,166 Xm /kn
Q,=Bilenst o
0,+im Guss o _= 0,365 No’ /o’
0, aus Rohotau‘b: r%gi:—w 0,076 - .

0, fremd amz'ubringem ' = 0,206 Kmo/Nm® Sy-Gos
| 0,206 , 1,84 _ ‘= 0,379 Nm’/kg Rohstaub’
Zeraetzter W.D. 0,166 . 1,84 = 0,304 Hm>/kg Rohstaib

Unzersetzter W.D. bei k = 1,6 (1000°¢)
1,6.. 2 3‘5’ . 1,86 . = o,-n.s mn3/kg Rohstaub.

WaDe. erforderlichi . -~ . 1,020 Nm 3 fxg Rohstaulb
W.D. aus Peuchtigkeit - :Lm Bren.nstau.b . . : : :
. "°’i§1 TS 20,160 mz?/kg Rohstau:or'

”W.D. frem& elnzubrlngen:.:ﬂ .v.' - - 0,860 Nm?/kg Rohstaub
P . 0.30. Lo

odle . d. . O S
W.D Zersetzungsgra -f:% S == 3 % -
Whrmeollanzi - ;>.:‘. ;bf--:ff‘wféu .,j;'f” :
E1ngebracht°' o _j; LT LT e .
::f 1 kg Rohstaub o - -Ho #5313 "WE "
.. Dampf: 0,86 . 0,81 600 . .- = 417 WE "7 T

» -.A-o 86 « 0y 4zé . 1200A | = _434 _WE

'.-Ausgebracht. . R >
1,84- Nm3 Sya-Gas o 2214



st 20855

Braousto und verbraughte Dampfmensens
!ur 416 Danmpfergeugung varfigbart L .

674 + 293 | - 967 W
Adhitsoverlants ] : .

0,716 . 0,361 + 300 = 79 WE

Yoz Abhitzekessel aufgenomment ‘ 706 WB) 46
Dagpfexsugungt 3 ata = %gg_:g_d “0,97kg = 636 ¥E)Verl.
mm:&mmht» 3atn-~g§}1r - 0,64 Xg = 417 WE
Qb.mnhm_q_mx % ata = 0,33 kg = 219 WE
Dptexfouorungs : ' ' |
Vorzuwlirmens' 0,860 Nm’ Dampf auf 1200° C = 434 VE
Regeneratorvorluat: M =75 %) S - 145 WE -

- - -

An Unterfeuerung cinzubringens = 579 WE/kg Rohstl.

Ge'eagtwirkungsgggdz - %%% t __-' 75,5 35,

_Vergasm&w:}r}cungssradx = é_%%g - -; L m 79,6 %
Zusammenstellung der Verbrauchs— und Brzeu.gungszahlen.
Rohst‘.ubmenges T gy S - kg

’j‘Erzeug‘t:e Sy-Gasmenge. e s 1,84 Tm?,

" Hu je Hm3 erzeugten Gases. L \M ' L 2214 WVE
Konzen'bration CO + Hy: SR 80 - %-

' Unterfeuerung je kg Rohstaub' N 579 VE .
_"O‘Ver'bratxch' 0,206 Ro jmn L = - Oy ’579 Hm [kg ‘Rohstau’bf
: Da.mpferzeugung 3 ata: T . - . 10,97 .

".'Dampfverb:r:auch 3 atas.> - . o« .. """"-'-. 0.7 0,64 kg <

,-'ﬁ‘berschussdampf 3 atas f~"i"1f‘77' ,‘-"_; _‘; ‘_;’ 0,33 kg
Em'br:.'t‘bstémp. (Vorwamu.ng) ‘ ST x200° € -

,A.u.st-rlttstemp. deés. erzet_z,gten G—ases BT R h 5
- aus dem Vergaser' - r K N ,._/." oo - 000 G
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